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В в е д е н и е

Настоящие технические требования распространяются на 

металлические соединительные изделия, применяемые при 

устройстве кровли из й О Б Е с т п ц е м Е к т и ы х  в о л н и с т ы х  л и с т а в  

п р о ф и л я  135/35П UK) по ПРОГОНАМ В ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ 

ЗДАНИЯХ СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕН Н ОГО НАЗНАЧЕНИЯ.

Соединительные изделия преднаэилчены для применения 
В неотапливаемых зданиях , возводимых о зонах влажности: 

сохой , нормдльнпй и влажной 1по снип Д - з - т з * ^ ;
С НЕАГРЕССИВНОЙ и слабо агрессивной степенью воздействия 

газообразной и тверд ой  (аэрозоли , пыль) с р е д ы ; с расчёт

ной ТЕМПЕРАТУРОЙ НАРУЖНОГО ВОЗДУХА НЕ НИЖЕ МИНУС 504.

Соединительные изделия обозначаются марками, 

состоящими ИЗ БУКВЕННОГО ИНДЕКСА И ПОРЯДКОВОГО цифрового 

чомерА; н а п р и м е р ; М О - 5 —  металлическая соединительная

ДЕТАЛЬ, ПЯТАЯ В ПЕРЕЧНЕ НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА I

<
ло

Технические
ТРЕБОВАНИЯ

1.8 6 0 .9-1Q.2-TT
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1. Технические требования

1.1. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ и р а з м е р ы

1.1А Соединительные изделия должны изготавливаться  по 

рабочим  чертежом 1.060.9 -ifl, вып. 2 в соответствии с н а с т о 

ящими техническими т р е б о в а н и я м и .

1.1.2 Ф орма, р а з м е р ы  и масса изделий должны соот- 

ВеТСТВОВАТЬ УКАЗАННЫМ НА ЧЕРТЕЖАХ КАСТА ЯЩВИ СЕРИИ, выв. 2

1.1.3. Соединительные изделия должны поставляться пред

приятием - изготовителем о защитным покрытием, предусмот

ренным НАСТОЯЩИМИ ТРЕБОВАНИЯМИ.

1.1. *1. Предельные отклонения от проектных линейных 

ра зм еро в  к п а р а м е т р о в  соединительных изделий не должны 

превышать  Зн а ч ен и й , у к а з а н н ы х  в табл. 1.

т а б л и ц а  1

Наименование параметра
Допускаемые откло
нения от РАЗМЕРОВ 

И ПАРАМЕТРОВ

1. Г А Б А Р И Т И ы е  размеры изделия до 200 ММ, ± 1,5 мм
свыше 200 мм да ЦОО мм, ± 2 мм
с в ы ш е  Цао м м ± 3 мм

2. Угол ОТГИБА В ДЕТАЛЯХ ИЗ ООЛО СЬ\ И ЛИ ОТ А 1°

3. Параллельность двух лапок в одной скове,
при длине скобы ;

п  да 200мм ± 2 мм
свыше 200мм ± 3 мм

Ц. Искривление готовых деталей (зазор между

плоскостью детали и стальной линейкой)
на длине*.

до 200 мм 1,5 мм

Более 200 мм 2 мм

1  8 6 0 .9 Ч 0 .2 - Т Т
Лист

г
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Продолжение ТАБЛИЦЫ \

Н а и м е н о в а н и е  параметра Д о г о н я е м ы е  отклонения 
о т  р а з м е р о в  
и П А р а м е т р а в

5.  В и и т о в б р й з н о с т ь  д е т а л е й  (.д л и н а  д е т а л и , ! * ) 0 , 0 1  L ,  но не
Б о л е е  2  м м .

6. Расслоения, трецины, окалинп
в  м е т н л л о п р о н А т е н е  д о п н о к а ю т с я

1 . 1 . 5  К а ч е с т в о  и отклонения в размерах д о л ж н ы  у д о в -

летворять т р е б о в а н и я м  п.1.68 ОН И n ЖМв-Чб.

1.1.6 Швы с в а р и ых соединений па акаичйнии сварки  

должны б ы т ь  очищены от ыл а на , б р ы з г  и Нйтекав металлй.

По внешнему вида швы сварные соединений должны удо

влетворять требованиям п. 1.51 ОН и П Шг1Н*'15. До пн скяемые откло

нения размеров сечения швов не должны привышать величин, ука
занных в ГОСТ 5Ш-80. Допускаемые дефекты сварных швов не должны 

превышать сказанных, в п.п. 1.56, 1.59 ОН и П Ж-18-75.

1.1.7. Кромки заготовочных детдлей соединительных 

изделий не должны иметь злнсеииц, надрывов  и шерохова
тостей, превыианмцих 0,5мм

^ . Т р е б о в а н и я  к мАтериняям 

1.11. М ет а л л

1.11.1. Ск о б ы  соединительных изделий должны изготав

ливаться из тонколистового проката из углеродистой стали 
ОБцгго назначения марки ВСтЗкп ПО ГОСТ580"71*

1.11.1 П о гон аж н ы е  изделия г̂ р е б е н к а , у г л о в а я  и конь

ковая  детдл и ) - и з  кровельной оцинкованной стали  толщиной 0,8 

И ЦбЗмм по ГОСТ Й318-80* м а р к и  СтЗип по Г0СТ380-Ч1*

1.2.1.5. Класс прочности болтов должен быть не ниже Ц6, 

гяек-Ц и удовлетворять тревовАниям тост П58-ЧО*

1.86П.9-Ш-Т1
Лист

3
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1. 1 .1 .Ц УКАЗАННЫЕ ВЫШЕ МИРКИ СТАЛЕЙ СООТВЕТСТВУЮТ 

УСЛОВИЯМ ЭКСПЛУАТАЦИИ КОНСТРУКЦИИ ПРИ РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ 

НАРУЖНОГО ВОЗДУХА не НИЖЕ МИНУС 511е О

\. 2.2. М АТ Е РИ А ЛЫ ДЛЯ ЗАЩИТНОЙ ОБРАБОТКИ 

1.а . 2.1. Для ЗАЩИТЫ ОТ КОРРОЗИИ СТАЛЬНЫЕ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ 

ИЗДЕЛИЯ должны иметь МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ п о к ры ти я .

Вид И ТОЛЩИНУ покрытий СЛЕДУЕТ ПРИНИМАТЬ па ТАБЛ. 2.

Таблиц а  2

СтеПЕИЬ АГРЕССИВНОГО 
ВОЗДЕЙСТВИЯ 
ГАЗООБРАЗНОЙ и 
ТВ ЕРД 0 и С пыль) 
СРЕДЫ НА МЕТАЛЛИ
ЧЕСКИЕ изделия

Наименование металлических 
Д ЕТ А л Е и

Степень очистки 
поверхности
МЕТАЛЛИЧЕСКИХ
детйлей от 
ОКИСЛОВ под 
ПОКРЫТИЯ ПО
ГОСТ 9.402-00*

G к о б ы
СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ

ИЗДЕЛИЙ

Метизы (болты, 
гайки, шайбы}

Способы защиты от коррозии

НЕАГРЕССИВНАЯ, 

СЛАБО АГРЕССИВНАЯ

а) горячее 
цниновАние
(. t - 50-60 мкм)
б) ГАЛЬВАНИЧЕСКОЕ 
ЦИНКОВАНИЕ 
ИДИ НАДМИРОВЛ- 
НИЕ С ПОСЛЕДУ
ЮЩИМ ХРОМАТИ- 
РОВАИИЕМ
[ Ь- 30-42 мкм)

гальваническое 
цинкование 
или кадмиро
вание С
ПОСЛЕДУЮЩИМ 
ХРОМЙТИРПВАНИЕМ 
I t *  20 мкм) 
ТОЛЩИНА покры
тия НА РЕЗЬБЕ 
НЕ ДОЛЖНА 
ПРЕВЫШАТЬ
плюсовых
д о п у с к о в )

I

1 .2 .2 .2 .МеталличЕские покрытия стальных деталей должны 
отвечать ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 9.301*86 и ГОСТ 9.301-85

1.3. Требования к производству

1.3.1. Металлические соединительные и погонажные изделия

ДОЛЖНЫ ИЗГОТАВЛИВАТЬСЯ В  СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ бИиОЖ'10'15
„Металлические конструкции.Правила производства и приемки работ”

U 6 0 .9 - U 1 .2 - T T
Ш

ц

tdBZ.S~ 03  7 формат й Ц
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1.3.2. Н я несение защитных  покрытий  на металлические  

д е т а л и  должна производиться в  заводски*, условиях на готовые 

ИЗДЕЛИЯ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 9.305-84

1.3.3. Оч и с тк у  поверхностей  стальны х  д е т а л е й  под горячее

ЦИНКОВАНИЕ И ГАЛЬВАНИЧЕСКОЕ ПОКРЫТИЕ рекомендуется ВЫПОЛ

НЯТЬ х и м и ч е с к и м  с п о с о б о м  (трявлением).

1.3.4. Па ОКОНЧАНИИ з а щ и т н о й  о б р а б о т к и  соединительные

И ПОГОНАЖНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАМАРКИРОВАНЫ, 

СКОМПЛЕКТОВАНЫ и у п а к о в а н ы .

1. 4. К омпдектноьть

1.4.1. 5 к о м п л е к т  поставки должны входить СОЕДИНИТЕЛЬ

НЫЕ И ПОГОНАЖНЫЕ ИЗДЕЛИЯ В СООТВЕТСТВИИ CQ СПЕЦИФИКАЦИЕЙ 

КОМПЛЕКТА , РАЗРАБОТАННОЙ ДЛЯ КОНКРЕТНОГО ОБЪЕКТА СТРОИТЕЛЬСТВА.

1. 5. М АРКИРОВКА

1.5.1. Н а к а ж д о м  и з д е л и и , п р о ш е д ш е м  п р и е м к у  и ПОС

ТАВЛЯЕМОМ ПОТРЕБИТЕЛЮ, ДОЛЖНЫ БЫТЬ НАНЕСЕНЫ НЕСМЫВАЕМОЙ 

КРАСКОЙ ПРИ ПОМОЩИ ТРАФАРЕТА ИЛИ ШТАМПА МАРКИРОВОЧНЫЕ

Зн а к и  :

ТОВАРНЫЙ ЗНАК (НАИМЕНОВАНИЕ) ПРЕДПРИЯТИЯ” изготовителя; 

НОМЕР ПАРТИИ И ДАТА ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЯ*,

МАРКА ИЗДЕЛИЯ;

ШТАМП ТЕХНИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ.

М а р к и р о в к у  н а н о с и т ь  на п о в е р х н о с т ь , не  з а к р ы в а е м у ю  

ПОСЛЕ МОНТАЖА.

1.5.2. М а р к и р о в к а  м е п к о р а э м е р н ы х  соединительных  изде

л и й  ДАЕТСЯ ИА БИРКАХ ИЛИ НАКЛЕЙКАХ НА СТЕНКЕ УПАКОВКИ.

1.5.3. к КАЖДОМУ КОМПЛЕКТУ ИЗДЕЛИЙ должны БЫТЬ 

ПРИЛОЖЕНЫ ПАСПОРТ (ИЛИ СЕРТИФИКАТ) И ОТГРУЗОЧНАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ,

DM1

1 .8 6 0 .9 - 1 0 .2 - Т Т  | 5
Z382S-OJ 8 Формат АЧ



1.  6 .  У п а к о в к а

1. 6 . 1 .  С о е д и н и т е я ь н ы Е  и п о г о н а ж н ы е  и з д е л и я  д о л ж н ы  п о с 

т а в л я т ь с я  З Я К Я Э Ч И Н У  Н П А Н О В Й Н Н Ъ Ш И .  У п а к о в к а  д о д ж н я  ОБЕСПЕЧИ

В А Т Ь  З А Ч И Т У  И З Д Е Л И Й  ОТ З А Г Р Я З Н Е Н И Я  И М Е Х А Н И Ч Е С К И *  П О В Р Е Ж 

Д Е Н И И .

1.6.2. Б КАЧЕСТВЕ УПАКОВОЧНЫЕ МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ ПОГОНАЖ

НЫЕ ИЗДЕЛИЙ ИЗ ОЦИНКОВАННОЙ КРОВЕЛЬНОЙ СТАЛИ РЕКОМЕНДУЕТСЯ 

п р и м е н я т ь  п о л и э ти л е н о в у ю  ПЛЕНКУ по го с тШ 5 Ц -Б 2 * то л ь  по 

ГОСТ 10999-46*, ПЕРГАМИН по ГОСТ 2691-83 и ДРУГИЕ МАТЕРИАЛЫ. 

По г о н а ж н ы е  и з д е л и я  для у п а к о в к и  р е к о м е н д у е т с я  связы вать  

ПАЧКАМИ.

1. 6.3. МеЛКОРАЗМерНЫЕ м е т а л л и ч е с к и е  с о ед и н и тел ьн ы е

И З Д Е Л И Я  И М Е Т И З Ы  У П А К О В Ы В А Т Ь  В Я Ц И К Ц  М А С С О Й  Н Е  Б О Л Е В

50кг ИЛИ к о н т е й н е р ы .

Лист

1 .8 6 0 .9 '1 0 .2 'Т Г 6

Z.38ZS-OJ $ ФОРМАТ ЙЧ



Hu
b, 

па
дл

. |
 П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а 
|В

зя
м.

 и
нв

.гё
|

_________ Ц

Приложение

П е р е ч е н ь  д о к у м е н т о в ,

на которые дяны ссыпки в настоящих технических требованиях

Обозначение Наименование Примечание

1. ГОСТ 9. 301-86 EG3KG. Покрытия метяллические 
и неметаллические. 
Овцие требования

2. ГОСТ 9. 305-84 EC3KG. Покрытия метяллические 
и неметаллические не 
орглнические. Опер а ци и 
технологических процес
сов получения покрытий

3. ГОСТ 9.307-85 EG3KC. Покрытия цинковые го
рячие. Обозначение, 
технические требования, 
правила приемки и мето
ды контроля.

9. ГОСТ 9.902-81) EG3KG Покрытия лакокрдсочные. 
Подготовка метйлличес- 
них поверхностей перед
ОКРЯСК ой.

5. ГОСТ 380-71* Сталь углеродистая Общего на
значения. Марки и технические 
требования.

6. ГОСТ П59-70 Болты, винты, шпильки и гайки. 
Технические требования.

7. ГОСТ 2697-83 Пергамин кровельный. 
Технические условия.

8. ГОСТ 2789-73* Шероховатость поверхности. 
Параметры и характеристики.

9. ГОСТ 526Ц-80 Ручная дуговая сварка. 
Соединения сварные. Основные 
типы, конструктивные элемен
ты и размеры.

10. ГОСТ 5915-70* Гайки шестигранные класса 
точности В. Конструкция и 
размеры.

1.860.9 -10 .2 -Т Т
Аист

Ч
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Продолжение

Обозначение НйимеиовАиие Примечание

ГИСТ i m - M Контроль ив разрушающий. 
Соединения свйрныв. 
Радиографический метод,

и. гост nae-w * Болты с шестигранной головкой 
(НОРМАЛЬНОМ точности). 
Конструкция и рвзмеры.

13. ГОСТ 10359-82 Плёнка палиэтияеновйя. 
Технические условия

14. ГОСТ 10999-16* Таль кровельный и гидро
изоляционный. Технические 
условий

15. ГОСТ 11311-18* Шайбы .Технические условий

16. ГОСТ 1Ц918-80 Сталь тониолистовня оцинко
ванная с непрерывных линий. 
Технические условия

11. ГОСТ 16523-10 Пронят тонколистовой из угяе-̂  
родистои стйли кячественной 
и обыкновенного нйчеотвя. 
Технические условия.

18. та 1Ц-1-3023-80 Прокат листовой широкополос
ный уинверсйльный и фАСОННЫЙ 
из углеродистой и низколегиро
ванной стали с гарантированным 
уровнем механических свойств, 
дифференцированным по 
группам прочности.Технические 
условия

19. СНиЛ 2.03.11-85 Зашита строительных конструк
ции от коррозии

20. СИиП 1-1|-80 Техники везопАскости в стро
ительстве

21. СНиП 1-18-15 Метйллические конструкции. 
Правила производства и прием
ки РАБОТ

\ . 8 6 0 .9 - 1 П .2 - - П
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Поз. Наименование
Кол.на издел. MG- Обозначение

документа1 г
\ С к о б и  С1 1 1.888.9- 10. г - г

п \ - г
г U1Я И Б Я ЬИ 1 1 - 5

3 П рокладка ПМ1 1 1 - 6

■ *1 Болт М8*ЧП.Ч6.В13 Г8ИТ198-70* 1 1

5 Гайка М8Л.815 Г0Я5915-П0* 1 1

Масса изделия, кг 0,36 0,30

Изделие должно отвечать теккическим  требованиям t докум ент  
1 .8 6 0 .9 -1 0 .2 -Т Т )

Нйч.отд. 
й. контр,
m
Рук.гр
От.ииЖ.
Пров.
Зав.лав.
Зйв.икт,

Котов
Шоков
Шоков
Реоомнй
Орлова
Рвмиий
Муравьев
Волков

Z2.

U60.9-10/M

Изделие соединительное

ми-, т г

Стадия Аист Аистов
Р t

ГИПРПНИЕЕ/1ЬХ05
Z$%Z5~D3 /ZqiQPMAT AU.
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1 ~ 1

Р Я З В Е Р Т К Й

Линии СГИБА

МАРКО
СКОБЫ

Рязмерь1,мм Масса,
кге h

И 545 195 0,304

G* 445 145 В.М5

Изделие должна отвечать техническим 

требованиям д̂окумент Ч.вбО.9-

2-—Нйч.отд Котов А
Н.кантр. Мохов ^
ГИП Мохов с
Рнк.гр. Рессина
Нияж. Орлова
Пров. Рессинй Мал*.
Завлаб. Муравьев
Зав.сякт. Волков

1.860.9-10.2-2

Стадия Масса Масштаб

Gko br  G1; G2, Р
см.
ТЙБЛ \ *5

Лист I Листов 1
ППГТ —  Б-?Х) ГВ1Т19903-14* 

ч-ж-вотЗкп гвшкгсз-т* гипромисе/1Ьхоз

7 Ц Я  7 Г -Л5  i l
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Поз. Няименовяние
Кол. и а надел. MG- ОБознАчение

докзмеитй3 Ц

\ Ск о б а  СЗ 1 18609-10.2-4

СЦ 1 - ц

г Ша й б а  U1 1 1 - 5

ъ Пр о к л а д к а  ПМ1 1 1 - 6

ц Болт М8*10.Ц6.015 ГОП 1198-10* 1 1

5 ГАЙКЯ М0.Ц.015 ТОЫ5915-10* 1 1

М асса изделия, кг 0,39 Д51

Изделие должна отвечать техническим тееБовнииям 
(.документ 1.«60.9-10.2-11 )

Няч.атд Котов ^З в З Г-
1.8 6 0 .9 -10 .2 -3И- канте Молов г -

гип Мохов г ^ W -
Раи. гр. Россиян

Изцеяне согциниттиае 
МСЗ, МСЦ

|Стадия I Аист I1 Листов I
От. и и*. Орлова \jfiwK Р 1
Пров. Рессина дав*'

ГИПРОНИШ ЬХПЗЭавйаь Муравьев
Зав. сект. Волков

23g2S~0$ /^формат А А-
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Р азвёртка

л

\ Г  -------- .

п \ \ \ \ \

V
: 1------ 5 - оа  » ю.

25 h 1

В

Марий
скобы

Роэмееы, мм М асса,
иге h

03 520 189 0,331
СЦ 820 339 0,516

Изделие должно отвечать техническим 
тревовАииям Сданвмеит 1.860.9-10.<t-TT)

1 .8 6 0 .9 -1 0 .  И -Ц

5 Z
Иач. отд Котов ;

С к о б а  С З , С Ц
№ JJiVlJ 1! М «ЫН 1 ы M J11. Л  Л

К. нойте. Маков г: S 3 —
Гип МОХОВ С —

Р |-|«М.| 1-5
Рвк.гр. Рессиий
От.ииж. Орлова 14 & ш Диет \ Листав 1
ПРОВ. Рессиин Б-2.0 ГОП 19903-1*.*

г и п р а н и с Е / т ь х п з
Зн&.ААБ. Мврйвьев л и т ц -ж г в и з  кп гв и « я а -т« *

Валков ж :
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ri° Изделие должна отвечять техническим требованиям 
Цокчмент 1. 860.9-10.2 -ТТ).

1.860.9 -10.2-5
О.---

Нач.отд Котов £ /

ША Й Б А  Ш1

Стадия Масса Масштаб

Нкоитр. Мохов г-
Р 0,012 Г.1гип Мохов с y^Zturjt

Ранге Ренина
Стииж. Орлова Лист | Листов 1
Пеов. Ренина

Б-ПН-НО-а,63-ГООТ1990Ч-ЧЧ* 

СтЗ кп-ХМ-МИ ХШ 14918-Од
ГИ Л ГО Н И С Е Л Ь Х ЕЗа МАБ. Муравьев 1,

Зав. сект. Волков J$ns7 ,

2 3 2 2 5 -0 3  / € «рормвт ЯМ
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П М 2

М ирки
МйОСИ,

кг

ПМ1 0,003

ПМ2 0,001

ПрвклйАни изготовить из д в у *  слоев рубероида мирки 
РПП-300П ГООТ 109^3-В2, окяениых битумной мистикой 
м и р к и  м б к - г - 6 5  пшгваз-во

/7
Нич.отд Котов / ? —
Н.КОНТР. Мохов г
гип Мохов <̂ ий#С«
Рук.гр. Россини
От.ишк. Орлови м л
Пров. Рвссиий
Рук.ллб. Муравьев М^с
Ру к.сект. Валков

ct
Ос 1.6 5 0 .9 -10 .2 ,-6

ПРОКЛАДКИ МЯГКИЙ
ПМ1; ПМ2

Стадия Лист Листов
1

ГИПРОНИСЕЛЬХП^
Z 3 S Z S -0 3  / 7  фо,м«т яч
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Марки
изделия ПоЗ. На именование Кол. Нйименовйние

ДОКУМЕНТА
МАРКА
изделия,кг

МБ1

1 БОЛТ М8*Ч5.Ц6.015 ГОСтав-ТО* 1

В.0Ц

г ГАЙКА М8А015Г0СТ5915-Т0* 2
ъ ШАЙБА 8.815 Г0БТ1Ш1-88 1
\ Шайба ьи 1 1.860.9-10.2-5
5 Прокладка при 2 -6
6 пмг г

И з д е л и е  д о л ж н о  о т в е ч л т ь  т е х н и ч е с к и м  т р е б о в А н и я м  

(докамеит 1.860.9-10.2-VI)

✓о
Нам. пт а Котов г
Инойте Мохов с -
ГИЛ МОХОВ сп
РУК-ГР. Ресоиио
От. инк. Орлова у
Пров. Реосиид ~&еел̂.

1.860.940.2-1

Изделие соединительное 
М Б 1

Стадия Аист Аистов
Р 1

ГИПРОНИСЕЛЬХПЗ
Z33ZS-03 /«? Ф о р м а т  а  и
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MhH Mill %

М а р к а

изделия ЛОЗ Н «именование Кол.
Обозначение
ДОКУМЕНТА

Масса
изделия,

КГ

и  им

1 ЫВРВП 1-8*10.016 ГОСТ 1ШЦ-80* 1

0,0362 Ш а й б а  U 1 1 1.860.9-10.2-5
3 Прокладка  ПМ1 1 -6

м и г

1 Швркп 1-8*10.016 ГОСТ11ЧЦ-80* 1

0,0262 Шайба  8.015 ГОСТ 11311-18* 1
3 Прокладка ПМ2 1.860.9-10.2-6

Изделия должны отвечать техническим требованиям 
1Докнмеит 1.860.9 -Ю .2 -Т Т )

НАЧ-ОТД К о то в  *
Н коитр МОХОВ С"-у***#*!.к—
г и п М охов г
ру к. гр. Рессикя tfkeê
Ст.ииж. Орлова J p M
Пров. Реооииа

i  860.9-10.2.- 8

Изделие соединительное 
M0IV, мшг

Стадия Киот А истов
Р 1

Г И П Р О Н И С Е / Ш
г з з г ^ - о з  / у  формат AU
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K G 1 M l :  t o Риавенки k c i

гь гъ

Линии СГИБА

Ш  М1:ю
юоо

JS
ла

М арин
детали

МАССА 
НА 1П.М, 

КГ

К И ДЦ6
к с г дм

Из д е л и я  д о л ж н ы  о т в е ч а т ь  т е х н и ч е с к и м  

т р е б о в а н и я м  ( . д о  к  у  м е т  1.ВБ0.9*10.1-ТТ )

- - /7
Нйч.отд Китае ^ S
Нконтр. Мохов с:
гкп Мохов с-
Рвкгр. Peoohha §fiees*̂
Стинж. Орлова
Прав. Реосина ё& еъ-

1.860.9-10.М0

Деталь коньковая

н и ;  иг

15̂ Tin п н т  стаи ид д

од
Б~ПН~И0 -0,63 -Г0П1990Ц-ТЦ*
0И-ММ ГОСТ 14918- 80*

см.
ТАБЛ.

Аи с т  I Аистов ~1

ГиПР0ИИ[ЕИЬХ05

23gZS~03 2/ ф о р м а т  Д 4



Ин
в.

 Н
еп

од
,л
1 П

од
пи

сь
 и

 д
а

та
 1

Вз
а

м
. и

нв
 ^

21

МАРИЯ
детлли

МАССА
1 n.M.j 

КГ
ЧА61 0,16
а Ас г 0,23

Изделия должны отвечать техническим 
требованиям (документ 1.В60.9-М0.2-ТТ)

1.860.9- 10.2-11

ДеТАЛЬ УГЛОВАЯ

а ц м ;  ч д с г

Стадия Масса Масштаб

-  / О
Р

СМ-

ТАБЛ. Г. 10Нйч.отд. Котов
Н. контр. Мохов с Г
ГИП Мохов л- Аист | Аистов 1
Рак. гр. Рессинй Б-ПИ-Н0' 0,63'Г0ЬТ1990Ц-1,|*

ПЧ> QH-MT-1 гост м \ъ- во* ГИ П Р П Н И С Е /1ЬХПЗЬТ-ИИЖ. Орлова м Ж
Пров. Рессинл йфееА..

гззгэ-оз гг  формат
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Серия 1.860.9-10

https://meganorm.ru/list2.htm

