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f .  С е р и я  с о д е р ж и т  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  а р х и т е к т у р н ы х  « з л о е  « т е п

Л ЕН Н Ы Х  П О К Р Ы Т И Й  о д н о э т а ж н ы х  п р о и з в о д с т в е н н ы х  З Д А НИ Й  П Р О М Ы Ш Л ЕН Н Ы Х  

П Р Е Д П Р И Я Т И Й  С П Р И М Е Н Е Н И Е М  ТИП О В Ы Х Н ЕС У Щ И Х  СТАЛ ЬНЫ Х К О Н С Т Р У К Ц И Й  

С « К Л О Н О М  В Е Р Х Н Е Г О  П О Я С А Ф ЕР М  *,$ ? •  Ш А Г  П Р О Г О Н О В  -  Зм. В М Е С Т А Х  

П Е Р Е П А Д А  ВЫ СОТ П Р О Л Е Т О В  З Д А Н И Й , В З А В И С И М О С Т И  ОТ ВЫСОТЫ П Е Р Е П А Д А  

К С Н Е Г О В О Й  Н А Г Р У З К И  ВОЗМ ОЖ НА У С Т А Н О В К А  П Р О ГО Н О В  Ч Е Р Е З  1 ,5  М ( О П ­

Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  р а с ч е т о м ) .

К о н с т р у к ц и я  с т е н  п р и н я т а  и з  б е т о н н ы х  и  ж е л е з о б е т о н н ы х  п а н е ­

л е й  И Б Л О К О В , А  Т А К Ж Е  И З  Т Р Е Х С Л О Й Н Ы Х  П А Н Е Л Е Й  (  Г О С Т  Z 3 W - 1 S )  .

У З Л Ы  Р А З Р А Б О Т А Н Ы  ДЛЯ О Т А П Л И В А ЕМ Ы Х  БЕСФ ОИиРНЫ Х П Р О И З В О Д С Т В ЕН

НЫ Х З Д А Н И Й  С В Н У Т Р Е Н Н И М И  В О Д О С Т О К А М И .

С е р и я  с о с т о и т  и з  3 - х  в ы п у с к о в .

В ы п у с к  0  -  М а т е р и а л ы  д л я  п р о е к т и р о в а н и я . В ы п у с к  с о д е р ж и т

П О Я С Н И Т ЕЛ Ь Н У Ю  З А П И С К У , С ХЕМ Ы  М А Р К И Р О В К И  У З Л 0 8 , Т А Б Л И Ц У  ТО Л Щ И Н

У Т Е П Л И Т Е Л Я  Д ЕФ ОРМ АЦИОННОГО Ш В А , С ПЕЦ И Ф И К А Ц И И  Р А С Х О Д А  Д О ПО Л НИ* 
Т Е Л Ь Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В  И И З Д Е Л И Й  Н А  УЗ Л Ы .

в ы п у с к  \ -  У з л ы .  Р а б о ч и е  ч е р т е ж и . В ы п у с к  с о д е р ж и т  р а б о ч и е

Ч Е Р Т Е Ж И  И Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я .

оЬ»
В ы п у с к  1  -  и з д е л и я . Р а б о ч и е  ч е р т е ж и , в ы п у с к  с о д е р ж и т  р а б о ч и е

Ч Е Р Т Е Ж И  Ф А С О Н Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В , И З Г О Т А В Л И В А Е М Ы Х  Н А  З А В О Д А Х  И  В

М А С Т Е Р С К И Х .

В ы п у с к  0  п р е д н а з н а ч е н  д л я  п р о е к т н ы х  о р г а н и з а ц и й  . 

В ы п у с к  1 п р е д н а з н а ч е н  д л я  с т р о и т е л ь н ы х  о р г а н и з а ц и й  

( С  Ц Е Л Ь  И) н е п о с р е д с т в е н н о г о  и с п о л ь з о в а н и я  н а  с т р о и т е л ь с т в е )  

и  Д Л Я  П Р О Е К Т Н Ы Х  О Р Г А Н И З А Ц И Й  *
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С о д е р ж а н и е

О б о з н а ч е н и е  j Н а и м е н о в а н и е С т р .

1 Л б о - п о  о о  т П о я с н и т е л ь н а *  з а п и с к а 3 - Б

0 1 С х е м а  м а р к и р о в а н  у з л о в  к р о в е л ь  с
У К Л О Н О М  0  i , s %

7

ог Т а б л и ц а  1 толщ и н у т е п л и т е л я
Д ЕФ О Р М АЦ И О Н Н О ГО  Ш ВА

0

0 3 Т а б л и ц а  1 .  Р а з м е р ы  в с т а в о к  , 8 "  в
Д Е Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Х, Ш В А Х , С О В М Е Щ Е Н Н Ы Х  6 
П ЕР ЕП А Д О М  ВЫ СОТ К Р О В Л И

1 0

0 4 Р А С Х О Д  Д О ПО Л НИТЕЛ ЬНЫ Х М А Т ЕР И А Л О В  И 
И З Д ЕЛ И Й  ПО У З Л У  1 НА 6 ft. М

и

o s Р а с х о д  д о п о л н и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в  и
И З Д ЕЛ И Й  ПО У З Л У  г  НА Б  П .М

п

o s Р а с х о д  д о п о л н и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в  н
И З Д ЕЛ И Й  ПО УЗ Л У 3  ИА Б Л- м

13

0 1 Р а с х о д  д о п о л н и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в  и  
и з д е л и й  ПО У З Л У  4  Н А Б Я * М

14

0 8 Р а с х о д  д о п о л н и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в  и  
и з д е л и й  п о  УЗЛ АМ  Б ,1  Н А  Б  п .м

№

O S Р а с х о д  д о п о л н и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в  и
И З Д Е Л И И  ПО У З Л А М  8 ,9  И А  Б  Я * И

1 €

10 Р а с х о д . д о п о л н и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в  #
И З Д ЕЛ И И  ПО УЗ Л АМ  1 0 ,1 1  И А  Б  П .М

Ш

j 11 Р а с х о д  д о п о л н и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в  ш
И З Д Е Л И Й  ПО УЗЛАМ  1 1 ,1 9 ,  1 4 , 1 4  Н А  Б « М

г о

I t Р а с х о д  д о п о л н и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в  к
И З Д ЕЛ И Й  ПО УЗЛ АМ  1 5 , 1Б  Н А  Б И  М

2 1

13 Р а с х о д  д о п о л н и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в  и  
И З Д ЕЛ И Й  ПО У З Л А М  п ,  1 8 ,  1 3  Н А 6 П .Я

2 2

! 4 Р а с х о д  д о п о л н и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в  и
И ЗД ЕЛ И Й  ПО УЗ Л А М  1 6 ,  1 1  « А  Б П .М

2 1

15 Р а с х о д  д о п о л н и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в  и  
и з д е л и и  п о  У З Л А М  1 1 , 1 3  н а  $ п .м

2 ¥



Узел пересечения деформационно*  швее решен с применением 

3 4 А С Т К О *  -  С Е К Ц И Й  ПОЛ УЦ ИН Д Р ИЧ Б С К О ГО  К О М П ЕН С А Т О Р А  Р А Д И УС О М  80 М М , 

ЗАКР ЕП ЛЕН Н Ы М И  Н А  ПОЛ З ЦИЛИНД РИЧ ЕСКО М  К О М П Е Н С А Т О Р Е  РАД ИУС О М  М  ММ-
8 М Е С Т А Х  ПРИМЫКАНИЙ Н А С Т И Л А  К С Т Е Н А М , Д ЕФ ОРМ АЦИОННЫ М  Ш В А М ,

А Т А К Ж Е  е КАЖДОЙ СТОРОНЫ КОНЬКА К Р О В Л И  И ЕНДОВЫ В П О К Р Ы ТИ Я Х  С 

ТЕПЛО ИЗОЛЯЦИОННЫ М  С Л О ЕМ  КЗ С ГО Р А ЕМ Ы Х  И Т Р У Д Н О  С ГО Р А ЕМ Ы Х  М А Т ЕР И А Л О В  

НЕОБ ХО Д ИМ О П Р О И З В О Д ИТЬ  З А П О Л Н Е Н И Е  П У С Т О Т  Р Е Б Е Р  Н АС Т И Л О В  Н А Д Л И Н У  
21S0MM Н ЕС ГО Р А ЕМ Ы М  М А Т ЕР И А Л О М  -  М И Н ЕР А Л Ь Н О Й  В А Т О Й  ( Г О С Т  Ц б Щ Ы б  )  .

Во д о с то ч н ы е  в о р о н к и  п рин яты  д в у х  типов: Вр-Зб ( т ь в р т б -В Р Э С )
И 8Р-1 (Т З -З Ю С С Р -Б Э В -Т5)

6  К О Н К Р ЕТ Н О М  Р А Б О Ч ЕМ  П Р О Е К Т Е  ДОЛЖНЫ БЫТЬ П РИВЕД ЕНЫ  СЛЕД УЮ Щ ИЕ

Д А Н Н Ы Е :
Of.) К О Н С Т Р У К Ц И Я  П О К Р Ы ТИ Я  С П Е Р Е Ч И С Л Е Н И Е М  Э Л Е М Е Н Т О В  *,

6 )  Н А И М Е Н О В А Н И Е  И М А Р К И  Э Л Е М Е Н Т О В  П О К Р Ы Т И Я , ПОД БОР К О Т О Р Ы Х

п р о и з в о д и т с я  п о с н и П  1 1 - 2 0 * 7 0  *  К р о в л и *  с о о т в е т с т в е н н о :

-  о с н о в н о го  и д о п о л н и т е л ь н ы х  с л о е в  в о д о и з о л я ц и о н н о г о  к о в р а  

ПО Т А Б Л И Ц Е  I ,

-  М А С Т И К И  п о  Т А Б Л И Ц Е  3 ;

*• Т Е П Л О И З О Л Я Ц И И  ПО ПРИЛОЖ ЕНИЮ  Ч С СЫЛКОЙ Н А  Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  

С ТАН Д АРТЫ  ИЛИ Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  У С Л О В И Я . Т Е П Л О С Т О Й К О С Т Ь  М АС ТИ К Д Л Я  

У С Т Р О Й С Т В А  К Р О В ЕЛ Ь  ПОД Б ИРАЮ Т в З АВ ИС И М О С ТИ  О Т  Р А Й О Н А  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т ­

В А ,  У К Л О Н А  И В И Д А  К Р О В Е Л Ь ;

I )  ТОЛЩ ИНА Т ЕП Л О И З О Л Я Ц И О Н Н О ГО  м а т е р и а л а  д л я  о с н о в н о г о  У З Л А  

п о к р ы т и я  ( ’ О п р е д е л я е т с я  в  с о о т в е т с т в и и  с о  С И и П  И - 3 - 1 9  ,  Ст р о и т е л ь

Н А Я  Т Е П Л О Т Е Х Н И К А . Н О РМ Ы  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  w ) .

ТОЛЩ ИНА Т Е П Л О И З О Л Я Ц И О Н Н О Г О  м а т е р и а л а  в ДЕФ ОРМ АЦИОННЫ Х Ш В А Х -  £ * '  

П О  Т А Б Л И Ц Е  i Д А Н Н О Г О  В Ы П У С К А  f2.4$JM7.0 0 Z )

2 .4 £ 0 - | 7 .0  00 ПЗ
Л и г - г

3

К о п и р о в а л  К у ц

6

Ф о р м а т  11



Й Ы П У С К  1 П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  Д Л Я  H P O & K T H N ii  З А Ц И Й  ,

ЗАВ О Д О В  И  М А С Т Е Р С  Н И  А .

С е р и я  Н Е  П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т  применение узлов $ проектах э д а ­

к и й ,  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Х  Д Л Я  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т в А  •  С Е Й С М И Ч Е С К И Х  Р А Й О Н А Х , 
В Р А Й О Н А Х  G В Е Ч Н О Й  М Е Р З Л О Т О Й , А  Т А К  Ж Е  И А  П О Д Р А Б А Т Ы В А Е М Ы Х  

Т Е Р Р И Т О Р И Я Х -

5 З Л Ы  Р А З Р А Б О Т А Н Ы  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  СО С К и П  B - 2 C - 1 S  „ К р о м н ”  

д л я  У Т Е П Л Е Н Н О Г О  П О К Р Ы Т И Я  С П Р О Ф И Л И  РОВ А Н Н Ы И И  Н А С Т И Л А М И  

И Т Е П Л О И З О Л Я Ц И Е Й  -  О С Н О В А Н И Е М  ПОД К Р О В Л Ю  ( Т И П  f i - f ) .

Д л я  П РЕД О ТВ Р А Щ ЕН И Я  П О Я В Л ЕН И Я  В З Д УТИ Й  М ЕЖ ДУ О С Н О В А Н И Е И  н  I t -  

ДОИЗОЛЯЦИОМ ИЫ М КООРОМ  П Р ЕД УС М А Т Р И В А Т Ь  Н Е П Р Н К Л Е Й К У  Н И Ж Н Е Г О  С Л О Я  

В О Д О И З О Л Я Ц И О Н Н О ГО  КО В Р А  Ш ИРИНОЙ 5 0 “ Ш М И  Н А Д  П О П Е Р с Ч Ш М И  

( В Д О Л Ь  С К А Т А  К Р О В Е Л Ь }  Ш В А М И  Т ЕП Л О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Х  П Л И Т ,Н О  Н Е  ЧАЩ Е, 

Ч Е М  Ч Е Р Е З  Ю О С М М .Н е П Р И К Л Е Й К У  Н И Ж НЕГО с л о я  Вйдоишщнтого 
К О В Р А  О Б Р А З О В Ы В А Т Ь  П У Т Е М  У К Л А Д К И  НАС УХО  ПОЛОС И З  Р У Л О Н Н Ы Х  

М А Т Е Р И А Л О В , Н А П Р И М Е Р , И З  Р У Б Е Р О Й Д А  С П О С Ы П К О Й ,  О Б Р А Щ Е Н Н О Й  В Н И З  

С Т О Ч Е Ч Н О Й  П Р И К Л Е Й К О Й  С ОД НОЙ С Т О Р О Н Ы  ( Д Е Т А Л Ь  А  В  В Ы П У С К Е  (  )  ,

У З Л Ы  П А Р А П Е Т О В  ПРОДОЛЬНЫ Х С Т Е Н  РЕШ ЕНЫ  С О Б Е С П Е Ч Е Н И Е М  ВЫХОДА 

ВОД ЯНЫ Х П А Р О В  И З  И Е П П О К Л Е Е Н Н Ы Х  У Ч А С Т К О В .

УЗЛ Ы  ДЕФОРМАЦИОННЫХ ШВОВ (П Р О Д О Л Ь Н О ГО  И  П О П Е Р Е Ч Н О Г О ) В КРОВ­

Л Я Х  Б Е З  П Е Р Е П А Д А  ВЫСОТ ВЫПОЛНЕНЫ Б Е З  РАЗРЫ ВА ВОД О ИЗОЛЯЦИ ОННОГО 

КОВ РА ПО ЛОЛУ ЦИ Л И Н Д РИ Ч ЕС К И М  К О М П ЕН С А Т О Р А М . Т О Л Щ И Н У У Т Е П Л И Т Е Л Я  В 

ДЕФОРМАЦИОННЫ Х ШВАХ ПРИ Н ИМ АТЬ  ПО Т А Б Л И Ц Е  I Д АН Н О ГО  В Ы П УС К А  В З А ­

ВИСИМ ОСТИ О Т  К Л И М А Т И Ч ЕС К О ГО  Р А Й О Н А  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А .

Д е ф о р м а ц и о н н ы е  ш в ы  в  м е с т а х  п е р е п а д а  в ы с о т  к р о в л и  р е ш е н ы  с

З А К Р Е П Л Е Н И Е М  Р У Л О Н Н О ГО  К О В Р А , С У С Т Р О Й С Т В

И Л И  П Р О К А Т Н О Г О  Ш В ЕЛ Л ЕР А  И Д О В О РИ О ГО  У Т Е П Л И Т Е Л Я  Н А  У Ч А С Т К Е  П О Н И ­

Ж Е Н Н О Г О  П Р О Л Е Т А .

2 А * ( М 7 .0  00 ПЗ

Копировал Кац

5
♦ O P M A T II
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l )  Т И П  П А Р 0 И 3 0 Л Я Ц И И , М АР КИ М А Т Е Р И А Л О В  С С С Ы Л К О Й  И А  Г О С У Д А Р С Т - 

В ЕН Н Ы Е С Т А Н Д А Р Т Ы . (П Р ЕД У С М А Т Р И В А Т Ь  В С О О Т В Е Т С Т В И И  СО С Н н П  И ' 3 - 1 Э  

„ С т р о и т е л ь н а я  т е п л о т е х н и к а .  Н о р м ы  п р о е к т и р о в а н и я * ] .

В К О Н К Р ЕТ Н О М  п р о е к т е  д о л ж н ы  б ы т ь  п р и в е д е н ы  с п е ц и ф и к а ц и и  

Р А С Х О Д А  М А Т ЕР И А Л О В  И И ЗД ЕЛ И Й  НА ВСЮ КРОВЛИ). Н А  П Л А Н Е  К Р О В Л И  Д О Л Ж ­

НЫ БЫ ТЬ ЗАМ АРКИ РО В АН Ы  Т И П О В Ы Е  У З Л Ы .

П а р а п е т н ы е  п л и т ы  ( Г О С Т  $ 1 8 6 - 1 * 1  по м о р о з о с т о й к о с т и  д л я  д а н н ы х  к л и ­

м а т и ч е с к и х  у с л о в и й  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  ДОЛЖНЫ С О О Т В Е Т С Т В О В А Т Ь  у к а з а н и я м  

г л а в ы  С й и П  н - Z t - 1 5 я Б е т о н н ы е  и  ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и ” т а е л - В- 

Н е  д о п у с к а е т с я  п о д в е с к а  к  о г р а ж д а ю щ и м  к о н с т р у к ц и я м  и з

П РОФ ИЛ ИР ОВ АН Н ОГО К А С Т И Л А  С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  И Э Л Е К Т Р О Т Е Х Н И ­

Ч Е С К И Х  Р А З В О Д О К  и  А Р М А Т У Р Ы * А  Т А К Ж Е  Л Ю Б О ГО  О Б О Р У Д О В А Н И Я .

В К О Н К Р ЕТ Н О М  П Р О Е К Т Е  ДОЛЖНЫ БЫТЬ У Ч Т Е Н Ы  Т Р Е Б О В А Н И Я  

С И и П  I I - А .  $ - 1 0 * .  П Р О Т И В О П О Ж А Р Н Ы Е НОРМЫ П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  З Д А Н И Й

И  С О О Р У Ж Е Н И Й * и  С И  4 S 4 - 1 S  .  И Н С Т Р У К Ц И Я  ПО П Р О Е К Т И Р О В А Н И Ю  З Д А К М И  

и в  легких М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  ”.

2А60-17.0 00 пз



Теплотехнические
П О К А З А Т Е Л И

/ А Б С О Л Ю Т Н А Я  М И Н И М А Л Ь Н А Я )

- 2 0 ;  - 3 0 ; - 4 0 х - S O - 6 0

У С Л О В И Я  8 К С П Л У А 'Г А Ц Н Н  ПО П Р И Л .2  *: н и  л и - 3 - t s

Р А С Ч Е Т Н А Я  Т Е М П Е Р А  Т У  Р А  Н А Р У Ж Н О Г О  В О З Д У Х А  t H

Т О Л Щ И Н А  У Т Е П Л И Т Е Л Я  
И З  М и  Н Е  Р А Л  О В А Т Н Ы Х  
П Л И Т  И  МАТОВ В Р У Л О ­
НАХ М А Р К И  50 ПО ГО С Т  
3 5 *1 3 - Т У С  Р А С Ч Е Т Н Ы М  
К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т О М
теплопроводности 

—  Х Р а 0 ,0 5 0  К К А Л ( У .М .С )  
< -д л я  условии экс* 
Щ 1 П У А Т А Ц И Н  А :

7Р: О,055ККАЛ(Ч.М. с ) 
- Д Л Я  УС Л О В И Й  Э К С ­
П Л У А Т А Ц И И -  Б 
П л и т ы  П Р И Н Я Т Ы  
М Я Г К И Е .

со 6 0 6 0 «о во 8 0

с- Т о л щ и н а  д л я  т е м п е р а т у р  н а р у ж н о г о  в о з д у х а - Z Q } - 3 0 ; - W f  С п р и н я т а
К О Н С Т Р У К Т И В Н О .
Р а с ч е т  п р о и з в е д е н  д л я  п р о и з в о д с т в е н н ы х  з д а н и й  с  н о р м а л ь н ы м
р е ж и м о м .

2 . Ш ' П 0  П

Ь а д н Я Л и с т о в
Си м а к о в а  '3?**

г А т
ПЕТРОВ

“ ^лсожннгэв Г
/о * * ч . у

Т а б л и ц а  f толщин у т е п л и ­
т е л я  Д Е Ф О Р М А Ц И О Н Н О Г О  Ш В А

Л и с т

Л д о м с т р ш л р о Е н т  
Г  М О С К В А
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г л е о м г о  с м
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№

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е К ол П р и м е *
н а н и е

1
----------------- ,

jIITSM.
1 Л 6 0 - 1 7 2  !1"  | М С  3 3 4,3

13 | М С  3 5 4,3
ГОСТ ! 0 3 - 7 6  ! -4*40 а п.м

T 7 - 1 ‘ t - < t - 7 0 4 * 7 7 Д ю б е л я 30

Па-Ъ-Кши.ШМЬЖ'П З а к л е п к и  к о м б и н и р о в а н н ы е £

М а т е р и а л ы

Р у б е р о и д 6,4 м*
Г Р З Б Е Р О Й Д  С К Р З П Н О З Е Р Н И С -  

Т О Й  ПОСЫ ПКОЙ 4,1 м*

М а с т и к а  с  о к р а с к о й 6 п м

Н а к л о н н ы й  б о р т и к 0 ,0 3

0 Г Р З Н Т О В К Л и»
г Лист О Ц И Н К О В А Н Н Ы Й И*

Ма с т и к а № м&

%

_

Г ---------Г&РХИТ СнмАкав*
|7йг IHeipss im ssl >
|г*г Икс акк-* &>ti JÛ -Ur.
1ЙРЧ.ОТП Петров j\Л Ь $ Г '

2 А * 0 - Ш )  04
ртщ  д о п о л н и т е л ь н ы х  т - 

те* И АЛОВ И ИЗДЕЛИЙ ПО УЗ* 
Д У  1 Й А  € П.М

л и с т |/ |и с ? е г |

й р а ш т р о т а р о е н т  
г. М о с к в а



fC

К о л о н н а  новы  
ш е й н ой  'Н А с т и

30

в
К о а о н н а  п о в ы ­
ш е н н о й  ч а с т и

t$ 0 5(

Пр о л е т ы  Г & Д  ш а г и

&

ПРОЛЕТЫ
П р о л е т ы  . •
ПРад».<к ]

О
П Р О Л Е Т Ы

Ша г и

П р о л е т ы

Р а з м е р ы  в с т а в о к  J  в д е ф о р м а ц и о н н ы х  ш в а х ,  
с о вм е щ е н н ы х с п е р е п а д о м  к р о в л и  п р и  П О ­
П Е Р Е Ч Н Ы Х  Д ЕФ О Р М А Ц И О Н Н Ы Х Ш В А Х МЕЖД5* 8 Э А И М -  

но п е р п е н д и к у л я р н ы м и  п р о л е т а м и  н  п р о д о л ь ­
н ы х  Д Е Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Х  Ш В А Х

П р и в я з к а  к о л о н н
« « о  
*  „  X 2 
STx
§ £н -  « *

П О П Е Р Е Ч Н Ы Й
д .ш .

П Р О Д О Л Ь Н Ы Й
Д .ш .

по-
виш.
ЧАСТ» 0 ISO 0 ш

Но-ииж.
N g m — 0 0

1 6 9 «0 ш $ 0 0 3 0 0 $$0

ton ж 3 0 0 $ $ 0 3 0 0 $$0
гчо о<еt - $$0 ООО 3 $ 0 600

т о от ш о$о «Р00 6$0

м 2а.UI $ 0 0 ISO $ 0 0 1 $ 0

$ 0 0
£«а«к £ 00 в $ 0 6 0 0 О $ 0

а .

П р и  о п р е д е л е н и и  р а з м е р о в
В С Т А В О К  М И Н И М АЛ Ь Н Ы Й  Р А З ­
М Е Р  мсжда К О Л О Н Н А М И , р а з ­
м е щ а е м ы м и  н а  о д н о м  ф о н д а *  
м е н т е  П Р И Н Я Т  Р А В Н Ы Й  3 0 0 м м .

Р Р Н Й 1 P M H H — яр я ш И И Н И 1 « ■ ш
ш т ш Я Н Н И И Я Н Н м
ш в B S j j j j j j S S шитU U ‘

ш ш

г ш ~ т  0 5

. Т аелица 1 .
Р а з м е р ы  в с т а в о к  , 0  о  д е ф о р -*
И А Ц И О К Н Ы Х  Ш 6 А Х ,С О В М Е Щ Е Н * j 
НЫ Х С П Е Р Е П А Д О М  ВЫСОТ К Р О В ­
Л И  _ I

Ш Ш 1 Е Ш 2 Е Ш П :
JLJL X

йроттрошртт
г  М о с к в а
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[ 1 НАНИЕ 1— ------------  ------ -— — ------- — - — I
ДЛЯ ПАНЕЛИ ТОЛЩИНОЙ 160 j
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01 МО F I 10 1 ’ :
т е - й - w  s < t-? 7 ёш$т$ Н о  1 :

1 1
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— 2А60-П2 1 2 И С  3 3 ¥ .3

г о с т  т - и ~if*kQ 6 Й *
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т ш -is ишмотмт-vЗ а к л е п к и  к о м б и н и р о в а н н ы е £

Ма т е р и а л ы

Рз б е р о й д sa. М *
Рз б б р о й д  с K P 3 » w e *E iN *« e -  
той посыпкой %1 И *
Мастика с  о мРттй Б я.п$

Й а к д о й й ы й  б о р т и к 8,03 М *

о г р з к т к А * . * М *

Д иет о д и й к о б а к н ы Д 1 ,1

M i

м *

и *М Д с т о д

J, .—  1
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L _ _ _ r
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П ТП  | Г»£троэ 1 ь
с

2. Ш - Р -0 05

S i S l X '
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О б о з н а ч е н и е  i Н а и м е н о в а н и е Кол. П р и м е ­

___________________________ ___________________________
ч а н и е

Д е т а л и

г м ь о - т  \ г мо зц- М
гъ М С Ч З 12
24 1 М С 50

Ш 7 - Т 2 - 7 5  и з м .т Ш 3 4 - 1 Ш - 7 7 5 ОЯТ С АРШНАРЕЗ АНИЦИИ гч
Г О С Т  1 1 4 7 3 - 7 5 ШЗРЗП Б хЧ О 14

4 0 2 9 - 6 3 Гво зд и  тол е вы е 2 ,5 x 3 2 10
4 0 3 0 - 6 3 гвезд и  КРОВЕЛЬНЫЕ K 3 ,S x ifO 2 0

Г У £ > 7 4 Л $ # ж * / < Ш И З - д а / З а к л е п к и  к о м б и н и р о в а н н ы е г ч
гост 8 5 1 0 -7 2 * l  о з х ^ з 12

М АТЕРИ АЛ Ы

Р у б е р о и д е л м *
■руБЕРсйА' с кРупнйЗёРнис- 
ТОЙ посыпкой V м *

*4 , Д р е в е с и н а 0,03
С

На к л о н н ы й  б о р т и к 0,03 * 5
э УТЕП Л И ТЕЛ Ь  Д060РНЫЙ 0,1 м3
сL Д и е т о ц и н к о в а н н ы й 1 ,8 м *
?Ре М А С ТИ К А  ГЕРМЕТИЗИРУЮЩАЯ G п .м

i Ма с т и к а 18,2 « *
h  3>

Ш

2460- 17.0 08

Ра с х о д  д о п о л н и т е л ь н ы х  м а ­
т е р и а л о в  и изд елии по а з- 

С Л  н а  £ п .и

(СТАДН*1 Д м е т Листов
р 1

Л А И
МАЧ.СТГ

Пралстдойаробя? 
г  М о с к в а
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол Я Л « М Е ­

Т А Н И Е

Для я а н е л и  толщиной 160

Д Е Т А Л И
2 Л «0 -1 7 2  0 5 1ИСЭ 4 3

0% MCI3 10
Т *М 4 -4 -7 $ 4 -7 7 ДЮБЕЛИ 10

ДЛЯ ПАНЕЛИ толщиной 200

Д е т а л и

2ЛШП 0 3 № 10 Ч 5
0 4 МС IV 10

T !M > t4 -7 J4 -7 7 Дю б е л я 10

ДЛИ ЙАКЕЯЙ толщиной Ш
Д е т а л и

2Л6СМ7.2 03 № г» 4 3
05 НС 15 10

Т » - Й - * - ? 9 4 - 7 7 ДЮБЕЛЯ 20

Ц ________
для ПАНЕЛИ толщиной 368

Д ЕТА Л И
2 .i*e o -n .2  03 т п 4 5

05 me f  s 10
T 9 - r t - 4 '7 9 4 '7 7 Дю б е л я ш

....  I..... 2Л60-П.0 07I
1
i  1

Ра с х о д  д с п о л и и т е л ь и м *  м а -
ТЕРИАЛОБ И ИЗДЕЛИЙ Я8 ЛЗ*№ Ч « А  6 л и

РТЬ&Ш ЛИСТ Листов
Днийт. Сит* КО BA ___ j __ Л _
гкп ПЕТРОВ §ш2щ̂ Орододвйорабвг

г. Мвскв А
ГАП Ннсожников

НАЧ.ОТП T f i f p o i №**ф
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“
£ulп т О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И И ! ^ о л  П р и м е ­

ч а н и е

Д Л Я П А Н ЕЛ И  то л щ и н о й  14Ь J
Д е т а л и i 1!

2А60-11 2 МС 13 _ М .
!--------- -—

08 М С 1 3 10

Г У ' № 4 - 7 9 4 - 7 7 Д Ю Б ЕЛ Я Н п Г

№>>ik-i5*i*№Dcmmti’V З А К Л ЕП К И  КОМ БИНИРОВАННЫ Е 1 в
М А Т Е Р И А Л Ы

Р З Б ЕР О Й Д T i J пг
Р у б е р о и д  с к р у п н о з е р н и с т  
т о й  по сы пк ой SX и *
Н а к л о н н ы й  б о р т и к 6 ,1 1 * * »

_ О Г Р У Н Т 0 8 К А W м *

Л и с т  О Ц И Н КО В А Н Н Ы Й %ь м *

л М а с т и к а м4

Д Л Я  П А Н Е Л И  ТОЛЩ ИНОЙ 3 0 0

Д е т а л и

i j г м ш и  ой 1 м о ю 8 ,5

08 м с г ч 10

Т У ' ! 4 4 - 7 9 4 - 7 7 Дю б е л я 30

т> Ъ ‘Ъкьп№ШЪ\<!гО№'1 За к л е п к и  к о м б и н и р о в а н н ы е 8
м а т е р и а л ы  1

Р в б е р о й а
_

м *
р э Бе р Ьи д  £ к р з п Н О ^ ЕР й й с ^  
т о й  по сы пк ой 5,6 м *
Н а к л о н н ы й  б о р т и к 0,12 И *

Л и с т  ОЦИН КОВАННЫ Й Ж м г

О Г Р ^ Н Т О В К А 1 .» м г

М А С Т И К А Л 1 М 1
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е  j ЙА ИМЕНОВАНИЕ Ц ц ,
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П р и м е -
м а н и е

Д ЛЯ П АН ЕЛ И  ТОЛЩ ИНОЙ 1Б0

Д е т а л и

2М60-П2 0 6 т м 8,5
0 1 №Н 10

Т У ' Й - ^ - 7 9 4 - 7 7 Д Ю Б ЕЛ Я г о
Т Я  7 - 7 V 7 5  Ш.М0СПНШГ1 ЗАКЛЕПКИ КОМБИНИРОВАННЫ £ £

М АТЕРИ АЛ Ы
Р у б Е Р О Й Д 10 т*-
ж т а  И Ь п н о з е р н и с т о и $ w t
Н а к л о н н ы й  б о р т и к в , я м 5
О г р з н т о б к а  j\ф М *

Л и ст ОЦИНКОВАННЫЙ « г
М а с т и к а

Д ЛЯ П А Н Е Л И  ТОЛ Щ ИН ОЙ Z00
Д е т а л и

2Л60-П2 0 6 т  18 ¥
0 7 м с г г 10

T4~\k’h~l9hmll Дю б е л я t o
За к л е п к и  к о м б и н и р о о д и н ы е 6

М а т е р и а л ы

Р з б е р о й д « , 3 Г м *
Р з б е р о й Д с и р ^Н н о З е р н и с - 
т о й  посы лкой 5 M t
Н а к л о н н ы й  б о р т и к с и г м 5
О ГР У Н Т 0 8 К А М Г « ? .
Лист о ц и н к овд «чм «* 1 « и *
Ма с т и к а ______ b w i

2.k60-t7.Q 0 0
СТАДИЙ ЛИСТ Л *  СТО*

"Ар х й т Г Си м а к о в а £$&*? | гА С Х С Д ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ М А- 
30 И ИЗДЕЛИЙ ПО н з - Р 1 < i

ГИП ПЕТРОВ Т Е Р И А Л
Лд оястройпроект 

г. МвСКвА
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f  $  о|  о  С О б о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е Кол. П р и м е ­
ч а н и е

Д Л Я П А Н Е Л И  ТОЛЩ ИНОЙ 1 Ц 0

2 . Ш - / 7 . 2  0 3 Д е т а л и

И м с п 8,5
М С 3 1 10

Ttf-m-h-794-П Дю б е л я 30

Т%1-1¥Ъ нш. МОСГЦ’МИМ 1З а к л е п к и  к о м б и н и р о в а н н ы е 6
м а т е р и а л ы

Рэ б е р о й д 13 м *
Р зВЕРОЙ А С К Р У П Н О З Е Р Н И С -
тей посы пкой 6 ,3 м г
Н а к л о н н ы й  б о р т и к 0,03 « з

О ГР З Н Т 0 8 К А \1 и *

Л и с т  о ц и н к о в а н н ы й 1.8 м *

М А С Т И К А { 9 3 * *

Д Л Я  П А Н Е Л И  ТОЛ Щ ИН ОЙ 300

Д е т а л и

2 Л 6 0 -П .1  03 м с г в 8 ,5

а М С 3 1 10

ТЗ-1Ч-Ь-19+-П Дю б е л я 30

ТУСЬ%'75и*м.Н*0СТМ-Я'ОГЬ77 За к л е п к и  к о м б и н и р о в а н н ы е G
м а т е р и а л ы

РЗ Б ЕР О Й Д 13,е w *
Р У Б Е Р О И Д  С К Р У П Н О З Е Р Н И С * 
ТОЙ посыпкой 5 ,1
Н а к л о н н ы й  б о р т и к 0,03 м3

О г р у н т о б к а 5,1 и *

Л и с т  о ц и н к о в а н н ы й 1,8 м г

М А С Т И К А 203 р»1

2 А 6 0 - П . 0  W
ЛИСТ
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.........— ------- -------------- ----------- Д е т а л и

2 М 6 0 -Ч 1 .2  0 9 М С 2 5 8.S
10 M C 2 3 10

Дю б е л и 2 0
З а к л е п к и  к о м б и н и р о в а н н ы е S

1 % Ъ 1 И 5 и ш М п т т ъ -т -п М А Т ЕР И А Л Ы

РнбЕРОЙД п
Т1ГеЕ?ойд  £ к РйлТ Ш ё р н ж Г' 
ТОЙ посыпкой м 0 Z Z T

~М*На к л о н н ы й  б о р т и к 0,03
О г р у н т о в к а м »

Л и с т ОЦИНКОВАННЫЙ " 5 Г —
Ма с т и к а

I Д Л Я  П А Н ЕЛ И  ТЩНЦНИОЙ 2 0 0  J
— J Д е т а л и

- j 2 . к 6 0 - п г  0 9 м с г е 8,5I
___________ 10 мсзо 10
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I

Т У - 1 к - к - 1 9 к - П ДЮ БЕЛИ 2 0

J т а а - ъ - к и ш м с г у г ъ с т ! З а к л е п к и  к о м б и н и р о в а н н ы е 6
I М АТЕРИ АЛ Ы

РЗБЕРОЙД « л
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*srXо
f«>Оc: ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование

|/пя 1 Приме-
*W‘J МАНИЕ

по узлу  15
Д етали

2л е  0-17.2 25 MCSi 1
МАТЕРИАЛЫ

Древесина 0,05* М*
етепло холс т Шш 

СТЕКЛОСЕТКА o,s М*
Р36ЕР0ЙД С КРУПНОЗЕРНИСТОЙ 
ПОСЬПЖОЙ 0,9 М2
РзБЕРОИД 0,1 « г :
МАСТИКА 2J м1 :

по у ш  IS

Д етали

IS МС 51 1
Материалы

Древесина 0Д5- и5
i5»S‘W
I|g!|
I I I

I

«
§ Ь ч. ac *: •* »! П

«ОXX
£«

5,K-

s
t*»l
's i

1

СтеклоттЕРнллы 1,71 мг

Мастика 11?
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I
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t  1

*~ I г _ I I  „ .......  Л~*$?Н *> <c f 1 лист.
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f  5 «*>оCS Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол, П р и м е -

ч а н и е

ПО « З Л А М  It, 13
Д е т а л и

Лист ОЦИНКОВАННЫ Й 3 «*
№?-74-75 и т Н Ш т & т - П Заклепки к о м б и н и р о в а н н ы е го

Р з б е р о и д

по »зл» Ш
Д е т а л и

1 2 Л 6 0 - П 2  2 2 Ж  Ц-8 1

. Ш е ш ы ш
Р Н Б ЕРО Й Д 0,5 м*
МАСТИКА ркп

по н ш  i4

Д Е Т А Л И

25 M CS1 1

М а т е р и а л ы

древесина 0,05 и*
СТЕКЛОХОЛСТ или СТЕ КЛ О СЕТ К А . ..... 1,5 м*
Мастика

l = t = i
1»хит |СЙ»АК8ВА * Л ПЕТРОЙ “1|,*ПИССЖНИ*8&
ОШТГсгров

b g S g p

2 4 $  0 - .1 7 .0  И

Рд с ход дополнительных ма- 
термалов и «Аделий по »3- 
ДАМ I t , » ,  f4, 2Н- НА 5il.M

стлди?
р

йрвт
г.

1Лиет" Уистое 
1

'.ТроМрСБШТ
М 8СК8Д
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5  -  т -f  ° 1  
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О б о з н а ч е н и е  1 Н а и м е н о в а н и е  |1
Л 5 Г ! ! и е 'J A h h e ^

Д е т а л и ~м ’ ■

2 Л  6 0 - 1 7 2  ! 2 м с зч- 5
16 МСЦ-Ц Л 1
49 МС 45 Л 5 - Г
2 0 М С Ц ^ м

24 м с щ м
'  п ДЮБЕЛЯ г о ’

г о с т  i o j - i s — Ц- X Ц-0 £ м
1198-10* 60ЛТ М 8 *1 $ 10 J

_

Ш9-6Ъ Гвозд и ТОЛЕВЫ Е 2 ,S x 3 t 10
"4 0 3 0 -  63 Гвозди КРОВЕЛЬНЫ Е K 3 ,3 *M J 10

i
*Ч
с.

« \
5  с

\ *{ №Ш»Шм.ШСП№-№П 5АКЛСПКИ КОМБИНИРОВАННЫЕ 12

! $ § :
М АТЕРИАЛЫ

с *
:  «С  СО

; S  «  -  
> 1 1

РЗБЕРОЙД Л м *
РйЕЕРОЙД С К Р УП Н О З ЕР Н И С ­
ТОЙ ПОСЫПКОЙ A i и *

| | | На к л о н н ы й  б о р т и к 0,03 М5

S '£оа. а

I 1X:7$ * «

£  ”  « Ми н е р а л ь н а я  в а т а Ц 18

И#sc ^

Г е р м е т и э и р з к н ц а я  м а с т и к а I t я . м

У т е п л и т е л ь  д о б о р н ы й 0,1 S м5
i f f ? " д р е в е с и н а 0,03 м $

• " И
1Чь

со Д и е т  о ц и н к о в а н н ы й 0,3 п* ^
£  "■ Ж
S  -

М А С Т И К А 14,3 и *
31
<
«
«Г
^  ■оX

г л с о - п о  ^сct
сг
I  - Р а с х о д  д о п о л н и т е л ь н ы х  м а ­

т е р и а л о в  и и з д е л и и  по з э -  
ЛАМ2 0 ,2 1  НА ь Л .м

[ * 7 Т т Г ] Г Г ¥ 1 И 1 1 М П 1
е> ,Ар х и т  (/ИМАКС8А

9
L . P  I . . ......1 - .......4

1
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мч о тл Г
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П р о н с тр о й п р ас к т 
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t*> 1о  | c 06С ЗН АН ЕН И Е | Н а и м е н о в а н и е  | Кол П Р И М Е-

М А Н И Е

ПО if ЗЛАМ f t ,  f i

Детали
2 Л 6 0 - 1 7 . 2  14 № 36 м

1 5 МС 3 1 *  МС 33 V
т>1к-п$юм.моатшг( Заклепки комеиннРовАннмс

М а т е р и а л *

Ст е к л и м а т е р и а л у 15,1 Л
рзверойд с K p i n H O JEP H H c tO H  
посы пкой W « г

ДО60РНЫИ Э Л ЕМ ЕНТ в, 03

У т е п л и т е л ь ».гг
Мастика < 5 * и *

1 ЯО 9Ш  13

Д е т а л и

г . ш - п г  i s « с а д J T

f 7 М С « И т М $ * 3  ! J 5 J

т№'Ъ~75шАцост&#т Заклепки кшаиниРввдннуе J L

тттт
2 Л Й М 7 Л  * 3  J

' РАСХОД А0П0Д И И ТЕЛ Ь И «Х «А- Г р  | ......т (.....ПтеРИАлав я изделий по S 3 - Г  Г  ̂ f f |  
л а м  П ,  f 8 ,1 3  « А  6 п .м  I  Яром сию д пр оенг I 

1 г. М о с к в а  I

Apxht- |СИМАК0ВА
Г Н П ! Петров fl/UcsУ
ГАЛ Шожииков/ >
Нлъотп ПЕТРОВ ...fes г .
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<С зг . огО
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с= О Б О З Н А Ч ЕН И Е Н а и м е н о в а н и е Кол. П р и м е ­

ч а н и е

Д е т а л и

2 Л 6 0 -Г С 2  (2 МС 3 4 4,3
Z0 М С4Б 4,3
г\ М С41 4,3

26 МС 52 4,3

<9 МС 5 3 4,3

1%1’lk’lS чзн.№0С11к'Мт З а к л е п к и  к о м б и н и р о в а н н ы е 90
ГОСТ 1198-10* Болт М8*75 10

4 0 3 0 -6 3 Гвозди к р о в е л ь н ы е  К 4,5*40 10

4 0 2 9 - « Гвозди ТОЛЕВЫЕ 2 ,5 *3 2 10

М а т е р и а л ы

Ру б е р о й д Б,Э м *
РЗБЕРОЙД С КРЗПНОЗЕРНЙС* 
той ПОСЫПКОЙ 4 ,4 м *
Н а к л о н н ы й  б о р т и к 0,03 м5

М и н е р а л ь н а я  в а т а 0,21 м3

Г е р м е т и з и р у ю щ а я  м а с т и к а 11 п .м

У т е п л и т е л ь  д о б о р н ы й 0,24 м3

Д р е в е с и н а 0,03 й 1
Л и с т  о ц и н к о в а н н ы й о,э м *
М а с т и к а 11,3 м *

А р х к т . Си м а к о в а
ги п ПЕТРОВ t u Z f k
ГАП мксожниш 4s

На ч . о т л П ЕТ Р О В z>

2 Л 5 С М 7 . 0  15
Расход дополнительных МА­
ТЕРИАЛОВ И,ИЗДЕЛИЙ ПО 33" 
ЛАМ 2,1,23 НА € п.м

СТАДИЯ ЛИСТ Листов
P 1

ПрокеТрОЙЛрОЕНТ 
г. Москва

Серия 2.460-17
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