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I. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ'

IЛ. Данный выпуск содержит рабочие чертежи многопустотных 

плит перекрытий с высотой сечения 220 мм, длиной 5G50 мм и шириной 

1490 и 1190 мм.

1.2. При изготовлении и применении плит следует руководство­

ваться требованиями ГОСТ 9561-89 "Плиты перекрытий железобетонные 

многопустотные. Технические условия".

1.3. Для плит предусмотрено применение тяжелого бетона клао- 

са В22,Ь\

1.4. НапрягаЕная рабочая арматура принята из стали класса К7 

по ГОСТ 13840-68 диаметром 6 мм.

1.5. Значения равномерно распределенных нагрузок, 

величины предварительного напряжения в арматуре приведены в

табл.1 {см.1.041 Л-3.7 ТО Д.2)

1.6. В настоящем выпуске приведены: техническое описание,не­

обходимые данные и указания по области применения, основные поло-

s жения по расчету, технические требования и указания по иэготовле-
1
! нию, а также номенклатура плит.

2. УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

2.1. Многопустотные плиты серии I.041.1-3 вып.7 предназначе­

ны для использования в перекрытиях общественных и про­

изводственных зданий. Они могут быть применены:

- в отапливаемых зданиях в условиях эксплуатации при темпера­

туре не выше +50°С;



- в неотапливаемых зданиях и зданиях, эксплуатируемых на от­

крытом воздухе при расчетной температуре наружного воздуха до ми­

нус 40°С включительно;

- в зданиях, эксплуатируемых в неагрессивной среде.
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2.2. Применение плит в условиях постоянного воздействия тем­

пературы выше +50°С, а также в неотапливаемых зданиях, эксплуати­

руемых на открытом воздухе при расчетной температуре наружного воз­

духа ниже минуо 40°С допускается при соблюдении дополнительных ус­

ловий, устанавливаемых в конкретном проекте в соответствии с тре­

бованиями СНиП 2.03.01-84*и СНиП 2.03.04-84 и оговариваемых в зака­

зе на изготовление плит.

2.3. Предел огнестойкости плит - 0,75 часа.

2.4. При выборе марок плит по несущей способности цри конкрет­

ном цроектировании величину расчетных нагрузок на перекрытие в со­

ответствии о "Правилами учета степени ответственности зданий и 

сооружений цри проектировании конструкций" (Постановление Госст­

роя СССР от 19.03.81 Л41) следует умножать на коэффициент надежно­

сти по назначению (0,9;0,95;1,0) в зависимости от клаооа ответст­

венности здания или сооружения.

3. МАРКИРОВКА ПЛИТ

3.1. Плиты обозначаются марками, состоящими из буквенно-циф­

ровых групп, каждая из которых содержит следующие характеристики;

- первая группа - обозначение вида изделия Ш-шшта); формы 

пустот (К - круглопустотная); длины и ширинц плиты в дециметрах;

- вторая группа - величина условной несущей способности в кПа,

обозначение класса напрягаемой арматуры, вид бетона (для тя­

желого бетона обозначение отсутствует);

- в третью группу, цри необходимости внооятоя также другие 

обозначения, характеризующие,цринимаемые в конкретном проекте,от­

личия от типовой плиты (дополнительные закладные изделия,мелкие 

вырезки и т.д.).
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Примечание. В марках связевых плит,устанавливаемых по сред­
ним рядам колонн, в третью группу добавляется 
индекс "2й.
В марках приотенных плит 
устанавливаемых по крайним рядам колонн, в 
третью группу добавляется индекс "I".

На рис, I показана схема примера обозначения плиты ПК разме­

ром 5,65x1,5 м, о условной несущей способностью 8 кПа, с напрягае­

мым арматурным канатом класса К7, из тяжелого бетона, устанавлива­

емой по средним рядам колонн.

Первая группа

Вторая группа

__________________________ Третья группа

I ПК,, 56,151 Ш Т 1 1

Вид изделия - плита 

круглопустотная

Габариты изделия

Уоловная неоущая 

опоообность

Класс стали напрягаемой 
арматуры

Место расположения плиты 
в перекрытии 

(овязевая)
Рио. I

4. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ по расчету
i
I

4.1. Расчет и конструирование плит произведены в соответ­

ствии о требованиями СНиП 2.03.01-84^ CIMI 2.01.07-85,СНиП 2.03Л 1-85

и СНиП 2.01.07-85 (дополнение, разд.Ю).

4.2. Плиты рассчитаны на равноморно распределенную нагруз­

ку как шарнирно-опертые балки двутаврового сечения третьей кате­

гории трещиностойкости. Пристенные и связевые (межколонные) пли­

ты, кроме того, рассчитаны на восприятие горизонтального знако­

переменного усилия в диске перекрытия, равного 980 кН.

4.3. Равномерно распределенная нагрузка от собственного ве­

са плит с учетом заливки швов принята для плит из тяжелого 

бетона: шириной 1190 мм - 3,3 кПа при JCj. =1 и 3,7 кПа при

ft = v ;
шириной 1490 мм - 3,1 кПа при =1 и 3,4 кПа при

Примечание. Коэффициент надежности по нагрузке прини­
мается для нормативной нагрузки равным I, для 
расчетной - 1,2, для расчетной от собственного 
веса - 1,1.

4.4. Предельно допустимая ширина раскрытия трещинd ctf| ис1С1с 

обеспечивающая сохранность арматуры, принята 0,2 и 0,1 мм.

4.5. В случае применения плит для нагрузок, отличающихоя от 

равноморно распределенных.принятых при расчете, назначение марок 

плит еле чует производить на основе расчетов, используя при этом 

плиты необходимой несущей способности.

4.6. Расчетный пролет ( ^  ) плит принят 5520 мм.

5. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

5.1. Бетон

5Л  Л. Материалы, применяемые для приготовления бетона, должны
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соответствовать действующим стандартам или техническим услови­

ям на эти материалы.

5.1.2. Средняя плотность бетона о учетом арматуры принята 

для тяжелого бетона - 2500 кг/м3.

5.1.3, Класс бетона по морозостойкости и водонепроницаемос­

ти назначается в конкретном проекте, в соответствии о требовани­

ями главы СНиП 2.03.01-8^в зависимости от природно-климатичес­

ких условий района строительства и режима эксплуатации.

В конкретном проекте должны быть указаны также дополнитель­

ные требования к материалам для приготовления бетона указанных 

классов.

5.2. Арматура

5.2.1. Напрягаемая арматура плит - арматурные канаты диамет­

ром 6 мм по ГОСТ 13840-68.

5.2.2. В качестве ненапрягаемой арматуры сварных каркасов и 

оеток применяется стержневая арматура клаоса А-Ш по ГОСТ 5781-82

и арматурная проволока класса Вр-I по ГОСТ 6727-80.

Допускается замена арматуры из стали клаоса А-Ш на арматуру 

из стали клаоса Ат-ШС, без изменения количества и диаметра стерж­

ней и арматуру из стали класоа Ат-1УС о перерасчетом диаметров 

арматуры.

5.2.3. В сетках для армирования полок допуокаетоя замена ар­

матурных стержней клаооа Вр1 по ГОСТ 6727-80 диаметра 4 мм на ди­

аметр 3 мм-(см.I.04I.I-3.4-T0 п.5). При этом несущая способность 

плиты должна быть онижена на 0,15 кПа.

5.3. Изготовление плит.

5.3.1. Рекомендации по технологии изготовления плит приведены 

на д. 5.

5.3.2. Величины предварительного напряжения в арматуре при­

ведены ъ таел. 1,

Предельные отклонения величины напряжения должны принимать 

оя в соответствии с указаниями ГОСТ 9561-89.

5.3.3. Передаточная прочность бетона при которой произ­

водится отпуск натяжения арматуры, должна быть не менее 70# от 

проектного клаооа тяжелого бетона и не менее величин, указанных

в ГОСТ 9561-89.

5.3. Ц. Для плит, применяемых в неотапливаемых зданиях при

расчетной температуре наружного воздуха ниже минуо 40°С, марки

стали проката должны соответствовать указанным в СНиП 2.03.01-84*

и СНиП П-23-81*.Класо напрягаемой арматуры назначаются в
жсоответствии с требованиями СНиП 2.03.01-84.

5.3.5. Значение действительных геометрических параметров и 

требования к качеству поверхности и внешнему виду должны соответ­

ствовать указанным в ГОСТ 9561-89.

5.3.6. Маркировка плит должна осуществляться в соответствии 

о требованиями ГОСТ I30I5.2-8I.

5.ЗД  Дяя обеспечения вертикального положения каркасов КрЗ 

и Кр Ч при изготовлении плит необходимо предусмотреть выемки на 

торцевых бортах металоформы, в которых фиксируются стержни поз.2.

6. Методы испытания и контроля, схемы испытаний, а также пере­

чень используемых нормативных документов приведены в соответствующих 

разделах выпуска 0 серии I.041.1-3 (материалы для проектирования).
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РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ

Производство многопустотных плит методом непрерывного арми­

рования с помощью арматурно намоточного агрегата (шифр 4049) 

может быть организовано на любом заводе ЖШ, где изготавливаются 

плиты и не зависит от применяемой технологии (конвейерной, полу- 

конвейерной или агрегатно-поточной).

Агрегат работает на полном автоматическом режиме с закреп­

лением начала и конца арматуры и его отжига. Принцип действия 

агрегата состоит в том,что сматываемая с бухты гибкая арматур­

ная нить, один конец которой закреплен на упоре, проходит после­

довательно через подтормаживающее устройство, механизм подачи, 

натяжную станцию, распределительный рабочий орган (пиноль) и 

закрепляется на упоре. В процессе движения рабочего органа по 

заданной траектории происходит напряжение за счет грузового на­

тяжения и электронагрева.
Форма должна иметь борта откидные, подъемные или раздвижные.

В этом случав блок пиноли может перемещаться от упора к упору вну­

три формы. Арматура наматывается в одной горизонтальной плоскости, 

и опускается до проектной величины по наклонной поверхности упора.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА АГРЕГАТА 4049 

Агрегат бывает двух типов, один для изделий длиной до 6,5м 

шириной 2м, а другой длиной 6,5 м шириной 4,5м.

Большая производительность достигается при изготовлении не­

скольких плит на одной форме. Но для этого нужны широкие формы и 

соответствующие габаритам тепловлажноотние камеры.

Метод непрерывного армирования накладывает следующие условия 

при навивке каната на упоры формы:

- начало и конец навивки производится на упорах расположенных 

на одной стороне формы,

- на первом и последнем упоре должно быть нечетное количество 

стержней, а на средних упорах четное,

- если при изготовлении одного изделия и по расчету требуется 

общее количество стержней нечетное, то следует добавить еще один 

стержень на последнем упоре,

- если при изготовлении нескольких изделий в одной форме:

а) крайние плиты следует располагать о нечетным количеством 

стержней, а сроднив с четным,

б) в крайних плитах с четным количеством стержней следует до­

бавлять один стержень,

в) в средних плитах с нечетным количеством стержней следует 

добавлять один стержень.

При увеличении и перераспределении арматуры, ее необходимо 

располагать в сечении максимально равномерно.



Таблица 2

Марка
плиты

Контрольные рабномерно 
распределенные на груз-

Контрольные рабномерно распределенные нагрузки „Рпр '6 к Па и контрольные прогиды откраткобре 
меннои нагрузки,, J k S мм для оценки жесткости плит при Возрасте 5етона к моменту испытания 6 сутках

ни для оценки прочности 
плит, к По 1*1 28 100

Рк при Cs1,4 Рк При С= 1,6 Рпр S* Рпр s* 'Уля/ф~' Рпр S* J aa [/]

П К 56 .15 ~ 8К 7 13,51 15,9 7,24 6,3 0,0 V 5,1 0,0 1,24 5,1 0,29

ПН 56.15-Э К 1 15,01 11,64 8,13 6,9 0,0 8,2 5,8 0,0 8,13 5,7 0,31

ПК56.15—12К7 16,72 21,9 10,3*1 8,8 0,0 10,44 1,9 0,0 10,34 8,0 0,41

ПК 56.15 -1 5  КП 22,4 2 6,08 12,53 10,5 0,0 J2 ,66 Э,1 0,0 12,53 9,6 0,48

Л К 5 6 .1 2 -8 К 7 12,94 15,32 6,11 6,3 0,0 6,82 1,3 0,0 6,82 6,2 0,32

Л К 56.12-10К1 15,61 16,66 8,51 7,2 0,0 6,65 6,0 0,0 8,51 8,3 0,48

ПК56.12 -12К7 11,9 21,0 9,19 8,3 0,0 9,19 7,4 0,0 9,79 1,5 0,39

п к 5 б .1 г - \ г м 20,12 2 0,63 11,1 9,3 0,0 11,2 8,4 0,0 11,1 8,5 0,43

ПК 56.12-15 КП 22,06 25,74 12,25 9,9 0,0 12,31 9,1 0,0 12,25 9,2 0,43

Контрольные равномерно распределенные нагрузки при испытании
пристенных и связевых плит принимаются аналогично рядовым
шштам.
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