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Настоящие технические условия распространяются на двери 

стальные распашные для производственных здании, предназначенные 

для ограждения проемов 6  наружных стенах отапливаемых и неотапли

ваемых промышленных зданий с категориями производств "8" ,  "  Г  "  и 

”Д  ”  по СНиП 2, 09.02-85t возводимы х и  эксплуатируем ы х в  1 -Ж райо

нах по скоростном у напору ветр а  ( но не долее 480И ) по СНиП 2 .0 7 .0 7 - 

8 5  при тем пературе наружного воздуха не ниже минус 50°С с неагрес

сивной и сла&ой степенью  агрессивного воздействия газовой среды  

и нормальным тем пературю -влаж ностны м  режимом.

Применение дверей 6 качестве противопожарных не допускается.

Пример условного обозначения -

Дверь однопольная с размерами проема Ю *2У  дм ■.

ДРО10.2У 75 ; 
то ж е  для двери левого открывания:

д р о  io . г / л  ту .

Дверь двупольная с размерами проема 20х24 дм \

Д Р Д  20,24 Т У .

У. Технические требования

Двери стальны е распашные для  производственны х зданий(далее- 

двери) должны с о о тв е тство в а ть  требованиям  ГОСТ 2д118-78,настоя

щих технииеских условии\ ти п о в о й  серии 7.436.2-23 и  технологичес

кому пр оц ессу, у  тв е р ж е н н ы м  в  установленном  порядке.

U3М [Лист4? докам. Подл, д а т
/ .  У 36 .2 - 2 3 .3  Т У

РаэраЗ Ш ьянует
Пров. Л  голова
А  к. пр. \йгапо8а

Wi£_
М П*

И. контр. Омонаренм №
члш

Двери 
однопольные и двупольные

Технические условия

Стадия «Аист Листоб
Р У /2

ц н м
проектлегконструщия
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1.1. Основные пс/р а метра i и размеры

i .1. 1. Марли и размеры проема дверей должны соответствовать 

указанным 8 табл. /,

Таблица 4.

Наименование Марка Размер проема, мм

ширима высота

Дверь однопольная 

Дверь однопольная

дро  но. г<

ЦРО 40. 24Л
920 гоио

Дверь однопольная 

Дверь однопольная

д р о  40, ги

ДРО 40.2РЛ
920 гзно

Дверь двупольная щ рдго.г4 4910 горо

Дверь двупольная д р д го .гч 4940 гзно

4.4, 8. Масса дверей допоена соответствовать указанной в  табл. 2

Таблица 2

Масса, кг, не более

Марна Стали минералов am• 
нь/х плит

резины Всего

ДРО 40.21 

ДРО 40. 24Л
60,0 49,0 5,4 60,5

ДРО 40.24 

д ро  40. гч л
66,0 22,0 5 ,8 98,0

дрдео.24 406,0 33,0 8,8 460,0

д р д го .гч 445,5 44,0 9,9 478,0

i m . z -г з .ъ т у
Аист

К о пио о ва^) Та р а со в а  2-Ч 750-0Ц  р  Ф п ы ,* т  л и
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У ,  У . 3 .  Усили е  откры вания (закры вания) дверей не б о ле е  5 0 н .

Общий вид дверей представлен но рис. ч, 5.

У, 2. Требования к исходным материалам

1. 2. У, Все материалы и комплектующие изделия должны соответ

ствовать указанным в  чертежах.

4.2. 2, Для изготовления составных частей дверей должны 

применяться следующие материалы:

листовой прокат по ГОСТ 49903-74 из стали С225 по 

ГОСТ 27772-88;

сталь тонколистовая оцинкованная с защ итна - декора • 
тивным покрытием по ТУ  26.25.12-54 -90 ',

прокат горячекатанный круглый по ГОСТ 2590-88марки 45- в"-1 

по ГОСТ 1050-88;
резиновая смесь НО-68-1 по ТУ 981051082- 86; 
полиэтилен низкого давления по ГОСТ 16338-85; 

плита теплоизоляционная из минеральной ваты  марки П175 

S '-.60 мм по ГОСТ9573-82;

пиломатериалы хвойных пород по ГОСТ8456-86.

1.3. Требования к изготовлению

4.3.1. Заготовки из проката и гнуты х просрилей должны быть 

очищены о т загрязненийf коррозии и заусенцев любым способом, не 

ухудшающим структуру м еталла и не снижающим прочность деталей.

1-3.2, предельные отклонения размеров металлических загото - 

вок по 44 квали тету по ГОСТ25347-82.

4. 3. 3. Детали, изготовленные из резины\ не должны иметь 

вмятин, надрывов и более одной склейки по длине деталей.

Г. 436-2-23.3 ТУ
Лист
3

21750'О  4 5
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1.5,  Н. Шероховатость обработанных поверхностей деталей; 

выполненных без чертежа, не должна быть более R z -160 по 

ГОСТ 2789-73.

4. 3.5. Шарнирные детали элементов дёерей не должны иметь 

трещин} механических повреждений, раковин, выкрошенных мест и 

заусенцев.

4. й . Требовании к сварке

4. H .4 . Сварка элементов конструкции дверей должна осуществ

ляться с использованием сварочной проволоки С808ТдС 01,6мм по ГОСТ2246 • 70 

В среде углекислого газа по технологическому процессу^ разработанному 

заводом-иэготоёитепем на основании типовой серии 1. */36. 2  - в 2

4 .4 .2 , Типы, конструктивные элементы, размеры и предельные 

отклонения сварных соединений должны соответствовать

ГОСТ 44771-76.

4, 4 .3 . Устранение дефектов сварных швов в одном и том же 

месте допускается не более одного раза с последующей проверкой 

отделом технического контроля (О ТК ) .

1.5. Требования к покрытию

4. 5.4. Поверхности, подлежащие покрытию, должны быть под

готовлены  по ГОСТ 9. *108-80.

4. 5 .8. Защитно-декоративное покрытие элементов конструкции 

дверей должно выполняться в  соответствии с требованиями 

ГОСТ 9.038-7*4 и ГОСТ 9.074- 77.

4 .5 .3 . В качестве защитно-декоративного покрытия должна 

применяться эмаль ПФ-4489 по ТУ б-ГО -4740-86 в два слоя без 

грунтовки с общей толщиной покрытия 5 5 мкм,

4.436. г - 83,3 Г У
Лист

*4
24750-044 А
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4. 6. Требования к сборке

4.6.4. Сборка дверей должна производиться на участке, обору

дованном специальными приспособлениями, обеспечивающими заданное 

Качество сборки.

4.6.8. Детали\ поступающие на сборку, должны быть очищены от 

стружки и загрязнении и иметь сопроводительные документыг удосто

веряющие их качество.
4.6. Ъ. Плиты утеплителя перед укладкой должны быть тщ атель

но подогнаны друг к друг у  и обернуты полиэтиленовой пленкой,толщиной 

О, 4- О, 45 мм по ГОСТ 4035J4-88.
4.6 .У. Все трущиеся и посадочные поверхности должны быть 

Смазаны жировым солидолом Ж  по ГОСТ 4033- T9.
4.6.5. Допуски плоскостности и  прямолинейности элементов 

дверных блоков должны соответствовать /бстепени точности, допуск 

соосности отверстий петель относительно их общей оси t4  мм.

4.6.6. Разность Элин диагоналей коробки и створок дверей не 
должна быть более 44 мм.

4.6. 7. в собранных дверях должны быть обеспечены линейные 

размеры, исключающие возможность перекоса створок относитель

но коробки.
4.6.8. Остальные требования к изготовлению и сборке по 

СНи П 3.03.04-87.

4.7. Комплектность

4. 7. 4. в комплект поставки входят : 

двери в сборе- 6  объеме наряд • заказа; 
паспорт -  4 ж з, на партию, но не менее 4 зкз. на 

% 40 дверей,

»
t
3

4. У 36.2-23.3 то
Лист
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1.8 . Марки робка

1. 8 . 1. Г  каждой двери на внутреннюю сторону левой связи 

должна бы ть прикреплена табличкапо ГО СТ 12974- 67, содержащая 

следую щ ие данные'-

товарный знак завода-изготовителя дверей;

условное обозначение ( марка)  двери ;

заводской номер;  

клеимо ОТК)
год выпуска.

Маркировка долж на бы ль выполнена фотохимическим способом 

способам выдавливания или лю бой несмываемой краской контрастного  

ц вета  ш рифтом по ГОСТ2930-62,

1 .6 ,2 . Маркировка -элем ентовдверей Волокна осущ ествляться до 

нанесения декоративного покры тия по тр а ф а р е ту  лгюбой несмываемой 

краской контрастного ц в е та  ш риф т ам  П У 16мм по ГО С Т  ее. 020• 80,

/ .  9. Упаковка

8. 9. / ,  Консервация пе те ль  и замка дверей должна производиться 

в  соо тветстви и с требованиями ГОСТ 9,014- 78 для 1- Ъ группы изде

л и и , категория хранения С,

И. 9 .2 . Перед упаковкой двери должны быть оберну ты  упаковоч

ной бумагой по Г О С Т 8 8 2 8 -8 3 .

4- 9 .3 . Упаковка дверей долж на производиться в  разовую и  

многооборотную  та р у  изготовленную  по технической докум ентации 

Завода-изготови теля,

1 .8 .8 . Упаковка должна создавать ж естки е  транспортны е п а 

к еты  обеспечиваю щ ие сохранность лакокрасочных покры тии и  

изделий вцело м .

1 йзб.г-гъ.ъти
Гист
6

----- 2 4 7 5 0 -0 4  8
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'I, 9.5. Документация, прилагаемая к изделиям, дол окна быть 

Завернута 8 пакет из водонепроницаемой бумаги по ГО С Т 8828-75 ши 

полиэтиленовой пленки по ГО С Т 10354-82 и упакована вместе с 

изделием,

1. 9. 6. К каждой упаковке прикрепляется ярлык размерами 

150x80*4 мм из фанеры по ГОСТ 3916.1~ 69ил и листовой стали толщиной 

не более 2 мм па ГОСТ 19904- 74, на котором указывают данные в  

соответствии ГОСТ 14192-77:

товарный знак завода-изготовителя; 

местонахождение завода- изготовителя; 

условное обозначение (марка) двери; 
год выпуска; 

массу ( брутто);

номер упаковки и количество упаковок.

2. ПРА8ИЛЛ приемки

2., 1. Для проверки соответствия дверей требованиям технических 

условии и рабочих чертежей типовой серии 1.436.2-23 на заводе - 

изготовителе должны проводиться следующие виды испытаний: 

приемо-сдаточные -  при приемочном контроле-, 

периодические -  не реже одного раза в  два года; 

типовые -  после внесения изменении в конструкцию

двери, изменения технологического про

цесса.
2.2. Приема- сдаточным испытаниям подлежит каждое изделие, 

при этом проверяются:

соответствие примененных материалов, указанных на чертежах;

Jfucm
*S.i 1 .ш .г -г з .з т у  ' 7

0475О-пи 9
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геометрические параметры;

качество покрытии;

наличие консервирующей смазки;

комплектность;

маркировка и упаковка,

2. 3, При периодических испытания* проверяется соответствие 

дверей требованиям раздела I  настоящих технических условий,

Порядок проведения и осрормления результатов испытаний по 

ГОСТ 45. 004* 88, Для испытании отбираются образцы в  количестве не 

более 3% о т  партии дверей, но не менее 3 ш тук ,

2, Н, При получении неудовлетворительных результатов испытаний 

хотя бы по одному из параметров, проводятся повторные испытания 

удвоенного количества образцов изделий\ взятых о т тойоне партии.

2 .5 , При повторном неудовлетворительном результате испытании 

Волокна быть выяснена причина низкого качество дверей и их отгрузка 

потребителю должна производиться только после устранения дефектов.

2. 6. Потребитель имеет право проводить контрольную выбороч

ную проверку соответствия дверей требованиям раздела 4 настоящих 

технических условий,

3. Методы контроля

3. 4. Марки и качество исходных материалов проверяются по 

документам о качестве заводов-поставщиков, а при отсутствии т а 

ковых по результатам испытании в заводской лаборатории.

3.2, Проверка геометрических параметров элементов дверей 

производится при операционном контроле штангенциркулем ШЦ-Ш по

ГОСТ 466-8S, металлической тиней кой по ГОСТ 427-75, рулеткойРЗ-40

Оист

1 1Ш.г-гз, з  ту 8
2 4 1 5 0 -0 4  70



\U
h

%. 
Н?

по
дл

Ю
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

\В
За

м
,и

н6
№

10

ПО ГОСТ 7S0S-89.

Проверка плоскостности и прямолинейности элементов конструкции 

производится натянутой струной и металлической линейкой.

Д 3. Проверка качества сборных швов производится по

го с тз гн г-7 9 .

3 -4 . Качество покрытий и наличие консервирующей смазки 
проверяется Внешним осмотром,

3 .5, Качество сборки дверей проверяется внешним осмотромt 

металлической линейкой, рулеткой РЗ-70, штангенциркулем} опробова

нием действия движущихся частей.

3. 6 , При постановке на производство\ а такж е при принципиаль

ном изменении конструкции дверей, проверка надежности дверей 

осущ ествляется открыванием (закрыванием) дверей не менее /0 0  ты с. 

р о з .

3. 7. Проверка усилия открывания дверей производится с  

помощью динамометра по ГО С Т /3837- 79.

3 .8 . Проверка комплектности дверей производится сличением 

под готовлен ной к отправке партии дверей с подразделам "Комплект

н ость" настоящ их технических условий.

3. 9. Маркировка дверей проверяется внешним осмотром.

Примечание. Приведенные В данном разделе инструменты, м огут 

выть заменены другими, аналогичными по назначению; но классом 

то чности  не ниж е указанных.

4. Транспортирование и хранение

у , у, Транспортирование упакованных дверей может производиться 

всеми видами транспорта при соблюдении правил перевозок, действующих

( Ш . г - г з . з т у
Лист

Копировал Тарасова 50-04 ^ Ф о р м а т
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на конкретном виде транспорта . Размещение груза Волокно произва - 

Виться С учетом  максимального использования вместимости транс* 

портны х средстВ >

р, 2; Транспортирование дверей по железной дороге м ож ет 

производиться не откры том  подвижном составе в  соо тв етстви и  с 

проб илом и перевозок, утвержденными Министерствам путе й  сообщения 

СССР. Размещение и крепление груза на ж елезнодорожном подвижном 

с о с та в е - 6  с о о тв е тс тв и и  с техническими условиями погрузни и 

крепления грузов, утверж денны м и МПС СССР.

Погрузка и разгрузка упакованных дверей должна производиться 

способом ;  исключающим повреждение декоративного покры тия и 

конструкц ии в  целом.

Р, Ъ. При хранении двери долж ны  предохраняться о т  механических 

повреждений и влияния атмосферных осадков.

4. й . Д вери долж ны  храниться 8  закры том складе или под навесом 

в  сложенном виде 8  ш табелях на  прокладках по группе условий  

хранения 6  по ГОСТ 46450-69.

5. Указания по эксплуатации

5.4. Правила эксплуатации и  м онтаж а реглам ентирую тся техни

ческим паспортом  3 вхо дящ им  в  к о м п ле к т п о с та в к и  дв е р е й ,

6. Гарантии изготобителя

6.4. U3 го то в и те ль  га р а н ти р у е т с о о тв е тс тв и е  дверей с та ль  - 

ны х распашных для производственных зданий требованиям настоящ их

1 .4 3 6 .8 -2 3 .3 Т У
Писк
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технических условий, при соблюдении заказчиком условии транспор

тирования} хранения, монтажа и эксплуатации.

6.3. Гарантийный срок службы- 1,5 года со дня 8Вода дверей 

в эксплуатацию, но не более трех *ет со дня получения их потре

бителем,

1.1/ зб. г -23.3 ту
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Приложение
Обязательное

П е р е ч е н ь

документов, на которые доны ссылки 6 ТУ

Обозначение 0руппа Наименование
документа стан-

дарта
Номер в 
пункта, с 
котором 
дона
ссьика но 
документ

ГОСТ 9,ОМ-18

гост э.озг-гч

ГОСТ 9.01 П -11

ГОСТ д. НО2-80

T9S ЕСЭКС, Временная противо

коррозионная защита изделии. 

Общие требования,

T95 ЕСЗКС. Покрытия лакокрасоч

ные. друппы, технические 

требования и обозначения.

TS9 ЕСЬКС, Покрытия лакокрасоч

ные изделии, предназначен- 

НЫХ Эля эксплуатации в 

районах с умеренным клима

том, Технические требова

ния . Методы ускоренных 

испытаний.

795 ЕСЗКС, Покрытия лакокрасоч

ные. Подготовка металличес

ких поверхностей перед 

окрашиванием.

о

;  i. 436. г - г  з.з т у
а  _________ L . _________________________________________ _______________________J __  __— П />П СПш п /,

1. 9. i

i,s .2.

б б -г .
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Обозначение
документа

группя 
стан* 
дарта

Наименование Номер
пунктя,
0  кото
ром дано 
ссылка 
на доку, 
мент

ГОСТ 15.001-38 758 Система разработки и пос
тановки продукции на произ
водство. Продукция произ
водственно-технического 
назначения.

2 ,3 .

гост 26.ого-во пзо Шрифты для средств измере
ний и автоматизацииНачер- 
тания и основные размеры.

1 8 -2 .

ГО СТ 166-89 П5Ъ Штангенциркули: Технические 
условия.

гг.

ГОСТ Н27-75 П5Ъ Линейки измерительные ме
таллические, Технические 
условия.

гг.

ГОСТ 1036-79 537 Смазка, солидол жировой. 
Технические условия.

1.6.Н.

ГОСТ Ю 50-8 8 ззг Сталь углеродистая качест
венная конструкционная. 
Технические условия.

1 .8 .2 .

гост г г чб- 70 8 0 S Проволока стальная сварочная 

Технические условия.

1.Н.1

ГОСТ 2590-88 вгг Прокат стальной горячека
танный круглый. Сортамент,

7. г. г.

ГОСТ 2789-73 ТОО Шероховатость поверхности, 
Параметры и характеристики.

7 ,г.ц .

i.i/зб.г-гз. з ry
Z47So-Oif 17

Лист
15



Обозначение
документа

2руппа 
стан
дарта

Наименование Номер 
пункта, о 
котором 
дана есьм- 
Ка на до - 
кумент

ГОСТ 2330-62 П04 Приборы измерительные. 

Шрифты и знаки.

1 .8 .1 .

ГОСТ 2242- 79 вод Соединения сборные. 

Методы контроля качества

2.3.

Г О С Т  3916,1-89 Кг* Фанера. Технические у с 

ловия .

1 9 . 6  .

ГОСТ 7502- 89 П53 Рулетки измерительные 

металлические. Техничес

кие условия.

3 .2 .

ГОСТ 8486-86 К21 Пиломатериалы хвойных 

пород. Технические у с ло 

вия.

1.г. г .

ГОСТ 8828- 89 Кб8 бумага двухслойная упако

вочная. Общие технические 

условия.

1.9.5

ГОСТ 9 573-82 Ж15 Плиты  теплоизоляционные 

из минеральной ваты  на 

Синтетическом связующем. 

Технические условия.

1.2. г.

ГОСТ 40354-82 Л27 Пленка полиэтиленовая 

Технические условия.

4.6.3.
4.9.5

Г О С Т  12971-67 ТОО Таблички прямоугольные 

д ля  машин и приборов. 

Размеры.

4.8.4.

4.нзб.г-гз. з ту
2*750-04 16

Лисп
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Обозначение
докум ента

2руппа
ста н 
дарта

Наименование Номер 
пункта, о 
котором  
дана 
ссылка на 
документ

ГОСТ 13857-79

ГОСТ 14192-77 

ГОСТ 14771-76

Г О С Т  1 5 1 5 0 -6 9

ГОСТ 16338-85 

ГОСТ 19903-74 

ГОСТ 19904-74

П18

Д79

60S

Г08

4127

623

323

Л  о'нанометры общего назначе

ния, Технические условия. 

Маркировка груз об.

Дуговая сборка б защитном 

газе. Соединения сборные. 

Основные типы, конструктив

ные элементы и размеры.

Машиныf приборы и другие 

технические изделия, испол

нения для различных клима- 

тических районов. Категорииf 

условия эксплуатации, хра

нения и транспортирования 6 

части воздействия климати

ческих рзакторов внешней среды. 

Полиэтилен низкого давления. 

Технические условия.

Прокат листовой горячеката

ный. Сортамент.

Прокат листовой холодноката

ный. Сортамент.

3 . 7

1.9.6.

1 .4 .2 .

4.4.

1 . 2 . 2 ,

1. г. г.

1.9.6.

1.436. г-г з.з ту
Лист

н
14760-04 19
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Одозначение
документа

Зрулпа
стан
дарта

Наименование Номер
пун к та. 8
котором
дана
ссылками
документ

ГОСТ 23418- У8 ЖдН Конструкции металлические 

строительные. ОЯщие тех
нические условия

вводная 
часть 

4раздела

ГОСТ £5347-82 Г12 ЕС ДО Поля 'допуско8 и 

рекомендуемые посадки
4.3.2.

ГОСТ 27172-88 320 Прокат Эля строительных 

конструкций. 0<Гщие техни
ческие требования

4.3.2.

СНиП 2.04.01-85 Нагрузки и воздействия. вводная
часть

СНиП 2. 09.02-85 Производственные здания Вводная
часть

СНяПЗ. 03.04- 87 Несущие и ограждающие 

конструкции
46.8.

ТУ 6-10-1140-86 Эмаль Пф - 4489 4.5.3
ТУ 384054082-86 Смеси резиновые невулкани- 

эироёанные товарные
4.2.2,

т у  36.25. 42-54-90 С та ла  тонколистовая 
оцинкованная с защит
но - декоративным покрытием

42.2.

i  4вег-г$з т у  ■

Konvpo&Qtf Тарасова Z47Sa-0t/ (Iff) формат йГц

Серия 1.436.2-23
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