
ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИИ

СЕРИ Я  1 4 3 5 .2 -2 9

В О Р О Т А  Т Е Л Е С К О П И Ч Е С К И Е

В Ы П У С К  о
УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

2  3 3 5 6  

ЦЕНА э ч гпроектирование канализации

https://meganorm.ru/list2.htm


ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

С Е Р И Я  1435.2-29

В О Р П Т А  Т Е Л Е С К О П И Ч Е С К И Е
в ы п у с к  □

УКАЗАНИЯ m ПРИМЕНЕНИИ]

рАЗрАБОтАНЫ
Ц Н И И п р о Е к т л Е г к о н с т р у к ц и Е Й  

Гл. инженер и н с т и т у т А % ‘“ Г'7гшишковЬ.Д. 
Гл. конструктор проЕктл Птичкин БП.

УтвЕрждЕны 
TaccmpDEM СССР
письмо от 1й. ПЗ.ййг. NaEyB-52fl 
Введены вдЕйствиЕ с Ш.СМ.йЭ 
ЦНИИпроЕктлЕгконструкциЕЙ 
приклз от 23.D5.flflr №77

) ЦИТП Госстроя СССР, {



Обозначение Наименование Стр

№ 5.2- гз.о о.оо пз Пояснительная записка 3
4.4352-29,0 ч,оо Схема примыкания Ворот к сте-

нам из металлических трехслой-
ных панелеО 44

4.435.2 - 29.0 В,00 Схема примыкания Ворот к
стенам из лезкобетонных
панелей 28

/.ш г -г е о  з.оо Схема примыкания Ворот к
стенам из кирпича 85

4,435.2- В9.0 4,0/ Обрамление 05 ев
/М 5,г~ гз.о too СлиВ СР 88
4.435.5-29.0 4.03 болт фундаментный ЭК-4 89
4, ш г - г 9.о 4,04 Шайба Ш5 29
4.435.8' 23.0 0.00 ЭЗ Схема электрическая принципиальная 30
1,435,8-89.0 0,00 3 4 Схема электрическая соединений 34
4.435.8‘29.0 0.00 35 Схема электрическая подключении 38
{435.2- 29.0 0.00 37 Схема электрическая расположения 33
4.435.2- 89.0 0.00ВМ Ведомость расхода материалов 34
4.435.2-29,0 0.00 80 Ведомость покупных изделий 35
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Документация данной типобой серии выполнена 
8д8ух выпусках и Включает В себя ■
Выпуск О Указания по применению.
Выпуск 1. Рабочие чертежи

1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Ворота телескопические предназначены для 

устоноВки В проемы наружных и Внутренних 
О тем промышленных зданий и пропуска средств 
аВтомоУильного и железнодорожного транспорта 
В отоплиВаемых и неотапливаемых производствен
ных зданиях с категориями производств„ B ^ f  и 
Д  *по СНиП В. Off. Од- 85, расположенных В- Z*2F 

* Ветровых районах по СИ и П2. 01.07- 8S со сред
ней температурой наиболее холодной пятиднеВ-  

ко не ниже минус SO0с. ПриВеденное сопро
тивление теплопередаче Ворот принято 
равным

В о * 0, 35м  8 Ч. ° С /к к о л

ворота рассчитаны но применение В зданиях с 
неагрессивной о слабой степенью азрессиВного Воз
действия газовой среды. Применение Ворот В ко - 

честВе протиВопожарных не допускается, 
борото Выполнены четырех типоразмероВ с 
координационными габаритами проемов 3,6*з,бм;  

3.6x4дм ;  р,гх и,2м;  Н,8 X$ 4м

начотд- КашкуноВ
Нхонтя 
ГЛ.кенст 
Рук сем

Птички»
ЛгопоВо

lit

Cm.UH*t ШеткоТ/с ■J'.a.c

{4362-29.0 0.00/73
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ОсноВнь/е параметры и характеристики 
Ворот должны соотВетстВоВать указанным В
табл. 1

Таблица 1
НаименоВание параметров и Значения для Ворот

характеристик ВТ
36x36

ВТ
36x43

8 7 Т
нг»чг I

в 'г ' 
48x54

1. Тип конструкции Ворот 
г. Способ открь/Вания

блочный
Механизированный и Ручной

3 Мощность электропривода,; кВт 
if. Время открывания (закры
вания) не долее, сек .* 

от электропривода 45

{б

17 1*1 гг
Вручную 200 250 250 300

S. Максимальное усилие откры
вания) закрывания) вручную, кгс 20 20 20 20

В. Напряжение В силовой цепи 
переменного тока, В  
у, Напряжение В цепи управле
ния, В
8, Размеры проема ворот, дм 

по ширине 36

380

220

36 нг 42
по высоте 36 42 42 54

9. Sad"аритные размеры Ворот, м 
по ширине 4,22 if,22 4,82 5,42
по Высоте Н.6 5,21 5,21 6.4
по толщине 1,0 1.0 4,0 1,0

10, Масса Ворот, кг, не более 960,0 1070,0 /ЩО то,С

m s .  г -г е о 0 , 0 0 /73
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Пример успешного о б о з н а ч е н и я  5 о рот т е 
лескопических с р а з м е р а м и  проема по ш и р и н е  
и высоте 36 дм-

В Т  3 6 x 3 6  ТУ  3 6 -2 6 . 1 2 -3 -8 7

3. СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ
В состаб изд ел ия  Входят следую щ ие основ

ные ч а с т и , у к а з а н н ы е  б табл. 2.

Таблица 2

Н аименование МаркироВка
Количество для Ворот

ВТЗбхЗб ВТ36*42 ВТ42*42 ВТ42*54

1. Стойка С1 1
С2 1
сз 1 1
СУ 1 1
С6 1
С6 1

2. Ригель РГ1 1 1
РГВ 1
РГЗ 1

3. Полотно П1 1
П2 1
/73 1
т 1

Ч. Прибод л 1 1 1 1
6. Тяга Т1 1

Т2 1 1
тз 1
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Продолжение табл. 2

Наименование МаркироВка
Количество для борот

ВТ36*36 ВТ36*Ч2 ВТ42* 42 ВТЩкВЧ

6. Кронштейн КРЗ У 5 5 6
7. Ручка переключения РП 1 1 1 1
8. Myqoma М1 1 1

М2 1
М3 1

4 УКАЗАНИЯ па ИЗГОТОВЛЕНИЮ И МОНТАЖУ

И зго т овление, т р ан с п о р т и р о б а н и е  и  хр а н е 
ние борот должно осущ ествляться б соответ
ствии с ТУ 36 .26 .12 -3 -87 .

У.1. Подготовка к  монт аж у.

У 1.1. М онт аж ная  пл о щ ад ка  должна быть за
щ и щ е н а  от ат м оссрерны к бездейст в ий  и пы
ли , дост ат очно о с б е щ е н а , имет ь столы и 
подст абки дл* р а с п а ко б ки  и р а с ко н с е р в а ц и и  
сборочных ед и н и ц  , и н с т р у м е н т  и о б т и р о ч 
ные м а т е р и а л ы , д е р е в я н н ы е  п о д к л а д к и  и 
р а с п о р к и , з а щ и  щ а ю щ и е  от п о в р е ж д е н и й  
обработ ан ны е и  о к р а ш е н н ы е  поверхност и  
борот .

У. 1.2. П роверит ь правильност ь размеров фун
д ам ент ов по Высоте и 5 п л ан е  под рам у  
борот.

1. У3 6 .2 .2 9 .0 аоопз
Лист
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4 .{3 . Р а с п а к о в а т ь  и р а с ко н с е р б и р о б а т ь  сбо
рочные единицы борот

4.1.4. П р о б ер и т ь ком пл ект ност ь и з д е л и я  с о г 
л а с н о  б ед о м о ст и  п о с т а б к и  борот .

4.1.6. П р о и з в е с т и  В н е ш н и й  о с м о т р , о б р а т и в  
особое б н и м а н и е  н а  о т с у т е т б  и е  д е ф о р м а 
ц и й  б с о с т а б н ы х  э л е м е н т а х  боро т .

4 .1 6 . П р о е з д  средст в т р а н с п о р т а  и п р о 
ход лю дей ч ер е з  проем  борот  Во бремя монт а
ж а з а п р е щ а е т с я .

4.2. М о н т а ж  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и .
4.2.1 При м онт аж е пользоват ься п о я с н я ю щ и м и  

рис. 1 .Л
4.2.2. М о н т а ж  р а м ы  борот .
4.2.2 . 1. С т ойки положит ь н а  монт ажную  площадку на  

расст оянии условного проема борот (по н а п р а в л я 
ю щ им  J так чтобы направляю щ ие были напраблены  
Внутрь п р о е м а . Ригель подбести к ст ойкам и соеди
нить со стойками. Снять направляю щ ие, устаноВленнь/е с 
В нут ренней ч аст и рам ы  борот. Установить р а м у  б о 
рот на подгот овленны й ф ун д ам ен т  на анкерны е бол
ты. Гайки  анкерны х болтоб зат янут ь не до кон ц а . Про
верить предельные отклонения и  разност ь д и агон ал ей  
проема рам ы  борот--

Предельные от клонения размеров проема рамы борот 
по ш ирине и Высоте не должны быть Более 3 ,5 м м ;

разност ь д и а г о н а л е й  п р о ем а р а м ы  б о р о т -б  п р е 
де л а х  поля допуска н а  л и ней ны е разм еры  по г о с т25347- 
2 2 . О кончат ельно з а к р е п и т ь  р а м у  б о р о т  н а  срун-

1 .4 3 5 .2 -2 9 .0 0 .0 0  0 3
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димент е и  к  н е с у щ и м  эл е м ен т а м  зд а н и я  доборными 
элем ент ам и б ссотбетстбии со схемами п р и м ы ка н и я

4 2 .3 . М онт аж  привода.
42.3.1. На консольной площадке ригеля укрепить прибоЬ Л. 

Установить на пробой стойко р учку п ер екл ю ч ен и я  РП и 
соединит ь ее при п о м о щ и  т я ги  Т с рычагом приво
д а . Уст ановит ь цепь ручною  прибода, концы ц епи  
одарить м еж д у  собой.

4.2 . У. М онт аж  полот на борот. I
4.2. У. 1 Подбести блок секций & проем борот. ЗаВести канаты 

б соотбетстбующие отверстия б секциях и 3 ригеле и  зак
репит ь скобам и  CK на б а р а б а н а х . Установить р у ч 
ку переклю чения б п о л о ж е н и е  „ р у ч /  П р и кл а д ы в а я  
уси л и е  к одной из б е т б е й  ц е п и , поднят ь блок сек
ц ий Вберх и  з а к р е п и т ь  с е кц и ю  С б к  ригелю.

4.2.5. У ст ан овит ь н а п р а в л я ю щ и е  н а  с т о й к и , а  ко
ж ухи н а  ригель.

4.2.6. При о п р о б о в а н и и  и  обкатке борот проберите 
срабат ы вание к о н е ч н ы х  В ы клю чат елей.

4.2.1. Залить ф ундам ент ны е колодцы бетоном
ВНИМ АНИЕ! По затбердебания бетона нс прободать

пускон ал ад оч ны х работ-
4.3. М онт аж  электрооборудования
4.3.1. Монтаж электрооборудования Выполнить согласно 

электрических схем 3 3 , 3 4 , 3 5 , 3 7  , ч соблю дением „Пробил  
устройств электроустановок ( п У З-76) Мест а изгиба, 
кр еп л ен и я  и длины кабелей ут очнит ь при монтаже 
по мести.

4.3.2. Присоединение проб одой к Винтобым заж им ам



производить с обязательной уст ановкой простых и  пружин
ных ш ай б

У. 3.3. Кабели крепить к конструкции Ворот однолап но
выми скобами равномерно по Всей длине проВодки.

Н У . Установка сигнального поста должна производить
ся над Воротами с наружной стороны цеха; сВетосрора- 
с Внутренней стороны цеха.

У.3.5. Место установки ш ка ф а  управления Выбира
ется по м ест у Вблизи Ворот. Шкаср управления можно 
устанавливать спраВа и слеВа относительно проема.

5. ОПРОБОВАНИЕ, ОБКАТКА И СДАЧА Б 
ЭКСПЛУАТАЦИЮ

5.1. Опробование Ворот.
5.1.1 Опробование Ворот начинат ь после око нчания  

Всех монтажных работ и наруж ного осмотра Ворот, с 
целью проверки Вы полнения т р еб о в ан и й  по м о н т а 
ж у  , изложенных В раздел е  П, наст оя щ ей  ПЗ.

5.1.2. Перед опробованием  Ворот произвести осмотр 
и проверить н а л и ч и е  с м а зки  В узл ах  и механизм ах  
Вращ ения.

5.1.3. При наружном осмотре проверить
Качество монт ажа;
правильность пол ож ения и надежность крепления  

секц ий  полот на, с т о е к , ригеля, п р и в о д а , механизмов  
ф и кс а ц и и ;

состояние путевых Выключателей;
качество электромонтажа;
качество окраски и цинкового покрытия на секциях.

1 4 3 5 .2 -2 9 .0 0.00 ПЗ
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6.14. В случае длительного хранения Ворот на  
окладе, необходимо проверить сопротивление обмоток 
электродвигателя и элект рические конт акт ы аппарат у
ры. При необходимости отсыревшую обмотку сушит ь, а
контакты зачист ит ь.

6.15 Опробование Ворот Выполнять В следую щ ей по
следовательности-

р у ч ку  переклю чения РП поставить В положение
„ Р У Ч -" ,

приклады вая усилие к  одной Ветви ручного при
вода , открыть и закрыть Ворота;

ручку переключения РП пост авит ь В пол ож ение

Н а ж а т и е м  кнопки „ ВПЕРЕД , Включить электро
привод , поднять полотно Ворот н а  Высоту проема (до 
срабатывания путевого Выключателя, от клю чаю щ его при
вод при полностью открытых Воротах).

Н аж ат ием  кн опки  „ НАЗАД " опустить полотно 
Ворот до срабат ы вания путевого Вы клю чат еля, от 
к л ю ч а ю щ е г о  п рив од  при полностью закрытых Во
ротах.

При д в и ж е н и и  Вверх и Вниз проверить останов по
лотна Ворот при н а ж а т и и  н а  к н о п к у  „ С Т О П " В лю
бом промежут очном положении.

6.1.6. При опробовании Ворот должно быть обеспече
н о ■ п л а в н о е , без перекосов и з а е д а н и й ,  движ ение  
Вверх-Вниз полот на Ворот-,

надежност ь с р а б а т ы в а н и я  блокировок и  м е х а 
низмов ст опорения Ворот В закры т ом (от крыт ом) 
положении;

Лист

/.т.2-29.0 отпз 8
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останой и  реВерс полотна при Встрече с препятст
вием при закрыванииj

открывание (закры вание) Ворот Вру и нут  с у с и 
лием не Волге 20 кгс ;

п л а в н а я , Вез ш у м а  и рыВкод, раВота электропри
вода, т о ч н а я  , спокойная ост ановка полотна В кр а й 
ни х  п о л о ж е н и я х ,

надеж ност ь работ ы  пусковой аппаратуры.
В. 1.7. Е сли при пробном открывании или закрыва

нии Ворот, н е  обнаружено н и каки х  от клонений работы 
сборочных е д и н и ц  и  Ворот В целом, должна быть прове
дена обкат ка Ворот.

б. f.S. При обкатке Ворот отрегулировать усилие  
торможения полотна Ворот от тормозной колодки.

6.2. Обкатка Ворот.
5.2.1. Обкатка Ворот должна Включать работу.
от электропривода -  не  м енее 100 циклов с режимом  

работы 1 цикл В м инут у,
от ручного прив ода -  не м енее 5 циклов с режимом 

работы 1 цикл В 4 -5  минут.
6.2.2. О бкат ка должна показать стабильность рабо

ты Ворот, качест во их изготовления и  монтажа.
6.2.3. В орот а, Выдержавшие испытания при опробо

в ан и и  и  обкат ке сдаются в эксплуат ацию .
6.2.4. Для обеспечения надежност и и  долговечности 

работы Ворот необходимо соблюдать правила их  
э к с п л у а т а ц и и , которые предусмат риваю т  их регулярное 
т ехническое обслуж ивание с п е ц и а л и с т а м и , ответст
венными з а  их эксплуат ацию .
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Э ксплуат ация  ворот должна производиться с со
блю дением правил т е х н и к и  безопасност и, ут верж 
денных в уст ановл енном  порядке и  находящ ихся н а  
видном мест е вблизи Ворот.

Техническое обслуж ивание сводится к  трем Ви
дам  •

еж едневное  ; 
декадное-,
сезонное (зим нее -л е т н е е ).
В ежедневное обслуживание Входят ■■ 
внешний осмотр ворот. Пробоины и  вмятины на сек

циях полот на ворот, повреждение уплот нений  не до
пускаю т ся ;

проверка визуально течи масла из редуктора; 
проверка срабат ывания путевых выключателей.
В декадное обслуживание Входят■ 
см азка всех ш арнирны х соединени й; 
проверка визуально количества масла в редукторе; 
проверка срабатывания путевых Выключателей; 
надежность крепления тросов и  кабеля.
В сезонное обслуж ивани е  входят-, 
технический осмотр Всех узлов и  проверка их дей

ствия , а также Всего изделия В целом;
регулировка усилия  т ормож ения, ум е н ь ш а ю щ е го 

ся от и зн о с а  т ор м о зно й  к о л о д к и , пут ем о п у с к а 
ния к р о н ш т е й н а  с элект ромагнит ом на Величины 
износа колодки.

Лит
1 4 3 S .2 -2 9 .D О М  ПЗ 10



5.2.5. Возможны е неисправност и при э к с п л у а т а ц и и  
и методы и х  ус т р а н е н и я .

Таблица 3.
Наименование неинраВтс- 
т  и Внешнее проявление Вероятная причина Метод устранения
1. Не Включается элек
тропривод при нажатии 
На кнопки „ВПЕРЕД"или
„НАЗАД" на пульте 
управления

2. При Встрече с пре
пятствием полотна 
Ворот электродвига
тель не переключа
ется на реВерс.
3. Не осуществляется 
переход работы о 
автоматического ре
жима на ручной 
(или наоборот)

П. Ворота открывают
ся (закрываются) с 
усилием более 20 щ

Отсутствие питания. 
Перегорели пробки. 
ОбрыВ В соедините
льном кабеле. 
Ненадежный контакт 
проВодоб В клеммной 
коробке электродви
гателя или В шкафу 
управления 
Не срабатыВает пу- 
теВой Выключатель, 
расположенный В зо
не ригеля

Ослабла пружина 
Включения мусрты. 
Не срабатыВает пу- 
те Вой Выключатель от 
флажка, установлен
ного на тяге 
ДесрормироВаны 
направляющие. 
Погнуты секции по
лотна Ворот

Перейти на ручное 
управление. Проверить 
пробки, при необходи
мости заменить. 
Найти обрыВ и соеди
нить или заменить 
кабель.
Проверить контакты

ПтрегулироВать ход 
путеВого Выключате
ля

Заменить ослабленную 
пружину. Пт регулиро
вать ход путеВого 
Выключателя, уста
новленного под пли
той приВода 
ВыпраВить направляю
щие.
ВыпраВить или заме
нить секции

Ш б . 2-29.0 О.ООПЗ
Лист
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6. ОПИСАНИЕ ИЗДЕЛИЯ И ЕГО СОСТАВНЫХ 
Ч А С ТЕЙ

6.1 Конст рукция Ворот.
6.11 Ворота состоят из рамы, образованной стойками С и  

ригелем Р Г ,м еханически сВязаными между собой, элект 
ромеханического приВода Д для открывания [ закры ва
ния)  Ворот, полотна и  блока ручного приВода см. рис. 1-Н.

В. 12. Ригель РГ представляет собой стальной с-образный 
профиль, Внутри которого установлен Вал В с дВумя ка
нат н ы м и б а р а б а н а м и , н а  консольной плите ригеля- 
приВод Д . ДеВый конец приВодного Вала Выполнен 8 
Виде резьбоВого концеВ ика и  снабж ен ходобоQ гайкой  
с упорам и , отлючаюш ими путеВые Выключатели В 
к р а й н и х  ( ниж н е е  или В е р х н е е ) пол ож ениях полотна  
Ворот.

6.1.3. Стойки С Выполнены из  стальных гнутых С-об- 
разных просри л е й , оснащены парой Н аправл яю щ их, р а с 
положенных под углом к В ерт икальной оси стойки. 
Между направляю щ ими В ст ойках предусмот рены  пазы, 
предназначенны е для з а п а д а н и я  В них ш т ы рей ло
вите лей н и ж н е й  секции СИ н а  с л у ч а й  обрыВа н е 
сущего ка н а т а .

6.1Л Полотно Ворот представляет собой набор те
лескопических П-образных секций СВ, СП, СИ и предназна
чено для перекры т ия проема Ворот.

В. 1.5. ПриВод Д состоит из элект ропривода и  ручно
го приВода, связанны х В единую  сист ему и  работ аю 
щ и х  н е за в и с и м о  друг от друга. Блок ручного при
вода п р ед усм о т р ен  на  случай Выхода из строя

1.1135.2-29.0 0 .0 0  ПЪ
Лбе
12
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электродВига теля или неисправности, б системе элек
тропит ания. Режим работы при бода уст анадлиВает - 
ся при помощи ручки  переклю чения РП, смонтирован
ной на правой стойке.

6.2. Принцип работы борот § механизиробанном
режиме.

62.1 При установке ручки переключения 8 положение 
„А В Т" происходит перемещение тяги Т , флажок отхо
дит от пу те до го Выключателя , устанобленного на  
плите при бода. При н а ж а т и и  на кнопку „ВПЕРЕД*
Злектродбигатель получает п и т а н и е , крут ящ ий мо
мент через мусрту-тормоз передается на редуктор 
и бал В , при бращ ении которого происходит намот ка 
обеих бет бей канат а на барабаны  , идет  подъем 
полотна (заход секций одна б другую). В началь
ный ( пуск обой) момент происходит Вытягивание (осво
бождение) штырей лобителей из паз о б ст оек и рас- 
фиксация ниж ней секции СИ. При достижении полот
ном крайнею  берхнего пол ож ен ия , срабатывает один 
иг путебых Выключателей, от клю чаю щ ий пит ание  
электроприбода.

6.2.2. При нажат ии на кнопку „ НАЗАД* происходит 
Включение элект родбигат еля и В ращ ение бала В
б н а п р а в л е н и и , обеспечиваю щ им смат ы вание к а н а 
тов с б а р а б а н о в , происходит  о пускани е полотна При 
дост иж ении ни ж н ей  кр о м ко й  уровня пола происхо
дит срабатывание путевого Выключателя и отключе
ние пит ани я  электродбигателя.

63. Принцип работы борот б ручном режиме.

Ш б .  2 -2 9 .0 0.00 ПЗ
Лш

’wnwsvX ошодп т
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9ййгЩ
\

9

6 М  При устанобке ручки переключения РП б поло
ж ение „ Р У У " происходит перемещ ение тяги Т Вниз, 
ф л аж о к, Воздействуя на  путевой Выключатель, от
клю чает  п и т а н и е  электропривода , одновременно 
под действием В илки-ры чага пальцы цепного коле
са заходят 6 зац еп л е н и е  с м уф т о й -т о р м о зо м , про
исходит ее р аст о р м аж и б ан и е  Приклады вая уси л и е  
к одной из Вет вей за м к н у т о й  сварной ц е п и , осу
щ ест вляет ся д в и ж е н и е  ц е п н о ю  колеса , р е д у к 
тора , бала В , происходит  н а м а т ы в а н и е  ( смат ы 
в а н и е ) несущих к а н а т о в t происходит  подъем (о п у 
скание )  полотна.

6Л  Устройство и раб о т а электрооборудования.
6Л1. Открывание ( за к р ы в а н и е )  ворот осуществля

ется с помощью асинхронного элект родвигат еля с 
корот козамкнут ы м рот ором т ипа  ПА 90L6H3, 1,5кВт, 
1000 об/мин. (м ) .  При В клю чении привода включает
ся элект ром агнит  т ормоза  У типа МИС 5200М УЗ, 
0 ,85кВ т  , 2 20  В , П Ь Ч О О в/о ( 40 °/).

6 Л 2■ Установленная мощность токопрободникоб  
сост авляет  2 ,3 5  кВт.

6Л.З. Н а п р я ж е н и е  силовых ц е п е й -3 8 0  В перемен
ного т о к а , ц епей  управления-2 2 0 В (ф аза и  ноль).

6ЛЛ. Защ ит а электродбигателя от токов корот
кого замы кания осущ ест вляет ся авт ом ат ич еским  
в ы кл ю ч а т е л е м , ц е п е й  у п р а в л е н и я  -  предохранит е
лем , вст роенны м б нор м ал изо ванны й шкаср уп
равления т и п а  Я У 5Ч 11-03А 2К .

6Л.5. Откры вание и з а к р ы в а н и е  ворот

1 .Ш 2 - 2 9 .0  0 .00  ПЗ
Лист
Л



производится с поста управления, находящ еюся на 
передней стенке ш каф а управления и состоящего из 
кнопок -  „ ВПЕРЕД " , „ Н А Ш  ", „СТОП ".

6Л6. Для остановки ворот в крайних положениях 
при открывании или закры вании предусмотрены  
путевые выключатели S01 и S02.

6Л 1 Электрическая схема ворот предусматрива
ет возможность подключения при необходимости све
товой и звуковой сигнализац ии, работа которой 
должна обеспечивать действие звукового сигнал а и  
включение сигнального красного света во время 
движения полотна (подъ ем , о п ускани е) ,  а  т а кж е  
включение и  работу сигнального зеленого света при 
полностью открытых воротах.

6Л.З. При встрече полотна ворот с препятствием  
во время его опускания предусмотрены путевые вы
клю чат ели S03 и SQH, позволяющие сменить нап
равление движения полотна ворот на обратное (до 
полною освобождения проема).

6Л9. Электрическая схема предусматривает воз
можность подключения тепло-воздушных завес р а 
ботающих при от рицат ельны х температурах.

6.4.10. При переходе на ручное управл ение путе
вой выключатель $ 0 5  от клю чает  пит ание элект- 
родвигателя.

7 Архитектурно-строительная часть

7.1 Конструкция ворот обеспечивает возможность 
их установки в зданиях со ст еновы ми
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ограждениями, выполненными из кирпича , легкобетон
ных и трехслойных металлических панелей.

1.2. Доборные злементы выполняют ф ункции де
т алей  , предназначенны х для крепления ворот к  не
сущим эл ем ен т ам  здан ия, а  т акж е несут деко
ративные срункции, осрормляя проем здания.

7.Z.Конф игурация, размеры  и количест во добор- 
ных элементов, а т акж е их крепление могут быть 
изм енены  в зависим ост и от условий эксплуата
ции ворот и т и п а  здания-

7 4 3 а щ и т а  доборных эл ем ен т о в и  элементов 
их кр е п л е н и я  должна выполняться в соответствии 
со СИ и П 3 .0 4 .0 3 -8 5 . Герм ет изацию  зазоров между 
эл ем ен т ам и ко н ст рукц ии  ворот и стеновыми ог
раж дениям и осуществлять с учет ом  СИ 420-71.

7.6. Количество и т ип доборных элементов долж
ны согласовываться с заводом-изготовителем ворот.

7.6. Расположение и крепление между собой и 
к каркасу здания стеновых элементов в зоне уста
новки ворот решается в конкретном проекте.

1 .W .2 -2 9 .Q 0.00 т
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Номенклатур а расонных и 

крепежных изделий

Обозначение Марка Эскиз
Масса,

кг

11

1.435.2-20.0 /а / 067 4.92
бпанели
61,6-01 062 566

-о г 063 712
-о з 064 5,31/

5,!Ч
бпанели 
91,6-04 065 L_

-0S 066 8,60

-06 067 4,40 бпанели
61.6-0 7 oss 6,13

-08 069 5,86

-09 0610 5,31 бпанели 
91.64 0 0671 6,20

-н 051? 708
т & г -гя .о  to e CJ1 *--- :— 3.30

-01 сл г < 4 - - - - 3.85

-ог слз
U 1--- —

4.39

1.435.2- 29.0 /а з 3JC1 1 2,2

Ш 5 . $ - 29.0 704 Ш6 n - J - 0 72

(htcm
7.436. В -29.0 000/78 79 IЦн

£./
/?п

оЭ
л. y

io&
m

/cb
 и

 да
т

аУ
Тз

аи
ш

ем
к

Обозначение Марка Эскиз
Массу

кг
11

7435.2-29.0 7.05 o n L C ..Z 74.59

7435.2-29.0 7.06 с е  7 0,75

-07 0 3 2 LCZZ] 7,43

-0 2 С В З 7,51

7.435.2- 29 .0  7.07 ОТ7 17.83

- Of о т г l iim zj 14,46

19,73-02 ст з
-0 3 П Р 25,34

7.435.2-29.0 7.09
С 3 8

6,54

-0 7 14,06

7.435.2-29.0 7 0 9 ОС □  I 0г55

7435.2-29.0 2.07
C B S L J  £ З Г = 3

2.70

-0 7 11,22

Ш 6
1,4352-200 а.оо/73 го
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Толщина стены по проекту

Пиши анкерных Золтоё под 
ст оики ёорот

1 7

Схема на ер у док на каркас здания
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С хем а нагрузок на  ф ундам ент ы
Таблица нагрузок

Наименование
усилия

Усилие, нес
вТ36x36 втэбхнг вшхне sm*54

а 910 m $90 790
til МО 010 $00 670
А/§ SHO 690 $00 810

Лист 4 Размеры §  мм

Марка
Sopom

с?
панели

В
проема L , L z ^ 3 Li/ Н

ВТ Збхдб 3600 т о 1200 900 990 958
вт 36 х if г $1,6 3600 1200 1200 990 900 061
8 tj/o хуг 91,6 9900 1200 600 990 300 961
ВТ 08 х$у т о 600 600 ЗОО 390 966

Ш & г -г я о 1,00
П т
$



•о' Обозначение Наимено§ание
Кол. на исполн. 4Л35- 3-ЭВ.О i.OO- Приме-

чание- 04 09 03

Детали

1 1.435.2-29.0 1.01 Обрамление 051 8 Рпанели 
-.316-01 Обрамление 058 г г

-08 Обрамление 055 г
-03 Обрамление Об 4 8 S'панели г 91,6-Oil Обрамление 055 2 г
-05 Обрамление 056 г

"г -06 Обрамление 057 1 4 5панем 
*61.6-07 Обрамление 058 1

-08 Обрамление 069 1
-09 Обрамление 0610 1 1

<р панели -916

1
1

Ш 5 .г - г 9 .о 4.00

Подл. и дата \Взам.ин$Ж

11 Обозначение НаименоВание
Кол. на исполн. 1.4 35- 9- 99.0 1.00 - Приме.

чание— 04 09 оз
at

2 1.435,2-29.0 -10 Обрамление 0614 1 8панели 
*91,6-14 Обрамление 0612 1

№ 3 1,435.2-29.0 1.09 Слиб СЛ4 4 4
-04 Слиб СЛ2 4
-09 С M i  слз 4

Й Н 1,4358-99.0 ЮЗ бот фундаментный ЭК-1 8 8 8 8
М 5 1,435.9-290 Ш Шайба Ш5 8 8 8 8
S4 6 1,4352-29.0 Ю5 Опора ОП

Угмол10о*тх$5-тг№ЯА
8Cm3cn9-ir0CTS3S-76

L -1445 h15 2 г г 2 44,59хг

1
I

4 Л 3 5 .2 -2 9 .0 1.00
Цист

У



64

О бо значение

Яток50*50х5$госте509~86

4. 435. 8-S3,0 1.06

Иаименоёание

8Ст Зя?8-$Г0СТ535- 73
С ё я з ь С В Т

L  ' е о о  h  1 3

Рол. на испоен, f. 435.2- 29.04.00 -
- 04 02 03

Пример
чание

0,75 кг

61 ■01 сёязь  с в  г
С  - 3 8 0 h  1 5 1,43кг

64 - 0 2 СВязь СВЗ
С  = 4 0 0 h  1 5

У годок 70х45х5-Б-Г0СГт-86
8СтЗкп2-Ц-ГОСТ535-79

1 ,5 4 к г

61 10 4.435.2- 23.0 4.07 С то й ка  С Т4
^  * 2694 0 45

- 0 4 Стойка ОТ2
L =3294 h IS

44,93кг

44 ,46к г

4 .435 .2-29 .0  1.00
тт_

ЯШпоЗл. Шдп. и дата УВЗОм, инёщ

до
на
 1

1 /Уаименаёание
кол. на исполн. 4.из5. г- г о о 4.00- Приме

I Обозначение - 04 02 03 чание
5V 10 4.435.2-29.0 4.07-02 Стойка СТЗ

L  - 444944 h 4S 2 19, 73кг
>V 11 -03 Перемычка ЯР

L  — €000 h 45 4 1 4 4 25,34кг
Сбязь сеч

Шёел/iep 46-ГОСТ8240- 72
ВСтЗсп2-1-Г0СТ535-79

п 12 m s ,2-29.0 1.08 L * 390 h 45 ~~1 г_ 5,54кг
7Ж L  -990 h 45 г 2 1 14,06кг

61 13 1435 2-29.0 4.09 ОсноВание ОС
Лист 5- m-srocT49903-74
ВСтЗкп2 Г0СТ1463 7- 79

100 h 45* 440 h 15 2 г 2 г 0,55кг

--

I

l
1,935 г- 29.0 1.00

\Пиш
\ Т



1шй. Я Поди, и дат а Въам. uhSPs

J i 1 Обозначение Ноименоёание
Кол. на исполн. 4.H3S.2- 29.0 4 его- Гриме.

Чс/ние- 01 02 03

Стандартные изделия

15 болты ГО СТ7798-70
М 40-69*75.58.019 86 88 30 34 вЪанещ

__ М10-69*110.58.049 26 88 30 34 am

Гадки ГО СТ5915-70

Ю М 1 0 -6Н , 5.049 86 88 30 34

11 м е н - 6Н. 5.019 8 8 8 8

18 Шайба 1065Г049
ГОСТ 6402-70 86 88 30 34

19 Заклепка комбинированная
38-18 T936-8088-85 и ч 86 68 66

I
1

ш в г - г о о  < о о
Лйс»% 
40

ТнШ тЩ ПвЗп. и дата \ВШин1Ж

1<аг
$«> Обозначение Наименобание

КОЛ. на исполн. 4 435.8-89.0 4.00- Гриме*
чание- 01 02 03

М атериалы

20 Камень бортоВои
6 Р  400,30,15
ГОСТ6665-88 г г 8 г

21 Мастика силиконовая
Ту6 -0 8 - 775-73 6.0 го 9.0 9.0 м

1
1

шаг-гз.о 4.оо н





п
ан

.
Лист 1

4 - 4  ишст  /

Марка 
о о рот

В
проема L< Lt И

$736x36 3600 1200 1200 m
ВТЗбхнг 3600 1200 4200 461
6742*42 4200 4200 600 461
$748*54 4800 600 600 466

1. 435.2  ’ 29.0  2 0 0
Лист
г



11«п* Обозначение Наименование
Ко л . н а  исполн. 1. 435.2-29.0 2.00 - ч- 04 02 03

Детали

Ушок50х50*Мт509-86
ВСтЪмб-ЦГОСТ535-79

64 1 1.4 3 5 2 -29.0 у.об CSnst СВ1
L -200 h 45 2 г г г 0,75кг

64 г -02 Связь СВ 3
L - Ш  /? 45 г г г г 4,51 кг
Связь CBS

Швеллер f€-гост8240 -  гг
8Cm Зсп2-Ъ ГОСТ S3 5- 79

бу з 1.435.2-29.0 2.01 L - 490 h 15 1 г 2,70 кг_
- 04 L -790 h 15 2 2 1 11,2 2 т

I

1
4.1*55.2-29.0 2.00

Копировал &cs— '

инвМпод.л Подп. и  д о т а язам.ш£Мг

%

#

о
$«>

сц
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

КОЛ. НО исполн, 4 4 3 5 .2 -2 9 .0  2 .0 0  - П рим е
ч а н и е~ 01 0 2 03

М а т е р и а л ы

S М астик а силиконовая

T 9 6 -0 2 - 7 7 5 -  73 6.0 7,0 9.0 9.0 м

[А
1

. . Quern
1 Л ъ 5 . г - 3 9 . о  з . о о  T l

---------- ------------- —--------------------------------------------------1
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шИ0ладл. Iгс5I

Х5Ш4ШЖ

I t О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Ш .н о

04
О СПС

Ос
'ЛН, ■

0 3

и з 6. $•-2 9 . 0 з . о 0 - ф ш е ~  I 
ч ан и е |

Д е т а л и

f ! <h IШ 8
9

т 2 Т ~ Y

- - - -

O j Y e

ВШкпг-йГОСТ 5 3 5 -  7
ВЦ 1 1.U 35.2-29.0 1,06 СВЯЗЬ 0 8 1

L s 200 h 1 5 ~ '
5 4 г - 0 2 С В я з ь  0 8  3

LU O O  0 1 5 г г 2 г 1,51кг
С  В я з ь  С 8 5  I -- .

Ш Вш ер 16- ГОСТ8  2 W -  72

ВСтдсп2-Ъ-Г0СТ535- 75
54 3 и з 5 .2 -2 9 .0  2.01 1 -190 h  1 5  ! 1 \ г 2,70 кг

-0 1 L ' 7 9 0 0 1 5  2 г 1 44,22кг
1

5

%

i

i 4 3 S .  г - 2 9 . 0  3 . 0 0

Цн$,№пШ\Подп, u J 5 m  УЗзаммн*.

1 I 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о В а н и е
К о л . н а  исполн. 4.435.2-29.0 3 .0 0  ~ Приме-

чание- 01 0 2 0 3

М а т е р и а л ы

S П р о к ла д к а  47РП- 00

К Щ  300ГО СТ19177- 84 45 17 19 1 9 м3
€ Мастика силиконоВая

Т  9 6 -0 2 -7 7 5 -7 3 6,0 7,0 9 ,0 9 ,0 м

—

—

- - - -

-------------
-

1

—

Ст
ад

ия

1 .U 3 5 .2 -  2 9 . 0 3  0 0
fluctr,
Lf



v V /

Обозначение Марка Н, мм 8 , мм Масщкг
1.U 3S.2-29.0 1.01 0В1

ел
8 0 8 0 8,92

-0 1 0 6 2 8660 6,66
- бг 0 6 3 sssiP 7,12-оз 0 6 8

9 8
8 0 8 0 5,98

- 0 8 0 6 6 8 6 5 0 6 ,8 8
-0$ 0 6 6 6850 8,60
-О б 0 6 7

08
3 6 1 5 8,80

- 0 7 0 6 8 8 2 1 5 1 Sf 13
~о} 0 6 9 ш sjs
- 0 3 0 5 1 0

98
3 6 1 5 6,31

-1 0 0611 8 2 1 6 6 ,2 0
-11 0 6 1 2 8 8 1 6 X 08

7T1S

'.Штр.
шнст.

u.xt >

/,4з$г-г9.о io i

О брам ление О б См.
табл. 1: г

Щ е Ш Т

Щ с$т. tf ian o fa
WemtcoSa

П// 6-06-2-10Г0СТ 19908-78
jgg  щ С Ш Гс-м - /)П -т Ш Г Ш ф № /м е т ж ж т р !1 т ]8#

8.№
по

дл
. \/7

°2
л. 

и 
да

ла
 

№
за

мм
м&

Ж

г а

8 ( V I

--- -----

L

§

Обозначение Марка 1n
lJ Масщн

18352-29.0102 м 361$ 3,30
-01 СЛ2 8215 3,85
-02 СЛЗ 4$/5 8,39

1 *  Размер для слра§о£
2 . h / б ,  ±  2

M S B -39.0 <02

С и ш б  С *Л

m m v n rn v m tix i

Р
Ofucm

1! /$-ПН-О‘1.0ГОсттО8- 78  
ЧЦтЗпс-08-ЛГ2СТ18918-20

им.
табл 4 :2
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 да
т

а 
ХВ

зо
мм

1ф
Як I  * Размер для справок, 

г. ЦМ; hM ;

ш о . е - г э . о  1. о з

£та$ия\Масса \Уаси//пас

ll.oC.Sl

&ОА7/77
фундаментный

Э К ‘ {
Р

Лист
г г 1 : s
Х Л ист ок!

г д 'в г о с г г $ 9 о - 7 Т
3 5  ГОСТ f 0 3 0 - 7 4 Ч

Ш
'м

зл
 

\Л
од

п. 
и

 Ь
ат

а 
\

ш
м

 и
л£

р£

* V )

/  * Размер для спраВок.

г. Н М ;  н м

—
Ш 5 .2 -г 9 .0  i.O B

'к Ш Ш Ш щ Г к Macu/moi

1
Ш crude Ш 6 Р 0,19 1:1

Н. Контр. (!тмсгрвт> ЧКп (Л и с т  1 (Л и с т о к  f
й ш с м .
даксет

П т и я к а т
M a n u k a

-#/.d
’.lo g ' lm l 'm !r? cus/ /}3; n„ l/lllJllnhtiPtmattBUMntnJtUi

%. и  Но*.Ш е тк о к а № ТоГа в С т З к п г г о с т т з  р  г  я
n̂aVliUvGMWIGGhvnW



Ооознауеице CpaSamuSwue
soi S POAGXSHUU Scporn Ormcpfffto''
SSi В положении Sop от „Закрыто"
SQ3 При наезде на нрепятетёие 

о Зоне проема SopomSQj
SOS При переходе на ручной режим работы

!

—
|
Г

У./гоьър 'Ън0мрсе#*и Лм м Jam
ГККОНСГР Якушин J&sZ.
ЗоЗсек? Ерша За а^г м т
ёеб.ш лЯпина Ш .

{№222,0 0,0093
Схеме/

эхехтриуесхая
принципиальная

ш т  яиетоё

ЦХННпроеттоисгрукц̂
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U.k0Htnp. Каитфе/т
Га. Консть flUUWh' 11*Ш
ЗсгКсект. Е/ашоёа (. й. !.
ВодМн. А Я г ш и 7М.^\ ь*е.п

<4352-29.0
С х е м е ?

э л е к т р и ч е с к а я

подключений

Q o o sS
Г.таёяЯ А*п

Р
Лиегуо?̂

ЦШ гроШ ГРнаруш Я
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Поз.
Обазн. ИаименоВаняе Ш. Примечание

1 Шкаф упраВлениЯ
ЯббкК-ШК) ”Зт\ЩлрШЬ
Ь*Ш /

2 ЭлектродВагатель Ш01£33
*3308; Н*{5к§т; П*ШОо8/мш. /

3 Выключатель путаВои 6ЯК2//0АУ2 5
k Электромагнит МНС 5200МУЗ 1

5 Коробка УбМ  У2 1

Крепление металлорукаВоо по конструкции 
Ворот и стене здания осуи/естВитб стандартными 
скобами ши пластинами с шагом не более зоомм

1A3S. 2-29.0 0.0037
Схема СгоЗиЯ Лист ЛштЩ

У.ЛОНтр.Пот***/т& ШП Р 1
(Ш лет
М е тВан £пи

РкушинЕршобал спит .т/ЖЛ...
7*г1inat
ifeeCK

Электрическая
расположения инкипроттонбруорл





\У
#&

.л/°
/к£

/С\
/?о

дя
 <

/3<
т

а

...............  , . Наимепоёание и  хо@
Март Код Сталь 0 8 7 0 /0  [ Цугу# О бооо Пруток Зфонзовьии » Н Ж Г " « Винипласт бн 

е&чвй* о2оо Лехсголиг хонстрикци 'ОННЫй 57RPnS

шделия
Расход, /гг '— — •1 1

по серии
Ср98-
том
Катх--*i,QS по сери и

Суче-
ток

Кот »
-/,05

по сер и и
С ч е 
том 

А тк= 
‘ /,05

п о  с е р и и

Суче~
/ УГОМ
Кот/?.

05
по серии

Суче-
том 
Кот•? 
*1,05

по серии
С че
том

К от/:
■1,05

по серии
Суме
том 

п ртх- 
х 1,05

вТЗбхЗВ 4 ,4 5 ш 1,72 /8 1 7 0S 73
3 7 3 6 *4 2 5 2 3 4 8 3 72,57 /42 8,62 9 ,0 5 0,0/8 0 ,0 /8 5 .0 3 1,72 181 'З'

■ 
4Q'

I

3 9 73742x42 0,16
5 ,0 3 5 ,3 4 2 .0 0 Р 1 9 ,4 8 9 3 5

0,17

ЗТ 4 8 x 5 4 — - ,-■,, ----- 6 ,3 9 е ,н 2 ,2 8 239 л и 15 Р

М а р к о

и зд ел и я

Код

ш дет И

Р & и л /ем о З а и и е  и  к о д

* * Ш № гЯ з з  ^ Ш & ¥ А2 $ т /*  с% Ж 1%нЛ0/,и сШ т
Расход, КЗ

п о  с е р и и

су ч е-
т ом  

Котх? 
* 1,03

п о  сер и и
с  у ч е
т о м  
К о т :
*1 ,0 5

п о  с е р и и

й учетом
ОЪХ:

Ц 0 5
п о  с е р и и

Сууе- 
т ом  
л отх= 
* / ,0 5

8  Г  36x3 6 

3 7 3 6 x 4 2  

3 7 4 2 x 4 2  

3748x54

528483 . 0,05 qo53 о,56 9 5 9 9 2 q s i 0,06 0,063

ш а г - . & о  Q o o e „



Зс

Й Наименование Код окп Обозначение документаН9 
поста ёку Постаёицик

КЬл н*  имели. Ш5.2-29.0 ООО Приме
чание,— 01 02 аз

<
2 Злектраабапчдоё ание

3
k Выключатель путеёой ГОСТ $601’ 8k Харькоёский электро-
5 ВПК 2Н0А 52 аппаратный За Sod 5 5 5 5
6
7 Двигатель Ц901*6УЗ’, ГОСТ Я Ш  1-85 Харькоёский электро -
8 *3808; К-1,5к8т; п=/оооо8/мт Механический Заёод 1 1 1 1
9

10 Канат 8р-Г-Т.с-Н- Ш/20О ГОСТ3062-80 Ц9 13J Ц1 15,5 М

11
12 Коробка клемнар ГУ36я 12-80 Казанский заёод

13 У61ЧМ2 Электроконструкций 1 1 1 1

1k
IS /Кеталлорукаё РЗ-ц-Х

IS Ф Ют 3 3 3 3 М

17 Ф15мн 11 13 11 13 М

18 Ф 20мм 3 3 3 3 м

19
20 Пробой АП В-2,5', м380 ТУИ- 705.277-53 Опытный за Sod Еееёы.

21 скоео отделения днинкп 65 72 70 82 м

Н. Контр.
Га. КЖт.
Ржет
Cm. и»Ж.

Птичку»
Агапоёо'
Мельников

2 3

1. №5,2-29.0 0.003/7

Ведомость покупных 
изделий

СтадиА ЛисгтГ листо&
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Ва

т
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\£
3а

м.

й Наименование Год ОГП Обозначение документа 
Her поставку Гостаёщик

Кол н а исполн /,4 3 5 2 -2 9 .0  ООО- ПриМО^
— о / 02 оз чанйеГ

/ Подшипник 208 Гост6338-75 2 2 2 2

2
3 tyoSo/QKQ /,9 -/5 ГОСТ /7305-7/ 70 90 /00 /75 к

4

S Редук/пор 4-/ооА -3(5-52-2-2 ТУ 78 УССР/7-74 / / / /

В

1 Ц е л ь  А Г 6 у/9 Г0СТ23/9-81 6,6 8 ,0 6,0 /ф м

в

9 Шкаср управления ТУ/6.536. о42-1б Анвар с кии электро-

ю 9S/64//-032AK; игл.цепи-3808; Механический Завод 1 1 1 1
/ / Vyy> ~2203; Г н, 4 2  А

/2

/3 Электромагнит т с 5200МУЗ ТУ /6,529.009-6/ 1 1 1 /
f4

/5 Hbenexw6/e с/зделия

/6

17 5олть/ ГОСТ 7728-70

/в № -6#xf2 .58. o/S 77 17 16 19
/2 Р/6 -6$х/6 .56 . 0f2 1£ /4 /4 18
20 /76-6^x20.58.0/2 42 42 42 42
23 MZO-6gx25.58.OfS 26 26 28 30
22 М /о -бр узо . 56, o /S 12 12 12 12
23 М /О -бух 40.58. O fS 7 1 7 7

1М5.2-29 О OOOBfl



§■4
Вод ОВП

Обозначение документа 
М7 лос/п&ьку Пост аВицих

Вол. на ислолн. 1.В352-29.0 0.00- Приме
чаниеt l Наименование - 01 02 03

i болты Го сг 7798-70

2 A//6-6g*3558.019 4 4 4 4
3 М/б-бд*45.58. 0/9 2 2 2 2
4
s Винты ГОСТ 171/75-80

6 вМ5~6$х/4.58.0/9 st 5k 62 66

7 в  1/5-6^20.58.0/9 6в 76 76 92
8 Зонты самонарези/ссцие Т936-2//2-78
9 36-*/4 47 47 55 59
10

77 /айн и ГОСТ59/5-70

12 М6-6Н5.019 31 33 34 39
13 /У/0-6Н5.0/9 47 47 49 51
7k /1/6-6//5.019 2 2 2 2
15 Л120-6Н.5.019 1 1 1 1
/6 Гай/си Г0СТ59/5-70
77 A15-6MSO/2 122 730 /38 758
78 Мб-6Н5,0/9 2 2 2 2

79 M/0-SM5.0/9 2 2 2 2
20
2f Заклепка комбинированнаязк-72 ТУ36-2088-85 КирееВскии з о к 2424 28 32
22 За мелка 5*/9- о// ГОСТ /0300-80 6 6 6 6
23 /Гот о /7265ГЦ9 ГОСТ 739k 7- 86 1 7 7 7

7Л35. 2-29.0 о.оовп
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Найменаёание /Сод Окп Обозначение документа 

на  лостаёхУ Постаёщик
Г оа. н а  испоАН /9 3 5 .2 -2 9  О  о . 0 0 - П р и м е

чание- о / 02 0 3

4 Н ш б ц а Г о с г ё Ш -з /
2 СГ52-39-5 2 2 2 2

3 С Г 5 7 -Ш 5 2 2 2 2

if
5 Оси ГОСТ9&50-80
£ 6-3872x25ft5U 9 2 2 2 2
7 6  5 В /2 Х 3 2 4 5  Ц  9 2 2 В 2

8
3 Шайбы Г0СТ5/О2'7О
/о 5В5ГО /9 /22 /30 /3 8 /5 8

// 6  65Г0/9 69 7 / 72 77
/В /065ГО/9 3 k 3 k 36 38

/3 /6 £ 5 Г 0/9 6 6 6 6
f t Ш айбы ГОСТ //37/-78
/5 6 . 0/ 08м  0/9 6 6 6 6
/6 8  О/.ОЗМ 0/9 6 6 6 6
п /0. 0/03гл. 0/9 /2 /2 /2 /2
/3 /2. О /. 08нл 0/3 / i / /
/ 3 /6.0/. ОЗкл. 0/9 / / / /
20 Ш а й б а  Ш лот ми/пе/бнаЯ

2 L Ш У 6 ТУЗ 6  -  2/3 0-78 47 4 7 55 59
Р 9
2 3 ШариК 7-5 ГОСТ 3722-8/ / / / /
£ 1
2 5 Ш л /1 Ш /7 )д / Гост397-79
2 6 /,£ х /2 .0 /9 4 4 4 4
Й Г В  х /2 ,0 /9 $ 5 6 6
2 8
29 Шло у/с а  3*7x45 ГОСТ8790-79 2 2 2 2
3 0 П р у Ж ш а  7 0 3 9 -2 0 3 / Г О С Т  /3 1 6 5 -6 ? 2 2 2 2 .

Ш&г-21.о ооовп

Серия 1.435.2-29

https://meganorm.ru/list2.htm

