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С О Д Е Р Ж А Н И Е

Обозначение Наименование Стр.
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fSffOO.OO0.SCS6f.SOOOOO.SO
9SfJ00.000.44

fssmooo
9SfJff.OOO.CS 
SSf.J40.400 
SSfJfO. 440 
96J J40.4QO.es 
S6SJ40 444 
96JJ4G 44£ 
9SJJ40.404 
96 f 940. 40g 
96 J. 940.403 $69940. 404 
969940. 900  
969940.900. Сб 
969 940. 204 
969.940. 004
969.920. 000 
9SS.S20.000.CS
969.920. 400 
969.920.420 
9S9.J20.400.CS 
$69.920.42045 
969920.422
969.920. 424
969.920 490 
969.920.430.CS 
969.920.434 
969920. 432 
969.920/4 О 
969.92O.4i0.e9  
969920 4i 4 
969920 4i2  
969.920.443
969.920 490
969.920 454 
965920. 460 
96S6204SO.es 
965520:452 
965920.460.eS 
965920.464 
965520 404
965.520 405 
965520. 462
965.520. 402
965.520. 403 
969520 404
965.520 405 
965920. 407 
965520 409 
965520. 409 
969520. 440 
965520. 444 
969.920200 
96S920.200.C5  
965520240 
965.S20240.CS 
565.520244 
965520 242 
965520.220 
965520.220. Сб 
965520224 
965520.222 
365.520.204 
965.520202
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Обозначение Наименование Стр,
3SS.S20.2O3 
9SJ920.204 
965920300 
969.920.300.C6
955.520.304 
965.520302 
969.920.303
965520.304
965.920.400 
96592Q400.eS 
965.920.40 4 
965 920.402 
965320.403 
965520.500 
965520.504 
969.920502 
365920.500. СВ 
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Обозначение Наименование
1

Приме
чание

Документация
965.500. ООО. CS Сборочный чертеж

» 965.500.000. ВС Ведомость
специфчнаций

955.500.000. 80 Ведомость пекут
нь/х изделий

« V 955.500. ООО. Д  / инструкция по
устройству и
обслужиВани/о
Сборочные единицы

/ И г 5 Й 5 .  540. too Тяга 7 7 7 2
Детали

W г 965.500. 004 План*?

L*3S0 А# & 05/кг
Стандартные

изделия
3 бОлт М42»430,58.04й

ГОСТ 7805-70
* Гайко М/2.5.0/9 *4

ГОСТ5927-70
5 Шайба 42.6ST.OC9 <4

ГОСТ 6*02-70
965. 500. 000

PUT. \PVCT \4fUCTo8
Прибад борот 

Внутренний ПРд-в Мсегорт/ктетяицмехт

|
1 1

Обозначение Наименование
Приме
чание

Переменные данные для исполнений
965.500.000

Сборочные единицы

В 6 965.520. 000 Механизм мл-л /
м 7 965 530. 000 Механизм мп-м / ...

лч В 965.5*0. 000-04 Расцепитель РВ г

__ *!
965.500.000-0/
Сбооочные единицы

\Ч 6 965 520.000-0/ Механизм М/7-П /
в 7 965.530. 000-0/ Механизм мл-5 /
в 8 965.5*0.000-0/ Расцепитель РВ г ____

965.500.000-02
Сборочные единицы

Д4 6 965.520.000 Механизм мл-л /
т 7 955.530.000 Механизм МЛ-5 /
/иг 3 965.5*0.000 Расцепитель РВ 2

965.500.000-03
Сборочные единицы

м 6 965.520.000-0/ Механизм МП-л 4 ____
м 7 965.530. 000-0/ механизм МП -5 4 ____
л 8 565.5*0.000 Расцепитель РВ 2

I ...Г
0 5 5  5 0 0 . 0 0 0

ЯиЛ

Обозначение Наименование
1 Кода Входит I

|| ПримечаниеОбозначение Пса.

965.500. 000 Прибрд борот Внутренний ПР8-3 965. 000.000 ~7_ ✓

965.5/0.000 тяга тл 965. 500. 000 ~2_ г
965. 500. 000-04 2 1*_
965.500. 000-02 2 £
965-500. 000-03 1_г

965.5/0. 400 Демпсоер 965.540.900 / г
965540.440 Наконечник 965.549. 400 4_ г
965 540.200 Втулка 965.540. 900 4_ 2

|

965.500.000

965.520. 000 меконизм мл-л 965.500. 000 4
965500. 000-02 / 4

965. 520. 400 Редуктор РУЦ- 756___ ____ 965- 520. ООО 4_ 2
Г965.529.990-04 у 2
965530.990 4_ г
965539 900-94 4_ 2

965.520./20 Вал Выходной 965. 529. 490 4 2
965. 520. 430 Вал промежуточный 965.520. 490 4 г
965.520. МО Маелсукоэстель___

Норпуе редукторе 
КрЫи/ка редуктора

965.529. 409 4 2965.520.450 1 965-529. 499 4 2 \
995-520.460 965.529. 499 4 2

9 6 5 . 5 0 0 .0 0 0 .6 0 .

ш г т г т ш г

Н.КОНТЯлСОиОо
ТЛвний* .Холиробо/! ■

При бод борот 
бнутреннийпрв-в

Ведомость спецификаций

В

<<н<в - 04 Формат Л  J



к

* 1«4Обозначение Наименование
Kutfff 6Х0ри/7*

t *
ПримечаниеОбозначение f a .

Z
£ 965.520200 Мусота_________ __ _ ___________ _ 965.520.000 / 2 -

965.520. ООО'-О/ / 2 -
* 955.530. 000 /
L 965.530. 000-0/ / 2 -
£ 9655202/0 I 965.520.200 1 Г 2 -
7 055. 520 220 ЛЧСК 965.520. 200 оЦ1L-
£
2 . SS5.520.300 РочОошио 965.520. 000 / 2
& 965.520000-0/ / 2 -

965.530. 000 / 2
й? 965. 530. 000-0/ / 2
в
£ 955520400 Плошабха 966.520 000 / 2
£ 965. 520 000-0/ / Жл
£ 965. 530: ООО jL 2 -
ft 965- 530 000-0/ / 2 -
&
£ 955520.500

11 265.520000 / j L
а?

955.530.000 механизм мп-л 965.500. 000 / /
£ 965.500.000-02 / /
25 965.530/00 Станина лебоя 965530000 / /
#
3
26

965.54О. ООО- О/

\\ 965 500. 000 2 2
965.500 000-0/ 2 2

& 965.540. /ОО Коопус 965.540 000-0/ / 2
26 965.540.000 / 2 .

965.540.200 Рычаг 965. 540. 000-0/ jL Я
* 965. 540. 000 jL /

J J ^ U J  965 5oo.oaa.Bc_

* 1 Обозначение Наименование
Низа 6 ходит Примечание

Обозначение fa
£
г 2551500. ООО-ЯГ
3
t 965520.000’ о/ механизм м п-о 965.500.000-0/ / /

6 965.500000-03 / /

6965.520600 Рама ояабая 965.520.000-0/ / /

7 965.520 700 Рама нижняя 965.520.000-0/ / /

8 965 530.000-0/ / /

1 < 2

t 965.530000-0/ Механизм м/7-л 965. 500.000-0/ / /

L 965 500.000-03 / /

е965530.200 Рама лебая 955.530.000-0/ / /

в
1

~ 965 500.000-02
9
9 965.540000 Расиеоителб РЗ 965500000-02 2 2
б 965500 000-03 2 2
0

£

£

1
и
Щ
3

к
V
8

ЯР
%

Ш'смФ мг'АШу. 9SS. 500, ООО. ЗС
т й  ?  ‘Ро&тат а19 И »  -
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технические требования

Техническая характеристика
/. Время открь/тия f  Закрытия) fopom  -

& i/5сек.
2. Напряжение питания трехразной сети перемен- 

ноео така частотой SOKq -  2208/ВВОЗ.
3.Электродвигатель АЬвОАЧУЗ мощн. t ̂ кбт.

число а борото£  ~ /КВОаб/мин. 
к Зыкл/счатеяи конечные • 6К2006.

< * Размер* Оля справок.
2. Неуказанные предельные аткланения размераf  

t  27rt/2.
5 Совмещение стдоракдарот £ плоскости проема 

обеспечить регулировкой блины т яг /поз. / ).
£ Стенины придобадf паз. 6 и 7) примерить к  

металлической раме дар от по контуру прилееания 
бетелей сплошнь/м шдом с катетом Sмм. Спорные 
шды по КОСТ5264 - 30.

б. Место сборки зачистить am шлака. нопль/doS 
металла и  скрасить паб цдет ромы дорот.

Ш /мЗохйп.
лревТ
ТКМТЯ

ЧтД

Койл, Щй
jrjz

S S g a f e MКОЛЯЯяШоя: Httup

OSS. SOO. ООО. C6 
OpuSaS борот

—  Сборочный чертеж

ит. после

| См.
теЗл.

ш ш
/20

лист  У У Гист оЗ Д.

'Ш ёпЗгЖТТГГГ’Т ч г

SS
S.

OB
O.

OO
O.

CS
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Маименобамс/в
Обозначение

ПостаЯсциг Куда бхобит 
(обозначение)

Количество Приме-

1
документа на  
постами

MUS-дВ№Скоп-MOKfoмере-*ршр.&1&чание

L ЭлетпоЗбнеателЬ 4A80AV93 ГОСТ/0523-7/ 965520.000365.530000 2 2
2 исп.М/О/, К=МкВт.п:/500о5/аш.
з
1

Bb/kn/Ovamenb3K2000i/ot./.ap2 ГОС Г060/-77 |11 4 4
Подшипник 7205__________ ГОСТ333-7/ 965.520. /СО 2 4

1 Маслены /  В. 0 6 __________ ГОСТ/0853-74 065.520 /ОО 3 6
3 Ось £-/S£/2*49Cm.Зол___ ГОСТ06508/7 966.5/0.000 / 2
7 /Сольдо ГГ  - 37X2/х 5 ГОСТ6308-7/ 965. 520. /ОО / 2
8 КолЬип 52 ГОСТ2833-7/ 965.520200 / 2
9 Шпоны 6x6x32 Г0СТ23360-78 965520/00 / 2
/0 6x6x36 065320.000365.530000 2 2
н 8x7x20 965.520200 / 2
ё Ш /т/рт /2x60 ГОСТ 3/20-70 ! 1 1 1 2 2
/3Ш/пиазт 8п6х26 ГОСТ3/28-70 065.520/ОО 2 4
t Шплинт 6.x 25.2 0/0 ГОСТ307- 70 965.5/0.000 / 2
/5Заклепка 3*// 37ЛК for. »гп ГОСТ /0300-8/7 965.520220 /2 /2
<5ВинтЬ/ MSх/6. 68.0/0 ГОСТ /476-78 065. 540.000 / 2
/? Мбх/2.580/0 965.526200 / 2
/8Bum B.M/-8jx/0580/9 ГОСТ /40/ 8 0 065.540000 4 3
/9БаптЬ/ мб'я/6 6 8  0/0 ГОСТ7806-79 /6 Ж
го MS *2О 68 0/0 8 8
(?/ Мбх/0.63.0/0 6 О
гг Мбх/б.бЗО/О /2 /2
я М8x2058.0/0 /4 Ж
Я М8х30580/0 8 Ж.
г$ М/Ох 6068.0/0 В <2_
г$ М/2 *4058.0/0 8 3
г? М/6*2058. 0/0 965.520 /ОО / Ж
&Гоим М5.50/0__________ rocri&T-zo,...... г±1 з4

Каименобомое
Обозначение 
документа на  
поставки

Поставщ ик Нуда бхо&ит 
( обозначение)

[ Калчиестбо

I
t

ишла-
Saxe

Ттё-
тгы

WJDP-
y w (cm

Гаиеи МО. 5  0/9________ ГОСТ5027-70 В Ж
м/О5.0/0 в Ж
М/8 5.0/9 966.6/0ODD / ж

Шайбы 4 65г. 0/9 ГОСТ6402-70 966 5/0 000 в 1 8
5.65Г.О/9 64 24
6. 65ГО/9 /В Ж
8  65Г.О/9 28 22
/065Г0/9 В В

Шайбы 5.0/. 0/0 ГОСТ //37/-70 №520.000965530000 /6 Ж
/6 0 /0 /9 965520/00 2 4

Шайба 2  /6.0/. 0/9 ГОСТ0640-73 065. S/О ООО / Ж1| F для исполнении ____ 1
965.500. 000

Гай к-а М/2 5.0/9 ГОСТ5027-70 В ж
Шайба /265Г 0/9 ГОСТ 6/02-70 Ж - ж
Кпиат 3.7-I-H-/SO 1=3050 ГОСТ3067-74 066540. 000 2 ж

065.590.900-0/ H J
Гай на М/2 5.0/9 ГОСТ5027-70 /6 и | ж
Шайба /2.65Г. 0/9 ГОСТ 6/02-70 Ж /6
Б олт М/2*25.58.0/0 ГОСТ7805-70 Ж - ж
Канат 37-1-Н-/80 1=3050 ГОСТ3067-74 965.640. 000 ж ж

965.590.000-02
Гайка м/25  0/0 ГОСТ5027-70 Ж - ж• г г fmt у 1 w f w - ,
Шайба /2 6SC0/0 ГОСТ 6/02-70 Ж - ж
Канат 37-1-H-/8D 4 = /650 ГОСТ3067-74 965.640 0 0 0 г 2

965.500ООО- ОЯ
Гайка М/2. 5 .0 /0 гргТ5927-70 ж /6
Шайба /2 65Г 0/9 Г0СТ6402-70 ж ж
болт М/2х25.68. 0/0 Г0СТТ805-7О Ж- ж
Канат 37-1-Н-/80 /,=/650 ГОСТ3067- 74 965.540.000 2 ж

____ ____id.
=я=
X/-8Z « 8-0 4

1  965.500,000. в  П
^5 Формат л
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i. Введение
Настоящ ий пр о ект „  ПриВоды ” разработан 

с учетом о пен т а  изготеВлвнид и эксплуатации 
приВодаВ ти пово го  проекта 1Л35 -19 и Выпус- 
кается Взамен Выпуска 5  указанного проекта. 
ПрибоЭы ти п а  ПРВ по сраВнению с преды&у- 
щей конструкцией им ею т меньшие габариты  
и массу.

е. Назначение
2.1. ПриВоды предназначена/ для механизм- 

роВанного открыВания и  ЗОкрыВания распаш
ных дВухстёарчОть/х Ворот.

ее. ПриВоды разработана/ с  применением 
р е дук то р а „ иЗготаВлиВаЗмого МаскоВским 
троллейбусны м  рем онтном / ЗаВодом (1250/5 
г. Моск&а, 8. НаВадмитроВска я  ул., дом 28,).

9.3. Внутренние при Вода/ предназначены 
для уста н о вк и  В закрытых отаплиВаемьое по* 
m6w£h u p x . Наружные  -  д л я  применения В мак- 
роклим атических районах с умеренным кли
м атом  (ГОСТ 15150-69).

г  А  Д ля В о р от с  площ адью  каж дой  
стВорки не долее iO ,8  Mif при Во да/ м о г у т  ис- 
польЗоВаться В 1-ом и Е-ом  ВетроВых р а й о 
нах ( СН иП  -Е -д -1 5 ), а для  Ворот с площ адью  
стВорки до 7,4/ мг  ПриВоды м огут применяться

SS5. 500.000.AS

ПриВод Ворот 
внутренний П Р8-&

- Инструкция по устрой 
■ т о у  и обслуЖиьанию
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В Е-ем  Ветраёом районе.

3. Технические данные

ЗА ЬЬлсёия эксплуатации приВодаВ.
3.1.1. О нтерВал тем ператур окружающей 

среды -  о т  минус 4-5° до плю с 4о°С.
ЗАЗ. Окружающая среда не должна б ы ть  

ВзрыВоопасной и не содерж ать смесей и гаэоВ, 
Вызывающих коррозию.

3.3. Параметры электропитания.
39.1. Мощность электродВигателя механизма приёо-  

За Ш О А 4 -  1, 1кВт.
3.9.9. Питание злектродёигателя -  трехрзаэныи 

переменный т о к , частота  -бО Гц  , напряжение -  
380)3308.

3.9.3. Максимальное напряжение питания иепи 
конечных Выключателей 8X3006:

при постоянном токе -  230 8 j
при переменном то к е  ~ 500Q.
3.ZA Максимальный то к  цепи конечных Вы

ключателей -  6 А .
33. Передаточное число редуктора -  756.
ЗА Максимальный крутящ ий момент на Вы

ходном Валу редуктора -  32640 к гем (3 2 0 0 нм).
35 Максимальный угол паВоратсх Выходного 

Вала редуктора -  16а °.
3,5. Максимальное Время аткрыВания Ворот -

гас.
3.7, ПриВоды снабжены фрикционными м уф та

ми, обеспечиВаюицими сохранность электродВи -  
га те ля  при перегрузке (ёетроёая нагрузка боль-

— ьfa ЧгЗосхм. йя&шзт
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ше расчетной, наезд стВорки на препятстёиеj.
ЗД ПриВоды снабжены расцепителями, при 

помощи которых В экстренных случаях м ож 
но разъединить т я г у  приВада со стВоркой.

3.9. Тяги механизмов приёодоВ Выполнены с аморти
заторами, смягчающими рыёок В м ом ент тр о га - 
ния и останоВки етВорок,

А Састаё изделия
4.1 Проектом предусмотрено ЭВа Варианта 

приёодоВ:
приВод Ворот Внутренний;
приВод Ворот наружный.
4.3. 3  состаВ Внутренних ПриВодаВ ПРВ-Ё> 

и ПРЬ ~ЗС Входит:
- 1шт.
-1  шт.
-  В и т.
-  2шт.

4.3. 8  состаВ наружных приВодоВ ПРд~Н v 
ПР8-НС Входит:

-1ш т.
-1 ш т.

-Зш т.
-З ш т.
“Зш т.

“ Зшт.
-  4 ш т.
- 15шт.

Механизм М П -П -в  
Механизм М П-Л “В 
Тяга ТП
Расцепитель Р&

Механизм М П-П-Н  
Механизм М П -Л -И  
Тяга ТП  
Хожчх приВода 
Рама РП  
Расцепитель Рн 
Закреп 3 -16-60 
Сухарь С -15-150

365.500.000. Д1
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5. Устройство и работа приВодаВ

Ц. УстройстВо Внутреннего приВода.
Механизмы, как праВого, та к  и  леВаго исполне

ний,  с о с то я т из рамы,  редуктора, электродёига • 
те ля , Фрикционной м уф ты  и  площадки с конеч
ными Выключателями.

Рама предназначена для м онтаж а на ней 
элементоВ приВода и крепления Всего приВода 
к стене здания. Она сёарена из углоёого прока
т а . Рама Выполнена В дВух исполнениях: В при- 
Водах обычного исполнения рама изготаёлиёа- 
е тс я  цельной, о В приВодах е индексом * С пма 
конце шифра рама Выполнена со съетнай Верх
ней частью , ч то  облегчает обелуэриВание и 
ремонт приВодаВ-

Редуктор предназначен для преобразования 
скорости и крутящ его момента , получаемых 
о т  злектродёигателя. Он имеет тр и  ступени  
передач. ПерВая ступень -черВячная , Вторая и 
тр е ть я  -  цилиндрические пары. Быстроходный 
Вал расположен горизонтально, а  Выходной Вал -  
Вертикально. Редуктор им еет разъемный кор
пус.

Корпус им еет 4  лапы  с  отоерстиям и ф Пмм 
для крепления. К раме. 3  крышке редуктора  
имеются бобышки для  крепления площадки с 
конечными Выключателями t масленки для  смаз -  
ки промежуточного и Выходного ВалоВ и щупа 
для про&ерки уроВня масла.  На Выходном Валу 
редуктора имеется криВошип е Вилкой для  
крепления тя ги .

565. 500.000. Д  {
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Фрикционная nyqoma предназначена для ограни
чения передаёаепого крутящего момента. Она со ■ 
с то и т и$ дёух частей, закрепляемых на Валах 
Электродвигателя и  редуктора. Передача усилия 
осущ ествляется посредстёом диска с сррикцион- 
ными накладками. Передаёавмое мурзтой усилие 
регулируется при помощи натяж ной гайки.

Площадка С конечными Выключателями предназ
начена для оераничения угла поёорота рычага. На 
площадке устаноёлено дёа конечных Выключателя 
ВКдООБ, места закрепления которых молена ме
н я ть  § заёисимости о т  исполнения приёода. На 
конечные Выключатели ёоэдейстёует специальный 
кулачок, устанаёленный на криёошипе редуктора.

Тяга предназначена для передачи усилия о т  
криёошипа р едуктора  к стёоркв ёорот. Она Вы
полнена с демпфирующим устройстёом /  позёоля- 
ющим см ягчать рь/ёок при трогании и о ста -  
ноёке стё ор к и  ёорот. Один коней, т я г и  закреп
лен на пальив ё ёилке криёошипа р е дук то 
ра, а  ф уго й  ё ёилке корпуса расщепителя. 
Длина т я г и  м ож ет бы ть изменена ё преде
лах о т  7 8 0  Во 9 8 0 мм.

Расцепитель Р£> предназначен для экстрен
ного отсоединения т я г и  приёода о т  стёорки 
ёорот. Он состои т из корпуса, падпру грине иного 
пальца и  ры чага с тягоёы м  канатом, Корпус 
расцепителя с набожен ёилкой ,  ё которую Вхо
д и т  т я г а . 3  рабочем положении т я г а  при 
помощи мальца соединена с Вилкой корпуса 
расцепителя. При ёоздейстёии с помощью т я -  
гсёсго ка н ата  на дёуплечный рычаг , палеи, Вы-

ёШнгдокнм.ПвЗп. Ms,
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х о д и т из Зацепления с  т я г о й . В  Верхнем полозре- 
нии п а ле ц  не ф и к с и р у е тс я .

5 г, Ч с т р о й с т ё о  н а р уж н о го  приёода.
Приёаде/ пару эр наго исполнения о тли ч а ю т

ся о т  Внутренних наличием кожухоё , дополни
тельных рам и расцепителей другой конструк
ции.

Коэрух предназначен для Защ иты приёода 
о т  атмосферных осадкоё. Он Выполнен из сталь
ного ли ста  толщ иной 1,8мм и с о с то и т из 
трех частей. Несущей ё кожухе яёляется зад
няя стенка , которая крепится к станине приёо
да. Крыша Выполнена наклонной и крепится к 
задней стенке болтами. Передняя стенка охёа-  
ты ё а е т переднюю часть приёода и та кж е  
крепится Болтами к задней стенке.

Рама РП  предназначена Зля крепления при
ёода к обрамлению ёорот и  стене здания. Л *  

обрамлению она крепится электросёаркой, а 
к стене здания при помощи специальных за - 
крепоё.

Расцепитель P H  о тли ч а е тся  о т  Р д тем , 
что  рычаг с канатом  ёыёедены на Внутрен
нюю сте н к у стёорки и  расцепление приёода 
произёодится из помещения.

S3. Работа приёодоё.
Внутренний и наружный приёады р а б о та 

ю т  на принципе преобрагоёания электрической 
энергии В механическую. Криёошип редуктора  
через т я г у  передает усилие стёорке В о р о т, 
перемещая ее до те х  пор, пока кулачок криёо
шипа редуктора не наж м ет на рычаг ко не who-

&н\ЛиспХ!Эокхм\Поёп, Ыап
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га Выключателя■ Выключатель разрыёает цепь 
питания электро& ёигателя и прекращает ра 
б о ту  приёода.

Фрикционная м у р о та , устаноёленная меж
ду  злектродёигателем и редуктором, предохраня
е т  электродёигатель о т  перегрузки при Воз -  
никнаВении В проеме Ворот случайного пре -  
п Я те тё и я .

Расцепитель позёоляет В экстренных слу
чаях о тсо е ди н ять  т я г у  приёода о т  стёорки 
ёорот, обеспечиёая сёободное открь/ёание стёор
ки.

При необходимости ёосстаноВления сёязи 
меэрду стёоркой и приёоЗом, нужно при помо
щ и рычага поднять палец расцепителя, соё - 
м е с ти ть  отёерстие тя ги  с отёерстиям и  
Вилки расцепителя и о т п у с т и т ь  ры чаг.

6, Размещение и монтаже

6.1. Размещение и монтаж Внутренних приёодоё.
Размещение и монтаж ёсех элементоё при

ёодоё произёодить & саатёетстёии с м онтаж
ным чертеж°м.

Внутренние приёады размещаются В Верх
ней части проема ёорот. До устаноёки приёодоё 
к проемам приёариёаются упорные планки, на 
которые Затем устанаёлиёанотся станины  

механизмоё. Крепление станин к обрамлению про
ема асущ естёлрется электросёаркой. Станины, 
имеющие съемную Верхнюю часть, приёариёают
ся только В нижней части.

965.500. ООО. A i
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Расцепитель крепится к  стёорке ёорот при 
помощи дёух болтоё. При монтаже расцепителя 
необходимо ёыёерить уроёень его устаноёки по 
отношению к криёошипу редуктора.

Тяга крепится к  криёошипу редуктора еёа- 
им отогнутым концом при помощи пальца с 
шайбой и шплинтом. Второй конец тя ги  у с та - 
наёлиёается 6 Вилку расцепителя. При монтаже 
следует обратить Внимание на положение о то г
нутого кониа по отношению к рычагу редукто
ра, та к  как непраВильнаЯ устаноёка Ведет к 
поломке тя ги .

6.8.Размещение и монтаж наружных приёодоё.
Размещение и м о н та ж  наружны х приёодоё 

произёодить ё соотёетстёии С м онтаж ны м  чер
те ж о м .

Наружные приёады размещаются на стене 
с наружной стороны здания. До устаноёки при
ёодоё необходимо гробить В стене, по ука - 
Занныт  размерам , 4 отёерстия ф38мм глуби
ной 160 мм. Затем устаноёить и приёарить 
рамы к обрамлению ёорот и закрепить их к  
стене при помощи закрепоё. После этого мож
но устанаВлиёать и приёариёать приёоды.

Расцепитель крепится к  стёорке Ворот 
при помощи дёух болтоё\ Рычаг расцепителя 
е канатом пропускается через отёерстие В 
стёорке Внутрь помещения. При монтаже рас
ц е п и те ля  необходимо ёыёерить уроёень его у с - 
таноВки по отношению к рычагу редуктора.

Тяга м онтируется та к  усе , как Во Внутрен
нем приёоде. КоЖух приёода устанаёлиёается

т ш ю ш А ш ш ж
955500. ООО. Д /
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to

после подготовки, прибодоё к  работе.

7. Общие HKQ3QHU9

Приводы бор от рассчитаны на длительны й  
срок службы при обеспечении правильной эксплу- 
а та ц и и  и регулярного технического обслуЖиба - 
мир.

Надежная р а бота  прибодоё забисит о т  пра- 
больного мантауса и технического состояние 
етборок и пе те ль борот.

8. Указания мер безопасности

81 Механизм прибода и рама, к  которой он закреп - 
ляется, должны быть заземлены б соатёетстбии с тр е - 
бобаниями СИ 103 “76 6Ь подключения к источнику 
питания злектрознергией.

в.г.При пробедении бсех р а б о т, обязанных с 
злектрооборудобанием прибода б , они должны  
быть отклю чены о т  источника электропитания.

8.3. Регулиробку положения конечных ёыключа- 
те лей  произёодить то ль к о  при отключенном ис
точнике электропитания.

в А- При бклкзчеиии электродвигателя механизма прибо
да люди должны находиться не ближ е 1 м етра  
о т  него.

8.5. -Лестницы и другие средстба, с которых
произбодится обслуживание и ремонт прибодоё, 
должны саотёетстбобать тредоёониям ПУЭ.

3.5. При работе  с прибода ми сле дуе т рукободсг- 
бобатьср:

Т=РГ
Копиробал:
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8.5.1 ПраВилами технической эксплуатации электро- 
устаноёок потребителей и прабилами техники безо - 
пасности при эксплуатации электроустанобак по
требителей.

8.6 г  Специальными инструкциями па технике 
безопасности Зля персонала, Запущенного к  обслу
живанию и рем онту прибодоё.

9. Подготовка к работе

3.1. После монтажа механизмоё прибодоб и их подключе
ния к  электропитанию необходима подготобить к  р а 
боте редуктор. Д ля э того  нужно откр ы ть крыш
ку р е дук то р а , гроберить ч и с то ту  полости  кор
пуса, промыть полость корпуса и бее его эле
м енты  керосинам и зо ли ть  редуктор маслом 
индустриальным 60 ГОСТ 80733-15 до уроёня Верх
ней отм етки щ упа.

3.8. После подготабки редуктора необходимо 
проберить прабильнасть регулиробки фрикционной 
муерты. П уср та  при помощи натяж ной гайки долж
на бы ть отрегулироёана таким  образом, чтобы она 
передабала на рычаг редуктора усилие не менее 
640кге (5300н ) и не более 5ВОкгс (5 5 0 0 н ). Усилие 
долж на бы ть прилоз/сено к  пальцу б  Вилке крибо- 
шипа перпендикулярно рычагу,

33. Далее гроизёодится регулироёка положения 
конечных Выклю чателей и длины т я г и  б со а т -  
бетстбии с заданным углом перемещения отбор
ки (95°). М ом ент срабать/ёанир Вы клю чателя 
определяется по щ елчку.

за . После регулиробки произ В оди тся опрады -

ЛиоЖЗбкум. Падп. ДаТс, 965. 500.000.Д  1
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банив прибодоё б рабочем режиме. Опродыёание 
произбодится п у тв м  трехкратного открыбанир 
и закрыбания б о р о т. Оде стб о р к и  долз/снь/ за -  
кры баться одновременно.

3.5. По окончании опробабанир наружные механизмы 
прибода неодхооЬмо закрыть кожухами, причем сначала 
устанаблибаю тся и крепятся задаче стенки и  
крыши ; а затем  передние стенки коЖух об.

ю. Порядок работы

«и . Открыбание и  закрыбание б ор от произ - 
бодится по сигналу упроёляющей системы. Сигнал 
м ож ет п о с ту п и ть  о т  индуктибных датчикоб, 
срабатыёающих при приближении тр а н спор т  -  
ной единицы} или с п у л ь та  ручного упрабления 
борота ми,

юг. Перемещение отбором осущестбляется путем  
пуска электродбигателей механизмоё прибодоё б  нуж 
ном напраблемии. При перемещении етборок до 
крайнего положения ,  ср абать/баю т Конечные бы- 
ключатели механизмоё и о тк лю ч а ю т злектродёи- 
га те ли , блокируя дальнейшее перемещение о тб о 
рах.

ю. 3. Перемещение стёорок ё  обратном напраё- 
ЛРнии осущ естбляется п уте м  реёерсиробания 
глектродёигателя.

и. Техническое обслуживание

11.1. К  про бедению р а б о т допускается персонал, 
Знакомый с устройстёом  прибодоё, требоёаниями

М Лисп *!в.до11Я (kin-.Jam
Копироьси:

965.500 ООО. Af
Формат Ль

Д/сГ

безопасности при р а б о те  с ними и знающий гра
била техники безопасности при работе с  электро- 
обарудоВонием напряжением до юоо В.

и.г. Регламентные работы должны Выполняться 
ё со отёе тстб и и  с графикам их проВедвния, к о т о 
рый со ста ё ляе тся  лицом, отВетстбенны м  за  
эксплуатацию  прибодоё,  и утё е р ж да в тся  рукоба-  
дителем  предприятия, эксплуатирую щ его изделие.

143. Все пра&одимые регламентные работы долз/с 
мы регистр иробаться б аппаратном  Ж урнале и  
подписыбаться лицам, атёетстбенны м  за эксплу
атацию  прибодоё

НА. Истона Влиёаю те 9 следую щ ие Виды 
реглам ентны х р а б о т :

ежемесячные-,
палугадаёы ё  ;

Зодабые.
H.S. бжемесячные р а б оты .
11.5.1. Удаление пыли и грязи с бнешних поберхностей 

механизмоё прибодоё. /ГоЖули наружных прибодоё 
при это м  должны б ы ть  см ять/.

11.5.2. Проберка крепления бсех бнешних элементаб меха- 
ниэмаб прибодоё и , при необходимости, подтягиёа -  
ние соединений.

11.5.3. Смазка падщипмикоб на крышке р е дух- 
та р а  смазкой И С -3  ГО СТ ЮЗЗ -19.

И.5.4. Проберка уроёня масла б  редукторе. 
При необходимости до ли ть  индустриального мас
ла  5 0  ГОСТ 8 0 7 9 9 -7 5  до уроёня Верхней о тм е т
ки щ уп а .

и.6. ПолугодоВые р а б о ты .
Э ти  роботы  долж ны  проёодиться перед

L'fX. Лаг ч?Зоет Лодк Лап
965.500.000. А1

копировал: 1 )  формат Ац

ЗисГ
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началом колодного Времени года и по окончании 
Зимних холодов.

116.1. Проёедение Всех р а б о т г указанных ё  п.н.5.
U.S.'S. Праёерка сохранности защ итны х лакокра

сочных покры тий, за ч и с тк а  и  подкраска паёрРз/с- 
денных м ест.

11.6.2. Проверка н а де ж н о сти  клеммных злектри- 
ческих соединений э ле к тр о дв и га те ля  и конечных 
Выключателей и , при необходим ости , их п о д тя ги ♦ 
ёание.

11.6.4. Праёерка надеж ности  крепления заземле
ния и, при необходимости, его подтягиВаниб.

11.6.5. Проёерка праёилоности срабаты ёания ко
нечных ёыклю чателей и t при необходим ости ре гу ли -
раёка ах полож ения.

11.6.6- В  приводах наруж ной устаноёки перед 
наступлением  холодного Времени года ё  масло 
р е дук то р а  дал>рна б ы ть  дабаёлено /0 %  кероси
на ГОСТ 4753-66 ( а, $5л ). Уроёень м асла при это м  
не долж ен Б ы ть Выше Верхней о тм е тк и  щ упа. 
По окончании Зимних холодоё м асло из р е д ук то 
ра  долж но б ы ть  с л и та  и  заменена сёежим.

11.7. Гадоёые работы .
11.7.1. П р о ё о д я тся  Все работы, умазанные В 

п. 4 .̂5 и И д .
11.7. е. Разборка р е д у к то р а , промыёка, замена 

изношенных и поВреж&еннь/х д е та ле й , смазка 
Всех тр ущ и хся  поёерхностей, сборка и р е гу ли - 
роёка р е дук то р а , Залиёка сё е ж им маслом.

11X3. Разборка Фрикционной м у ф ты , промыё
ка , замена изношенных и поёрежженных д е т а  -  

л е й , сборка и регулироВ/са уси ли я  м уф ты .

Juei Ы!Эокзн Падп. Йога
955.500. ООО. Д 1

Копиробал : Формат АЬ

Jucr
13

мп.*. Замена смазки В каменных Вы клю чателях 
и подтипникоёы х узла х электродВигателя.

11.7.S. Праёерка заземления В са а тё е тстб и и  с  
тредоВаниями норматиёного докум ента ^ПраВила 
технической эксплуатации элвкггроуетаноВок по
тр е б и те ле й  .

12. Пробила хранения

ПриВоды В ком плекте д о лж н ы  храниться В  
Закры том отаплиёоем ом  помещении при тем пе
р а тур е  о т  плю с 4 до плю с 40°С с о тн о с и те л ь 
ной В ла ж н о с ть ю  не более вО°/о При о т с у т с т 
вии В  Воздухе пароВ к и с ло т, щелочейt а  та к ж е  
Зазоё, Выэыёающих коррозию.

43. Транспортироёание

ТранспортироВание приёодоВ моэ/cem осущ ест
вляться лю бы м  Видом тр а н с п о р та  при те м 
пературах , указанны х ёз п.2.41 и  при услоВ и и  
сохранности изделий о т  механических поёреж-  
дений.

t))XJluciЧ?десум. Падп. kata 955.500.000. Д 1
Лис!

К о п и р е  Вал: Формат Л 4
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fO

«О
t? О б о зн а ч е н и е НаименоВание

<
§

Приме
чание

7 Шайба е.1б. 04.019
ГОСТ 9649-78 4

6 Шайба 6.66Г.019
ГОСТ 6409- 70 1

3 Шплинт 4 х35.8.019
ГОСТ 2 97-79 /

0

1

1

1

*

!

1
1----- 955.510.000

иоеСаЗ/ ' iU  кЪ - U Ц \Ь формат нм

/ист
8Ь Лис! Аfs декчыЛЛодп. Ы



£

$ I Обозначение Наименоёание
3

Приме
чание

Документация

й BBS, $10. 100.cs Сборочный чертеж

ГбОРвчные единицы

ft / BBS. Sio. но Наконечник /

Д е та л ч  ,

ft г ess. SfO. to/ Ш т о к /

ш JL BBS. SfO. toe Гайка кваелая /
а ¥ 96S. SfO. ГОЗ Пваоеина г
St 5 BBS. 6/0. /04 Корпус /

СюанВавтнь/е
изделия

6 Вам» мВ*/0. SBO/P
ГОСТ790S - 70 г

7 Шайба 6. ВВП ots
ГОСТ 6409-70 8

ft/tM/tf 4/tfocw

Ш Г
Заша£

asm.Ш 5 6 5 . 5 1 0 . iO O

Демпдаер
K'OnLfiodffJT

Носгвртрсшстмрот

o /ro /ssss

— ^ - >

SiTRSr 5J 'К J*

*г
/Об

t? Размеры д ля  спраёок.
г. Неуказанные пробельные отклонение размера#

* з т / г .
з. сёарные шёы па гост sest-eo.
ц. Покрытие: хр.

Обозначение Наименование

Ушко
Фланец

Громе-
чание

9 6 5 . 5 1 0 . Н О

Наконечник
Рит. Миеес/ -й о г

а, В/ *>г

Чосгартренснсмлрое/а
Копировал: ^  m  - о ч  Ф орм ат Рчрормат РЧ
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I 1 ?
Обозначение Наименоёание

1

Приме
чание

Документация

« 5 955. SfO. гоо.св VSopome/u чертеж

Детали
L

а /_965. 510.60/ Гайка /_
Й г_ 955. 510.506 Труба

г. „  .еЫ5ПХТб733-78
^ 6 С т А П,ГШ$М-П

PS440 h14 / 1,15ке

I

j

j

п I 965. 5/0.300 I1  т tjfdbJZVM.афг. ш
S i r

З г
И Ц ^ И ^ И И И Щ И  У/А/жлМ В ~/РЯЯ

ш тат
Г  Г пао/есу ГЫрвщй IСаЗо5 ж г I о̂аЩшмекщюеа̂
K t 4анило6

45
30 ‘ООЗ'О/S  BBS

гаст5гбЬ‘80 -св

ге**з°

/. * Размерь/ спроёок. 
г. Неуказанные преЭелана/е отклонения  

размеров: атёер сти й  н т } остальных t  Э ТЦ /г. 
3. Покрытие ■ ЦЗ/хр.

ш ш Йере&&
Ж Ш т C pielZ.'& ^7ЛМК. ЫвхилвК \ЯЬ~/.

Ш ш
1базж
0SM

9 в 5. в/о. гоо.св
В  mast кг а

CSopcvHb/C чертеж

ШйЧййЛ. УиГ/Дч-к ШаВ’
1,зе I <//
'VtuemeS f..

PonupeSael

№V„
Нкгоргранситракг

Формат ль

юг о/в ввв

дфекяи V

*
8

9
Ф

_____
1_____

,

ЬIJ
ъ\

1 L

Zю

/ * Размер для спраёок. 
г. Неуказанные предельные отклонения 
размероё t от/¥/е.

BBS. £Ю. ВО/

Г а й к а
Масса 7 R T
О,/6 1Н

езе rocresso - н  
Cm. Ъ ГОСТ535-79 МосиртрвнсжпроМ

Копиробал/ Формат W5

Г

ю о  О/В BBS

к,и.

Г \ ■— I-* &

I Г "V *[ Г //А =Ш
/40 4.0

195
Шефера

1. Неуказанные предельна/е отклонения 
размероё t  О Т /4/е.
2. Покры тие: ЦЗ/хр.

BBS. S/O. ОО/

Наконечмак.
5м'/7 К Масса Т Я Г

0,4 е 1:1

Cm 3 ГОСТ3 8 0 -7 /

Копировал: тТПч К Формат Ри



I I 1 Обозначение Наименование 4
Приме-
чоние

Мохрнентоция

42 965.520000.C6 Сборочный чертеж

Сборочные единицы

W / 965.520.400 Редихтор Р/Ц-756 /
tn 2 965 520.200 Мисота /
on 3 965 520300 Коибошиг /
44 * 965.520. *00 Плошабха /

Стандартные
изделия

болты/VCT73C500
5 М5*/5.53.0/9 8
6 М8*20.58.0/9 3
7 М,8*30.58.0/9 4
8 М/2**0. 56 0/9 4

Грйхи Г0СТ5927-70
Ю м 5.5.0/9 8

965. 520.000i*-Txf'A'todOKl/tModfifMi&:pju~ppasMkr<pP\
Механизм МП-П

Лит. ШстШсглАuph^t г г  1 7  Г 4 
УссгортрттпроехгW i

S ' ?

1 1**> 1 Обозначение Наименование
4

Приме
чоние

/ / М8. 5.0/9

ШбыГ0СТ5*02-7О
/3 5.65Г.О/9 8
4 865Г.О/9 7

/6 UhuSaS.O/.O/ff
Г0СТ//37/-73 8

/7 Ц/лонха 6*6*35
ГОСТ23360-73 /

/8 Штифт /2*60
ГОСТ3/29-70 j L

/9 Зыхлтсчотель
3/2005исл. /стул. 2
ГОСТ950/-77 2

20 длехтрадбигателд
ШАШ/Зисл.М/О/
ГОСТ /9523-8/ /

беременные донные для ислолнении
965.520.000

Сборочные вдшииы
№ 22 965. 520500 Станина грабая /

9 6 5 .5 2 0 0 0 0  f -
-------- -------------- — — 7---------------------------------------------------- —“

I К 1
Обозначение Наименование

4

Ориме-
чание

Стандартные
изделия

г4 Гайха М/2.5  0/9
ГОСТ5927-70 4 _

25 Шайба/2.65Г. 0/9
ГОСТ6*02-70 4

965520000-03
Сборочные единицы

iff 22 965.620 600-0/ Пана граба я 1 .
44 23 965 520.700 Рама нижняя jL

Стандартные
изделия

2* Гай ха М/2.5.0/9
ГОСТ5927-70 8

2S Шайба /2.65Г.О/9
ГОСТ 6*02-70 8

26 болт///2*25.58.0/9
Г0СТ7605-70 Ч

ш 1
Обозначение Раиненобам/е Орине-

чание
Стандартнб/е
изделия

2* Го6хам/250/9
ГОСТ5927-70 4

25 Шайба/2.65Г. 0/9
ГОСТ 6*02-70 4

965.520.000-0/
С5орочные единицы

$4 22 965 520600 Рама лаабая /
44 23 965.620.700 Рана нижняя /

Стандартные
изделия

2± /Ьика МТ2.5,0/9
Г0СТ5927-70 8

25 Шайба/2.65Г.0/9
ГОСТ 6*02-70 8

26 болт М/2*25.56.0/9
ГОСТ7805-70 4

955.520000-02
Сборочные единицы

44 22966.520.500-0/ Станина лрабая /

X L , , . mmJAm. 965.520. 000 От
3Холцрсахл Pppmnr a* & K B 5 *

X/-S2Ш Й О Т Ш 1 ЖКОПирОЛяП ‘ ФирматАЧ



Рис. /

I* Размеры для слра/ок.
2. Птклонения от соосности /ало/редуктора и 

злектрод/иеателя не далее $2мм. Перенос осей 
не долее 3D'.
3. Положение конечных /ыклмчотелед лоз. /9 

уточнить оосле сдерни, одеслечи/углы, указанные 
для требуемого исполнения.

.̂Предельные отклонения размероё *ОТ*ч/г.

Кв/щрвЙав: UZtf N фцрмат A i

Ш
&

0
Ш

.С
6



11 1 Обозначение Наименование 1
п р и м е
чание

Документаций

п 965. S30.400.CB Сборочный чЗотеж

Сбооочное единицы

Н 1 965.630.480 Эаиг бы жадной /

/4 г 965. 580.430 Вал поомЗЖиточнШ /

44 3 966. 530.140 Маелоиказатело ✓

44 4 965. 530.450
---^-
Корпус редиктора /

44 5 965.530.160 Каь/шка редиктора /

Детали

43 7 956. 530.104 чеобяк 1

4} $ 965. 530. ЮЗ Колесо чеобячноз 4

43 9 955.530.403 Шестерня малая 1

43 ю 965.530.104 Крышка______ 1
44 14 96S. 530. 405 Крышка бзркняя_ г

4г 18 955.530.105 Поокладка редуктора 4
44 45 965.530.407 Прокладка крышки_ 4
44 14 965. 530.406 Прокладка____ 3

96S.620J00ааш и Ifo iB L /1едп. Ш

•йт
Г

SosoheSш̂ т Редуктор РРЦ-755

КеоиеНадГ

5 !
Обозначение Наименование

1

Приме-
чание

30 40. 55ГД19_____ 4

3/ Шайба j6J7/:OtS_--
ГОСТ 44374-78 г

зг Шпонка 6*6*33
ГОСТ 33360-76 4

3} ШтиазтвпбхЗб_
ГОСТ3436 -70 г

965.520. ЮО х

/робал: Формат Л 4iJHPut! \ТТРаеЖД9.3&.ТтГО/74

П Г |

IIi Обозначение Наименование I
Приме
чание

—
Докум ентация

4} 965.530.130. С.В Сборочный чертеж u _ _ _

- — -
Д е та л и

СП
В 1 965.530.43/ Вал рычага / гп
ЛЬ 965. 580.433 Колесо большое 1ш

I С та нда ртны е изделия \

1
1
I

у Винт М8*80,58.049
ГОСТ 4477-75 I 3_

\

1“1
I
1 1

_ i~~
— — I 965.5дО. 490  IшJktei л МЮкзм. Подп. Пате,
)РаЗРШ}\/<I IhxcoHofa

ТаЗоб — В а л  j  

&о/хобнои  j

Лит, Лист Дистсб
i  i  /

—
тЬсгортранстпрсеп





sg

9Э‘03Г035596

012*5

1 * Размеры для епраёок.
з. Неуказанные предельные отклонения £JT14/s.

965.350.130. с б

В ал
ёыходной 

сборочный чертеж

Тч щ . Масса f*7S

6 ,53 и г

Капиооёал:
Масгоргранениипрсн'

Формат A3

33* 0351596 *<V;

&
зш °

Вересе с
щт
Y//77?

3{f

1

1

09 Ф
1___

j

Ш г

« л
« л

§

М одель т 5,5
Число ЗУ&ьеё 2 3¥
Номинальный 
исходный контур ГОСТПР55-68
Роэр(рии,иВнт
смешения К - а,5

Степень точности — Cm. S-7 -7 -к
Данные 5л$ контролу 
ёзвимнозо положения 
раркимРнных просри-

•S|

1L
3 д 197-0,072

Прочие спраёочные

4§

/. Твердость Зубьеё & Я С  33...36. 
з. /Неуказанные предельны е от клонения 

р а зте р о ё  :  о тв е р с ти й  Н1¥, ё а л о ё  h l4 . 
ост альных £ JT/4/3.

3.' П окры тие. Х и т . Ока.

9 6 5 .5 3 0 . 7 3 3

колесо
больш ое

С та л ь  50  
гост iosa-7tf.

Лит\ Масса м-3

4,10 н г

Шсгарграмсмшпроея
konitpaSojt, n m - о ч  п  Формат АЗ
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45

f£L
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!
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*4
e*to,S5o

IBS

/. Неуказанные гредВлону/е отклонения 
розмероё: ёалоё  / > / 4 , остальных tST/4/е. 

е Покрытие-' Хит. Оке.

9BS. seo. /в/
Вал 

ры ча во

hmupotfa/i
Сто#* SO 
ГОСТ 1050-74 'юртранстшпром

Частот Д4

\1М Обозначение Наименование 1
Приме-
чание

Дожментаиия

4? bbs.sso./bo.cb С В р ттй . чертеж^

Д е та ли ,

Й_ 1 BBS. S30. /3/ Шестерня
промежуточная /

б г 9бВ.$го.1зг Колесо
промежуточное /

I
s> 3 Винт MBiiO.Sв. 0*0

ГО С Т 1417 -7 S 3

I-

I
I bss. $го. /so

(Дм ДаТ аt/Fobr.VM. ЛоеХп

Г

Qeuxtg. л
З а л

промежуточный

лит. Лист̂иетл

Шпщвныш/npaect
Ъ/9Р1нтМ*~ Ah.

CffSoS r
Ц Ш М & А H S L j L

9JO&0&S9S

%

— щ

во*
64*

w*
/. * Размерь/ Аля екраёок.

3, Неуказанные преЗВльные отклонения размероё
рзгм /я .

9SS.SSO. /за СВ
В а л

промеусутачныи 
СВЬоочмый чертеж

ш rtaceu 7 ЯГ

1 .
зре к/

лист Vbmoe i
Мояфректяшо 
рормот лз



JS

№  OSS 596 *%Щ

Й 2 ?

i

за

f*4Se
грескч

*£L

t » * »

( Q

%

m

84 to jsa  
sa

2*4$e
8 фаски

£ < v

5 ?• ' j  i

15/

Модуль т 5 5

Число зубьев 2 9
Нормальный исходнь/й 

контур - ГОСТ13755-88

Коэффициент
смещения X *0,5

Степень точности - Сп. 8-7 -7 -X

Данные для контроля 
взаимного положения 
разноименных, про-  
Филеи зубьев
Делительный диаметр d 49,5-0,039
Прочие справочные 

данные

/. Тёердость зудь е ё  Н Р С  38... 48.

2  Неуказанные предельные отклонение 

разт ероё: ёалоё h14 j  остальных t  J714/S. 
3. Покрытие : Хин. Оме.

965. 580. /31

шестерне
промежуточная

С та ль  SO  
ГОСТ 1050 - »

Лит. Мааса m -S

г.зе f-1

Лист \ЛиетоВ i

ЧЬсгвртрсьтю/пюекг
КапивоВаЛ:

297085996

чу

/*43с 
Spa ecu

Ж

т
to

2

за

г х 4S0
е расах

* Ф (У )

Модуль т 3

Число зу5ье& 2 sc
Номинальный исход
ный контур Г0СП3755-68

Коэффициент
смешения X -0 ,5

Степень точности - CmS-7- 7 -х
Данные для контроля 
Взаимного положения 
разноименных профи
лей зуд сев
Делительный диаметр d /sv-орез
Прочие спраёочные 
данные

I Тёердость Зубьеё НРСЗЗ... 36. 
г. Неуказанные предельные отклонение раэмероё: 

от&ерстий Н14$ ёалоё остальных РЗТМ/г.
3. Покрытие: Ким. Оке.

963.580.152

Колеса
пром еж уточное

№сг\нес<я\ m-f

Сталь SO 
ГОСТ ГС5С-74.

1.63
xlnsmL. У!̂ спяё~С
Шсгартрсшстшпрвек)

Копира Реи?: I I ) 1 1  - о Ч П  Ф орм ат ДЪ
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Poj3/rta/r> ДЬ Коп-я~оёал: '  9  (  (\ -  о  ч  Г 5  фоаъат А 4





27
0 

tO
,?

A-A
б -Б

Э Ю

/а

70

М&1



150
540!

15

*
Разм еры  длр  сгграёок.

Отher place**. П сдп. ha
РазраВ 
ЛеобГ 
Т. секте.

МиксоиоВа
ВвреВеВТ
BepeSeelL

-4ч.-
г £ с ш 1

С С .Ч  ТСГГ

И.хектр. Сароё
&mS. Иан их об joZp-

Kont

965.520.160. с Б

Крышка 
редуктора 

сборочный чертеже

Л и т. Масса т -5

9,8 <•■1

Чосгорграмсииипроект 

Формат не

96
5.

52
0.

16
0.

 СВ



ж

Обозначение р, Миг Цмн мм
Макса,
кг

96S.SSO.iS1 36+0,039 US U1 0,130
’Of 25*0.033 з г 30 орви

Неуказанные предельные отклоненu s  

разм еров: о тё е р с ти и  НО*, ёалоё h i* , 
остальны х £ 7 Т i*/3.

965. sea. 16 /

B m yjtxa

бронза О Ц С -5 -5 -5  
ГОСГ6/5-7е

копиРоёыЛ!.

Л и т. Масел м -6
СМ.

/ПП&А г-у
Лист.

Мааортрансниипроег,

Г

s o lo e s  £96 MU)
А -А

Фи-e ta , га

; к 
: в

? 1 I  *

гг*

/.* Размер для справок, 
г. Неуказанные предельные отклонение 

размеров: о тё е р с ти и  /И 4; ё а ло ё  h i* .
3. П о к р ы ти е : ЦР/хр.

5 B 5 .S eo .ioS

Крышка.
ёе р х н е е

/иеГ,в -гго с т  19903- 7*

Konuffoigjr
cm. з госгтгз-ю

Jam, к -s

ориъ i : f

Диет

MoaopTpancmjnpet*t

/ОА OPSS96 W v O

з о е

I / \ъ*ео\в A

s 35 I

J ib

4 = = ¥

40
УЗ

u u s °

Нобель т 3
Числа ёиткоё Z1 f
Buff иекёека ZA
Делительны й 
уго л подъема Г 4°S 3,S S "

Оапоаёление линии ёитка _ поаёое
исходный чекёяк Г0С719036-ТЗ
Степень точности — Cm. 7-Х
Данные Зле контроле ёза 
икного лалозрет/ееазж 
иконных профилей битка
Делительный диа
метр чеоёека оV iS -  о,ОЭ9

Ход ёитка Рг, з л г
е фаски

М5Н
м гФ hr

1.* Р а зм е р  для  с п р а ё о к .

S, Г ё е р о Ь с ть  з у б ь е ё  Н Р С  3 6 . . .  43 .  

д  Н е ук а за н н ы е  п редельн ы е о тк л о н е н и е  

р а э м е р о ё : ё а л о ё  А / ? ;  о с т а л ь н ы х  tJ T / 4 / г . 

U. П о к р ы т и е : Х и т . О к е .

965.5S0. Ю1

Черёек.

С та л ь  S O  
Г У С Т  1QSO- 7 »

Копир обал: и  8 - о ц 1 9

Ktaeca 7 W
Тг

I i
№ т

Листов f

Мссгорграиомлроехг



3. Неуказанные предельные отклонение роэтероВ.-
О тё е р сти и  Н 1 У , ёалоё M b ; остальны х tOTib/e.*-« .

Ь. При обработке обеспечить соосность отверстий РЗВ и  45
с отверстиями 4 корпусе черт. 9B5.5F0.152.

1. *  Размеры Зля епраёок.
g. Неуказанные Внутренние сопряжения -  Я 5f

Внешние сопряжения -&1S. Неуказанные
литейные уклоны -  не Золее 3  *

1
-1-
---'ШЛиЛ №32*9*' ПвВп. WaTa

РазраЗ !I

гЩ П ВоовВьЗЕ
ЗеввВмб
CaobS-

&т&. Дам/HoS А~Л-\

965.530.165

Крышка
Чугун с ч /О- зв 
focT 14-12-75

Лит Касса М-5
5.5 1:1

МосгортрансниюроМ

АГьнЬ̂ Валг т \ ъ -  9 4 J 0  Фермат 12



■2?
гогогзздБ *г80,%1)

М о д е л ь , т ___ =1____
Число з и ё ь е ё 2 г -  4 0 ___

Налоаёпение мт/и ееда п р а ё о е
К О З ф ф и ц и ен /п
смещения иерарха Л О

исходный проиэбо- 
дрщий черёяк ~ ГОСТ1903603
Степень точности  
по ГО С  Г  5 7 7 b ’ 31 — C m . 7 - х

Мжосеёое расстояние Ow 79. 50
Делительный диаметр 
иерёяиного колеса d ? 1 3 3 -0 ,0 9 *

Вид сопряжен черёяха - 2  А

Число биткоё со пре
зренного чербяка 2/ 1

Обозначение чертежа 
сопряжен, иерарха 965.520 Ю/

em,s,
Неуказанные предельные отклонения раэтероё :  

отверстий M b ; ёалоё M b ; остальны х tD T Ib / г .

9 6 5 .5 3 0 .1 0 2

Колесо
чер&ячное
6р. О Ф Ю -1  

DC 7 1. O O Sb-7?
Копиооёвл:

Лит. Масса м -5

г,ьг / У

л и ст  \ Л и ст а6  1

М асгорт ронснош гроеб

Фаомат к А

£ D 1 'O S S 'S 9 5 *г*
У д )

д
1 9 5

-Л — * 5 Лга
« А

3 / дШШ 75
= з Ь г . - г

Т  г?/
I ? 1

.  • * ч г

§

Ю
9 3 5

г**5* 
графV

& ч$ д

Модуль т 3
Число зшдьеё 10

Нормальный 
исходный контур ~ ГОС713755-81

ICoeysqp и ц и е н т
смещения X *0,5
Степень точности  
по ГОСТ 1 8 4 3-56 - Cm.8-7-7-х

Данные'для контроля 
Взаимного полозре- 
ния разноименных 
профилей зудьеь
Делительный диаметр d 3 0 . о,03%
Обозначение черте*
уса сопряженного 
колеса

965.590.109

/. * Разм ер д л я  спраёок.
8. Тё е р дость повер хности  „ 3  *- HRC 39... 36.
3. Неуказанные предельны е о ткло н е н и я  

размероё: о тв е р с ти й  Н 1 Ь  ;  ё а ло ё  h  1 Ь ; о с та  л ь  - 
нь/х t  О Т 14/ г .

4. П о кр ы ти е : Хим.Окс

965. 520. ЮЗ
rjium. Масса Мч

Ш е ст е р н я
м а л о е

С т а л ь  5 0  
Г О С Т  1 0 5 0 -7 Ь

0,87
Лист \J1ucmoS 7

М оаар т р он ат п р сео

Хопчробал: Ч < \ % - о ч  3 1  Ф о р м а т К З





ОИ OSS 99В
(V )

W 02S'S9S

- С: »п й ъ

>

■» V
.

й

а .о б *

f*  Размер для спра&ок.
&. Предельные отклонения размеров: 

о т  Sep С т о й  H i& i  ё а л а ё  h-/&.

9 В  5 .5 6 0 .1 4 0

Уплотнение
Л и т. Масса м-5

ороъ ен

ПластиноТ-Омв-С-З -4.8 
г  ОС Г  7338-77 Мешрранежлроск?

Копировал;

1* Размер для спра&ак.
3. Предельные отклонения разм еров:
от&ерстий H44j ё а л о ё  Ь П .

■ «

1 РлзраВ
7 контр, оороВ̂

k конто
О.-пЖ-

У? Воком,
MukconoSb.
ЦЩЬЯwofos
£qooO.Ял.чилоо

7еОт Лота
P?b-Cpfg:
йксм;.

965.530Н И

Коль и, а
резулирс& счное

Ьсльга ХЛРИ-аОВОу̂ В 
ГОСТ 5 6 3 8 -7 5  

'•роёал. ’  1 1 1И  о  4 т т

Лит. Масса\
0,004

ш :

Л и с т \Juc/no5 "7
Мосгтррамстлроек} 
Формат Л*

Формат Ли-



1
I : ОбалнвиемиЁ Наимбыоёамие 1

Приме
чание

ЛвкММЙнтаиив

fij 965. Sfff.5PC.es Сборочный HtemfMc

Сбвооиные ЛбрмииЫ

W / 965.6(0,910 Полумуоста /
Ц { 965, 650.(50 Диск_________ 1

fie  тали
*i 5 966.6(0.501 КОРПУС 1
it * 966650. (ff i Диел пвосКипной 1

ik 6 365. 650.(03 ГЬ0*9_________ 1
f 966.6(0.50P Прурримр_____ 1

Cm
ift§ej>ue>

e Вант Мб л f5.S5.0*9
ГОСТ 1476 *76 1

s Шпонке 8 *7 я (О ....
ГОСТ66560*79 ... 1

io КольиО 65 ---
ГОСТ (533^77___ 1

щЩШШж,
Щи

Под, ш

шт л иш ш т тш ш ттяш АЁ&А

935. $го. 500

М у с р т с /

•всбал;

Лит, Лист Листок

МоскортрансниипроМ
Формат Ай

F и Обаз н а  чВмиР Н аим енование 1Приме-
чвмие

T
-ДокумемтаииЛ

a. 966.550.(10. СБ Сборочный чертеже

Д е та ли

£ 1 985.550.5Н 01 1
« ( 955.550. 51S Корпус 1

3 9665(0.513 Стерясема
Ггг. ВвГОСТ(590-У
^ :Ст.ЗГ0СГ£39-7у

:

L г 51 h 15 3 0,008Ki

I
I
I
I
I 935. 5(0. ею

Укосим, ЛоЗп. 4(№

j
Pe.fopK. МиКСВНОёб/

Пси* ум у  д о та
Лит, дивт у)исток

ЛооГ ЗоооСьеМ Г У .i ж
Чотргрснсниипрвек!блвто. С аЗо( ,ЖЖ

ж е * Ло/mujioS Ж ег-
________________________  KonvQOSew:_______________________ J Нормам А 4

9зоогог$'£9б

Л  У а ;5 \

Ф. ф  P ettm q s&  &W crrpaio*.
Трущ уяс» па§ер*навпа фЭВ “  р&обаВа/е 

«а 9 й / А *ни& при сборке покрыть 
ставкой  « Г - 3  ГОСТЮ Я-т*.

965. 550, гоо. св

М усрта
Сборочный vepmecjc

/роЁс/ЛГ < < М < 8 о Ч  з ч

Ш
7ПГ

< У

Juan Vk/tmoS Г
пторгронстлроеяг 

Формат ~7ГЗ-



g o o fe 'o e s ’sse

яг-Ьг

н -  п

%
3 *

/( граем
? 4

*

*

*

ч  
- \

*

§
г

и — - 9  *
- е .

h = Z / Ш 7 Р Ж

/
_ /  ^ f  л .

/6

еъ+о,г

66

1* Размерь/ для спрвёок.
г. реукаэанные предельные отклонения раэтероё; 

атВерстий И /4 - ёалоё h /4 - остальнь/х io n 4 /e .

3. Сборные шёь/ по ГОСТ 5564-80.
4. Покрытие: ЦВ/хр.

965-560. гю .св

Полумусрта
Сборочный чертез/с

12J17J. МассаУ П Г
0,64 1:1

Yuem Мистаб/

konltpolkitL.

Чосгортрсшснщюект
\m 3 EZ

Неуказонные предельные отклонения разнероё: 
атёерстий Н14; ёалаб h  14; остальных ± ЗП4/В.

96S.SBO.e-f/
\JTum.Wacca\ MS_

Коит&цо

Cm. 3 ГОСТ360-7/
KonvjeaS&u :

а.Ю7 1:/
\Дшапст£ /

Мосеоррансшпро&и

Ъ40/

Ж 0£0 ло°Ж

Неуказанные предельные отклонение размеров; 
отверстий Н/4-} балай М 4; остальных*РГ14/2.

965. зга. г/г

Корпус

Cm. 5 ГОСТ 3 6 0 -  7/ МссЗсрТрсисииигрсес

dpa. ряс&к.М-Ж.
0,44 К/

Лист \ЛистооТ.

pop/пат Л у.



I 1 I О бозначение Найте н о  ёо н и е 5
Приме
чание

Документация

« 9 б 5 .б го .гго .св Сборочный чертеж

Л ет али

!* 1 365.530.21/ Шайба 1

п г 965.530.333 Кольца г

-Стандартные
изЗелия

3 Заклепка 3x14.37. /09
ГОСТ 10300-SO 6

1 1
9 6 5 .5 6 0 .2 2 01 1

из*f. duel A19&ок*Ш7оЗп\Аст.
РаяоаВ, /IukcohoSA ебк, —I

Д и с к
Лит, ц |I

q J l  £iMC&Pgldamml _ L L . ______L  У

Моаоргрансниипреек.
H S F f

ТаЗоб ЖУ\
\ анила К\ Ли~ 1

9D O S£-O SSS96

l * Размерь/ длр спраёок. 
з. Неуказанные предельные отклонения 

размероё: атёерстий Н1Ь j остальных t  Л7И*/г.

ббб.бго. гго . с  в

Д и с к

Сборочный чертеж

'опироЛал:

Лит. [ Л / а г с а |  м -6
0,13 14

лит \ЛиспСЩ~1
Мосгоргранстюпром
Формат AU

/66 065996 **$W)

1. Неуказанные кресельные отклонения размероё: 

атёерстий Н1Р;  остальных i  7T1U/8. 

s  Покрытие: Ц б/*р.

9 6 5 .5 га  гг-/
-------------------------------------------Ш

Ш а й б а

Копировал;

а.ОЗв 1:1
Лист \PucmoG 1

Моаортрансниипроея
i Формат ль

*

? -

ггё'0г5‘£9б
* V w )

asx*s°
Зраски ВотёрЗ.Ъ*1

у

Е-
гг

§
ft

О
&

1ft•*

1 ПредРльнь/е отклонения размероё: 
атёерстий Н1Ч-; остальных * ЗТМ/з, 
3? Обработать по дет. 965.530.36/.

Прек
1ШШ
ЧттивереЗь

Тконтр. Воробьёв

Лева. Ш

965560.862

Кольцо
1 4т .■ Масса л г -б

0,008 1-1

----- Лента тормозная
—  асбестоёая ГОСТ Н99-7в Моего/прфютпроер

Копировал: 'Э m  - о ч 3 i формат РЧ



-iff

/03 -OSS'S 96

«Е М4

б-б Ф )

1 Неуказанная предельные отклонения раемероё: 
отверстий Н14- ёалоё ft 44; остальным * ОТ 14/г. 

г. Покрытие: Ц24 яр.

tseasm.

нгеокхн. ги
’’aiSqS: HuKcawSa 
7ооВ. йаоаоьебш

965.5го. го/

Корпус

Сталь 45 Г0СТ40£а-74 
'копияоёял; ................................ .

Лщ. Нё££Р
0,37

Ш .
14

Лиет ХЛивтвё 7
Мосюртрансниилроек? 

Формат Аз
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eos-Dss'S96

955.520.50'S .  */зо5рирсено 

955.520.509 -O f * зеркальнее отражение

6*ь$° 21 %
»0

___.^

ч»
Г

г т ^
*
$

135

5 5

$

_____________________/

1ЦГТ],г Ме/еекLМ-6
и г

шо* Ш зщ Щ Щ д1 Шрт№ниипрое*т\
-).}.TZTU.XlL

*05095'595 WW)

Рис. 1 Рис, г
ОЬжжве cm. рие. 1

5**5*
fV
*/

</ *>1JU

'“I

г— *

' ; IL 1
*>>♦

£

/ .

8. Пре&ельные отклонении 19Ti*/g.

05мюч2ни9 Рис. L *>9ееа
мм кг

955529.50/ 1 029 0.71
-O f 2 229 0,71
•02 1 259 0,9*
-0 3 г 2S9 ОЛ*
-00 1 179 0.9*
-as 2 179 0.3*

965.5SO.SOf
шяюптшзг-А

Стшцсксг Lsj 1-8
*ШЖШ£7.Ъ

УШМ?
Копцро£ал: <9448 - 0 4  4 2  шавмег/т» л з



ieo

5

3

§

§

Рис. 1

Б -В  поёернуто
пт

Г - Г

Рис, г
мг.Ю

Остальное см. рис. /

т т - [

ч »

1 :
J 4-

У + -

L

Обозначение Рис L Новее
мм кг

ш . 5 го. 500 г 590 13,9
-Of 1 S8Q 14,7

Ж. Неуказанные преЗелыше отланет/р размераё: 
втёзрстий Н14- вгтальньш t  3719 fr,

В. Все места сопри кое наёенир Згталей ёарить стыкеёмм а 
уелаёът шёам с катетам 9....S мм. Сёернше ш£ы 
т  гос? Ш4-ВО.

*. £ёяр-те шёы на лоёерхности Я зачистить За 
урвёнр асмвёнаго металла.

5.ПокритиР: змель ПР- 11S серая ГОСТ В43§-Ж У.р1Г^

9S5. s m s w .c s

]̂ н M/el Л̂ Зп. Birr Станина
праё&зг

Сварочный нертемс Лисп.

ем.
maffA
1__УЫа

1-S
?аё 1Ч*

НторгрвюктроЮН.*вшп>. СаЭвё
Стё, Данилеё  &*~Л.

кип1'роРмл; (У м  е - «Ч Ч ъ  Формат 4’В



1 1 1
Обозначение УаименоУсгние

1

Приме

чание

Документация

а 965520.600.06 С5орочнб/й чертеж

Д е та ли

а / 965520.50/-02 Стяж ке 2
2 •03 Стяжке 2

н 3 965. S20 502 9шко 7

4 •О/ Ушко /

W 6 965.520. 602 Стяж ке
lfa,.',5-32»32*5mm-72

С/П.ЗП7СТ535-79
4*228 4/4 / 0.35x8

Й 7 965.520.603 Уголок

т С/».5 ГОСТ535-79
4*5804/4 / if95xe

И 8 966 520. 604 Уголок
^Н В * зб * ттс-7 2 \
; ш г ст.згосг535-79

965.520.600

Роне
праУея

Hunt

Aе л и р е В а х :

Гше/п\АиствВ

epSPrtffTAk "
7!т\мкт \м»Неяум. шел шя

Л -s*.

1 1 1
{Обозначение УачмехоУание

1

Приме
чаше

4 * 980474 / 2.0274
Sf 8 965.520.S05 Дета

и_,.Л-4>5Мгт3570-72
и* ш  Г0С7535-79

4*504/4 4 0.0574

Ледененные данные для исполнении

965 520600
Детали

ОтСутстУуЮт

965.520.600-0/
Детали

Уголки
,  53532*Зт3550-72 
ч̂ т Cm3 ГОСТ535-79 ~~

64 /0 955.520 90S 4*/254/4 2 278X8
а 77 96S.S20S07 4*2/04/4 7 237X3
64 12 965 920608 Скоба

u....J25'2S»2/W3559-72
Ст„3 ГОСТ535-79

4*204/4 г аозхз

PSS.i2P.SPP
KP/WpegfJT: PHU ipopMtrr AV

tXT
г

«

13

и

Обозначение УаиненоУение

Дохчнентеиия

P6S.S2C. 700. CS

965,520. SO/-04
-as

¥»mi

$65.520, 70/
966.560.702
9 6 S .S 2 0 .7 0 3

$65 520 704

965 520 705

Сборочный чертеж

Детали

Стяжке
Стяжке
$го/гки

Л 45Ф 5Ю Й Я В $2
Cm3 ГОСТ535-79

4 *2 2 8 0 / 4

4 *270/) /4
L*304 h/4

Рескос

Нет'ря& бтвш -ъ
Са.З ГОСТ535-79
4*280*74

Стяжка

Ивесе-52-6*30ГОСТ 753-76

Ст. 3 ГОСТ535-79
4*2284/4

Приме
чание

098X2
7./6К2
/30X2

0.52X2

0.32x2 I

I ! Обозначение УоименоУение <1
Приме
чание

Документация

13 955540 /00. С5 Сбсдочныи чертеж

Детали

Й 7 965. 540 /0 / Пластине ✓

Й г 965. 540 /02 УапреУлятсшея /

Й 3 955 540 /03 втулка /

ШТ
Ш.

х-зз.

cr'Mkiea-Никонова
П Р О В .  SoeaSbeS ^ p a a c f

Ш29
WWW

Ш5Г-ш
966. 540. /ОО

К орпус

ХслироВал: 19м g оч

ШПЖШЩшсп,

чч Формат
щект\
Т Я Г
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Обозначение Рис. L Мосса
мм кг

385.520.50Q г 580 8,(3
-Of / 530 3.9Г

Рис, г
Остальное cm. рис. f

/ .  *  Размеры Зле справок.
г. Неуказанные предельные отклонение размеров: 

отверстий М/4 f остальных i  ОТ/4/г,

3. Все места соприкосновения деталей Варить 

стыковым и углаВыт швом с катетом 4... 5 мм.
С верны? швы но ГОСТ 5284-80.

4. Сворные шВы на поверхности В  замостить до 
уровня основного металла.

5- Покрытие:эмальГФ-пд'Сероя Г0СТ6Ш -18' V.jCSi

965.5dO.ffOQ.ee

Рам с/ npa & a sr
Сбор думай чертеж

Лит, Масса м-К
см.

табл. /■■4
Зит th/cmaS /

Масщггрзпмчощюект
, ТспСре5егл О н  8 а ч HS Фвомат AS



9DVOI OSS‘696

iCD Dp В ,

_Л1 1

1 '

970

304*

/.* Размеры длр спраёок.
S, Неуказанные предельные отклонения разме -  

iS: отверстий Н14- остальных t  CT1U/9.
3. Все места саприкосмоёение деталей Варить 

сплошным стыкаёым и углоёым шёом с катетом  
4.. 5мм. Сёарные шёы по ГОСТ 5994-80.

4. сёарные шёы на лоёеркнести <4 зачистить 
до уроёнр асноёнсео металла.

5- Покрытие: змаль 17Фт ff5,серое ГОСТ9455-75. V.OjCe.

965.5га 700. С Б

Рома миусн99
СВорочный чертеж

шше. еткя.ш  тиял ш тж тъ я а
ц

•5 1Обозначение Наитеноёание I фиме
чание

М 9S5.530.000. СВ |§

1 1 J

СВпвочиь* хЗинииы

м ЭБ5. его. -юо Редиктоо PUU- 755 1
& г 965.550.500 Mfaepma. 1
ЙЧ 3 965.550.300 Каиёошип 1
« 4 966.550.400 Ллоиладка ■4

СтанЭаотмь/е..
иЗ£?фт/?Ц&

Болты  ГССТ 7505-70
5 М3* 46.5В. 019 9
е М8*дО.59. 019 3
7 М9хЗО. 59. 049 4
в 0145x40.59.049 4

Гаики ГОСТ 5057- 70
Ю MS. 5.019 8

965. S3 О. ООО01 Лист лНЛохум. Подп. Ща
Раздав ЬЪжсоноВа

Механизм м л -Л
Лит. Лисп» Листов

~ПрРЙ— & i i 1 4
Н.гонтр. t'авоё Моаоргронсм/мроекг~Ym§ ~А'а*шо£ Gkfti Л

1 1
Обозначение Наименоёание

1

Приме
чание

И МВ. 5.049 4

Шайдь, ГОСТ5405-70
43 5.95/1049 е
44 В65Г.049 7

49 ШайБа 5.04.049
ГОСТ 44374-78 8

47 1 1 $

ГОСТ 93360-78 /
48 Wmuaam 49x50

ГОСТ 34С9-70 4
19 Выклкнотель

ВкгООВисп*. стхп.9
ПОСТ 9504-77 г

го 3/лектведёиеятель
4А80А4УЗ иеп. Н401
ГОСТ 19593-ВТ /

Переменные данные дл* исполнений
их* кап аао

СЯМнпииыЯ *А~,____

гг 965.530.400 Станина леёая /

96S.53O.0OO f e  
--------------  -------------- ______________________________ < ?< 4 * Лист*УПБсуП 77оЗп. Дат



•ч

I 1 1 О б о зн а ч е н и е И аим еноёание 1
приме* 
чание

С та н б а о тн ы е

НЗбЗсиВ

ЦЦ ГайкаМ13. 5.019
ГОСТ5937- 70 ¥

Р5 Ш айВа *3. 65Г019

ГОСТ 5403-70 ¥

---------------
955 530. 0 0 0 -О /

СВаоачмь/8 ебЬнииы

44 гг 955,530.700 Рама ниненля /

М 83 355. 530.300 Рама леёав /

С танбаотнн/З
из бели в

- гм Тайка М*3.5, 019

ГОСТ 5937-70 8

гз ШайВа *3.65Г019

ТОСТ 6403- 70 8

г& 5 а лт М13*35.58- 0*9

ГОСТ 7305-70 4

955. 530.000-03

CSoaouMb/ff гЗччицм

44 ?г 955.530/00-0/ Станина леёая 1

tJvMutr,Н1гокш\лрЗп. UfarJ------ _-------
___________ Копировал:

955,530.000
Лиг

формат А4

I
\ i<> О бозначение Н аим ечаёание 1

I
I

«
и

ияВнли.а

«
гм Гай/еа М12.5, 019.____

ГОСТ 5 9 3 7 - 70

!S ШайВа 13.550.019-—  

ГОГ Г  6 4 0 3 -7 0 ¥

9S5.530.000-о з

--------------------- тЙннииЫ.

?? ess eemnn Рама миЯенея.______ /
4 i

?ц 955 ЗЗОепО -0 4 Рама леё а в /

СтпыЗпатырне.

изЗезиВ

Pfi Гайка М13. S. 0*9-------

ГОСТ 5937-70 8

РР ШайВа 13ВЗГ. 019

ГОСТ б&ОЗ- 70 в

PS Б о л т  Ml3x3S.58.Ql8

ГОСТ 7 8 0 5 -7 0 ¥

9 6 5 .5 3 0 .0 0 0  | ~ j
Up) | ЛоЗп.

5 I $ Обозначение Наименоёание I
Приме
чание

1x880 1 3.03x9

Переменные банные блв исполнении
988.530. 100
Метали

Отс&гнстё&аю

955.530.100-04
Летали

Уголки
*

I
угшакСл7 2пхТ 835- 79

р 13 995. 530. 107 L г 135 h14 3 0,15кг
"Vy

H n 9SS. S3 С. Ю8 L г 310 Ы¥ i о,31кг
\вч. 15 965. 530. Ю9 ... Сс о 5а
i П  - и̂ А-Рз̂ дпггезозлг

i з ГОСТ 533-73
j l? 3Q h14 г а,оЗкг
J
i!

_L ______ ______  —

■%‘СТ л/УЗееййт. ЛэЗrWatj 965.5'30. /0 7
kornjpsSaO- ‘ 8 -с ч Н Т  «’аам ат Ли



гг
*  &L 280* /6?* too* 4 t j L J .. BIS*

Обозначение Шиерр Рио. Ы | > 0 \ б Масса
град ММ кг

BBS. S'80. 000 МП-J ’B г 48 156 99 404 ег, в
•04 tm-л-зс ъ 18 1SS 99 404 ез, е
•08 мп-л-н 1 30 180 130 ее 93,3
-оз МП-Л-НС 4 30 180 130 ее 94,е

В -3
НИМ

Л п А .

A
г - г  
мг-г

w

5
Ю_
* 5

L tL

i f/ПК/
Ш  (Ы

Щ 2

J _____ 1 \

1* Размеры Зле справок,
8. Отклонение? am соосности балоб редуктора 

и злектродбиеателр не далее 0,2 мм. Перекос 
осей не более 30'.

з. Подозрение конечных ёыключвтелей поз. 49 
уточнить после сборки f обеспечиё уелы7 указанные 
длв требуемого исполнение.

К. Предельные отклонения размероё еУПЧ/г.

965. 530.000.06

Механизм М П -Л  

Сборочный чертеэр

Л и т . Ноеса M S

j см.
таВл. US

poSajf- 14 М А - П Ч ЧТ" Ьаомат АР'



27
0*

0.
2

Рис. /

Б~5 по&рнуто 
МТ2

Г - Г

3 -3
•%1*м (

Wtw/ —  1S#
\ !

i?

м<-<0

Остальное см.рис.-/

Ijhl.о--- 31? Т

! +1

+

Г
-ь -к

Обозначение Рис. L Масса
мм *г

966, S3 9. НТО 2 380 <2,9
-ОТ Т 660 *2.7

£ * Размер для cnpoSor,
2. Реуквзанные предельные отклонения разм еров: 

отверстий РТЬ, остальных i  ЗТ/4/ 2.
4 Все места соприкосновения дет алей варит ь 

стЬ/ко$Ь/м и  рело&нм unfoM с катетом О... Змм. 
Спорные Uf&t по ГОСТ S264-30.

*г. Спорные и/£ы на поверхности А зачистить до 
иро$ня основного металла.

S. ЯокрЬ/тие: ямаль Р Ф - Н 5 , серая 
ГОСТ S4SS-7S. *.ж£.

---------- ,------

___ L

is»\AtJSTЧе&вхуп. ЛвЗп, ■prs
РазлеЗ. МШГШ0&! Wum'
ЛлаёГ
Тлмтц.

'^V*rrJL*
Ш мм¥ '-4̂ КС!̂

жшщ СсЗоЗ W J '
ГЗ . ДаяшсёГ 1 &

9 S S .S 3 0 . P 7 0 C S

Станина
re S a s?

Сборочный чертеж

T 9

ж г Масса ш т

ILL см.
табл. / бj  | табл.

л и ст \ Jruem aP /
Мвегаргрвжмшрвт

m <а -оч 'Форма* А 2

9
SS

.S
3

0
J0

0
.C

S



I 1 1 О б о зн а ч е н и е Ноим ено& оние 1 Приме
чание

Докам ентеиия

е. евБ. Бзо.гоо.гв Сборочный чертеж

Д е т а л и

ц 1 865.520.501*0? С тя ж к а 2
г •03 С тя ж к а г

ш JL 56В. 530. г о г _________

-J'fakS/SrStTSSOBm
Чы*Ст.Ъ roCTSSS- Ц

L  t S8Dh 14 1 i.9Sкг
и в 956. 530.203 Уголок

»  В• 95t3£*$Г BOSS ю • ?г
•W* Cm,3ГОСТS3S-TВ

Ltseohfp- 1 г.ОСкг
и в .265, 530.20* Дате/

ч\I«4

Cm. Ъ ГОСТ 333-79

L  s  30 Ы& 4 о, 06 к г

F— F 955,530.200

ш т т ш ш т .
& & г р

Ш/юВ.

Р ом а  л еёа я
Чосгортржмилроеь

''ониРоА>ал: Формат Л4

] 1 1
О бозначение Н а и м е н о в а н и е 1

Приме
чание

__1

I Пеояменные доимые д гя  исполнений-
965.620.200

Д е т а л и .

О т с н т к т Д н ^ т

666.530.200-0/
Д е та ли  .

уголки

—<̂*Ст*№ Т335?79*

Й А 965.530.206 L  :  12SH14 JL о.19кг

й А 965.530.207 L t  210414 A озчкг

Si 10_ 965.530.209 Скоба

&om Cm }W Cr%fn9*
— ■----------

L s  гом и- 2_ SPSsL

-------------1 г п ш
955.530.200 fT I1 Мчем г-на, тяш гтр  &mn »rrr яяштшш

| | 1 Обозначение Наим енование 1
Приме
чание

1 Дпкчманташ иЯ

fl 963.540.00006 \

ГРптччы* рЗинииЫ

44 1 BBS. 540.100 Kopnac X
й 2 3SS.S4o.eoo Рычаг а

\
Л е т а л и

>i

i f

1 96S. 540.001 Кожах X
±_ 965.540.002 Пробка А

a A 965.540.003
— --------------  ■
П руж ина 1

ii
i±
W

-- !

A
7_

965.540.004 П а леи 1

96S.540.00S С терж ень аА

A 965.540.006
\

ПаиЖ им _£j
Ш 9_\ 965. 540.007 П л а с ти н а ______ __ А

С тандартны е.

изделия—

Болты ГОСТ7305-70 _

9 5 5 5 Ш  ООО

Расцепитель РВ

/КапиРоБ&Л :

Лит.

Формат AU

П I I Обозначение Наименование 1Приме
чание

ю M5k20.SB.Q19 4

12 Ви нт M4k10.58.D1 9

ГОСТ 1491 -72 4■

1} В и н т M5Kl5.se. 019
ГОСТ 1476-75 1

Гайки ГОСТ5957-70

14 MS. 5.019 4

Шайбе/ ГОС Г6402- 70

16 4.55Г.019 4

И 5.66Г.019 4

Переменные данные д л я  исполнений-
969. 540. QOD

С та ы даа ты ш »

и к де ли а

15 АГанат J.7-J-H-1SO

ГОСТ3067-74 L  Т1650 1 0.09кг
965.540000-01.
Стандартны е

изделия

13 АГанат 3.7-1-6-180

ГОСТ3067-74 0:3050 1 Р.псе

965.5Ш  ООО №
А * ш>ъШвеек tloSn. SffTi



со

Рис. /

А

Вид а

к\
аа lauzo.g , ^  ыэ 

" < 7  р / 7^ -

11 и 5 1
SS р ”  /30

330

В и д  Б

\  ФЭ 
3 отё.

Обозначение Рис. L Несса
Мм ке

535.530500 S 580 7.13
-О/ / 880 7 35

Рис, 3
Остальное ем. рис. / i*'Размерь/ Зла спроёок,

3. Неуказанные предельные отклонений размероё: 
отёзрс/nvv у414 ■, остальных ЗРШ/р.

3. Все места солрикссноёелир деталей дарить 
стыкоёым и уелодым шёом с катетам 4... Змм. 
Сёарныв шёы па ГОСТ 5354-SQ.

4. Сёарные шёы на поёерхнасти А Зачиетут* За 
урвёнр оеноёноее металла.

3. Покрытие.' таль НФ-Щсерар, mre№'mv,$Ci.

9S5.S30.dC0.CS

Рама леёая
Сборочный чертеж

TEEL meg*SM.
табл.

Ш Е

Лист ШствРу
Устррвнетпроекг

'злиро£«л; (И ц  - оч 5! Фермат' Аз

9S
5.

53
0.

30
0.

C6



Мд У

Обозначение Шидзр
L Масса

мм *2
985.5̂ 0.000 РЗР 1500 0,597

-о/ par 2900 0,97?

1? Размеры Эля с пробок.
8. Предельные отклонение размероё : 

Отёерстий М1Р; остальных 1071Р/5.
з. Трущиеся ирезьВобые поёерхности покрыть 

смазкой УС -3  ГОСТ 1033*79.

9B5.5mcm.es

Расцепитель Р& 
Сборочный чертеж

Копировал:

Лит. Масса M-S
см. 1:1табл.

Лист \ Листов /

Щосгортрмтипроек1
формат ЛЗ



Ю ГО*£59б Ш

ОС.Ь 33 I
— L

Ч- i <v.

104 1

f j -
J9t02 SSiO.2 11>Ь5°

A -A

Иеяказоиные предельные
о р  , W Jотклонения размеров: отверстии  у  

Н 14; остальны х iJT l4 /S .

965.5U0.1Oi

Пласт ина

Ст.з ГОСТ 380-71 
<ваЙал: — ~

Лит, Ноеса .М-5

- i .
0,50 1-1

МосгортрансниипроехИ
Формат Ач Нопиооёачт. Формат 54

90/Ж  £96

5«г

7/.

М5-7Н

1*43°
(25)

/. размеры $ скобках обработать после сборка 

по чертезру 965.5W.100.C6.
2. Неуказанные предельные отклонения 

размераё: ёалоё h14± остальных -  9Т14/г.

955.540. ЮЗ

В та лк а

Cm. з гостзео- 71
•ГЬпйрс&а.:

Л и т . Р а с с а М - Р
I

a os г/
Л и с т  \ Л и с т 0 5 1

■71 Мосгсртранснишроекг
формат PU-

Л*Обозначение Наимено&ание 1приме
чание

йакиментаи ия

\э 965. 540.200. С5 Сборочный чертеже

Детали

« 1 955.540.301 Зталка 1

Переменные данные била исполнений

ЗддЗАО. гоо_

Летами

ц г 965. 540.202 Пластина 1

935 540 300-01

Детали

1* г 555.dW.202 -01 Пластина 1

565.540.200

Рычаг
|  Л и т .  jA /e m  jA /cm S

тсгортранстшлрвж
~.рсЙап: < ч т - о ч  5 1  Формат А4



93 WSVWSSB

т
MS:1

Обозначение
Ц  П масса

мм кг
555.540.e00 45 « г 0,095

•0/ 76,5 173,5 0,1*0

1* Размеры блр спраёок. 
г. Неуказанные предельные отклонена#
размероё ТОТ1Р/г.

3. Покры тие ■ Ц5/хр.

ЮЗ № $96

0.5x45°
"5(раскй~

Размерь/ 6  скобках обработать после 

с&арки ПО чертеясу 9SS. 540. SOO.C6.

7йсТ

Ткснтр.

Н?<?ОР*Л
Никсона/,.
ёарЩР.
Bfpc&eJ

Са&об
Денилсё

По&л.
УойГ

Тёп
|ам̂у<й.; ___

.!£&»аа

Ч ь .

965.540. 20/

Q m a a jK C f

С т.З  ГОСТ3 60 - 7 /

Konhpo/f&rf:

Лит. Несса п г г г

1 I
0,015 зм

Лист \%6ис/па& <

•7/

------ ---

ТасгорТрсмснаигтроРкг 

Зорптр/П ЛР

v 'W )
А ,

Фб-iS S  5 Ф5,5A *.,e>*Qf6c  л

----t

М8-1
Обозначение L A l Месса

мм Kg

965.540.509 48 118 0,08/
- а / 75,5 173,5 0.185

es.s
1. * Размер дегр спр а ёок. 

е. Неуказанны е предельны е отклон е н и е  
разм еров t эти*/г.

т
Та.
Шесг
<3ра$.

Трое.
Т.кентр.
Н. контр.

Н? Уокен. 
MimeOHcSt
Boooieei
.сь Ж  _
Аонилоь

ТГёаР. Тёп

gapvs.
'fejfSti

9 & 5 .5 4 о .го г
| Зит. \Mctcce/ М-6~~

П л а с т и н а

5-5 ГОСТ /9903-74 
On. 3 ГОСТ f</$37- ?$Вист

копировал i  ч  н  в  ■ о ч W

Лист

Сн.
табл. Г/
\Лис/г>об~~7

Мосгартрскст/гуроеп
Формат /)4



/о о  m s s s s Ч (У)
Я/

Раэёерг

f ,*  Размерь/ для спраёак.
г. Рерказанные предельные отклонения разм е- 

р о ё : атёерстии H-fb у остальных tJT f4 /e.

3, Пайср произёадить меба/о парки M i 
ГОСТ $59-78 .

4. Покрыт ие ■■ ц  б/хр-

9 S 5 .5 to .a a /
" Зит. Масса м -б

К а э / с а х

hemСт.ЗГОСПЗЗВЗ-70
Conugot>gj;

0,35 1-1

Лист \Зиетоб /
Мосщгтрияснт/лрерхг 

Формат 33

£ О О т9 ё 9 6
V { V )

1. Длина разёернртои прз&сины L  " 4 1амм.
S. Число рабочих ё и т к а ё  п  ? 9.

3. Число ё и т к о ё  полное п ~  1C,S,
4. Рапраёленс/е н е ё и ё к и  прао¥синь/ -  пробое.

5. Предельные отклонения размераё tSTiU/s. 
6?Размер Sap с пробок.
7. Покрытие: Ц 5/хр.

955 .6 4 0 . 0 0 3

П р о Р /CLjM cf

Продалось /7- /, ¥ 
гостэзеэ-is

*лит. Массе “Я .б\ 1
з.ео$

МосирграаснуфМкг
Копировал: '4 1 ( 8 - 0 4  5 S  Ъоомат Ли





1 1 1
Обозначение Наименобание 4

Приме
чание

ДокументациР

a ffss.soo.ooa cs Сборочный черте*
(3 36S600.000. s c Ведомость

спецификаций
43 966.600.000.80 ведомость лакуп-

нь/х изделий
Vi 966. 600. ООО.Д/ днс/прукция по

уетрайстбу и
одслужибонц/с

Сборочные единицы

Vi / 965. S/0.000 тога ТП г
Vt 2 969.6/0.000 Пожух механизма г
4 * 3 96S. 600. /0О Рама г

Детали
43 S 969. 600. О0/ Закреп 3-/60-60 V
43 6 969.600. 002 Сухарь C-/6-/SO /6

96S. 600. OOO
AuCT A'bfOKV*. H S 3 9 7 /m

n e o i
o A fiЫ с е ю ё о При Sod Sopom 

наружный ПРЗ-Н

лиг. лист листобНСдиду' .Л I  У . э _
МосглррвяслтреектH k c h t a  2

Ш 1 1 *

•S3 KO/7Ufio6Ъ и г . -ж ц  Ф ф н е т a v

I 1 Обозначение Наименование 1 II

963.600.000-0/
Сбооочные единицы

44 a , 969.920.000-03 Механизм М/7-/7 /

Vi /7 966.930. 000-03 Механизм м о -л У
44 m 969620. 000-0/ Расцепитель PH 2

963.600000-02
Сборочные единицы

If /6 969 920. 000-02 Механизм т о -о /

44 /7 963.930.000-02 Механизм М О -Л /

44 /8 963.620.000 Расцепитель P H 2

966600000-03
Сборочные единицы

4f /6 969.920.000*03 механизм м о-п f
44 17 966.330. 000-03 Механизм м о -л 1
44 18 963620.000 Расцепитель р н 2

96 S. 600. OOO 3b*.hUiГ7 Ч°09КУ*Т.ЛЛЧ/т. 4m

ss

1 % Обозначение Наименование 1
Приме
чание

Стандартные изделия

болты ПХТ79В9-70

я
9

М/г* /30.68.0/9 4
М8*/6.38. 0/9 8
Гайки ГОСТ9927-70

/0 M/9.S.O/9 4

/ / M 8.S.O /9 8

42 м /6.3 .0/9 и

Шайбы Г0СТбЬ02-7О

/3 /2.69Г.О/9 4

i
Р 8. 66 П 0/9 8

15 /6. 66ГО /9 4

Переменные донные для исполнении

iч
I
I

9 6 9 6 0 0 .0 0 0

Сборочнь/е единицы

!
I

44 16 966.620. 000-02 Механизм М/7-/7 У

44 О 963.630. 000-02 Механизм М О -л У

44 1в 966 6’20. 00 0 -0 / Расцепитель РМ 2

I
1

96S. 600. 0 0 0
Лист
г6лШ  *tdojiyn. Совп. Нагл

|  j
I I

Обозначение Наименование 4
Прине-
чоние

Документация

42 966 6/0000. CS Сборочный чертеж

Сборочные единицы

Ш / 963.6/0 . /оо Стенка задняя /

Детали

43 3 9696/0.00/ МрЬ/шкс/ У

43 V 9696/0.002 Стенка передняя /

Стандартные изделии

§ болт М9*/6980/9
ГОСТ 7798-70 /г

7 Гайка М3.9.0/9
ГОСТ 69/3- 70 6

8 Шайба 9.66Г. 0/9
ГОСТ 6Ш - 70 /2

.... 1
969.6/0. 000Ш 7шп /WtSicш IhVn. 1итш

у д » , / чшмвев
Пож ух

м еханизм а

Лит. jЛист |Листоб

МоспртраныиилропгП.хмтс. < 
ТтЗГ ;Ломилбв Ш г \
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А лис m2

л л

Рис. /

4000*_____________

------------ -— Л Л

Техническая характеристика
< бремя открытия (закрытая) борот

w a te r.
2. Напряжение питания трекфозноО сети пере- 

немного тона частотой 50Гц *2209/3803.
3. Электродвигатель АМОАЧУЗ мощн. /,/квт.

число оборотов -  *500об/мин.
4. выкллоиатели конечные - 8К2008.

Технические требования.
//Домерь* для спрабок.
2. Неуказанные предельные отклонения разнгроб tor/4/г.
3. Собмещение стборок борот б  плоскости проема 

обеспечить рееулиробкоб длила/ тя г (поз./).
4. Рины прибодоб поз.З прибирать к металлической 

раме борот по контуру прилегания деталей сплошным 
илбом с катетом 5мм. Сборные и/бы по ГОСТ526(г- 80.

5. Места сборки зачистить о т шлака, ноплыбоб 
металла и окрасить под ибет рамы борот.

Ъп/ша

№
Ж*Ш
т .

VefOKgn
tfUKOHOie
вОРоМВ

конге, вЩбёёУ
ШаУAimieot

Ш
"Шеи» ш

1&гзЩ:

ш

ses.eoo.ooo.es

наружный ПРВ-Н 
Сборочный чертеж

см.
табл. /'20

лист / 1 листве 2
Поспртрвкоишпроект 

ерврмат А2и-ез « Ш - О Ч  5 8

96
5.

60
0.

00
0.

 С
Б



Д - Д  л и с т  4
М4:4 5~5 лист У

МГ-2

= F 9S5.SOO.OOO-C6 Лист
г'йнМистМдокхм. Пвдп. Чап

Копировал: ч 59 Формат Ati—

96
5,

60
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00
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G9

1
Обозначение Наименование Худа бкооит !§ ПримечаниеОбозначение КОЛ,

/ 96S.600. ООО OpuSoO борот наружный /7РВН/
г
3 96S. S/О. ООО тяга тп 965.600.000 г г
if 965.600.000-0/ г 2
5 965 600. 000-02 г 2
6 965.600. 000-03 2 2
7 965. 5/0. 'ОО Демпфер 965.5/0. 000 / г
в
9
fO965.0/0.200 Втулха 965.5/0. 000 / г
1/
/г
13 965.6/0.000 Хожух механизма 965.600. 000 г г
* 965.600. 000-0/ г 2
15 965600. 000-02 2 2
16 965.600.000-03 г г
17 965. 6/0. /ОО Стенха задняя 965.6/0. 000 у г
18965.600./ОО /Ьюа Р/7 966600.000 г г
19 966600.000-0/ 2 г
го 966.600.000-02 г г
И 965.600.000-03 2 г
я
23 |!I1

г</ 966 600.000
25 985520. ООО’02 Механизм мл-л 965.600.000 / /
26 965600.000-02 / /

ЩЛист797829* 7г59С
НШКОМСХвПай?

Проб 1аШеГ р а !-

955. 600. 000 ВС
При5о9 борот 

наружный /1РВ-Н

Х!'6Ъ
спецификаций 

Хопи/ювап: ОПСс/

)шт. \лие/п\миг>о8
т г Т -------------

фор*о г АЗ'

i
Обозначение Наименование [ ху9а 6ходило \

l i
ПримечаниеОбозначение Кол.

i_\ 965.520. /ОО Редухтор РЧЦ- 756 965520.000-02 7 2
г_j 966520.000-03 1 2
3 965.530.000-02 2
£_ 965530.000-03 i_ 2
5 965.520. /20 Зал быхобной 966520./ОО 1_ 2
6_ 965.620. /30 Зал промежуточный 966 520./ОО 1_ 2
7 966 520. /*0 Маслоухазотеита 965520. /ОО JL 2
т 965.520./50 Хорлус ребухтора 965.520. /ОО х_ Т ]
Z 965.520. /52 //орлус 965520./50 1_ г
о\ 965.520. /60 Хрыи/хоребухтора 965520. /ОО х_ г
11 \965520. /62 Хрышха 965.520. /60 JL 2

13>966520.200 Муфта 966.520.000-02 7 2
4 965620.000-03 \/ 2
g 966330.000-02 1л 2
16_ 965.530.000-03 / 1г
17 965520.2/0 Оолумуфта 965.520.200 1— г
18_965.520. 220 Лисх 965.520. 200 х_ г
1±_
Я 965.520.300 Хрибои/ил 966520.000-02 л г
гх ! 965.520,000-03 л 2
гг 965530000-02 х_ 2
гь ! 966530. 000-03 X I 2
я_
я 966.520. tOO Ллощадха 965 520.000-02 Т> г

965.520. 000-03 л 2
965-530.000-02 71г
965530.000-03 х_ г

965.520.500 Станина правая 965.520.000-02 I /
\

L 5*йЯЯ555*1 969.600. ООО. 3 0



60

i
$

//аименобание
Куба ёхедит

li
ПримечаниеОбозначение Обозначение Зол.

/ 955.530. ооо -о г Механизм М/7-Р ___ ______________ 965.600.00а / У
г 969.600.000-02 / у

3 965.5зо. го о Стами» о ребар 965.530. 000 / у

*
s sss. ззо. ооо-о/ Ра с и enumenb РН7 965.600.000 2 г
s 965 600. ООО-О/ 2 2
"г 955.5*0.200-0/ P6/V02 965 620. 000 * О ¥ / г .
3 965. 620. 000 / 2
"9 965.630. /ОО Корпус 969.620. 000-О* / г
<0 965.620.000 / 2
н 955.600. ооо- о/
и
/3 969. /го. 000-03 Механизм МО-П .... . 965.600. ООО-О* / У

14 965 600000-03 У У

/5 969.990. 600 Рама проба* -------------- 965 520.000-0/ / У

г»
/7 965.590. 700 Рама нижняя 969.520.000-03 1 У

/в 965.530000-03_____ / У

я 2
го
2/ 969.930. 000-03 Механизм МО-Р 965. 600. ООО-О/ 4 У

гг 965.600. 000-03 У У

гг
гч 965.530.200 Рама /табор 965.330.000-03 1 У

25
26 965.600. ООО'02
27
гв 969.620.000 Расцепитель РИА 965. 600.000-02 2 г
29 965.600.000-03 2 3
30
31

Ш.Ъст
*/’■09

нвХохц/ч\ро5/>. Uao
КолиеоМо/г. 3*4/

ffes.6ua.uoo.ee
Формат АЗ

1
£

Наименование
Обозначение 

документа на 
пастабку

Постобшик Куба Sxo&um 
(  обозначение)

Ка/тичестбо Приме-
чаниенам-

Вяше
5кон
такт

норе-
цргир.Scno

/ переменнее баннее 6лр испс/гнениО
г 965. 500. 000
3 Гайка М/2.5.0/9 ГОСТ5927-ТО 965520.000, 965.530. 000 3 8
¥ Шайба /2.690.0/9 ГОСТ 6402- 70 965.520000,965.530.000 8 8
5 Канат 3.7-1-н- /60 С *3090 ГОСТ3067-76 965540.000 / 2
6 969.600.000-0/
7 Гайка М/2.5.0/9 ГОСТ3927-70 965.520,000, 965530000 /6 /6
6 Шайба /2.69Г. 0/9 ГОСТ5402-70 965.520.000,965.530.000 /6 /6
; борт 0/2*25.58.0/9 ГОСТ7805-30 965.520.000,965.530.000 8 8
/0Канат 3.7-Т-н-/во 1:3050 ГОСТ3067-74 956540.000 / 2
н 955.600.000-02
/2 Гайка М/2.5.0/9 ГОСТ5927-70 565.520.000 965530000 8 в
в Шайба /2.6 5Г. 0/9 ГОСТ6402-70 965.520.000.965.530000 8 8
14 Канат 3,7-1-Н-/30 L  -  /650 ГОСТ3067-74 965.540. 000 / г
<5 965600.000-03
/6 Гайка м/2.5.0/9 ГОСТ5927-70 965.520. ООО; 965.530. 000 /6 /6
/7Шайба /2.65Г. 0/9 ГОСТ 6402-70 965.520. ООО. 965.530.000 /6 /6
/8 во/гт М/2Х25.58.0/9 ГОСТ7805-70 965520.000,965.550.0001 3 8
/9Канат 3.7-Т-н-/80 L :  /650 ГОСТ5067-74 966540.000 2 2
20
г/
гг
21
2i

Ы Wet н*с0Х9м. UeS».
TJ^WS

W
л К

"Ш.
96 s. 600. ООО. ВО.

длйроЗая'. Т )  Фдрмот а 9

tun
3

1 9 ' (8  - O '*



IV*
%

Иаименоёание
Обознаиение 

документе на 
поставку

Поставщ ик Куда в хо ди т 

(обознаиение)

Моличестбо
1

Приме
чаниенеиз-

д е т
Вне»- не ре- 

ц/лир. белее

/ Злектрод/иеатель 4Р809иуз ГОСТ/9523-74 9SS.520.0X, 965.530.Х0 2 2
2 исП.М10/,Кг1,1к8т. пг /500 об/*ин.
3 Выключатель 8*2006 pen, /ступ 2 ГОСТ960/- 77 96S.520.X0,965.530. 000 4 4
4 Подшипник 7205 РОСТ333-7/ 965520/00 2 4
S Масленка 12. Ц6 ГОСТ /9353-74 965. 520. /ОО 3 6
£ Ось 6-168/2*45 Cm. Зел. ГОСТ9650-60 965.5/0. О Х 1 2
7 Кольцо 0/7-37x24*5 ГОСТ6308-7/ 965. 520. /ОО / 2
* Кольцо 52 ГОСТ 2833-7/ 965.520.200 / 2
9 Шпонки 6*6*32 ГОСТ23360-78 965.520. /00 / 2
/6 6*6*35 965.520.000,965.530.000 2 2
/1 3*7*20 965.520.200 1 2
а Wmupm /2*60 ГОСТ 3/29-70 965.520.000,965.530. 000 2 2
а Wmuqam 6 л  6*25 ГОСТ3/28-70 965.520. /00 2 4
(4 Ш плинт 4*25.2.0/9 ГОСТ397-79 965.5/0. 000 / 2
(5 Заклепки 3*/4.37. А//Оке. лр. ГОСТ/0300-80 965. 520.220 6 /2
/6 4*/0.0/ 965.6/0./ОО 4 8
(? 4 */2.0/ 969.6/0. /ОО 6 /2
18винты М5*/6. S3.0/9 ГОСТ /476-75 965. 540. 000 / 2
К9 Мб*/2.56.0/9 965.520.200 / 2
V

that
Жпроб.

шж
ш г.

Ш Ш

'Лал>-
Ш

96s.6aa.ooa.8n
Ш 2ПриВод борот 

наружный /798-// 
Ведомость 

покнпнь/х изделии
Ширеры:

Листов

Фввнаг Л5

1
£

Наименование
Обознаиение 
документа на 
поставку

Поставщик Куда /ходит 
(  одозноиение)

Колииеетбо Приме-
некиеw из

делие
Ркоп- 
члехту

юре-
чулчр./севе

/ болты М5*/6.58. 0/9 ГОСТ7305-70 <6 /6
г М5*20.580/9 8 В
ъ Мб К/0.58.0/9 6 6
4 Мб*/6 98.0/9 /г /2
5 М8*/6.58.0/9 X X
6 М3*20.58.0/9 /4 /4
7 М3*30.96. 0/9 8 8
в М/0*40.58.0/9 8 8
9 М /2*40.58.0/9 8 8
Ю М/6*20. 98.0/9 1 2
н Гайки М9.5 0/9 ГОСТ5927-70 2* 24
0 м8.5.0/9 гг гг
а М/0.5.0/9 8 8
/4 м /6.5 0/9 4 4
6 М/8.9.0/9 1 г
/6Шайбы 4.69Г. 0/9 8 8
0 9.65Г. 0/9 24 24
в 6. 65Г. 0/9 /8 /8
К9 8.6 5Г. 0/9 42 42
Я7 /0.69Г.О/9 8 8
П /6.65 Г. 0/9 8 8
гг Шайбы 9.0/. 0/9 Г0С7//37/-73 965.520.0X, 965.530.000 /6 /6
гз /6.0/. 0/9 965.520./X г 4
г4Шайба 2./6.0/. 0/9 ГОСТ9649~ 78 965.5/0. 000 / 2

'iwhitnt/'Bow*. Win. Шё 966. 600. 000.60
/‘S3 ШироКек: Я М  f 9 H 8 - 0 4  £ 7 ”  Щрнегл,
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Размеры для справок.
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Тктг.
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MUamga
Ш ш £Ш94Щ

Aow/toJ

Ш щ
^ЦнЬД.

В 63. 6*0. ООО, С 5

Кожух механизма
Сдорочньш чертеж

Jfum Несса Моей/.
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14 Обозначение Наимено6ание I Приме
чание

Докумвнтаиия

к 9 6 В. 610. ю о.св i | 3

Дет али

42 1 965-610. Ю1 Стенка 1
44 г ess. 610. юг Планка г
44 3 965.610. ЮЗ Уголок г

Сгиандаот ны е изделие

Заклепки
ГОСТ10300-60

в 4хЮ.О/ 4
6 4x16. О/ 6

_
965.51О. fOO

С т е н к а
за& н ря

капи/Ооёсгл .■

Лит. Лист Листок

Фовнвт A t

90* '0*9‘£96 вгвО/W )

<Р4,5
/8Отб,

а
I
i

i
<
£
>

«о гг

& L - 4
(
I 6 :fy  т

1. Р а збе р и те/ L  г 57,6 мм,

8*Размер для спрабок.
3, Предельнь/е отклонения размеров/ 

отберстий Н /4; остальных -  ДТ/4/г.

965 610.103

У г о л о к

тттг•тезе тпр—
0,003 гн

Лист вг rocnS9Q3‘ 7¥
Cm. 3 ГОСТ 15593 *  70

к-олиро&аа •'

Лист ХЛистоЛТ"
Мосмргринсшмрсгех т 

Формат X*

20f 0/9999 к г 80,УЫ)

1- * Размерь/ для спрабок. 
з. Неуказанные предельные отклонение 

размероб: отберстии  А Э Д » ;  остальные 53Т/4/г,

JSS6’aacf.
ПроГ
Т.комто.
Н.онтр.
Зто.

№ёе*см.
Миксена/с
BopeSoPt

СабоВ
АачилоВ

Ш К . ш
Ь&гтиХЯ/
4*̂ 4 висЦ.

9656/0. юг
\Лчт. Мессе/ м-5

П л а н к а

___в-г 5*зггхтюг-75
Vom* Ст.З гост S3SW

КапиооВаЛ/

оиг /■■г
Лисгп I Листо5  1

Мхюрграмсниипроект
<Роднс/т /)¥

О бозначение

S6S. 600.100.05

Наиненобание

Докаментаи, и5?

Сборочный чертеж

Детали

Валка

С т я о к х а
е.5гос78гио-/г Штлер ст.ъ госги^т з

и - 150 М1¥
Упор

\ л ы £ Ш Ш
L  -50Н14

Пластина
. , B-fQtoC Т19903 • ТС
ЛжГСт 3rocTiAS3i-W

75h/4*7Sh/4
Эаельш ка
. . Б-« ГОСТ/8303- Г* 

ЛиеГСт.ЗГ0СТи>$37-79

BOh 14 х 64 h 14

Приме
чание

0,89x3

о, о4кг

0,44*8

0,19x3

965.600.100

Рама РП
С Ж 1 Е В Я Ж Я ;

- L - t t  I,

ко/гиробьл/{̂ '\{%-̂ % €ч Фррме/m Ли
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<* Размеры для cnpaSa/c.
2. Предельные отеланемия размера/? t  атН/2 .

Ш
jm Lmgr
Щ М Т/З,

щ щ ш :

tfotsKyrr ' 
Mutco/gga
lim M g

M . Wwtrg
/S3.

Ш1Ш.

j p S S i H ,

&

355. 5/0. /СО. C6

Стенка задняя
Сдаротш  чертеж

А//п \мосса Маеш.

кописс£эГ. i T J T i - о Т  ~

Ь62 /2
/Juc/у \J(/imqg / ~
МсслргрФ/смилрож

фсспаг/fi
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ди П  6
tft:/ t  0 Размеры 6ля слроРок.

2. Неуказанные оре&ельные отклонения 
размеров -- отверстий Mb, остальных t OTtb/з.

3. Покрытие: эмаль пФ-ttS, серая 
ГОСТ 6 Ш -76. У. M i.

ш
т<

Ш
Ч7_

//•Зеку».

тконтр.

Н.рокгр.
Ш -/-S3

nurwHOSe
ВсюРееЗ
ВероЗье!

Ш о Г
Дет/леЗ

W L/ ■ w
1&\ящ

ш
~№/шро2ал,

96S.6tO.ffl

Стенка
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w Cm. 3 РОСТ16S22-70
pKt-f is T T iT ^ o T " ~ ТГ

лш . yteece
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Чющю/ыщявег
ФОР/юг 4Z
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Шнгр.ТёШ  
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I 1 1
Обозначение Обозначение 1

приме
чание

Документация

13 966.620. ООО. Сб Сбарачнь/и черте*

Сборочные единицы

¥ / 96S.SkO.200 Рычаг
w г 966. 620. /ОО Корпус ✓

Детали

п к 965. 5к0. 002 Пробка /
л 5 965 5кО. 003 Пружина /

» 6 96S.Sk0.009 Палец /
* 7 96S.5k0.005 Стержень /

a 965. 5кО, 006 Прижим 2
Л 9 965. 5кО. 007 Пластина /

Стандартные изделие

н болт *5*20.58.0/9
ГОСТ7805-70 4

965.620.0009>~ШТ А̂МРКММ. ЫтёА ООП.!'шоково Расцепитель
PH

лит. .лист листовпроз. £роовьев |[&*нгпв Т Т " t 2.
ТКОМТА 

3rg i
:адоКШиШ Носгоргрансшлровхт

| | S3' Обозначение Наименование 4
Приме-
иамие

в Зин/т? М5*/6.58.0/9
ГОСТ/476-75 /

/3 ГОйкаМ5.5.0/9
ПОСТ5927-70 к

/к Шайба6.65Г. 0/9
ГОСТ 6402-70 4

Переменные банные для  исполнении

965.620.000
1

1 Стандартные изделия

1
17 Канат 3,7-1-н - /60

1 Г0СГ3067-7к Ls/650 / 0,09кг

1 965.620.000-0/

1 “
1 Стандартные изделия
|

I {? Канат 3,7-Т-н- /60
j L ПОСТ3067-7к Is 3050 / ОД кг

9 S S .620.000 -jr
-

1  • 1ШШЕ

/.0 Размеры для cnpoSoK.
_________ г. Предельные отклонения размеров'.
отверстии H/k, остальных t OT/k/2.

3 тртиеся а резьбоПые поверхности покрыть 
смазкой 9С-3 ГОСТ /033 -79.

Обозначение li/utpp L Масса
мм кг

96S.S20.000 PH А /500 0.93k
-0 / РНТ 2900 0.9/k

Т. КОНТА

Ж
2 *3 .

У» вок мм. Подл, Пап
_

8 Э Д в р ч Е :

96S.620.000.C6
Расцепитель PH
Сборочный чертеж

/иСм. 
табл, 
ушстоКТ

Колилсвал: OSCJ 1 ч<ч -  а м  Т О  Ф о р м  о т  А З
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1 * Ра з м е н ы  д л я  с п р а в о к .

2 . Неуказанные предельные отклонения р а з м е р о в  

± З Т 1 Ч  1 г.

3. сварные швы по го с т  згвц-во
4 .  П о к р ы т и е  : Ц 2 1 Х Р

ш ЙЕЗЗ С Ш З Г П Я  п ш я  г п г
Ра э р а б М и к с о н о в / »

П р о в Во р о б ь е в

Т к о н т Р- Во р о б ь е в

К КОНТР С А Л О В

I I I ____ Д а н и л о в —

9 6 5 . 6 2 0 . 100. Сб

К о р п у с

с б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Л и т . М а с с а М А С Ш .

1.2Л Г . 1

Л и с т М и с т о в  1

МОСГОРТРАНСНИИПРОЕКТ

1 0 1  0 2 9  S 9 6 s z 4 0

9 V )

3 3

1* Размер для справок.

2  Н е у к а з а н н ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  

р а з м е р о в  ±ЗТ1н(г.

И» Лист НТАОКУМ. подо 4АТА

PAJPA6 Миксонов А
Пров Воробьев

Г.КОнтр Воробьев

Н КОНТР СДАОв
*Тв Л ани лов

9 6 5 .  6 2 0  1 0 1

П Л А С Т И Н А

Лит. МАССА Масшт

АWr>
0.АН1 1:1

Ст.З ГОСТ 380-11

Ф о р м  а Т " " " " - —
А ?

30» 039 S96 (?2 А 0W )

2. Размеры в скобках обработать  после сварки . 

ПО ЧЕРТЕЖУ 9 6 5 .  6 2 0 . 1 0 0 .  С Б
3 .  П Р Р А Е Л Ь Н Ы Е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о в  +  З Т 1 Ч / 2 .

•тИ Я С Ш Ш Л В Ш П 1 1 И 1
Рлзра б МИКСОНОБА
Пров Воробеев

Г.контр Воробьев

1 контр САДОВ
. Утв Д анилов ___

9 6 5 .  6 2 0 .  1 0 2

1Аит- 1МАССА

С т о й к а 0.^2
Я

Аист М и с т о в  1 1

С Т .  3  Г О С Т 3 8 0 - 1 1 МОСГОРТРАНСНИИПРОЕКТ

1 5 И Й - 0 Н  ( Т р
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