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О б щ и е  с в е д е н и я

Вы п у с к  i |% i с е р и и  l . 4 Z 4 . i - 5  с о д е р ж и т  р а б о ч и е

ЧЕРТЕЖИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОЛОНН ДЛЯ ОДНОЭТАЖНЫХ ПРО'  

ИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИИ ВЫСОТОЙ й , Ч ' )  9,6 И 10,8 М С 
мостовыми опорными кранами-

МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОЕКТИРОВАНИЯ 
ЗДАНИЙ С ПРИМЕНЕНИЕМ КОЛОНН НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА ПРИВЕ­
ДЕНЫ В ВЫПУСКЕ О, АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ В ВЫПУСКЕ 

3|81, ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ В ВЫПУСКЕ 5|8П НАСТОЯЩЕЙ СЕРИИ.

Основной КОНСТРУКТОРСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИЕЙ При ИЗ­

ГОТОВЛЕНИИ КОЛОНН я в л я ю т с я  ЧЕ РТ ЕЖ И МАРКИ К Ж И ,  РАЗРАБО­

ТАННЫЕ В ПРОЕКТЕ КОНКРЕТНОГО ЗДАНИЯ НА ОСН08Е УКАЗАННОЙ 

СЕРИИ.
1. Ти п ы  И КОНСТРУКЦИЯ КОЛОНН

1.1. Колонны ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ СТУПЕНЧАТЫМИ,ПРЯМОУГОЛЬНОГО

СЕЧЕНИЯ с КОНСОЛЯМИ В ПЛОСКОСТИ БОЛЬШЕГО РАЗМЕРА СЕЧЕНИЯ ДЛЯ 
ОПИРАНИЯ ПОДКРАНОВЫХ БАЛОК- Д л я  КОЛОНН СРЕДНИХ РЯДОВ в  СООТ­

ВЕТСТВУЮЩИХ СЛУЧАЯХ ПРЕДУСМОТРЕНЫ к о н с о л и  в  ПЛОСКОСТИ 
МЕНЬШЕГО РАЗМЕРА СЕЧЕНИЯ ДЛЯ ОПИРАНИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 
ПОДСТРОПИЛЬНЫХ к о н с т р у к ц и й .

Выс о т а  с е ч е н и я  подконсольиой ч а с т и  к а л о н н - б о о / ю о ,800м м , 
н а д к о н с о л ь н о й  ч а с т и -380 и боо мм. Ши р и н а  с е ч е н и я  -  400 мм.

1.2.Ма р к и  к о л о н н  и м е ю т  с л е д у ю щ у ю  с т р у к т у р у

ти по р аз м е р  к о л о н н ы  ДАННОЙ ВЫСОТЫ ЭТАЖА 
З Д А Н И Я  ( 1 , 2  и  т .  д . )

н а и м е н о в а н и е  к о н с т р у к ц и и  (К — к о л о н н а - 
в ысота  э т а ж а  ЗДАНИЯ в ДМ (84,96 и 108 ) ■
ПОРЯДКОВЫЙ НОМЕР КОЛОННЫ,ХАРАКТЕРИЗУЮ­
ЩИЙ НЕСУЩУЮ СПОСОБНОСТЬ (1,2. и Т . Д ) .

ХХХ-Х -  XX
1

ИНДЕКС, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИЙ ПОВЫШЕННУЮ КОРРО­
ЗИОННУЮ СТОЙКОСТЬ КОЛОННЫ (Н ИЛИ П ) .

ИНДЕКС,ХАРАКТЕРИЗУЮЩИЙ РАЗЛИЧИЯ ПО ЗАК­
ЛАДНЫМ ИЗДЕЛИЯМ ( 1,2 и т. д. )•

НАЧ.СК0-1 Михайлов
Гл.инж.пр Григорьев
РУКБР- АКИШИНА C$Ct*-7

1АгЧ-.1-5.1 /8 1 - тт

Техничес КИЕ
Стадия Лист Листов

Р 1 6
ТРЕБОВАНИЯ ЛРОМСТРОЙПРОБНТ

На п ри м ер , 1К108-1- П 1 - к о л о н н  А первого т и п о р а з м е р а  для 
ЗДАНИЙ С ВЫСОТОЙ ЭТАЖА 10,8 м ,  ПЕРВОЙ МАРКИ ПО НЕСУЩЕЙ 

СПОСОБНОСТИ, С ПОВЫШЕННОЙ КОРРОЗИОННОЙ СТОЙКОСТЬЮ ,С ЗАКЛАД­

НЫМИ ИЗДЕЛИЯМИ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ СТРОПИЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ 

И ПОДКРАНОВЫХ БАЛО К

1.3. Колонны должны изготовляться по ч е р т е ж а м  КЖИ
JW4IEKTA ЗДАНИЯ , ВКЛЮЧАЮЩИМ В КАЧЕСТВЕ СБОРОЧНЫХ 

» Единиц КОЛОННУ, РАЗРАБОТАННУЮ В НАСТОЯЩЕМ ВЫПУСКЕ- 

В ЧЕРТЕЖАХ К Ж И  МАРКИРУЮТСЯ С УКАЗАНИЕМ ПРИВЯЗКИ 

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ, А ТАКЖЕ ПРИВОДЯТСЯ УКАЗАНИЯ 

ПО КОРРОЗИОННОЙ СТОЙКОСТИ КОЛОНН-

2. Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

2.1- Колонны ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ ИЗ ТЯ Ж Е Л О Г О  БЕ ТО Н А 

КЛАССА ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ В 15 , В22.5 И 830 

(МАРОК М200,  М300 ,М40о)  .

Прочность бетона  д о л ж н а  с о о т в е т с т в о в а т ь  п р о е к т н о ­

му кл ас су  ( м а р к е ) бетона  по прочности  на с ж а т и е , 
установленному  для  каждой  марки колонны в 
зависимости от т р е б у е м о й  НЕСУЩЕЙ способности  
И УКАЗАННОЙ в СПЕЦИФИКАЦИИ РАБОЧЕЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

НА КОЛОННУ.
2.2.. Марка бетона по морозостойкости нормируется 

В СЛУЧАЯХ , ОГОВОРЕННЫХ В ПРОЕКТЕ ЗДАНИЯ В ЗАВИСИ­

МОСТИ ОТ УСЛОВИЙ Э К С П Л У А Т А Ц И И .

2.3. Марка б е т о н а  по в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и  и

КОСВЕННЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ ПРОНИЦАЕМОСТИ БЕТОНА 
КОЛОНН С ПОВЫШЕННОЙ КОРРОЗИОННОЙ стойкостью 
(С ИНДЕКСОМ Н ИЛИ П J см. п. 1 2  НАСТОЯЩЕЙ*" записки) 

ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ТАБЛИЦЫ 1.

1 Л 1 Ч . 1 - 5 . 1  | 81 -  Т Т
ЛИСТ

2

23000-Of s



Т а б л и ц а  1

Ин д е к с  
В МАРКЕ
колонны 

(см- П- 1.2.)

БЕТОН
по

ПРОНИЦАЕ­
МОСТИ

Марка
БЕТОНА ПО 
ВОДОНЕПРО­
НИЦАЕМОСТИ

Во до­
лог лоще НИ Е 
ПО МАССЕ ,

°1°

вода - 
ЦЕМЕНТНОЕ 
ОТНОШЕНИЕ

б/ц
не более

Н НОРМАЛЬНЫЙ 84 (W4) ОТ 4,1 до 5,1 0,6

П пониженный 86 ( W6) ОТ 4,2 до 4,1 0,55

Z.4. Требования к материалам для приготовления бетона 
КОЛОНН С ПОВЫШЕННОЙ КОРРОЗИОННОЙ стойкостью должны прини­

маться В СООТВЕТСТВИИ с указаниями проекта здания •
2.5. 6 КАЧЕСТВЕ АРМАТУРЫ ПРИМЕНЯЕТСЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАССА

А*1 , А- Ш ПОГОСТ 5181'82* , КЛАССА 6 Р ~1 ПО ГОСТ 6 1 2 1 - 8 0 *

Для КОЛОНН, В МАРКАХ КОТОРЫХ ОТСУТСТВУЕТ ИНДЕКС ПРОПУСКАЕТСЯ 

ВЗАМЕН АРМАТУРЫ КЛАССА А - jjj ПРИМЕНЯТЬ АРМАТУРУ КЛАССА 
А т - Ш С  ПО ГОСТ 1 0 8 8 4 -  8 1 .

2.6. З а к л а д н ы е  и з д е л и я  и з г о т о в л и в а ю т с я  из п р о к а т а  

по ТУ 14-1-3023-80,  ГОСТ 380-11* И ГОСТ 19282-13* с у ч е т о м  

МАРОК СТАЛЕЙ , УКАЗАННЫХ НА ЧЕРТЕЖАХ ВЫПУСКА 5 / 81 •

2.1. Колонны АРМИРУЮТСЯ ПРОСТРАНСТВЕННЫМИ а р м а т у р н ы м и  

КАРКАСАМИ, МАРКИ КОТОРЫХ ПРИВЕДЕНЫ В СПЕЦИФИКАЦИЯХ 

НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА, В ЗАВИСИМОСТИ от МАРКИ КОЛОННЫ-

Во ВСЕХ к о л о н н а х  д о л ж н ы  б ы т ь  п р е д у с м о т р е н ы  

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ СТРОПИЛЬНЫХ ИЛИ 

п о д с т р о п и л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  и ПОДКРАНОВЫХ б а л о к , а 

В КОЛОННАХ , К КОТОРЫМ ПРИМЫКАЮТ связи и СТЕНЫ, -  
СООТВЕТСТВУЮЩИЕ ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ ИХ КРЕПЛЕНИЯ-

Кр о м е  т о г о , в н е о б х о д и м ы х  с л у ч а я х  м о г у т  б ы т ь  п р е д у ­

с м о т р е н ы  ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ 

КРЕПЛЕНИЯ КОММУНИКАЦИЙ , УСТРОЙСТВА МОЛНИЕЗАЩИТЫ

и т . п . Ра з б и в к а  в с е х  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  и м а р к и  их  

п р и н и м а ю т с я  В СООТВЕТСТВИИ с у к а з а н и я м и  ПРОЕКТА

з д а н и я . У с т а н о в к а  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д л я  к р е п л е н и я  

СТРОПИЛЬНЫХ и п о д с т р о п и л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  , ПОДКРА-

1ч1ч.1 - 5.1 /ап - т т

НОВЫХ БАЛОК, СТЕН И СВЯЗЕЙ ПРОИЗВОДИТСЯ ПО ПРИМЕРАМ, 

ПРИВЕДЕННЫМ В НАСТОЯЩЕМ ВЫПУСКЕ ( СМ. ДОКУМЕНТЫ
1.424.1 -  5.1 j 81 -22 .  ... 1.424.1 -  5.1 | 81 -  31 ) .

2.2. -КОЛОННЫ ПРОВЕРЕНЫ НА УСИЛИЯ , ДЕЙСТВУЮЩИЕ 
ПРИ РАСПАЛУБКЕ , СКЛАДИРОВАНИИ, ТРАНСПОРТИРОВАНИИ 

J i МОНТАЖЕ, КАК ШАРНИРНО ОПЕРТЫЕ БАЛКИ С КОНСОЛЯМИ, 

ЗАГРУЖЕННЫЕ РАБНОМЕРНО РАСПРЕДЕЛЕННОЙ НАГРУЗКОЙ ОТ 

РАСЧЕТНОГО ВЕСА КОЛОННЫ. РАСЧЕТНЫЙ ВЕС КОЛОННЫ ПРИНЯТ 

С КОЭФФИЦИЕНТОМ НАДЕЖНОСТИ ПО НАГРУЗКЕ -  1 (1 . РАСЧЕТ­

НЫЕ СХЕМЫ ПРИ РАСЧЕТЕ НА УСИЛИЯ, ДЕЙСТВУЮЩИЕ ПРИ 

РАСПАЛУБКЕ , СКЛАДИРОВАНИИ И ТРАНС ПО РТ ИРО В АН ИИ ,
ПРИ 6Е ДЕНЫНА РИС. 1, ПРИ МОНТАЖЕ -  НА РИС. 2. , Г Д Е

- 6 -  ДЛИНА КОЛОННЫ, (J, -  НАГРУЗКА ОТ МАССЫ КОЛОННЫ- 

ПРИ РАСЧЕТЕ ПО РИС. 1 РАСЧЕТНЫЙ ВЕС КОЛОННЫ УЧТЕН 

С КОЭФФИЦИЕНТОМ ДИНАМИЧНОСТИ К д ^ 1 , 6 ,  ПРИ РАСЧЕТЕ

п о  р и с . 2 -  с  К д  -  1 . 4  . ■
„ , . 'и ПРИВЯЗКА^.
О поры  по р и с . 1 V c о от  в е т  с т  ву  ю т  м е с т а м  с т р о п о в к и  

( см. ДОКУМЕНТ 1.424.1-5.1 (81 - 3 8  ) .  ОДН А ИЗ

ОПОР ПО РИС. 2 РАСПОЛОЖЕНА 9 НИЗА КОНСОЛИ-
Р а с ч е т  на  у с и л и я , д е й с т в у ю щ и е  п ри  р а с п а л у б к е , 

СКЛАДИРОВАНИИ И ТРАНСПОРТИРОВАНИИ, ПРОИЗВЕ­

ДЕН ИЗ ПРЕДПОЛОЖЕНИЯ, НТО КОЛОННЫ ОПИРАЮТСЯ ПЛАШМЯ, 

А ПРИ МОНТАЖЕ ~  „ НА РЕБРО".

гг А

я)

Р ис .  2

2.Э. Установку с т р о п о в о ч н ы х  приспособлений для 
извлечения колонн из формы и транспортирования следует
ПРОИЗВОДИТЬ в  МЕСТАХ,УКАЗАННЫХ 8 ДОКУМЕНТЕ 1 . 4 2 4 . 1 - 5 . 1 ( 8 1 - 3 8 -

1 4 2 4 . 1 - 5 . 1  1 81 -  Т Т
Лист



Д л я  строповки к о л о н н  при и з в л е ч е н и и  и в  Ф ормы  р е к о м е н ­

д у е т с я  ПРИМЕНЯТЬ ИНВЕНТАРНЫЕ СТРОПОВОЧНЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ-

ПРИ ОТСУТСТВИИ ИНВЕНТАРНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ ДОПУСКАЕТСЯ 

ПРИМЕНЯТЬ СТРОПОВОЧНЫЕ ПЕТЛИ-МАРКУ И ЧИСЛО СТРОПОВОЧНЫХ ПЕТЕЛЬ 
СЛЕДУЕТ ПРИНИМАТЬ В СООТВЕТСТВИИ С ДОКУМЕНТОМ 1.414.1-5.1 |В1 ~ЪЪ.
Т ам ж е  п р и в е д е н ы  п р и м е р ы  у с т а н о в к и  п е т е л ь -

СТРОПОВОЧНЫЕ ПЕТЛИ д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  ИВ ГОРЯЧЕКАТАНОЙ 
г л а д к о й  а рм ат ур ы  к л а с с а  A - I  м а р о к  В С т З с п !  и  В С т З п с 2  п о  

гост 51В1-В2*. Ст а л ь  м а р к и  в Ст З п с !  не  д о п у с к а е т с я  п р и м е н я т ь  
ДЛЯ СТРОПОВОЧНЫХ п е т е л ь , е с л и  в о з м о ж е н  м о н т а ж  к о л о н н  при  т е м ­

п е р а т у р е  н и ж е  минус  40°с. До п у с к а е т с я  и з г о т о в л я т ь  с т р о п о в о ч н ы е  

п е т л и  ив а р м а т у р ы  ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА Ас-Ж МАРКИ ЮГТ 
ПОГОСТ 5 Ш - 8 1 * ,  СНИЖАЯ ДИАМЕТР АРМАТУРЫ НА ОДИН НОМЕР ПО СРАВ­

НЕНИЮ С ПЕТЛЕЙ ив а р м а т у р ы  КЛАССА A-I-
2 . 1 0 .  Д л я  ВЫВЕРКИ к о л о н н  И ПРИМЫКАЮЩИХ к  н и м  к о н с т р у к ц и й  

п р е д у с м о т р е н ы  риски  р а з б и в о ч н ы х  о с е й , р а с п о л а г а е м ы е  на  УРОВНЕ

ВЕРХА ФУНДАМЕНТА , ВЕРХА ПОДКРАНОВОЙ КОНСОЛИ И ВЕРХА КОЛОННЫ-

2 . 1 1 -  Проектное положение арматурных изделий  в опалубке

СЛЕДУЕТ ОБЕСПЕЧИВАТЬ ФИКСАТОРАМИ ИВ ПЛАСТМАССЫ ИЛИ ИВ ПЛОТНОГО
цементно- песчаного раствора. Применение  стальных  Фи к с а т о ­
ров НЕ ДОПУСКАЕТСЯ-

По л о ж е н и е  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д л я  к р е п л е н и я  с т р о п и л ь н ы х

и ПОДСТРОПИЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ И ПОДКРАНОВЫХ БАЛОК , А ТАКЖЕ ЗАКЛАД­
НЫХ ИЗДЕЛИЙ ДЛЯ ОПИРАНИЯ СТЕН, СЛЕДУЕТ ФИКСИРОВАТЬ ПУТЕМ КРЕП­
ЛЕНИЯ к ф е р м е . По л о ж е н и е  о с т а л ь н ы х  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д о п у с ­
к а е т с я  ФИКСИРОВАТЬ п у т е м  к р е п л е н и я  и х  к ф о р м е  и л и  к а р м а т у р ­
н о м у  КАРКАСУ.

2 . 1 2 .  При р а з м е щ ен и и  с т а л ь н ы х  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д л я  к р е п л е ­
н и я  ВЕРТИКАЛЬНЫХ СВЯЗЕЙ МН11,МН12 ДОПУСКАЕТСЯ РАЗРЕЗАТЬ ПО­
ПЕРЕЧНЫЕ СТЕРЖНИ КАРКАСА ПРИ УСЛОВИИ УСТАНОВКИ ЗАМЕНЯЮЩИХ ИХ ШПИЛЕК-

2.13. За к л а д н ы е  и з д е л и я  д л я  о п и р а н и я  к р е п л е н и я  н а в е с н ы х  

с т е н о в ы х  п а н е л е й , а т а к ж е  в с е  з а к л а д н ы е  и з д е л и я  к о л о н н  
с п о в ы ш е н н о й  к о р р о з и о н н о й  СТОЙКОСТЬЮ ( м а р к и  к о л о н н  С 
и н д е к с о м  Н и л и  П с м . п . 1 .1 )  д о л ж н ы  б ы т ь  м е т а л л и з и р о  -  
ВАННЫ В С О О Т В Е Т С Т В И И  С У К А З А Н И Я М И  п р о е к т а  з д а н и я . 

Ме т а л л и з а ц и я  а н к е р н ы х  с т е р ж н е й  з а к л а д н ы х  и з д е л и й

ЛИСТ
1 . 4 1 4 - .  1 - 5 . 1  j a i - т т

5

5Н они v
m

d
 vivtf и qoM

utfoul -цУои^'вни

I

ДОЛЖНА ПРОИЗВОДИТЬСЯ н а  д л и н е  п р и в а р к и  п л ю с  5 0 мм- 
В и д  МЕТАЛЛИЗАЦИОННОГО ПОКРЫТИЯ н а з н а ч а е т с я  в п р о е к т е  
З Д А Н И Я .В Т Е Х  С Л У Ч А Я Х ,  КОГДА МЕТАЛЛИЗАЦИЯ ЗАКЛАДНЫ Х НЕ 
ТРЕБУЕТСЯ ИХ ОТКРЫТЫЕ ПОВЕРХНОСТИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОГРУН-
Т О В а н ы  в  о д и н  с л о й  С Н  и  П 1 . 0 3 . 1 1  - 8 5  „ З а щ и т а  с т р о и т е л ь н ы х  
К о н с т р у к ц и й  ОТ КОРРОЗИИ" ) •

2.14. Из в л е ч е н и е  к о л о н н  из  фо р мы  с л е д у е т  п р о из в о д ит ь  п о с л е

^Д ОСТИЖЕНИЯ Б Е ТО Н О М  НЕ МЕНЕЕ ПО°/о П РО ЕК ТН ОЙ  ПРОЧНОСТИ.

2.15. От к р ы т ы е  поверхности  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д о л ж н ы  быть  очи­
щ е н ы  от НАПЛЫВОВ БЕТОНА.

2.10. Вы б о р к и  с т а л и  на  к о л о н н ы  с о с т а в л е н ы  б е з  у ч е т а  расхода

СТАЛИ НА ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ И СТРОПОВОЧНЫЕ УСТРОЙСТВА. ЭТОТ РАСХОД ДОЛ­
ЖЕН БЫТЬ УЧТЕН ДОПОЛНИТЕЛЬНО В СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИЯМИ ПРОЕКТА ЗДАНИЯ-

2.11. Точность ИЗГОТОВЛЕНИЯ, ВНЕШНИЙ ВИД И КАЧЕСТВО ПОВЕРХНОСТЕЙ 
КОЛОНН ДОЛЖНЫ УДОВЛЕТВОРЯТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 25618 -S3* иКолонны 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ДЛЯ ОДНОЭТАЖНЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ’! ОБЩИЕ 
ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ.

2 . 1 8 .  Величина отпускной прочности бетона должна назначаться 
в  соответствии с требованиями Г О С Т  2 5 6 2 8 - 8 3 *

Ъ. М е т о д ы  к о н т р о л я  и и с п ы т а н и й  и п р а в и л а  п р и е м к и .

3.1. Методы контроля и испытаний и правила приемки колонн 
д о л ж н ы  приниматься  в со ответствии  с ГОСТ 35613- ВЗ*.

Ц-. Маркировка , х р а н е н и е  и т р а н с п о р т и р о в а н и е .

4.1. Маркировка, хранение  и транспортирование колонн должны 
производиться в соответствии  С ГОСТ 2S61B-&3*.

5. Мо н т а ж

5.1. Монтаж колонн должен производиться согласно требованиям 
ГЛАВЫ СНИ п Ш-А6-80 7БЕТОННЫЕ и железобетонные конструкции сборные. 
„ПРАВИЛА ПРОИЗВОДСТВА и приемки работ" и главы СНи Пш - 4 - 8 0 .  
„ Т ехника  безопасности в с т р о и т е л ь с т в е”.

5.2.. Подъем колонн при монтаже сл е д у е т  производить из поло­
жения „ на ребро".

5 . 3 .  Д л я  В Ы В Е Р К И  к о л о н н  и  п р и м ы к а ю щ и х  к о н с т р у к ц и й  И С П О Л Ь ­

З У Ю Т С Я  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Н Ы Е  В  К О Л О Н Н А Х  Р И С К И -

1 . Ч г ч . 1 - 5 . 1 | 8 1 - Т Т
Лист
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3 - 3 Риск и

М А Р К А  
К О Л О Н Н  Ы

Кл а с с
( маркам
БЕТОНА

Бе т о н ,
м5

МАССА,
т

1 К 8 4 - - 1 . . .  1 К 8 Ч - - 6 В  1 5  

( м  г о о )

г ,1 5,1
г к 8 м . . . г к 8 ч - т 1,0 5,1

МАРКА
КОЛОННЫ

Марка
КАРКАСА

КП
Кол-

Об о з н а ч е н и е  д о к у ­
м е н т а  НА КАРКАС КП

1К8Ч-1 КП1-1 1.Ч2Ч.1 -5 .3/81 -1

1 К 8 ^ - 2 к п 1- г -1

1К8Ч-3 К П1 -3
1

-1

1 К8Ч-4- к П 1-Ц. -1

1К84-5 КП 1 -  5 - 2

1К 84-- 6 К П 1 -  в -2

2К8Ч--1 КП2-1 1 Л 2 Ц . 1 - 5 .3/81-3

ZK84--Z к п г - г -3

2К8Ч-3 к п г - з -3

гк8^ -ц - к п г - ч 1 - 1*-

2К8Ц--5 к п г - 5 -ч -

ZK8 Ц -5 к п г - б - ч
гк8ч-~т к л г - 1 -Ц-

1. Ма р к и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  и н о м е р а  у з л о в

ИХ У С Т А Н О В К И  ПРИНИМАТЬ ПО ЧЕРТЕЖАМ КЖ И 

ПРОЕКТА ЗДАНИЯ.

Z. В  СЕЧЕНИЯХ 1 - 1 ) 2 - 2 , 3 ' 3  к о л и ч е с т в о  п р о д о л ь ­

н ы х  С Т Е Р Ж Н Е Й  УСЛ ОВНО ПОКАЗАНО ДЛЯ КО­

ЛОНН- 1 К 8 Ч - 6 ;  2 К8 Ч- - 5 . . .  Z K 8 4 - 1 .

.й
Нач.ско-1 МИХАЙЛОВ
Гл.ИНЖПР Григорьев ш
Рук. БР. Акишина if#***-?
Проверил Никонова Звилоч

Ш - г ч . 1 - 5 . 1  / 8 1 -1

К олонна 
1 К 8 Ч -1 . . .  1 К 8 Ч - - 6  
ZK84- -1 . . .  2 К 84— Т

С ТД Д И Я |Л И С Т 1 Л И С Т 0 В

лронстроймейт
г зо о о -о ! g
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КП
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1 - 1

600
50 . >*'

1-г Риски

Мар ка
КОЛОННЫ

МАРКА
КАРКАСА

КП
Кол. ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОКУМЕН­

ТА НА КАРКАС КП

5К84-1 КП5-1 1.4-24.1-5.3/81-3
5К84-2 к п 5- г 1 - 9
5К8Ц--3 КП5-3 - 9
5К84-4 КП 5-Ц- -з
6К8Ц--1 КП6-1 1 л г м - 5 . э / 8 1 - 1 °
6К84-2 кпб- г

1 -11
6К8Ц--3 кпБ-з -10
SK84-4 К П G-ц- -11

t ' ' ' 1 ...............
л о  § 
СП/

*— <■----->---- ____________ 1____ а

150 600
50 30. 

Т50
,5

. Марки закладных  изделий
2100

1

з - з
КП

»

____

^ ^ 5  

. 300

ь_

. 300

1_____ с00

о
J*-

ПРОЕКТА ЗДАНИЯ.
2. В СЕЧЕНИЯХ 1 -1 ,2 -2 . ,  3 - 3  КОЛИЧЕСТВО ПРОДОЛЬ­

НЫХ СТЕРЖНЕЙ УСЛОВНО ПОКАЗАНО ДЛЯ КОЛОНН

G K 8 4 - 2 . . .  6 К 8 4 - 4 .

50

МАРКА
КОЛОННЫ

5К84-1...5К84-4

GK84-1...6K84-4

Кл АСС 
(МАРКА) 
БЕТОНА

В 15
(м гоо)

Б е т о н ,
м5

2.8

МАССА, 
т

П,0

/] -
НАЧ.СКО-1 МИХАЙЛОВ
Гл .ИНЖ.ПР. Григ о р ь е в
РУК. БР. АКИШИНА
Ст. инж. Никонова Увило*
Проверил Ак ишин а

1 Л г ц . 1 - 5 . 1 / 8 Т - 3

Ко л о н н а  
5 К 84-1... 5 К 8 4 - 4
С и Qlx_-< Г I/ Q Li_Ll

Ст а д ия  Л ист  Л и с т о в
1

ЛРОИСТРОЙПРОЕНТ
2 3 0 0 0  -OI 10
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60 0 1 - 1
КП

Вид А
Риски

£00

50
50

------ гр*— ГU и

1

500

5Д5

г-г
Риски

МАРКА
КОЛОННЫ

МАРКА
КАРКАСА

КП
Кол. Об о з н а ч е н и е  д о к у м е н ­

т а  на КАРКАС КП

9К8Ч-1 К П 9-1 1.4-24-. 1 -  5.3 /8 Т - 1 9

9 К 8 К - 2 К П 9 - 2 -1 9

9 К8 4- 3 К П 9 - 3 1- - 2 0

ЭК8Ч--Ц- КПЭ-Ц - - 2 0

10 К 8Ч--1 КП 10-1 1. 4-24.1-5.3 /81*21

10К84--2 К П 10-2 -21

10 К84--3 к п ю - з -21

10К8Ч-Ч КП 10-4- -21

10К8Ч-5 К П Ю -  5 1 - 2 2

10К8Ч-5 К П 10-6 - 2 2

10 К84--Т КП ю - т - 2 2

10 К84--8 КП 10-8 - 2 2

КП 3-3 Р и ск и

350 350 '

100

50

1. МАРКИ З А К Л А Д Н Ы Х  И З ДЕ ЛИ И  И НОМЕРА УЗЛОВ 

ИХ ОСТАНОВКИ ПРИНИМАТЬ ПО Ч Е Р Т Е Ж А М  КЖ И 
П РО ЕК ТА  ЗДАНИЯ-

2. В СЕ Ч Е Н И Я Х  1-1, 2.-2., 3-3 КОЛИЧЕСТВО П РО ДО ЛЬ ­

НЫХ С Т Е Р Ж Н Е Й  УСЛОВНО ПОКАЗАНО ДЛЯ КОЛОНН
ю к в ч - з . . .  ю к а ч - в .

3. В СКОБКАХ ПРИВЕДЕНЫ ПАРАМЕТРЫ УКОРОЧЕННЫХ НА 100мм 
КОЛОНН, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЕ Ж Е Л Е З О БЕ Т О Н­
НЫХ ПОДСТРОПИЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ С ВЫСОТОЙ НА ОПОРЕ ТОО ММ.

м а р к а
к о л о н н ы

9К84-1... 9К84--4-

10К8Ц-1... 10К84-8

Кл АСС
(МАРКА]
БЕТОНА

82 2,5

(М300)

БЕТОН, 
MS

МАССА,
т

г з

1,2

7 Гmmmm m m rs’MU
и Ш М Ш Ш Ш № Ш Л
р у к . е р .
Проверил

Ак и ш и н а Ф ^ 7
Ник он о ва У-£и&*<

1 . 4 1 4 . 1 - 5 . 1 / 8 1 - 5

К о л о н н а

9 К 84-1. . .  9 К 8 4 - 4
10 К84-1. . .  10 К 0 4 - 8

Ст адия Л и с т Л  и сто в
Р 1

ПРОИСТРОЙПРВЕКТ
2 3 0 0 0 -0 1  1Z
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МАРКА

колонны
МАРКА

КАРКАСА
КП

Кол. Н а и м е н о в а н и е  д о к у ­
м е н т а  НА КАРКАС- кп

1К96-1 КПП-1 1 424.1-5.3/81-23

1К96-2 кпи - г -  23

1К96-3 КП11 -з - 2 3

1К96-Ч- КП 11 -4- 1 - 2 4

1К96-5 КП 11 -  5 ✓ - 2 4

1К96-6 КП 11 -  6 - 2 4

1КЭ6-7 КП11-1 -  24

2КЭ6-1 к т г - 1 1.424.1-5.3 /$*] -  25

г к э б- г к т г - г -2 5

2 К96-3 КП 12*3 - 2 5
2К96-4- КП12-Ч- 1 - 2 5

2К96-5 КП 12-5 - 2 6

2КЭ6-6 К П 12- 6 -2 6

2КЭ6-7 КП12-1 -2 6

ЗК96-1 КП 13-1 1.MA.1-S.3/81-2T

3K96-Z КП13-2 - 1 1

3K96-3 КП13-3 - 1 1

ЗК96-4 КП13-4 -27

3 К96-  5 К П13 -  5 1 -26

3 К 96' 6 КП13- 6 -28

ЗКЭ6-7 КП13-7 -28

ЗК96-8 К П13 -  8 -28

ЗК96-Э КП13-9 -29

3 К 96-10 КП13-10 -29

МАРКА 
к о л о н  н ы

К л  а сс
(МАРКА)
БЕТОНА

Б е т о н ,
м3

МАССА,
T

1К96-1. . .1К96-П
В 2 2, 5 2,4 6,0

2K96-1. . .2K96-7
(М 300)

5,8

ЗКЭ6-1... 3 КЗ 6-10 S.1

1. МАРКИ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ И НОМЕРА УЗЛОВ ИХ 
УСТАНОВКИ ПРИНИМАТЬ ПО ЧЕРТЕЖАМ КЖИ ПРОЕКТА ЗДАНИЯ.

2 .  В СЕЧЕ НИЯ X М ,  2 - 2  ; 3 - 3  КОЛИЧЕСТВО ПРОДОЛЬНЫХ С Т ЕР Ж '  

НЕЙ УСЛОВНО ПОКАЗАНО ДЛЯ КОЛОННЫ

НАУ.СКО-1 МИХАЙЛОВ Ж 7 1
Гл .инж.пр Гр и г о р ь е в

Ру К • Б Р. Ак и ш и н а

ПРОВЕРИЛ Ни к о н о в а

К о л о н н а  
1 К Э 6 - 1 . . .  1 К 9 6 - 1  
г к э 6-1. . .  г к з б - п
3 К96-1... 3 К 96-10

2  К  9 6 - 4 .

/  8 1 - 6

С Т А Д И Я Л и с т Л и с т о в
Р 1

ПРОНСТРОЙПРОЕНТ
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600 1 - 1

КП г-г Риски

150 600

Z100

50 30

150

МАРКА
КОЛОННЫ

МАРКА
КАРКАСА

КП
Кол Обозначение доку мен - 

ТА НА КАРКАС КП

ТК96-1 КПП-1 1.4Z4.1 -5.3/81-38

1K96-Z К П Л - 2
1

-38

1 К 96-3 КПН-3 -38

ТК96-Ц- к п л - ч -3 8

8К96-1 К П18 -1 1.4Z4-.1 -  5.3 /81-39

8K96-Z Knl8-Z -39

8К96-3 КП 18-3 1 -40

8КЭ6-4- КП18-Ц- -40
8К96-5 К Л18-5 -40

ЭКЭ6-1 КП 19-1 1.4-Z4.1- 5.3/81-41

9K96-Z к ш э - г
1

-41

ЭК96-3 КП 19-3 -41

ЭКЭ6-4 КП19-Н- -41

з - з КП

»
«

_5_ ^
300 300

' 6 сю

50

1. Марки з а к л а д н ых  и зделий  и номера узлов

ИХ УСТАНОВКИ ПРИНИМАТЬ ПО ЧЕРТЕЖАМ КЖ И 

ПРОЕКТА ЗДАНИЯ

Z. В СЕЧЕНИЯХ 1-1,2.-?-, 3-3 КОЛИЧЕСТВО продоль­
ных СТЕРЖНЕЙ УСЛОВНО ПОКАЗАНО ДЛЯ КОЛОНН 

8 К 96-3... 8 К 9 6 - 5 ;  9 K 9 6 -Z ;  9К96-Ц- .

МАРКА
КОЛОННЫ

1К96-1..ЛК96Л

8K96-1...8K36-S

ЭК96-1... 9К96-4

К л а с с
( м а р к а )
Б ЕТО НА

BZZ.5 
(М 300)

Бетон,

3,1

МАСОА,
T

Т,В
штишшттл —

Рзк. БР. АКИШИНА
ст. ииж. Ник он о ва Ж ило*
Проверил Акишина

1 л ги -.1 - 5.1 /8 1 - 8

Ко ло н Н А СТАДИЯ лист Листов
1 К 96- 1... 1 К 96-4  
8 К 96-1... 8 К96-5 
ЭК 96-1... 9 К 96-4-

Р 1

ПРОМСТРОЙЛРОЕКТ
г з о о о -о / (5
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м а р к а
к о л о н н ы

М АРКА 
КАРКАСА 

КП
Кол. Об о з н а ч е н и е  д о к у ­

м е н т а  на  к а р к а с  к п

1 2 K 3 S - 1 К П  2 2 - 1 1 . 4 2 4 . 1 - Б . З / * Л -  Ц - 6

1 2  К  9 6 - 2 К П  2 2 - 2 - 4 6

1 2  К  9 6 - 3 К П  2 2 - 3 - 4 1

1 2 К 9 6 - Ц - К  П  2 2 - Ц- -  48

1 2 К 9 6 - 5 К  П  2 2 -  5 ~ 4-8
1 2 К 9 6 - 6 К П 2 2 - 6 - 4 8
1 2 К 9 6 - 1 К П 2 2 - 7 -  48
1 2  К  9 6 - 8 К П  2 2 - 8 1 - 4 9

1 2  К  9 6 - 9 К П  2 2 - 9 -  4 - 9

1 2 К 9 6 - 1 0 К П  2 2 - 1 0 - 4 9

1 2 К  9 6 - 1 1 . К П  2 2 - 1 1 - 4 1

1 2 К 9 6 - 1 2 К П  2 2 - 1 2 - 4 1

1 2 К 9 6 - 1 3 К П 2 2 - 1 3 - 4 6

1 2 К 9 6 - 1 Ч - К П  2 2 - 1 4 - 4 6

1 2 К 9 6 - 1 5 К П 2 2 - 1 5 - 4 9

1 2  К  9  6 - 1 6 к п г г -16

СПJ-1

з - з
--------------- К П 1. М ft РК И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ И НОМЕРА УЗЛОВ 

ИХ УСТАНОВКИ ПРИНИМАТЬ ПО ЧЕРТЕЖАМ К Ж  И 
ПРОЕКТА ЗДАНИЯ.

Z. 8  СЕЧЕНИЯХ 1 - 1 , 2 - 2 , 3 - 3  КОЛИЧЕСТВО ПРОДОЛЬНЫХ 
СТЕРЖНЕЙ у с л о в н о  ПОКАЗАНО ДЛЯ КОЛОНН 

1 2 К Э 6 - 1 1 ;  1 2  К  9 6 -  1 2 .

МАРКА 
КОЛ 0 НН Ы

Кл а с с  
(м а р к а )
БЕТОН А

Бе т о н ,
м3

МАСС А, 
Т

12К96-1... 12К9 6-16 830 
(м н о о )

3,3 8,3

т М - 5 . 1  / 8 1 - ю/Ц /
На'ч.ско-1Михайлов
Гл.инж.пр Григорьев

К о л о н н а
Стадия л и с т Л и с т о в

Ра к. 6 р. Акишин а Р 1
П рое е рил Никонова У&исо</ 1 2  К 9 6 - 1 . . .  1 2  К 9 6 - 1 6

ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

23 00 0  -  01 17



n

600 1 -  1 В и д  A
Риски

600

so

г - г Риски

■ ■"......  " ' = f ^

4 / . . .
----------------------4— Ц

„з_
’  . 1 5 0 6 0 0

4 '
1 5 0

Й----------------------------------- 2 1 0 0

Марка
к о л о н н ы

Марка
к а р к а с а

К П
КОЛ. О б о з н а ч е н и е  д о к у м е н ­

т а  Н А  К А Р К А С  К П

1 3  К  9 6 - 1 К П 2 3 - 1 1 . 4 - 2 Ч - . 1 - 5 . 3 / 3 1 - 5 0

1 3 К 9 6 - 2 К П 2 3 - 2 1 - 5 0

1 3 К 9 6 - 3 к п г з - з - 5 0

1 Ч - К 9 6 - 1 К П 2 Ч - 1 1 Л 2 4 .  1 - 5 . 3 / 8 1 - 5 1

1 Ч К Э 6 - 2 К  П  2 4 - 2 - 5 1

1 4 К 9 Б - В К П 2 Ч - - 3 - 5 1

1 4 К 9 6 - Ц - кпгц-'Ц- 1 - 5 2

1 Ц - К 9 6 -  5 К П 2 Ц - - 5 -52
1 Ц - К 9 6 - 6 кпгц-6 - 5 1

1Н- К 9 6 - 1 К П 2 Ц - 1 -52
1 5  К  9 6 - 1 К П  2 5 - 1 1 . Ц - 2 Ч - . 1 - 5 . 3  / 8 1 -  5 3

1 5 К 9 6 - 2 К  П  2 5 - 2 - 5 3

1 5 K 9 G - 3 К П 2 5 - 3 1 - 5 3

1 5 К 9 6 - Ц - К П 2 5 - Ц - -  54-
1 5 К Э 6 - 5 К  П  2 5 - 5 -54-
1 5 К 9 6 - 6 К П  2 5 -  6 - 5 4

з - з 1. М А Р К И  З А К Л А Д Н Ы Х  и з д е л и й  И  Н О М Е Р А  

У З Л О В  И Х  У С Т А Н О В К И  П Р И Н И М А Т Ь  П О  Ч Е Р ­

Т Е Ж А М  К Ж И  П Р О Е К Т А  З Д А Н И Я -

2. В С Е Ч Е Н И Я Х  1-1, 2-2. ,  3 - 3  к о л и ч е с т в о  п р о ­
д о л ь н ы х  С Т Е Р Ж Н Е Й  УСЛОВНО П О К А З А Н О

д л я  к о л о н н  15 К96 - 3 . . .  15 К 9 6 - 6.
3.  В СКОБКАХ ПРИВЕДЕНЫ ПАРАМЕТРЫ УКОРОЧЕННЫХ

НА 100мм КОЛОНН, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ДЛЯ ПРИМЕНЕ­
НИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ПОДСТРОПИЛЬНЫХ к о н с т р у к ц и и  
С ВЫСОТОЙ НА ОПОРЕ ТОО мм.

М а р к а  

к о л о н н  ы

КЛАСС
(МАРКА)
БЕТОНА

Б е т о н ,

м3
МАССА,

Т

1 3 К 9 6 - 1 . . . 1 3 К 9 6 - 3 ВЗО 3 , 3

8,11 А К 9 6 - 1 . . . 1 Ч К 9 6 - 1
( м  ч о о )

3 , 2
1 5 K 9 6 - 1 . . . 1 5 K 9 6 - 6 8,0

НАЧ.СКО-1 Миха йл ов
Глинж.ш .Григорьев

рук. ПР. Ак и ш и н а
Проверил Никонова У-викс*1

1 Л 2 Л .1 -5 .1  /8 1 -1 1

К о л о н н а  
1 3  К  9 6 - 1 . . .  1 3 К 9 6 - 3 ; 1 Ч К 9 6 - 1  

... 1 4 К 9 9 - 1 ;  15 К 96- 1 . . .  1 5 К 9 6 - 6

Стадия ЛИСТ Л и с то в
Р 1

проистрайпроект
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ZL
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1 5

Риски

1лJt-

КП

о
о1лю

о(л
со

ою
ГО
со

1 -  1

К П

2- 2 Риски

КП 3 - 3  Риск и

1 18;

МАРКА
КОЛОННЫ

МАРКАКАРКАСА
КП

Кол- ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОКУ­
МЕНТА НА КАРКАС КП

1КЮ8-1 к п г е -1 1Л2Ч.1 -  5.3 /81“ 55

1K108-Z к п г б - г - 55
ш о в - з кпгб- з - 55
1К10В-4- к п п - ц 1 -55

МК10&-5 кпг б- 5 -56
1К108-6 КП2 6-6 -56
2 КЮ8-1 к пг п- 1 щ-гц- . l-s . s /87-51
ZK108-2 К Л2 1 - 2 - 5 1

ZK10B-3 к п г т - з -5 1

2К10В-Ц- к п 2Т -  ч- -58

ZK10B-5 КП21 -5 1 - 5 8

ZK108-6 К П 21 -  б -58

2К108-1 КП21-1 -58
ZK108-8 К П 2 1 -8 -5 9

ZK10S-3 КП 21-5 -5 5

ZK108-10 К П 21- 10 г 53

1. Марки з а к л а д н ы х  и з д е л и й  и номера узлов их

УСТАНОВКИ ПРИНИМАТЬ ПО ЧЕРТЕЖАМ К Ж И  ПРОЕКТА ЗДАНИЯ-

2. В СЕЧЕНИЯХ М Д - 1 , 3-3 КОЛИЧЕСТВО ПРОДОЛЬНЫХ СТЕРЖ­

НЕЙ УСЛОВНО ПОКАЗАНО ДЛЯ КОЛ о н Н 2  К 1 0 8 - 8 . . .  2  К 1 0 8 - 1 0 .

1 . ц - г ц - . 1 - 5 . 1 / 8 т - 1  г
М а р к а

К О Л О Н Н Ы

К л а с с
(МАРКА)
БЕТОНА

Б е т о н ,
м3

М а с с а ,
т

Л f
Нач.ско-1 МИХАЙЛОВ
Гл.инж.пр Григорьев

К о л о н н а
1 К 1 0 8 - 1 . . .  1 К 1 0 В -  6 
Z К 1 0 8 - 1 . . .  2 К Ю 8 - 1 0

С Т А Д И Я Лист Л ис тов

1 К 1 0 8 - 1 . . . 1 К 1 0 8 - 6 В 22,5 

( М 3 0 0 )
3,о

г *
р у к . бр. АКИШИНА Р 1
Проверил Никонова У&Иим/

ПРШПГГРПЙОРОЕБТ2К1 08- 1 . . . 2КЮ8- 1 0 г *
2 3  О О О - <9/



19

f - 1
КП

380

50

КП
Z - 2 Р и с к и

50

380 610

1050

35

КП 3 - 3  р иС К И

см. док. 1лгл.1-5.1т-1

МАРКА
КОЛОННЫ

МАРКА
КАРКАСА

К П

К о л . ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОКУ ­
МЕНТА НА КАРКАС КП

З К 1 0 8 - 1 К П  2 . 8  - 1 1 . Ч 2 Ч .  1  - 5 . 3  J Z 1  - 6 0

З К 1 0 8 - 2 К П  2 8  -  г -  GO

3 K 1 0 8 - 3 К П  2 8 - 3 -  GO

З К 1 0 8 - Ч К  П  2 8  -  4- -GO

З К Ю 8 - 5 К  П  2 8  -  5 - 6 1

З К 1 0 8 - 6 К  П  2 8  -  G - 6 1

З К 1 0 8  " 1 К П  2 8  - 1 1 -  6 1

З К 1 Й 8 - 8 К  П  2 8  -  8 - 6 2

З К 1 0 8 - 9 К П  2 8  - 9 - 6 2

З К Ю 8 - 1 0 К П  2 8  - 1 0 -  6 2

З К Ю 8 - 1 1 К П  2 8  - 1 1 - 6 2

З К Ю 8 - 1 2 К П  2 8  - 1 2 -  6 2

1. МАРКИ З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  И НОМЕРА УЗЛОВ ИХ 

УСТАНОВКИ ПРИНИМАТЬ ПО ЧЕРТЕЖАМ КЖИ ПРОЕКТА ЗДАНИЯ

2. 6 СЕЧЕНИЯХ M , 2 - Z , 3 - 3  КОЛИЧЕСТВО ПРОДОЛЬНЫХ СТЕРЖНЕЙ 

УСЛОВНО ПОКАЗАНО ДЛЯ КОЛОНН ЗК 108-8. . .  ЗК  108 -  12.

МАРКА 
к о л о н  НЫ

Кл а с с
( м а р к а )
БЕТОНА

Бе т о н ,
м 5

МАССА,
т

ЗК 108-1...ЗК108-12
В 22,5
(М300)

2,9 1 , г

I I
Нам. с ко-1 Михайлов
Гл .инж.пе Григорьев
Рак. бР. АКИШИНА
Проверил НИКОНОВА

1 Л г Ч . 1 - 5 . 1  | 8 Т -  13

К о л о н н  ft
3 К 108-1... 3 К 1 0 8 - 1 2

СТАДИЯ л и с т  листов

ПРОНСТРОЙПРОЕКГ

23000-01 го
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_ 1 <
700

1000

so о

РИСКА **

i J К П

Р и с к и  ^

Р АЗ БИ  В О И ­

НЫ X ОСЕЙ

100
см. ДОК. 1 A 2 4 . 1 - S . 1  ( 8 1 - 1

1 - 1

20

М а р к а

к о л о н н ы

МАРКА
КАРКАСА

КП
Кол. Н а и м е н о в а н и е  д о к у ­

м е н т а  н а  КАРКАС КП

Ц- К 108-1 К П 29-1 1Д2Ч.1 -  5.3 / 8 1 - 6 3

Ц- K108-Z к п г э - г - 6 3

ц к ю й - з к п г э - з - 6 3

Ц- К 108- Ч к п г э - ч - 6 3

ЧК108- 5 к п г э - 5 -  64-

ц-к 108- е К П 29- 6 1 -  64-

ЧКЮ8-1 КП 29-1 -64-

Ц- К108 -  8 К П 29-8 - 6 5

Ч К108— 9 КП 29-9 - 6 5

Ч К 108-10 КП 29-10 -65

4-К 108- 11 КП29-11 - 66

Ч К 108- 1г КП 29 -12 -66

Ч К Ю 8 - 13 К П 29 -13 - 6 6

Р и с к и  3 - 3

ооCSJ

КП
1. МАРКИ З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  И НОМЕРА УЗЛОВ ИХ 

УСТАНОВКИ ПРИНИМАТЬ ПО ЧЕРТЕЖАМ КЖИ ПРОЕКТА ЗДАНИЯ.

2 .  8 с е ч е н и я х  1 - 1 , 2 . - 2 , 3 - 3  к о л и ч е с т в о  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й  

у с л о в н о  п о к а з а н о  д л я  к о л о н н  4- К 1 0 8 - 1 . . .  Ц К Ю 8 - Ц - .

У
Нач.СКО-1 МИХАЙЛОВ M L J
Гл.инж.ш Гр и го р ье в Ш гЬ
РУК.БР. А к и ш и н а
Проверил Ни ко н ов а Уби***<

МАРКА
КОЛОННЫ

Кл а с с
(МАРКА)
БЕТОНА

Б е т о н ,
м5

МАССА,
Т

4 - К 1 0 8 - 1 . . .  4 К 1 0 8 - 1 3 8 22,5 
( М 3 0 0  ) З Д 8 Д

щ г ч .  1-5.1 / 8 7 - 1 4

К о л о н н  А СТАДИЯ Лист Листо в
р 1

ЧК 108-1... ЧК 1 0 8 -  13
ПРОНЕТРОЙПРОЕКТ

!

2 3 0 0 0 - 0 / 2 {
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Риски

МАРКА
КОЛОННЫ

МАРКА
КАРКАСА

КП
Кол

Об о з н а ч е н и е  д о к у ­
м е н т а  НА КАРКАС КП

5К108-1 К П З О - 1 1Л 1 Ч. 1 -  5.5 /81-61

5K108-Z К П З О - 2 “ 61

5К108-3 к п з о - з
1

“ 61

5 К108-4- КП30-4 - “ 68

5 К108~ 5 КПЗО - 5 “ 68

5 К Ю8-6 кп зо- 6 “ 68

6К108-1 КП31 -1 /81-  бз

6 К108-2 КЛ31 - 2 -69

6К108-3 КП31 - з -10

6 К Ю 8 -  Ц- КП31 -  4- “ 10

6K108-S КП31 - 5 “ 10

5К108-6 КП31 - 6
1

-10

6 К 108-Т КП31 -1 -11

6 К 108-8 КП31 - 8 “ 11

6 К10 8 -  3 КП31 - э “ 11

6 К 108 -10 КП31 - ю - 1 2

6КЮ8-11 КП31 -11 -1 2

6КЮ8-12 КП31 -12 - 1 2

1. МАРКИ ЗАКЛАДНЫХ И З ДЕ ЛИ Й И НОМЕРА 

УЗЛОВ ИХ УСТАНОВКИ ПРИНИМАТЬ ПО ЧЕР ­

Т Е Ж А М  К Ж И  ПРОЕКТА 3 ДАНИЯ.

2. 6 СЕ ЧЕНИЯХ Н ,  2.-2-,  3 - 3  к о л и ч е с т в о  п р о ­

д о л ь н ы х  СТЕРЖНЕЙ УСЛОВНО ПОКАЗАНО 
ДЛ Я К О Л О Н Н  5К 1 0 8 - 4 - . . .  5К 1 0 8 - 6 .

5
G

1 . 4 - 2 4 - . 1 -  5 . 1  / 8 1 - 1 5

Ко лонн (\
К 108-1... SK108-6;  
К 108-1... SК10 8- 12

с т а д м Лист Листов
Р 1

ПРПМСТРОЙПРОЕКТ

' I 
! I 

!

2 3 0 0 0 - 0 1  £ 2



гг

Р и с к и  I

2 i _

3J _
Р ис к и
РА36И60Ч- 

НЫХ ОСЕЙ

6 0 0

I
С М .  Д О К .  1 . 4 2 4 - 1 - 5 . 1  / 8 1 - 1

К П 2 - г Риски

Риски Ъ ~ Ъ

Марка
колонны

МАРКА
КАРКАСА

КП
Кол Об о з н а ч е н и е  доку  м е н ­

т а  НА КАРКАС КП

ПК108-1 КП31-1 1л г м - з . з / 8П-пз

пк юв- г к п з г - г -пз

ПК 108-3 к п з г - з -пз

пкюв-ч- к п з г - ч -пч-
1 К108-5 КП32-5 ~П4
ПК108-6 к п з г  -6 - п ч
ПК108-П к п з г  -п -пч
Т К108-8 к п з г -8 - 1 5

ПК108-Э кп зг  -э
1

- 1 5

П К108 -10 к п з г -1о -15

ПК108-11 к п з г-11 -16

ПК 108-12 к п з г -1г -П6

ПК 108-13 к п з г - в -П6

П К108-14- к п з г - 14- -П6

ПКМ8-15 к п зг -1 5 -П6

ПКЮ8-16 к п з г-16 -16

ПК108-П к п з г  - п -П6

ПК108-18 к п з г-18 -П6

ПК108-1Э к п зг  -19 -П6

*7 К108-20 к п з г - г о -П6

1 МАРКИ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ И НОМЕРА УЗЛОВ 
ИХ УСТАНОВКИ ПРИНИМАТЬ ПО ЧЕРТЕЖАМ 
КЖИ ПРОЕКТА ЗДАНИЯ- 

2 . 6  СЕЧЕНИЯХ 1 - 1 , 2 - 2 , 3 - Э  КОЛИЧЕСТВО ПРО­
ДОЛЬНЫХ СТЕРЖНЕЙ УСЛОВНО ПОКАЗАНО ДЛЯ 
КОЛОНН 1  К 1 0 6 - 1 . . .  1  К 1 0 8 - 3 -

МАРКА 
КОЛО Н Н Ы

КЛ А СС
(МАРКА)
БЕТОНА

Бе т о н ,
мЬ

М асса ,
т

ПК108'1..ПКЮ8-го в г г ,  5
(М 300 ) 3,6 9,0

1Л 2Ч .1- 5.1 /  8 1 -1 6и
Н А Ч . С К О - 1 Михайлов MW-
Г л .И Н Ж .П Р . Григорьев т Р

К о л о н н а

1 К10В-1...1 K10S-20

Стадия Л и с т Л и С Т 0 8
Ру к . б р. А К И Ш И Н А Р 1
П Р О В Е Р И Л никоновв ■HjLuuh*-'

ПРОНСТРОЙПРОЕКТ

г з о о о - o i  гз



гзооо-ot z*t
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600 1 - 1

К П

«21 d-

кп

150

КП

Р ис к и

1. МАРК И З АК ЛА ДНЫ Х 
ИЗДЕЛИЙ И НОМЕРА УЗЛОВ к  
ИХ УСТАНОВКИ ПРИНИ- :
М АТЬ  ПО Ч Е Р Т Е Ж А М  КЖ И *>- 
П Р О Е К Т А  З Д А Н И Я -

г.в с е ч е н и я х  м , г - г , з - з  к о л и ч е с т ­
во ПРОДОЛЬНЫХ СТЕРЖНЕЙ УСЛОВ 
НО ПОКАЗАНО д л я  к о л о н н  
11 К 1 0 8- 1 .

50

6 0 0

г - г Риски

600

50
Т50

Z 1 0 0

з - з

f 1

4

4

- " - " 4
4оо

l i
400

S00

50

МАРКА
к о л о н н ы

11КЮ8-1... 11К108-10

1ZK108-1.. 1Z КЮ8-16

К Л А С С
( М А Р К А )
Б Е Т О Н А

830
(м 400)

Бе т о н ,
м3

4. 0

МАССА,
т

10.о

9.9

М АР КА
колонны

М АР КА
К А Р К А С А

К П
Кол.

О Б О З Н А Ч Е Н И Е  Д О К У М Е Н ­
ТА НА К А Р К А С  КП

11К108М КП36-1

11 К 1Q8-Z к п з б - г -81

11 К108-3 К П36-3 -82

11К108-4 КП36-4 -82

11К108-5 К П 36-5 1 -82
11 К108-6 КП36-6 -82

11 К10 8-1 КП36-1 -83

11К108-8 КП36-8 -83

11К108-9 КП36-9 -84
11К108-10 КП36-10 -84

1Z К108-1 КП31-1 1424.1-5.3/87-85
i z k  ю8-г к п з т - г -86

1ZK108-3 К П37-3 -85

1ZK108-4 КП31-4 -85

1Z К108-5 КП37-5 -85

12К108-6 КП31-6 -87

12К108-Т КП 31-1 I -86

12К108-8 КП 31-8 -86

1ZK108-9 к п ъ т - э -87

1ZK108-10 КП31-10 -87

1ZK108-11 КП31-11 -87

1ZK108-1Z к п з т -1г -87

1ZK108-13 КП31-13 -87

1ZK108-14 КП31-14 -87

1 ZK 108-15 КП31-15 -81

1Z К Ю 8-16 КП 37 -16 -81

£  '
НАЧ.СКО-1 МИХАЙЛОВ
Гл.инж.пе Гр и г о р ь е в ш
РУК. ПР- Ак и ш и н а s S /U **7
Проверил Ни к о н о в а

1 4-Z4-.1-5.T /  8Т -  18

К о л о н н а

11 К 108-f . . .  1 1 К 1 0 8 - 1 0
1г кт -1 . . .1 1кт -1 б

СТАДИЯ Л и с т Л и с т о в
Р 1

( Ш С Т Р О Й Л Р О Е К Т

г з о о о - о /  2 5



600 1 - 1

К П

SO

К П

600

2 -  2 Риски

150 600

30
150

2100

з - з к п

Р и с к и

4

X  Jj
4-00 Ц-оо

800

50

Ма р к а
к о л о н н ы

МАРКА
КАРКАСА

К П

Кол. Н а и м е н о в а н и е  д о к у ­
м е н т а  н а  к а р к а с  К П

1 3 К 1 0 8 - 1 К  П 3 8 - 1 1 4 - Z 4 - .  1 - 5 . 3 / 8 1 - 8 8

1 3 К  1 0 8 - г К  П 3 8 - 2 - 8 9

1 3  К 1 0 8 - 3 К П 3 8 - 3 - 8 9

1 3 К Ю 8 - 4 - К П 3 8 - 4 - - 8 9

1 3 К 1 0 8 - 5 К  П  3 8 - 5 - 8 9

1 3  К 1 0 8 - 6 К П 3 8 - 6 -30
1 3 К 1 0 8 - 1 К  П 3 8 - 1 - 9 0

1 3  К 1 0 8 - 8 К  П  3 8 - 8 - 9 0

1 3  К 1 0 8 - 9 К П 3 8 - Э
1

- 9 0

1 3  К 1 0 8 - 1 0 К П  3 8 - 1 Q - 9 1

1 3  К 1 0 8 - 1 1 К П 5 8 - 1 1 - 9 1

1 3 К 1 0 8 - 1 2 К  П  3 8 - 1 2 - 9 1

1 3  К 1 0 8 - 1 3 К П  3 8  - 1 3 - 9 2

1 3 К 1 0 8 - 1 4 - К  П  3 8  - 1 4 - - 9 2

1 3 К 1 0 8 - 1 5 К П 3 8 - 1 5 - 9 2
1 3 К 1 0 8 - 1 6 К П 3 8 - 1 6 - 9 2

1 3  К 1 0 8 - 1 1 К П 3 8 - 1 1 - 9 2
1 3 К 1 0 8 - 1 8 К  П  3 8  “ 1 8 - 9 3

1 3 К 1 0 8 - 1 9 К  П  3 8  - 1 9 - 9 3

1 3 К 1 0 8 - 2 0 К П  3 8 - 2 0 - 9 4 -

1. М А Р К И  З А К Л А Д Н Ы Х  ИЗДЕЛИИ И НОМЕРА 
УЗЛОВ ИХ УСТАНОВКИ ПРИНИМАТЬ ПО ЧЕР ­
ТЕЖА М КЖИ ПРОЕКТА ЗДАНИЯ.

2 .  В с е ч е н и я х  1 - 1 ,  2 - 2 . 3 - 3  КОЛИЧЕСТВО 
ПРОДОЛЬНЫХ СТЕРЖНЕЙ УСЛОВНО ПОКАЗАНО 
ДЛЯ КОЛОНН 1 3 К Ю 8 - 6 . . .  13 К 1 0 В - 9 .

3. Продолжение спецификации  см', лист  Z.

МАРКА
кол  0 НН Ы

КЛАСС
(МАРКА)
БЕТОНА

Бе т о н ,
м*

МАССА,
Т

13К108-1...13К108-32 В 30
(М 4-00)

3,9 ■ 9,8

L
На ч . с к о -1 М и х а й л о в 1 и х

Гл.ННЖ.ПР Гр и г о р ь е в
Р У К .Б Р . А к и ш и н а Ф ^ 7
Проверил Ни к о н о в а

К о л о н н а

1 3 К 1 0 8 - 1 . . .  1 3 K 1 0 8 - 3 Z

181- 19

СТАДИЯ Лист Л и с т о в
Р 1 2

ЛРОМСТРОЙПРиЕНТ

2 3 о о о - о <  2 . Q



М а р к а

колонны

МАРКА
КАРКАСА

КП
Кол.

Н а и м е н о в а н и е  д о к у ­
м е н т а  НА КАРКАС КП

13 К108-21 К П 38-21 1Л2Ч- .1-5.3/8Т-  93

13 K1Q в -2Z к п  3 8 - г г -  S3

13кюв- гз кп  38 - г з - 3 1

13 к Ю8-гч к п зв - г м - -91

13 К 10 8 - 1 5 К П 38 - 1 5 - 8 8

13 К108- 2 6 к п з в  - г е 1 -88.

13 К108-Г7 К П 38 -21 -93

13K1Q8 -гв КП38 -28 -9Ц-

13К108-29 к п 38 - г з -93

13 К Ю 8 -30 к п з в  -зо - 8 8

13 К10 8 -31 к п з в -31 -94-

1з к ю 8- з г к п з в  - з г -94-

1 A t 4 . 1 - S 1  f  8 1 - 1 9



1 - 1 В и д  А
Риски

КП г - г Риски

■ в---------------- ---------- ■ '*1 м — .." / ■ ■

/  ..
1----£j|------- 1 ------------------4 ■— *

,5

150 600 150

2100

3 - 3. КП

5

Риски

1 ^
«

L

. Чоо . 4оо

в00

so

Ма р к а
к о л о н н ы

МАРКА
КАРКАСА

КП
Коя. Об о з н а ч е н и е  д о к у ­

м е н т а  Н А  К А Р К А С  К П

1 Ч К 1 0 В - 1 К П 39 "  1 1 . 4 2 4 .  1 - 5 . 3  / В 1  - 9 5

1 Ч К 1 0 В - 2 к п  3 9 - г 1 - 9 5

ш к ю в - з К П  3 9 - з - 9 5

1 5 K 1 0 B - 1 1о-Т"CZ 1 . 4 2 4 . 1 -  5 . 3 / 8 1  - 9 6

1 5 К 1 0 В - 2 к п и - о - г - 3 6

1 5 К 1 0 В - 3 к п ^ о  “ 3 - 9 6

1 5 К Ю В - Ц - К П Ч - О  - 4 - 1 - 9 6

1 5 К 1 0 8 - 5 К П 4 - 0  " 5 - 9 1

1 5 K 1 0 S - G К П  4 0  -  6 - 3 1

1 5  К 1 0 8 - П К П 4 0 - 1 - 9 1

i  МАРКИ З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  И НОМЕРА 
УЗЛОВ ИХ УСТАНОВКИ ПРИН ИМА ТЬ ПО Ч Е Р ­
Т Е Ж А М  КЖИ П Р О Е К Т А  З Д А Н И Я .

Z .  В СЕ ЧЕ Н И ЯХ  1 - 1 , г - г , 3 - 3  К ОЛ И Ч ЕС ТВ О  

ПРО Д ОЛ Ь Н Ы Х С Т Е Р Ж Н Е Й  У С Л О В Н О  ПОКА­
ЗАНО ДЛЯ ко л о н н  1 5 K 1 Q 8 - 3 . . .  15 к 10в “ П -

3. В СКОБКАХ ПРИВЕДЕНЫ ПАРАМЕТРЫ УКОРОЧЕН­
НЫХ НА 100 М М КОЛОНН, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ 

ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ПОДСТРО­
ПИЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ С ВЫСОТОЙ НА ОПОРЕ 100ММ-

ч
ksc м а р к а КЯА СС Бе т о н , МАССА,

к о л о н н ы
(МАРКА)
БЕТОНА м» Т

1Н-К108-1... 14-КЮ8-3 в з о 3,9 9,1

15К108-1...15К108-1
(М Ц-ОО)

3,8 9,6

НАЧ.СКО-1 Микайлов
Гл.ИНЖПР. Григорьев
рук. БР. Ак ишина
ПРОВЕРИЛ Никонова ((ЛтиЧ

1.чгч. 1-5.1 [8 1 -г о
К о л о н н  л

1 Ч К 1 0 8 - 1 . . .  1 Ч К  1 0 8 - 5
АС U АС К  ЦП ft

Стадия Ли с т Л и с т о в
Р 1

ПРИЙСТРОЙПРОЕНТ

г з о о о -o f  г 8
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600 1 - 1

600

so

К П Z-Z Риски

7  i n
»
»

•
4

------------- 1— Jl

150 600

з о | ,
1 5 0

М А Р К А
КОЛОННЫ

МАРКА
КАРК АСА

КП

1 6  К  1 0 8 - 1 К П Ч 1 - 1

1 6 К 1 0 8 - 2 К П  4 - 1 - 2

1 G K 1 0 8 - 3 К П 4 - 1 - 3

1 6 К 1 0 8 -  4- К  П  4-1 -  Ц-

1 6 К 1 0 8 - 5 К П 4 1  -  5

1 6 К 1 0 8 - 6 К П Ц - 1 -  6

1 G K 1 0 8 - 1 К  П  4 - 1 * 1

1 6  К 1 0 8 - 8 К П 4 - 1 - 8

1 6  К 1 0 8 - 9 К  П  4 - 1 - 9

1 6 К Ю 8 - 1 0 К  П  4 1 -  1 0

1 6 К 1 0 8 -  И К П  4 - 1 -  11

1 6 К 1 0 8 - 1 2 К  П  4-1 -  1 2

1 6 К Ю 8 - 1 3 К П  4 1  - 1 3

1 6 К 1 0 8 - 1 4 К П  4 1 -  1 4
1 6 K 1 0 8 - 1 S К П  4 1 - 15

Кол Н а и м е н о в а н и е  д о к а -
МЕНТА НА КАРКАС К П

1 Л 2 4 - 1 -  5 . 5 / 8 1 - 3 8

- 9 8

- 9 8

- 39

- 9 9

- 9 9
- 9 9

-99

-99

- 9 9

- 9 9

-99
- 9 9

-99

- 9 9

2100

3 - 3 К П

РА36И&0Ч- 

НЫХ ОСЕЙ
Р и с к и

см. ДОК. 1.4-14.1- 5.1 I 81~1

»»
4

4

1

400
I k  -

400

1300

50

1 М а р к и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  и н о м е р а  н з л о в

ИХ УСТАНОВКИ ПРИНИМАТЬ ПО Ч Е Р Т Е Ж А М  К Ж  И 
П Р О Е К Т А  З Д А Н И Я .

2 .  в СЕ ЧЕ Н И ЯХ  1 - 1 ,  2 - 2 ,  3 - 3  КОЛИЧЕСТВО П Р О ­

Д О Л Ь Н Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е Й  УС ЛО В Н О  ПОКАЗАНО ДЛЯ

к о л о н н  16 К 10ft - Ч-... 16 К 10 8 -1 5 .
3. 6 СКОБКАХ ПРИВЕДЕНЫ ПАРАМЕТРЫ У КОР ОЧЕННЫХ НА 

100 ММ К ОЛ ОНН, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ Д Л Я  ПРИМЕНЕНИЯ 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ПОДСТРОПИЛЬНЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й
С ВЫСОТОЙ НА ОПОРЕ 10 0 мм-

М А Р К А
К О Л О Н Н Ы

Кл а с с
(м а р к а )
БЕТОНА

Б е т о н ,
м3

М А С С А ,
Т

16K1Q8-1...16K1Q8-15
8 30

(м 400 )
3, 8 3.5

у
НАЧ.СКО-1 МИХАЙЛОВ
Гл.ИНЖ.ПР Г РИГОРЬЕВ
Рак. пр Ак и ш и н а
Пр о в е р и л Ни к о н о в а yfllAKAXt

1 л г Ч .  1- 5. 1 / 8 1 - 2 1

К о л о н н а

16 К 108-1... 16 К 108 -15

СТАДИЯ Л И С Т Листов
1

промстрайшчш
2 3 0 0 0 '  O f 2-в
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tfouj iftfou 

они

1-1  2. - 2 . . м н и

1Л2.Ч .1 - 5.1 /ап -Z3

Д ■
Пр и ме р  у с т а н о в к и  з а к л а д н ых  
ИЗДЕЛИЙ Мг-11,МН13 в колон-  
НАХ КРАЙНЕГО РЯДА ПРИ ПРИ- 
в я з к е  „о11 И „150"

Ст а д и я л и с т Листов
ИАч.СКО-1 Ми х а й л о в w lV р 1
"л.инж.пр Гр и г о р ь е в

пром страипроЕК ТРак. бр . Ак и ш и н а

2 3 0 0 0 - 0 1  30
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ft
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ft
 1

б
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А
М

.И
Н

6
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м г - з г

- L
Отм. в е р х а

J ?  г1 _
м г - г з

_ Ь ,колонны
v / \

о 1 II С
Л • 1 т Л ы т

г Г
li

1 Г • • и 1 о  
>1

, Д р и с к и /

----------- /V____ #\

1 Ч 1 Ч . 1 - 5 . 1  j e i - Z ' t
~

71--------- П р и м е р  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х  
и з д е л и й  м г - г з  , м г - з г  в
КОЛОННАХ КРАЙНЕГО РЯДА 

ПРИ ПРИВЯЗКЕ ,£50"

Ст а д и я Ли с т ЛИСТОВ
НАЧ.СКО-1 МИХАЙЛОВ Р 1
Гл .инж.пр Гр иг о рь е в

лром стройпраБ К ТРэк. БР. А к и ш и н а

:
2 3 0 0 0 - 0 1  31



M H  1 G

HlViCKO-1 Михайлов / ilA4i
Гл .инж.пр Григорьев
Рак. бр Ак и ш и н а

1 л г ц .1 -  5.1/81-гб

П р и з е р  у с т а н о в к и  з а к л а д ­
н ы х  и з д е л и й  МН 1 6 ,  
MZ- 13 в к о л о н н а х
СРЕДНЕГО РЯДА

СТАДИЯ ЛИСТ л и с т о в
Р 1

ПР ОМСТРОИПРОЕНТ

3?

г-  г

М Н 1 1  К П 1 - 1 5 , 5

По п е р е ч н ы й  с т е р ж е н ь  с е т о к  
СЧ и С5 ,  ПРЕПЯТСТВУЮЩИЙ 
УСТАНОВКИ ЗАКЛАДНЫЕ и з д е ­
л и й  №Н11и М Н1г  ДОЛЖЕН 
БЫТЬ РАЗРЕЗАН

Риски

М Н 1
М Н 8 -  ДЛЯ СВЯЗЕ8ЫХ 

КОЛОНН

НАЧ-СКО-1 Ми х а й л о в / ' t h e —

Гл .инж.пр Гр и г о р ь е в Щ
Рак- бр . Ак и ш и н а
Инж. М ИХ ЕЕ 0 А М ч х щ

1.чгч. 1 - 5.1 /&т-гт

Стадия Л И С Т ЛИСТОВ
Пр и м е р  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х р 1
ИЗДЕЛИЙ МН1 мнз,  м н ч ,  м н е ,
МН11,МН1г В КОЛОННАХ КРАЙ- nPDM CTPOm PDEKT
НЕГО РЯДА ПРИ ПРИВЯЗКЕ О

2 3 0 0 0 - 0 1  з г
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600 i  - г
МН 6

X -

50_

Ц-00

SO

Р и с к а

М Н 1 1 -

1-1

^ .......... 1 йр
\ г
м

&~~ш----------- гг?!

МН11

1300

для С В Я ЭЕ в ы х 
к о л о н н

Поперечны й  стерж ень  с е то к  
СЧ и С5 , препятствую щ ий  
УСТАНОВКИ закладны х  и з д е ­

ли й  МН11 и MH1I д о л ж е н  
бы ть  разрезан

Р и с к и

МН1________
м н ю - ДЛЯ СВЯЗЕЙы х  

к о л о н н

1.ЧСЧ.1- 5.1 [8П-30

ПРИМЕР УСТАНОВКИ ЗАКЛАДНЫХ
и з д е л и й  м н б 1м н т , м н ю . . . м н 1г
В КОЛОННАХ КРАЙНЕГО РЯДА 

ПРИ ПРИВЯЗКЕ . . г 5 0 "

Ста аир ЛИСТ Л и стов
Р 1

nPDMDTPDIJnPOEHT

33

мнч г - г

Поперечный стерж ень  сеток  
СЧ-и С5, препятствую щ ий

УСТАНОВКИ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕ­
ЛИЙ М Н  11 и M H 1 Z  ДОЛЖЕН 
БЫТЬ РАЗРЕЗАН

МНВ-ДЛЯ СВЯЗЕВЫХ
колонн

71----------
я /  А

Нам. с  к о т Ми х а й л о в

Гл.инж.пр Гр и г о р ь е в

Р а к .  б р . Ак и ш и н а У?- /С̂ ~у
Инж. Ми х е е в а sflluxecf

1Л1ЧИ-5.1 j z i  -ъ 1

Пример установки закладных 
ИЗДЕЛИЙ МН1,МНЗ,МНЧ, мнв, 
МН11,МН11 В КОЛОННАХ КРАЙ­
НЕГО РЯДА ПРИ ПРИВЯЗКЕ 2.50"

СТАДИЯ Л И С Т ЛИС'ТОВ
р 1

ЛРОМСТРОЙЛР О Б И Т
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Пример у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х

ИЗДЕЛИЙ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ СТЕН 
К КОЛОННАМ КРАЙНЕГО РЯДА

Пример установки закладных
ИЗДЕЛИЙ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ОПОР 
ной КОНСОЛИ ПОД ПАНЕЛИ

1 -1  г - г
М1-14

ПРИМЕРЫ РАЗБИВКИ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ СТОЕК 

ТОРЦОВОГО ФАХВЕРКА, ПРОДОЛЬНЫХ СТЕН РАЗРАБОТАНЫ В ВЫП. О 
СМ- д о к у м е н т а ц и ю  1.42.4-1-5 .0-21

/J ^

[РУК.БР- Акишина \;yl-f^y I

[ИНЖ. 1Ми х ее в  а |\!ШшА

1лгц.1- 5.1 (81-35

Пример установки закладных 
и з д е л и й  М1-1Ч- и мн 19 ...

Ст а д и я ЛИСТ л и с т о в
р 1

MHZ5 ПРШСТРПЙПРОВКТ

гъоос-01 36
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мн 11

КП

Д е т а л ь  у с та н о в к и  з а к л а д н о г о  и з д е л и е  д л я  к р е п л е н и е  с в я з е й  

го о

L____

< сэ
о

э

_ L 1

о

• »

6

i - i

ДЕТАЛЬ УСТАНОВКИ ЗАКЛАДНОГО 
ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ УСТРОЙСТВА 

ЗАЗЕМЛЕНИ Я

МН Л

КП

ц- -  ч
Пр и в а р и т ь  к

w
ПРОДОЛЬНОЙ 
АРМ. КП

м и л

8 МЕСТАХ УСТАНОВКИ ЗАКЛАДНОГО ИЗДЕЛИЯ М Н 11 МЕШАЮЩИЕ 

ПОПЕРЕЧНЫЕ СТЕРЖНИ КАРКАСА ПЕРЕРЕЗАТЬ ПОСЛЕ УСТАНОВКИ, А 
ВМЕСТО РАЗРЕЗАННЫХ СТЕРЖНЕЙ УС ТА Н О В И ТЬ  Ш П И Л Ь К И

МАРКА КОЛОНН
Ра з м е р ы , мм

о с с

1K84-1K84 ;5K84;  9К8Ч,1 К 99 ;2 К9 9;
900 950

3 К 9 6 •, 1 К 9 9 •, 8 К 9 G; 9K9G

3К8Ч• ЧК8Ч\1 К8Ч... 10К8Ч-,ЧК96\ SK96-
1000 1100

G К 99; 10 К 99... 15 К 9б• 1 К108... 19К 10В

На у . С КОТ Ми х а й л о в
Гл.ИНЖ.ПР Гр и г о р ь е в
РУК- бр. Ак и ш и н а
и н ж е н е р М и х е е в а J lh u m t

1 . 4 1 4 . 1 - 5 . 1  [ 8 1 - 3 6

Пр и м е р  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х  
и з д е л и й  МН 11 и мн л

Ст а д и я Л и с т Л и с т о в
Р 1

ПРОНСТРПЙПРОЕКТ

2 3 0 0 0 - 0 1  3 7



* -

1 - 1 2 - 2 3 - 3

Пр и м е р ы  р а з б и в к и  з а к л а д н ы х  и з д е л и и  д л я  к р е п ­
л е н и я  СТОЕК ТОРЦОВОГО Ф А Х В Е Р К А  ДАНЫ В БЫЛ. О 
ДОКУМЕНТ - 11

L
НАЧ.СКО-1 Ми х а й л о в
Гл. инж.пр Гр и г о р ь е в М тР а к .  б р . Ак и ш и н а
И н ж . Ми х е е в а QlUuxx&f

1 Л 2 М - 5 . 1 1 8 V 3 1

П р и м е р  у с т а н о в к и  з а к л а д ­

н о г о  и з д е л и я  N 1 1 - 1 2 .

СТАДИЯ Л и с т  ЛИСТОВ
1

nPOMCTPDHnPDBKT

31

М16-200 
М 18-2.50

мго-г5о
мгг-250

1т

X
м1ё-гоо

М1$-250
М20-250
мгг-г5оч

T i e

7

и

Mic-гоо
м18-г5о
М20-250
мгг-г5о

i T

7
М16-200

и
~ТГё|~

M18-2S0
M20-2S0
м г г -250

N

7

ft

1 - 1

M16-200;M18-250;
MlQ-lSOMU-lSc/ч г

г - г

К ПРОДОЛЬНОЙ 
а рм а туре

П е т л и  р а з р а б о т а н ы  в с е р и и  з а о о -1 (ВТ в ы п . 1 
„ У н и ф и ц и р о в а н н ы е  м о н т а ж н ы е  п е т л и  д л я  

ПОДЪЕМА СБОРНЫХ БЕТОННЫХ И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

И З Д Е Л И Й ”

П р о д о л ж е н и е

Тип
колонн
сои ш s х

МАРКА
КОЛОНН

1Б К 1 0 8
1 3 К 1 0 8

МАРКА
ПЕТЛИ

мгг-г5о

ос,

1,0

н,
м

11,2 5
11 ,8 5

Тип МАРКА МАРКА ОС, н,
колонн КОЛО Н Н ПЕТЛИ м м

1 К  8 4 -
9 , 3

2 К 8 4

1 К  9 6 М 1 6 - 2 0 0 0,1-
гкэб 1 0 , 5

3  К 9 6

З К 8 4
9 , 4 5

и Ц - К 8 Ч -
X
X 1K108 М 1 8 - 2 5 0 0,4 11,85

-X ЗК108<с
CL 6 К 9 6 1 , 0 1 0 , 6 5X

4 К Э 6
1 0 , 6 5

5 К 9 6

1 К 1 0 8 0 >

5 K 1 Q 8 М  2 0 - 2 5 0 1 1 , 8 5

6 К 1 0 8

Ц- К 1 0 8
1 , 0 1 1 , 8 5

1  К 1 0 8

5 К 8 4
9 , 3

6 К 8 4
М 1 8 - 2 5 0 0 , 4

9 К 8 Ц - 8 , 8 5
1 0 К 8 4

Т К 8 Ч - 9,45вкач
Т И 9 6

1 0 , 5
8 K 9 G

1 0  К В  6
ОД 1 0 , 6 5

1 1 К 9 6

1 3  К З  6
М 2 0 - 2 5 0

14-КЭБ 1 0 , 0 5
Ы 1 5 К 9 6
X 8  К 1 0 8

1 1 , 8 5<=t
Ui
О-
CJ3

9  К 1 0 8

9  К  9 6 1 0 , 5

1 2 К 9 6 1 , 0 1 0 , 6 5

1 0  К 1 0 8 1 1 , 8 5

1 1 К 1 0  8
1 1 , 8 5

1 2  К 1 0  8
м г г - 2 5 0 0 , 4

1 4 К 1 0 8

1 5 К 1 0 8 1 1 , 2 5

71— .

НАЧ.СКО-1 Ми х а й л о в

Гл .инж.пр. Гр и г о р ь е в
Ру к. бриг. Ак и ш и н а

инженер З п о в а

И н ж - М и х е е в а 1Миш

1 Л 2 Ц .  1 - 5 . 1 / 8 1 - 3 8

ПЕТЛИ ДЛЯ МОНТАЖА 
КОЛОНН

Ст а д и я  л и с т  Л и с т о в
1

ПРОМСТРОИПРОЕНТ

23 0 0 0 -0 1  38



И З Д Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

М А Р К А

к о л о н н ы

А р м а т у р а  к л а с с а Ар м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а

Вс е г о

ПРОКАТ МАРКИ О б щ и й

В р  - 1 А  - 1 A -  I 8  С т  3  п с  6 - 1  

Т У  1 4 - 1 - 3 0 2 3  - 8 0

р а с х о д ,

К ГГОСТ 6 1 Z T - 8 0 Г О  с т  5 1 8 1 - 8 Z Г О С Т  5 1  8 1  -  8 2

4 > 5 Ит о г о 6 Ит о г о 1 0 1 2 1 6 1 8 2 0 2 2 И т о г о S--1Z И т о г о

1 К 8 4  - 1 6 , 4 6 , 4 4 , 2 4 , 2 9 , 5 3 , 6 4 , 6 1 6 , 1 *  *■' 9 3 , 8 1 0 4 , 4 1 ,1 1 , 1 1 0 6 , 1

1 К 8 4  -г 5 , 8 5 , 8 4 , Z 4 , 2 9 , 5 3 , 6 4 , 6 1 3 , 1 1 1 , 0 1 0 8 , 4 1 1 8 , 4 1 , 1 1 , 1 1 2 0 , 1

1 К 8 Ц -  - з 5 , 1 V ч,г 4 , 2 9 , 5 3 , 6 4 , 6 9 4 , 2 1 1 1 , 9 1 2 1 , 8 V 1 , 4 1 2 3 , 5

1 к ач- -  4 0 , 1 0 , 1 1 Z , 3 1 2 , 3 9 , 5 3 , 6 4 , 6 1 1 , 2 9 3 , 1 1 2 8 , 0 1 4 1 , 0 1 , 1 1 , 1 1 4 2 , 1

1 к а ч  -  5 5,  г 6 , 1 6 , 1 9 , 5 3 , 6 4 , 6 9 2 , 1 2 1 , 1 1 3 0 , 9 1 4 2 , 2 1 , 1 1 , 1 1 4 3 , 9

1  К 8 Ч -  ~  G 5 , 1 5 , 1 4 , 2 4 , 2 9 , 5 3 , 6 4 , 6 2 3 , 3 1 1 3 , 1 1 5 4 , 1 1 6 4 , 6 1 , 1 1 , 1 1 6 6 , 3

2 . К 8 Ч -  -  1  • 5 , г 6 . Z 4 , 2 9 , 5 3 , 6 4 , 6 3 1 , 4 1 0 5 , 1 1 1 5 , 5 1 , 1 1 , 1 1 1 1 , 2

г к в ц -  -  г 5 Л 5 Д ч , г 4 , 2 9 , 5 3 , 6 4 , 6 1 0 8 , 6 1 2 6 , 3 1 3 5 , 9 1 Л 1 3 1 , 6

2 К 8 4 - 3 0 . 1 0 , 1 1 1 , 1 1 1 , 1 9 , 5 3 , 6 4 , 6 3 4 , 6 8 9 , 5 1 4 1 , 8 1 5 4 , 2 1 , 1 1 , 1 1 5 5 , 9

2 К 8 4 - 4 6,1 6 , 1 4 , 2 4 , 2 9 , 5 3 , 6 4 , 6 8 8 , 0 3 4 , 6 1 4 0 , 3 1 5 0 , 6 1 , 1 1 , 1 1 5 2 , 3

2 К 8 4 -  5 4 , 8 4 , 8 6 , 3 6 , 3 9 , 5 3 , 6 4 , 6 8 8 , 0 4 2 , 5 1 4 8 , 2 1 5 9 , 3 V 1 , 1 1 6 1,0
2 К 8 4 ~  6 ц , г . 4 , 2 6 , 2 6 , 2 9 , 5 3 , 6 4 , 6 1 0 8 , 1 4 2 , 5 1 6 8 , 9 1 1 9 , 3 1 , 1 1 , 1 1 8 1 , 0

г к 8 ч - п 0 , 1 0 , 1 1 1 , 6 1 1 , 6 9 , 5 3 , 6 4 , 6 3 4 , 6 1 3 1 , 1 1 8 4 , 0 1 9 6 , 3 1 , 1 1 , 1 1 9 8 , 0

1  К  9 6  -  1 1 , 4 1 , 4 4 , 2 4 , 2 9 , 5 3 , 6 1 5 , 2 1 2 , 0 1 0 0 , 3 1 1 1 , 9 1,1 1,1 1 1 3 , 6

1  К  9  6  - 2 6,5 6,5 4 , 2 4 , 2 9 , 5 3 , 6 4 , 6 1 3 , 1 88,8 1 2 0 , 2 1 3 0 , 9 1 , 1 1,1 1 3 2 , 6

1  К 9 6  - 3 0 , 1 0 , 1 1 3 , 5 1 3 , 5 9 , 5 3 , 6 4 , 6 1 3 , 1 1 0 1 , 5 1 3 8 , 9 1 5 3 , 1 V 1,1 1 5 4 , 8

1 К Э 6  - 4 - 1 , 0 1 , 0 4 , 2 4,2 9 , 5 3 , 6 4 , 6 1 1 8 , 1 1 3 6 , 4 1 4 1 , 6 1,1 1,1 1 4 9 , 3

1  К 9 6  -  5 1 , 0 1 , 0 4 . Z 4 , 2 9 , 5 3 , 6 4 , 6 1 0 5 , 0 1 1 , 2 1 3 9 , 9 1 5 1 , 1 1,1 1,1 1 5 2 , 8

1 К 3 6  -  6 5,3 5 , 3 5,Э 5 , 9 9,5 3,6 4 , 6 1 2 9 , 5 2 1 , 1 1 6 8 , 3 1 1 9 , 5 V 1,1 1 8 1 , 2

1  К 9  6  - 1 0 , 3 0 , 3 1 3 , 9 1 3 , 9 9,5 3,6 4,6 1 1 8 , 0 1 9 5 , 1 2 0 9 , 9 1,1 1,1 2 1 1 , 6

1 . 4 -2 Л .  1 - 5 . 1  | 8 1 -  P CНАЧ.Ш-1 М и х а й л о в

Глинж.пе Гр и г о р ь е в .
Рак. б р и г А к и ш и н а СТАДИЯ Л и с т Л и с т о в
Ст. инж. Поляков В е д о м о с т ь  р а с х о д а Р 1 16
Ин ж е н е р З п о в а г т  ц п и
Ин ж е н е р фОМИЧЕВАс t W 1 nJI FI ПРОМСТРОИЛРОБКТ
Пр о в е р и л У С К О В А U c < l -

Z 3 0 0 0 - 0 1  з э



3b

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

М а р к а

к о л о н н ы

А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а ПРОКАТ МАРКИ Общий

В р - 1 А - 1 А -  Ш й л с гл 8 С т  3 ПС 6 -1  

Т У  1 4 - 1 - 3 0 2 3 - 8 0

РАСХОД,

КГГ О С Т  6 1 2 Л - 8 0 Г О С Т  51 81 -  8 1 Г о с т  51  8 1 -  8 2
О С t  Г и

ф5 Ит ого 6 8 И т о г о 10 12 16 18 г о ' г г Z5 Ит о г о <?=12 Итого

2 к э G -  1 7,1 1,1 4,2 4,2 9,5 3,6 4,6 91,1 114-, 8 186,1 1Л 1.1 127,8

г к э б  -  г 6,1 6,1 4,г 4,2 9,5 3,6 4,6 1 го л 138,1 148,4 1,7 1.1 150,1

Z К 96 -  3 0,1 0,1 13,0 13,0 9,5 3,6 4,6 ЗЦ-,6 103,8 156,1 169,8 1,1 1,1 171,5

г  к э б  -  w 1,9 1,9 4,2 4,2 9,5 3,6 111,3 34,6 159,0 111,1 1.Т 1,7 178,8

8 К96 -  5 1,0 1,0 4,2 4,2 9,5 3,6- 4,6 101,1 ЗЦ-,6 153,4 164,6 1,7 1,1 166,3

г к э б  - 6 Н-,9 4,9 6,2 6,2 9,5 3,6 4,6 lZ4-,5 42,5 184,1 195,8 V 1,1 197,5

8 К Э 6  - 1 0,3 0,3 13,6 13,6 9,5 3,6 4,6 193,5 811 , г 885,1 V» 1,1 226,8

З К 9 6  - 1 5,4 5,4 4 , г 4,3 8,5 9,5 3,6 4,6 6 1 , г 63,8 148,1 168,6 1,0 Л _ 164,3

з к 96 - г 4,7 4,1 W 4,0 8,2 9,5 3,6 4,6 82,9 63,8 164,4 1П,3 1,1 1,1 179,0

ЗКЭ6 “ 3 0,3 0,3 11,2 4,0 15,2 9,5 3,6 4,6 100,Ц- 63,8 181,8 191,3 1,1 1,1 199,0

3 К 96 - 4 6,0 6,0 4,2 4,9 9,1 9,5 3,6 101,4 63,8 184,3 199,4 1,1 1,1 801,1

З К 9 6  - 5 5,4 5,4 6,9 6,9 9,5 3,6 4,6 91,0 48,5 163,г 115,5 1,1 1,1 177,8

3 К 9 6 -  6 5,4 5,4 4,2 4,3 8,5 9,5 3,6 4,6 91,0 63,8 118,5 198,4 1,1 1,1 134,1

3 К 9 6 - 1 4,1 4,1 б,1 6,1 9,5 3,6 4,6 119,1 48,5 185,9 191,3 1,1 1,1 199,0

3 К 96 ~ 8 4,1 4,1 4,2 4,0 8,2 9,5 3,6 4,6 119,1 63,8 г о г .г 814,1 1,1 1,1 815,8

3 К96 - 9 0,3 0,3 11,г 4,0 15,2 9,5 3,6 4,6 144,1 63,8 г г  6, г 241,1 1,1 S L 843,4

3 К 96 -1 0 о,з 0,3 4,2 13,9 18,0 9,5 3,6 4,6 2Ц-9,5 г б 1 , г 885,5 1,1 1,1 887,8

1 К 108 -  1 9,г 9,г 4,1 4,2 8,1 19,г 4,6 13,1 ю г ,1 148,3 161,1 1,7 1,1 163,4

1 К 1 0 8 -  г 1,9 1,9 16,1 16,1 8,1 1э,г 18,3 123,5 161,9 181,1 1,1 1,1 189,4

1К108 - 3 и , г 11,г 4,2 4,2 8,1 19, г 121,1 11,2 п г , 8 188,8 1,1 1,1 189,9

1К 108 -  4 8,5 8,5 6,1 6,1 8,1 19,г 4,6 156,г 21,1 2.09,8 824,4 1,1 1,1 886,1

1 К 108 -  5 1,8 1 , 8 5,9 5,9 8,1 19,г 4,6 141,3 21,1 200,9 814,6 1,1 1,1 816,3

1 К 108 -  6 1,5 1,5 1б,г 16,2 8,1 19,г 4,6 199,4- г з 1 , 9 849,6 1,1 1,1 851,3
с;ес
о

1.4-2.4.1 ~ 5.1 /81 -  PC
Лист

г
23 000-01 АО
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И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

М А Р К А

КОЛОННЫ

АРМ АТУ РА класса А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а ПРОКАТ МАРКИ Общ ий

р а с х од^

КГ
6 р -  I А - 1 А -  ТТТ—  # В С€ ГО

6 Ст 3 ПС 6 -1  
ТУ  1 4 -1 -3 0 2 3 -8 0Г О С Т  6 1 2 1 - 8 0 Г О С Т  5 1 8 1 - 8 2 Г О С Т  51  81  -  8 2

4>5 Итого 6 8 Итого 1 0 1 2 16 18 2 0 V - 25 Ит о г о < У = 1 2 Итого

г к ю а  - 1 8,9 8,9 4,2 4,2 8 , 1 18,1 4,6 21,5 99,2 > 158,1 1 1 1 , 2 1,1 1 . 1 142,9

г м о а  -г г ч 1,4 6 , 2 6 ,  г 8 , 1 18,1 4,6 99,2. 42,5 113,1 186,1 1 , 1 1,1 188,4

2  К 1 0  8  - з 1 , 8 1 , 8 15,3 15,3 8 , 1 18,1 4,6 34,6 1 2 0 , 0 186,0 203,1 1.1 1,1 204,8

2К108 -  Ч 1 0 , 8 Ю , 8 4,2 4,2 8 , 1 18,1 1 2 2 , 0 зч.б 183,4 198,4 1 , 1 1 , 1 2 0 0 , 1

г  к « а  -  5 9,3 Э.З 6 , 1 6 , 1 8 , 1 18,1 1 2 2 , 0 42,5 191,3 201,3 1 , 1 1 , 1 г о э . о

г к  Ю 8 - 6 9,6 9,6 4,2 4,2 8 , 1 18,1 4,6 149,0 34,6 215,0 228,8 i ,1 1,1 г з о , 5

г к  ю 8  -  п 8,2 8 , 2 6,5 6,5 8 , 1 18,1 4,6 14-9,0 42,5 222,9 231,6 1,1 1,1 239,3

2 К 108 -  8 8,6 8,6 4,2 4,2 8,1 18,1 4,6 1 1 1 , 0 208,4 2 2 1 , 2 1 Л 1,1 222,9

2 К 108 -  9 1,4 1,4 4 Я 3,2 1,4 8,1 18,1 4,6 142,4 56,3 230,1 244,9 1,1 1,1 246,6

2 К 108 ~Ю 1,8 1,8 15,2 15,2 8,1 18,1 4,6 34,6 112,4 238,4 255,4 1.1 1,1 251,1

3 К 108 ~ 1 8,6 8,6 4,2 4,2 8,1 11,1 4,6 135,1 166,1 118,9 1.1 1,1 180,6

3 К 108 - 2 1,1 1,1 4,2 4,0 8,2 11,1 4,6 96,2 63,8 190,Ц- 205,1 1,1 1,1 201,4

3 К 108 - 3 1,4 1,4 16,1 16,1 8 , 1 П,1 4,6 164,9 195,3 212,8 1,1 1 , 1 214,5

З К  108 - Ч 1,4 1,4 13,6 4,0 11,6 8,1 11,1 4,6 116,4 63,8 210,6 229,6 1.1 1,1 231,3

3 К 108 -  5 8,1 8,1 1,2 1,2 8,1 П,1 116,3 48,5 190,6 206,5 1,1 1,1 208,2

ЗК 108 ~ С 1,8 1,8 6,9 6,9 8,1 11,1 4,6 141,1 48,5 220,6 235,3 1,1 1,1 231,0

3 К Ю8 -  П 1,8 1,8 4,2 4,3 8,5 8,1 11,1 4,6 141,1 63,8 235,9 252,2 1.1 1,1 253,9

ЗК 10 8  -  8 1,1 1,1 6,1 6,1 8,1 П,1 4,6 ■ 13-1,4- 48,5 216,3 230,1 1,1 1,1 231,8

3 К 108 - 9 1,1 1,1 4,2 4,0 8,2 8,1 11,1 4,6 131,4 63,8 231,6 246,9 1.1 1,1 248,6

3 К 108 -1 0 1,4 1,4 16,0 16,0 8,1 11,1 4,6 214,8 245,2 262,6 1,1 1,1 264,3

ЗК 108 -  11 1,4 1,4 13,5 4,0 11,5 8,1 П,1 4,6 166,3 63,8 260,5 219,4- 1,1 1,1 г е и
3 К 108 - 12 1,4 1,4 5 , 1 16,4 21,5 8,1 П,1 4,6 4-8,6 214,0 292,9 315,8 1,1 1,1 311,5

3 К 84 -  1 1,3 V 5,8 5,8 12,9 15,5 4,1 15,3 16,5 124,9 138,0 1,1 139,1

1чгч,1- 5.1 / ап-рс Л И С Т

г з о о о -o i  <г/



г з о о о - о 1  4%
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42

И з д е л и е  а р м а т у р н ы е

МАРКА

колонны

Ар ма т у р а  класса А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а ПРОКАТ МАРКИ Общ ИЙ

В р  -  I А -  I А - 1 а г  р г п
В  С т  3 п с  6 - 1  
Т У  1 4 - 1 - 3 0 2 3 - 8 0

РАСХОД,
КГГ О С Т  6 1 2 1  -  8 0 г о с т  5 1 8 1 - 8 2 Г О С Т  5 1  8 1 -  8 2

О у Cl  У

ф5 И т о г о 6 8 Итого 10 1 2 16 18 2 0 V- 2 5 2 8 И т о г о £ - 1 4 Итоге

5 K 3 G - 6 1,2 U 16 ,6 1 б , б 12,9 16 ,6 1 , 9 , 1 9 5 , 5 2 3 2 , 9 2 5 0 , 1 2 , 6 2 , 6 2 5 3 , 3

5 К 9 6 - 1 1 ,2 \ г 6 ,6 15,1 2 1 , 1 12,9 16,6 1 , 9 4 6 , 4 192,0 8 1 5 , 8 2 9 8 , 1 2 ,6 8-,6 3 0 1 , 3

5 К 9 6 - 8 1 ,2 г г 5,8 15,8 2 1 ,6 12,9 16,6 1,9 2 5 3 , 2 2 9 0 , 6 3 1 3 , 4 2 ,6 V 3 1 6 , 0

5 K 9 G - 9 \ г 1>* 5,8 16,0 2 1, 8 1 2 ,9 16,6 г э 6 1 , 2 2 4 1 , 5 3 4 0 , 1 3 6 3 , 1 2 , 6 2 ,6 3 6 5 , 1

6 К 9 6 - 1 1,1 1,1 13,1 6,6 13,1 12,9 15,5 109,4 68,8 2 0 6 , 6 2 2 1 , 4 2 , 9 J A . 2 3 0 , 3

6 К Э 6 - 2 6,0 6,0 5,8 5,1 12,5 12,9 15,5 129,1 9,8 6 8 ,8 2 3 6 , 1 2 5 4 , 6 2,9 2 ,9 2 5 1 , 5

G К 9 6  - 3 5,5 5,5 5,8 6, ̂ 12,0 12,9 15,5 118,5 9,8 6 8 , 8 2 2 5 , 3 2 4 2 , 8 2 ,9 2 , 9 8 4 5 ,1

6 K 9 G  - Ц 5,5 5,5 5,8 6 ,Ц 12 ,2 12,9 15,5 11 8, 3 9,8 88,1 2 4 4 , 6 2 6 2 , 3 2 , 9 2 , 9 2 6 5 , 2

6 K 9 G - 5 1,1 1,1 13,1 6 ,2 19,3 1 2 , 9 15,5 153,0 6 8 , 8 2 5 0 , 2 2 1 0 , 6 2,9 2 ,9 2 1 3 , 5

G K 9 G - G 1,1 1,1 13,1 6 , Ц 19,5 1 2 , 9 15,5 153,0 8 8 , 1 2 6 9 , 5 2 9 0 , 1 2 ,9 2 , 9 2 9 3 , 0

G K 9 G - 1 1,1 1,1 5, 8 16,1 2 1 , 9 1 2 , 9 15,5 9,8 1 8 4 , 2 8 8 ,1 3 1 0 , 5 3 3 3 , 5 2 ,9 2 , 9 3 3 6 , 4

G  К 96 -  8 1,1 1,1 5,8 16,1 2 1 , 9 1 2 , 9 15,5 9,8 3 1 9 ,8 3 5 8 ,0 3 8 1 , 0 2 ,9 2 ,9 3 8 3 , 9

Ц - К 1 0 8 - 1 6,8 6,8 5,3 9,3 12,9 1 8 , 4 9 6 , 2 58,3 18 5 ,8 2 0 1 , 9 2 ,9 2 ,9 2 0 4 , 8

4 К М 8 - 2 6 ,8 6,8 5,8 5,8 11,6 12,9 1 8 , Ц 9 6 , 2 9,8 63,8 8 0 1 , 1 2 1 9 , 5 2 ,9 2 , 9 2 2 2 , 4

Ц К  1 0 8 - 3 1,3 1,3 1 8 , Ц 1 8 , Ц 12,9 1 8 , Ц 1 1 4 , 1 2 0 6 ,0 2 2 5 , 1 2,9 2 , 3 2 2 8 , 6

Ч К Ю 8 - Ч 1,3 1 ,3 Ш . Э 5 , 8 2 0 , 1 12,9 1 8 , 4 1 2 6 , 2 6 3 ,8 8 8 1 , 3 2 4 3 , 3 2 ,9 2 , 9 2 4 6 , 2

Ц К  1 0 8 -  5 8,3 8,3 9,5 9,5 12 ,9 1 8 , Ц 4 8 , 6 9 0 ,4 5 8 ,3 8 8 8 , 6 2 4 6 , 4 2 ,9 ^ 9 2 4 9 , 3

Ц К  1 0 8 -  6 8,3 8 ,3 5 , 8 6 , 2 12 ,0 12 ,9 1 8 , Ц 4 8 , 6 9 0 , 4 5,8 6 1 , 8 2 4 3 , 9 2 6 4 , 2 2 ,9 2 , 9 2 6 1 , 1

Ц К  1 0 8 - Т 9,8 9,8 5, 8 5,8 12 ,9 1 1 ,4 15 2,0 3 9 , 5 9,8 8 3 2 , 6 2 4 8 , 2 2 ,9 2 , 9 2 5 1 , 1

Ц К  1 0 8 - 8 1 , 5 1 , 5 5 , 6 9,6 12,3 1 8 , Ц 1 5 2 ,0 5 8 ,3 2 4 1 , 6 2 5 8 , 1 2 , 9 2 ,3 2 6 1 , 6

Ц К  1 0 8 - 9 1 , 5 1 , 5 5, 8 6 , 2 12 ,0 12,9 1 8 , 4 15 2,0 9,8 6 3 , 8 2 5 6 ,9 2 1 6 , 4 2,9 2 , 9 2 1 9 , 3

Ц К 1 0 8 - 1 0 6 , 9 6,9 3 ,3 9,3 12 ,9 1 8 , 4 1 3 1 , 4 5 8 ,3 2 2 1 , 0 2 4 3 , 2 2 , 9 2 ,9 2 4 6 , 1

Ц К  1 0 8 -  11 6,9 6,9 5,8 5 , 8 1 1 , 6 1 2 , 9 1 8 , Ц 1 3 1 , 4 9 ,8 6 3 , 8 т , з 2 6 0 , 8 2 , 9 2 ,9 2 6 3 , 1

Ц К  1 0 8 - 1 2 1 ,3 1,3 18,1 1 8 , 3 1 2 , 9 1 8 , Ц 8 2 4 , 6 I 2 5 5 , 9 2 1 5 , 5 2 , 9 2 , 9 2 1 8 , 4

1.чгч. 1-5.1 Jen - pc
лист

2 3 0 0 0 - 0 /  4 3
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И з д е л и е  а р м а т у  р н ы  е

МАРКА

КОЛОННЫ

Ар м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и Обилий
РАСХОД,

КГ
В р - 1 А - I А -  I Всего

В Ст 3 пс  6 -1  
ТУ 1 4 -1 -3 0 2 3 -8 0Г0 ОТ 6 1 1 1 -8 0 Г О С Т  5 1 8 1 - 8 1 Г О С Т  51 8 1 -  81

ф5 Итого 6 8 Ит о г о 10 12 16 18 го  " 11 15 18 31 Ит о г о S - - M «М 4 Итого

Ц-КЮ8 -  1Ъ 1,3 1,3 14,8 5,8 10,6 11,9 18,4 116,1 63,8 111,1 193,1 2,9 2,9 19 6,0

5 К 108- 1 11,4 11,4 5,8 5,8 11,0 19,6 129,3 15,3 116,1 194,4 V 1Л 196,1

5 к ю 8 - г юп 10,1 5,8 5,8 11,0 19,6 чл 151,4 13,1 206,8 113,3 1,1 1,1 245,0

5 К 108-3 9,8 9,8 5,8 5,8 11,0 19,6 ч л 106,3 241,6 158,2 1,1 1Л 259,9

J-iоооu-> 1,4 1,4 19,1 19,г 12,0 19,6 ч л 191,1 134,0 254,6 V 1Л 256,3

5 К 108 -5 1,9 1,9 3,8 19,1 15,5 12,0 19,6 ч л 26,1 114,1 286,6 314,0 _ L 1 _ 1,1 315,1

5 К 1 0 8 -G 1,9 1,9 5,8 19,6 15,4 12,0 19,6 ч л 26,1 180,1 342,6 369,9 1,1 1,9 311,6

6 К 108 -1 1,3 1,3 18,6 18,6 12,0 18,5 Л,9 144,8 183,1 203,1 1,6 2,6 205,1

6 к 108 - г 1,3 1,3 18,1 18,1 12,0 18,5 1,9 164,0 102,4 222,4 2,6 2,6 225,0

6 К108 "3 10,8 10,8 5,. 5,8 11,0 18,5 153,5 45,6 219,6 246,2 2,6 2,6 248,8

6 К Ю 8 -4 8,5 8,5 9,5 9,5 12,0 18,5 153,5 1,9 46,4 238,3 256,3 2,6 2,6 258,9

6К108-5 9,3 9,3 5,8 5,8 12,0 18,5 213,9 254,4 269,5 2,6 6 212,1

6 К 108-6 1,4 9,4 8,9 8,9 11,0 18,5 186,1 46,4 263,1 219,4 2,6 г,е 182,0

6 К108 -1 1,* 1,8 11,8 11,8 12,0 18,5 45,6 168,3 244,4 264,0 2,6 2,6 266,6

6К108-8 1,3 1,3 18,6 18,6 12,0 18,5 1,9 114,1 253,1 213,0 2,6 2,6 215,6

6 К 108-9 1,3 1,3 15,5 5,3 10,8 12,0 18,5 1,9 168,3 61,1 261,9 290,0 2,6 2,6 292,6

6 К 108-10 1,3 1,3 6,6 18,9 15,5 12,0 18,5 1,9 46,4 116,5 301,3 328,1 2,6 2,6 330,1

6КЮ8-11 1,3 1,3 5,8 19,5 25,3 12,0 18,5 1,9 111,1 316,1 342,1 2,6 2,6 345,3

6 К108 -12. 1,3 1,3 6,6 18,9 15,5 12,0 18,5 1,9 46,4 211,4 351,1 384,0 2,6 2,6 386,6

1 К 108 -1 1,3 1,3 18,9 18,9 12,0 Л ,5 11,1 166,5 101,1 221,3 2,6 2,6 230,5

Т К 1 0 8 - г 1,3 1,3 15,1 6,3 11,5 12,0 11,5 11,1 114,0 68,8 114,0 246,8 2,6 2,6 249,4

1К108 - 3 1,3 1,3 15,1 6,5 21,1 18,0 Л , 5 ИЛ 114,0 38,0 68,5 161,1 284,1 2,G 2,6 281,3

1К108-4- 8,1 8,1 3,8 6,5 12,3 12,0 Л ,5 46,0 121,1 88,1 185,1 306,1 2,6 2,6 309,3

1.4-14-. 1 -5,1 181 -  РС
Л и с т

23000-Of 4
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И З Д Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

м а р к а

к о л о н н ы

Ар м а т у р а  класса А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и О б щ и й

РАСХОД,

К Г
& P - I А - I А - Ш  - 0 ГС ГП В С т  3 п с  6 - 1  

Т У  1 4 - 1 - 3 0 3 3 - 8 0г о с т  c i 3 i - 8 o г о с т  5 1 8 1  -  гг Г О С Т  5 1 8 1  -  8 Z
D О С 1 U

ф5 Итого 6 8 Итого 10 1 3 16 18 80 гъ 3 5 88 3 8 Итого £ ч г £ = 14 Итого

1 К 108~ 5 9 ,Э 1 , 9 9,6 9,6 13,0 П , 5 5 8 ,4 188,1 5 < 5 8 6 3 , 5 3 8 0 ,0 г , 6 2,6 3 8 3 ,6

1 К 1 0 8 -  6 1 , 9 1 , 9 5,8 6,3 13,1 18,0 11,5 58,4 188,1 68,8 3 1 8 , 8 3 9 8 ,8 3,6 2,6 3 0 1 , 4

П К  1 0 8 - Т \ъ 1 ,3 9,6 9,6 13,0 П , 5 194,1 58,5 8 1 6 , 1 893,0 3 ,6 2,6 395,6

1 К 108 ~ 8 \Ъ 1 , 3 5,8 6,3 13,1 13,0 19,5 194,1 68,8 8 9 8 , 4 3 11 ,8 2,6 3 ,6 3 1 4 ,4

1 К 10 8 “ Э п,з 1 ,3 5,8 6,5 13,3 18,0 1 1 ,5 194,1 88,1 311 л 3 3 1,3 2,6 2,6 3 33 ,9

П К  1 0 8 - 1 0 \Ъ 1 ,3 5,8 6,5 13,3 18,0 19,5 194,1 38,0 68,5 3 3 0 ,1 349,1 2,6 2,6 3 53 ,3

Т К  10 8 -  11 1,3 1,3 18,8 18,8 18,0 11 ,5 11,1 314,8 3 5 6 ,0 8 1 6 , 1 2,6 2,6 3 7 8 , 1

1 К Ю & - 1 8 1,3 1,3 15,0 6,3 31,3 18,0 Л, 5 11,1 168,3 68,8 3 1 3 , 3 8 9 4 ,9 2,6 2,6 3 9 1 ,5

1 К 1 0 8 - 1 3 1,3 1,3 15,0 6,5 г\ 5 18,0 11,5 11,1 168,3 88,1 3 9 1 , 6 3 1 4 ,4 3,6 г , с 3 1 7 , 0

П К  108** 14- 1,3 1,3 15,0 6,5 31,5 13 ,0 П , 5 11,9 168,3 38,0 68,5 3 10 ,0 338,8 2,6 г,с 3 3 5 ,4

1 К 10 8 - 15 1,3 1,3 5,8 19,3 35,1 18,0 11,5 11,1 8 1 1 Л 3 18 ,9 345,3 2,6 2,6 З У 1 . 9
1 К 10 8 -  16 1,3 1,3 5,8 19,5 85,3 13,0 11,5 11,1 808,9 88,1 3 38,3 3 64,8 2,6 2,6 3 6 1 , 4

Т  К 1 0 8 -  Л 1,3 1,3 5,8 19,5 85,3 13,0 11,5 11,1 350,Э 393,1 4 1 8 ,1 J L L 2,6 4 3 1 ,3

1К 10 8“ 18 1,3 1,3 5,8 19,5 85,3 13,0 11,5 11,9 300,8 68,5 4 1 0 ,5 4 3 1 , 1 2,6 2,6 439,1

7 К  108~ 13 1,3 1,3 5,8 19,5 35,3 18,0 11,5 11,9 808,9 118,1 366,3 393,1 2,6 2,6 3 9 1 , 4

п к ю 8 - г о 1,3 1,3 5,8 19,3 35,1 13,0 Л , 5 11,1 208,9 106,5 354,1 3 8 1,0 2,6 2,6 385,8

5 К 8 4  ~ 1 6,6 6,6 6,0 6,0 38,4- 10,8 6,6 1 4 , 0 119,3 131,8 3,4 3 ,4 135,3

5 к  8 4 - - г 5,9 6,9 6,0 6,0 88,4- 10,8 6,6 9 1,8 1 3 6 ,4 14 8,3 ЗД 3 ,4 1 5 1 , 1

S K 8 4 - 3 0,3 0,3 15,0 15,0 88,4 10,8 6,6 110,4 155,6 110 ,9 3,4 3 ,4 1 1 4 , 3

5 К 8 4 ~ 4 6,6 8,6 6,0 6,0 88,4- 10,8 6,6 103,8 149,0 16 1, 6 3,4 3,4 165,0

6 К 8 Ч - 1 0,3 0,3 14,1 14,1 88,4- 10,8 8,4 110,4 1 5 1,4 1 1 3 , 4 3,8 3 ,8 1 1 6 , 3

6К8Ц- - г 6,6 6,6 6,0 6,0 8 8 , 4 10,8 134,8 1 1 3 , 4 186,0 3,8 3,8 189,8

6 К 8 4  ~Ъ 8,6 6,6 6,0 6,0 8 8 ,4 10,8 148,8 186,8 1 99 ,4 3,8 3,8 303,3



И З Д Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

МАРКА

к о ло н н ы

Ар м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а ПРОКАТ  МАРКИ Общий

В р  - I А ~ I А - 1
8 С ЕГО В С т  3  п с  6-1

T 9  1 4 - 1 - 3 0 2 3 - 8 0
РАСХОД,

к гГО С Т 6П21 -  80 Г О С Т  5 1 8  1 -  8 2 Г О  С Т  51 8 1  '  8 2

ф 5 Итого 6 Ит о г о 10 1 2 1 6 18 21 0, ,  2 .2 Ит о г о « Г и г < ГН 4 Итоге ■

6 К 8 4 - 4 5,Т 5,4 6,0 6,0 28,4- 1 0 ,2 8 , 4 1 5 1 , 4 ' 2 0 4 , 4 2 1 6 , Т 3 3 3 3 2 1 9 , 9

1 К 9 6 - 1 V 1,5 6,0 6,0 28,4- 1 0 ,2 6,6 8 3 ,6 1 2 8 , 8 1 4 2 , 3 3 , 4 3 , 4 1 4 5 ,1

1 K 9 G - 2 G .6 6 3 6,0 6,0 2 8 , 4 1 0 ,2 6,6 10 3 ,0 1 4 8 , 2 1 6 0 ,8 3 , 4 3 , 4 1 6 4 , 2

1 К 9 6  ~ Ъ 0 3 о з 16,2 16/2 2 8 , 4 Ю З 6,6 124,8 110,0 1 8 6 ,5 3 , 4 3 , 4 1 8 9 ,9

1 К Э 6  ~ 4 1,5 1 , 5 6,0 6,0 2 8 , 4 1 0 ,2 6,6 116,6 1 6 1 , 8 1 1 5 , 3 3 , 4 3 , 4 1 1 8 , 1

8 К 9 6 - 1 о , 1* 6 3 6,0 6,0 2 8 , 4 1 0 ,2 8 , 4 103 ,0 1 5 0 ,0 1 6 2 , 4 3 ,8 3,8 1 6 6 , 2

8 К 9 6 - г 0, 3 0 3 1 5 3 15,9 2 8 , 4 1 0 ,2 8 , 4 1 2 4 , 8 1 1 1 , 8 1 8 8 ,0 3 3 3 ,8 1 9 1 , 8

8 К 9 6 - 3 1 3 1 3 6,0 6,0 2 8 , 4 10,2 1 4 1 , 6 1 8 6 , 2 1 9 9 ,5 3,8 3,8 2 0 3 , 3

8 К 9 6 - 4 1 3 1 3 6,0 6,0 2 8 , 4 10,2 1 6 1 , 4 2 0 6 , 0 2 1 9 ,3 3 ,8 3 3 2 2 3 , 1

8 К 9 6 - 5 6,4- 6 3 6,0 6,0 2 8 , 4 10,2 8 3 1 1 3 , 4 2 2 0 , 4 2 3 2 3 3 ,8 3 ,8 2 3 6 ,6

9 К Э 6 - 1 G.G 6,6 6,0 6,0 2 8 , 4 10,2 13 9,8 1 2 ,5 1 9 0 ,9 2 0 3 ,5 5 3 5,8 2 0 9 , 3

Э К 9 6  - г G.G 6,6 6,0 6,0 2 8 , 4 10,2 1 1 6 ,8 12 -3 2 2 1 , 9 2 4 0 , 5 5 3 5,8 2 4 6 , 3

9 K 9 G - 3 0,3 0,3 16,2 16 ,2 2 8 , 4 10,2 1 1 4 , 1 212,1 2 2 9 , 2 5 3 5,8 2 3 5 , 0

9 K 9 G - 4 - 0,3 0,3 16 ,2 16 ,2 2 8 , 4 10,2 2 2 6 , 5 2 6 5 , 1 2 8 1 , 6 5,8 5,8 2 8 1 , 4

1 К 8 4 Н 1 3 1 3 6,0 6,0 2 8 , 4 г о л 6 ,6 3 0 ,6 6 0 , 2 1 4 6 , 5 1 5 9 , 8 3 , 4 3 3 1 6 3 , 2

1 К 8 4 - 2 2 , 1 г ,1 13,1 13,1 2 8 , 4 г о л 6,6 6 0 ,2 4 1 , 0 1 6 2 , 9 1 1 8 , 1 3 , 4 3 , 4 1 8 2 , 1

1 К 8 4 ~ 3 3 3 2 3 12, г 12,2 2 8 , 4 г о л 6 ,6 3 8 , 2 123 1 6 6 , 1 1 8 2 , 1 3 ,4 3 , 4 1 8 5 , 5

1 К 8 4 ~ 4 з з 3,5 12,4- 12,4- 2 8 , 4 г о л 6 ,6 5 2 , 2 12,8 1 8 0 , 1 1 9 6 ,6 3 , 4 3 3 200,0

1 К 8 Ч - - 5 6 3 6 ,2 9,5 9 ,5 2 8 , 4 20,1 8 3 , 4 4 1 , 0 1 1 9 , 5 1 9 5 , г 3 , 4 3 , 4 1 9 8 ,6

1 К 8 4 ~ 6 1 3 1 , 5 6,0 6,0 2 8 , 4 20,1 6,6 9 1 , 6 3 8 , 2 1 9 1 , 5 2 0  5 ,0 3 , 4 3 , 4 2 0 8 3

1 К 8 4 - 1 1 3 1 3 6,0 6,0 2 8 , 4 2 0 , 1 6,6 1 4 9 ,8 2 0 5 ,5 2 1 9 , 3 3 , 4 3 3 2 2 2 , 1

1  К 8 4  ~ 8 1 , 5 1 , 5 6,0 6,0 2 8 , 4 20,1 6,6 5 2 , 2 9 6 , 2 2 0 4 , 1 2 1 1 , 4 3 , 4 3 3 220,8

1 К 8 4 -  9 4 -3 **,э 9 ,5 9,5 2 8 , 4 2 0 , 1 6,6 120,2 4 1 , 0 2 2 2 , 9 г л . з зз 3 3 2 4 0 , 1

Л и с т  i

1 . 4 * 4 .  1 - 5 . 1 / 8 1 - Р С 8



т ь

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

М а р к а

К о л о н н ы

Ар м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а ПРОКАТ МАРКИ О б щ и й

6 р  -  I А ~ I А-Ш
Вс е г о

6  СТ 3  ПС 6 - 1  

Т У  1 4 - 1 - 3 0 1 3 * 8 0

РАСХОД,

К Гг о с т  б п г п - 8 0 Г О С Т  5 1 8 1 - 8 1 Г О С Т  5 1  8  1 '  8 1

ф 5 Ит о г о 6 8 Итого 1 0 1 1 1 6 1 8 8 0 1 1 1 5 Ит о г о S--M £ - - 1 4 Итого

8 К 8 4 - 1 6 , 8 6 , 8 6 , 0 6 , 0 8 8 , i f 1 9 , 1 1 8 9 , 6 Л  5 1 9 0 , 1 2 0 3 , 0 5 , 8 5 , 8 2 0 8 , 8

8 К 8 4 - 1 4 , 4 4 , 4 9 , 9 9 , 9 8 8 , 4 1 9 , 1 5 4 , 8 1 0 5 , 3 1 0 1 , 6 2 8 1 , 9 5 , 8 5 , 8 2 2 1 , 1

8 К 8 Ч - 3 1 , 0 1 , 0 1 5 , 4 - 1 5 Д 8 8 , 4 1 9 , 1 1 1 0 , 9 8 1 9 , 0 8 3 5 , 4 5 , 8 5 , 8 2 4 1 , 2

8  К  8 4 -  - 4 1 , 0 1 , 0 1 1 , 5 5 , 4 1 6 , 9 8 8 , 4 1 9 , 1 1 8 , 1 1 8 8 , 4 8 4 8 , 6 8 6 6 , 5 5 , 8 5 , 8 2 1 2 , 3

8 К 8 4 - - 5 1 , 9 1,9 6 , 0 6 , 0 8 8 , 4 1 9 , 1 6 9 , 6 1 5 , 4 1 1 , 5 8 0 5 , 6 2 1 9 , 5 5 , 8 5 , 8 1 1 5 , 3

8 К 8 4 -  ~ б 1 , 3 1 , 3 6 , 0 6 , 0 8 8 , 4 - 1 9 , 1 8 8 , 0 1 5 , 4 1 8 , 5 2 2 4 , 0 8 3 1 , 3 5 , 8 5 , 8 1 4 3 , 1

8 К 8 4 - 1 4 , 9 4 , 9 9 , 9 * 9 , 9 8 8 , 4 1 9 , 1 8 8 , 0 1 0 5 , 3 8 4 1 , 4 2 5 6 , 8 5,8 5 , 8 2 6 1 , 0

8 К 8 4 -  - 8 6 , 8 6 , 8 6 , 0 6 , 0 8 8 , 4 - 1 9 , 1 1 6 4 , 0 1 8 , 5 2 8 4 , 6 2 3 1 , 4 5,8 5 , 8 2 4 3 , 1

8 К 8 4 - Э 4 , 4 4 , 4 9 , 9 9 , 9 8 8 , 4 1 9 , 1 8 8 , 6 1 0 5 , 3 2 4 8 , 0 8 5 6 , 3 5 , 8 5 , 8 1 6 1 , 1

оч—

С
О

оо 6 , 8 6 , 8 6 , 0 6 , 0 8 8 , 4 1 9 , 1 1 8 4 , 8 1 8 , 5 2 4 4 , 8 8 5 1 , 6 5 , 8 5 , 8 1 6 3 , 4

8 К 8 4 - - 1 1 4 , 4 ч.ч 9 , 9 9 , 9 8 8 , 4 1 9 , 1 1 0 8 , 8 t o  5 , 3 2 6 1 , 8 8 1 6 , 5 5 , 8 5,8 8 8 1 , 3

8 К 8 4 - Ц 4 , 4 ч.ч 6 , 0 5 , 9 1 1 , 9 8 8 , 4 1 3 , 1 1 0 8 , 8 1 8 , 5 1 1 1 , 4 8 9 1 , 8 3 0 8 , 1 5 , 8 5 , 8 3 1 3 , 9

8 К 8 4 - - 1 3 3 , 4 - 3,4 1 1 . 5 1 1 , 5 8 8 , 4 1 9 , 1 1 5 , 4 1 1 9 , 3 8 4 8 , 8 2 5 1 , 1 5,8 5 , 8 2 6 3 , 5 -

8  К 8 4 -  - 1 4 - 1 , 0 1 , 0 1 5 , 4 1 5 , 4 8 8 , 4 1 9 , 1 8 1 8 ,  Т 8 6 0 , 8 2 1 6 , 6 5 , 8 5 , 8 2 8 1 , 4

. 8 К 8 4 - - 1 5 1 , 0 1 . 0 1 5 , 4 1 5 , 4 8 8 , 4 1 9 , 1 8 3 6 , 5 8 8 4 , 6 3 0 1 , 0 5 , 8 5 , 8 3 0 6 , 8

8 К 8 4 - 1 6 1 . 0 1 , 0 9 , 9 8 , 3 1 8 , г 8 8 , 4 1 9 , 1 - 1 0 5 , 3 1 3 1 , 4 2 9 0 , 8 3 1 0 , 0 5 , 8 5 , 8 3 1 5 , 8

1 0 К 9 6 - 1 8 , 4 8 , 4 6 , 0 6 , 0 8 8 , 4 8 1 , 9 6 , 6 3 0 , 6 1 8 , 0 1 6 0 , 5 1 1 4 , 9 3 , 4 3 , 4 1 1 8 , 3

Ю К 9 б - г 6 , 0 6 , 0 9 , 5 9 , 5 8 8 , 4 г г ,э 6 , 6 - 1 8 , 0 4 1 , 0 1 1 6 , 9 1 9 2 , 4 3 , 4 3 , 4 1 9 5 , 8

1 0 К 9 6 - 3 зл зл 1 3 , 5 1 3 , 5 8 8 , 4 г г ,э 6 , 6 3 0 , 6 8 1 , 1 П 5 , 1 1 э г,э 3 , 4 3 , 4 1 9 6 , 3

1 0 К 9 6 - 4 - з,4 З . Ц - 1 3 , 5 1 3 , 5 8 8 , 4 8 8 , 9 6 , 6 3 8 , 8 8 1 , 1 1 8 3 , 3 2 0 0 , 2 3 , 4 3 , 4 1 0 3 , 6

1 0 К Э 6 - 5 3 , 1 5 Л 1 3 , 5 1 3 , 5 8 8 , 4 8 8 , 9 6 , 6 5 8 , 8 8 1 , 1 1 9 1 , 3 8 1 4 , 5 3 , 4 3 , 4 8 1 1 , 9

1 0 К Э 6 - 6 9,6 9,6 6 , 0 6 , 0 8 8 , 4 8 8 , 9 9 8 , 6 3 8 , 8 1 8 8 , 1 8 0 3 , 1 3 , 4 3 , 4 2 0 1 , 1

1 0 К 9 6 - 1 8 , 1 8 , 1 6 , 0 6 , 0 8 8 , 4 8 8 , 9 6 , 6 1 5 0 , 0 8 0 1 , 9 2 2 1 , 0 3 , 4 3,4 8 2 5 , 4

1Л2Ч.1-5.1|8Л- PC
Л и с т

2 3 0 0 0 - 0 1  4 7
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И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

М а р к а

к о л о н н ы

Ар м а т у р а  к ла с с а АРМ AT9PA КЛАССА А р м а т у р а  к л а с с а Пр о к а т  м а р к и ОбЦИИ

В р - 1 А -  I А-ш Ь С т  3 п с  6 - 1  
Т У  1 4 - 1 - 3 0 1 3 - 8 0

РАСХОД,

КГг о с т  б т г т - 8 0 Г О С Т  5 1 8 1 ~ 8 2 Г О С Т  5 1  8 1  -  82.
0 С ЕГО

* 5 Итого 6 8 Ит о г о 10 12 16 18 20 * ' г г 2 5 2 8 Ито г о S--12 <?И4 Итого

1 0 K 9 G - 8 8> 8,4- 6,0 6,0 28,4 2 2 , 9 6,6 52 ,2 111,8 22 1,9 2 3 6 , 3 3,4 З Л 2 3  9 ,1

11 К 96 -  1 8,3 8,3 6,0 6,о 28,4 21,8 60,2 66,0 12,5 18 8 ,9 20 3 ,2 5,8 5,8 2 0 9 ,0

11 К9 8 -  г 1 ,9 1 , 9 6,0 6,0 2 8 ,4 21,8 1 4 1 , 4 . 12,5 204,1 211,0 5,8 5,8 2 2 3 , 8

11 К 96 - ъ 3,6 3,6 13,0 13,0 2 8 ,4 21,8 1 5 , 4 92 ,5 218,1 2 3 4 ,1 5,8 5,8 240,5

11 К9 6 - 4 - U U 16,9 16,9 28,4 21,8 185,3 23 5 ,5 2 5 3 ,6 5,8 5,8 2 5 9 , 4

11К96 -  5 8,0 8,0 6,0 6,0 28 ,4 21,8 8 4 ,6 1 5 , 4 12,5 222,1 2 3 6 , 1 5,8 5,8 2 4 2 , 5
1 1 К 9 6  -  6 8,5 8,5 6,0 6,0 2 8 ,4 21,8 101,2 1 5 , 4 1^,5 2 4 5 ,3 259,8 5,8 5,8 2 6 5 , 6

11 К 96 -1 6,1 6,1 9,9 9,9 28 ,4 21,8 101,2 105,3 2 6 2 ,1 2 1 8 ,1 5,8 5,8 2 8 4 , 5

11 К 9 6 - 8 6,1 6,1 6,0 5,4 11,4 28 ,4 21,8 101,2 12,5 1 2 2 ,4 2 9 2,3 309 ,8 5,8 5,8 3 1 5 , 6

11 К 96 - Э 1 ,9 1 ,9 6,0 6,0 28,4 21,8 П 9 , 4 12,5 2 4 2 ,1 2 5 6 ,0 5,8 5,8 2 6 1 , 8

1 1К 9 6  - 1 0 5,5 5,5 9,9 9,9 88,4 21,8 104,0 105,3 259,5 2 1 4 , 9 5,8 5,8 2 8 0 ,1

1 1 К 9 6  - 1 1 3,6 3,6 13,0 13,0 2 8 ,4 21,8 1 5 , 4 138,3 2 6 3 , 9 2 8 0 ,5 5,8 5,8 2 8 6 ,3

1 1 К 9 6  -11 1,г 1,8 16,9 16,9 28 ,4 21,8 231,1 2 8 1 ,3 2 9 9 ,4 5,8 5,8 305,2

1 1 И 9 6  - 1 5 3,6 3,6 13,0 13,0 28,4 21,8 ns,4- 11 2,5 2 9 8 ,1 3 1 4 ,1 5,8 5,8 3 2 0 ,5

11 К 96 - 1 4 - U 1,г 16,9 16,9 2 8 ,4 21,8 26 5,3 315,5 3 3 3 ,6 5,8 5,8 3 3 9 , 4

1 г к 9 б - 1 1,1 1,1 16,9 16,9 2 8 , 4 20,1 15,5 111,8 2 4 2 ,4 2 6 0 , 4 5,1 5,1 2 6 5 , 5

1 Z K 9 6 - г 1,1 1,1 12,г 6,9 19,1 2 8 ,4 20,1 15,5 12,8 1Т 6 , 2 3 13 ,6 333 ,8 5,1 5,1 3 3 8 , 9

1 2 К 9 6 - 3 1,1 1,1 12,2 6,9 19,1 2 8 , 4 20,1 15,5 105,6 1 1 6 , 2 3 4 Б , 4 3 6 6 ,6 5,1 5,1 3 1 1 , 1

1 г К 9 6 - 4 - 6,г 6, г 6,0 6,1 12,1 2 8 , 4 20,1 1 6 , 8 15,5 13 1,6 2 1 9 ,0 29 1,3 5,1 5,1 3 0 2 , 4

12. К 96 -  5 5, 4 5,4 Ю ,1 10,1 2 8 , 4 20,1 91,6 15,5 105,0 2 6 1 , 2 2 8 2 ,3 5,1 5,1 2 8 8 , 4

1 Z K 9 6 - G 5,4 5 ,4 6,0 6,1 18-, 1 2 8 ,4 20,1 91,6 15,5 131,6 2 9 9 ,8 3 1 1 , 3 5,1 V з г г д
1 2 К 9 6-1 5,4 6,0 6,9 12,9 2 8 , 4 20,1 91,6 15,5 1 1 6 , 2 3 3 8 , 4 3 5 6 ,1 5,1 5,1 3 6 1 , 8

1.4-24.1 -5 .1 18 1 - P C
Л и с т

10
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И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

М а р к а

к о л о н н ы

Ар м а т у р а  к л а с с а Ар м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а рк и Общий

В  Р - 1 А - I А- ш В с т  3  П С  6 - 1
та 1ч-1-зогз-80

расход ,

КГг о с т  бтгп-80 Г О С Т  5 1 8 1 - 8 2 Г О С Т  5 1 8 1 - 8 2

ф5 Итого 6 8 Ит ого 10 1 2 1 6 1 8 20 \ г г 2 5 2 8 3 2 Ит о г о <5=12. *=14 Итого

1 2 К 9 6  -  8 4 ,3 4 ,9 10,1 10,1 28,4 2 0 ,1 135,1 *105,0 2 8 9 , 8 3 0 5 , 4 5,1 5,1 3 1 0 ,5

12. К 9 6 -  9 4 ,9 4,9 6,0 6,1 12,1 2 8 , 4 2 0 ,1 1 3 5 ,1 1 3 1 , 6 3 2 2 , 4 3 3 9 , 4 5,1 5,1 3 4 4 , 5

1 Z К Э б  - ю 4,9 4,9 6,0 6,9 12,9 28 ,4 20,1 135,1 1 1 6 , 2 3 6 1 , 0 3 1 8 , 8 5,1 5,1 3 8 3 , 9

1 2 К 9 6  - 1 1 1,1 1,1 6,0 16,3 22 ,3 2 8 , 4 2 0 ,1 15,5 зчч.г 411,8 4 3 5 , 2 5,1 5,1 4 4 0 , 3

12 К Э б - 1 2 1,1 1,1 6,0 16 ,3 2 2 , 3 2 8 , 4 2 0 , 1 15,5 2 4 1 ,0 1 3 1 ,0 44-8,6 4 1 2 , 0 5,1 5,1 4 1 1 , 1

1 2 К Э 6  - 1 J 1,1 1,1 1 2 , 2 6,1 18 ,3 2 8 , 4 2 0 ,1 15,5 1 1 6 ,4 13 1,6 3 1 8 , 6 3 3 8 , 0 5,1 5,1 3 4 3 , 1

1 Z К 9 6  -  14- 1,1 1,1 12,г 6,9 19,1 2 8 , 4 2 0 , 1 15 ,5 1 1 6 , 4 1 1 6 , 2 звт.г 3 1 1 , 4 5,1 5,1 3 8 2 , 5

1 Z K 9 6  - 1 5 1,1 1,1 1 2 , 2 6,1 18,3 2 8 , 4 2 0 , 1 15,5 14 5,6 1 3 1 ,6 3 4 1 , 8 3 6 1 , 2 5,1 5,1 3 9 2 ,3

1 Z K 9 6  - 1 6 1,1 1,1 6,0 15,5 21,5 2 8 , 4 20 ,1 15,5 згч-,8 3 8 9 , 4 4 1 2 , 0 5,1 5,1 4 1 1 , 1

8 К 1 0 8 - 1 9,4 9 , 4 6,0 6,0 2 8 , 4 2 5 , 1 6 , 6 2 1 , 4 8 1 , 8 1 1 5 , 9 1 9 1 , 3 3 ,4 3 ,4 1 9 4 , 1

8 К 108 -г 3,6 3 ,6 15 ,5 15,5 28,4- 2 5 , 1 6 ,6 2 1 , 4 1 0 6 ,2 1 9 4 ,3 2 1 3 , 4 3 , 4 3 ,4 2 1 6 , 8

8 К 108 Ъ 10,0 10 ,0 6,0 6,0 2 8 , 4 2 5 , 1 6,6 1 4 2 , 4 3 4 , 4 2 3 1 , 5 2 5 3 , 5 3 ,4 3 , 4 2 5 6 , 9

9 К  1 0 8 - 1 6,8 6,8 9 ,5 9 ,5 28 ,4 2 4 , 6 8 , 4 8 2 , 0 4 9 , 4 1 9 2 , 8 20 9 ,1 3,8 3,8 2 1 2 , 9

9 К  108- г 8,9 8,9 6,0 6,0 2 8 , 4 2 4 ,6 8 , 4 151,2 2 1 2 , 6 ггч,5 3,8 3,8 2 3 1 , 3

Э К  1 0 8 - 3 3,8 3,8 1 4 ,8 14,8 2 8 , И- 2 4 ,6 6 3 ,4 9 9 , 2 2 1 5 ,6 2 3 4 , 2 3,8 3,8 2 3 8 , 0

9 K 1 Q 8  - 4 - 10,0 10,0 6,0 6,0 2 8 , 4 2 4 , 6 196,2 2 4 9 , 2 2 6 5 , 2 3,8 3,8 2 6 9 ,0

1 Q K 1 0 8 - 1 8,9 8,9 6,0 6,0 2 8 , 4 2 3 ,6 110,5 2 2 2 , 5 2 3 1 , 4 5,1 5,1 2 4 2 , 5
10К108~г 6,3 6,3 10 ,4 1 0 ,4 2 8 , 4 23 ,6 91,5 9 1 , 0 2 4 0 , 5 2 5 1 , 2 5,1 5,1 2 6 2 , 3

10 К 1 0 8 - 3 6,3 6,3 6,0 6,1 1 2 , 1 2 8 , 4 2 3 ,6 9 1 , 5 1 2 1 ,6 2 1 1 , 1 2 8 9 , 5 5,1 S.1 2 9 4 , 6

1 0 К 1 0 8 - 4 4 , 6 4 ,6 1 4 ,0 14 ,0 2 8 , 4 2 3 ,6 6 3 ,0 15 ,5 9 2 ,0 2 2 2 , 5 2 4 1 , 1 5,1 5,1 2 4 6 , 2

1 0 К 1 0 8 - 5 4 ,0 4 ,0 1 4 ,0 1 4 ,0 2 8 , 4 2 3 ,6 9 4 ,5 9 2 , 0 2 3 8 , 5 2 5 6 , 5 5,1 5,1 2 6 1 , 6

10 К 1 0 8 - 6 1,4 1 , 4 1 8 , 4 1 8 , 4 2 8 , 4 2 3 , 6 15,5 189 ,0 156,5 2 1 6 , 3 5,1 5,1 2 8 1 , 4

10 К 1 0 8 - Т 1 , 4 1 > 1 4 ,0 6,1 20,1 2 8 , 4 2 3 ,6 15 ,5 9 2 ,0 1 2 1 , 6 2 8 1 , 1 3 0 8 , 6 5,1 5,1 3 1 3 , 1

1.4-24 .1- 5 PC
Лист

11
Л />



И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

М А Р К А
колонны

А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а П Р О К А Т  М А Р К И Общий
В р - 1 А -  I А-ш

В с е г о
6 Ст 3 пс 6-1
та 1ч -1-зогъ -8о

РАСХОД,

К Ггост 6727-80 ГОСТ 5781-82 Г О С Т  57 81 -.8 г
45 И т о г о 6 8 И ТО ГО 10 12 16 18 20\ 22 25 И т о г о £-12 £=14 Ито го

10К108-8 9,6 9,6 6,0 6,0 28,4 23,6 123,2 94,5 269,7 285,3 5,1 5,1 290,4
10КЮ8-Э 6,8 6,8 10,4 10,4 28,4 23,6 123,2 15,5 97,0 287,7 304,9 5,1 5,1 310,0
10 К108 -10 6,3 6,3 10,4 10,4 28,4 23,6 132,7 97,0 281,7 298,4 5,1 5,1 303,5
9К84 -1 6,8 . 6,8 8,о 9,0 28,4 20,7 6,6 25,6 60,2 141,5 156,3 3,4 3,4 159,7
9К8Ц- - г э,о з, о 14,2 14,2 28,4 20,7 6,6 25,6 72,8 154,1 171,3 3,4 3,4 174,7
9К8Ц--3 V 7,3 8,0 8,0 28,4 20,7 6,6 123,2 178,9 194,2 3,4 3,4 197,6
9 К 84-4 6,8 6,8 8,0 9,0 28,4 20,7 6,6 25,6 96,2 177,5 132,3 3,4 3,4 195,7
1QK84-1 6,5 6,5 9,0 8,0 28,4 19,7 119,8 12,5 180,4 1Э4-.9 5,8 5,8 200,7
ю к г ч - г 1,0 1,0 17,0 17,0 28,4 13,7 159,3 207,4 225,4 5,8 5,8 231,2
ЮК84-3 6,9 6,9 8,0 8,0 28,4 19,7 88,0 65,6 12,5 214,2 229,1 5,8 S ,* 234,9

10 К 8 4  -  4 4,8 4,8 11,5 11,5 28,4 19,7 88,0 93,5 229,6 245,9 5,8 5,8 251,7
10К84-5 6,5 6,5 8,0 8,0 28,4 19,7 154,2 12,5 214,8 229,3 5,8 5,8 235,1
ЮК84-6 4,4 4 , 4 11,5 11,5 28,4 13,7 88,6 93,7 230,4 246,4 5,8 5,8 252,1
10К84-7 1,0 1,0 17,0 17,0 28,4 19,7 200,5 248,6 266,6 5,8 5,8 272,4
10 К 84-8 1,0 1,0 11,5 9,3 19,8 28,4 19,7 93,7 137,4 279,2 300,0 5,8 5,8 305,8
1 3 K 3 G - 1 V 7,9 9,0 9,0 28,4 22,9 6,6 25,6 72,0 155,5 164,8 3,4 3,4 174,8
13K9G- г з , г 15,5 15,5 г в , 4 22,9 6,6 25,6 87,2 ' Л 0,7 189,4 3,4 3,4 192,8
13КЭ6 -3 1 ,9 7,9 8,0 9,0 28,4 22,9 6,6 25,6 111,8 195,3 211,2 3,4 3,4 214,6
14К96-1 1,6 7,6 9,0 8,0 28,4 21,8 131,6 12,5 194,3 209,9 5,8 5,8 215,7
1 Н - К 9 б - г 5,5 5,5 11,5 11,5 28,4 21,8 66,0 93,7 203,9 226,9 5,8 5,8 232,7
14- K9G - 3 8,9 8,9 9,0 8,0 28,4 21,8 84,6 65,6 19,5 212,9 229,8 5,8 5,8 г з 5 , б

14- К 96— 4- 7,6 7,6 8,0 9,0 28,4 21,8 169,6 12,5 232,3 247,9 5,8 5,8 253,7
14-К96- 3,3 3,3 15,0 15,0 28,4 г 1,8 65,6 138,3 254,1 272,4 5,8 5,8 218, г

1 . Ц - г ч . 1-5.1 /81 - P C
Л и с т
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И з д е л и е  а р м а т у р н ы е

МАРКА
Ко л о н н ы

А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и Общий
Вр - 1 А - 1 А - 1 Все г о

8 Ст Зпс 6 -1  
T9 1Ц-1-ЗОгЗ-80

РАСХОД,
КГГОСТ 6111-1*0 ГОСТ 5181-81 Г О С Т  5 1 8 1 - 81

ф5 Итого 6 8 Ит ог о Ю 11 16 18 го 22 15 28 Ит о г о S--M ^14 Итого

1H-K9G-6 3,3 3,3 15,0 15,0 18,4 11,8 65,6 i l l , 5 288,з 306,6 5,8 5,8 312,4
14К96-1 3,б 3,6 М 10,1 18,1 18,4 21,8 52,1 12,5 162,0 216,9 298,6 5,8 5,8 304,4
15K9S-1 1,1 1,1 Ш-,1 5,4 19,6 28̂ 4 ЮЛ 15,5 12,8 122,4 259,8 280,5 5,1 5,1 285,6
1SK96-2 1,1 1,1 Ш-,1 6,6 10,8 18,4 20,1 15,5 156,6 294,0 315,9 5,1 5,1 321,0
15К96-3 5,4 5,* 8,0 5Д 13,4 18,4 20,1 91,6 15,5 122,4 284,6 303,4 5,1 5,1 308,5
15К96-4 1,1 1,1 14,2 5,4 19,6 18,4 .10,1 15,5 116,4 122,4 303,4 314,1- _ a J 5,1 329,2

15 К96 - 5 1,1 1,1 14,2 6,6 10,8 18,4 20,1 15,5 116,4 156,6 331,6 359,5 5,1 5,1 364,6
15K96-G 1,1 1,1 8,0 14,8 11,8 18,4 20,1 15,5 112,0 336,4 360,5 5,1 5,1 365,6
11K1Q8-1 3,9 3,9 15,8 15,8 16,0 25,0 ' 6,6 г г ,г 101,6 211,4 231,1 3,4- 3,4 гз4,г
икю8-г 3,5 3,5 15,8 15,8 16,0 25,0 6,6 65,6 101,6 224,8 144,1 3,4 Ж 241,5
11К 108~3 11,1 11,1 6,0 6,0 16,0 25,0 113,8 30,6 195,4 213,6 ЗД 3,4 211,0

11К108~4 11,8 11,8 6,0 6,0 26,0 25,0 113,8 38,2 203,0 210,8 3,4 3,4 224,2
11К108- 5 9,1 9,1 9,5 9,5 26,0 25,0 113,8 41,0 211,8 231,0 3,4 3,4 234,4
11K108-G 10,8 10,8 6,0 6,0 16,0 , 25,0 6,6 136,0 38,2 231,8 248,6 3,4 3,4 ггг,о
11К108-1 11,3 11,3 6,0 6,0 26,0 25,0 6,6 188,1 245,8 263,1 3,4 3,4 266,5
11К 108-8 1,6 1,6 9,5 3,5 26,0 25,0 6,6 168,0 41,0 П2,6 289,1 3,4 3,4 293,1

11К108-9 3,5 3,5 15,8 15,8 26,0 25,0 6,6 38,2 154,4 250,2 269,5 3,4 3,4 212,9

11К108-10 3,9 3,9 15,8 15,8 26,0 25,0 6,6 г г ,г 154,4 264,2 283,9 3,4 3,4 281,3
11К108-1 ',5 1,3 18,8 18,8 26,0 23,9 161,3 211,2 231,3 5,* 5,8 231,1
11К108-2 1Л 1,* 15,г 6,1 11,3 16,0 13,9 146,5 156,8 353,0 316,2 5,8 5,8 382,0

12 К108-3 11,8, 11,8 6,0 6,0 26,0 13,9 100,0 60,1 12,5 222,6 240,4 5,8 5,3 гч б .г
11К108-Ц- 11,5 11,5 6,0 6,0 16,0 23,9 100,0 15,4 11,5 231,8 255,3 5,8 5,8 261,1

11К108-5 9,0 9,0 10,0 10,0 26,0 23,9 100,0 105,3 255,2 214,2 5,8 5,8 280,0

1Лгч.1-5.1 / 8 Т - Р  С
Лист

13
23ооо-o f  Si
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И З Д Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

МАРКА

колонны

А р м а т у р а  к л а с с а А РМ А Т УР А  КЛАСС А А р м а т у р а  к л а с с а ПРОКАТ МАРКИ Обилий

В р - 1 А - I А- ш ^ В с е г о 8 Ст 3 ПС S -1 
ТУ 14-1-3013-80

РАСХОД^

к гГОСТ 612Л -80 ГО С Т 51 8 1 "  81 Г О С Т  ' 51 8 1 -  81

Ф 5 Ит о г о 6 8 ИТОГО 10 11 16 18 10 , 11 15 18 31 Ит ог о £-14 И т о г о

1гкю& - 6 9,0 9,0 6,0 5,5 11,5 16,0 гз,э 100,0 У 11,5 111,4 284,8 305,3 *,8 5,8 311,1
1г Kios-n 1,Ь 1,3 6,0 19,6 15,6 16,0 13,9 11,5 П1,8 156,6 391,8 4-18,1 5,8 5,8 414,5
11К108-8 1,3 1,3 6,0 19,0 15,0 16,0 13,9 11,5 191,8 68,1 111,0 425,4 451,1 5,8 5,8 451,5
ПК 108-9 10,4 10,4 6,0 — 6,0 16,0 13,9 126,4 15,4 11,5 264,1 180,6 5,8 5,8 186,4
И К108-10 1,9 1,9 10,0 — 10,0 16,0 13,9 126,4 10 5,3 181,6 199,5 5,8 5,8 305,3
И К 108-11 1,9 1,9 6,0 5,5 11,5 16,0 13,9 116,4 И,5 121,4 311,1 330,6 5,8 5,8 336,4
11К108-12 9,6 9,6 6,0 — 6,0 16,0 13,9 131,4 11,5 193,8 309,4 5,8 5,8 315,1
11К108-13 1.1 1,1 10,0 — 10,0 16,0 23,9 156,0 105,3 311,1 318,3 5,8 5,8 334,1
11К108-1Ч 1,1 1,1 6,0 5,9 11,9 16,0 13,9 156,0 11,5 111,4 340,8 359,8 5,8 5,8 365,6
ИК108-15 1,1 1,1 6,0 1,1 13,1 16,0 13,3 156,0 11,5 156,6 315,0 395,1 5,8 5,4 401,0
11К108-16 1,3 1,3 15,0 5,9 10,9 16,0 13,9 101,3 1гг,ц- 313,6 395,8 5,8 5,8 401,6
13К108-1 1,3‘ 1,3 14,1 6,9 11,0 16,0 11,9 106,0 96,0 139,0 361,8 390,1 5,8 5,8 39 6,0
13К108-1 1,з 1,3 14,3 6,5 10,8 16,0 11,9 143,6 139,6 330,1 351,1 5,8 5,8 358,0
13 К108-3 1,3 1,3 14,3 6,9 11,1 16,0 11,9 143,6 П6,1 368,1 391,1 5,8 5,8 391,0
13KW8-4 1,3 1,3 14,3 6,9 11,1 16,0, гг,э 143,6 96,0 139,0 405,5 418,0 5,8 5,8 433,8
13 К108 ~ 5 1,3 1,3 14,3 6,9 11,1 16,0 11,9 143,6 136,2 418,1 451,1 5,8 5,8 451,0
13К108-6 11,3 11,3 6,0 — 6,0 16,0 11,9 91,0 85,4 18,8 145,1 161,4 5,8 5,8 168,1

13К108-1 а,з 8,3 10,1 — 10,1 16,0 г г , э 91,0 113,8 16 4-,9 183,1 5,8 5,8 189,5

13 К108-8 8,3 8,3 6,0 6,5 11,5 16,0 г г , э 91,0 18,8 131,6 191,3 318,1 5,8 5,8 313,9

13К108-3 V 8,3 6,0 6,9 11,Э 16,0 11,9 92,0 18,8 196,1 335,9 351,1 5,8 5,8 361,9
13К108-10 1,3 1,3 6,0 19,0 15,0 16,0 11,9 18,8 160,6 19 6,1 404,5 430,8 5,8 5,8 436,6
13 К108 “11 1,3 1,3 6,0 19,0 15,4 16,0 11,9 ■ j 18,8 160,6 16,0 131,0 ЧЧ1.3 461,6 5,8 5,8 413,4

13КЮ8-11 1,3 1,3 6,0 19,0 15,0 16,0 11,9
i\ 18,а 160,6 236,2 464,5 ЦЭ0,8 5,8 5,8 496,6

| 1л г ч .  1-5.1 /ап-pc [ r f
2 3 0 0 0 - 0 /  5 2



И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

М а р к а

к о л о н н ы

А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а А Р М А Т У Р А  К Л А С С А П  Р О К А Т  М А Р К И Об щ ий
В р -  Т А - I А - 1

8  С Е Г О
В С т  3  п с  6 - 1  

Т У  1 4 - 1 - 3 0 2 3 - 8 0
Р А С Х О Д ,

К ГГ О С Т  6 1 2 1 -  8 0 ГО  с т  5 1 8  1 - 8 2 Г О С Т  5 1  8 1 -  8 2  *

Ф5 И т о  г о 6 8 10 И т о г о 10 1 2 16 18 2 0 2 2 2 5 28 3 2 36 И т о  Г О < Г ч г S M 4 И т о г о

1 3 К Ю 8 - 1 3 1 , 2 1 , 2 10,1 10,1 2 6 ,0 2 2 , 9 116,8 123,8 2 8 9 ,5 3 0 1 , 4 5,8 5,8 3 13 ,2

П К  ю г - \г 1 , 2 6,0 6,5 12,5 26,0 2 2 ,9 116,8 (ъ,ъ 13*1,6 3 2 2 ,1 34-1,8 5,8 5,8 3 4 1 , 6
1 3 К 1 0 8 - 1 5 1 , 2 1 , 2 6,о 6,9 12,9 26,0 2 2 ,9 116,8 18,8 и  6, г 360,1 380,8 5,8 5,* 3 8 6 ,6

1 з к ю а - 1 б 1 , 2 1 ,2 6,0 6,9 12,9 26,0 2 2 , 9 116,8 18,8 1 6 ,0 131,0 3 9 1 ,5 4 1 1 , 6 5,8 5,8 4 2 3 ,4
13 К 10 8  -  11 1 , 2 1 , 2 6,0 6,9 12,9 26 ,0 2 2 ,9 116,8 18,8 236,2 420 ,1 4 4 0 ,8 5,8 5,8 4 4 6 , 6  ’

1 3 К 1 0 8 - 1 8 6,6 6,6 10,1 10,1 26,0 2 2 ,9 14 4 ,0 123,8 3 16 ,1 334,0 5,8 5,8 339,8

1 3 К Ю Е -  19 6,6 6,6 6,0 6,5 12,5 26,0 22,9 1 4 4 ,0 18,8 131,6 349,3 3 6 8 ,4 5,8 5,8 3 1 4 , 2

1ъ к ю г  - г о 6,6 6,6 6,0 6,9 12,9 26,0 22,9 14 4 ,0 18,8 116,2 3 8 1 ,9 4 0 1 , 4 5,8 5,8 4 1 3 , 2
13 к 1 0 8 - 1 1 6,6 6,6 6,0 6,9 12,9 26,0 22 ,9 14 4 ,0 18,8 1 6 , 0 131,0 4 2 4 , 1 4 4 4 , 2 5,8 5,8 45 0 ,0

1 3 К 1 0 8 - 2 2 6,6 6,6 6,0 6,9 , г , э 26,0 22 ,9 14 4 ,0 18,8 23 6 ,2 4 4 1 ,9 4-61,4- 5,8 5,8 4 1 3 , 2

13 к 108- г з 1,3 1,з 6,0 19,0 25,0 26,0 22,9 18,8 201,8 236,2 505,1 532, 0 5,8 5,8 5 3 1 , 8

13 К 1 0 8 - 2 4 1,3 1,3 6,0 12,1 10,1 28, 8 26 ,0 гг,з 18,8 201,8 102,2 1 1 1 , 4 549 ,1 5 1 9 ,2 5,8 5,8 585,0
13 К 1 0 8 - 2 5 1,3 1,5 14,1 6,6 20,1 26,0 2 2 ,9 154,2 131,6 3 4 0 , 1 3 6 2 ,1 5,8 5,8 368 ,5

13 К 108 - 2 6 1,3 1,5 14,1 1 , 0 2 1,1 26,0 2 2 ,9 154,2 1 1 6 , 2 3 1 9 ,3 4 0 1 , 1 5,8 5,8 4 0 1 , 5

1 3 К 1 0 8 - 2 1 1,3 1,3 14,1 6,6 20,1 26 ,0 2 2 ,9 193,2 131,6 3 1 9 ,1 401,1 5,8 5,8 4 0 1 , 5

. 13 К 1 0 8 - 2 8 1,5 1,5 14,1 1,0 21,1 26,0 2 2 ,9 193,2 1 16 ,2 4 1 8 ,3 4 4 0 , 1 5,8 5,8 4 4 6 , 5

13 К 1 0 8 - 2 9 1,3 1,5 14,1 1 , 0 2 1 ,1 26 ,0 2 2 ,9 193,2 16,0 131,0 4 5 5 ,1 4 1 1 , 5 5,8 5,8 4 8 3 ,3

13 К 1 0 8 - 3 0 1,5 1,3 6,0 18,1 2 4 , 1 26 ,0 2 2 ,9 18,8 3 11,8 3 1 9 ,5 4 05 ,5 5,8 5,8 4 1 1 , 3

1 3 К 1 0 8 - 3 1 1,3 1,3 6,0 19,1 25 ,1 26 ,0 2 2 ,9 18,8 2 2 4 ,0 1 1 6 , 2 4 6 1 , 9 4 9 4 ,3 5,8 5,8 5 0 0 ,1

13 К 1 0 8 - 3 2 1,5 1,3 6,0 19,1 2 5 ,1 2 6 ,0 гг,э 18,8 22 4,0 1 6 , 0 131,0 5 0 4,1 531,1 5,8 5,8 5 3 6 ,9

14-К 1 0 8 - 1 11,6 11,6 8,0 8,0 26 ,0 2 5 ,0 113,8 2 5 ,6 19 0 ,4 г ю , о 3,4 3,4 2 1 3 , 4

1 4 К 1 0 8 - 2 10,2 1 0 ,2 8,0 8,0 26 ,0 2 5 ,0 6,6 136,0 3 2 ,4 22 6,0 г.44,г 3 ,4 3 ,4 2 4 1 , 6

1 4 К 1 0 8 - 3 1 , 4 1 , 4 20,3 20,3 26,0 25,0 6,6 19 4,4 2 5 2 ,0 2 1 3 ,1 3 , 4 3 , 4 2 1 1 , 1

1. чгч. 1 -  5. 1  / 8 1 - р с
Лист |
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А Р М А Т У Р А  К Л А С С А А р м а т у р а  к л а с с а ft Р  М  И  У  Р  ft К Л А С С А п р о к а т  м а р к и Общий

6 р  -  I А  - 1 Л - 1
Д-р с  г-п

В  Ст 3 пс 6 -  1 
ТУ  1 4 -1 -3 0 3 3 -8 0

Р А С Х О Д ,

К ГГО С Т  6 1 3 1 -8 0 Г О С Т  5 1 8 1 -8 3 Г О С Т  5Т 8 1 -  83
0 и fc.ru

Ф5 Итого 6 8 И т о г о 10 13 16 18 , 30 г г 35 38 33 И т о г о 5=14 И т о г о

15К10Й- 1 3,8 3,8 11,0 д о 2.6,0 33,9 53,3 106,9 г о э . о 339,8 5 ,8 5,8 335,6

1$ к ю г - з 1,5 1,3 г о л г о д г б , о 33,9 181,9 331,8 359,8 5,8 5,8 365,6

15КЮ8-3 11,0 11,0 8,0 8,0 36,0 33,9 100,0 65,6 13,5 338,0 341,0 5 ,8 5,8 353,8

15KW8-4 10,0 10,0 8,0 8,0 36,0 33,9 136,4 65,6 13,5 354,4 313,4 5,8 5,8 318,3

15K1Q8 -5 8,0 8,0 11,1 11,1 36,0 33,9 136,4 93,5 г б э , 8 389,5 5,8 5,8 395,3

15 К  10ft -  S 1,9 1,9 8,0 4,6 13,6 36,0 33,9 136,4 13,5 101,3 396,0 316,5 5,8 5,8 333,3

15 К 108-1 1,0 1,0 8,0 4,6 13,6 36,0 33,9 156,0 13,5 101,3 335,6 345,3 5,8 5,8 3*51,0

16KW8~1 3,1 3,1 16,1 16,1 36,0 33,9 15,4 106,0 330,3 350,1 5,8 5,8 355,9

16КЮ 8-3 1,3 1,3 16,3 6,6 33,9 36,0 33,9 143,6 156,6 349,1 313,3 5,8 5,8 319,1

1 6  К 1 0 8 - 3 1,3 1,3 16,3 6,1 33,4 36,0 33,9 143,6 311,0 403,5 431,3 5,8 5,8 433,0

1 6 К Ш -4 8,3 8,3 11,9 11,9 36,0 33,9 93,0 111,6 353,5 313,1 5,8 5,8 318,5

16КЮ8-5 8,3 8,3 8,0 5Д 13,4 36,0 33,9 93,0 18,8 133,4 383,1 303,8 5,8 5,8 309,6

16К108-8 8,3 8,3 8,0 6,6 14,6 36,0* 33,9 93,0 18,8 156,8 316,5 339,4 5,8 5,8 345,0

16К108-П 1 Д 1,4 9,6 3,3 11,9 36,0 гЗ,9 116,8 ► 111,6 31Т,3 396,6 5,8 5,8 303,4

16 К108 ~8 1.Ц- V * 8,0 ' 3,4 13,4 36,0 г г , э 116,8 18,8 1 з г , 4 306,9 331,1 5,8 5,8 335,5

16К108-Э 1,4 1,4 8,0 6,6 14,6 36,0 33,9 116,8 18,8 156,6 341,1 363,1 5,8 5,8 368,9

16 К108 -10 1,4 1,4 8,0 6,1 14,1 36,0 33,9 116,8 18,8 68,3 133,0 314,1 396,3 5,8 5,8 403,0

16 К108-11 6,6 6,6 8,0 5,4 13,4 36,0 33,9 144,0 18,8 133,4 334,1 354,1 5,8 5,8 359,9

16К106-12. 6,6 6,6 8,0 6,6 14,6 36,0 33,9 144,0 18,8 156,6 368,3 389,5 5,8 5,8 395,3

16K1QS-1Ъ 1,3 1,3 16,1 5,4 31,5 36,0 33,9 154,3 133,4 335,5 348,3 5,8 5,8 354,1

16К108-14 1,3 1,3 16,1 6,6 ЗЗЛ 36,0 г г , э 193,3 156,6 398,1 433,1 5,8 5,8 438,5

16 К108 — 15 1,3 1,3 16,1 6,1 33,3 36,0 г г , 9 193,3 68,3 133,0 433,3 455,8 5,8 5 ,8 461,6
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