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Обозначение Наименование Стр.

1.8г?.1-2.июото Техническое описание 2

1.823.1 - г л  100 Колонна 1Kf1K 33.Z-1... 1К 67.4-3.1) 3

1.823.1-2.1 100 СБ Колонна 1к (1к зз.2-1... 1к 67.4-3.1)

Сборочный чертеж

1.823.1-2.1 200 Колонна 2К (2К 33.2-1.-2K б?.4-3) 13

1.823.1-2.1 200 СБ Колонна 2К(2К 33.2-1...2К 62.4-3)

Сборочный чертеж. 1?

1.823.1-2.1 300 Колонна ЗК ГЗК 37.3-l.-3K 81.3-4) 21
1.823.1-2.1 300 C6 Колонна ЗК О К  37.3-1... ЗК 81.3-4)

Сборочный чертеж . 22

1.823.1-2.1 010 У зел I 25
1.623.1-2.1 020 У зел Е 25
1.823.1-2.1 030 Узел Ш 24
1.823.1-2.1 040 У зел й? 24
1.823.1-2.1 BOO PC Ведомость расхода стали на колонну 23
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Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи изделии сборных

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОЛОНН ДЛЯ СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ, ИЗГО

ТОВЛЯЕМЫЕ по серии 1 8 2 1  1 - 2 .
Серия 1 8 2 1 1"2 „Колонны ж елезо бето нны е  для сельско 

хозяйственные производственных здании’' состоит из следующих выпусков-.

Выпуск 0*1. Материалы для проектирования животноводческих, 

птицеводческих, подсобно- производственных и вспомогательных

ЗДАНИИ.

Выпуск 0 '2 . Материалы для проектирования зданий по хранению 

И ПЕРЕРАБОТКЕ СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННОЙ ПРОДУКЦИИ.
Выпуск 1  К о л о н н ы .  Рабочие ч ер те ж и .

Выпуск 2. Арм атурны е и закладны е  и з д е л и я . Ра бо чи е  

ч е р т е ж и .

1. Технические т р е б о в а н и я .
1 1 .  Ф орм а, р а з м е р ы  и марка и зд елий  должны  соответст

вовать ЧЕРТЕЖАМ НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА.

1 . 2 .  Т о ч н о с т ь  ИЗГОТОВЛЕНИЯ, ОТКЛОНЕНИЕ ОТ ПРОЕКТНЫХ РАЗМЕ

РОВ, КАЧЕСТВО ПОВЕРХНОСТЕЙ И ВНЕШНИЙ ВИД ИЗДЕЛИИ ДОЛЖНЫ 
СООТВЕТСТВОВАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 2 % 2 8 “ 8 1

1 . 1  Отклонения по толщине защитного слоя бетона не

ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ 1  Ч мм.

1.4. Отклонения пт проектного положения закладных и зд е 

лий не должно превышать в плоскости изделия  *?М М  и иъ

ПЛОСКОСТИ ИЗДЕЛИЯ * 2  мм.

1.823.1-2.1 OOOTO

Ндч.отд. 
Гл . к о н с т р . 
Н.контр. 
ГЛ.СПЕЦ.

Гомзякое
Теляшскнй
Алексеенко2?
Aaekceehw

Техническое описание

Ст а д и я л и ст А и с т о в
Р 1 £

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З
Копировал Лихачева (9999 -0 3  3  Формат АЧ



Ш
нб

.й
 

по
д

л
.I 

По
д

пи
сь

 и
 д

а
та

 [
В

ш
и

т
а

. Н

1.7. Расположение закладных изделии для крепления стеновых

ПАНЕЛЕЙ и СПЕЦИФИКАЦИЯ НА ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЙ РАСХОД СТАЛИ К НИМ ВЫПОЛ
НЯЮТСЯ ПО ЧЕРТЕЖАМ КОНКРЕТНЫХ ПРОЕКТОВ. ПРИМЕРЫ РАЗБИВКИ ЗАКЛАД
НЫХ ИЗДЕЛИЙ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ ПРИВЕДЕНЫ В ВЫ
ПИСКАХ 0~1 и 0~2.

1.6. Фиксацию закладных изделии колонн, предназначенных

ДАЯ ОПИРАНИЯ НА НИХ СТРОИТЕЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИИ И ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ 
СТЕНОВЫХ панелей осуществляется путём ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ с 
ПРОСТРАНСТВЕННЫМИ каркасами колонн.

1.7. Для ВЫВЕРКИ КОЛОНН И ПРИМЫКАЮЩИХ К НИМ КОНСТРУК
ЦИЙ ПРЕДУСМОТРЕНЫ РИСКИ РАЗБИВОЧНЫХ ОСЕЙ В ВИДЕ ТРЕУГОЛЬ
НЫХ КАНАВОК ГЛУБИНОЙ 7ММ.

1.6. Колонны ИЗГОТАВЛИВАТЬ ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА С ОБЪЕМНОЙ 
массой у  - 2400 кг/м’  в соответствии с ГОСТ 27192-82 и ГОСТ 
747?-76.

1.9. Марки бетона по морозостойкости и водонепроницаемости

НАЗНАЧАЮТСЯ В КАЖДОМ КОНКРЕТНОМ ПРОЕКТЕ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ 
РАСЧЁТНОЙ ЗИМНЕЙ ТЕМПЕРАТУРЫ НАРУЖНОГО ВОЗДУХА, УСЛОВИЙ 
ЭКСПЛУАТАЦИИ И СТЕПЕНИ АГРЕССИВНОГО ВОЗДЕЙСТВИЯ СРЕДЫ.

1.10. Армирование колонн производить  в со о тветстви и  с

Т Р Е Б О В А Н И Я М И  В Ы П У С К А  2 .
1.11. Для ИЗГОТОВЛЕНИЯ КОЛОНН ПРИМЕНЯТЬ ЦЕМЕНТ НЕ НИЖЕ 

МАРКИ 400 а СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 10178-76.
1.12. Заполнители для изготовления колонн применять по

ГОСТ 1 0 2 6 6 - 8 0 .
1.1?. Вода для бетонных смесей и добавок должна отвечать

тРЕбомлниям ГОСТ 27752-77.
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1.14. При необходимости применения гиарофобизирующих и пласти
фицирующих ДОБАВОК ПРИ ПРИГОТОВЛЕНИИ БЕТОННОЙ СМЕСИ РУКОВОДСТВО
ВАТЬСЯ указаниями 6СН-09-79.

1.17. Условные обозначения марки изделий должны соответство
вать требованиям ГОСТ 25009-78 н выпускам 0-1 и 0-2 серии 1.825,1-2.

1.16. На каждом изделии, поставляемом потребителю, должны быть

НАНЕСЕНЫ ОСНОВНЫЕ И ИНФОРМАЦИОННЫЕ НАДПИСИ, А ТАКЖЕ МАРКИРО
ВОЧНЫЕ ЗНАКИ В СООТВЕТСТВИИ с ГОСТ 15017. 5*61 .

1.17. Маркировка должна наноситься на торцевых поверхностях 
изделий несмываемой краской ( гост 6 7 8 6 -7 7 ).

2. Правила  п р и ем к и

2.1. Изделия (колонны), поставляемые потребителю, должны быть 
приняты техническим контролем предприятия- изготовителя пар
тиями в соответствии с ГОСТ 15017.1-81 .

2.2. Партия должна состоять из изделии, изготавливаемых 
предприятием в течении  не более одной недели, при этом ко
личество изделий в партии не должно превышать 100ш т.

2.?. Предприятие- изготовитель должно сопровождать каждую 
ПРИНЯТУЮ ТЕХНИЧЕСКИМ КОНТРОЛЕМ ПАРТИН) ИЗДЕЛИЙ д о к ум е н 
том О КАЧЕСТВЕ ПАСПОРТОМ СОГЛАСНО ТРЕБОВАНИИ ГОСТ 17017.?-81 .

2.4. Приемка колонн должна производиться в соответствии 
с ГОСТ 1 8 7 7 7 -8 } .

2.7. Поставка колонн потребителю должна производиться 
по достижении бетоном отпускной прочности, величина ко
торой уста н а вли ва ется  в соответствии с ГОСТ 2 7 6 2 6 -8 > .
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2.6. Откры ты е  поверхности закладных изделии, перед отправкой

КОЛОНН ПОТРЕБИТЕЛЮ, ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОЧИЩЕНЫ ОТ НАПЛЫВОВ БЕТОНА И 

ЦЕМЕНТА.

3. Методы  контроля.
5 . 1 .  Методы контроля и испытания необходимо выполнять в 

СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 2 7 6 2 8 " 8 5 .
"5.2. Бетонные смеси должны соответствовать требо ванн ям

Г О С Т  1 0 1 6 1 . 0 ~ 8 1 .
5 . 5 .  Оп ред ел ен и е  п ро чн о с ти  бето н а  на сж атие  и рас тя ж ен и е  

ОПРЕДЕЛЯТЬ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ Г О С Т  10160 “ 7 8.
5 Л  Испы тания  и оценка колонн по прочности, жесткости и 

трещиностоикости п ро и зво ди ть  по требованию ГОСТ 8 8 2 7 - 7 7 .

4. Маркировка, хранение и транспортирование.
4 . 1 .  Маркировка, хранение и транспортирование выполняются 

в соответствии с требо ваниям и  ГОСТ 2 7 6 2 8 - 8 7 .
4 . 2 .  Строповка колонн при извлечении их из форм и при 

транспортировании осущ ествляется  с помощью инвентарных

ПРИСПОСОБЛЕНИИ, КОТОРЫЕ ВСТАВЛЯЮТСЯ В ОТВЕРСТИЯ ЗАРАНЕЕ

образованные в колоннах . Нижнее отверстие используется 
и при монтаже колонн. При определении возможности приме
нения инвентарных приспособлении должны учитываться 
требования главы СН и П 1 - 4 - 8 0  „ Техника безопасности в 
строительстве” и должна быть проведена эксперим енталь
ная п ро верк а .
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Расположение строповочных устройств дано на чертежах колонн. 

Расстояние от конца колонны до строповечного отверстия обозначено 

буквой „6”. Место расположения строповочного устройства обозна

чено + .

Вз а м е н  э т и х  п р и с п о с о б л е н и й  д о п у с к а е т с я  п р и м е н я т ь  п е т л и ,  к о т о р ы е  
и с п о л ь з у ю т с я  только д л я  и з в л е ч е н и я  из ФОРМЫ и т р а н с п о р т и р о в а н и и

КОЛОНН И СРЕЗАЮТСЯ ПЕРЕД МОНТАЖОМ. 8 ЭТОМ СЛУЧАЕ ДЛЯ МОНТАЖА 

ИСПОЛЬЗУЕТСЯ СКВОЗНОЕ КРУГЛОЕ ОТВЕРСТИЕ, ДОПОЛНИТЕЛЬНО ПРЕДУС

МОТРЕННОЕ 6 НИЖНЕЙ ЧАСТИ КОЛОНН. РАСПОЛОЖЕНИЕ ПЕТЕЛЬ И ОТВЕР

СТИИ ДЛЯ СТРОПОВКИ ПРИВЕДЕНО НА ЧЕРТЕЖЕ 04.

4 . 7 .  Колонны ПРОВЕРЕНЫ НА УСИЛИЯ, ВОЗНИКАЮЩИЕ п р и  и з г о т о в 
л е н и и ,  СКЛАДИРОВАНИИ, ТРАНСПОРТИРОВАНИИ И МОНТАЖЕ ПО СЛЕДУ

ЮЩИМ д в у м  с х е м а м  :
а) РАСЧЕТНАЯ СХЕМА, ПРИНЯТАЯ ПРИ расчете на у с и л и я , 

ДЕЙСТВУЮЩИЕ ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ, СКЛАДИРОВАНИИ U ТРАНСПОРТИ

РОВАНИИ, ПРИВЕДЕНА НА P U C . I .  ПРИ ЭТОМ КОЭФФИЦИЕНТ ДИНАМИЧ

НОСТИ п р и н я т  равным  1 , 8 ;

ц . i 1 t I I r  l « М Д

. 6 f
ф

а  4-—  —
е

Значения  разм еров  ,Д . „О- и „6 привед ены  в т а б л . I  
Рис. I

1.825.1-2.1 00 ОТО
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6) РАСЧЕТНАЯ СХЕМА, ПРИНЯТАЯ ПРИ РАСЧЕТЕ НА УСИЛИЯ, ДЕЙСТВУЮЩИЕ 

ПРИ МОНТАЖЕ, ПРИВЕДЕНЫ НА рис. 2, При ЭТОМ КОЭФФИЦИЕНТ ДИНА

МИЧНОСТИ ПРИНЯТ РАВНЫМ 21,9  .

r t f * ,Г 1 m m  n r

Л ------------------------------ s ~
a t  6

Значения размеров Л ", .й  и £> ’ приведены  в та б л . 1
Рис. 2

Т а б л и ц а  1

Ра з м е р ы  в м Р а з м е р ы  в м Р а з м е р ы  в  м

1 a § 1 a 6 С a 6

з,з 1,7

0,8

А,  8 2, 6 1,0 8 , 3 3 , 3 1 , 9
1 <> 2,0 9, 1 2,1

1 , 9

6,6 3 , 2 1 , 7
3,9 2, 3 9 , 4 2.4 6 , 9 3,9

4 , 2 2 Д
1 , 0

9 , 7 2 , 7 8 , 1 4 . 3 1 . 9

4.9 2, 9 8.0 3.0

4 .4 .  Складирование колонн производится  в ш т а б е л я х . Высота штабеля

НАЗНАЧАЕТСЯ ИЗ УСЛОВИИ ОБЕСПЕЧЕНИЯ ТРЕБОВАНИИ ПО ТЕХНИКЕ

безо п ас н о с ти  согласно  СН и П Ш - 4 - 8 0  « Т е х н и к а  безо п ас н о с ти  

в с тро и тел ьс тв е  . Прокладки и п о д клад ки  долж ны  ус тан а в л и в а ть с я  

ПО ВЕРТИКАЛИ в м е с т а х  рас п о л о ж ен и я  м о н т а ж н ы х  п е т е л ь .

9. В е д о м о с т и  р а с х о д а  м а т е р и а л о в .

5.1 В в е д о м о с т и  р а с хо д а  м а т е р и а л о в  в к л ю ч е н ы  рас хо д ы  н а

КОЛОННУ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ, СТАЛИ НА ЗАКЛАДНЫЕ И З Д Е Л И Я ,  ЦЕМЕНТА 
И ИНЕРТНЫХ МАТЕРИАЛОВ.

В ССЫЛКАХ НА ДОКУМЕНТЫ ПО ВЫПУСКУ УСЛОВНО ОПУЩЕНЫ 

ОБОЗНАЧЕНИЯ СЕРИИ И ВЫПУСКА___________________________________
[Аист
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И Н В . Й П О Д Л . П о д п и с ь  И  Л А Т А В з а м . И Н В . Н

А—<х£а.а■©•

<хX0 соо Обозначение Наименование
Кол. на исполн. 1.82*1-2.1 100 — Приме-

ЧАНИЕ- 01 02 05 Ой 0? 06 07 D8 0?

Сборочные единицы

Ай 1 1.82*1-2.2 020 Каркас пространственный

КШ9 1

Ай 2 1.82*1-2.2 060 Сетка арматурная С1 А А Й Й Й Й

-02 С5 Й й ц Й

Ай 5 1,82*1-2.2 D70 Изделие закладное М1 1 1 1 1 1 1

-01 М2 1 1 1 1

Материал

Бетон марки M2D0 0,1? 0.1Й 0,16 0,50 0,52 0,52 0,5?

Бетон марки М*00 0,15 0,1А Ц16

П П 1 - 2 . 1  100

Фзрмлт А й

А н и т

Инв.Н ПОЛ А. Под пи сь и л и т а В з д м .и н в .И

£
£
о.
о

<3
X
а
СО

сО
О
с:

Обо зн ачен и е Наи м е н о в ан и е
К ол.  НА ИСПОЛН. 1.825.1-2.1 100 — Приме-

чан и е10 11 12 О 14 15 16 17 1в
Д о к у м е н т а ц и я

Ай 1.825.1-2.1 юо СВ Сборочный ч е р т е ж

Ай 1.82*1-2.1 000 ТО Т ехническое описание

А5 1.825.1-2.1 000 РЕ Ведомость расхода стали

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

Ай 1 1.825.1-2.2 010- 0? Каркас пространственный

КП Ю 1

-10 КПП 1

-11 КП 12 1

1.82*1-2.2 020 -01 Каркас пространственный

КП 20 1

-02 КП 21 1

-05 КП 22 1

-0Й КП 25 1

-05 К П 2 Й 1

1.82*1-2.2 030 Каркас пространственный

КП 46 <

182^.1-2.1 100
Лист

Копир. Лихачева Формат АЛ
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и н в . й  п о д л . п о д п и с ь  Ц Д А Т А В ^ А М .  И Н В . Й
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£а.а-в- Зо

н
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I
СОоСГ

Обозначение Наименование
Кол. НА ИСПОЛН. 1.82?. 1 - 2.1 100— Приме

чание10 11 12 1? 14 15 14 17 18
Сборочные единицы

А4 2 1.82?. 1-2.2 0to- 02 Сетка арматурная СЗ 4 4 4 4 4 4 4 4 4
АА 3 1.823.1-2.2 07Q-01 Изделие закладное М2 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Материал

6етон марки М200 о,?? 0,38 0,38 0,<Н 0,41 0,4?
Бетон марки М?00 0,36 0,41 0,41

< .82Ц -2 .1  100
Лист

Ф о р м а т  А Ц

Со

Цнв.Н подл. П о д п и с ь  и  д а т а ВЗйм.ина.Н

t—
£а-о

-в-
Xасо

гО
асг

Обозначение Наименование
Кол.НА ИСПОАН. 1.825,1-2.1 100— Приме-

ЧАН НЕ1? 20 21 22 25 24 25 24 27 28

Документация

А<1 1.823.1-2.1 100 СБ Сборочный чертеж

A4 1.82?. 1-2.1000 ТО Техническое описание

А? 1.825.1-2.1 000 PC Ведомость расхода стали

Сборочные единицы

А<< 1 1.825.1-2.2 010-12 Каркас пространственный

КП 13 1

1.825.1-2.2 020-04 Каркас пространственный

КП 25 \
-07 КП 24 1

-08 КП 27 1

*09 КП 28 1

-12 КП 51 1

-13 КП 52 1

-14 КП 55 1

-15 КП 54 1

1.8 25.1-2.2 050 - 02 Каркас пространственный

КП 46 1

1.823.1-2.1 100
Лист

5
Копировал Лихачева Формат А4
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л—<г2£о.
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<1з:еэсо
сОоег

Обозначение Наименование Кол. на исполн. 1.827.1-2.1 100 — Приме-
чание19 20 21 22 27 24 25 24 27 20

Сборочные единицы

ДА Z 1.8г г \ - г .2 ofeo-02 Сетка арматурная С> 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Изделие закладное М2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Материал

Бетон марки М 200 0,43 Д44 0.44 0,51 0.54
Бетон марки АД 700 0,4? 0,44 0.Я 0,51 0,54

1.827.1-2.1 10D
Диет

Ф о р м а т  А  А

UHB.H подл. ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ. UHB.H

££
-&

<ЬXо
СО

сОо
С=Г

Обозначение Наименование
Кол. Н А  исполн. 1.823.1-2.1 100 — Приме

чание29 30 31 п 3? 34 35 54 37 38
Документация

А4 1.823.1-2.1 100С6 Сборочный чертеж

М 1.823.1-2.1 000Т0 Техническое описание

А7 1.823.1-2.1 000 PC Ведомость расхода стали

Сборочные единицы

А4 1 1.823.1-2.2 010-17 Каркас пространственный

КП 18 1
1.823.1 -2.2 020-14 Каркас пространственный

КП 35 1
-17 КП 34 1

-19 КП 38 1
-20 КП 3? 1
-21 КП 40 1

1.8231-2.2 030-0? Каркас пространственный

КП 49 1

-04 КП 50 1

-05 КП 51 1
-04 КП 52 1

1.827.1-2.1 1DQ
Аист

7
Копировал Лихачева Формат А4



£ 0
-6

66
61

U H B .r i  П О Д Л - П О Д П И С Ь  И  Д А Т А в З А М .М Н В .Н

£
£о.
сэ
-в*

<г
эе
сэ
СО

СО
о
сг

Обо з н а че н и е Наи м ен о ван и е
КОЛ.НА исполн. 1.825.1-2.1 100— Приме-

ЧАНИЕZ 9 50 51 52 55 54 57 V> 1 7 1 8

Сборочные единицы

Л4 2 1.8211-2.2 060-02 Сетка  а р м а т ур н а я  С? к 4 4 А

-О1! С7 4 к А а k к

А4 1 1.8211-2.2 070- 01 Изделие закладное М2 1 1 1 1

-02 M l 1 1 1 1 1 1

Матер н а л

Бетон м а р к и  М 200 0.77 0,71 1,10

Бетон марки Л1100 0,5*1 0,77 0,77 0,72 0.91 0.91 0,91

4.82?.1~2.1 100
АИСТ

Ф о р м а т  А 4

Цнв.Нподл. Подпись н Д А Т А В З А М .И Н В .Н

»-
£о.

<ХXСЭ«О
fflО Обозначение Наименование

Кол. НА исполн. 1.821.1-2.1 100 — Приме-
ЧАНИЕ3? 1(0 41 42 45 44 47 46 kl 46

Документация

А4 1.821.1-2.1 100 СБ Сборочным чертеж

А4 1.825.1-2.1 000 ТО Техническое описание

А5 1.825.1-2.1 000 PC Ведомость расхода стали

Сборочные единицы

ДА 1 1.825.1-2.2 020-22 Каркас пространственный

КП к\ 1
- 2 1 КП к2 1
-2 к КП к1 1
-27 КП кк 1
-26 КП кЧ 1

1.821.1-2.2 050-07 Каркас пространственный

КП 71 1
-06 КП 7*1 1
-09 КП 77 1
-11 КП 7 7 1
-12 КП 78 1

1 8 2 1 .1-2.1 100
лист

9
К о п и р о в а л  Л и х а ч е в а Ф о р м а т  А  ч
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М Н 6 .Н  П О Л А . П О Д П И С Ь  И Д А Т А Й З А М . и н в . й

А—<1
£сз

СОо Обозначение Наименование
Кол. на исполн. 1.823.1 -2.1 шо — Приме-

Ч А Н И Е37 ЙО к\ Й2 ЙЗ йй Й5 й 4 kl й&

Сборочные Единмаы

ай 1 1.827. 1- 2.2 060-Ой Сетка арматурная С9 4 к й к й й й й

-04 С7 k й

АЙ 7 1.827.1-2.2 070- 02 Изделие закладное М3 1 < 1 1 1 1 1 i 1 1

Ма т е р и а л

Бетон марки М200 1,10 1,70 1.Й2

Бетон марки М700 1.10 1,10 1.10 1,10 1,70 1,50 1,77

Ш З .1-2 .1  100
Аист

1D
Формат

и н в . Н п о д л . п о д п и с ь  И  Д А Т А В э А м .м н а .Н

£
gо

-в-

а
X
о
ГО

ГО
о
СГ

Обо зн ачен и е На и м е н о в ан и е
Кал. на исполн. 1.825.1-2.1 100 — Приме-

ЧАНИЕ49 90 91 92 93 9Й 99 % 9 7 98

Д о к у м е н т а ц и я

Ай 1.827.1-2.1 100 СБ Сб о ро чн ы м  ч е р т е ж X

Ай 1.827.1-2.1 00070 Т е х н и ч е с к о е  оп и с ан и е

АЗ 1.627.1-2.1 000 PC Ведомость расхода стали X X X X X X
Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Ай 1 1.827.1-2.2 010-04 Каркас пространственный

КП 7 1

- 07 КП 8 <

1.827.1-2.2 020 Каркас пространственный

КП 19 1

-01 КП 20 1

-02 КП 21 1

-07 КП 22 1

1.827.1-2.2 070 -13 Каркас про странственны й

КП 99 1

-1М КП 40 1

-19 КП 41 1

-14 КП 62 1

1.825.1-2.1 100
Лист

11
(ОПНР. Лихачева Формат А4
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Ш
U h b .  rl п а д л . П о д п и с ь  и  д а т а б з д м . и и в .  Н

»—ссга.
&

«Ж
О
СО

со
ое: ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование

Кол. на исполн. 1.8 2 5 .1-2 .1  100 — Приме-
ЧАНИ6Й9 50 51 52 55 5й 55 56 57 58

СбОРОЧИЫЕ ЕДИНИЦЫ

Ай г 1.825.1-2.2 060-02 Сетка арматурная С5 Й й Й Й Й Й
-06 С7 Й Й Й Й

АЙ 5 1.825.1-2.2 070 - 02 Изделие закладное М5 1 1 1 1

-06 М7 1 1 1 1 1 1

М а т е р иа л

бетон марки М 200 2,05 0,50 0,52 0,52 0,55 0,58
Бетон марки М?00 1.7? 2,05 2,05 0,58

1.82?. 1-2.1 100

Л и с т

12
Ф о р м а т  4  4

Й Н В .Н  п о д л . П О Д П ИС Ь  И Д А Т А В З А М . И Н В .Н

£о
е -

« г
□sоС О

со
ос= Обозначение Наименование Кол. на исполн. 1.825.1- 2.1 100 — Приме-

Ч А Н М Е59 60 6 1 62 65 64 65 и 67 68
Д о к у м е н т а ц и я

Ай 1.825.1-2.1 100 СБ Сборочный чертеж

АЙ 1.825.1-2.1 OOOTQ Техническое описание

Сборочные единицы

1 1.825.1-2.2 020- 0Й Каркас пространственный

КП 25 1
-05 КО 2й 1
-06 КП 25 1
-07 КП 26 1

-07 КП 28 1
-19 КП 58 1

-20 КП 59 1
-22 КПЙ1 1

1.825.1-2.2 050 - 01 Каркас пространственный

КПЙ7 1
-06 КП 52 1

1.625.1-2.1 100

Л и с т

КопировА А Лихачева Формат АЧ
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ННВ.Н ПОДЛ. Подпись н дата Вьам» ННВ.Н

5
£
а.
а

<х■ха
«о

гО
О
СГ

Об о зн ачен и е Наи м е н о в ан н е
Кол. на исполн . 1.82?.1-2.1 100 — Приме-

чан и е79 60 м 62 ЬЪ 64 69 66 67 68

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А4 2 1.825.1-2.2 060-02 Сетка  а р м а т у р н а я  С5 4 k 4 4 k 4

- о ц С5 4 4 4 4

А4 ? 1.825.1 -2.2 070 - 06 Изд ел и е  зак л а д н о е  М7 i 1 1 1 i 1

-07 Мб 1 1 1 1

М а т е р и а л

Бетон м а р к и  М 200 o.4i 0.̂ 13 0,91 1.Ю

Бетон марки M5QD 0,41 0,45 0,46 0,46 0,91 0,91

1.82?. 1-2.1 100
Лист

14
Формат А к

ь,

Цнв.Н падл. Подпись и дата BSAM.HHB.rf

£
£Cl
•a-

Ж
О
«Л

rOоcr Обозначение Наименование
Кол. на исполн. 1.825.1-2.1 100 — Приме-

ЧАНМЕ69 70 71
Д о к у м е н т а ц и я

Д4 1.825.1-2.1 1QDC6 Сборочный чертеж

A4 1.825.1-2.1 000Т0 Техническое описание

A5 1.825.1-2.1 000 PC Ведомость расхода стали К X

Сб о р о ч н ы е  еди н ицы

A4 1 1.825.1-2.2 020-25 Каркас пространственный

КП 42 1
-24 КП 43 1

1.825.1-2.2 050-07 Каркас пространственный

КП 55 1
A4 2 1.825.1-2.2 060-04 Сетка арматурная С5 4 4 4
A4 5 1.825.1-2.2 070- 07 Изделие закладное MS 1 1 1

Ма т е р и  ал

Бетон марки M5Q0 1,10 1,10 1,10

1.825.1-2.1 100
ЛИСТ

19 го
Копир. Лихачева Формат А ц
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ТАБЛИЦ,» ИСПОЛНЕНИИ С М О Т Р Е Т Ь  Н А  A U СТА Х 2 . . .  4 .

1.827.1-2.'! 1QQ СБ

Колонна 1К 

(1К 77.2-1... 1К 696*7.1) 

Сборочный чертёж

стадия Масса М А С Ш Т А Б

Р
С М .

Т А 6 А .
ИСПОЛНЕ"
ниЛНач.втд. Гомзяков

Гл.констр.ТЕАЯКОВСКиМ —t Лист 1 |Листов Ч

Н.контр.Алексеенко*
гипронисельхозГЛ.СПЕД. Алексеенко'

Ст.мнж. Кулакова '
Формат

ИН
В.

 Н
 П

ОД
А.

1 
ПО

Д
ПИ

СЬ
 

и 
Д

АТ
А 

If
o

A
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H

B
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17

Обозначе ние
Марка

изделия

н,
ММ

а.
мм

6,
мм

Масса,
т

1.827.1-2.1 100 1К 1смN4

7700 0,77-01 1К 77.2-2
-02 1К 76.2-1 7600 200 0,77-07 1К 76.2-2
-Об 1К 77.2-1 7700 800 0,60
-07 1К 77.2-2
-06 1К 77.5-1 7700 0,77
-07 1К 76.7-1 7600 0,80
-08 <К 76. 7-2
-а? 1К 79.7-1 7700 0,88
- ю 1К 79. 7-2
-11 1К 62. 7-1
-12 1К *12.7-2 6200 0,97
*17 (К *(2.5-7
-<б 1К *(9 7-1
-17 1К 67.7-2 6700 700 1000 1.07
-it 1К *(9 7-7
-17 1К *<9 7-*1
48 1К 68.7-1
-f? 1К 68. 7-2 бваа 1,08
-20 1К 68 .7 -7
'21 1К 71. 7-1
-22 1К 71.7-2 7100 и?

“2? 1К 71.7-7 1700
*26 1К 57. 7-2
-27 1К 77.7-7 5700 1,28
-26 1К 77.7-6

1.825.1*2.1 1DD СБ
А и с т

2

К а п и р ш л  Ли х а ч е в а  {9699-03 /</ Фо р м а т  А ^
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О б о з н а ч е н и е
М а р к а

и з д е л и я

н ,
м м

а ,
м м

в .
М М

М а с с а ,

т

\ № А < Л  « 0 - 2 7 Ж 60.9-Z
ш о 1,99

-28 1К 60.9-9 900 <70 а
- 2 9 ж 60.9-4
-90 1К 69.9-2
-91 1К 69.9-9 6900 1 , 4 2

-92 Ж 69.9-4
- 9 9 1К 49.4-4 4900 ш о о 1.80
-94 1К 97.4-2
*99 1К 97.4-9 9700 170 0 2 , 2 8
-96 < к 97.4-4
-97 1К 97.4-9
-98 1К 69.4-1
- з ? 1К 69.4-2 6900 400 1 7 0 0 2,79
“ 40 1К 69.4-9
- 4 1 1 К 69.4-4
-42 1К 69.4-9
-49 1К 69.4-6
-44 1К 81.4-2
-49 1 К 81.4-9 8 1 0 Q 1 9 0 0 3 , 2 3

“ 4 6 1 К В1.4-4
- 4 7 1 К 9 7 , 7 - 2 9 7 Q O 1900 9 , 9 6

-48 1К 69.9-9 6 7 0 0 1700 4,91
-49 1К 69.9-4 9 0 0
-90 ж 81.9-2
-91 1К 81.9-9 8 1 Q Q 19Q0 5,06
- 9 2 1 К 81.9-4
-99 1 К 99.9-1.1 ззпа 0,79
-94 1К 96.9-1.1

9 6 0 0 3 Q 0 800 0,80
-99 1 К 96.9-2.1
-96 ж 99.9-2.1 9900 0 , 8 8

1 . 8 2 " ? . 4 - 2 . 1  1QQ СБ
Аист

Формат А1*

Ш
ив

. И
 п

од
л.

 [П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

|В
за

м
.и

нв
.г1

О б о з н а ч е н и е
М а р к а

и з д е л и я

н .
м м

а ,
м м

6 ,
ММ

М а с с а ,

т

1 . 8 2 9 . 1 - 2 . 1  1 0 0 "37 1 К 4 2 . 9 - Z . 1
4 2 0 0 0 , 9 9

- 9 8 1 К 4 2 . 9 - 9 . 1

- 9 9 1 К 4 9 - 9 - 2 . 1
4 9 0 0 1 , 0 9

“ 60 1 К 4 9 . 9 - 9 . 1
3 0 0 1 0 0  D

“ 61 1 К 4 8 . 9 - 2 . 1
4 8 0 0 1 , 0 8

- 6 2 1 К 4 8 . 9 - 9 . 1

- 6 9 1 К 5 1 . 9 - 9 . 1
9 1 0 0 1 , 1 5

- 6 4 1 К 5 1 . 9 - 4 . 1
1 5 0 0

- 6 9 1 К 9 7 . 4 - 2 . 1

- 6 6 1 К 9 7 . 4 - 9 . 1 5 7 0 0 2 . 2 8

- 6 7 1 К 9 7 . 4 - 4 . 1 4 а о

- 6 8 1 К 6 9 . 4 - 2 . 1

- 6 9 1 К 6 5 . 4 - 9 . 1 6 9 0 0 1 7 0 0 2 , 7 5

- 7 0 1 К 6 9 . 4 - 4 . 1

- 7 1 ( К 6 5 . 4 - 9 . 1

1.823.1-2.1 100 С6

Ли ст

k
КоПМРОвАЛ ЛИХАЧЕВА Мввв-ОЗ \5 Формат А 4
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еОас= ОБОЗНАЧЕНИЕ H a m m e h o b a h u e
Кол. на исполн. 1.825.1-2.1 200 — Приме

чание* 01 02 05 Ой 05 об 07 08 0?
Д ОКУМЕНТАЦИЯ

АЙ 1 . 8 г и - г .1 г о о с б Сборочный чертеж

АЙ 1 .8 2 3 . 1 - 2 . 1  0 0 0 Т 0 Техническое описание

А5 1.8211-2.1 000 PC Ведомость расхода стали
Сборочные единицы

АЙ 1 1.8211-2.2 010 Каркас пространственный

КП 1 1

- 0 1 КП 2 1

- 0 2 К П ? 1

- о ? К П Й 1
-0 й КП 5 1
-05 КП 6 1
- о б КП 7 1

- о т КП 8 1
-08 КП 9 1

1 . 8 2 1 1 - 2 . 1  2 0 0

На ч . о т д . Гомзякав
Колонна 2 К  

( 2 К  5 5 . 2 - 1 . . .  2 К  6 9 .Й - 5 )

Ст а д и я Аист Аистов
Гл. коистр. Те а я к о в с к н й Р 1 9
Н. КОНТР. ДАЕКСЕЕНКОс

Г Н П Р О Н Й С Е Л Ь Х О ЗРчк.гр. Ал е к с е е н к о — •
С т.и н ж . К у л а к о в а

Ф о р м а т  А 4

UHB.ri ПОЛЛ. ПОДПИСЬ П Л А Т А ВЗАМ .ИНВ. Н

tsZа.ав- 1 З
он

а 
|

сО
СЭc= О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Кол. нд исполн. 1.8 2 5 .1-2 .1 200 — Приме-
чание- 01 02 05 ОЙ 05 06 07 08 09

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Ай 1 1.825.1-2.2 020-01 Каркас пространственный

КП 20 i
Ай 2 1.825.1-2.2 060-01 Сетка арматурная С2 й й й Й й Й

-05 Сй й й й Й
Ай 5 1.825.1-2.2 070-05 Изделие закладное мй 1 1 1 1 1 i

-Ой М5 1 1 1 1

Материал

Бетон марки М200 0,15 0,16 0,18 0,51 0,55 0,56 0.5?
Бетон марки М500 0,15 0,16 0,18

U 25.1 -2 .1  200
Лист

Копир. Ли ха чев Ф о р м а т  А Ц
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Н н а .Н  п о д л . П О Д П И С Ь  и Д А Т А S 3 A M . И Н В . Н

f—<£Еа-а-в-
<Г X в  СО

«Ооes ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование Кол. НА ИСПВЛН. 1.825.1-2.1 200 — Приме
чание10 11 12 15 19 15 17 18 17

Документация

АЦ 1.825.1-2.1 200 СБ Сборочный чертеж

А4 1.825.1-2.1 ОООТО Техническое описание

А? 1.825,1-2.1 000 PC Ведомость расхода стали

Сборочные единицы

А4 1 1.825.1 -2.2 010-09 Каркас пространственный

КП 10 1
- ш КП 11 1
-11 КП 12 1
-12 КП 15 1

1.825.1-2.2 020-0*1 Каркас пространственный

КП 25 1
-05 КП 29 1

-04 КП 25 1
-07 КП 24 1
-08 КП 27 1
-09 КП 28 1

5 .8 2 5 > ?.1  200

Формат A*)

Л и ст

Инв.Нподл. Подпись и дата Взам.инв.Н

к—
£
о■&

<£Xсэ«л
«Оа Обозначение Наименование

Кол. на исполн. 1.825.1-2.1 200 — Приме-
Ч А Н И Е10 11 12 13 14 15 \Ь 17 13 19

Сборочные единицы

А4 2 1.825.1-2.2 040-D? Сетка арматурная С9 4 9 9 9 4 4 4 4 4 4
А9 5 1.825.1-2.2 070-D9 Изделие закладное М5 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Ма т е р и а л

Бетон марки М200 0,59 0,42 0,42 0,44 0,44 Ц47 0,47
Бетон марки М500 0,42 0,44 0,47

1.825.1-2.1 200
Лист

Копир. Л и х а ч е в а Формат А 4!
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Инь. Н ПОЛА. ПОДПИСЬ И ДАТА Взам. ИНВ. Н

»-«ас
£
#

С ЕXагО
«оас Обозначение Наименование

Кол, на исполн. Ц123.1-2.1 200- Приме-
Ч А Н К Е20 21 22 23 24 23 24 27 26 29

Документация

АЦ 1.823.1-2.1 200 С6 Сборочный чертеж X X X
АН 1.823.1-2.1 ОООТО Техническое описание

А? 1.823.1-2.1 000 PC Ведомость расхода стали

Сборочные Единицы
АН 1 1,823.1 -2.2 010-13 Каркас пространственный

K i m 1
-1Н КП 15 1

-13 КП 14 1

-18 КП 17 1
1.623.1-2.2 020-10 Каркас пространственный

КП V) 1
-И КП 30 1
-12 КП 31 1
-13 КП 32 1
-14 КП 33 1
-1? КП 34 1

1.&Z 3.1-2.1 200
Аист

Формат А ̂

И н в . н  П О Д Л . Подпись И  Д А Т А B 3 A M .U H B .r 4

•—
I
о .
а&

«Xа
Г О

гО
О

с г
Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Код. на исполн. 1.823.1-2.1 zoo — Приме-
ч а н и е2Q 21 22 23 24 23 26 2 1 28 29

Сбо ро чн ы е  е д и н и ц ы

А4 2 1.823.1-2.2 040 - 03 Се т к а  а р м а т у р н а я  С4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

А4 3 1.823.1-2.2 070-04 Изделие заклад н о е  М3 1 4 1 1 1 1 1 \ 1 1

М а т е р и а л

Бетон м арки  М 200 0,30 0.30 0,92 0,92 0,39 0,99 0,98

Бетон м арки  М300 0,30 132 0,93

1.82?. 1-2.1 200
Лист

Копировал Лихачева Формат Ah
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М н е . rl п од л . П од пись и Д А Т А в Э А М .И Н В .й

5
£
А .са
о-

4
X0
<*■>

СО
о Обо зн ачен и е Наим енование

Кол НА НСПОЛН. 1.825.1-2.1 200- Пр и м е-

ч а н и е50 51 52 55 54 55 56 57 58 99
Д о к у м е н т а ц и я

А4 1. -2.1 200 С6 Сборочный чертеж X X X
1.825.1-2.1 000 ТО Техническое описание

А? Ш5.1-2.1 000 PC Ведомость расхода стали

Сборочные ед и н и ц ы

ДА 1 1.825.1-2.2 010-17 Каркас пространственный

КП 1в 1

1.825.1 -2.2 020-16 Каркас пространственный

КП 59 1

-17 КП 56 1

-19 КП 58 1

-2D КП 5? 1

-22 КП 41 1

-25 КП 42 1

1.825.1-2.2 050-05 Каркас пространственный

КП 51 1

-06 КП 52 1

-07 КП 55 1

1 8 25.1 -2.1 200
Л и ст

Формат

Мнв.й подл. П О Д П И С Ь  И  Д А Т А в З А М . И Н В .Н

5 £  а. 06
о

СО
о Обозначение Наименование

Кол. на исполн. 1.825.1-2.1 2D0 — П р и м е -
чание50 51 52 55 54 55 56 57 58 59

Сборочные единицы

А4 2 1.8Z5.1 -2.2 060-05 Сетка арматурная С4 4 к

-05 С6 к к к 4 4 к к к

5 1.825.1-2.2 070-04 Изделие закладное М5 1 1

-05 М б 1 1 1 1 1 1 1 1

Материал

Бетон марки M20D 0,58 0,95 1,12 1,D8 1.12 1,12
Бетон марки М500 0.58 0,74 0,95 0,95

Лист
1.6211-2.1 200 8

Копировал Лихачева Ф о р м а т  А 4
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а

Т АБЛМU,v| ИСПОЛНЕНИЙ СМОТРЕТЬ НА ЛИСТАХ 2 ,  9 .

1 . 8 2 5 . 1 - 2 . 1  200 СБ

К о л о н н а  2 К  
( 2 К  Т 5 . 2 - 1 . . . 2 К  ( ,? А -Ч )  

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Ст а д и я М а с с а МАСШТАБ

р
см.

ТАБЛ,
Нлч.отд. Г0МЗЯК0В
Гл.КОНСТР. ТЕЛЯКОВСКИИ Л и с т  1 [Л истов 5
Н. к о н т р А л е к с е е н к о  j

г и п р а н и с Е Л ь х а зГл. с п е ц . А л е к с е е н к о  j
Ст.мнж. К у л а к о в а zJI

Копир. Лихачева 19999-03 10  Формат Л И
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 I П
од
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сь
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 Д

АТ
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IB
3A

M.
 М

НВ
.Н

О Б О З Н А Ч Е Н И Е М а р к а

и з д е л и я
н ,

м м

1 . 8 2 9 . 1 - 2 . 1  2 0 0 Z K  9 9 . 2 - 1
9 9 0 0

- 0 1 2 К  9 9 . 2 - 2

- 0 2 2 К  9 6 . 2 - 1
7 6 0 0

- 0 9 2 К  3 6 . 2 - 2

- 0 4 2 К  3 2 2 - 1
3 9 0 0

- 0 9 2 К  9 ? . 2 - 2

- 0 6 2 К  9 9 . 9 - 1 5 ? о а

- 0 7 2 К  9 6 .3 - 1 7 6 0 0

- 0 8 2 К  9 2 9 - 1
3 9 0 0

-о? 2 К  9 2 . 9 - Z

- ю 2 К  4 2 . 3 - 1 4 2 0 0

- 1 1 2 К  4 9 . 3 - 1

4 9 0 0- 1 2 2 К  4 9 . 9 - 2

- 1 ? 2 К  4 9 . 9 - 9

- 1 4 2 К  4 8 . 9 - 1

4 8 0 0- 1 9 2 К  4 8 . 9 - 2

- 1 6 2 К  4 8 . 3 - 9

* 1 7 2 К  9 1 . 9 - 1

9 1 0 0- 1 8 2 К  9 1 . 9 - 2

‘19 2 К  9 1 . 9 - 9

- 2 0 2 К  9 4 . 9 - 1

5 4 0 0- 2 1 2 К  9 4 . 9 - 2

- 2 2 2 К  9 4 . 3 - 9

- 2 9 2 К  9 7 . 9 - 1

5 7 0 0- 2 4 2 К  9 7 . 9 - 2

- 2 9 Z K  9 7 . 3 - 9

- 2 6 2 К  6 0 .9 - 1

6 0 0 0* 2 7 2 К  6 Q . 9 - Z

- 2 8 2 К  6 0 . 9 - 9

а.
м м

200

6,
м м

8 0 0

1000

500

1900

М а с с а ,
т

0 , 9 8

0 ,4 0

0 , 4 9

0 , 7 8

0,8?

0 ,9 0

0 ,9 8

W9

М О

М8

1 . 2 9

1,90

1.98

А н с т

1 . 8 2 1 1 - 2 . 1  2 0 D C 6

Фо р м а т  А  4

Ц
н

в
.Н

 п
ол

л
. 

1 П
о

д
п

и
с

ь
 и

 д
д

т
а

1В
з

а
м

,н
н

в
.г

1

20

О б о з н а ч е н и е
М а р к а

и з д е л и я
н ,

м м
а ,

м м
6 ,

М М

М а с с а ,

т

1 . 8 2 9 . 1 - 2 . 1  2 0 0 - 2 9 2 К 6 7 . 3 - 1

- 7 0 2 К 6 7 . 3 - 2 6 3 0 0 7 0 0 1 9 0 0 1 , 4 5

* 3 1 2 К 6 7 . 7 - 3

- ? 2 2 К 4 9 . 4 - 4 4 9 0 0 ю о о 1 , 8 5

- 7 ? 2 К 5 7 . 4 - 2

- 7 4 2 К 5 7 4 - 5 9 7 0 0 1 9 0 0 2 , 3 ?

- 3 9 2 К 5 7 4 - 4

- 7 6 2 К 6 5 . 4 - 1

- 3 7 2 К 6 9 . 4 - 2 4 0 0

* 7 8 2 К 6 9 . 4 - 5 6 9 0 0 1 7 0 0 2 . 8 0

- 7 ? 2 К 6 9 . 4 - 4

- 4 Q 2 К 6 9 . 4 - 5

- 4 1 2 К 8 1 . 4 - 2

- 4 2 2 К 8 1 . 4 - 5 8 1 0 0 1 9 0 0 5 , 5 0

- 4 7 2 К 8 1 . 4 - 4

1 . 8 2 9 . 1 - 2 . 1  2 0 0  С Б

Л и с т

9
Копировал Лихачева (9993-0 3 2 / Формат А4
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f
Мнв.Н подл. Подпись и дата ВЗАМ.ИНВ.Н

£
О.а
-0-

1 
*

т
 1

о Обозначен йе Наименование
Кол. на исполн. 1.823.1 -2.1 300 — Приме-

ЧАНИЕ- Q1 02 03 04 03 06
ДОКУМЕНТАЦИЯ

А4 ШЗ. 1-2.1 300СБ Сборочный чертеж X X X
А4 i.823.1-2.1 ODOTO Техническое описание

А? 1.823.1 -2.1 000 PC Ведомость расхода стали X
Сборочные единицы

А4 1 1.823.1-2,2 030-10 Каркас пространственный

КП 36 1

-11 КП 37 4
-12 КП 38 1

-13 КП 39 f

-14 КП 60 1

-13 КП 61 1

КП 62 1

А4 г 1.823.1-2.2 060 -06 Сетка арматурная С7 к k к к к к 4

1.823.1-2.1 300
Н а ч . о т а . Гомъяков Ш

К о л о н н а  ЗК 
( З К  3 7 .9 - 1 . . .  ЗК f i l .9 - к )

С т а д и я Аист Листов
Гл.констр. Телякавскии Р 1 2
H .K 0 H T P . А л е к с е е н к о .

Г И П Р О Н И С Ш Х О ЗГ Л .С П Е Ц . А л е к с е е н к о

Ст.инж. К у л а к о в а et.& W -
j  Формат

N s
N5

ИНВ.й ПДДЛ. Подпись И ДАТА В зл м .и н в. rt

£
£о.а&

«гXаСО
сОаС=1 Обозначение Наименование

КОЛ. НА ИСПОЛН. 1.823.1-2.1 300- Приме-
4AHUE- 01 02 03 04 03 06

Сборочные единицы

А4 3 1.823.1-2.2 070-03 Изделие закладное Мб 1 4 1 1 1 4 1

Материал

Бетон марки М200 1.43 1.43 2,03

Бетон марки МЗОО 1.74 1.74 2 .03 2.03

1.823.1-2.1 3D0
Аист

2 ГО
копир. Лихачева Формат A 4
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ТАБЛИЦ'!) ИСПОЛНЕН И U СМОТРЕТЬ НА ЛИСТЕ 2

1. 825. 1- 2.1 500 С Б

К о л о н н а  ? К  
( 5К  97. ? - 1, . . ? К  81. ? - 1) )  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С т а д и я М а с с а М А С Ш Т А Б

Р
С М .

Т А Б Л ,
/ Ь « у

И А Ч .О Т Д . Г о м з я к о в
Гл . к о н с т р . Т б А Я Ш С КМ Й Аи с т  \ | А и с т о в  Z
Н. К О Н ТР . А л е к с е е н к о

Г И П Р П Н И С Е Л Ь Х О ЗП и к и , . А л е к с е е н к о ;
С т .м н * . К у л а к о в а

Ф о р м а т  А  А

U
H

B
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ri 
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Л

Л
. I
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■fi.

а ,
мм

6 ,
мм

кокон
Б Е З  H H J

1Н Ы
К Е К С А

к о л о н н ы  с
И Н Д Е К С О М  „ 1 "

С, М М а ,  мм С, мм d ,  мм
2 0 0 6 0 6 0

1 ^ 0

— —

3 0 0

1 0 0 1 1 0
2 0 1 6 0

< 100

3 0 0 — -

Н А Ч .0 Т Д . Г 0 М Э Я К 0 В ПОДПИСЬ
ГдкомстрТЕиякавскин
нконтр. А Л Е К С Е Е Н К О - к —
глсоеи А Л ЕК С ЕЕН К О — -
от. ищи. К У Л А К О В А - « -

К0П-2̂ П»

1 8 2 3 . 4 - 2 . А  040

У з е л !
СТАДИЯ лист листов

р 1

гипроннсельхоэ

23

<

о
а ,

мм
6,

лш
С,

мм
d,

мм
е,

мм
200 100 60 100 70
300

50 100 50 —
<<00

Нлч.отд. Го м з я к о в ПОДПИСЬ
ГЛ.КОНСТР Т ЕЛ Я К О В С К М -  ч -
Н .К О Н Т р . А л е к с е е н к о - 11 -
Г Л .О П Е Д А л е к с е е н к о — II —
Ст.инщ . К у л а к о в а -  II -

Узел й

Ш З М -2 М  0 20
С Т А Д И Я л и с т А И С Т О В

Р \

г и п р о н и с е л ь х о з

1 9 9 9 9 - 0 3  2k



В и д ? - ?

Н а ч . о т л . Гомзвкав ж -
Г л . к о н с т р Т е л я  к о  в е к и  и
И . к в и т р . А л е к с е е н к о  <

Гл . с л е ц ,  . A a e k c e e h k Q ; —

Стимк. К У Л А К О В А

U 2 } .1 -2 . 1  0^0

У з е л  Ж

Стадия Аист Л и с т о в

_ L

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

Ф о р м а т  А 4

й

Н а и н а а , 6 , М а р к а

к о л о н н ы . Н М М М М п е т л н

3 5 0 0 . . .  5 9 0 0 2 0 0
M 1 0 - 1 5 Q

5 5 0 0  . - * 0 0 0 5 0 0
& Q

6 3 0 0 . . .  6 9 0 0 3 0 0 М 1 2 - 1 9 0

4 5 0 0 . . .  6 9 0 0 4 0 0 М Й - М

Н А Ч .П Т А - Гомзяков $ Х ,"
Гл .к о н с т р . Т Е Л Я К О В С К И Й
Н . к о н т р . А Л Е К С Е Е Н К О ; 9 ^ Г *
Г а . с п е ц , . А л е к с е е н к о ^

Ст.инж. К у л а к о в а <rf.0W-

ЧЗЕД

Д л и н а  

К О Л О Н Н  ы , Н

л ,

м м
6 ,

М М

М а р к а

п е т а и

5 7 0 0

5 0 0
8 0

М 1 6 - 2 0 0

6 9 0 0 М 1 8 - 2 0 0

8 1 0 0 1 0 0 M 2 Q - 2 5 0

1.825.1-2.1 ОАО

¥
С т а д и я А и с т Л и с т а в

Р А

Г И П Р О Н Ш Ь Х О З
Копировал Лихачева 19399-03  2 5  Формат А  4
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ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

Ма р к а

э л е м е н т а

А р м а т у р а  к л а с с а

Всего

А р м а т у р а  класса Прокат марки

Всего
Об щ и й
р а с х о д ,

кг

А - § 8 P - I А - | В СтЗ псб

ГОСТ 5 78 1-8 2 ГОСТ6727-80 TO tT 5 78 1-8 2 ГОСТ19903-74
# 8 #10 # 1 2 #14 # 16 #20 # 2 5 # 2 8 Итого # 5 Ито го # 1 2 ИТОГО 8-14 Итого

Ж  3 5 .Z - 1 11,58 11,58 2,64 2,64 14.22 1,24 1,24 2,94 2,94 4,18 18.40
Ж  5 5 .2 - г 20,58 20,58 2,6 4 2,64 23,22 1,24 1,24 2,94 2,94 4,18 27,40
Ж  5 4 .2 -1 12, £5 12,65 2,88 2,88 15,55 1,24 1,24 2,94 2.94 4,18 19,71
Ж  5 4 .2 - г 22,47 22,47 2,88 2,88 25,35 1,24 1,24 2,94 2.94 4,18 29,55
1К 5 ? .2 - 1 15.71 15,71 5,00 3,00 <6,71 1,24 1,24 2,94 2,94 4,18 20,89
IK 5 9 .2 -2 24,56 24,56 5,00 3,00 27,56 1,24 1,24 2,94 2,94 4,18 91,54
1К 5 5 .5 -1 19,75 15,75 4,49 4,49 20,24 1,24 1,24 4,48 4,48 5,72 25,96
Ж  56.5-1 17,2 0 17,20 4,66 4,66 21,86 1,24 1,24 4,48 4,48 5,72 27,58
1К 56.5-2 2 6 ,77 26,77 4,66 4,66 31,43 1,24 1,24 4,48 4,48 5,72 37,15
1К 5 9 .5 -1 18.65 18.65 4,84 4,84 2349 1.Z4 1,24 4,48 4,48 5 ,72 29,21
1К 5 9 .5 -2 28,94 28,94 4.84 4,84 33,78 1,24 1,24 4,48 4,48 5 ,72 39,50
Ж  4 2 .5 -1 20,10 20,10 5,01 5,01 25,11 1,24 1,24 4,48 4,48 5 ,72 50,83

Ж  4 2 .5 -2 51,12 31,12 5,01 5,01 36,13 1,24 1,24 4,48 4,48 5 ,72 41,85

1К 4 2 .5 -5 40,45 40.65 4,68 4,68 45,33 1,24 1,24 4,48 4,48 5,72 51.05

Ж  49 .5 -1 21.55 21.55 5,36 936 26,91 1,24 1,24 4,48 4,48 5 .72 32.63

Ж  4 5 .5 -2 55,25 55,29 5,56 936 38,65 1,24 1,24 4,48 4,48 5 ,72 4 4 ,5 7

Ж  4 5 .5 -5 45.49 45,49 4,84 4,84 48,33 1,24 1,24 4,48 4,48 5,72 54,05

Ж  45.5-4 58.85 5 8 .8 ? 945 945 64,28 1,24 1,24 4,48 4,48 5 ,72 70,0 0

Ж  4 8 .5 -1 25,00 25,00 953 9 5 3 28,53 1,24 1,24 4,46 4,48 5 ,72 34,25

1 К  4 8 .5 -2 55,47 55,47 959 953 41,00 1,24 1,24 4,48 4,48 5,72 46,72

Ж  48.5-5 46,55 46,53 955 5,53 91,86 1,24 1,24 4,48 4,48 5 ,72 57,58

Й З Д Е Л Н Я  З А К Л А Д Н Ы Е

Нач.отд . Г о м в я к о в Щ2р
Гл. констр. Т Ш К О В С К И И 4Ь
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Н. KDHTP. АЛЕКСЕЕНКО;
С т .м н ж . Кулакова

1.825.1-2.1 D O O  PC

Вед о м о с ть  р а с х о д а
СТАЛИ НА К О Л О Н Н У

Ст а д и я Л и с т А и с т о в
Р 1 6

г н п р о н т а ь х а з
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Изделия арматурные

М а р к а

э л е м е н т а

А р м а т у р а  к л а с с а

Вс его

А р м а т у р а  к л а с с а Прокат  м а рк и

Вс его
О б ш и и

р а с х о д ,

к г

A - I Вр - 1 A - I ВСт З псб

ГОСТ 9 78 1-8 2 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82 ГОСТ19907-74
0 8 010 0 1 2 0 1 Н 0 16 02D 0 2 5 0 2 8 ИТОГО 0 5 ИТОГО 0 1 2 ИТОГО 8-14 Итого

1К. 51.3-1 г н м 24,44 5,70 5,70 30,14 1,24 1,24 4,48 4,48 5,72 35,86

1К 5 1.3 -2 37,64 77,44 5,70 5,70 45,34 1,24 1,24 4,48 4,48 5,72 49,06
IK  51.5-3 49,18 49,18 5,20 5,20 54.3В 1,24 1,24 4,48 4,48 5,72 60.10

1К 97.3-2 41,98 41,98 6,05 6,05 48,03 1,24 1,24 4,48 4,48 5,72 55,75
1К 97.5-3 54,84 54,84 5,52 5,52 40,36 1,24 1,24 4,48 4,48 5,72 66.08
IK 57.3-4 75,96 73,94 6,50 6,50 80,26 1,24 1.24 4,48 4,48 5,72 85,98
1К 60.3-2 44.16 44,16 6,59 6.39 50.55 1,24 1,24 4,48 4,48 5,72 5 6 ,2 7
1К 6B.3-3 57,70 57,70 5,72 5,72 63,42 1,24 1,24 4,48 4.48 5,72 69,14
1К 60.3-*) 7 7 ,7 6 77,76 5,60 5,60 87,36 1,24 1,24 4,48 4,48 5,72 89,08

1К  6 5.3-2 46,54 46,34 6,56 6,56 52,90 1,24 1,24 4,48 4,48 5,72 58,62
1К 63.3-5 60,94 60,54 5,88 5,88 66,41 1,24 1.24 4.48 4,48 5,72 72.13
1К 63.3-4 81,55 81,55 5,88 5,88 87,43 1,24 1,24 4,48 4,48 5,72 95,15

!К  45.4-4 24.87 91,93 116,78 5,74 3,76 120,54 1,24 1,24 6,02 6,02 7,26 127,80

IK  5 7.4 -2 54,84 54,84 8,44 8,44 65,28 1,24 1.24 6.D2 6,02 7,26 70,54
1К 5 7 4 -3 85,72 85,72 8,44 8,44 94,16 1,24 1,24 6,02 6,02 7,26 101,42
1К 5 7.4-4 115,60 115,60 9,50 9,50 125,10 1,24 1,24 6,02 6,02 7,26 132,36

IK 57.4 -5 12.01 180,48 192,49 3,76 3,76 (96.25 1,24 1,24 6,02 6,02 7,26 203,51

1К 69.4-| 43.50 43,50 9,56 9.36 52,46 1,24 1,24 6,02 6,02 7,26 59,92

IK 69.4-2 46,22 66,22 9,36 9,36 75,58 1,24 1,24 6,02 6,02 7,26 82,84

1К 69.4-3 103,46 105,46 9,37 9,37 112,83 1,24 1,24 6,02 6.02 7.26 120,09

1К £>?Л-̂ 139,26 159,26 9,57 9,37 148,65 1,24 1,24 6,02 6,02 7,26 155,89

ж т - 9 1 н м 161,54 175.95 3,76 3,76 179,71 1,24 1,24 6,02 6,02 7,26 186,97

1к m - i 14,40 35,80 161.54 211,74 7,76 3,76 215,50 1,24 1,24 6,02 6,02 7,26 222,76

1К 81.4-г 77,57 77,57 10,31 10,31 87,88 1,24 1,24 6,02 6,02 7,26 95,14

Изделия закладные

1 .8 2 5 .1 - 2 .1  O Q O P C
Лист
2
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М а р к а

э л е м е н т а

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е И з д е л и я з а к л а д н ы е

ОБЩИЙ
РАСХОД,

К Г

А р м а т у р а  к л а с с а

Вс его

Ар м а т у р а  к л а с с а ПРОКАТ МАРКИ

ВсегоА -Ш Вр - 1 А -Ш ВСтЗ ПС 6

ГОСТ 5 7 В 1-8 2 ГОСТ 6727- 80 ГИСТ 5 78 1-8 2 Г0СТ19‘ '05-74

п 010 Ф \ г $44 <М6 № 025 Ф 28 Итого 0 ? Итого Ф М ИТОГО И 4 Итого

1К 81 *<-?
121,2? 121,2? 10,31 10.31 131,94 1,24 1,24 6,02 6,02 7,26 138,80

162,99 142,79 10,20 10,20 173,19 1,24 1,24 6,02 6,02 7,26 <80,41
1IS о1.*1 т
1К 5 7 ? - 2 85,14 119,61 200,7? 9,92 9,92 206,67 1,24 1,24 6.02 6,02 7,26 213,93

av А91?-Ъ 154,51 217,4? 371,96 9,92 9,92 377,88 1,24 1,24 6,02 6,02 7,26 385, <4

«К L V S - k 194,51 99,90 202,67 413.08 9,92 9.92 419,00 1,24 1,24 6,02 6,02 7,26 426,26

1К 81 4 - 1
162,99 162.9? 22,80 22,80 189,79 1,24 1.24 6,02 6,02 7,26 <93,01

1К 81 43,45 294,41 297,86 9,92 9,92 303,78 1,24 1,24 6,02 6,01 7.26 311,04

1К 81 9-4 43,45 69,10 257,44 349,9? 992 9,92 391,91 1,24 1,24 6,02 6,02 7,26 359,17

1К 19,79 19,7? 4,49 4.49 20,24 1,24 1,24 5,11 5,11 6,55 26,59

1К
17,20 17,20 4,66 4,66 21,86 1,24 1,24 5,11 5.11 6,55 28,21
26,77 26,77 4,66 4,66 31.4? 1,24 1,24 5,11 5.11 6.35 37,78щ 70./ •

1К 925-2.1 28,94 28.94 4,84 4,84 33.78 1,24 1,24 5,11 5,Н 6,35 40,1?

1К 42.5 "2.1 31,12 31,12. 9.01 501 36,15 1,24 U 4 5,11 5,И 6.35 42,48

1К 42.3-3.1
40,65 40,69 4.68 4,68 49,3? 1,24 1,24 5,И 5,Н 6,35 51.68

1К 45.V2-1 33,2? 33,29 9,36 9,36 38,6? 1,24 1,24 _ У 1 _ 5,11 6,35 45,00

||/ А с г-З  4 43,4? 43,49 4,84 4,84 48,33 1,24 1,24 5,11 5,11 6,35 54,681Л *17./ /•* 
ii/ L R V 2 1 35,47 15,47 9,93 5.9? 41,00 1,24 1,24 5.11 5,11 6,35 47.351 IN *10.7 fc.l
1К 48.V5.1 46,3? 46,3? 9,00 9,00 91,3? 1,24 1,24 5,11 5,11 435 57,68

1К 51.3-3.1 49,18 49,18 9,20 9,20 54,38 1,24 1,24 5 ,« 5.11 6,55 60,7?

(К 91V 4  1 66,40 66,40 5,20 5,20 71,60 1,24 1,24 5,11 5,11 6,35 77,9 5|Гл /1.7 «• 1
Ж  37.4-2.1 94,84 54.84 8.44 8,44 63,28 1,24 1,24 6,87 6,87 8,11 71,39

IK  57.4-3.1
89,72 85,72 8,44 8,44 94,16 1,24 1,24 6,87 6,87 8,11 102,27

1К 9 74 -4 1
119,60 119,60 9,50 9,50 129,10 1,24 1,24 6,87 6,87 8.11 133,21|П 7 /»т ” •1 

41/ / p Ii -91 66,22 66,22 9,36 9,36 75,58 1.24 1,24 6,87 6,87 8,11 83,6?1 IS o7.*i ил
1к 69.4-3.1

103,46 103,46 9,36 ?,56 112,82 1,24 1,24 6,87 6,87 8.Н 120,9?

1 .8 2 5 .1 - 2 .1  d o o  рс

Копир- Лихачева №99-03 I $ Формат д^
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Изделия  арматурные

М а р к а

ЭЛЕМЕНТА

А р м а т у р а  к л а с с а

Всего

Ар м а т у р а  к л а с с а Прокат  м а рк и

Вс е г о
Общий
РАСХОД,

КГ

A - I В р -1 А - ш ВСт З ос 6

ГОСТ 5 78 1-8 2 ГОСТ4 727-80 ГОСТ 7 7 8 1 -8 2 ГОСТ 19905-79
0 8 010 0 1 2 Ф\к 0 14 0  20 0 2 7 0 2 8 И т о г о Ф 7 И т о г о 0 1 2 Ит о г о 8 4 9 Ит о г о

IK 6 2 9 -9 .1 А, 50 159,24 195,74 7,42 74 2 171,58 1,29 1.29 6,87 6,87 8,11 157,9?
1К 6 9 .9-5.1 19,91 141,59 175,95 5,76 5,76 179,71 1,29 1,29 6,87 6,87 М 18 7,8 2
2К з з .г - i 11.78 11,58 5,41 5,61 15,19 1,87 1,87 8,19 8,19 (0,01 25,20
2К 3 5 .2 -2 20,78 20,58 5.41 5,41 29,19 1 ,8 7 1,87 8,19 8,19 10,01 39,20
2К 54.2-1 12 ,4 7 12,45 5,89 5,89 16.97 1 ,8 7 1,87 8,19 8,19 10,01 26,50
2К 5 4 .2 -2 22,97 22,97 5.89 5.89 26,51 1 ,8 7 1,87 8,19 8,19 10,01 36,32
2К 5 9 .2 -1 15 ,71 15,71 5,96 5,76 17,6 7 1 ,8 7 1,87 8,19 8,19 10,01 27,68
2R 5 9 2 - 2 29.54 29,54 5,96 5,76 28,52 1,8 7 1,87 8,19 8,19 10,01 58,53

2К 5 5 .5 -1 15,75 15,75 7,29 7 .2 7 21,09 1,8 7 1,87 12,95 12,9? 19,50 55,39
2К 54 .5 -1 17,20 17,20 7,94 7,96 22,66 1,87 1,87 12,95 12,93 19,50 56,76
2К 5 9 5 -1 18.47 18,45 7,49 7,69 29,27 1 ,8 7 1,87 12,95 12,9? 19,50 38,59

2К 5 9 5 -2 28,91) 28.99 7.49 7,69 59,58 1,87 1,87 12,95 12.9? 19,50 98,88
2К 9 2 .3 -1 20,10 20,10 7,81 7,81 25,91 1,87 1,87 12,95 12,9? 19,30 90,21

2К А 9 .5 -1 21,57 21,57 4,14 6,16 27,71 1,87 1,87 12,95 12,9? 19,30 92,01

2К 9 5 .5 -2 55,29 55,29 6,и 6,16 59,97 1,87 1,87 12,95 12,9} 19,50 53,75
2К 9 5 .? -? 95,99 95,99 7,74 7,76 99,07 1,87 1,87 12,95 12,9? 19,30 65,55

2К  98.3-1 25.00 25,00 4,55 6,55 29,55 1.87 1,87 12,95 12,9? 19,50 95,6?
2 К  9 8 .3 -2 55,1)7 55,97 4,55 6,55 91.80 1.87 1,87 12,95 12,9? 19,30 56,10

ZK «18.5-5 94,55 94,55 7 ,7 2 9 ,7 2 52,07 1.87 1,87 12,95 12,9? 19,50 46,55

2К 9 1.5 -1 29,99 29,99 4,70 6,70 50,99 1,87 1,87 12,95 12,9? 19,30 95,29

2К 7 1 .5 -2 57,49 57,49 4,50 6,70 99,19 1,87 1,87 12,9? 12,9? 19,50 58,99

2К 7 1 .5 -5 99,18 99,18 7,92 9 ,72 55.10 1,87 1,87 12,95 12,95 19,50 69,90

2К 59.3-1 27.90 2 7,70 4 ,79 6 ,7? 52,99 1,87 1,87 12,95 12 ,9 3 19,30 96,7?
2К 59.3-2 59,80 59,80 4 ,7 7 6,79 96,59 1,87 1,87 12,95 12 ,9 3 19,30 60,6?

2К 5 9 .? -? 72,01 72,01 4,08 6,08 78,09 1,87 1,87 12,93 12,95 19,?0 72,3 9

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

1 .8 2 5 .1 - 2 .1  Q O O P C
Аист
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И З Д Е Л И Я  А Р М А Ш Н Ы Е

М а р к а

ЭЛЕМ ЕНТА

А р м а т у р а  к л а с с а

В с е г о

А р м а т э р а  к л а с с а Пр о к а т  м а р к и

Вс е г о
ОБЩ ИИ 
РАС ХОД ,

К Г

А -щ В р -1 A - I ВСт? пс 6

ГОСТ 9 7 8 1 - 8 2 ГОСТ 6 72 7-8 0 ГО С Т 5 7 8 1 -8 2 ГОСТ19905-74
0 8 010 0 1 2 0 1 4 0 1 6 0 2 0 0 2 5 0 2 8 И то го 0 5 ИТОГО 0 1 2 И то го £ -14 Итого

2К 57. 7 - 1 27,55 27,55 6,85 6,85 ^ , 2 0 1,87 1,87 1245 12,45 1 4 ,5 0 48,50
2К 57. М 41,98 41.98 6,85 6,85 48,85 1,87 1,87 12,45 12.45 14,70 67,15
2К 5 7 .? - ? 54,84 54.84 6,24 6,24 61,08 1,8 7 1,87 1245 12,47 14,50 65,58

2К 60. М 28,80 28,80 7,22 7,22 56,02 1,8 7 1,87 12,4? 12,47 14.50 50,72
2К 6 0 .7 - 2 44,16 44.16 7,2 2 7,22 51,58 1,87 1,87 12,45 12,47 14.50 65,68
2К 60 .? -? 57,70 57,70 6,42 6,42 64,12 1,8 7 1,87 12,45 12,45 14,50 78,42

2К 6 7 .7 - 1 50,25 50,25 7 ,4 0 7.40 57,65 1,8 7 1,87 12,45 12,47 14,70 Я ,? 7
2 К  6 5 .7 - 2 4 6 ,?4 46,54 7.40 7.40 55,74 1,87 1,87 12,47 12,47 14.70 68,04
2К 6 5 .5 -5 60,5*1 60,54 6.59 6,59 67,15 1,8 7 1,87 12,45 12,4? 14,70 81,4?
2К 4 5 .4 -4 24,85 7 1 ,7 5 116,78 4,56 4.56 121,14 1,87 1,87 16,72 16,72 18,5? 159,75

2к 5 7 .4 - г 54.84 54,84 9,04 9,04 (Г- СО со 1,8 7 1,87 16,72 16,72 18,5? 8 2 ,4 7
2К 5 7 .4 - ? 85,72 85,72 9,04 9.04 94,76 1,87 1,87 16,72 16.72 18.5? 1 1 7 ,7 5

2 К  5 7 .4 *4 115,60 115.6D 9,74 9,74 125,54 1,87 1,87 16,72 16,72 18,5?

2 К  6 9 .4 -1 45,50 45,50 9,98 9,98 55.28 1.87 1,87 16,72 16,72 18.59 71,87

2 К  6 9 .4 -г 66,22 66,22 9,98 9 ,9 8 76,20 1,8 7 1,87 16,72 16,72 18.5? 94,79

2К 6 9 .4 -? 105,46 тм 9,98 7,98 115,44 1,87 1,87 16,72 16,72 18,59 172,0?

2К (ЯМ-к 157,26 159,26 9 9 8 9,98 149,24 1,87 1,87 16,72 16,72 18,5? 167,85

2К 6 9 .4 -5 14,40 161,54 175,95 4,5 6 4,56 180,51 1,87 1,87 16,72 16,72 18,5? 198,70

2К 8 1 ,^ - г 7 7 ,5 7 77.5 7 10,91 10,91 88,48 1,87 1,87 16,72 16,72 18.59 10 7,07

2К 8 I .4 - ? 121,25 121,25 10,91 10,94 152,14 1.87 1,87 16,72 16.72 18.5? 190,73

2К 8 1.4 -4 162,95 162,95 10,80 10,80 175,7? 1,87 1,87 16,72 16.72 18.5? 192,54

?К 5 7,5 -1 85,14 75 ,78 159,12 5,92 5,92 165,04 1.87 1,67 16,72 16,72 18,5? 187,6?

5К ?7.?-2 85,01 115,61 200,75 5,92 5,92 206,67 1,87 1,87 16,72 16,72 18,5? 225,26

5К 6?. 9-5 15*1,51 217,45 571,96 5,92 5,92 577,88 1,87 1,87 16 ,72 16,72 18,5? 79 6 ,4 7

И З Д Е Л И Я  З А К Л А Д Н Ы Е

1 .8 2 7 . 1 - 2 . 1  DOQ PC
АИСТ
9
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М а р к а

ЭЛ ЕМ ЕН ТА

И З Д Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е И з д е л и я  з а к л а д н ы е

О б щ и й

Р А С Х О Д ,

К Г

А р м а т у р а  к л а с с а

ВСЕГО

А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и

В с е г оА - ш Б р - 1 А - | 8Ст? пс 4

ГОСТ 5 7 8 1 -8 1 Г0СТ6727-80 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1 Г0СТ19903-74
Фь 0 1 0 Ф \ 1 < м ч « И 4 0 2 0 0 2 5 02 8 Итого 0 5 Итого 0 1 2 Итого 8=14 Итого

5 К  4 ? . 5 - 4 1 5 4 ,5 1 5 5 ,5 0 2 0 2 ,4 7 413 ,0 8 5 ,9 2 5 ,9 2 4 19 ,0 0 1 ,8 7 1 ,8 7 1 4 ,7 2 1 4 ,7 2 18 .5 9 4 3 7 ,5 9

?К 81.5 -2 1 4 2 ,5 5 14 2 ,5 6 22.80 22,80 18 5 .75 1,87 1 ,8 7 1 4 ,7 2 1 4 ,7 2 1 8 ,5 9 2 0 4 .3 4

5 К  8 1 .5 - 5 4 3 ,4 5 2 5 4 ,4 1 2 9 7,8 4 5 ,9 2 5 ,9 2 5 0 * 7 8 1 ,8 7 1 ,8 7 1 4 ,7 2 1 4 ,7 2 1 8 ,5 9 3 2 2 ,3 7

5К 81.5-А 4 3 ,4 5 4 5 ,1 0 2 5 7 , 44 345,99 5,92 5 ,9 2 5 5 1,9 1 1 ,8 7 1 .8 7 1 4 .7 2 1 4 ,7 2 1 8 ,5 9 3 7 0 ,5 0

1 . 8 2 5 . 1 - 2 . 1  O Q O  P C

Аист
4

Ко п и р о в а л  Ли х а ч ев а  Мввв'ОЗ (з7) Формат А5
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