
Г [1СНДАР СТВЕШЫЙ КОМИТЕТ СОВЕТА МИНИСТРОВ СССР ПО ДЕААМ СТРОИТЕЛЬСТВА 
(ГОССТРОЙ СССР)

ТИПОВЫ Е К О Н С ТРУК Ц И И  И  Д ЕТ А Л И  ЗД АНИЙ И  СООРЫЖЕНИЙ

СЕРИЯ 1ВБИ-5

СТАЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ ПОКРЫТИЙ 
СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ 

ВЫПУСК 1
П О К Р Ы Т И Я  С Т Р Е Ы Г О Л Ь Н Ы М И  

Ф Е Р М А М И  П Р О Л Е Т А М И  18 и  21 м

ЧЕРТЕЖИ КМ

1357 U

испытания электрооборудования

https://meganorm.ru/list2.htm


ГП
И

 У
К

РП
РО

ЕК
ТС

П
А

Ь
К

О
Н

С
ТР

УК
Ц

М
Я

 
ГЫ

 П
Р

О
Н

И
 e

e
i\

b
*
0
3

 
П

И
 

П
Р

О
М

С
ТА

Л
Ь

К
О

Н
С

ТР
УК

Ц
И

Я

■г4
 и

нл
тм

д
д

 
По

дп
ис

ь 
[Л

ы
се

нк
о 

гд
 ц

цх
ии

-т
д 

I П
од

пи
сь

 
[С

ы
р

о
й

 
й

 ч
нж

 п
н-

та
 

По
дп

ис
ь 

[Ш
и

рш
о

в
Нд

ч 
от

де
лд

__
__

__
__

_
Ц

_
__

БИ
РЮ

КО
В 

На
м

. 
от

д
ел

д
 

11_
__

__
__

__
Ко

то
 в

__
__

__
 

Нд
ч 

от
д

ел
д

__
__

__
1[__

__
__

 Р
ю

ки
н

Гд
 и

н*
 п

р-т
а 

"_
 

IC
t

a
m

m
 

II 
Гд

 
сп

ей
.,

 
» 

1г
ер

ц,
ев

А 
Иг

л 
и

н
* 

пр
-т

а
! 

11 
iP

vo
kh

h
ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМ ИТЕТ СОВЕТА МИНИСТРОВ СССР ПО ДЕЛАМ СТРОИТЕЛЬСТВА

/ГОССТРОЙ СССР/

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И  ЛЕ ТА ЛИ ЗДАНИЙ И  СООРУЖЕНИЙ

С Е Р И Л  1 й Б О  5

СТАЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ ПОКРЫТИИ 
СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ

В Ы П У С К 1

ПОКРЫТИЯ С ТРЕУГОЛЬНЫМИ 
ФЕРМАМИ ПРОЛЕТАМИ 1Q и 21 и

Ч Е Р Т Е Ж И  КМ

РАЗРАБОТАНЫ ИНСТИТУТАМИ 
НКРПРОЕКгаЛЙЬКПНСТРЗКЦИЯ ГОССТРОЯ СССР 

ГИПМНИСЕДЬХОЗ МИНСЕЛЬХОЗА СССР 
ПРОМСТАЛЬКОНСТРУКЦИЯ МИНМОНШШЕЦСТРОЯ СССР

УТВЕРЖДЕНЫ И ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ 
с 1 января 1Э7Бг. 
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Поясни т е _л ь н А 9 з а п и с к а 2;3нг5

С х е м ы  с в я з е й  по в е р х н и м  поясам  

с т р о п и л ь н ы х  ф е р м
1 6

Сор т А  м е  н т  с т р о п и л ь н ы х  ф е р м 2 7

У з л ы  1 - 1 0 3 8

У з л ы  11 гг 1 £ 4 9

Схемы р а с к л а д к и  и узлы  креплений  п л и т  
п о кр ы тия  и подвесного по ш о лка

5 10

Тех н и ч е с к л я  сп ец и  Ф и к л ц и я  стлли . 

С прАБО чны е м д т е р и А А Ы
6 и 11£  I

П е р е ч е н ь  п р и  м е ч е н н ы х  РОСТ оь
Cl IS 3

О- ■х.
<£
t - Cfc оi s О е :О- On Li
LO СИ ГОСТ 380 -71* ГОСТ 7796- 70*

ГОСТ 192 61-73 ГОСТ 7798-70*

ГОСТ 1050- 14 ГОСТ 17 59 - 70 *

ГОСТ 6240-72 ГОСТ 9 4 6 1 - 6 0
ГОСТ 6509 -72 ГОСТ 8050- 64*

ГОСТ 8510 -72 ГОСТ 2-146-10
ГОСТ 8276 -6Ъ ГОСТ 9087- 69

ГОСТ 56 81 - 57

Внесено изменение 

27.5.77 инж /МАшвеевл Н.И./

zn
Пров. Т ч ~ ъ .

П о ж е н и  т е  л ь н л я з а п и с к а 2 И

1 Оь ш, а я Ч А с т ь  .

11  Н дс т о ящ и й  выпуск содержит--

-схемы РАСположения несущих конструкции  покрытий и 

подвесного потолкА ;

- с о р щ а  м е н т  с т р о п и  а ь н ы х  ф е р м  и  с в я з е й ;

-чертеж и  заводских и монтлжных узлов  несущ их 

конструкций покрытий;

-схемы раскладки и детлли креплений плит покрытия и подвесного потолка; 

- тех н к чес кую специФИ к а д и ю  стдлч,

-справочные мдтериАлы.

2 . Обл аеш ь  применения

2.1 Cm а лъ ные конструкции покрытий пред н лзн дчены для сельско­

хозяйственных зданий;

-с кровлей из лсвестоцементных волнистых л и с т о в  у н и ф и ц и р о ­

ванного п р оф ил я  при уклоне 2 5 ^ ;

-высотой до низа стропильных конструкций 2,4^ 6,0 м; 

-возводимых в Гг jy снеговых райо нах  и 1 -г 17 ветровых районах 

с Рлсчетной темпердтурой наружного воздуха минус Й0°С и выше.

2.2. Ш аг стропильных Ферм в продольном ндпРАвлении принят 3,0м. 

Ф е р м ы  могут опирашься на железобетонные колонны, несущие стены 

и железобетонные подстропильные валки .

3. Конструктивные реш ения

3.1 Стропильные Фермы злп роектировАНЫ треугольного очертлния с 

рдзреженной решеткой. Схемы и сортдмент Ферм приведены на листе 2.

3.2. Верхние пояса Ферм приняты корову А того сечения, кото­

рое образовано  сваркой  а &ух  швеллеров. Нижние ПОЯСА и 

элементы решетки приняты из горяче ка щ а н ы х  уголков.

Узлы Ферм приведены на листе Ъ.

3.3. Опнрлние стропильных Ферм осуществляется через стАльные 

накладки , которые привариваются на монтлже к закладным 

изделиям опорных конструкций (узел 17 на листе 5).
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Сварка рекомендуется выполнять в к о н д у к т о р а х  ( рис .1) с в а р о ч­

ными шракппорами  ТС- 17 (с приставкой  для внсбазовой сварки) или 

АДС-1000 -3. Швы должны выполняться с минимальным  усилением.
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6.3. Ориентировочные пАРАметры режимА с ва рк и  продольных 

швов рекомендуется принммагпь по гпабя. 1.

Т аблица 1

NN
п/п ПлРАметры ре ж имл

Сварка под 
<Ъ л юсом

C&ftPKA В 
углекислом гпзе

1 Дилметр э л е к т р о д н о й  п р о в о л о к и ,  м м 1,6 1,2

2 Сила шока, am пер С80-г 200 120 ^140

3 Нлпряжение на дуге, вольт 26-^28 21 -f 23

4 Скорость сварки, м /час. 3 0 -4 0 2 7 - 3 0

5 Марка сварочной проволоки С В - 08A ев- 0 8 Г 2 С

б Марка ф л ю с а АН- 34 6 AM —

&А. Сварку узлов рекомендуется выполнять полуавпломашами 

в среде углекислого га за . При ручной сьдрке следует применять 

электроды шипа 912 или 346 для детдлей из стдли класса С38/23 

и шипа Э46 или 950 для дешАлей из стдли класса С46/33. Применяемые 

электроды должны удовлетворять тревовАниям РОСТ9467-60, дидметр 

электродов не Более 4 мм.

6.5. Сб о р к у  стропильных фсрм следует осуществлять в конаукшорах.

5аС

Пров. 1ПГзГТТ7 К о п .  (Ьрощ-

ш6.6. Монтлжные стыки нижних поясов стропильных ч>ерм выполняется 

НА БОЛТАХ M3D, Верхних ПОЯСОВ" НА БОМПАХ МИ6.

6.7. крепление стропильных Я>ерм к опорным ннкладным детдпям 

осуществляется на болгпах  W6-

6. в. Крепление детдлей подвески плит подвесного потолкА к стропиль­

ным ерермям- НА ВОЛШАХ Мб 7 крепление элементов с&язей-нА болш ах  Ш6.

7. З аш,игт1а от к о р р о з и и

7.А. СтАЛьные конструкции покрытий должны Быть нлдежно 

ЗАЩищень) от коррозии соответствующими покрытиями. Систем А 

злщитного покрытия вывиРАется в здвисимости от.

-степени Агрессивности эксплУАтд ционной среды;

-тревуемой долговечности З А щ и т н ы х  покрытий и к о н с т р у к ц и и ;  

-технологических возможностей производства;

-Технико- экономических поклздтелей.

7.2. Конструктивная форма разработанных в нлетоящем выпуске 

стропильных ферм и связей отличдется повышенной коррозионной стой­

костью и позволяет производить КАчественную очистку и окраску конструк­

ций при изготовлении, мантдже и ремонте.

7.3. При проектировании И производстве рабош noBAipme стальных 

конструкций покрытий от коррозии следует руководствов АтьеЯ „ Временной 

инструкцией по зАЩИте от коррозии стдльных конструкций сельско­

хозяйственных зданий И сооружений1' Москва, 1973р.

8- Ок а з а н и я  по применению чертежей выпуска.

6.1. Ра з б и в к а  з д а н и й  на темпеРАгпу рные отсеки п р и н и м а л с я  

по листу 1.

8.2. Виды и величины нагрузо к , на которые РАссчитлны 

стропильные Фермы, приведены в Рльделе А поясни тельной записки.

Если другие нагрузки отсутствую т, выбор марки стропильной 

Фермы производится по тАбл. 2 & зависимосгпц от района строи те льет ва.

Т К

1974
ПоЯСНИШеЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Серия
1.86 0- 5

Вьпуек ЛИСТ

*3370 5



^ЛБ /у и U, А 2

П р о л е т
Ра ион  СССР iпо в е с у  с н е г о в о г о  п о к р о в а

Ф  е  р м ы , И

1 N Ж Ж

м
М а р к а  с т р о п и л ь н о й фе р мы

18 Ф 18-1 Ф18-2 Ф 18-3

21 Ф 21-1 Ф  21 - 2 Ф21-3

СоРШАмент с т р о п и л ь н ы х  Фер м приведен НА 

листе 2

8 ,Ъ При н а л и чи и  д о п о л н и т е л ьн ы х  узловых сосредото­

ченных нагрузок  величиной не более 0,5т в узел выбор м а р к и  

стропильной Фермы производится по ФАктнческой расчетной 

погонной нлгрузке, кошорая не долж на превышлть допускАемэю

РАсчетнунэ н а г р уз к у , ук а з а н н ую  в сортАменте стропильных Ферм.

При подсчете Фдктической погонной нагрузки  РАзрешАется 

сумму дополнительных узловых н а г р у з и к  делить НА

ПРоле т  Фермы.

8.4. При других видах дополнительных нагрузок на Фермы 

необходимо выполнить индывидуааьный  рлсчет, а марку Фермы 

подоврАть по сортАменту с учетом несущей способности каждого 

элементл Если это невозможно или неэкономично, подбор сечений 

элементов ферм производится индивидуально, геом етрические  

рлзмеры Ферм р еком ендуется  с о хр ан и ш ь .

8,5 Опирлние стропильных Ферм на колонны, крепление эле­

ментов связей, плит покрытия и подвесного поталкА производится 

по у з л а м , приведенным в ндстоящем выпуске.

При примыкании к элементам покрытия конструкций, не 

прсдуамотренн ых данным выпуском, ь конкретном проекте КМ 

должны выть даны соответствую щ ие у з л ы .

проб ЧцелЛ Ш  Ъ S h Коп

Ус л о в нь\е о б о з н а  ч е н и я

-111 I I 111 Г I I I I

JKX X X X  X

Отверстие для Болтл

Бопт постоянный ,нормаль ной точности

Св а р н о й  ш о в  з а в о д с к о й  

Св а р н о й  шов монтажный

М а р к и р о в к а  у з л о в  на  с хем  ах

Номер у з л а

Т К Поясни тель н ая записка
Серия 
Г 8^0- 5

1974
-JL-

Лист

Ш Ч О  6
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Т абл и U, а э лем ентов  связей

Марка

С ече  ние Усили я
Примем А н и Я

Эскиз Состав
N R I М

т*с те I тем

а О Тр По гибкости^200

d |_ L  25*4 По гибкостиjfê OQ

П р и м е ч А н  мд

се монгпажныо соединения на вомпах 

нормальной томности М1б 
2 Фасоним  АЛ9 крепления связей  прини­

мать (f-6

3. Марки сгпали у к а з а н ы  в Р и д е л е  5

Пояснительной записки.
*1-При возможности опирания  плит покрыл 

на торцевые, стены здания  стропильные 

Фермы по к р а й н и м  осям не у с ш а н а в л и в а ть  
Поперечные связи при этом переносятся 

в соседний ш а г

Схемы связей по верхним

поясам  с т р о п и л ь н ы х  ^ ерм I
 серия 

1 860-5 
BMIWCK | JlHUll

1 _ Г _ 113370
Ъ ^ ц Л  23  3
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М'О.бВТсм
N• - 2 1 2

г- 1  С «
|— {rnC/sotŴ

M'U'OdTCM
N - 21.2 N*-25,0 i— i ru ^ C  1 2

m*o.t?7cm 
N -25,0

M- /.Ofтем
N--32.6 □  гС  tz

M’f.OfTCflf
N32.6

M-.0.S5TCM
N - 2 5 0

1— 1 с /г
'— кгн &гохбо*Ь

л VJ
М-0.55ТСИ
N-25,0

М' 0.65ТСМ 
N-29.5 СИ г  С/г

МЛ,65ТСМ 
N-29,5

М-- 0.85ТСМ
N-38,6 CU г  С /г

М’ 0,857см
N38.6

£
N?

£
N?’5

* ц У / /20.3 -1 г  63/4 *2 0 , 8 /Bio "1 r 63*5 *25,8 4a4
<0

/3/8 ”1 Г* 63x5 *35,6 +г4.г Г“ 63*5 *25,8 *28,5 п  Г" 63*6 /30,6 /37,3 ~"1 Г* 63x6 + te,z

4 * н г
*0«V/

У 2 , 1
-1 Г $0*4 */6.3

*0C\)
*/4.3 r  50x4 + 16,3 //8,7 И Г63*5 /35,6 $*0

5

+1 6 , г “I г  63*5 /25,8 S? //9 ,/ ”1 Г  63x4 *2 0 , 8 /24.9 г* 63*4 /28,7

р} -4.1 "1 Г  50*4 -7,2 -4.8 ~1 r so *4 -7 8 -6,3 “1 г  50x4 -7 2 -3,8 "1 1“ 50*4 -72
°0
Ъ -4 .5 “ 1 г  sox4 -72 -5 ,9 г  sox4 -7 2

1 р г
$

/9,0 “ I f 50*4 //6.3 <ч>
■HO, 6 ~i Г 50*4 //6.3 Я //3,9 1  Г  50x4 //6,3 +8,7 1 Г  50*1, //6.3 //0,3 ” 1 г* sox4 //6.3 со

1
//3,5 “П Г  50*4 //6.3

Ь

<ъ
РЗ — J r  SO* 4 //6.3 — J r  № 4 //6,3 *0

4> — Г" 50*4 //6,3 -3 ,5 1 Г 50,4 -4,4 -4.0 "1 Г 50x4 -4 4 -6 ,3 "1 г  63x4* -9.9

Р4 /5,5 50*4 //63 / 6.5 J r s o * 4 //6.3 +8,5 ”̂ Г“ 50*4 + 16.3
Poop кое даре­
ние S Td 6,0 7.8 m o 7.0 8.4 п г

М а с с а  
фермы & к г 682 760 S53 /  236 847 9 /5 6 8 3 /  24о

Марка фермы Ф / 8  - / Ф  / s - г < p / 8 -3 Ф г / - / ф г / - 2 Ф 2 / - 3

/?£> оме чапая.
х  0 3  сто ла  класса С4б/3 3

У Указания ло £б/оору /у? а  рок рерм  данб/ £  р а зде ле  6  

лорс/нителб но а  Запаски
2 . S строке „м асса фермЫ 1/ при 2 * слагаемб/х первое лредстаёлр-  

е т м ассу с т а л и  класса с4б/зз,£торое-стали класса Cf38/23.
3. Мосса ферм подсчитана ло геометрическим длинам  с те р ж ­

ней с учетом  Конструктивного к о эф ф и ц и е н та .
4. Марки сттали указанб/ £  разделе 5  поясни т е л 6 ной записки.

5. Р а с ч е т  нб/е нагрузки £  т а б л и ц е  ука за нб/ 
£ез со£ст£енноео £еса ферм  и с£рзеи.

Т К
\ т

Сортамент стролилбнб/х ферм
серия
1.86Q-5

ВЫПУСКУ/} ист / 2
/3370 3
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Ьш =5
Ю- 40

гяо

9-9

Стыковой шов
35

=г
ЪБ

.440.

отв. dl-ъ^
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U|It s ' РАССВЕРЛИТЬ

В СБОРЕ

A
0 60

I  Схе м ы  ф ерм  и обозначение узлов на а и с те  г,

2. ВСЕ ОТВЕРСТИЯ d--l9; КРОМЕ ОГОВОРЕННЫХ.

3.6с Е УГЛОВЫЕ ШВЫ Ьш = 4мм , КРОМЕ ОГО0ОРЕННЫ X .

А. Про д о льн ы е  ш в ы  в е р х н е г о  пояса з а ч и с т и т ь  в

МЕСТАХ ПРИМЫКАНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ РЕШЕТКИ И 

Д Е ТА Л Е Й  АЛЯ КРЕПЛЕНИЯ СВЯЗЕЙ-

5.Все фасонки б~= 6мм, кроме  ог ов ор ен н ых .

т к

т 4 У ъ л ы  -И W

Серия
4.860-5

Выпуск 
4
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Схемы раскладки плит покрытия
10

5  - 5 П ~ 1

Схемы р а с к л а д к и  плит подвесного погполка

2-2

Е о л т ы  М б

Плит а покрытия

Плит А крюкфб

Стеновда пдне/уь 
с вентиляционным 

ПРОДУХОМ

Отв tU  19.

Пров . ТилМ 13 3 & &г

Т

*25 г 125_

А9ох56х̂  1 .Я

тгт

~ t — ,_____ "
*- -. . . . ,  .

9_ji__ .  __ i.2
-V -T .

1500
I

1500

Плиты подвесного 
потолка 9 - 9

■н
8 - 8

, 1 /
гл
CS /

/

LГ>см
i pH

Ощв d=9 7о 70
>

Венти Л9 ццоиныи. 9^
ПРОДУХ

Плитл покрытия \
ПримечднИЯ/

1. Плиты покрытия и подвесного потолкал 

тлкже детАли их крепленый иъоврджены 
жирными линиями, остллъные конструк- 
дни- тонкими

2. Все свариые швы IM  мм.

Серия 
1. 840-3

Коп Кдок-м-

Г К Схемы
п л и т

РАСКЛАДКИ и у з л ы  креплений 
п о к р ы т и я  и подвесного

197Й Пот ол  КА
т ю  и

Лист
5
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С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  с т р о п и л ь н ы х  ф е р м

ф  18 - 1 ф  18 - 2 ф  18 - 3 Ф г /  - / ф 2 / ~ 2 ф  2 /  - 3

%
П р о ф и л ь Масса

кг

Марка
стали у у

%
П р о ф и л ь /Пасса

кг

/Парка
стала УУ

п!п
П р о ф и л ь /Пасса

кг

Марка
стали У//

%
П р о ф и л ь Масса

кг

Марка
стали УУ

%
П р о ф и л ь Масса

кг

Марка
стали УУ

%
Я р о  ф  и л ь /Пасса

кг

Марка
стала

I с/г /9г

Ч>

i 1/2 384

Ч>

«Q

I С /2 386 $

§

i L /г гг4

«О

1 С 12 448

ч>

§

а

1 С /2 448

I
*

2 L  63x5 /69 г ГН 1/20x60x4 /52 2 L 63x6 /03 2 L_ 63х 6 /032 гн  с/гохвох/, /30 2 L 63x5 /69

3 L 63x4 /37 3 L  50 х// //о (/того: 553 3 L 63x5 /98 3 L 63x4 9/ 3 1.63*4 /32

4 L So X 4 И 0 4 L  200 х /25 х 1£ /8 3 L50x4 //0
«0

а

4 150x4 145 4 L 50x4 ' /45 Итого: 683

5 L200 х /25 х /г /8 5 Листобая сталЬ /08 4 \-~20Q х /25 х jp /8 5 \_ _ 2 0 0  X/2 дх/р /8 5 \ _ 2 0 0  X /25х /г /8 4 L 5 o x 4 //2
Ч>

а
*5

6 лист о бая с та л  Ь т Всего: 789 5 J/истобаЯ сталЬ /08 6 Мистобая сталЬ НО 6 У/истобар сталЬ /10 5 L 200х /25 х /2 /8

Всего: 695 Uт о  го: 236 Всего: 847 Всего: 9/5 6 J/истоВая сталЬ //0

Всего : 78Э И того: 24о

Всего: 923

С п е и и с Ь и м а и о я  стали б л о к о в  покры т ия ( г ) .

/Парма
ста ли

09Г2С /<?
по гост  
19281- 73

вСтЗпсб 
гос/п

380-71J

ВСтЗклв 
по г о с т  
380-71*

Схр/О К Л
по пост 
/050-74

В и д

п р о к а т а

Ё м о к п о к р ы т и я / 8 x 7 2  7И Б Л О К п о к р ы т и я Я /  х  7 2  м

П р о ф и л ь С т р о п и л ь н ы е  ф е р м ы С б я з и
д е т с и ш
/ )о о / > и  и С т р о п и л ь  н ы е ф е р м б /

С б я з и
/ / с т а л о  
под веско
п о т о л к аФ / в - у ф / 8 - 2 ф  / 8 - 3

//l/ус/ *-» сл V
п о т о л к а ф г н / Ф 2 / - 2 0 2 / - 3

Стольгорячеког 
1 а/веллерЫ по 112 9 .6 0 /1.20

гоствгво-72
СталЬ прокат- 
нал угловая L 63x6 2.58
равнололочнар 
пя МЛТ R5H9-7? L 6 3 x 5 4.23г/и/ (ГС / 0*Г

L 63x4 3.30
швеллеры по 
Гост 8260-72 С /2 6  80 9-6 0 5 .6 0 7/20
Столб холодного, 
швеллеры по 
гост 8278-63

Г н  С /20x60x7, 3 .2 5 3 . 8 0

СталЬ прокат- 
кая угловая 
равнополочная

L  6 3 x 6 2 .5 8
L 6 3 x 5 4 ,2 3 4 ,9 5

/>о /*ост 
Ш 9 -7 2 L 63x4 3.4,3 3 .2 8

\~50x/ 2 .7 5 2. 7 5 2. 75 3, 6 3 3 .6 3 2 .8 0
СталЬ прокат н. 
чгловая нерав• L 200x725* 72 0 .4 5 0 .4 5 0 ,4 5 0 .4 5 0 .4 5 0.4 5
нололочнал по 
гост 8510-72
Опалб голсто- 
Анстовал по - у *  70 7.05 У 0 5 1 ,0 5 / 0 5 / 0 5 / 0 5
ГОСТ5581-57* ~ 6 =  6 / 6 3 7.63 1,63 0 .9 0 / 6 8 / 6 8 / 6 8 / 3 0
СталЬ прокати, 
деловая ровно- L 25x/t 0 ,3 5 0 .3 3 0.52 0.38НОЯПЧНОЯ ЛО
Гост8509-72
СталЬ прокати, 
угловая керов- L 3 0 x5 6 x6 0 ,9 5 азнопояочная по
гост 85Ю-7& L 15х SOx 5 о .// 0.76
СталЬ круглая 
по Го ст ° /0 0 ,0 3 0,03 0 ,0 3 0 .0 3 0 .0 3 О .О З
2590-'ll

СталЬ толсто- 
Jiucmo&aj* по

1 4 0.73 О. 73
Го ст5681-57* - 5 = 6 0 .2 2 0 ,8 3 0.31 0 .9 8
Труаы электро, 
сварные по „ Гр . 5 7 x 3 0.60 0,70
гост/0704-63*

Та о лица расхода стала  
mixS/n.  няоицади лола.

Э л е м е н т
п о к р ы ти я

Расход стали 
кг/м*

ч
%
?  ^

I t
<>

ф /8-1 /3.2
Ф/8~г /5.1
ф /8 -З 15,1

ф2/~ / f4.0

ф 21-2 /5.0
ф21 -3 15.3

сбязи 12
Ретали подо если потоп коб 2.4

Лрим е чание  .
Спецификация стили йлокоб покрытия и расход 
ста ли  на /м2 площади пола подсчитаны на ос но б  а 
нии с/сет конструкций f изображенных на листах i  и 5. 
/7Л  и конкретном проектировании я т и  данные под­
л е ж а т  уточнению.

Взамен л а с т а  О
27.5. 77 С/нус. /MamSecSct НМ./
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