
типовые конструкции, изделия и узлы зданий и сооружений
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ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ РАМЫ ДЛЯ ОДНОПРОЛЕТНЫХ 
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В ы п у с к  5

Ра м ы  п р о л е т о м  12,16 и 21м с высотой стойки 5,7 5 м 
А р м а т у р н ы е  и з а к л а д н ы е  и з д е л и я . Ра б о ч и е  ч е р т е ж и
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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ 1.622.1-6

■ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ РАМЫ ДЛЯ ОДНОПРОЛЕТНЫХ 
СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ 

С УКЛОНОМ КРОВЛИ \А

Выпуск 5

Рамы  пролетом  12,16 и 21м с высотой стойки 3,75 м 

А рм атурн ы е  и з а к л а д н ы е  и зд ели я . Ра б о ч и е  че р те ж и
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Обозначение
документа

Наименование С г р .

\.ъ ч г л -ь .5 - ТУ Технические условия г

- 1 Каркас КП1... КП12 k

- ч Каркас КП13... КП17, КП16... КП23 6

- 3 Каркас КП1в, КП2А 8

- *1 Каркас КП27... КП27, КП31... КПЗЗ 10

- 7 Каркас КП2в... кпзо, КПЗЧ... КП36 12

- 6 Каркас КР1... КР12

- 7 Каркас КР13...КР2*» 17

- б Каркас КР27... КР36 П

- 9 Каркас КР37... КР*»8 1В

- 10 Каркас КРАэ... кр60 21

- 11 Каркас КР61... КР72 2S

- п Сетка С1, С2. 0S

- 13 Сетка СЗ, С1» ад

-1^ Сетка ст 26

- 17 Изделие закладное МН1 26

- 16 Изделие закладное МН2, мнз 27

- 17 Изделие закладное мн**, МН5, мнз 27

-16 Изделие закладное МН 6 г ъ

-19 Изделие закладное МН7, ИН8 28

Исполн. Гус ЕвА V z r
Пробел ЙХМЕТОБА А к/

Н. контр. К о г а н

Сод ерж ани е

\.ъгг.\ - 6 . 5

СТАДИЯ ЛИСТ листов
Р 1
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1. Вы п у с к  7 со д ерж ит  рабо чие  ч е р т е ж и  а р м а т у р н ы х  изделий  

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ПОЛУРАМ, РАЗРАБОТАННЫХ В ВЫПУСКЕ  ̂

НАСТОЯЩЕЙ СЕРИИ.

1. Ар м а т у р н ы е  с т е р ж н и  д о лж ны  бы ть  очищ ены  от рж а вч и н ы , 

МАСЛЯНЫХ и ДРУГИХ ЗАГРЯЗНЕНИЙ И ВЫПРАВЛЕНЫ.

3. Арм атурн ы е  и  з а к л а д н ы е  изделия  долж ны  о твечать  т р е б о 

в а н и я м  гост 109М-75,, Арм а тур н ы е  изд ел и я  и з а к л а д н ы е

ДЕТАЛИ СВАРНЫЕ ДЛЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ. ТЕХНИЧЕС

КИЕ ТРЕБОВАНИЯ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ’!

А. Арматурные сетки и каркасы должны изготовляться в кондук

торах при помощи контактной точечной сварки в СООТВЕТСТВИИ 

с требованиями ГОСТ 14098-89„ СОЕДИНЕНИЯ сварные арматуры

И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ. Типы, 

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ **

Сты к о ва н и е  с тер ж н ей  при за го то в к е  арм атуры  следует 

производить  контактной  сты ковой  с в а р к о й .

Сварку  изделий производить во всех то чк а х  п ересеч ен и я  

стерж н ей . Каждое издел ие  должно им еть  бирку с ук а за н и ем  

его  м а р к и . Результаты  п р и ем о ч н о го  контроля  долж ны  

БЫТЬ ЗАНЕСЕНЫ В ЖУРНАЛ ОГК.

Состав, ЕРУСАЛИМСКЙ5 7
1.822.1“  6. S  - Т УПРОвЕР. CftCOHKQ

____ ____________

Тех н и ч ес к и е

условия

Стадия I Лист I л истов
р I 1 I 2

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
Н. КОНТР. Коглн

гчюэ-ог з
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5 На чертежах размеры сеток и каркасов даны по осям и

ГОРЦАМ СТЕРЖНЕЙ.

6. Об ъ е д и н е н и е  п л о с к и х  к а р к а с о в  8 п р о с т р а н с т в е н н ы е  н е о б х о 

д и м о  п р о и з в о д и ть  в к о н д у к т о р е :

п р и  п о п ереч н ы х  стерж нях  фб И 08 -ПРИ помощи ШПИЛЕК связкой

ВСЕХ МЕСТ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ. ЖЕСТКОСТЬ ПРОСТРАНСТВЕННОГО КАРКАСА 

ОБЕСПЕЧИВАЕТСЯ СВЯЗЯМИ, ПРИВАРИВАЕМЫМИ ДУГОвОИ СВАРКОЙ;

ПРИ ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕРЖНЯХ 010“ ПРИ ПОМОЩИ СКОВ, ПРИВАРИВАЕ

МЫХ ДУГОВОЙ СВАРКОЙ К ПОПЕРЕЧНЫМ СТЕРЖНЯМ ПЛОСКИХ КАРКАСОВ.

7. С в а р к у  в за кл а д н ы х  издел иях  с л е д у е т  производить  в со о твет

стви и  с Г0СТ1*»098-85.

8. В ЗАВИСИМОСТИ ОТ РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЫ НАРУЖНОГО ВОЗДУХА 

НАИБОЛЕЕ ХОЛОДНОЙ ПЯТИДНЕВКИ МАРКУ СТАЛИ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕ

ЛИЙ ПРИНИМАТЬ ПО ТАБЛИЦЕ 1.

Табл иц а  1

Расчетная температура
НАРУЖНОГО ВОЗДУХА, С°

М арка стали ГОСТ

ДО МИНУС 30 
ВКЛЮЧИТЕЛЬНО ВСтЗ кп 2.

380-71НИЖЕ МИНУС 30 АО 
МИНУС *10 ВКЛЮЧИТЕЛЬНО

ВСтЗ пс 6

до м инус  50 *  
ВКЛЮЧИТЕЛЬНО

ВСтЗ сп 5 
ВСтЗ г пс 5 
ВСтЗ пс 6

Ж М арку стали закладных изделий мне и МН8поаурам предназначен

ных ДЛЯ ЗДАНИЙ С РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМИЧНОСТЬЮ 7и 8 БАЛЛОВ 

ПРИНИМАТЬ 09Г2С по TY11*-1-307.3-80.

9. При эксплуатации конструкций в н ео тап л и ваем ы х  зд ани ях  или

НАВЕСАХ ПРИ РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ НИЖЕ МИНУС *Ш°С ПРИМЕНЯТЬ 

АРМАТУРНУЮ  СТАЛЬ КЛАССА А-Ш. СЛЕДУЕТ ТОЛЬКО МАРКИ 25Г2.С, ПРИМЕ

НЕНИЕ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ КЛАССА Ат~0?С НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

3

10. Монтажные петли  должны  изготовляться из горячекатаной  

ГЛАДКОЙ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ КЛАССА А~1 МАРОК ВСтЗСп2. И 

ВСтЗПСИ ИЛИ из ГОРЯЧЕКАТАНОЙ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ ПЕРИОДИ

ЧЕСКОГО Профиля КЛАССА Ас-Е МАРКИ 10 гт ПО ГОСТ 5781-Ей.

Ста л ь  м а рки  ВСтЗпсй не допускается  п ри м еня ть  для изготов

л ен и я  ПЕТЕЛЬ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ДЛЯ ПОДЪЕМА И МОНТАЖА 

ПОЛУРАМ ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ НИЖЕ МИНУС /|0°С.

11. Откры ты е  п о в е р х н о с т и  за к л а д н ы х  и з д ел и й  долж ны  бы ть  

Защ и щ ен ы  антикоррозионны м и  по кры ти ям и  согл асно  

т р е б о в а н и я м  гл авы  СН и П 2,03.11-85 и у к а з а н и я м , п р и в е

д е н н ы м  в с о с т а в е  проекта зд а н и я .

12. При тех н о л о ги ч ес к о й  невозмож ности изготовления на данно м  

за во д е  плоских каркасов  принятой в рабочей  д о ку м ен та ц и и  

длиньц их можно собирать из д вух  к а р к а с о в  м ен ь ш ей  длины

ПУТЕМ СОЕДИНЕНИЯ ПРОДОЛЬНЫХ СТЕРЖНЕЙ КАРКАСОВ ВАННОЙ 

СВАРКОЙ. В СЛУЧАЯХ, КОГДА СТЕРЖНИ ИМЕЮТ ДИАМЕТР МЕНЕЕ 

20 ММ, НЕОБХОДИМО ИСПОЛЬЗОВАТЬ ПЕРЕХОДНЫЕ СТЕРЖНИ, ПРИВА

РИВАЕМЫЕ контактной  стыковой СВАРКОЙ 8 СООТВЕТСТВИИ с  

ГОСТ 1^096-85.

Стык РАЗМЕЩАТЬ в МЕСТЕ ПЕРЕХОДА ВЕРХНЕГО ПРОДОЛЬНОГО 

СТЕРЖНЯ НА МЕНЬШИЙ ДИАМЕТР-

4.822.4 -  6 .5  -Т У
ЛИСТ

2

г*но9- о г ч
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СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ ПОЗ. 9 В КП

Поз. 8

1 -1
Поз. 6

З к з .
1 К

п
1 11(1

5 - 5
Поз. Ч Поз. 9

1 L

£

~ N u l l  f “ й

Ц
9 -9

N !
f 1

II
1 ir

1 % А ,

Приварить электродом

- ̂ ЦЦмм

Приварить  электродом
А , Ьш=Чмм,Ъы- 8 м м ,  

Вш= 50мм

- I

Сп е ц и ф и к а ц и ю  и п р и м е ч а н и е  с м . лист 2 .

Ж

\_и_

Приварить электродом 
ЭЧйft, hw= ц м м ,
Бы = 8 м м ,  Сш=50мм

Ра д и у с  R принимается
В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ДИАМЕТРА 
ПРОДОЛЬНОЙ АРМАТУРЫ

=] —

50 Ю 5QТ
Поз. 10

иэся
R45

Разраб. ЙХМЕТОВй x4mJ L
Раосчит Ах м е т о в а 1 4 4 '
Иьпопи. гусевя
Пров. Са с о н к о ж м г

Н. КОНТР. К о г а н Ш к^

1 . 8 9 , 2 . 1 - 6 . 5 - 1

СТАДИЙ Лист Листав

К а р к а с  К П 1 . . . К Ш 2
Р 1 г
ГИПРПНИСЕЛЬХОЗ

2.Ч109~0<> 5  Формат АЗ
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Марий
каркаса Поз. Няименовйние Кол.

ОБоэничение
докьментя

Масса
каркаса,

кг

Марка

каркаса Поз. Наименование Кол
Обозначение

докумектй

Масса
каркаса,

кг

КП1

1 G ет к А С1 4 1.82г.1-6.5 -12

100,5

КЛ8

Поз. 1...Ю по КП1

112,9г 03 1 - 13 11 Каркас к р 15 1 f. 822.1- 6.5-7

3 05 1 - 14 12 КР 16 1 -7

4 Изделие закладное МН1 1 - 15

КП 9

Поз. 1... 10 по кп 1

12%95 МН2 г -16 И Каркас КРП 1 1.822.1-6.5-7

б 0 6 ЯX  ̂ &=310; 0,08кг 15 БЕЗ ЧЕРТ. 12 КР18 1 -7

т 6Л1 , 6-320; 0,01 кг 44 БЕЗ ЧЕРТ-

кпю

Поз. 1... 10 по КП1

135,58 6 А I , 6-950; 0,21кг 2 БЕЗ ЧЕРТ. 11 Каркас КР19 1 1.822.1-6.5-7

9 12 А Ж, е*200; 0,18кг 9 БЕЗ ЧЕРТ. 12 КР20 1 -7

10 12 А Ж, е--360; 0,32кг 1 БЕЗ ЧЕРТ

или

Поз. 1... 10 по Кп 1

шз,з11 Каркас КР1 1 1.822.1-8.5- 6 11 КАРКАС КР21 1 1. 822 1- 6.5-7

12 КР2 1 -Б 12 КР22 1 -7

КП2

ПОЗ. 1...1Q по КП1

112,9 КП12

Поз. 1...1П по КП1

160,911 Каркас КРЗ 1 1. т . 1-6.5 -б 11 Каркас КР23 1 1.822.1 -6.5-7

12 КРЦ 1 -б 12 КР 24 1 -7

КПЗ

Поз, 1.. .10 по КП1

129,911 Каркас kps 1 1. 822.1-6.5-6
Технические условия см. 1. 822.1-Б.5-ТУ .

На период перемещения каркаса закладные изделия поз, 4 и5, 

сетки поз. 1 и Ъ привязать к каркасу вязальной проволокой. 

Проектное положение изделии поз. Ч и 5 обеспечить Фиксацией 

и х  н опалубке. Для обеспечения жесткости простряиствеииого 
каркаса кп, поз. 9 расположить б соответствии со схемой 
И ПРИВАРИТЬ к прод ольны м  стержням дуговой СВАРКОЙ 

электродом 9Н2А , Ь ш ^ м м , U 5 8 m m , Ьш=50мм. Арматура 

К Л А С С А  А-1 и К Л А С С А  А-Щ. по ГОСТ 5481 -82.

12 KPG 1 -б

КПЦ

Поз, 1...10 по КП1

135,511 Каркас крп 1 1 .822.1 “ 6.5-Б

12 КР8 1 -Б

КП5

П03.1...10 по КП 1

149,1

0 * 
CD X X
1 « «•»to

И КАРКАС КР9 1 1. 822.1 -6.5-6

12 KP1Q 1 -6

КП б

ПОЗ. 1...1D ПО КП1

165,5

«
£
cC
s
Xо
XeeC
оr=

11 Каркас КР11 1 1. 622.1-6.5 - Б

12 КР 12 1 -6

ИМ

Поз. 1... 10 по КП1

100,511 Каркас КР 13 1 1.822.1 - 6.5-7
edоx
-x
cbXЗГ

12 КР 14 1 -7

1.822..1- 6.5-1
Лист

г
гмоз-ое 6 кормят аз
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О А г тл t\ располож ения  поз. 5 в КП

J sqdJ. гт 2500 . 2500 . 2 5 0 0  J.530,

Линия перегиба 
от ерж меЙ

< 1-

1 - 1

5 -  5

Приварить электродом 
342R, Ьы= Ц мм,
6щ= 8мм, ВыМОО мм

Поз. 6

г ~
, ПЕРЕМЕН.

>>

L -
¥"

с=з
го

115

Поз. 9

Поз. ч

Технические условия  см. 4.8М .1-6.5-ТУ.

УЗПЫ 2 И "3 И СПЕ ДИфИК AU,KVO см.Лист  Ч.
Hfl ПЕРИОД ПЕРЕМЕЩЕНИЯ КАРКАСА ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ПОЗ. Ц И 5 ,
СЕТКИ ПОЗ. 1 И 1> ПРИВЯЗАТЬ К КАРКАСУ ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКОЙ.

Пр о е к т н о е  п о л о ж е н и е  и з д е л и и  п оз . Ч и ^ о б е с п е ч и т ь  ориксАдивй 
их К О П А Л У Б К Е .

Дл я  о б е с п е ч е н и я  ж е с т к о с т и  ПРОСТРАНСТВЕННОГО КАРКАСА Н^ПОЗ.Н  
РАСПОЛОЖИТЬ В СООТВЕТСТВИИ СО СХЕМОЙ И ПРИВАРИТЬ К ПРОДОЛЬНЫМ 

с т е р ж н я м  дуговой  с в а р к о й  э л е к т р о д о м  Э42Й, Ьш= Цмм, Ъы-8мм,йщ-ЗПмм.

hh
Поз. 1Q

Приварить электрода 
Э 42Й , hщ- Ч мм,
Бш= 8мм, Вы= 50мм

Радиус R принимается 
В зависимости от диаметра
ПРОДОЛЬНОЙ АРМАТУРЫ

R4&

ы

Разраб. Сасонко Ф.бЛК
Рйосчит. Crcqhkq
Исполн. Гзоевя

V TПров. RXMET0BH JbJlf.V /'■

Н. КОНТР. Коган кШг

1 . ш . 1 Ч 5 ‘ г

Каркас КП13. . .Ш Ч ;

КП 15 . . .Н 1 Ш

24109 -  ог 7

Стадия Лист Листов

Р 1 2

ГИПРПНЮЛЬХПЗ



VUpkn
KNPKNCN Поз. Н АИГЛЕНО&ЛНОЕ Кок. Обозначение

ДОКУМЕНТА
Mncca

KNPKN6A
КГ

1 Сет кк СЗ ч а. 8г•г., а - б.5 - аз

3 СЧ А - АЗ
3 С5 4 - АЧ

Ч Изделие snknnauoe МЧА А - А5
5 MW3 * - 46
6 Ф 6 м , <,-зчо ■, о,ог кг 18 БЕЗ ЧЕРТ.я кп\ъ 449,8<аX& Ч БлХ , С = зга *, о, от кг 60 БЕЗ ЧЕРТ.

£tC г 6 М , 1 - AAQD *, 0,34 кт г БЕЗ ЧЕРТ .
<С q •, 0,А8кг 14 БЕЗ ЧЕРТ.
Y-4.< АО и м « ,  С = збо •, о,згкг А БЕЗ ЧЕРТ.
X
S) АА KNPKNC, КР15 А 1.811. А-Б.5 - 8
о

аз КР16 А - 8
0с£ Поъ. 1 ... АО ПО КП 13
в£«Г0 КП 44 АА kapknc крзч А А.ааг.А-6.5- 8 АБЧ,БС»в'г \г k? ip> А - 8
<0
S:е К0А5 Поз. 1... \а no КП 13

ч

М а р к а  

КАРК&СА
Поз, \А (^ИМЕНОВАНИЕ Кок.

Об о з н а ч е н и е

ДОКУМЕНТА

М асса

КАРКАСА
КГ

RH45
АА К а р к а с  R P 3 9 А А.8 3 3 . А -6.5 - 8

181,5
АЗ RP -50 А - 8

RH Аб

ПОЗ. А ... АО 00 КП АЗ

т , зАА К а р к а с  к р з а А А.811.4-6.5 - 8

АЗ КР 33 А - 8

К П П

Поз . А ... АП по КП АЗ

1 3 4 ,3АА КАРКАС КРЗЗ А 4.&33. А -Б.5 - 8

АЗ КРЗЧ А - 8

КП 49

Поз. А ... 40 по КП АЗ

150,0АА К АРКАС КРЗЧ А А.811.А -8,5 - 0

АЗ HP 38 А - 9

H i m

ПОЗ. А... АО по КП АЗ

464,8АА RAPKAC КР 39 А А .833. А - Б.5 - 9

АЗ КР 40 А - 9

КП ЗА

ПОЗ. А ... АО па КП АЗ

183,9АА КАРКАС КРЧА А А.833 .1-6 .5-  9

АЗ КРЧЗ А - 9

к п з з

П й З . А ... АО 00 КП АЗ

ЗАА, 3АА КАРКАС. КРЧЗ А А.831. А -6.5- 9

АЗ КРЧЧ А - 9

КПЗЗ

UQ3. А ” • AQ аа КП АЗ

338 ,3АА К а р к а с , КРЧ5 А А. 8 3 3 .  А -6.5- 9

АЗ КРЧБ А - 9

Пр м а т у р а  k n k c .cn р - I  И KNACCA А-й\ qo ГОСТ 5 484 - 83 .

^ . & г , г . к - 6 .5  - г
А\ЛСТ

5L
гтоэ-ог s
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14Q

Технические чсловия см, \.822М~6.5-ТУ- 

Узлы 2 и 3 и спецификацию ом. лист 2

На период пенемецения каркаса закладные изделия поз. Ч и 5, 

сетки лпзМ иЗ привязать к каркасу вязальной проволокой. 

Проектное положение изделий поз.Ч и 5 ооеопечитъ (^иксви,ией 

ИХ К ОПАЛЗБКе.
ГтЕРэК-НИ ПОЬ. В ПРИВАРИТЬ К ПОПЕРЕЧНЫМ СТЕРЖНЯМ КАРКАООе» поъ, 0̂ и \\
дчсово\л о е> а р к о й  Кш =■ Чмм , = 6мм , £ ш = БО м м .

Поз. Ч Поз. В

КП R.H5
. . . .  ■

ш ~  аll
ш

с=>

Im l И

РНЗРАБ. Ерусакимск̂
PflCtHUT. Сасонко 0&4'
Иопопн- Гусева
Пров. Gасонко

И-контр Коган

1822.\-6.5-Ъ

Каркас КП18, НП2Н

2 4 i0 9 ~ o a  3

Стадия Лист ЛИСТОВ
Р 1 ч

ГИПРПНИСЕЛЬХОЗ
tpQPMfiT R3
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Марка 
К Я Р К Й D А

Поз. Наименование Кол. Обозначение
дпнаментй

Масса
КАРКАСА,

КГ
1 Сетки СИ 9 1. 82.2.1-6.5-  \г

г 09 1 - \ъ

3 G5 1 -  14
9 Изделие закладное МН1 1 -  15

К П18
5 МИЗ 2 -16 280,7
6 0 10 АТ , B=2G0; П, 16 кг 61 БЕЗ ЧЕРТ.
П бя I , е= ъп\ о ,т  кг и БЕЗ ЧЕРТ.

8 12ЯШ, 8=360-, 0,32кг 1 БЕЗ ЧЕРТ

9 6Я1 , 8 = 1100; 0,2.4 КГ г БЕЗ ЧЕРТ.

т Каркис КР35 1 4.822.1-  6.5- 8
11 КР 36 1 -8

Паз. 1...9 по КП 18
т ц 10 Киркио НРЦТ 1 4.822.1 - 6.5-3 26 0,7

11 КР 48 1 -  3

ИРМДТУРЛ KNfctCP f\ - 1 И KNtSCCfV Д -  Ч\ ttn ГОСТ 51 24 - 62 .

\. 822.1-6.5-5

гч/еэ- ог w  ^ ормят яз

Лист

и



IQ

Схема расположения m .  9 в на

I 41 VTJ4
L [ \ Приварить электродом 

* *~ ЭЧ2П, hw= 4мм
Ьш= 8мм, &U1-100MM

Технические условия см. 1$2.2.Л -6.5-ТУ .

Узлы 2. и Ъ и спедификдцию см. лист *2».

Нл период перемещения каркаса  з а к л а д ч ы в  изделия поз. 4 и 5, 

сетки паз. 1 и Ъ привязать  к к а р к а с у  в яза льн о й  проволокой 

Проектное положение изделий  паз. 4 и 5 обеспечить сриксАцией 

их к опйлуБке.

Для обеспечения жесткости прострАнственнаго каркаса КП, поз. 9 

расположить в соответствии со схемой и приварить к продольным 

стержням дуговой сваркой электродам 94R, Ьш-4мм, Ьш= &мм, Ьи=5Пмм

5-5
Поз. Т

ЯП

Приварить электродом 
Э4&, ь ы= 4 мм,
Вы11 8мм, 6ш=50мм

Ра д и у с  R принимавтся 
в зависимости от динметрА
ПРОДОЛЬНОЙ АРМАТУРЫ.

!= Э

Iso по 50 f
т  ̂ *

Поз. 10

: = Э
j m J<■

R45

РЯЗРАБ. ПХМЕТО&А 1 d?-Qr
Рвссчит. Кхмвюва с
Исполн. Гзсевд
Провер. Сасокко d ta q r

Н. контр. Коган

\.ы.гл-ь.ь-ч
Ьтвдия I Лист |Л и ото в

К а р к а с  КП25.. . КП27; 

К“П ДТ.. .  кпзз

2ч f09-ог //

гипронисельхоз
скормят ЙЗ
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9 - 9

Марка

КЙРКЙСЙ
ПОЗ. Н а и м е н о в а н и е Кал

Овозначеиие
документа

Масса
каркаса,

кг

КП 25

1 С е т к и  G2 4 1. 822.1- 6.5- \г
Ъ сц 1 - 13

Ъ G5 1 -14

«

Мягка

каркаса
Поз. Наименование Кол.

Обозначение

документа

Масса

каркаса,
КГ

4 Изделие закладное МН1 1 1.822-1 - 6.5 - 15

5 мнз 2 -  16

6 0 6(11, 8=340; 0,08кг 18 вез черт

4 6 HI, (5= 320; 0,04 кг 64 вез черт.

m s 8 6AI, 6 = 1100) 0,24 кг 2 вез черт. 205,2

9 12(11, 6= 200) 0,18 кг 11 вез черт.

10 12(11., 6=360; 0,32кг 1 ВЕЗ. ЧЕРТ-

11 КВРКЛС К Р 49 1 1.822 1 -  Б.5-1Q

12 КР 50 1 -1Q
Поз.1...10 по Нп25

КП 26 И Каркас К Р 51 1 1.822.1-6.5-10 223,1

12 КР 52 1 -10

Поз. 1... 10 по КП25

КПП 11 Каркас к р 53 1 1. 822.1 “  6.5-10 2663

12 КР54 1 -1Q

Паз. 1--.1Q па КП25

кпз1 11 КАРКАС КР 61 1 1.822.1-6.5-11 193,2

12 КР 62 1 -11

Паз. 1_10 па нп25

КП32 11 Каркас  КР63 1 1 822.1 -8.5-11 208,3

12 КР 64 1 -11

Поз. 1 — Ю па КП25

кпзз И Ка р к а с  к р65 1 1.822.1- 6.5-11 2 7 0 ,3

12 КР 66 1 -11

А р м а т у р а  к л а с с д  f l - i  и  к л й о о й  Д - Ж  п п  Г О С Т  5 4 8 1  ~ 8 2 .

Лист

1 . 8 2 2 . 1 -  6 . 5 - Ц г
гч/оз-ог /й ф о р м а т  аз
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Що[д Приварить электродом 
А , Ьщ-4мм 

6Ш= 8мм, 6m=iOQMM

Н- Ч

Технические условия ом. 182.2.-1 - £.5~ТУ .

Узлы  й иЗ и опециоринй дию ом. я и от Ъ*
Нй ПВРИОД ПеРеМЕЦекИЯ кйркйсн зйклйдиыв изделия поз. Чи5, 

сетки поз. \ иЗ ПРИВЯЗАТЬ к каркасу  вязальной проволокой. 

Проектное положение изделий поз. Чи5 обеспечить Фиксацией 

их в опв л у вне.

Стержни паг.6 приввритъ ч поперечным стерж нш  кьрклсае nobMQwU 
дугаьои сеернои , бы = , £ ui-6Q m m .

ПоЗ. Э

ПОЗ. 6

1 : 1
то ,

Р й З Р А Б . С и с о н к о
к .  ы г л - ь . ь - ьРа сочит. Сйсонко

Попали. Гзоевя W
Прев. Ахметовй

К й Р К й О  К П 2 8 - . -  казо , 

Н П З Ч  . . .  К П З б

Ст а д и я Лист Л и п о в

Р 1 a

ГИПРОНИСЕЛЬХПЗ
И. КОНТР, K o rR H Шк>

г т о 9 - о г  / з  ч>ормвт йз



1 ъ
марка
каркаса Поз Наименование Кал.

ОвозиАчение

дпкзментй

Массакйркаса,кг
1 Ge t  к а G2 4 1.8221 - Б.5-12

г СМ 1 -13
3 С5 1 -14

Ц Изделие закладное МН1 1 -15

5 МНЗ Ч -16

кга 6 01Q A E , &--26Q; 0,16 кг 65 Без черт. 324,1

ч 601, 6= 3Z0; 0,04 кг П вез черт.

8 12 П Ж, 6 - 360; 0,32 кг 1 вез черт.

9 6A I ,  е=1100; 0,24 кг 2 вез черт.

10 Кнркао КР55 1 1. 822.1-6.5-10

11 КР56 1 -10

Ппз.1...9 по КП 28

К П 29 10 каркас  КР5Ч 1 1. 822.1-6.5-10 363,0

11 КР 58 1 -1Q

Паз. 1...9 по КП 28

кш 10 Ка р к а с  КР59 1 1.822 1 - 6.5“10 ■лад
11 КР60 1 -10

паз. 1.. .9 по КП 28
кпзч 10 К арий  с КР 64 1 1.822.1 - 6.5-11 324,1

11 КР 68 1 -11

П03. 1...9 по Нп28

К П 35 10 Ка р к а с  к р 69 1 1.822.1 -6.5-11 363,0

11 КР 40 1 -11

Паз. 1...9 по КП28

КПЗб 10 Каркас КР21 1 1. 822.1- 6.6-11 385,8

11 КРЧ2 1 -11

ЙРМДТМРЙ КЛАССА fl-I и к л поен A-Ж по Г0СТ5Ч81-82

Лист
1.822.1 - 6.5-5

г . ч ю 9 - о г  щ  формат из
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Поз. 5

3,6
Марка Размеры, мм

каркаса а 6

КР13... КР16 850 гг.бо

КР17... КР10 530 1585

КР11 , КР11 150 1360

КР23, HP 14 450 1660

поз А

1550
■ -JT ■ U

2350 в

Для КР13, КР15, КР17, КР18, КРЦ1, КРЕЗ

1 -1  г-2. з-з

Технические условия см. 1.811.1-6.2-тз. 

Для КР1Ч,kpi6,kpi8,kpio,kp21, КР14 Спецификацию см. лист г.

1-1 г-1 з-з

PA3PA6. UXMETOBft
1.811.1-6.5-7РАССЧИТ. Rxm etoba лМ

Испалн. Гусева
ПРОвЕР. Сасонко &6Ы Стадия Лист Листов

Р 1 1
Каркас  КР13... КР Ч.Ц

ГНПРПНИГЕ/1ЬХП5
Н.КОНТр. Коган

г ч ю э - о г  S6
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М а р к а
к а р к а с а

Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол. М а с с а
к г

М а с с а
к а р к а с а ,

к г
1 0  16  ATJV С ,  £  = 7 5 8 0 1 1 5 И

2 12 Ат S  с ,  С -  1 5 3 0 1 1 , 4
3 12 At w  с  ,  £ = 2 13 0 1 1 . 7

4 1 2  Ат !У С , -С = 8 7 5 0 1 7 , 8
К Р 1 3 , K P 1 4 5 16 Ат !У С ,  £ = 5 2 5 о 1 8 ,3 4 о , з

6 6 А ш , £ =  3 2 о 1 6 0,07
7 6 A S , £ а г 3 4 0 д о  5 8 о 3 ? о , ю

8 6 А  ш , £  = 6Ю 2 о , 1 4

2 6 A I , £ = 7о о 3 0 , 1 6

П о з . 2 . . . 4 , 6 . . . ? п о  К П З

К Р 1 5 , К Р 1 6 1 0 1 8 A T W C ,  £ = 7 5 8 0 1 1 7 , 1 4 6 , 5
5 1 8  A t w c  7 £ =  5 2 5 0 1 1 0 , 5

П о з . 2 . . . 4 , 6 . . . 7  wo К Р 1 3

К Р 1 7 , К Р 18 1 0  2 о А т  w c  ,  £  = <7580 1 2 3 , 6 5 5 ,0
5 20 А т  w  с  ,  £ = 5? о о 1 1 4 , 5

1 0 2o At w c ,  £  = «? 5 8 о 1 2 3 ,6

2 12А т ] у с ,  £  = 1 5 3  0 1 1 , 4

3 12 А т  w c  ,  6= 2 1 3 0 1 1 . 7
4 1 4  А т w с  ,  £  = 8750 1 10,6

К Р 1 7 .  K P 2 o 5 2о  А т  Е? с  , £ =  5 7 о о 1 1 4 , 5 5 7 , 8

<5 6 A w , £ = 3 2 0 1 6 0,07
7 6 А Ш » С о т 3 4 0 д о 5 8 о 3 7 0,10
8 €  А т , £  = 6Ю 2 о , 1 4

7 6 А т , £ =  7 о о 3 0 , 1 6

П о з . 2 . . . 4 , 6 . . . 7  w o К Р 17
К Р 2 1 , КР 2 2 1 0 22A T W C , £  = 7 5 8 0 1 2 8 ,6 6 1 , 7

5 2 о А т ^ с ,  £ = 5 4 5 0 1 1 3 , 4

16

М а р к а
каркаса

Поз. Наим енован  ие Кол. Масса
е^ .,кг

Масса
каркаса,

кг

К Р  2 3 , К Р 2 4

1 0 22 Ат w с , £ =758о 1 2 8 ,6

70,4

2 12  А т  w с ,  £ = 1 5 3 о 1 1 ,4
3 12  А т  w с ,  £ = 2 1 3 о 1 1 , 7

4 1 4  А т  w с  7 £  = 8 7 5 0 1 1 0 ,6

5 2 2 A T W  С г £ = 5850 1 П . 5

6 8 A I £ = 3 2 о 1 6 о ,1 3

7 8 АШ? £ от34о#>58о 37 0 .1 8

8 8 AS, £ = 610 2 о ,2 4

7 8 Am, £ = 7 0 0 3 о ,2 8

А р м а т у р а  к л а с с а  А - ш  w o  Г О С Т  5781-$ 2 ,  к л а с с а  Pi t - n c  
wo ГОСТ 10884-81.

- 6 . 5 - 1

г * / № 9 - о г  / 7

А И С Т

2
Формат АЗ
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Паз. б

\  R55Q
>--------------------- с э

jar
o J

■2 t-------------

Д ля K P ^ K P g i .K P i M P a ^ K P ^ K P a s

з - з1-1 2--2

сэто] c=>Ю.
р-- * *

i a
гOJа-

СЭ
1

з:
Oi
cs

— j. .
0СГЭ

r <>V

' zdJo.o>
“ Ito1

9--

»---s

h c:

Д Л Я  К Р 2 6 ,  К Р 2 8 ,  К Р 3 0 , К Р 3 2 , К Р 3 4 ,  К Р 3 6  

1-1 <1-4 3 -3

П о з .  5

Чаз5 ь зчоа

з.в

Марка
каркаса

Размеры , мм
а, 6

K P 2 5 ,  КР2П
3380 4800

K P 2 6 ,  K P 2 8 Ш  0

K P 2 9 ,  K P 3 1
3420

4800

K P 3 Q ,  K P 3 2 0800

К Р З З ,  K P 3 5
3480

4800

K P 3 4 ,  К Р 3 6 0800

Марка
К А Р К А С А

Поз Наименование Кол
Масса
ед.,нг

Масса
каркаса,

и г
1 0  1 8 Я М  , е= 8 6 T Q 1 \ % Z

г 1 Ч А Ж , 8 -  4000 1 4,3

К Р 2 5 3 12В Ж , 8 = 1530 1 1,4 62,6

4 1 2 А Ш , 8 =  4030 1 3,6

5 1 Ч П Ж , е *  11500 1 13,9

6 1 8 П Ж , 8 =  6 2 5 0 1 13,5

к о н т р о л ь н ы й  р а з м е р

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  с м .  1 . & г г м - £ . 5 - т у ,

П р о д о л ж е н и е  с п е ц и ф и к а ц и и  с м . л и с т  2

Р а з р а б . Са с о н к о W t e P
Ра сочит. С а с о н к #
Испалн. Г н с в в а Ъ г < Л '
П р о в . Пх м г г о в а

Н.кантр. К о г а н

1 . 8 2 . 2 . 1 - 6 . 5 - 8

"Стядйя

К а р к а с  К Р 2 5 . . . К Р 3 6

Лист
1

Лист о в

ГИПРШШЛЬХПЗ
Z4<09- ог /8 ч>ормвт вз



18

Марка
каркаса

Поз. НлименовАний Кол. Масса
£Д.,кг

Масса
каркаса,

кг

Марка

каркаса
поз. НАименооАиие Кол.

Месса

ец.,иг

Масса
каркаса

кг
1 0 6flж , 8= 310 18 0,08 6 0 22 А Ж, 6=6190 1 20,3
8 6 А Ш , е от 390 до 800 44 0,13 1 8 Я Ш, 6 = 310 18 0,15

9 6 АЖ, 6 -860 г 0,19 8 8 А Ж , бот390 до 800 44 0,24
10 6ЯЖ, 6*950 3 0,21 9 8 й Ж , 6=860 2 0,34

Поз. 3... 10 ПО КР25 10 8 АЖ., 6 = 950 3 0,38

КР26 1 018 Я ВС, 6 = 9610 1 19,3 63,4 Поз. 3... 10 no КР31

2 н а ш , е--зш 1 3,6 КР32 1 0 25 А Ж , 6=9610 1 31,1 100,3
Поз. 3,4; 1...10 по КР25 2 16 й Ш , 6 = 3000 1 4,1

1 0 20 А Ж, 6=8610 1 21,4
КРЗЗ

Поз. 1... 5 ,1...10 по КР31
HP 21 2 14 А Ж, Ь- 4000 1 4,8 69,9 6 025ЯШ, е-- 6850 1 26,3

1U4/I

5 14АЖ, 6= 11500 1 13,9 Поз. 3. -5 , Ч---10 по КР31

6 20 Я Ж, 6= 6150 1 16,6
КРЗЦ

1 0 25 АЖ, 8 = 9610 1 31,1

Поз. 3,4; 1...10 по КР25 2 16А Ш, В=зооп 1 V
1 02ОАШ, 6*9610 1 23,8 6 25 А Ж, е^ 6850 1 26,3

m e 2 14 А Ш, 6 = 3000 1 3,6 1 0 28Я1, U  8611 1 33,3

5 т я ж , е -н5оо 1 13,9 2 гояж, С= Чопо 1 9,9
6 20 Я Ж, 6=6150 1 16,6 3 и я ж , е= «за 1 44

ПОЗ. 3,4, 1...10 П0НР25 4 и яж , е=мозо 1 3,6
1 0 22Й Ж, 6 = 8610 1 25,9

КР35 5 20йЖ, 6=11500 1 28,4
126,1

КР29 2 14 й ш , е = 4ооо 1 4,8 18,1 6 25ЯЖ, е» 6650 1 26,3

5 14 Й Ж, 6 = 11500 1 13,9 1 ЮЙЖ, 6=310 18 0,23
6 22йЖ, 6=6190 1 20,3 10 й Ж, е ОТ 390 до 800 44 0,31о 8-z

tfiж
ПОЗ. 3,4, 1...10 по КР25 9 10ЯЖ, С = 860 г 0,53

ж
tСБ 1 0 22111, 6=9610 1 28,8 10 10 А Ш, 8=950 3 0,59
«о

КРЗО 2 14 Й ж, е = зооо 1 3,6 19,8 Поз. 3... 10 ПО КР35
<хfr 5 14 АЖ, 6 = 11500 1 13,9 КР36 1 0 25 й Ж, е=9610 1 31,1 т  цee
Ж б 22ЙШ, е=б190 1 20,3 2 го яш, с=зооо 1 1,4
ож 1 0 г5яш, е=8бю 1 33,3
1 2 16 Я Ж, 6=4000 1 8,3 ЙРМЙТ8РП класса А'Ж по Г00Т5181*82

5 КЯ31 3 12АЖ, е -1530 1 ',1 98,1
ое
о 4 11А1, Я'-НШ 1 3,6

1.822.1-6.5-8
Лист

AЖ=Е 5 16 Я1, 6'-11500 1 «V г

2V/09- ое f9 Формат ЙЗ
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ГО СО0С IS
асвеС § :

для к р з ^ к р з у р ц ^ к р ч з . к р ч з ,  н^чп А л я  К Р 3 8 ,  К Р Ц Ц ,  Ц Р М г . Ц Р Ч Ч Д Р Ч б ' Н Р М В

1-1 г -  г з - з 1-1 г~ч з-з

ж

П а з .  5

4035 зчпа

3,8

Марки

каркаса

Ра з м е р ы , мм

а 6

КР31, КР39
ззва

4800

КР38, КРЧО 8800

КРЧ1, КР43
зчги

4800

КР 42, КРЧЧ 5800

КР 45, КРИТ
3480

4800

КРЧ6, НРЧ8 5800

М а р к а

к а р к а с а
Паз. Н а и м е н о в а н и е К о л .

М а с с а

е ц . , к т

МА С С А
К А Р К А С А ,

К Г

Н Р З П

1 0  18 П т Ш с ,  8 =  8 6 1 0 1 1 1 , 3

6 2 , 6

% 1 4 А т Е о ,  8 =  Ч о а о 1 4 , 8

3 1 2 А Т Й С ,  8 = 1 5 3 0 1 1 , 4

ч 1 2 I 1 T  S c ,  В -  4 0 3 0 1 3 , 6

5 1 4 й т Й С ,  8 = 1 1 5 0 0 1 1 3 , 9

6 1 8 Й Т  Ш С ,  е =  6 1 5 0 1 1 3 , 5

Продолжение спецификации см. лист Ч
1) КОНТРОЛЬНЫЙ РАЗМЕР

Технические условия см. 1.822.1 -6.5-ТУ .

Разраб. Охметова

Рассчит. ПхМЕТОВА

Испапи. ГУСЕВА ,bPrПрав. C.RCOHKO

Н.нпнтр. КОГАН « t e

1 .  в а г . ,  а - 6 . 5 - 3

К а р к а с  К Р  3 1 .  ■.  Н Р Ч В

Стация Лист Л и ст о в

ГИПРПНШЬШ

гч/оэ-ог  >̂<7 ч>о<>»1ят нз
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М, 
HH

frW
Марка

каркаса Поз. Наименование Кол.
Масса
ЕД., КГ

Масса
каркаса,

КГ
7 Ф БАЩ, 8 = 370 18 0,08

В 6 А (5, 6 ОТ390ДО800 44 0,13

9 БА Щ, е=8бо 1 0,19

10 6 А Щ. , 6 = 950 3 0,11

ПОЗ. 3... 10 ПО КР37 •

КР38 1 ф 18 Ат IV С> 6 = 9Б70 1 19,3 63,4

г I1* Ат {у С> 6 =3000 1 3,6

ПОЗ. 1... 5, 7.,„10 ПО КР37

КР39 1 ф 10 Ат И/с, 6=8670 1 11,4 69,8

6 10 Ат Гус, 6-6750 1 16.6

ПОЗ. 3...5, 7...10 ПО КР37

кр4о 1 фа0 Ат® С, В = 9670 1 13,8
71,0

г 14 Ат ГОс, 6= 3000 1 3.6

6 10Ат®с, 6= 6750 1 16,6

Поз. 3,4,7,9,10 по КР37

1 ФааАтГус, е = 8670 1 15.9

КР41
г ШАт ®с, 6 = 4000 1 4,8

79,15 14 Ат Ш С, 6 = 11500 1 13,9

6 пат ®с, 6 = 6790 1 10,3

в 6 А Ш , В От390до800 51 0,13

Поз. 3,4,7,9,10 no КР37

1 ф 11Ат®С, В= 9670 1 16,8

КР41 а 14 Ат @с, е= зооо 1 3.6
81,05 14 Ат [рс, В= 11500 1 13,9

6 аадт щ с. 6= 6790 1 10,3

в б ащ , 6 от 390 ДО 800 51 0,13

1 ф 15 Ат Л с, 6 = 8670 1 зз.з
1 14 Ат ® с, В =4000 1 4,в

3 11Ат [Р с, В = 1530 1 1,4

КР*ЧЗ
4 11Ат [ус, 6=4030 1 3.6

91,45 14 Ат IV с, 6= 11500 1 13.9

6 11Ат ® с, В= 6790 1 10,3

7 8А Щ, е= 370 18 0,15

в 8А га, В от 390 ДО 800 44 0,14

го

Марка

каркаса
Поз. Наименование Кол.

Масса 
ед., КГ

Масса
каркаса,

КГ
9 ф 8 А ш , В= 860 1 0,34

ш 8 А И, 6 = 950 3 0,3В

Поз. 3...Ю по КР43

Кр44 1 ф 15 Ат [у с, 8=9670 1 37,1 95,0

1 14 Ат ® с, 6= 3000 1 3,6

Паз. 1,3,4,7,9,10 по КР43

1 ф 16 Ат [Vc, 6=4000 1 6,3

КР45 5 1Б Ат Ш С, е= 11500 1 18,1 106,1

6 15 Ат Ш с, 6=6850 1 16,3

в 8А Щ> ВотЗЭОДОвОО 51 0,14

ПОЗ. 3,4,7,9,10 по КР43

1 Ф 15 Ат ШС) В = 9670 1 37,1

КР46
1 16 Ат {у с, 6= 3000 1 4,7

108,3
5 16 Ат ®с, 6=11500 1 18,1

6 15 Ат ® с, 6= 6850 1 16.3

в 8 А Щ, Ват 390до 800 51 0,14

1 ф 15Ат [VC, е = 8670 1 33,3

1 10 Ат П/с, е = 4ооо 1 9.9

3 11 Ат ®с, е = 15зо 1 1,4

4 11Ат [ус, в = 4озо 1 3.6

КР47
5 10 Ат jy С, е= 11500 1 18,4 116,1
6 15 Ат® с, 6= 6850 1 16,3

7 10А Щ, 3 7 0 18 0,13

8 10 А Щ, 6 от 390 ДО 800 44 0,37

9 10 А Ш, е-- 8 6 0 1 0,53

10 ЮА Щ, в= 950 3 0,59

Поз. 3...10 по КР47

КР48 1 ф 15 Ат ®с, е=9670 1 37,1 117,5

1 10 Ат ®с, 6=3000 1 7 4

Арматура класса i\ Ш по ГОСТ 5781-81, класса Ат-Ц/с по ГОСТ 10884-81.

Аист
1.В11.1-6.5-9

гчт- ог г /
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Марна
КАРКАСА

поз. НАимеиовАНие Нол. Масса
ВАнКГ

Масса
КАРКАСА,
КГ

Марка
каркаса п о з . Н я и м е н о в А н и е кол Массй 

*А> кг
Мам
кари

К1

ЬА
АСА,

Поз. 3 ... 10 П О  КР49 9 0 ЮЙШ, Ь- 860 2 0,53

КР50 1 0 22Й 1 , е=10220 1 30,5 91,8 10 10АШ , 8 = 950 3 0,59

г 160 Ж , 1- 4000 1 6,3 И 20 А Ж, 8=3900 1 9,6
П О З .  1,3,4,6,7,9,10 по КР49 ПОЗ. 3... 11 по КР55

К Р 51
2 018 R Ж , 8 = 5000 1 10,0 КР 56 1 0 25 А Ж, 8=10520 1 40,4 Ю9,в
5 18 А Ж, 8 = 13050 1 26,1 99,1 2 20 А Ж, 8=3700 9,1
8 6АШ , 8 о т  390 Д О  800 52 0,13 Поз.3.-5,7,9...11 ПОКР55

ПОЗ. 3,4,6,7,9,10 no КР49 1 0 28 А 1 , 5-922(1 1 44,5

1 0 22А Ж, 8-10220 1 30,5 КР57 2 гоя щ, 8= 5000 1 12,3 166,5

КР52 2 18АЖ, 8= 4000 1 8,0 100,1 6 28 АI, 6 =7200 1 ЗЦ,8
5 18АШ, В = 13050 1 Щ 8 ЮЙШ, 6 ат 390 до 800 52 0,37
8 6ЙЖ, 8 ОТ390 ДО 800 52 0,13 ПОЗ. 3...5,7, 9...11 ПОКР55
1 0 25 Я Ж, 8= 9220 1 35,4 1 0 28АЕ, 6=10220 1 49,4
г 18 0 Ж, 8= 5QQQ 1 10,0 КР58 2 20 ЯШ, 8"- 4000 1 9,9 169,8

I2A1 . 9 =1530 1 1,4 6 28АШ, 8 = 7200 1 34,8

*1 120111, 8= 4030 1 3,6 8 10 АЖ, Вот390 ДО 800 52 0,37

КР 53
5 18 Й Ж, 8- 13050 1 * 6,1 120,3 1 0 28 А Ж, е-- 9520 1 46,0
6 25 А Щ, е= 7150 1 27,5 г 2,0 Й Ш, 1 - 4700 1 11,6
7 8Й1 , 8= 370 26 0,15 ъ 12AI, е-1530 1 1,4
8 8йШ, 8 ОТ 390 ДО 800 44 0,24 4 1 2АЖ, е=чозо 1 3,6 189,5

9 8 Я Ж, 8 = 860 2 0,34
КР59

5 25 АШ, е чз о5о 1 50,1
10 8 Я Ж) 95о 3 0,38 6 28ЙЖ, е = 7700 1 37,2

Поз. 3... 10 по Кр53 7 10Я1 , е = з7о 26 0,23
КР5Ц 1 0 25 ОШ, 6=10220 1 39,2 122,1 8 ЮЯШ, 6 ОТ 390 ДО 800 52 0,37

г 18 В Ж ,, е-Уоо 1 8,8 9 ЮЯЖ, 8= 860 2 0,53
1 0 25 ЯШ , 6= 3520 1 36,6 10 ЮАШ, е = 950 3 0,59
2 20 АЖ, 8= 4700 1 11,6 11 25АЕ, 8=3000 1 11,5
3 12 ЯШ, 8  ̂1580 1 ».ч Поз. 3...11 no КР59

КР55 4 12ЯШ, 8= 4Q30 1 3,6
147,7

KP6Q 1 0 28 й Ж , еЧ0520 1 50,8 191,8

5 20Я Щ, 8= 13050 1 32,2 г га я ж, 6=3700 1 9И
6 25 ft Ж, 6= 7150 1 27,5 А р м а т у р а к л а с с а  A-Ж п о ГО ОТ 57 81-82

7 10Й Ж, е= 370 26 0,23 к.ъггл- G . 5 -1Q
Лист

8 ЮЯ1 , 8 ОТ 390 ДО 800 44 цэт 2

гч!о9- о г гз формат яд
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Поз. 5
4035 483Q Ь *Э

______ _ 1

_____ ш  _

R550

49

Марка

каркаса

Размеры, мм

а 6 С

КР61, КР63
3510

5350

60

КР62, КР64 635 Q

КР 65

3820

5350

КР 66 6350

К Р 61 5 650

КР 68 6650

КР 69
3810

5350

10

к р та 6350

КР 11
4310

5650

КР 12 6650

ч
сЛСО
t O t P «£> C J
а - а - О - г - £
з ^ з : о - ,°

я :

а *
S
о. 2
а с о -ZC.

о :

<

о с

«С
Sс

Ала кр61, КР63, кр65, крб\ креа, кри

2 - 2 з - з

Л а я  К Р 6 2 ,  к р б Ц .  крбе>. н р Ь 8 | н р ю г к р 1 2  

1-1 2 -2  3 -3

Марна

каркаса
поз. Наименование Кол.

Magga

ЕД.,КГ

1 022 Ат 12 с , 8 = 9220 1 21,5

2 14 Ат Ж о , 6 = 5000 1 6,0

3 12 Ат Sc , 6=1530 1

KP61 4 12 Ат Sc , е= 403Q 1 3,6

5 14 Ат Ж с , Ь= 13050 1 15,8

6 22АтЖо , 6= 1100 1 20,6

1 6 АЖ, е= зю 26 0,08

8 6 АЖ , & пт 390 дп 800 44 0,13

MA&GA
HAPKAGA,

кг

83,1

ПРЕДВАРЕНИЕ СПЕЦИФИКАЦИИ GM. А И ОТ 2

9 КОНТРОЛЬНЫЙ Р А З М Е Р

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в н а  о м.  1 . 8 2 2 . 1 -  6 . 5 - т у

Рдз раб. fiXMETQBfl L*4-J&r
Рассчит. Ахметов R
Исполн. Гусева %Г^>'
Провер. Сйсонко

H. КОНТР. Коглн

1.8221 - G..S-11

Каркас КР61...КР12

Стадия Аист Аистов

ГНПРИННСЕЛЬХОЗ
2 .4 1 0 9 - ог 24 срормАТ АЗ
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Марка
каркаса паз. Н АименовяииЕ Кал.

Масса

ед,кр
Масса
каркаса

кг

Марка
КАРКАСА ПОЗ. Кйииеновяиио Кол. МАССА 

БД, КГ

МЯССЙ
КАРКАСА.,

КГ

9 06 А 1 , 6=860 2 0,19
8 01ОП1, бот 390 до 800 44 0,32

10 6 А Ж , 6s 950 3 0,21 9 10 Я Ж , 6=860 Ъ Д53

поз. 3 .. .10 по КР61
10 U A I ,  С* 95® 3 0,59

КР 64 1 0 22Пт Е&, 6 = 102X0 1 36,5 85,5 11 20Пт gc, 6= 3900 1 9,6

а 14 Пт (УС, е = 4ооо 1 ПОЗ. 3... 11 ПО КР 62

ПОЗ. 1,3,4,6,2,9,10 по HP61 КР 68 1 0 25 ПТ Ес, 6= 10520 1 40,4 149,0

КР63
2 0 16 Пт g С, 6 = 5000 1 2,9

91,5
2 20Пт Ес, 6 = 3200 1 VI

5 16Пт g С, 6 = 13050 1 20,6 Поз 3...5,1,9...11 по КР62

6 6fl Ж , 6 от 390 до 800 52 0,13 1 0 28йт Ес, 6= 9220 1 44,5

Поз.3,4,6,2,9,10 по КР61 К Р 69 2 20 Пт Й с , 6= 5000 1 12,3 166,5

1 0 22Пт go, е- 10220 1 30,5 6 28Пт ЕС, 6 = 2400 1 34,8

КР64 г 160т Е с , 6= 4ооо 1 6,3 92,9 8 10 ПШ. , 6 ОТ 390 до 800 52 0,32

5 16ПтЕ о , 6- 13050 1 20,6
ПОЗ,3 ...5,2,9...11 по КР67

8 60 1 ,  6 ОТ 390 до 800 52 0,43 1 0 28 Пт Е&, 6= 10220 1 49,4

1 0 25 От go, 6s 922Q 1 35,4
КР10 2 20 йт gc, е = ч о о а 1 9,9 169,0

2 16 йт Gt о, 6 = 5000 1 10,0 6 28ПТ Шс, е=2Ч00 1 34,8

3 u flTgc , е = 15зо 1 1,4 8 10 АЖ , 6 от 390 до 800 52 0,32

4 12At S g, 6 = 4030 1 3,6 ПОЗ.3,4,2,9,Ю по КР62

КР65
5 1 8 Пт g  G, 6 = 13050 1 26,1 1 0 28 Ат g С , 6 = 9520 1 46,0

В 25 йт ГУ С, 6 = 2350 1 22,5 12.2,2.
КР21

2 22 Пт Й С, 6 = 4200 1 14,0 198,1

1 8 fl m , 6 = 320 26 0,15 5 22 йт Е С, 6 = 13050 1 38Д

8 8 fl Ш , e OT 390 до800 52 0,24 6 28 ЙТ ЙС, е - 2900 1 32,2

9 8 A 1 , 6= 860 % 0,34 8 10 ПШ, бот 330 ДО 800 52 0,32

Ж- 10 8 Й 1 ,  6= 950 3 0,38 11 22 ЙТ go , 6 = 3000 1 8,9
Xз: Поз. 3 . . .  10 по КР65 ПОЗ, 3,4,2,9,10 ПО КР62

со КР66 1 0 25 Пт Qc , e=10Z20 1 39,2 12.4,0
1 0 28 Йт ШС, 6 = 10520 1 50,8

«X 2 18 Пт go, 6 = 4000 1 8,0 2 22Пт Й С, 6 = 3900 1 11,0
I-««£ 1 0 25Пт go, 6= 9520 1 36,6 КР22 5 22flT Й С, 6 = 13050 1 38*9 179,8
*
л г 20ПТ ЕС, 6= 4200 1 11,6 6 28ЙТ Щ С, 6 = 2900 1 л,г
Xа«С з UflT Ес, 6=1530 1 4,4 8 10 ПШ , бот390до800 52 0,32
ос= КР62 4 12Пт Sc, 6 -- 4030 1 3,6

142,2
11 22йт Ес, 6 = 3000 1 8,9

1 5 20flT E g, 6 = 13050 1 3 2,2 ЙРМАТ9РА класса fl-m по ГОСТ5281-82, члйссй Пт-Еепо ГОСТЮ 884-84
е:
% 6 25AT Sc, e = 2350 1 22,5 4.822.1 - 6.5-44

лист
1»X 2 10 ПШ, e = 320 26 0,23

и

гчт-ог г 5 Формат (43
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МАРКА

СЕТКИ
поз. Н «ИМЕНОВАНИЕ Коп. Масса

ед.,кг

Масса

сетки ,
кг

С1
1 Ф 6 АЖ, С

О II

С
я о 6 0,03

Мч 6 АЖ, е= зго 3 0,04

С2
1 ВАШ, со II «я о 8 0,03 п с

1 6 яж, Б =3*10 Ъ 0,08
0,5

Технические условия cm. 4.822.4-6.5-т у 
Арматура класса A-Ж по гост 5781-82.

Г.ОЛпи U лг йог ПО.
Рассчит.

vnCWTl KU
Сасонко

t 822 4- 6.5-42.Йспопн.
Поласо

Гусева
(lYMCTndDllPUofcr. T\Ai*\w IvOn iFX-kу - —

tETKA Cl, C2

СТАДИЯ Лист ЛИСТОВ
p 1

Г И П Р О Н И Е Е Л Ь Х О ЗН. КОНТР. Коган

Формат ач

Ин
в. 

К 
по

дл
. |

 П
од

пи
сь

 
и 

ди
тя

 
|В

зй
м

. и
нв

.я

25

5 ИД А

fft

Марка

сетки
Поз. Наи м ен ован ие Кол.

MACtA 
ЕД., КГ

МАССА
СЕТКИ,

КГ

р 1 4 ф б АЖ, Б =450 б 0,03
СЗ

2 42 АЖ, С= 650 2 0,58

А 4. 4 б АЖ, Б= 450 8 0,03
1 6СЧ

а 42 АЖ, е= 750 2 0,67

Технические условия см. 4.82е.4-Б.5-ту
АРМАТУРА КЛАССА А-Ш по ГОСТ 57Б4'В2.

Разраб- Ахметова
Рассчит. Ахметова X fT ;
Исполн. Гусева
ПР0ВЕР. Сасонко

Н. КОНТР- Коган ~Щ &

A. eze.A -6.5-4Ъ
Стадия лист Листов

Сетка СЗ, G4
Р 4

ГИ П РО Н И С ЕЛ Ь ХО З

г ч ю з - ог е е  <Ро,>мпт и

i
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Линия
СГИБ Я А

В и д  Я
Ь СОГНУТОМ ВИДЕ

Поз. На и м е н о в а н и е Кол.
Масса 
ед ., кг

Масса
сетки,

кг

1 ф 12 АЖ > С = AA00 2 1,0
2,2

2 б АЖ, е = 150 б 0,03

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ см. А. B 2e.-l-6 .5 -TH

А р м а т у р а  к л а с с а  ft- ж  по г о с т  5781- 82.

Разраб. Ерзсйлимскяя А.822.А - 6 . 5 -  АЧРАССЧИТ. Спсонко w ty r
ИСПОЛН. ГУСЕВА
Про&ер. ftXMETOBA

С е т к а  С5

(

Стадия Лист Листов
р 1

г и п р о н н с Е Л ь х о а
Н. контр. Коган M £ L Ии

в. 
Я
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2 отв. м 16 для

Поа. Наименование Кол.
МйССА 

ЕД., КГ

Масса
закладного
ИЗДЕЛИЯ.

КГ

1 |\ист 8 х 1 7 0 ,  е-ззо А 3,6 4,8
2 ФМ  АЖ , С-350 4 0,3

Технические условия см. А.822.А -6 .5-ТУ
Аистовая сталь п о  г о с т  А9903-74, В С т з к п 2  г о с т  А463Ч- П9.
Арматура класса A-Ж по ГОСТ 5481-82.

Разраб. £йсонко
\.ъгг. \ - ь.5 -<ьРассчит. Сасонко

Исполн. Гусева f r y
Провер. Пхметова Стадия Лист Листов

Изделие закладное р А
МНА ш прпниггльуп2;

Н-контр. Коган jm >
гч ш - оа а? 1Формат а4
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МАРКА
ЗАКЛАДНОГО

ИЗДЕЛИЯ
0,
мм

ДЛИНА)
мм

MAGGA,
КГ

МН2 16AI 1330 V
мнз 18AI 1700 ___

Т ехнические  ус л о в и я  см. 1.842.1-6 .5 -TV.  
А рматура  класса A-I по ГОСТ 5781-82.

РДЭРАБ. Ахметова м ?
1.822.1-6.5-16Раосчит. Ахметова А. 2 :

Иополи. Гусева
Пров. CAGQHKO 'M u f Стадия Лист ЛИСТОВ

Изделие закладное Р \

И. контр. Коган т о

МН2, МИЗ
ГИПРМШЬХПЗ

<f>OPMAT АЧ

|ИН
В. 

№
 ПО

ДА
. [

По
дп

ис
ь 

И 
ДА

ТА
 |В

ЗА
М.

 H
HA

HS
l

21

МН *1 М Н 5 .  И Н 9

Г0^П9«-85-ТМЛ*

Марка
закладного

ИЗДЕЛИЯ
Поз. Наименование Кол.

МАССА 
U-, КГ

МАССА
ЗАКЛАДНОГО
изделия,

МНЧ 1 Ли ОТ 6х 80, 6=100 1 о ,ч
0,5<1 0 8 A I ,  t=150 г 0,06

м н з
\ Лист 6x110, 8=110 1 ДА 1,6г 0 8 А I,  6=150 k 0,06

МН9
1 Лист 6x110, 6=200 1 1,6

4#1 0 8АЕ, 6=150 ц 0,06

ТехиичьскиЕ « л о в и *  СМ. U22.i-6.5-TY 
Липовая отааь по гост 19903-10. 

Арматура кддссл A-1L по Г5СТ5181-82.

РАЗРАВ 0A0QHKQ ШЗй/
РАССЧЙТ 0ACOHKQ
ИСООАН. Гусева
ПРОВ. ЛХМЕТОВА A& L7

Н. КОНТР. Гкогди Ш&>Е?

1.822.1- 6.5-Г?

Изделие закладное 

МШ, МН5, МН9
I __L

П Ш М Ш Ь М Б
«.пир. к„<> гч/од- ое  г г  формат АЧ



1

ГОСТ 14098- 85-Т1-М<*>
Зачистить заподлицо 

с пластиной

3-3

50°+5̂

Поз. Наименование Кол. Масса
ед.,кг

МАССА
ЗАКЛАДНОГО
ИЗДЕЛИЯ,

КГ
1 Лист 8MQQ, В - 150 1 0,9

2, А2 Лист 8* 100 , С= 150 1 0,9
ъ 0 1 2 А 1 ,  В=П0 4 0,15

Технические условия см. 1 . 8 2 2 . 1 - 6 - 5 ~ т у  
Аистовая сталь  по гост 1 9 9 0 3 - 4 4  
Арматура класса А - М  п о  Г О С Т  5 4 8 1 - 8 2

Разраб. ЕРУСАЛИМСКЯЯ
Раоочит. Crcohko
Испоаи. Гусева ~Лмл'
Провер. Сясонко

Н. КОНТР. Ахметов а Л я

1 . Ш . 1 - 6 . 5 - Т 8

Изделие закладное

МН6

Стадия Лист Листов

ГИПРПНИСЕЛЬХОЪ
формат АЧ

г 1-

1

1 - 1

65 ОТВ. 10MQ

т

мн а

ш

МАРКА
ЗАКЛАДНОГО

ИЗДЕЛИЯ
Паз. Наименование Кол. Масса

*А.,
Масса

з а к л а д н о г о
ИЗДЕЛИЯ,

мн4
1 Лист 8к m  f е - п а 1

2,2г 0 ТО АЖ, В= 200 4 0,1

тъ 1 Лист 8* 140, е=збо 1 3,8 4,4
2 010АЖ, 8=200 6 V

-<с

Технические условия см. 1.М2.1-ь б - тч  
Листовая сталь по ГОСТ Ш аз-чА 
Арматура класса А-д .т\оГ0СТ 5421-82

Разраб Оосонко
Рассчит Сясон ко
Исполн. ГУСЕВА
Пров. ЕРЧСЛЛКМСМЯ

... Л .-уН.К0ИТР- йхметово jh jL

m 2.1-b .5- t9

Изделие закладное

мнч,мн8

Стадия лист листов

ГИПРОНИСЕЛЬХПЗ
ФОРМАТ АЧ2Ш 09-02

S.Q190.

Серия 1.822.1-6

https://meganorm.ru/list2.htm

