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Обозначение
ДОКУМЕНТА Наименование Стр.

тг .ы о .9 3 .2 , - т т Технические требования

- 4 Каркас КП4...КП6

- 2 Каркас КП7...КП42

Каркас КР4...КР42 43

-  Ц Каркас КР43...КР2Ч 46

-  5 Сетка  С4 49

-  6 Сетка С2, сз 20

- 7 Сетка  СЧ,С5 24

-  8 Изделие закладное М4 22
-  9 Изделие закладное мг 23

-  40 Изделие закладное М3, МЧ, М5 г ч

-  44 Изделие закладное МБ г ъ

м. Изделие соединительное МС4, МС2 26

£а-
0О

Н.контр. Гусева
вЁД.КН*Ахметова ,

хс<4 4. 822. 4- 40. 93.2
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4! Содержание

Сталинист |Дистоб
А

ГИПРОНИСЕШОЗ

Р003Н2 Ъ



И
нв

.Н
5п

од
л
.|
П
оа

пи
сь

 и
 а

 я
тя

 Ш
а
т
к
и
й
. №

1

5.

Б.

Арматурные и закладные изделия должны отвечать тре6ованиям 

ГОСТ 40924-90 и Арматурные и закладные изделия сварные, соединения 
сварные арматуры и закладных изделий железобетонный конст
рукций . Пб \цие технические условия."
Арматурные сетки и каркасы должны изготовляться в кондук
торах ОРИ ПОМО \Д И КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ В СООТВЕТСТВИИ
с т ребованиями ГОСТ 4Ч09В-94 „ Соединения сварные арматуры
И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ ЛиАЬ\, КОНСТ
РУКЦИЯ и размеры '.' Сварку изделий производить во всех 
ТОЧКАХ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ. КАЖДОЕ ИЗДЕЛИЕ ДОЛЖНО ИМЕТЬ БИРКУ 
С УКАЗАНИЕМ ЕГО МАРКИ. РЕЗУЛЬТАТЫ ПРИЕМОЧНОГО 
КОНТРОЛЯ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАНЕСЕНЫ В ЖУРНАЛ ОТ К .
На чертежах размеры сеток и каркасов даны по осям и
ТОРЦАМ СТЕРЖНЕЙ.

Объединение  плоских каркасов  в пространственный не
обходимо ДРОНЗБОДНТЬ В КОНДУКТОРЕ ПРИ помо\ци 
ШПИЛЕК С ВЯЗКОЙ ВСЕХ МЕСТ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ.
Жесткость пространственного каркаса обеспечивается

СВЯЗЯМИ, ПРИВАРИВАЕМЫМИ ДУГОВОЙ СВАРКОЙ.
Г В А р К У ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ПРОИЗВОДИТЬ В СООТВЕТСТВИИ 
с ГОСТ 44090-04 .
Ар м а т у р н ы е  стержни должны выть о чи \ценъ\ от ржавчины 
м а с л я н ы х  и других заг рязнений  и вь\ п р а в л е ч ы .
О ЗАВИСИМОСТИ ОТ РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЫ НАРУЖНОГО ВОЗДУХА 
НАИБОЛЕЕ ХОЛОДНОЙ ПЯТИДНЕВКИ МАРКУ СТАЛИ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕ-

Расчетная  температура
НАРУЖНОГО ВОЗДУХА, С 6 №арка  стали

до минус ЪОЧ включительно с г ъ ь
ОТ МИНУС Ъ0°С до МИНУС АоЧ 
ВКЛЮЧИТЕЛЬНО о гч5

от минус ЦоЧ до минус Ь0°С
ВКЛЮЧИТЕЛЬНО c m

Г QCT

г т т т г - в в

4  /

Нач.отд.Котов & ' j & Z c / '

К.контр.Гусева
Ведах* Ахметова А к
ИНЖ.1КАТ.Антипина Л а З ,

А . т . А - 4 о , 9 з . г - т т

Технические

требования

Стадия лип Листов
Р 4 г

ГУ1ПА0НУ1СЕШаЗ

110DD35-0Z 4
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8. При зкспич&тп^ии конструкций г неотппииьнемых ъдиния* иии
Н Н Е Е С И Х  П Р И  Р А С Ч Е Т Н О Й  Т Е М П Е Р И Т У Р Е  Н И Ж Е ,  м и н у с  Ч о ° С  П Р И М Е 

Н И Т Ь  ирмитурную стииъ кииссп В-й\ сиецует токъко мирки
25 гас.

9 .  М О Н Т И Ж Н Ы Е  П Е Т И Н  Д О И Ж Н Ы  и г г о т о в н я т ь с я  и д  г о р я ч е й  п т  и н о й  

Г И П Д К О И  П Р Т Л Н Т У Р Н О И  с т п и н  к и п с е и  Д " !  М И Р О К  С т 5 с п 2  и

СтЗпс2 И И И  И В  Г О Р * Ч Е К И Т  И Н О Й  И Р М И Т Ч Р Н О Й  С Т И И И  П Е Р И О Д И 

Ч Е С К О Г О  п р о ф и и я  К И И С С П  Д С " !  М И Р К И  Н О Г Т  П О  Г В С Т  5 Т 8 Н -  8 а .  

Стииь М П Р К И  СтЗпс2 И Е  Д О П У С К И Е Т С Я  П Р И М Е Н И Т Ь  П И И  

И г Г О Т О Ъ И Е Н И И  П Е Т Е И Ь ,  П Р Е Д Н И В Н Н Ч Е Н Н Ы Х  П И И  П О Д Ъ Е М Е  И  

М О Н Т П Ж П  П О К У Р И М  П Р И  Т Е М П Е Р Н Т Ч Р Е  Н И Ч Ч Е  М И Н У С  4 0 V

НО. Открытые  поверхности гикиидных ивдеиий домины выть
В В У Ц И У Ц Е Н Ы  И И Т И К О Р Р О Ь И О Н Н Ы М И  П О К Р Ы Т И Я М И  С О Г И И С Н О  

т р е б о в н н и я м  г  и  и в ы  С Н и П  г . О Ъ . А Н - 8 5  и  у к и ъ н н и я м ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы М  

В  С О С Т П В Е  П Р О Е К Т П  В Д П Н И Я  .

н.бгг.нно.9з.г-тт
Кйст
2
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Приварить электродом 
ТИПа ЗЧЕК Ьш=Чмм, _Н 
Dui= 8(V\M, Сш = 50мм

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ СМ. ДОК: ШЕ.НО.ЗУЕ- Т Т .
г. Увкы даны на кисте Ч } поз.6.М 0- на кисть Ъ. 
ъ. Спец.иФикац.ия RRHR Нй КИСТЕ Ц.
Ч. Нй ПЕРИОД ПЕРЕМЕЩЕНИЯ KAPKRCA ЗАКЛАДНЫЕ И5ДЕКИЯ ПОЗ. Ч И 5 , СЕТ КИ 

П03.{иЕ ПРИВЯЗАТЬ К КАРКАСУ ВЯЗАКЪНОЙ проволокой.

■f /
НАЧ.ОТД. Котов ; а & г /
Н.контр. Гусь в а л _
ВЕД.ИНЖ. ЙХМЕТОВА
Ичж.Тккг ДНТИПИНА

4.вггл -40.93. а -  \

Стадия Кист Кист о в

Ка р к а с  К1И... КПб
Р К ч

ГИПРОНИСЕКЬХОЪ

ДО1Ю35-02 6
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Поз. 8 поз. 9

Позмо

,112,

Рй^иус R принимается з зависимости
ОТ ЦИАМЕТРЙ ПРОДОЛЬНОЙ ДРМАТУРЫ
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Mrpkr
KRPKRCR По ъ. Hrhmehobrhhe Кол. Обозничение

ДО K9 МЕНТ R
Mrccr
KRPKRCR,

КГ

1 Cetkr Cl 1 1.822.1-10.93.2- 5

г Cetkr C2 2 -  6

3 Cetkr СЧ 1 -  7
ч ИЗДЕЛИЕ 3RKRRRHOE И1 1 - 8
5 Изделие закладное М2 2 -  9

KfU
6 06Ы , £ = 370, 0,08 кг 14 БЕЗ ЧЕРТ.
т 6*1, i-- 320, 0,07 кг 28 БЕЗ ЧЕРТ. 66,3

8 8АШ £- 200, 0,08 кг 10 БЕЗ ЧЕРТ.
9 8АЩ, £= 360, 0,14 кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

10 6AI, £= 930, 0 , 2 кг 2 БЕЗ ЧЕРТ,
11 KP1 4 1.622.140.93.2-  ъ
12 KP2 1 - Ъ

П03. 1... 10 no КП1
КП 2 11 КРЬ 1 1.822.1-10.93.2-  3 74,9

12 КРЧ 1 -  3

ПО3.1...40 по КП1
к п з 11 KPS 1 1.822.1-10.93.2-  3 82.1

12 KP 6 1 -  3
поз. 1... 10 па КП1

к п ч 11 KPT 1 U22.H0.93.2- Ъ 86,1
12 KP 8 1 -  Ъ

noi. 1, Ц...Ю no КП1

г Cetkr C3 2 4.822.1-10.93.2 — 6
КП5 а Cetkr C5 1 -  7 95,6

и KP 9 1 -  3
12 KP1Q 1 -  3

П03.1,4...10 ПО КП1* П03.2,3 no КП5

КПБ 11 KP 11 1 1.822.1-10.93.2- Ъ 108,4

12 KP 12 1 -  Ъ
йРМНТ'а?* k rrceh  R~I \л R-iu по ГОСТ 57В1-82.

1.822.М О .9Ъ .2-1

Ц 00035-02 9
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Технические тревовауиа см. до к .Ш2.Н0.93.2, - тт .
2. Углы ДАНЫ НА КИСТЕ 2, поз. 6..МО - на кисте Ъ .
3. Спецификацию см. кист Ч.
4. На период перемещения каркаса закладные изделия позЛ иБ и

СЕТКИ П03Ми2 ПРИВЯЗАТЬ К КАРКАСУ ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКОЙ.

1.822M-(0.W.SL - г

Нам. от д. Коток г СТАДИЯ Nhct Кистов
Н.контр. Гусева

К м > к л с  к т . . . к п а
Р < ч

Е̂Д.ИНЖЛхметова
ГИПРОНИСЕАЬХОЗИнж.Хкйт Антипина

(400035-02 40
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Радиус  R принимается ь заьисимпсти 
от диам етра продольной армитуры

4.82.2,. 4 НО. 93.2. - г
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Мирки
КПРКПСП Поз. НИИМЕНОВИНИЕ Кал. Обозначение

докум ента

Мисси
KRPKRCA,

КГ

1 Сетк и  С1 1 1.В22.1-10.93. г “ 5
2 Се тк й  С2 г -6
3 Сетки  СЧ 1 -7

Ч ИЗДЕКИЕ ЗИКИАДНОЕ М1 1 -8
5 ИЗДЕКИЕ ЗИКЛЙДНОЕ М 2 2 -9

КП7
6 Ф Ь М, 6=370, 0, 08кг 13 БЕЗ ЧЕРТ.

82,0
7 БМ, -6- 320, 0,07 кг 31 БЕЗ ЧЕРТ.

8 8KIU, 6 =200, 0, 08 кг 10 БЕЗ ЧЕРТ.

9 8М«, 6=360, 0,14 кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

10 т ,  6= 930, 0, 2 кг 2 БЕЗ ЧЕРТ.

И КР13 1 1.822.1- 10.93.2“ Ч

12 КР1Ч 1 - ч

КП8
поз. 1. . .Ю  паКТП

11 КР15 1 1.822.1- 10.93.2“ 4 95,0

12 КР16 1 -  ч

па з .1... 10 по КП7
КП9 11 КР н 1 1.822.1- 10.93.2-  Ч 100,2

12 КР 18 1 -  Ч

поз.1...10 п а к т

КП 10 И КР19 1 1.822.1- 10.93.2-  Ч 113,4
12 КР20 1 -  Ч

поз. 1, Ч..Ю па к т

2 Сетки  СЗ 1 1.822.1-10.93.2 -  6
КП И г Сетки  CS 1 -  7 133,1

И КР 21 1 - ч
12 КР 22 1 -  Ч

П03.1Л ..10 па КП7; паз. 2,3 по КП 11

КП12 11 КР 23 1 1.822.1- 10.93.2“ Ч 148,9
12 КР 24 1 -  Ч

Нр^ и т * р й  knhcch П- I  И И-m  по ГОСТ 5781-82
Кйст

1. 822. 1- 10.93.2- 2.

i\m m ~ri 1з
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Якя КРЧ, KPS, KP5, КРЧ, К P 9, КР44 

\ -4  г - г  з - з

&КЯ КР2.КРЧ,КР6ДР8, КР10,КР42

4-4 2- г  з -з

S T

ееet
S
ЛоXС

etо

4. Т ЕУ НИЧЕСКИЕ ТРЕБОВОИИЙ см. док. 4.822.HD.93.2- ТТ . 
г. Пог. 4... Ц цены нл кисте 2.
5. СЛЕЦИфИКЛ̂ ИЯ ЛЛНЛ НЛ КИСТЕ 3 .

1822.4 ■- 4 0 . 9 3 . 2  - ъ
нлч.ота. Котов стеки* Кист Кистов
Н. контр-ГЧСЕВЛ

Кй »кис  КР1..КР12
Р \ ъ

Еея.ннж.Лхметовл
ЙНЖ.1КПТКнтйпйнй”%иХ~1 1 ИПРиНИСЕЛОХио

т ш о г  и
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Мирка
KRPKftCR Ш. Нпнме нов пниь Кок.

Мпссп
кг

Мпссп
кпркисп,кг

4 044 MU, £=7930 1 9,6
г т м и ,  £= 6400 4 7,4
з 8 Ми, 49QO 4 0,7

KP4, KP 2
ц 8 М ( £= 2600 4 4,0 27,3
5 12 Ь т, £=7240 1 6,5
Б 58pl, €= 2TQ 5 0,04
7 Б 8pl, £ = ОТ 280 АО 470 30 0,05
8 БВр1, £=500 2 0,07
9 58р1, £ = 570 3 0,08

поз. 3 ...9  по КР 1
KP3,KP4 1 0  18 R ш, 1--1930 4 45,9 34,8

2 12 Rui> -1= 8100 1 5,4

КР5ДР6 no*. 3...9 no КР 4; поз. 2 по КРЗ 35,2\ ф 20 М», £ = ЧЗЮ 4 19,5
поз.З... 9 по КР 1

KP7,KP8 \ ф 20 Щ, ■£=• 7930 1 45,5 37,2
2 14 bin, 1 = 61QQ 4 7,4

1 018 Mu, £ = 7930 1 15,9
г 18 Ьш, 8= 6400 4 12,2
3 12 Ми, £ = 1900 4 4.7

ц 12 Ми. £-- 2600 4 2.3
KP9,KP40 5 12 mV  £= 7240 4 6.5 44,9

6 б МН, Ь  270 5 0,06

7 6 л ш, t  = ОТ 280 до  470 30 0,08
8 6 к iu; £= Soo 2 0,44
3 6 м и , £ = 570 3 0,43

поз. 3 ...9  по КР 9
KPH,KP42 1 Ф 20КЩ, £= 7930 4 19,5 46,3

г 20 Ми, Ь  6400 4 45,0
Црмптарп кппссп 6-Щ по ГОСТ 5784-52, кппсспЕрм wo VQCT 6727-80

1. 8 2 2 . 4- 10.8 3 .2 -3
к ш

IJ.00035'02 <G
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i  Технические требошия см. док. Ш 2.нолз.г-тт .
2. Поз. 4... Ч доны но кисте 2 • поз. 9 токько дкя КР24...КР2Ч.
3. СПЕЦ,ифИКЙ̂ ИЯ ДПНИ HR КИСТЕ 3.

лиXссХ.оЕ=
4.222.1 “40.93.2 - Ч

/?Кяч.отд. КОТОВ i ^ — Стадия Кист Кист 0 вctо Н.контр. Гуссвй V V Р А 3сAt Вед.мнж. ftXMETOBR KRPkrc КР43...КР2Ч
ЙНЖ.1 KRT. Ритипинй /h^C ' Г \ЛПР0НУ\СЕ КЬХПзг£1

POD35-02 17
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MRPKR

KRPKACR Поз. НИИМЕНО&ЙНИЕ Нол. Массв
ER-, КГ

MfiCCR
KRPKRCR,

КГ

КР43, КРЛЦ

4 04В А®, 6 = 8700 4 43,7

35,4

г 46АШ, £ = Б550 4 40,3
3 8 А®, £ = 4900 4 0,7
4 8 А®, £ = 2600 4 4,0
5 42.А®, £ = 8040 4 V
6 5 BpI, £ = 270 9 0, 04
7 5 BpI, £ - ОТ 280 RQ 470 50 0, 05
8 5BpI, 6 = 5QQ г 0, 07
9 5 ВрТ £ = 570 з 0, 08

КР45,КР46
U03.3...9 no КР43

44,64 $Н8АШ, £ = 8700 4 47,4
г 48 А %  £ = 6550 4 43,4

КР 47,КР 18

ПОЗ. 3,4, 6...3 по КР43

44,24 Ф 48 А®, £= 8700 4 47,4
г 48 АЩ, £= 6550 4 4М
5 44 АШ, £= 8040 4 9, 8

КР49,КР20

П0Э.З,Ч,6...9 ПО КР 4Ъ

54,34 02ОАШ, £=8700 4 24,4
2 20 А®, £=6550 4 46,2
5 44 А®, 6=8040 4 9,8

кр24,к р22

ПОЗ.4 ,2 ,S по КР 49

54,9

3 ф 42 А®, £= 4900 4 4,7
Ч 42 А®, £= 2600 4 2,3
Б ВАШ, 6=270 9 0.06
7 6 А®, 6= ОТ 280 ао 470 30 0,08
8 6 А®, £=500 2 0,44
9 6 MU, £= 570 3 0, 43

40 44 Aiy, £= 4630 4 5, 6

кР2з,кргч
ПОЗ.З... 9 ПО К Р 24

62,24 ф 22АШ, £= 8700 4 25,4
г 22А®, 6= 6550 4 49,5

BPMR13PR RRRttR A"® ПО AWCT
ГШ 5784-82, mvrcc r Rp-i. I goo 4- 4D 9Ъ Р -  U ,  П О  ГОСТ 6Т2.7-80. У04АЛ Нi.Vb.d. ч  з

W 03S-M . 1S
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хх

cd
x

X

Б0
m

11 i 
1 /  
1“ /

агп
\ j t -=Г

[ \ а

г \  
1 N

К»

.50 crasn

Паг. Наименована*. Кол.
Масса 
£&., аг

Масса, 
СЕТ к и, 

кг
1 <р 8 tuu; €=• члао г 0,4
г 8 Rm , £- А5о Б 0,06

& Р М а Т 4 Р а  K M C C f t  R - I H  Г О С Т  5 Т 8 А - 8 2

/ /
К а ч . о т д . К а т о в  £
H . J C 0 H T P . Г у с е в й

В в и . и н ж . R X M E T O B f t А Й г
К н ж . Х к ю Л н т и п и н а F T 5 '

1 .8 г а .ы о .9 3 . г  - 5
С т а ц и я  К и с т  К и с т  о в

-г
<£

С е т к л  С М
4

Г У \ Г \ Р О Н У \ С Е М а Х а ъ

11,00035-02 20



го

ГОСТ 44098-93-М-КТ

<5 5* 50 = SL50

г е о

Mrpka

СЕТ КИ
По ъ. W В И М Е Н О В А Н И Е Кол.

Масса 
ЕД-, кг

Масся
с е т к и ,

кг

С2 Ф 5  Вр! . € = 2 8 0 •5 0 ,  0 4
0 , 2 4

2 5 ВР1, £= < 5 0 6 0 ,  0 2

С Ъ < ф 6 Ат , € = 2 8 0 Ъ 0 , 0 6
0 , 5 6

2 В Ат , € = < 5 0 6 0 , 0 5

<• НРМАТУРА КЛАССА Л-m ПО ГОСТ 5Т8Т-8 2 . 
г. ВРМАТУРА КЛАССА Вр-1 00 ГОСТ БТ2Л -8 0 . 
г. При ивготобкении сетки С2. ручной

ДУГОВОЙ СВОРКОЙ АРМАТУРУ фБВрТ 
ЗАМЕНИТЬ НО Ф Б KW .

и
*Се£ос:

ш г л - м . ъ ъ . г -б

, ? стадия Кист АистовсX  о ноч.ота. Котов "
Сетка Се, СЗ

р <с
OI /н. контр.ПНТИПИНА
"Z.

со BEfL.wmK. ftKMETQbA ГИПРОНИСЕЛОХОЗ
Xк ИнжДш. ГУСЕВА

\ \ о т ш  21



(\
PR3BEPTKR 8 СОГНУТОМ ВИДЕ

Ось СЕТКИ

M & p k r

С Е Т К И Ооь. Ч а И М Е Н О  E R H  И Е KON.
Масса 

t f t . ,  к г
Масса
С Е Т К И ,

К Г

с ч
\ $ М 0 Я \ н ,  1 = 5 ^ 0 г C , * M

0 , Тг 5 E p I ,  ^ M S O б q ,  ое

С5
\ 0 4 Q  R W  } i - - S \ Q г Q,M

0 , 8г 6 a m ,  t  = A5o 6 0 , 0 3

01
соз:S
£

сгf-«ct
S

1 RPMaTypR класса Я-m no ГОСТ 5T81-8C. 

г. RPMaTypR KRRCCR bp-I ПО ГОСТ 6П2Л-80. 
ъ. При изготовлении сетки СЦ ручной 

дуговой сваркой врмптуру 0 5 & р1 
заменить на Ф  6 ми.

7Нач.отр,. Котов г
4.KQHTP. а Н Т И П И Н й Л у Г-

Веа.инжахглстова
ИнжЛккт. ГусЕЕа У ^ к

Cetkr СЧ, С5

СтадииЛист листов
Р -1

Г И П Р О  Н И С Е Л \ з Х О Ъ

400035-02 гг
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 д

ат
а 

|в
зй

м
.и

нй
.Н

1

< - \

По*. На и м ен о в а н а  t Ко*.
Wrcc R
ЕЛ, КГ

Масса
*АКЛ.И*Д.,

кг

, БЕхПОхМО ГОСТ <9900-14 
ЛИСТ CTlUb ГОСТ 21112-88

1 2,0 а , 6

2 0 8 АШ, £=350 ц 0, <4

{ - ft*WAT4P& класс* R-® ГОСТ 018^-82.
МЯРКЧ СТАКИ ААИНИМИТЪ ПО TAbAK̂ E *
fc**- 4.вгглмо.зг.г-тт ,

На ч . о т д . К о т о а  й >
Н. к о н т р - Г М С Е А А
6ЕД.ИНЖ U X M ET Q A A
ПнжЛкит й н т и п и н Т

1. 822. 4- 40.  93. 2 -  8
Ст а д и я Диет Лис то в

И з д е л и е  з а к л а д н о е  
M 4

Р 4
Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

иОООЭГ-02 23



гъ

а
s

sс.<4

М А С С А  ИЗДЕЛИЯ 4,6 КГ .

2. АРМАТУРА КЛАССА А~1 ГОСТ 5Т81-82

/ /?
Нач.отд. Котов А

Н.контр- ГУСЕВА
ЙЕД.ИИЖ. Ах м ь т о в а

ИнжХкат. Ан т и п и н а

1.822.1-10.93.2 - 9

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ

М2

Стадия Кист Аистов
Р \

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

POP35-OZ 14



|И
на

.г(
вп

од
л 1

По
да

ис
ь 

к 
йА

ТА
1В

Зй
ми

нь
.ги

1
24

М Ъ

ГОСТ14098" 9 1 -Ц -М ф

М Ч  , М 5

ГОСИЧ098-91-'И-Мф

= \ J _ &о

_
1

г
—

ф

4
,80

8

150 Ц -  М

2-2

40

*  ^

ПО

200

МО
ДЛЯ М Ч

МО
ДЛЯ M S

Марка
закладного

изделия
Паз. Наим ен о ва н и е Кол.

МАССА
ЕД..КГ

Масса
закладного
ИЗДЕЛИЯ,

кг

М3 4
Б 6*80*100 ГОСТ 19903-14

Лист--------------------------------
сталь гост гтт-&8 1 0,4 а, 5

г 0 8 А 1 ,  6 = 450 г 0,06

МЧ 1
Б 6*П0*ПО ГОСТ 19903-14 

ЛИСТ СТАЛЬ ГОСТ 2П 72-88 i <,ч

2 0  6 А ш , 6--450 4 0,06

МБ 1
Б 8*110*200 ГОСТ 19903-14 1 <.8 1,8СТАкь ГОСТ 21112-88

2 08АЩ,  6=450 4 0,06

i  Технические трешання см.Ш2.Н0.93.2-ТТ. 
2.Дрматура класса А-ш по Г0СТ5Ш-82.

v

оН а ч .о т д . К О Т О В  ^ 7^ -----

Н .  к о н т р . Г у с е в а
В Ё д . и н ж , Ах м е т о в а
Ии ж Т кйт . А н т и п и н а

1 .т .4 Ч 0 .9 3 .2  -Ю

И з д е л и е  з а к л а д н о е  

мз, МЧ М5

Стадия Лист Листов
Р 1

Г И П М Ш С Е Л Ь Х О З

II,00035-0Л 2£
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Г0СНЧ098-Э*-'И-М<1>
Зачистить заподлицо 

с пластиной

rPCT14QS8-et-H2-P3

50°+ 5'

ПОЗ. Наименование Кол. MACtA 
U -, КГ

MAtCR
ЗАКЛАДНОГО
ИЗДЕЛИЙ,КГ

\ . Б10х<00х«0 ГОСТШОЗ-ШЛист-----------------------------------
сталь гост гтпг-88

1 V
3,0

1
. 510*400x450 Г0СТ499 03-ПЧ

с сталь гост гтпг-88 1 1, 2

3 012л® , U m ч 0,15

\. Технические трееования смЛ822.Н0.93.2. -ТТ . 
г. АР WAT YP а к л а с с а  А-m ГОСТ 5184-82 .
3.МАРКУ СТАЛИ ПРИНИМАТЬ ПО ТАБЛИЦЕ О

ДОК. 4.8П.4-40.93. 1 - Л  .

НАЧАТ Д
Н. контр
ВЕА.ИНЖ.

Инж.1кат.

Котов
Гу с е в а
ПХМЕТОЬА
Антипина

u 2 2 .4 4 0 . 9 3 . 2  - м

ИгДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ
М б

Стадия Лист Листов
Р 1

ГИПР0НИСЕШ03

Ц.00055-01 г с



mga

ЗйЧ СМАНИТЬ REMCHTHWM
р н с т ь о р о г л  М as о *

*  ^ RC X Q Д ЦЕМЕНТНОГО Р RCT ЬОР R -  О, 0QA МЪ

M r p k r

м д с л е д
H r h m e h o o r h h e Кол.

Млсс R,  
кг

MCA . Б БхАООхЧОО ГОСТ A09QVT4 
UtT CUKb ГОСТ 2ТП2.-88

А а ,  5

MCE ____ 86,5X4 XATQ ГОСТ тг-Т5 А А» Ц1 А
СТНКЪ ГОСТ miE-88

01
|РXX
£
сП
есh-

M ftP K H  CTRKH с м .  Т RS КИ\^Н Ь ДОК. А.82£Д-А0.9Ь. 2."ЧТ

/)
НйЧ.ОТД. Катов г /
Н.контр. Днтиаина < ¥ ~БЕа.ННХЧ RXMETOEft А ^
Кн*1к«т. ГбСЕбВ i r v

и м м - А о . « - з м г

М̂ ДЕКИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ 
MCA 5 МС 2

Стадия Кист Кистов
Р А

ги п р о н и с е ш о з

1100035-02 @

Серия 1.822.1-10.93

https://meganorm.ru/list2.htm

