
ТИПОВЫЕ К О Н С Т Р У К Ц И И , ИЗДЕЛИЯ и .‘у з л ы  з д а н и и  и с о о р у ж е н и и

с е р и я  18215-4

РАМЫ ДЕРЕВЯННЫЕ КЛЕЕНЫЕ 
ИЗ ПРЯМОЛИНЕЙНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 

С ЗУБЧАТЫМ СОЕДИНЕНИЕМ РИГЕЛЯ И СТОЙКИ 
ДЛЯ СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ

ВЫ ПУСК 1
Ра м ы  п р о л е т о м  \ 2  и 46 м, с в я з и  и с о е д и н и т е л ь н ы е  и з д е л и я  

Ра б о ч и е  ч е р т е ж и .

украшения для одежды

https://meganorm.ru/list2.htm


ц е н т р а л ь н ы й  и н с т и т у т  т и п о в о г о  п р о е к т и р о в а н и я

ГОССТРОЯ СССР

Москва, А-445, Смольная ул , 22

Сдано в печать \г 1980 года

Заказ N? Тираж экз.



ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ 1.622.5-4

РАМЫ ДЕРЕВЯННЫЕ КЛЕЕНЫЕ 
ИЗ ПРЯМОЛИНЕЙНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

С ЗУБЧАТЫМ СОЕДИНЕНИЕМ РИГЕЛЯ И СТО ЙКИ
Д Л Я  С Е Л Ь С К О Х О З Я Й С Т В Е Н Н Ы Х  З Д А Н И Й

ВЫПУСК 1
Рамы пролетом  (2 и (8 м, связи и с о ед и н и тель н ы е  и з д ели я

Ра б о ч и е  ч е р те ж и
ц н н м ск им. Ку ч е р е н к о

Зам. директора r A M.Чистяков
За в. отде л ением '-{'/,[• • Я.ф Хлебной 
Зав. л аборат ори е Л'Б'Као а ьья  н
Ст. нАУчн.сотрсу^р ‘ » "13. И. Фролов

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ ЦНИИ ЭПСЕЛЬС ТРОЙ

Гл.инм.ин- та S,rt-TM. Лукьянов За м .
НАЧ о т д . с к у р т  и н. Котов За б о т а  К Д к  /2 г  Е А П рилепский  
Гл.инж. о т д ^ Х л г  Mi.Я. Ка ц м а н  з А|;> с ек т  нес к-ций/$Сует-Ь.Г Курганский  
Гл.с п е ц . Е. К  А к а т о в а  с т  н а у ч н с о т р  ЛВ.Гогеш ви ли

УтбЕРЖД.ЕНЬ( И ВВЕДЕНЫ в ДЕИСТВие Отд. Е- 
NOM ТИПОВОГО ПРОЕНТУ\ РОБДЦИЯ И ОРГАНИ
ЗАЦИИ ПРОЕКТИО - ИЗЫСКАТЕЛЬСКИХ РА бОТ
Госстроя СССР с 1 июд* 49ВОг. письма- 
МИ от 25.12.79r rf?2/J-M4 И отЧШ.80г.
*1« 2/5-6R.



Обозначение
СОДЕРЖАНИЕ

1 Наименование С»^

1.822.5-4.1 0000 ИЗ Пояснительная записка ........ 3-5

1.822.54.1 1000 Рама РДП.............................. 6-7

i .822.5-4.1 1000 СБ Рама РДИ. Сборочный чертах .. 8

1.822.54.1 1X00 Полурама Д1 . 9-10
1.822.54.1 1100 СБ Полурама Д1. Сборочный 

чертеж II

1.822.54.1 ШО Деревянный элемент . 12-13

1.822.54.1 ШО СБ Деревянный элемент. 
Сборочный чертеж 14

1.822.54.1 НИ Стойка 15

1.822.54.1 III2 Ригель 16

1.822.54.1 1200 ■ Изделие соединительное 
III 17

1.822.54.1 1210 Болт 17

1.822.54.1 1201 Шайба . 18

1.822.54.1 1001 Накладка 18

1.822.54.1 1300 Башмак 112 19

1.822.54.1 1300 СБ Башмак 112 .Сборочный чертеж . 19

I.822.54.I 2010 Изделие соединительное IICI 20

1.822.54.1 2011 Пластина 20

I.822.54.I 2020 Изделие соединительное ИС2 21

1.822.54.1 2022 Пластина . 21

Обоянячение Наименование Сто*

1 .8 2 2 .5 4 .1 2050 Изделие соединительное
22

1 .8 2 2 .5 4 .1 2030 СБ Изделие соединительное 
МСЗ. Сборочный чертеж 22

1 .8 2 2 .5 4 .1 2040 Изделие соединительное НС4 23

1 .8 2 2 .5 4 .1 2040 СБ Изделие соединительное ИС4, 
Сборочный чертей 23

1 .8 2 2 .5 4 .1 2050 Изделие соединительное ИС5 24

1 .8 2 2 .5 4 .1 2052 Пластина 24

1 .8 2 2 .5 4 .1 2001 Деревянные элементы связей 25

1 .8 2 2 .5 4 .1 2002 Столик монтажный 25



ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

I. Общая часть

1,1* Серия 1.822.5-4 состоит из 2^ выпусков:

Выпуск О- указания по применению рам пролетом 12и18м.
Выпуск I- рамы пролетом 12 и 18 м,связи и соединительные 

изделия. Рабочие чертежи.
1.2. Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи трехшарнир

ных деревянных клееных рам из прямолинейных элементов пролетом 

12 и 18 м с зубчатым соединением ригеля и стойки, а также рабочие 

чертежи деревянных элементов связей и стальных соединительных 

изделий для крепления связей при шаге рам 3 м.

2.Общие указания по изготовлению рам

2.1. Изготовление клееных элементов рам допускается только 

в специализированных цехах деревообрабатывающих предприятий, 

обеспеченных необходимым оборудованием, квалифицированными кад

рами, технической документацией на конструкции и технологический 

процесс изготовления.

2.2. При изготовлении рам необходимо выполнять требования 

действующих нормативных документов и стандартов.

2.3. Качество древесины, соответствующее П категории, при- - 

нятой для изготовления элементов рам, накладок.,- подкладных досог

и деревянных-элементов-связей, должно удовлетворять требованиям 

таблицы 3 СНиП П-В.4-71*.

2.4. Для склейки пакетов-заготовок ригелей и стоек должны 

применяться клеи на основе фенол-формальдегидных и резорциновых
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смол, обеспечивающие получение соединений повышенной прочности и 
водостойкости.

2.5. После распрессовки пакетов и необходимой технологичес
кой выдержки пакеты-заготовки распиливаются и обрезаются,как ука
зано на листах 1.822,5-4.1 1110 и 1.822.5-4.I 1120 и производится 
нарезка зубчатого шипа.

2.6. Запрессовка зубчатого соединения ригеля и стойки осу
ществляется на специализированном прессовом агрегате с использо
ванием клея ФР-12. Отклонения от проектных размеров готовых полу- 
рам не должны превышать величин, указанных на листе 1.822.5-4.I 
Ш О С Б .

2.7. Защита от увлажнения и биологического разрушения гото
вых элементов полурам должна производиться согласно рекомендациям 
ВДИИСК им.Кучеренко (письмо № 10-2123 от 26.1У.7вг.):

- боковые поверхности полурам должны покрываться лакокрасоч
ными составами в зависимости от условий эксплуатации (СНиП П-В.4-71* 
таблица I).

Группа конструкций AI - лаки ПФ283 (ГОСТ 5470-75), ХС-724
(ТУ 6-I0-III5-75), краски Э-ВА-27 
(ГОСТ 19214-73);

группа конструкций А2 - лаки ПФ-170 (ГОСТ 15907-70), УР-293
(ТУ 6-I0-I462-74), ХВ-784 (ГОСТ 
7313-75), ГФ-166 (ГОСТ 5470-75);

группа конструкций Б1 - эмали XB-III0 (ГОСТ 6993-70), XB-I24
(ГОСТ 10144-62), ХВ-5169(ТУ 6-10-745- 
-75), ПФ-115 (Г0СТ6465-76), УР-49 
(ТУ 6-I0-I579-76), УРФ-Н28 (ТУ 6-10- 
-1421-76), ВП-30 (ТУ 84-20-68).

Толщина покрытий должна быть: для группы конструкций AI - 
70*90 мкм, для А2 - 9 О Ш 0  мкм, для Б1 - ИОЯЗОмкМ.

Торцы элементов должны защищаться 15$ водным раствором крем
нефтористого аммония (ГОСТ 6-08-2-75) с последующим нанесением 
эпоксидной шпатлевки ЭП-0010 (ГОСТ 10277-76) или тиоколозых герме
тиков У-ЗОМ (ГОСТ 13489-68), мастик АМ-05 (ТУ 84-246-75).

2.10. Стальные элементы должны быть защищены лакокрасочным 
покрытием в соответствии с "Рекомендациями по защите от коррозии 
стальных и железобетонных строительных конструкций лакокрасочными

1822.5-41 0000 ПЗ
Аист



покрытиями" (Москва ,1973г.), цинкованием или ортаносиликатными 

материалами тиш ВН-30.

3. Испытания рам

3.1* Црм ♦своенмн выпуска рам и в случае ша га ни я техно

логического пролесса завод-изготовитель должен шравестм испытания 

головного образда по методике ЦНИИСК им.Кучереню и при его 

участии*

3*2* При лэготовлеяхи деревянных клееных глементов необхо

димо производите контроль качества клеевых соединений путем ис

пытания малых образцов на скалывание вдоль волоюн, на растякеше 

и статический изгиб зубчатых соединений.

Испытания малых образцов должны производиться в соответствии 

о указаниями соответствующих нормативных документов.

3*3* Для заводского контроля качества конструкций произво

дится испытания отдельных полурам до разрушения по схеме* при

веденной нарис.1:

<.822.5 - 4.1 0000(13

I

3.4. Для испытаний отбираются не менее з£ полурам от каждой 

партии* В партию входят изделия одинакового размера, изготовленные 

при одинаковом режиме склеивания и с использованием клея* приготов* * 

ленного по одной и той же рецептуре и технологии.

Количество изделий в партии должно быть нс более I0U штук 

полурам (на стадии освоения - 50 штук). Для испытания отбираются 

яолурамы, наихудшие по внешнему виду.'

3.5. Партия изделий считается годной, если все полурамы вы

держат контрольные нагрузки, указанные в таблице I. а средние пока- - 

затели предела прочности при испытании малых образцов будут не ниже >

- прочность клеевых соединений при испытании на скалывание 

ие ниже 65 кгс/см2 .

- прочность зубчатых соединений слоев при изгибе - не ниже 

400 кгс/см2 .

450 кгс/см2 .- при растяжении - не

Таблица I

Марка р а е *
Контрольная 

нагрузка 
Рконхр.,КГС

Марка рамы
Контрольная 

нагрузка 
Ркоктр.,кго

РДПг-4,5 1400 РДЩ8-4,5 2200

РДП2-6.0 1850 РД Ш - 6 , 0 2850

рдгаг-7,5 2300 РДТГ8-7.5 3500

РДП12-Э.0 2700 РДП18-9,0 4100

РДЛ12-10,5 3150 РДЛ18-Ю,5 4750

* Марки рам даны без указания высоты стойки, которая 

влияет на величину контрольной нагрузки.

(.822.5-4.1 0000 № f



4.Указания по сборке, хранению, 
транспортированию и монтажу рам

4.1. Деревянные элементы необходимо предохранять от воздей

ствия атмосферных осадков, солнечных лучей и механических повреж

дений.

4.2. Полурамы должны храниться в сухих закрытых помещениях 

или под навесом в штабелях на подкладках одна под другой для 

предупреждения от искривлений и поломок.

4.3. Не допускается сбрасывание полурам при выгрузке с тран

спортных средств.

4.4. Захват полурам при монтаже выполняется за ригель в 2^ 

точках мягкими универсальными стропами ПСР-022 и ПОР-023 (раз

работаны Гиг.роорг* ельстроем).

4.5. При транспортировании полурам необходимо пользоваться 

приспособлениями для пакетирования; кроме того, транспортное сред

ство должно быть оборудовано двумя ложементами разной высоты, 

которые обеспечат соблюдение существующих транспортных габаритов

и правильную, без повреждений, транспортировку полурам к месту 

монтажа.

Приспособления для пакетирования и ложементы для транспор

тировки полурам разработаны Гипрооргсельстроем.

4.6. Рамы поставляются на стройплощадку комплектно. В ком

плект поставки входят:

- полурама (2 шт.), стянутая в коньковом узле болтом и с 

подогнанным опорным башмаком;

- парные коньковые деревянные накладки;

- болты, гайки, шайбы для коньковых накладок.

1822.541 0000 Ю

4.7. Стальные опорные башмаки снимаются с прлурам и прива

риваются к закладным изделиям фундаментов до монтажа рам.

К опорным башмакам привариваются стальные элементы МС6 для 

крепления вертикальных связей С2 и соединительные элементы для 

крепления стеновых панелей. Сварные швы h to= 6 мм, электроды 

типа 342 ГОСТ 9466-75.

Затем опорные части полурам оборачиваются толем и выполня

ется монтаж рам.

4.8. Сборка рамы производится на строительной площадке с 

помощью монтажной вышки РКР 4-08. Отклонения от проектных раз

меров рам но длине и высоте не должны превышать величин, указанных 

на листе 1.022.5-4.1 ЮООСБ.

4.9. При сборке рам (лист 1.822.5-4 Л ЮООСБ) особое 

внимание необходимо обратить на обеспечение плотного примыкания 

полурам в коньковом узле.

Накладки Д2 и ДЗ конькового узла крепятся монтажными гвоздя

ми к раме и через накладку с отверстиями (Д2), как по кондуктору, 

сверлятся отверстия под болты конькового узла.
•7̂

4.10. Монтаж покрытий по рамам следует вести с таким рас

четом, чтобы не возникла возможность передачи всей расчетной 

нагрузки на одну половину пролета, т.е, к зимнему периоду покры

тие должно быть устроено на обоих скатах.

Период монтажа покрытий должен быть предельно коротким, 

во избежание вредного воздействия на рамы влаги и солнечных лучей.

1.822.5-4.1 0000 ПЗ
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1.322.5-4.1 ОООО П5 Пояснительная записка X
12г 1. 822.5-4.1 1000 СБ Сборочный чертеж X

—
Стандартные изделия

— —

1 &ОАГИ12*Ш09 ГОСТ 7798-70* 2
2 Га й к а М12 09 гост 5915- т<Г 2
3 Шайба 12.09 гост из 71-78 4
4 ГВОЗДЬ К5* 150 ГОСТ A02B-G? в

— — .... :------------------ .. —

— -------- ---- ----- —

1980
1 8 2 2 .5 4 1  1000

Ст. ннж
Проверил
Глупец.
Га̂ ш.ота
Нач'ота.

Корнеева

Ра м а  P lfl

Сталия Л и с т  | Листов
Акатова
Акатова_
Кацман_
Котов

м -

Щк/ t .....
Р < 1 4__

ГЦПРОНиСЕШОЗ
г. Москва

I
м 1

Для ИСПОЛНЕНИЯ с
ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ1 Обозначение з

Прнмь-
чамис

Переменные данные

Сборочные едини цы .

Поз. 5 Поаураала Д<
-00 1.822.5-4.1 1100 2 Д1-1
-  0-1 -01 2 Д1-«
-02 - 02 2 Д1-з

—
-  03 -03 2 М-4
-  04 — 04 2 Д1-5
-05 -05 Л4. Д1-6

-- --

-'Об -  Об 2 Д1-7
— 07 -07 2 Д1-в
-  08 -08 2 Д1-9

— - 09 -09 2 Д1-40
- -10 -  Ю 2 I 1-11
-  11 -  11 2 Д1-12
-  12 -12 2 ЛИЗ
-  13 -  13 2 Д1-14
-  14 -  14 2 Д1-15

—

-  15 -  15 2 Д1-16
-  16 - 16 2 Д1-17
-  17 -  17 2 Д1-®
-  18 - 18 2 А 1-Ю
-  19 - 19 2 Д1-Я
-  20 -  20 2 Д1-И

1 Основное исполнение, НЕ ИМЕЮЩЕЕ ПОР9Д-
| ко во го НОМЕРА, ОБОЗ UАЧЕНО „00"

1 &22.5-4.1 .1000 Ли»»
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Д Л Я  И С П О Л Н Е Н И Я  с  
П О Р Я Д К О В Ы М  Н О М Е Р О М 1 О б о з н а ч е н и е

-<
£

П р и м е 
ч а н и е

—  21 1 . 8 2 2 . 5 - 4 . 1  1 1 0 0 - 2 1 2 22

-  22 -  22 2 ~Д1 - 23

-  2 5 - 2 5 2 и - . 24

-  2-4 -  2 4 2 1 1 - ; 25 .

-  2 5 -  2 5 2 Ц - : 2 6

-  2 6 - 2 6 2 1 1 - 27

-  2 7 -  2 7 2 1 1 - 28

-  2 8 - 2 8 2 Д 1 - 29

-  2 9 - 2 9 2 1 1 - 30

П о З . 6  Ц з Д Е Л Й Е  С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н О Е  М 1

Ив - 0 0 ;  - 0 1 ;  — 0 2 , - 0 5 ;  — 0 6 ;  — 0 7

- Ю ; - Ц ;  - 1 2 ;  - 1 5 ; - 1 6 ; - 1 7

-  2 0 ;  - 2 1 ;  — 2 2 ;  - ■25; — 2 6 , - 2 7 1 . 8 2 2 . 5 - 4 . 1  1 2 0 0 6 М  1 - ■1

-  0 5 ,  — 0 4 ;  — 0 8 ;  - - 0 9 ,  — 1 5 ;  — 1 4

-  1 8 ;  -  1 9 ,  - 2 5 ;  - - 2 4 ;  - 2 8 ,  - 2 9 - 0 1 6 м  1 - 2

Поз. 7 Б а ш м а к  М 2

11» ОТ  “ 0 0  Д О  - 0 3 ;  о т - 0 5  Д О  - 1 5

- 2 0 , - 2 5 1 . 8 2 2 . 5 - 4 . 1  1 3 0 0 2 М 2 - ■1

-  0 4 ;  - 1 6 ; - 2 1 ; - - 2 6 - 0 1 £ М  2 - -2

-  1 7 ;  - 1 8 ,  - 2 2 , - - 2 3 , - 2 7 ,

-  2 8 -02 2 М 2 - 3

-  1 9 ; - 2 4 , - 2 9 -  0 5 2 М 2~<А

1822.5-41 1000 Лист
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Д е т а  а и

Поз. 8 Н а к л а д к а  JL Z

1
1

«В
-

-оо,- 0 1 ;-02 ,-05;-Об,-07,

-10; -11, -12; — 15; -20,-25 1.822.5-4.1 1001 Д 2-1

-16,-17; -21, -22; -26,-27 -02 Д2-2

- 03,- 0 4 у-08;-09; -13,-14

л-  18; -13,-23,-24; -28,-29 - 0 4 да-3

Поз. 9 На к л а д к а  1 3
----- --------- „

11з -00,-01;-02; -05;-06,-07

— —
— 10;-11, -12; “ 15, — 20; -25 1822.5-4.1 1001 — 01 1 ДЭ-1

-03;-04, -08,-09,-13,-14

ОТ -16 ДО - 19 ; от— 21 до -  24

1
— —

о т - 26 д о - 2 9 - 03 13-2

—

—

1822.541 1000
уяе-р о р





ATs '
3

-* b

<13
ою

Ю
о

d
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

< Пр и м е 
ч а н и е

Д о к у м  e НТАЦ.М

1822.5-4.1 oo o o  ПЗ По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а X

1822.5-4.1 110O СБ С бо р о ч н ы й  ч е р т е ж X

_ . . ___ ____________ ___________ _________

Д е т а  л и
— ---------------------------------- ------

-
1822.5-4.1 1201 Ша й б а 2

---- -----------------

- - ■ — ------------------- -  - ---- -----------------------------------------------
Ст а н д а р т н ы е  и зд ел и я

—

2 Болт М 1 2 * 2 6 0 . 09 ГОСТ 7798-70 А

3 Га й к а  М 1 2 . 0 9  гост59<5-70 А

—

-------------------------------------------- -------------------------------------- ------------------------------------------- ----

----------- ---- - ..... -  - ----- ------------------—  - — ------------------------

------------------------ —  ............ ....................— .....— ----------------- ------------------------------------------------- - —

---------------------

1 9 8 ° 1.822.541 1100
I T  ч и ж К о р н е е в а / 7 ^ / d - СТАЛ, И* А и с т Л и с т о в

ПРОВЕРИЛ А к а т о в а

f l O A I P A M A  Л 1
р 1 4

М 1 ‘ ПЕ Ц.

1 \  лык ОТА 

Ц ‘- 0 ТА .

А к а т о в а

К а р м а н

Ко т о в  ' ?

^ ч -

■J'iO 1
1______

МОХ С С С Р

Г Н П Р О Н И С Е Л Ь Х О З
г Мо с к в а

ь
Sа.
О-&

•л
3
ою

Для ИСПОЛНЕНИЯ с  
ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ* О б о з н а ч е н и е

<
sS

П р и м е 
ч а н и е

П е р е м е н н ы е Д А Н Н Ы Е

С 50РОЧ И Ы Е Е Д И Н И Ц Ы

Поз. А Д е р е &ж 1НЫЙ Э Л Е М ЕН Т

А2г -  о о 1.822.5-4.1 11Ю 1

~  01 -  01 1

-  02 -  02 1

-  03 -  03 1

-  04 -  04 1

-  05 -  05 1

-  06 -  06 1

-  07 -  07 1

-  08 -  08 4

-  09 -  09 А
-  10 -  АО А

-  11 -  11 1
-  12 -  12 1

-  13 -  13 1

-  14 -  14 1

-  15 -  15 1

-  16 - 1 6 1

-  17 -  17 1

-  18 -  18 1

-  А9 -  19 1

— —
-  20 -  2 0 1

—

—
А О с н о в н о е  и с п о л н е н и е , Н Е  И М Е Ю Щ Е Е  П О Р Я Д -

—

К О  В О  Г О  Н О М Е Р А ,  О Б О З Н / Ч Е Н О  ц 0 0 ч

1822.541 1100



Ф
о

р
м

а
т

З
о

н
а Для и с п о л н е н и я  с

П О Р Я Д К О В Ы М  н о м е р о м 4
0  Б О Ъ  Н А  М Е Н  И  Е

■с
о

Пр и м е -
ЧАНИЕ

«г — 21 1 . 6 2 2 . 5 - 4 . 1  - н ю  — 2 1 1

-гг - 2 2 1

-  25 - 2 5 1

-  24 - 2 4 1

-  25 — 25 4

— 26 - 2 6 1

- 2 7 - 2 7 1

“  2 8 - 2 8 1

-  28 -  2 9 1

1 е Т А Л И

Поз. 5  П 0 Д К Л А Д К А

_  w  3 5 * 1 4 0  Г О С Т  8 4  8 С - 6 6 Строгать 
нз доски
3= 4 0СОСНА, ЕЛЬ f4207 .

Б.Ч. — О О ; - 01; - 0 5 ;  -  О б ;  - н о , - ' И 1 .822 .5 -4 .1  1101 ; £*=220 1 0.001 м5.

“ 0 7 , - 1 2 -01,2*250 1 0 . 0 0 1

1 - 0 2 ; - 1 3 ; - 2 5 —02 £ *  290/ 1 0.001 м3

- о з ; - 0 8 , - 0 9 ; - 1 4 ; - 1 5 , - 2 0 —03; £ - 5зо 1 0.002 М3

- 0 4 , - 2 6 - 0 4 ,  £ = 3 7 0 1 0.002 м3

-1 6 ;  - 2 7 -05; £*420 1 0.002 м3

- 2 2 — О б ;  £ = 4 6 0 1 0.002 А3

- 1 7 J - 2 S — 0 7 ,  5 0 0 1 0,002 М*

-  гъ — 0 8 ;  £ = 5 4 0 1 0 , 0 0 3  м *

-  1 8 ,-2 9 -09, £= 560 1 0,003 м*

-  2 4 — 10;£- 600 1 0,003 м3

- 1 9 -11; £ = 640 1 0.003 м3

! 1.822.54.1 1100
/ и с т

3

1

Ф
о

рм
а

т •<X
ою

Для ИСПОЛНЕНИЯ с
ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ О б о з н а ч е н и е

<.
о Пр и м е 

ч а н и е

С т а н д а р т н ы е ИЗДЕЛИЯ

(10 73. 6 Г в о з д ь К  5  * 70 ГОСТ 4028-63*

ОТ~00 ДО -  15; -  20; - 2 5 6

- 1 6 , - 1 7 ; - 2 1 , - 2 2 ;  ОТ- 2 6

Д О - 2 6 8

- 1 8 , - 1 9 ; - 2 5 , - 2 4 , - 2 9 ! 10

I
I

•

1822.541 1100



О б о з н а ч е н и е Марка
Р а з  м е р ы , м м Масса

L Н ft f

4. 8 2 2 .5 -4 .-l 1100 Д  4 -1 2340 497

-0 4 Д 1 -2 2290 248

-  02 Д4-3 2700 2235 4200 240

-0 3 Д 4 -4 2485 265

-0 4 и .w
 . I сл

i __
_ 2460 283

-0 5 Д 1 -6 2640 207

-0 6 Д4-7 2590 229

-0 7 Д 4 -0 6000 зооо 2535 4500 250

-08 Д 4 -9 2485 277

-0 9 Д 4-40 2435 302

-4 0 Д4-11 2940 218

-41 Д4Н2 2890 240

-1 2 Д4-43 3300 2840 4800 26S

-1 3 Д4-14 2760 294

— 1-4 Д4-45 2730 313

-4 5 Д4Н6 2700 2480 4950 365

-4 6 Д4-47 2380 .437

-4 7 Д4Н8 2305 4&3

-4 8 Д4-19 3000 2250 5250 517

-4 9 Д1-20 2200 550

-2 0 Д4-24 2460 388

— 24 Д4-22 2655 461

-2 2 Д 1 -23 9000 2605 495

-2 3 Д4-24 3300 25 2 5 5550 545

-2 4 Д1-25 2475 577

-2 5 Д4-26 2760 397

“ 26 Д4-27 2955 472

-2 7 Д4-28
3600

2880
5850

520

- 28 Д4-2Э 2825 5S7

-2 9 Д1-30 2760 608

I  < -  н

1980 1822.541 1100С5
П о Л У Р А М А  Ш .  

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

Ctas.ua Масса Масштаб

р CIA.ТАБА
Ст.имж. Корнеева
Проверил Асатова л к ' Лист | Л и с т о ь  Л
Га спец. Акатова Л А - /лсх с с с р
Г>. мши отд Кацман \ ГН ПРОН ИСЕАЬХОЗ
йач.ота. Котов I- МОСК.&А.



1;

*2
I

■е-

-1Xосо
«о
оС2

О б о з н а ч е н и е Н аим еновани е -<о:ас
П риме
чание

Xо.
о

-©•

м.Xо
Для ИСПОЛНЕНИЯ с 
ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ ^ Н а и м е н о в а н и е

-с
О

Приме
чание

Л окум ентаци я П е р е м е н н ы е д а н н ы е

1.8225-4.1 оооопь Пояснительная записка X . А ь т 1 АИ

\1г 1.822.5-4.1 414 0 Сб Сборочный чертеж X

П02>. 1 Сто и к а

iar -  00 1.822.5-4.1 1 Ш 1 СИ

-  01 -  01 1 с р  г

-  02 -  02 1 СР 3

-  03 -  03 1 СР 4

-  04 -  04 < CD 5

-  05 -0 5 1 СР 6

-  00 -  ОБ 1 СР 7

-  07 - 0 7 1 СР В

-  08 -  08 1 СР 9

-0 9 -  09 1 СРЮ

-  40 —  10 1 СР 11

-  11 -  11 1 СР и

-  \г -  12 1 СР 13

-  Гз -  13 1 С Р 14

-  14 -  14 Г СРЮ

-  15 -  15 1 СР 16

-  1В -1 6 1 СР 17

-1 7 -1 7 1 СР 16

-  18 -  18 1 СР 19

-  19 — 19 1 СР 20

-  20 - г о 1 СР 21

— - — 19_8D
\ м п  ч - A j  - т о

Ст Н НЖ В Л Р Г и И А Ш 2
• V  и  и  .  1 /  ♦ 1

^  Основное исполнение , н Е ИМЕЮЩЕЕ П0РЯДК0-
Пр о ь е р и а А к а т о в а ,кк: Сталия АИСТ Аистов  ̂ ПАМ ....... -- ....

С т . и н ж . Г о р н е е * л * Д е р е ь я н н ы и Р 1 4
вого НОМЕРА, ОБОЗНАЧЕН о „ 0 0

ГА.спец А .А ТО В А ■ > Л - МСХ СССР Аист
Гл.ииж.отд < А Ц М А И _  _ О

А .....-  ■
ЭЛЕМЕНТ ГИ П РО Н И С ЕЛ ЬХО З 1.822.5-4.1 1110 2

Ма ч  .о т а . К о т о в , ffvJtl г  М о с к в а
к*

У /  r t f s  ^  ^  Л



[ t 1
•0

*
с*>

Л а я  и с п о л н е н и я  с 
п о р я д к о в ы м  н о м е р о м  1 Н а и м е н о в а н и е О Приме

чание

Г:г - г \ <.82a.5-A.-i 4444 -  24 4 СР 22

-  г г - г г 4 ср гз

-  г ъ - г ъ 4 СР 24

- 1 4 -  z k 4 СР 25

- 2 5 - 2 5 4 СР 26

- 2 6 - 2 6 4 СР 27

-  27 -  27 4 СР 28

- 28 -  28 4 СР 29

_ 29 — 29 4 СР 30

П оз .  Ь Р И Г Е Kb

4’г - 0 0 1 8 2 2 .5 -4 .1  4442 4 РР 1

- 0 4 - 0 4 4 РР2

- о г -  02 4 РРЗ

- 0 3 - 0 3 4 РР А

-O l f - о м 4 РР 5

- 0 5 - 0 5 4 РР 6

- 0 6 - 0 6 4 РР 7

- 0 7 -  07 4 рр а

- 0 8 - 0 8 4 РРЗ

- 0 9 -  09 4 РР <0

-  № -  <0 4 РР к

- 4 4 -  44 4 РР 4 1
- i t - 1 1 4 РР <3

- 4  ъ - 4 Ъ 4 РР 14

- I k - \ k 4 РР 15

- i s -  <5 4 РР 16

- I Q - 1 6 4 р р »

- 4 7 - 4 7 4 РР 18

- 1 8 - 4 8 4 РР 19

1.822.5-4.1 1110

£
Z
&
-&

•<
Xосо

А *Я  ИСПОКНЕНИ.Я С 

ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ1 НАИМЕНОВАНИЕ
«С
О

При м е  -
ЧАНИЕ

12г -4 9 4.822.5-4.4 4 4 42 * 49 1 РР 20

-  20 -2 0 4 РР 24

-2 1 -  21 4 РР 22

-  г г -2 2 4 РР23

- г ъ -2 3 т РР IU

-е м - г м 1 РР 25

-2 5 -  25 4 РР26

- 2 6 -  26 4 РР2Г

- 2 7 -  27 4 РР28

- 2 8 - 2 8 4 РР29

-2 9 -  29 4 РРЗО

1.822.5-4.1 1110



Обозиаченме
Ра з м ер ы , мм Объем Масса

L м ft f
Д.РЕВЕСМ-
ны, м*

<822.5-4.-f 1110 2300 0,392 196

-0-1 2250 0,434 217
-  02 2660 2195 4160 0.478 239

-0 3 2145 0.527 264
-0 4 2120 0,563 282
-  05 2600 0,412 206
-  06 2550 0.456 228

-  07 6000 2960 2495 4460 0.498 249
-  08 2445 0.551 276
-  09 2395 0.602 301
-  <0 2900 0,435 217
-  11 2850 0,477 239
-  12 3260 2770 4760 0,528 264
-  13 2720 0.579 290

-  14 2690 0.624 312
-  15 2560 2140 4910 0.728 364
-  16 2340 0,871 454
-  17 2265 0.963 482
-  18 2960 2210 5210 1.031 516
-  19 2160 1098 549
-  20 2420 0.774 38Т
-2 1 2615 0.920 460

-  22 2565 0.988 494
- -  23 9000 5260 2485 55Ю 1,087 544

-  24 2433 1.152 576
-  25 2720 0.791 396
-  26 2915 0.942 471

-  27 3560 2840 58Ю 1038 519
-  28 2785 1111 556
-  28 2710 1.213 607

1.

г.
Сто и к у  ( поз.1) и ри ге л ь  ( поз. 2) с о е д м м  
Ук а з а н и я  по з а щ и т е  от у в л а ж н е н и я  и
РАЗРУШЕНИЯ см. ПОЯСНИТЕЛЬНУЮ ЗАПМС

МТЬ НА 
БИОЛОГИ 
КУ П. 2

КЛЕЕ ФР-12.
Ц ЕСКОГО
.7.

1 9 8 0

1.8 2 2 . 5 - 4 4  1110 Сб

Л Е Р Е В Я й Н Ы И  ЭЛЕМЕНТ. 
Сборочный чертеж.

Стадия Масса Масштаб

Р см.таы —
С т . н н ж . КОРИЕЕЬЛ
Проверил
Гл. СПЕЦ

Акатова
Акатова
Кацман

Ж - Аист | Листов 1
Ж - ЛЛС К  С С С Р

ГШ 01Ш С ЕШ 03
г. Москва

Га.ШШ.Оггд c A J C r* 0
ЙАЧ.отд. Котов r~

✓
У С/4 <*Р0. л  Г>



0 БОЗИАЧЕНИЕ Марка
P А Ъ M E- РЫ , MM OsiEM Масса

L H a «3*

4.8 2 2 .5 - A . i  11H cpi

2690

AA 5 

515

220

140

0.119 60

~ OH CP l 220

270

0.131 66

-  02 CP 3 575 

64 5

0,149 75

-  03 CP A 320 0.169

0,163

85

92-  04 CP 5 700 350 160

-  05 CP 6

2990

455 220

140

0.134 67

-  06 CP 7 525 220 0.148 74

-  07 CP 8 585 250 0.165 83

-  oa CP 9 655 300 0.188 94

-  09 CP 10 730 330 0.208 104

-  10 CP 11

3290

465 220 0.151 76

-  i i CP 12 535 220 0.166 83

-  42 CP 13 605 250 0.187 94

-  15 CP <4 675 280 0.208 104

-  4A CP 15 730 330 0.230 115

-  <5 CP 16 2690 665 330 0.175 88

~  16 CP 17

2990

795

895

410 160 0.234 117

-  4 l CP 18 480
240

0.263

0.288

132

-  <8 CP 19 960 560 144

-  49 CP £0 1030 640 300 0.312 156

-  20 CP 21 700 310 140 0.199 100

-  14 CP n

3290

830 390 160 0 262 131

-  22 CP 23 895 460
240

0.288

0.323

144

-  25 CP 24 995 540 162

-  2 A CP 25 4060 600 300 0.346 173

~  25 CP 26 700 290 140 0.216 108

-  26 CP 27

3590

830 370 160 0.284 142

-  27 CP 28 930 420
240

0.316 158

-  28 CP 29 995 500 0.347 <74

-  29 CP 30 1095 580 300 0.385 192

f t

i §
Ю

8
es

О б о з н а ч е н и е H a h  M E H 0 8 A H U E
J

Пр и м е  -  
н а й м е

1 0 K 9 M E H T A U U *

4 .8 2 2 . 5 - 4 . 4  a a a o  <гз По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а X

М а т е р и а л ы

БД и
C a o u I kat Г0СТ 2085° " 75

СОСНА,ЕЛЬ ГОСТ8486-66 М^СМ'ТАБЛ

1980 1822.5-4.1 1111
С т о й  к а

Стация Масса Масштаб

Р см .табл
Проверил Акатова
Ст.инж. Корнеева Лист 1 Аистов А
Гд.СПБЦ. Акатова- Х ревеснна клеена»

ГОСТ 20850-75
МСХ СССР

ГиПРОНЫСЕЛЬХОЗ- 11 ~ « АI. Рч ̂  *
Гдинжои Кацман А Ъ '',
Нач.отд'‘КОТО8

J S*



О б о з н а ч е н и е Марка
Ра з м е р ы .ММ 06SEM Масса

L М а ДРЕВЕСИН
И1

4.822.5-4.4 4442 рр 1 445 0.273 437

-  04 рр 1 515 Q303 452

- 0 2 РРЗ 575 0.329 465

- 0 3 РРА 645 «358 4Т9

- 0 4 РР 5 ТОО 0.360 490

- 0 5 РР 6 455 0,278 459

- О б РР 7 523 0.308 454

- 0 7 РР в 6245 565 460 0.333 467

- 0 8 РР 9 655 . 0.363 482

- 0 9 PPW 730 0 394 497

—  40 РР 44 465 0.182 444

-  44 РР 11 533 0,341 156

-  42 РР 13 605 0.344 471

-  43 РР 14 675 0.374 486

-  44 РР 45 730 0.394 497

-  45 И>4Ь 665 0.353 276

-  16 РР 1Т 775 0.637 318

-  47 РР 18 875 ~0,700 350

-  48 РР 49 960 0 743 372

-  49 РР 20 <030 0.786 395

-  20 РР 21 700 0.575 288

-  24 РР 22 630 0.656 329

-  28 РР 23 9295 895 200 0.700 J50

-  23 РР 5А 995 0.764 382

-  24 РР 25 4060 0.806 403

-  25 РР » ТОО 0,575 206

-  26 РР 27 830 0.656 329

-  27 РР 28 930 0,122 361

-  28 РР 27 995 0.764 382

-  £9 РР 30 4095 0.828 444

+
 

ie
ao

*4

j J i
<X
Я i Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е *

£ 4AHWE

- —
.Докум ентация

4.622.5-4.4 0000 ns ПоДСНИТЕАЬИАЯ ЗАПИСКА X

Ма т е р и а л ы

5.4 4
Спои Еат ГОСТ50в50' Т5

СОСНА.ЕАЬ ГОСТ 6486*66 М*СМТАСА

irt
♦i

4000*

Ззбчагын шип НАПРАВЛЕНИЕ

L U O

4 ~ i 2 — 2. I

N.
_t_

— - 1
»

—

4—a—
Слои древесины соединить междз совой при помоги
КАед/0БЕСПЕЧМ&А4011.БГО ПОВЫШЕННУЮ ВОДОСТОЙКОСТЬ СОЬД м -
МЕНим,оиениВА|гмзЮ по ПОСТ 4Т005-74.

4980 1.822.5 4 1  Ш2
Р и г е л ь

Стадия Масса Масштаб

Р СМ.ТАБЛ. —
ПРОВЕРИЛДКАТОЕА
"ТНИЖ.. Корнее ва /У.»/»- Аист | Листов 4
Га. спец. Акатова ~ Ж Г Д ревесина клееная 

ГОСТ 20W0-T5
МСХ СССР

ги п р о н и с Е льха з
г. Москва

ГД.И1Ж.0Ц
ИАЧ.отд.

Кацман 
Котов iЩ



-t—

J

О б о з н а ч е н и е М а р к а М а с с а

1 . 8 2 2 . 5 - 4 . 1  1 2 0 0 М1{ - {  ■ 1 . 5

- 0 1 М1 -  2 2 . 4

<4

V

-г*
Xо
гО

гО
осг. 0 5 0  З Н А Ч Е Н И Е И д и  М С М О Г . А Н Н Е о.

ХзС

П р и м е 
ч а н и е

П Е Р Е М Е Н Н Ы Е - А Ш И Ы Е  А Л9 И С П О Л Н Е Н И Й :

1 . 8 2 2 . 5  1 2 0 0

С ь П П О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы

(•' 4 4 - 8 2 Z . 5 - A .  1 1 3 1 0 Болт 1

Л е т а л и

41. и Г г г . 5 - 4 . 1  1 3 0 1 Ш а й б а 1

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

ъ Га й к а  М / б  г о с т  5 9 1 5 - 7 0 * 1

1 8 2 2 . 5 - 2 . 1  1 2 0 0 - 01

Сб о р о ч н ы е  Е А и Н : :ц ь !

Т " 1 8 2 3 - 5 - Д . 1  1 2 1 0 - 0 1 Болт 1

Д е т а л и

1 8 3 2 . . 5 - Д . 1  1 3 0 1 - 0 1 Ш а й б а 1

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

3 Га й к а  М 18 ГО С Т 5 9 1 5 - 7 0 * 1

: - - - —
1980

i .  822.5-4.1 1200
“  - ■ ~7

И з д е л и е
С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н О Е  М 4

Ст а д и я МАССА МАСШТАБ

( Г . ы * .
Т  ’‘ВЕРмд

Ба р г и м а  
Ак а т о в а ___

—
Р СМ.ТАБЛ. —

( . г .и м ж . Ко р м е е ь а f a t * - А и с т I А и с т о в  1
Гл ГПЕЦ. АКАТОВА МСХ СССР

Г /  *-ч « . спа К а ц м а н М п / , Г И П Р П Н И П Р Л Ь Х П З
1 -АЧ ОТД , К 9 тое» г. Москьл

IT

[Г /.с — F—

4— -—
50

3 7 0
РеЗЬБ^М£ТРИЧЕСКАЯ

CT СЭВ 182- 75

Стержень ( поз. 1) приварить
К  ПОЛОСЕ (ПОЗ. 2 )  6 Т А В Р  А6Т0-  
M A T H H E C K O r t  Д У Г О В О Й  С6АРКОЙ 
ПОД СДОЕМ ФЛЮСА В СООТВЕТ
СТВИИ С СН 3 9 3 - 7 5 .

О б О Ь Н А Ч Е Н И Е .

1.822.5-4.1 1гю
- o i

а

80

90

d
м м
16
18

Масса

_U_

1,в
£
s
ел
о

Щ

«с
1
а

г О

♦о
о

С
О б о з н а ч е н и е . Н а и м е н о в а н и е «*£

О
Ж

П р и м е 
ч а н и е

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е для и с п о л н е н и й :

1 . 8 2 3 . 5 - 4 . 1  1 2 1 0

Л е т а л и

СЧ 1 1 . 8 2 2 . 5 -  Л . 1 1 2 1 1 ^  1 6  Г О С Т  2 5 9 0  - 7 1 * .

В С т  3  пс 6  ГОСТ 3 8 0 - 7 1 * 1 0 , 5 6  к г

2 1 . 8 2 2 . 5 - 4 . 1  1 2 1 2 I W i . .  « И О Г О С И О З - Г С
В С т  Ъ П С  6  ГОСТ 3 8 0 -Т 1 * н 0 , 5 0  К Г

1 . 8 2 2 . 5 - 4 . 1  1 2 1 0 - 0 1

Л е т а л и

Б.Ч. 1 т г . 5 - 4 .1  u h - 0 - i j i 1 8  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1 *

ВСт Ъ п с 6  Г О С Т 3 8 0 - 7 1 * 1 0 , 7 4  к г
Б.Ч Z 1 . $ 2 2 . 5 - 4 . 1  1 2 1 2 - 0 1 п  9 0 x 1 6  ГОСТ 1 0 V 7 6

П п а л р А

В С т  5 п с  Б ГОСТ 3 3 0 -71* 1 1 , 0 2 К Г

СТНИЖ.
Про ве р ил  
Ст и й ж . 
Га с п е ц .  
Гл.итстА 
Паи. ота

Варгин^ 
А к а т о в а  ~  
Корнеева 
Акатоьа- 
Ka i ; m a u  ~ 
Кото*

i f i f

19&0 1822.5-ЛЛ 1210
Стадия Касса Масштаб

B o a t СМТЛБД

Диет | Листов Г
МСХ СССР
РОНИСЕЛг. Москва



ф  d.

i

0 & OSHAMIWUE
Р&Ъ»*Е.?ы , мм

Масс*
а 6 d

А .а ггл -м  чго̂ 80 8 18 о о

-01 90 9 го 0.57

4980

1 . 8 2 2 . 5 4 . 1  1 2 0 1

U \ & v v  b  <\

CTAAWft М а с с а М а с \цт  аг.

М ж ек не р

ПРОвЕРИ* 
Ст И И нс. 

Г а с п е ц !

? СМ.т а е к —Епаиешникоба —

\ < к л о ъ к
КОРНЕЕВА J& t> * Nm c t  I КЦСТОЕ» 4
ЛКАТОЬА j f i X - Г О С Т  4 0 l * 1 &

П о А о С А  й С т Ъ  К п г  T0CT ъ 8 0 . ^ н

МСХ СССР

г и п р о н и с е л ь х о ;
г. М ч. Е. А

Г*.и«ж отд. Ка ц м а н M r ,
4tu r m  (Ро т о р . /V* « / 11

6 qn . 0 f l L  \

= =  — оиз

4 о о L

0  SO ги АЧЕ.НИЕ. Р и с . М а р к а d
N1 М

О б ъ е м

д  P t a t c u u y , »  

м * *

1 W H M & 4 A U U E

4.88Z..5-M 1004
4

Л 2 И А 6 0,009

—  04 д ъ п — 0,009 е > Ы П о \ н 9 к  Е Т С 9  
Б Е Ъ  О Т Б Е Р С Т и й

- о г

г

д г - г 16 0, 043

- 0 1 ч - 0,011 Е Ы П о К Н ^ Е Т С З  
Ь Е Ъ  о т Ъ Е Р С Т й м

—-  о U д г - ъ 4 8 0,015

4. Н Ь К А А Д К Ч  f>EК О М Е 4^.4 ^Tc<* ЪЬ\Т\ОКУ\^ТЬ < K t t U b \M U  \A\ ^PE fct -  
С и м ы  $  к а т е г о р и й  КЦЧЕс т ъ а  СЛОЕЬ no гост 2.085O-7S.

4 .  У к А Ъ А И Н З  ПО l A U U T t  ОТ Ч Ь М О А И Е Н И З  Ч б М О к О Г й Ц Е с К О Г О  Р А Ъ Р Ч -  
U i E H M ^ ,  С М .  П О ^ о н и Л Е  K . K H 4 V O  Ъ А . П Ч С  < > i  tv. 2 . . T

m o 1.822.5-4.1 1001
• —

Ц fvVC Д Д Ь

C T A A U 9 М а с с а М А С Ч П А о

Ин ж е н е р P — 4 •• 4 оЕПАИЕШииКОВА 
А к а т о в а  
Ко р н е е в а  

Д о л г о е ,  а
К А Ц М А И

Ж Г '"
Про вери л

Ст.ичис. —

Nm ct  | Д м с т о ъ  {
Га с п е ц  
Ц МЙЖ.ОТД
й д ч Т в й :

&U  - Д Р Е Ъ Е С М й А  K A E E U A E A  

г О С Т  г , Ь * б о - п 5 гипрЪнисельхозг рл о  с ^  АkOTnfc №
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4 - 4

О б о з н а ч е н и е Марка f>
•мм

Масса

4.BZ2.5-A.4 <300 М 2-4 460 6,2

-0 4 М 2-2 >Й0 7,0

-  02. И 2-3 260 40,4

-  05 М 2-4 320 42,4

4. СВАРНЫЕ ШВЫ L s 6 mm.
2, Э л е к т р о д ы  т и п а  Э -42 гост 9466-75

49BQ 1622.541 1500 СБ
Б а ш м а к  М 2  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

Стадыя Масса Масштаб

Проверил
Ст.мнж
Гаспец,.

Лкатова

Корнеева / а *р » -

— р см.таба -

АйСТ | Л и с т о в  4

Акатова МСХ СССР
rwnP0HUCEAbX03

г. АЛ Ос < Ь А
Га.инж.ота 
Нам отд

K'AUWAU__
Кот в> Ш
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Сьарные ш&ы Ьш-6мм> 
электроды типа -̂̂ 2 
ГОСТ 9^66-75

ОБОЗНАЧЕНИЕ . Марка
/
а
*V*

Масса

4.822.5-4.4 2040 мсГТ 60 2.2
— 04 МС4-2 1|i4b 2.6

Ъ-<Жо.
4

Xоto
«Уос ОБОЗНАЧЕНИЕ. Н АкИМЕНОбАНИЕ <о Приме

чание

Переменные длин ЫЕ ДЛЯ ИСПОЛНЕНИИ
i. 822.5-4.4 204 С
Детали

44ь
нь

4 1ъгг--А{ гт Пластина 4
1 - 01 Пластина 4

4.822.544 ?04С-04
ДЕТАЛИ

44в < ГЙ2?.5-ч.1 2014-02 Пластина 4
№ г -04 Пластина 4

!980

1.822.5-44 2010
И з Д Е Л И Е  СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ

M C I

Ст а д и и М асса Масштаб.

Р СМ.ТАБЛ

Пр(,’б р « л ’
Ст.НАУЧ.ГиЧ'
Зав. CFAT.

а»гБшвТмй
Р>Ёшвилй
£ у р г л к /н и

■ М

Л и ст  1 А и с т о в  4
Г
L—

У) И НС V  А Ьст HOU с. с е р

1| П L1 tl^ )^ lc G Л Ь C T t)O И ,
1 А п р ь г л е Ы сА

rl

(Игг 5 —4.1 2011-05 57

ш г  . 5 - - 1 . 1  2011  -  ОД 7 5

Обозначение
ПалмерыI , мм

МйССА01 Ь С d t 1
4822.5-4.1 2044 25 15 440 460 0.8

-04 60 30 145 19 J45 _ 300 ’?>
- 02 25 <5 2А0 290
-03 85 55 60 45 гдо 330 2.2
-0̂ 66 15 2̂ 0 340 с. Ъ

Ь 1 & 2 & 5 -4 .4  2041 -  Q ^ . -0 / i р и с к у  НАНОСИТЬ С. ОБ1-ИХ 
СТОРОН ПЛАСТИНЫ .

4980
1822.5-4.1. 2011
Пистинд

Ст а д и й М асса Масштаб

p с м .табл . . . .

flPOBFPUA Гиггшьидм Лист | Л и с то ь  4
fi.-нА̂ч ггтаГог' ijtbvHil '

Пплйга £«>• ГОСТ 40'5'76 
■ 8СтЗпсБГКТЗМ-7Г

Л4нж t *b O p o u  сст.-р
Ц.4И1 |ДЭ11с'ЕЛЬсГрП||1. А Г1 f>t Л£

Заь.сект. Kj-pi4«f*UU
Зав.отД. IIjiHHIUKAUШ .
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320

т <6° 2

—

_а_

гвоо

*аа
О

■л
Xо
«О

•«1
о

с= Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
тС
£

П р и м е 
ч а н и е

Л е т а л и

ГЙ 4 Ш г . 5 - 4 н  г о 4 4 - с 4 - П л а с т и н а 4
14 Z 4.832.5-4.4 2.сг4 По м и н . “ ' « Г О С Т  103-78

ВСтЗпсбГОСТЭММ* 4 4>!>кг

*4 В 3 4.822 .5 -4.4 го гг П л а с т и н а 4

Сварные шлы Ьш*6*м*
9АЕКТР0ЛЫ ТИПА Э '1*^ ГОСТ 9*166*75

то <.822.5-4.1 2020
Ст*ам > масса Масштаб

Р ч б 4.40

ЛИСТ | Листов 4
ММНО-’АЬСТРОЙ СССР

РЦЦЭПсЕЛЬСТРОЦ 
г. Лп р е а е в к а

П-ЮвЕРИЛ
тдГч.сЬтр 
u Y ekt’ 

7 \ отд.

ГогЕШВили
Гогсвгвилн
^Р ГАНСКиц
ГСШЕПСГии

Изделие соединительное

мс г

Рис 4

р«с.г
0-j.

! ______________ / _____ .

± ... * -  >ЦК .-* щ
г .

! « 4IS

1 _ _ х :

Обозначение Марка Рис.
НьМ £ р ы  , ММ

Масса
а * г

Шг.ь-4А гогг — 5S 480 360 4.Т

-0 4 М Сб-4
\

5< 483 380 4,7

-сг мсб-г”‘ S8 '84 370 4,7

-03 МСб-3~ 6Ц 186 375 4,8

-04 МС6 - д г 70 492 500 2,1

Исполнения от-ОТ до-(й при креплении вертикальных связей к
БАШМАКУ РАМЫ ИСПОЛЬЗУЮТСЯ КАК САМОСТОЯТЕЛЬНЫЕ МАРКИ

Провей» А 
Стнашог
Злв-ifi?
За&.ота

ГоГЕШвили
Н U) ГЕШ b U AU 

<УРГАНС1Сим 
ПРИЛЕПСКии

Ж * У \

ш

«во 1.822.5-4.1 2022
П к А С Т И И А

Ст а л и я М а с с а М а с ш т а б

Р CM.TASK. —

лист 1 Листов 4

П ол ос» . 8 0 * «  ГО СТ  1 0 3 » Т 6  _
МЫНСЕАЬСТРОЙ СССР

Щ Ш и Э П с в д к т м й
г. Апрелеы са

*  В С т З п с б Ш М О - Ц »



SXО.о
■в-

4
ЗГоto

fi
а
С Об о з н а ч е н и е Наим енование

4а П р и м е 
ч а н и е

Д о к ум е н т а ц и я

11В 1.822.5-4.1 2050 Сб Сборочный чертеж X

— ■ —

1.822.5-41 2030

— —
Д е т а л и

11В

НЬ

У

Z
4.822.541 2Q11-01 Пластина 4

-0 Ъ Пла с ти н а 1

11В г 1 822.541 2022 Пл а с т и н а 1

- - -

1.822.5-4.1 2050 -01 (то Ж 1Е КАК ДЛЯ 1.822-5-4.1 2050)

—

— — —

ПрОбЕРИА
бг.ИЛ>Ц. СШ] 
5A&.CFKT.
[ЗАь.отХ

Гогешьили
ГОГЕШЬИАМ
К^РГАШКим
ПрилЕЛОош

<980

г- ~

1.822.5-4.1 2030
ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ

мсз

Ст а д и я Л и с т Л и с т о в
Р 1

РИУЭЯсЕАЬСТрОЦ
г. А прел ЕЫС.Л-

1.8 2 2 .5 -4.1 2оъо

4 - 4

__ 1 .8 2 2 . 5 - 4 1  2Q 3Q -Q 4  -  з е р к а л ь н о е  _ о т р м « е н и е _
О С ТА ЛЬ Н О Е  СМ. 1 .8 2 2 5 - 4 .  4 2 0 3 0
Риска

т  *

Сварные швы Ьш=бмм ) 
Электроды типа 9 ^ 2  ГОСТ 9 4 6 6 -7 5

Обозначение Марка

1.822.5-4.4 2030 МСЗ-4

-  04 мсз- г

ПЛАСТиид ПОЪ.З ЦЕНТРИ РО ВАТЬ ПО P U C K E  НА П Л А С Т И Н Е  ПОЪ. 2L.

------------------------- -- — 4980

1822.5-4.1 2030 С5
Из д е л и е  соединительное

мсз
Сборочный  чертеж

Стадия М а с с а Млсштве

—

Р 5,3 -ыо—

Проверил Го г е  ш ь и л и лист (Аметов 4
Ст.НЛуЧ-tOTf 
З а ь. с е к т  
З А Ь .О т Д

Г рГЕШ ЬИЛ й / И и * < с е / ь с т р о и  с с с р

Ц,И 1111311 с е л ь с г р о и
г. А п р е л е  ь к  А-

K ^ p r A f lC K U U
П р м л Е г и к и й

7/̂ А“ о rs ъ ^



23

\&* 7J ч\ 1.822..5-4.1 2040^-4.822.5-4.4 2D40-Q3 -  изображен!
Х У  ~ 2 . Ш.25-4.1 2£Й0-04'18225-4.1 20^0-07-ЗЕРКАЛЬНОЕ

' ОТРАЖЕНИЕ.

2838

О б о з н а ч е н и е . М арка а
м ж

М а с са

U 2 2 . 5 - 4 J  2040 М С 4 -1 2 4 3 0 5 .4
-0 1 1МС4-2 2 7 3 0 5 .4
- 0 2 М С 4 - 3 3 0 3 0 5,5
- 0 3 М С 4 - 4 3 3 3 0 6 И

- 0 * М С 4 - 5 2 ^  30 5 .4
-05 М С 4 - 6 2 7 3 0 5 .4
-0 6 М С 4 - 7 3 0 3 0 5,5

-07 М С ^ - 8 3330 6,1

i  Сварные швы кш*6мм ■,
ЭЛЕКТРОДЫ ТИПА Э 42 ГОСТ 9-46S"15

2. Пластин* поз.1 центрировать по риске иа пластине поз. I .

ПрОбЕРШ  Сг.НАЛЦ сот? 
Здьст.
44* пт<

Гогешьиш 
Гогсшьии* 
К* ртлнским'
Г] ГИ1 * г п / V-111.
JpTAHCКИИ. Ц
hi * г H/V-I и.‘I 7 7 ^

Н 9 8 0

У>-

1822.5-41 2040 СБ
HsAemie соединительное.

МС А
Сборочный чертеж

Сталин Масса Масштаб

Р СМ.ТАБЛ. 1 • 10

Аист | Листов {
И1и«сельэстрои с с с р

____ ггльстрон
Г. ДпрЕ ЛЕ BfcA-.
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«(Xо
•о

«аосг ОбОЗНДМЕНИЕ Наименование
-<О Приме

чание

Л етали

Б.Ч / 1.822.5-41 2051 Полов» м«в г о с т «1-76
и ВСтЗпсб Г0СТ580-Т1* 1 0,9 кг

№ —
2, 1.822.5-41 2052 Пластина 1

Сьлрн ы е  шьы Ьш =Вмм-, 
Э л е к т р о д ы  т и п а  3 kl ГОСТ 9 4 6 8 -7 5

19S0

1822 .5 -4 .1  2050

Изд ел и е  соединительное 

МС5

СТАДИЯ МАССА Масштаб

р 3,3 1.Ю

ПрОЬЕрМЛ (ОГЕШ&ИЛМ г/. Лист (Листов 4
(j.«A!(4roTFГоге ш вулн

1

A  UM С. В Л ЬСТРО Й СССР
[j.4i РИЗПсЕЛЫТРоиЗав.сект 

ЗАВ пти
К̂ РГДНС кИ Ц' 
rirtnic n rk tn f w n 1

с----- -

IA
-чгю

о

£
in

оin

2 о т ь . Ф 1 9  /
i

-L

m o

1822.5-4.1 2052

П АДСТИНД

Стадия Масса Масштаб

Р г,ч 4-10
Проверил

(Т*мш1тт]
5А&.СЕп |

Гогеш&цло

ГогЕшьили
KVPrAHfuHH

Лист I Листов \
)

!

П о«сл  «>*« ГОСТ W S -7 6
В С тЗп сБ  ГОСТ 380-71*

/И ЧИСЕЛ ЬСТРО и СССР

1|Ш1 И З П с Е Л Ь а р о и "
г А ц р е л е е ^ А



Об о з н а ч е н и е М арка.
Р а з м е р ы  , мм Ob-bfcW

М асса
а 1 с г

ДРЕВЕАННЫ 
М*

{.822.5-4.1 200 { Р { - 4 2790 0,028 14,0

-04 Р 4 - 2 26 ТО 0,027 43,5

-0 2 с! 100 60 20 3730 0,037 48,5

-0  Ъ С 2 * 1 36 40 0, 036 48,0

-0 4 С 2 -  2 384 0 0 ,038 {9,0

-05 2 2 -  3
130 80 25

4020 0,068 34,0

-06 Г, 2 - 4 4230 0,074 35,5

{00, /~
Оть.Ф46

<-{

420
1 * 5

Г<

Элементы связей мзготоьляются иь лреьехины  11 категории и подвергаются 
ЗАЩИТНОЙ ОБРАБОТКЕ (см. ПОЯСНИТЕЛЬНОЮ ЗАПИСКО П.2.7).

1980
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