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Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  ж е л е з о б е т о н н ы х  м н о г о п у с т о т н ы х  и р е б р и с т ы х

П А Н Е Л Е Й  П Е Р Е К Р Ы Т И И  Д ЛИНОЙ 846 СМ Р А З Р А Б О Т А Н Ы  НА О С Н О В А Н И И  З А ­
Д А Н И И , у т в е р ж д е н н ы х  Г о с у д а р с т в е н н ы м  к о м и т е т о м  п о  г р а ж д а н с к о м у  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В У  и А Р Х И Т Е К Т У Р Е  П Р И  Г О С С Т Р О Е  СССР \ М А Р Т А  d 9 4 2 .r  
U 2.0 СЕНТЯБРЯ -{дПЗг.

Н а с т о я щ е й  в ы п у с к  р а з р а б о т а н  б  р а з в и т и е  с е р и и  и и -о ч  " С б о р ­
н ы е  Э Л Е М Е Н Т Ы  З Д АНИИ К А Р К А С Н О Й  К О Н С Т Р У К Ц Ц Ц ’’ И  П Р ЕД Н А З Н А Ч Е Н  ДЛЯ 
И З Г О Т О В Л Е Н И Я  П Р ЕД П Р И Я Т И Я М И  С Б О Р Н О ГО  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н А  И ДЛЯ П Р И М Е ­
Н Е Н И Я  ПРИ П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  И  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е  О Б Щ ЕС Т В ЕН Н Ы Х  З Д А Н И И  
С С Е Т К с й  КОЛОНН 6 *9  С Н А В ЕС К О Й  С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е А Е Ц  НА КОЛОННЫ -
П а н е л и  п е р е к р ы т и и  м о г у т  б ы т ь  п р и м е н е н ы  и  д л я  а д м и н и с т р а т и в н о -
б ы т о в ы х  ЗД АН ИИ ПРОМЫШЛЕННЫХ П Р Е Д П Р И Я Т И И .

С о г л а с н о  р а с ч е т у , п р о и з в е д е н н о м у  в  с о о т в е т с т в и и  с т р е б о ­
в а н и я м и  Г Л А В Ы  С Ц ц П  5 ~ А ,5 - Ч 0  ( П Р И Л О Ж Е Н И Е  Я п - £ 2 ) Е Г ( П Р И М Е Ч А ­
Н И Е  К ,9 о )  П Р Е Д Е Л  о г н е с т о й к о с т и  П А Н Е Л Е Й  П ЕРЕК РЫ Т И И  РАВ ЕН -U2.4ACA) 
П Р ЕД Н А З Н А Ч ЕН Ы  Д ЛЯ П Р И М Е Н Е Н И Я  В З Д А Н И Я Х  Н  С Т Е П Е Н И  О ГН ЕС Т О Й К О С ТИ -

П а н е л и  п е р е к р ы т и и  в  с о о т в е т с т в и и  с н о м е н к л а т у р о й , п р е д с т а в ­
л е н н о й  Н А  Л И С Т Е  \х З А П Р О Е К Т И Р О В А Н Ы  Т Р Е Х  Т И П О В -’

d. Р я д о в ы е  м н о г о п у с т о т н ы е  п а н е л и .
а. С ь я з е в ы е  п а н е л и  -  М Н О Г О П У С Т О Т Н Ы Е  и  р е б р и с т ы е , У С Т А Н А В Л И ­

В А ЕМ Ы Е У к о л о н н  в Н А П Р А В Л ЕН И И , П Е Р П Е Н Д И К У Л Я Р Н О М  Р И Г Е Л Я М  РАМ К А Р ­
К А С А

Р е б р и с т ы е  п а н е л и  п р и м е н я ю т с я  в  м е с т а х ,  г д е  т р е б у е т с я  у с т р о й с т в о

О Т В Е Р С Т И И  ДЛЯ ПРОПУСКА КОММУНИКАЦИИ ИЛИ ДИАФРАГМ Ж ЕСТКОСТИ
3 . П р и с т е н н ы е  м н о г о п у с т о т н ы е  п а н е л и , у с т а н а в л и в а е м ы е  в д о л ь

Н А Р У Ж Н Ы Х  О Т Е Ц  З Д А Н И Я -

Д л я  о б р а з о в а н и я  д и с к а  п е р е к р ы т и е м  в  с в я ь е ь ы х  и  п р и с т е н н ы х

П А Н Е Л Я Х  П Р ЕД УС М О Т Р ЕН Ы  ВЫ ПУСКИ А Р М А Т У Р Ы , ВОСПРИНИМ АЮ Щ ИЕ УС ИЛИЯ 
Р А С Т Я Ж Е Н И Я , РАВНЫ Е В С В Я ЗЕЬ Ы Х П А Н Е Л Я Х  -  ПО 5 т  КАЖДЫЙ ВЫ П УС К, В 
П Р ИС ТЕН НЫ Х -  ] 0 т .

А л я  П Р О П У С К А  КОМ М УНИКАЦИИ И Д ИАФ РАГМ  Ж ЕС Т К О С Т И  ВОЗМОЖНО УС ­
Т Р О Й С Т В О  В Д НИЩ Е С А Н Т Е Х Н И Ч Е С К О Й  П А Н Е Л И  О Т В Е Р С Т И И  ЛЮБОГО Р А З М ЕР А
Пр и  н е о б х о д и м о с т и  у с т р о й с т в а  п р о д о л ь н о г о  о т в е р с т и я  н а  в о ю  д л и н у  
д н и щ а  м а к с и м а л ь н о  возмож ны й в ы л е т  к о н с о л и  в п о п е р е ч н о м  к о р о т к о м  
Н А П Р А В Л Е Н И И  ДОЛЖЕН БЫТЬ НЕ Б О Л Е Е  Q .3 5 M -

П р и  у с т а н о в к е  н а  с а н т е х н и ч е с к и е  П А Н ЕЛ И  П Е Р Е Г О Р О Д О К  и л и  С Т Е Н  
Т Р Е Б У Е Т С Я  п р о и з в о д и т ь  с о о т в е т с т в у ю щ и й  к о н т р о л ь н ы й  р а с ч е т .

Ра ъ м е р  о т в е р с т и и  и  р а с п о л о ж е н и е  их В ДНИЩЕ ПАНЕЛИ ОГОВАРИВАЮТСЯ В КОНКРЕТНОМ

П  А  Н Е  Л VI

П Р О Е К Т Е И УКАЗЫ ВАЮ ТСЯ З АВ О Д АМ  -  И З ГО Т О В И Т ЕЛ Я М -
Д о п у с к а е т с я  с т е р ж н и 1 а р м а т у р н о й  с е т к и  в  п р е д е л а х  о т в е р с т и и  с о х р а ­

н я т ь  при и з г о т о в л е н и и  п а н е л е й  с П О С Л Е Д У Ю Щ Е Й  о б р е з к о й  и х  
Н А  с т р о и т е л ь с т в е .

П а н е л и  з а п р о е к т и р о в а н ы  н а  т р и  р а в н о м е р н о  р а с п р е д е а б н н ы е  н а г р у з ­
к и , Ре г л а м е н т и р о в а н н ы е  GH 3 8 Я - 6 7 .

С о с т а в  н а г р у з о к  б е д  у ч е т а  с о б с т в е н н о г о  в е с а , п р и н я т ы х  п р и  р а с ­
ч е т е  П А Н Е Л Е Й , п р и в е д е н  в  т а б л и ц е ;

Ъ и д  Н А Г Р У З К И Ь е л и ч и н а  н а г р у з к и  в  к г / м 8, АЛЯ п а н е л е й  т и п а

П К  4,5 - П К  6 П К 8 - .  П Р 8 -

Р а с ч е т н а я 450 600 800

Н о р м а т и в н а я  
Д л и т е л ь н о  д е й с т в у ю ­

360 50 0 6 4 0

щ а я  ч а с т ь  н о р м а т и в ­
н о й  Н А Г Р У З К И

2 d 0 350 520

С о б с т в е н н ы й  в е с  п а н е л е й  шириной 4H9Q м м  ; р а с ч е т н ы й  -  3 5 0 к г / м 2 , 
НОРМ АТИВНЫ Й -  3 2 0  к г / м 2 , п а н е л е й  ш и р и н о й  Ш О  М М  Р А С Ч Е Т ­
НЫЙ -  330 к г / м 2-, НОРМ АТИВНЫ Й -  300 К Г / М 2:

К а ж д о й  п а н е л и  п е р е к р ь г г и я  в  з а в и с и м о с т и  о т  е е  р а з м е р о в  и  в е л и ч и ­
н ы  п р и л о ж е н н о й  Н А Г Р У З К И  П Р И С В О Е Н Ы  М А Р К И , С О С Т О Я Щ И Е  и з  Б Ч К В П К -  

П А Н Е Л Ь  С К р у г л ы м и  П У С Т О Т А М И  И Л И  П Р  -  П А Н Е Л Ь  Р Е Б Р И С Т А Я ,  В Е Л И Ч И Н Ы  
р а с ч е т н о й  н а г р у з к и  ( о к р у г л е н н о  в  с о т н я х  к г / м 2 )  и р а з м е р о в  п о  д л и н е  

и  ш и р и н е  ( о к р у г л е н н о  в  д м ) .  П р и м е р  м а р к и р о в к и  м н о г о п у с т о т н о й  п а н е л и  
п р и  р а с ч е т н о й  н а г р у з к е  Ш  к г / м 2 ,  д л и н о й  В Ч 6 0  м м , ш и р и н о й  iM 9 0  м м :
Ш & -  S S .  1 5 .  Ь  К О Н Ц Е  м а р к и  б у к в е н н ы й  и н д е к с  У  о з н а ч а е т  - п а н е л ь  п р и с т е н н а я  

Б У К В Е И Н Ы й  И Н Д Е К С  Ч* -  С Ь Я З Е В А Я  П А Н Е Л Ь -

М а р к и  п а н е л е й  п р о с т а в л я ю т с я  в  с п е ц и ф и к а ц и я х  п р о е к т о в , в  з а к а з а х
З А В О Д А М - И З Г О Т О В И Т Е Л Я М  И  Н А  Г О Т О В Ы Х  И З Д Е Л И Я Х .  В Н Е С Е Н И Е  И З М Е Н Е Н И И  В

О Б О З Н А Ч Е Н И Е  м а р о к  н е  д о п у с к а е т с я .
Р а с ч е т  п а н е л е й  п р о и з в е д е н  в  с о о т в е т с т в и и  с о  Ш П 1 - М - 6 2 *  и 

Г О П  3 8 2 9 - 6 6  п о  3  К А Т Е Г О Р И И  Т Р Е Щ М Н О С Т О И Ш Т И  -

А р м и р о в а н и е  п а н е л е й  п р и н я т о  а р м а т у р н о м  с т а л ь ю  к л а с с а  A - W  м а р к и

ВОС ( Г О П  5 U 1 - 6 1 * ) ,  V  5 * ° Q  * г / ^ 2
А р м а т у р н ы е  с т а л и  п р и м е н я т ь  с  у ч е т о м  т р е б о в а н и и  С И  3 9 ( Ь 6 9 .

С т е Р Ю Н И  П Р Е Д Н А П Р Я Ж Е Н Н О  И  А Р М А Т У Р Ы  К Л А С С А  A W  М А Р К И  К О С  И З Г О Т О В ­

Л Я Т Ь  Н А  в о ю  д л и н у  э л е м е н т а  б е з  С В А Р Н Ы Х  с т ы к о в .
П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м л т у р ы  о с у щ е с т в л я е т с я  э л е к т р о т е р -

Щ Ч т .

П Е Р Е К Р Ы Т И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е
Се р и я  ""

и и -о и - ц

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а
Вы п у с к

U
Аист

J H



М И Ч ЕС К И М  Н А Т Я Ж ЕН И ЕМ  С Т Е Р Ж Н Е Й  ДО Т В Е Р Д Е Н И Я  Б Е Т О Н А  С П Е Р Е Д А Ч Е Й
У С И Л И Й  Н А  УП ОР Ы  ФОРМЫ- И з г о т о в л е н и е  п а н е л е й  п р е д у с м а т р и в а е т с я  
т п о т о ч н о й  или K O H b E E P H Q U  т е х н о л о г и я м .

М а к с и м а л ь н о е  з н а ч е н и е  н а ч а л ь н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е ­
н и я  В А Р М А Т У Р Е  ДЛЯ В С Е Х  П А Н Е Л Е Й  П Р И Н Я Т О  РА В Н Ы М  R *  - & 6 0 , Г Д Е  
Л 0 о ~ Д О П У С Т И М О Е  П Р ЕД ЕЛ Ь Н О Е П Р Е В Ы Ш Е Н И Е  ВЕЛИЧИНЫ  П Р ЕД В А Р И Т ЕЛ Ь ­
Н О Г О  Н А П Р Я Ж ЕН И Я .

М а к с и м а л ь н а я  т е м п е р а т у р а  э л е к т р о н а г р е в а  а р м а т у р ы  н е  д о л ж н а  
п р е в ы ш а т ь  3 5 0 ° С .

Н а  а м т е  2  п р и в е д е н ы  п р и н я т ы е  в  р а с ч е т а х  з н а ч е н и я  п р е д в а ­
р и т е л ь н ы х  НАП РЯ Ж ЕН И И  В А Р М А Т У Р Е  И ВЕЛИЧИНЫ  П О Т Е Р Ь  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь ­
Н О ГО  Н А П Р Я Ж ЕН И Я .

Н а  р а б о ч и х  ч е р т е ж а х  н а р я д у  с о  з н а ч е н и е м  п р е д в а р и т е л ь н о г о

Н А П Р Я Ж ЕН И Я  В А Р М А Т У Р Е  ( ( ) 0 )  П Р И В Е Д Е Н А  В Е Л И Ч И Н А  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О ­
ГО н а п р я ж е н и я  в  а р м а т у р е  п е р е д  б е т о н и р о в а н и е м .

Н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а  н а  п л а н а х  у с л о в и е  н е  п о к а з а н а . Д л и н а

Н А Т Я ГИ В А Е М Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е М  Н А  Ч Е Р Т Е Ж А Х  ПО К АЗАНА РАВНОМ Д Л И Н Е П А Н Е Л Е Й  
Б Е З  У Ч Е Т А  Д Л И НЫ  ВЫПУСКОВ Д ЛЯ З А Х В А Т О В . Д Л И Н У  З А Г О Т О В К И  Н А Т Я Г И ­
ВАЕМ Ы Х С Т Е Р Ж Н Е Й  С Л Е Д У Е Т  О П Р Е Д Е Л Я Т Ь  О У Ч Е Т О М  З АХВ АТН Ы Х П Р И С П О С О Б ­
Л Е Н И Й  , П Р И М ЕН Я ЕМ Ы Х  Н А  ЗАВ О Д АХ

К о н ц ы  Н А П Р Я Г А Е М О Й  АРМ АТУРЫ  ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ  Р А С Т ­
В О Р А  Н Е  М Е Н Е Е  5  ММ

Н а  о п о р н ы х  У Ч А С Т К А Х  М Н О ГО П У С Т О Т Н Ы Х  п а н е л е й  п р е д у с м о т р е н а  
У С Т А Н О В К А  "О П О Р Н Ы Х С Е Т О К *  Д ЛЯ В О С П Р И Я Т И Я  З А А Н К Е Р И В А И И Я  П Р Е Д В А Р И ­
Т Е Л Ь Н О  НАП РЯЖ ЕНН Ы Х С Т Е Р Ж Н Е Й .

3  НИ Ж Н ЕЙ  З О Н Е  М Н О ГО П У С Т О Т Н Ы Х  П А Н Е Л Е Й , в  С Е Р Е Д И Н Е  П Р О Л Е Т А , П О ­
С Т А В Л Е Н А  " С Р Е Д Н Я Я  С Е Т К А " ,  СЛУЖАЩ АЯ ДЛЯ Р А С П Р Е Д Е Л Е Н И Я  В О З М О Ж Н О Й  
М Е С Т Н О Й  Н А Н  Э К С П Л У А Т А Ц И О Н Н О Й  Н А Г Р У З К И  В  П О П Е Р Е Ч Н О М  Н А П Р А В Л Е Н И И ! 

П л и т а  с в я з е в о й  р е б р и с т о й  ( с а н т е х н и ч е с к о й ) п а н е л и  а р м и р у е т с я

С В А Р Н О Й  С Е Т К О Й ’ у  Т О Р Ц О В  П А Н ЕЛ И  УС Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я  "О П О РН Ы Е С Е Т К И *  
Д ЛЯ В О С П Р И Я Т И Я  М ЕС ТНЫ Х Н А П Р Я Ж ЕН И Й  В З ОН Е З А А Н К Е Р И В А И И Я  П Р Е Д В А Р И ­
Т Е Л Ь Н О  НАП РЯЖ ЕНН Ы Х С Т Е Р Ж Н Е Й .

П р о д о л ь н ы е  и  п о п е р е ч н ы е  р е б р а  с а н т е х н и ч е с к о й  п а н е л и  а р м и р у ю т ­
с я  п л о с к и м и  к а р к а с а м и .

С е т к и  и  к а р к а с ы  в ы п о л н я т ь  и з  с т а л ь н о й  н и з к о у г л е р о д и с т о й  х о -  
\0Д Н 0Т Я Н У Т 0Ц П Р О В О Л О К И  К Л А С С А  В -  1  ( Г О С Т  6 Ч 2 Т - 3 1 * )  и  A - f f i  ( г о с т  

5 7 8 1 - € 1 * ) .
С в а р к у  и - с б о р к у  с е т о к  и  к а р к а с о в  п р о и з в о д и т ь  с  н о р м и р о в а н н о й

П Р О Ч Н О С ТЬ Ю  % С О О Т В Е Т С Т В И И  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  РОСТ 4 0 9 2 2 .-6 Ц . L _ _
А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  з а п р о е к т и р о в а н ы  и з  у с л о в и я  и з г о т о в л е н и я  и х  н а

М Н О ГО З Л ЕК Т р О Д Н Ы Х  М АШ ИНАХ ЗА В О Д О В  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И И .
К р о м е  т о г о ,  с в а р н ы е  с е т к и ,  и м е ю щ и е  о б о з н а ч е н и я  н а  ч е р т е ж а х  п о  

Г О С Т  Ш В - б е ,  З А П Р О Е К Т И Р О В А Н Ы  И З  У С Л О В И Я  И Х  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  Н А  Ц Е Н ­
Т Р А Л И З О В А Н Н Ы Х  А Р М А Т У Р Н Ы Х  З А В О Д А Х -

П о д ъ е м н ы е  п е т л и  в ы п о л н я т ь  и з  с т а л и  к л а с с а  А - 1  ( г о с т  5 7 8 4  - 6 1 * )
М А Р О К  в , 0 т .  Ъ с п 2 и  В . О т ,  З п с 2  ( Г О С Т  З Я О - ’ И  )  Ъ С Л У Ч А Е  М О Н Т А Ж А  П А Н Е Л Е Й  
П Р И  Т Е М П Е Р А Т У Р Е - Й 0 ° С  Ц Н И Ж Е  З А П Р Е Щ А Е Т С Я  П Р И М Е Н Я Т Ь  С Т А Л Ь  М А Р К И
3 .3 т .  3 n c 2 .

Н е л о в к о е  О Б О З Н А Ч Е Н И Е  А Р М А Т У Р Н Ы Х  С Т А Л Е Й  В Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж А Х  П Р И Н Я Т О  
П О  Г Л А В Е  О Ц и П  1 - 3 , 4 - 6 2 .

П а н е л и  и з г о т о в л я т ь  и з  т я ж е л о г о  б е т о н а  м а р к и  4 0 0 . К у б и к о ь а я  п р о ч ­
н о с т ь  Б Е Т О Н А  К М О М Е Н Т У  О ТПУС КА НАТЯЖ ЕНИЯ  ДОЛЖ НА БЫТЬ Н Е  М Е Н Е Е  2 X ( J K r / C M e
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  д о л ж е н  г а р а н т и р о в а т ь  п о л у ч е н и е  4 0 0 %  п р о ч н о с т и  б е ­
т о н а  к  2 8 - Д Н Е В Н О М У  В О З Р А С Т У .

П р и  П Р О И З В О Д С Т В Е  Р А Б О Т  б  з и м н е е  в р е м я  и  в  д р у г и х  с л у ч а я х ,  к о г д а  
п о  У С Л О В И Я М  В О З В Е Д Е Н И Я  З Д А Н И Й  Н Е  М О Ж Е Т  БЫТЬ О Б Е С П Е Ч Е Н О  С В О Е В Р Е М Е Н Н О Е  
П Р И Р А Щ Е Н И Е  П Р О Ч Н О С Т И  Б Е Т О Н А ,  П О С Т А В Щ И К  О Б Я З А Н  П О С Т А В Л Я Т Ь  П А Н Е Л И  С 
П Р О Ч Н О С Т Ь Ю  Б Е Т О Н А  Н Е  Н И Ж Е  * 0 0 %  П Р О Е К Т Н О Й -

П о д ъ е м  п а н е л е й  п р и  т р а н с п о р т и р о в к е  и  м о н т а ж е  д о л ж е н  о с у щ е с т в л я т ь с я

С П О М О Щ Ь Ю  Т Р А В Е Р С ,  О Б Е С П Е Ч И В А Ю Щ И Х  В Е Р Т И К А Л Ь Н О С Т Ь  С Т Р О П  П О Д  Н А Г Р У З К О Й , 
И Л И  П А У К О В  С У Г Л О М  Н А К Л О Н А  С Т Р О П  К  Г О Р И З О Н Т У  Н Е  М Е Н Е Е  6 0 !

Ме с т а  о п и р а н н я  п а н е л е й  п р и  с к л а д и р о в а н и и  и  т р а н с п о р т и р о в к е  п р и н и ­
м а ю т с я  Н А  Р А С С Т О Я Н И И  350 мм о т т о р ц о в  п о  в с е й  ш и р и н е  п а н е л е й .

Для О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  С О В М Е С Т Н О Й  Р А Б О Т Ы  СМ ЕЖ НЫ Х П А Н Е Л Е Й  К Т Р Е Б О В А Н И Я
з в у к о и з о л я ц и и  п е р е к р ь г г и я  ш в ы  м е ж д у  п а н е л я м и  д о л ж н ы  б ы т ь  т щ а т е л ь н о  з а ­
п о л н е н ы  Б Е Т О Н О М  М А Р К И  4 5 0  И Л И  Ц Е М Е Н Т Н Ы М  р А С Т & О р О М  М А Р К И  1 5 0 .

и З Р О Т О В Л Е Н И Е , П Р И Е М К У , П А С П О Р Т И З А Ц И Ю , Х Р А Н Е Н И Е  Ч  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  
П А Н Е Л Е Й  П Р О И З В О Д И Т Ь  В С О О Т В Е Т С Т В И И  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  Р О С Т  4 3 0 1 5 - 6 * * ,
Г О С Т  9 5 6 1 - 6 6 *  с У Ч Е Т О М  И З М Е Н Е Н И И  N 4 и №  К  Д А Н Н О М У  Г О С Т  и  У К А З А Н И Й  
Г Л А В  С Н н П  1 - 3 . 5 - 6 2 ,  1 - 3 , 5 . 1 - 6 2 ,  П Р О В Е Р К У  П Р О Ч Н О С Т И , Ж Е С Т К О С Т И  И Т Р Б Щ М -  
Н О  С Т О  И  К О С Т И  -  Ь С О О Т В Е Т С Т В И И  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  Г Л А В Ы  О Н и П  Щ - В . | ь - 4 3

Н а  а и с т е  SIT в  п р и л о ж е н и и  Д а н ы  у к а з а н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю  м н о г о п у с т о т ­
н ы х  П А Н Е Л Е Й  П Е Р Е К Р Ы Т И Й  Ш И Р И Н О Й  1 , 5  И  В Д Е Й С Т В У Ю Щ И Х  Ф О Р М А Х  Д Л Я  П А Н Е Л Е Й
ш и р и н о й  1 , 6  м .

т к И  А  Н  Е .  Л U  ( \ E P E K P k l T M U  W E A E J O  В Е Т О  Н Н Ь \ Е — ш т —  
u u -о ч - ц

тн  г. П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А  Ь А П И С К А
Вы п у с к

и
Л и с т

п г



П е р е ч е н ь  н о р м а т и в н ы х  д о к у м е н т о в

СНиП I - B . U - G 5 .
C tt u n 1 - & .  Ъ-Ъ'Л,
С Н и П I - 6 . 5 . b G f c
С Н и П Ц - Ь . 4 - 6 2 *

С Ни Й \ i i -  б Н 5 - а з

с н  ш - т

a n  S 9 0 - 6 9

Р О С Т з и - ч н

Г о с т 54 Ы - 6 А +

г о с т 6 Ч 2 Ч - 5 3 *

г о с т 8 8 2 9 * 6 6

Г о с т 9 5 6 * -  6 6 *

Г о с т 4 0 Б 8 Ц - П »

А р м а т у р а  д л я  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и
ж е л е з о б е т о н н ы е  изделия.
Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  Д Л Я  З Д А Н И И .

Б е т о н н ы е  и  ж е л е з о б е т о н н о е  к о н с т р у к ц и и . Н о р м ы

П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я
Б е т о н н ы е  и  ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и  с б о р н ы е  

П р а в и л а  п р о и з в о д с т в  а  и  п р и е м к и  м о н т а ж н ы х  р а б о т  

У к а з а н и я  н о  н р и м е н е н и ю  у н и ф и ц и р о в а н н ы х  н а г р у з о к

П Р И  П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  Т И П О В Ы Х  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н ­
С Т Р У К Ц И И  А Л Я  С Б О Р Н Ы Х  П Е Р Е К Р Ы Т И И  И  п о к р ы т и й  З Д А Н И И  
У к а з а н и я  п о  п р и м е н е н и ю  в  ж е л е з о  в е т о  и н ы х  к о н ­

с т р у к ц и я х  С Т Е Р Ж Н Е В О Й  А Р М А Т У Р Ы .
С т а л ь  у г л е р о д и с т а я  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а .

М а р к и  и  о б щ и е  т р е б о в а н и я -

С т а л ь  г о р я ч е к а т а н н я  д л я  а р м и р о в а н и я  ж е л е з о  в е т о  к ?
н ь \х  к о н с т р у к ц и и .

П р о в о л о к а  с т а л ь н а я  н и з к о у г л е р о д и с т а я  х о л о д н о т я ­
н у т а я  Д Л Я А Р М И Р О В А Н И Я  ■ rtP 'vS ta & c lu tirib iA . К О Н С Т Р У К Ц И И
и з д е л и я  ж е л е з о б е т о н н ы е  с б о р н ы е .  М е т о д ы  и с п ы т а н и и

И  О Ц Е Н К У  П Р О Ч Н О С Т И , Ж Е С Т К О С Т И  И  Т Р Е Щ И Н О С Т О и к О С Т И -
П а н е л и  ж е л е з о б е т о н н ы е  м н о г о п у с т о т н ы е  д л я  П Е Р Е К Р Ы ­
Т И И  З а А Н И М .
С т а л и  т е р м и ч е с к и  у п р о ч н е н н а я  с т е р ж н е в а я  д л я  а . р м н -  

Р О Ь А В И Л  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  н а п р я ж е н н ы х  К О Н С Т Р У К Ц И И . 
Т е х н и ч е с к и ?  т р е б о в а н и я .

г о с т  т г г - 6 4 А р м а т у р а  и  з а к л а д н ы е  д е т а л и  с в а р н ы е  д л я  ж е л е з о ­
б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и .  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и

М Е Т О Д Ы  И С П Ы Т А Н И И .
Г О С Т  4 М И 5 - 6 П * И з д е л и я  ж е л е з о б е т о н н ы е  и  б е т о н н ы е . О б щ и е  т е х  н и  

Н ЕС  К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я -
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М а р к а

п а н е л и
Э с к и з

Р А 3 М Е Р Ь{ ; мм
В ес

ИЗДЕЛИЯ

Т

ПнОЕКТНА?
М АРКА

Б ЕТ О Н А

Р а с х о д  м а т е р и а л о в

1 6 к
Б Е Т О Н А

М 5

С Т А Л И ,  кг Л ист
В сего НА | М*  

ПАНЕЛИ
На 1 м 3 
б е т он а

1 П К9.5- 88.15

8760 1990 220 4.10

т

1.699

124.37 9.64 75.75 3

2 ПК6 -  88.15 158.53 12.29 96.55 4

3 ПК8 -  88.15 225.51 17.48 157.39 5

9 ПК 4 .5 - 8  8.12

8760 1190 220 3.10 1.2 34

102.80 10.00 83.29 6

5 П К 6 - 8 8 .1 2 125.60 12.21 101.69 7

6 т - в ь . п 185.81 18.08 150.56 8

7 П Ш - « 8 .1 5 с

8760 1990 220 9.08 т 1.633

145, 53 11,37 89.12 9

8 ПК6 -  88.15с 179.69 • 19.09 110.03 10

9 П К 8 - 8 8 . 1 5 с 242.51 18.95 148-51 11

10 ПР8 -  88.15с 8760 т 220 4.30 900 1-710 316.98 24.76 185.37 12

11 П К 9 . 5 - Ш 5 л

8760 1490 220 9.08 400 1.631

144.41 11.26 88.54 13

12 П К 6 -  88.15п 178.58 13,93 109.49 14

13 П К 8 -  88.15п 292.59 18.92 198.79 15

т к П а н е л и  п е р е к р ы т и и  ж е л е з о б е т о н н ы е С е р и я  
ИИ-О 4 - 4

19 7^ Н о м е н к л а т у р а Вы п у с кIk Лист
_ 1 _



М а р к а

п а н е л и

П р е д в а р и т е л ь н о е  

н а п р я ж е н и е  

УЧ И Т Ы В А Е М О Е  

П Р И  Н А З Н А Ч Е Н И И  

Д Л И Н Ы  З А Г О Т О В К И  

С Т Е Р Ж Н Я

б . ,
к г  / с м 2

Д о п у с т и м о е

п р е в ы ш е н и е

В Е Л И Ч И Н Ы

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О

Н А П Р Я Ж Е Н И Я

Л

к г  / с м 2

П о т е р и  п р е д в а р и т е л ь н о г о

Н А П Р Я Ж Е Н И Я  Д О  О Б Ж А Т И Я  Б Е Т О Н А  

к г  / с м 2

П р е д в а р и т е л ь н о е

н а п р я ж е н и е

В А Р М А Т У Р Е

П Е Р Е Д

В Е Т О  Н И Р И А Н И Е М  

к г  | с м 2

П о т е р и  п р е д в а р и т е л ь н о г о

Н А П Р Я Ж Е Н И Я  П О С Л Е  О Б Ж А Т И Я  Б Е Т О Н А

к г / с  м 2

Р е л а к с а ц и я

н а п р я ж е н и и

С Т А Л И

Д е ф о р м а ц и я

а н к е р о в

Д е ф о р м а ц и я

Ф о р м

У  С А Д К А

Б Е Т О Н А

Ползуч ЕСТЬ

Б Е Т О Н А

ПК 4 .5 -8 8 ,1 5 5280 720 160 460 300 « 6 0 W 220

ПК 6 -  88.15 5280 п о 160 т 300 « 6 0 400 380

ПК В -  88,15 5280 720 160 « 0 300 « 6 0 400 630

ПК 4 .5 -8 8 .1 2 5280 720 160 460 300 « 6 0 40Q 250

ПК 6 -  8 8.12 5280 720 160 460 300 4360 400 390

ПК 8 -  88.(2 5280 720 168 460 300 « 6 0 400 710

ПК 4 - 5 -  88.15с 5280 п о 160 ш 300 4360 £*00 220

П К 6 -  88.15с 5280 п о 180 460 300 4360 400 380

ПК 8 -  88.15с 5280 720 160 ш 300 k m 400 6 3  0

П Р8 - 8 8 . 1 5 с 5280 т 160 ш 30 0 « 6 0 400 п о

П К  4 . 5  -  Ш 5 П 5280 720 160 т 300 4360 400 2 2 0

П К 6 -  88. (5п 5 2 8 0 п о 160 W 300 4360 400 380

ПК8 -  88 ,15п 5280 7 2 0 ISO т 300 « 6 0 400 630

Т К П а н е л и  п е р е к р ы т  и и ж е  л е з о  б е т о н  и и е С е р и я
И И -04-4

1974 В е л и ч и н ы  п р е д в а р и т е л ь н ы х  н а п р я ж е н и и  в а р м а т у р е  и п о т е р и  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я "Вы п у с к ! Л и с т " 
24 г



Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я С п е ц и и  и k a u , u h  
А Р М А Т У Р Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

Ь е с  п а н е л и КГ Ч « о Н а и м е н о в а н и е М а р к а
Кол.

и т
Оьш, в ес  

к г
О б ъ е м  б е т о н а м * 1,642.

К а р к а с № 10 4,50
Пр и в е д е н н а я  т о м ц и н а  б е т о н а СМ 12,43

С е т к и

0 51 i « . * *

Р а с к о л

с т а л и

Ь С Е Г О

к г

153,53 С 42
" Т у  '

1
1

1,41
4,4ВНА { м 2- П А Н Е Л И  

Н А  1 М ^ Б Е Т О Н А

12,29
1 б « Г

М о н т а ж , п е т л и

Н а п р я г а е м ы е
с т е р ж н и

П З 4 6 ,1 2
82 4 55,23

Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

ъ

4QQ G3 4 40,00

К у б и к о в а я  п р о ч н о с т ь  б е т о н а
К  М О М Е Н Т У  О Т П У С К А  
Н А Т Я Ж Е Н И Я  Н Е  М Е Н Е Е

230
& С Е Г 0 '. 153, 53

В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Н а г р у з к и ,
П Р И Л О Ж Е Н .*

И З Д ЕЛ И Ю

Р а с  ч е т н а я

ъ

600 Д и а м е т р

А Р М А 'Ш
м м

Д л и н а

м

В е с

кг

Г й е т R a

к / т гН о р м а т и в н а я 500

43АГ$ 35,04 90,00

5Ш 1*
5100Но р м . Д л и т, д е и с т . 350

Н п Р М Л Т  о п п ПТВ ЬРО U 3 A F ли0 т 16 А Й 15 ,0 4 55,23

14 А Х 5,03 G .1Z 2(00
Р а с ч е т н ы й  п р о г и б  с

У Ч Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О
д е й с т в и я  н о р м а т и в н о м

Н А Г Р У З К И

1
| р

1
422

5 B I 23,30 3.66
Ш  53 3150

4 & т 239,34 2 3 ,4 9

^ ...................

I t  = м ао

£ф16А1У

1. Т е м п е р а т у р а  э л е к т р о  н а г р е в а  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  350° С .
2. П О В Е Р Х НО СТ Ь,  О Т М Е Ч Е Н Н У Ю  ЗНАКОМ 1 \  П О Д Г О Т О  & UTb ПОД 

П О К Р А С К У
ь. А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м . а и с т ы  2 .0 -гя , Щ  П  
ц. Оп а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и д е т а л и  см . л и сты  \6, 18

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  Н А П Р Я Г А Е М  O i l  А Р М А Т У Р Ы

14- 

ПОЗИЦИИ

о г

о з

Ди а м ет р

с т ер ж н я

мм

\£Ш
i&AW

Кол-во
[СТЕРШЕМ) 

ШТ

4

Пр е д в а р и т ел ь н о е  н а п р я ж е­
н и е  В АРМАТУРЕ,УЧНТЬ\ЬА 
ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ
д л и н ы  ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ

СГо кг/с^ а

5 2 $ о

Д о п у с т и м о е  п р е ­
в ы ш е н и е  в е л и ч и н ы
П РЕД В АРИТЕЛЬ НОГО

Н А П Р Я Ж Е Н И Я
А < э о  к г / е м ^

420

Пр е д в а р и т е л ь н о е
Н А П Р Я Ж ЕН И Е В 
АРМ АТУРЕ ПЕРЦА 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

кг/ о ^

43 6 0

X  ^ т к

« 1 * 1 .

п  А Н Е  A U П Е ° Е К Р И Т Ч  U У ,С Л  £ 3 0  Б E T Q K H U  Е

П а н е л ь  П К 6 - 8 8 .< 5  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е й  А и л и п о б а н и е

С е р и я  
ИИ-ОМ  ~Ч 

Выпуск
Т ”

Л и ст



С9 ЦКЛААЫвАТЬ ЦЛГОП СТЕРМ- П и и
' l l t U  С.П ММ V ТПОНй м  плисАП  П Л п П 4380

Р а с ч е т н а я  с х е м а

ггп тпп ! Ш ! 1 Ш И Ш

t
B 7 Q Q

П р и м е м  л н и я -

1 Т е м п е р а т у р а  з л е к т р о н а г р е в а  ь е  Д и а ш н а  п р е в ы ш а т ь  3 5 G D . 
а .П о в е р х н о с т ь , о т м е ч е н н у ю  з н а к о м  Ф п о д г о т о в и т ь  под

П О К Р А С К У .
г .  А р м а т у р н ы е  ц з д с а  и я е м . диеты  z o - z z ,  25, 2т.
4. О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и д е т а л и  с м . диеты 16 17 ,1 8

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я  

В Е С  1\ А Н Е  A U

О б ъ е м  б е т о н а

!\ ? и Ь Е Д Е Н Н А Я _ Т О А Ш ,и Н А  Б Е Т О Н А

л  й Е Е Г О
Р а с х о д

С Т А Л И
Н А  1 М 2- П А Н Е А  U

Н А  1 м ъ Б Е Т О Н А

П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

К у В И К О В А Я  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА КГ, 
К  М О М Е Н Т У  О Т П У С К А  

Н А Т Я Ш Е Н и Я  Н Е М Е Н Е Е

Н а г р у з к и ,
ПРИЛОЖ ЕН. К 

И З Д Е Л И Ю

Р а с ч е т н а я

Н о р м а т и в н а я

Н о р м . д ш  Д Е И С Т -

П о Р М А Т - ООБ СТЬ.  В Е С  И З Д Е Л И Я

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

С У Ч Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О  
Д Е Й С Т В И Я  Н О Р М А Т И В Н О Й  

Н А Г Р У ь к и

КС

см

КГ

5 м

к гц

ш

1,6мг

12, ч з

Агм.ън

9,64

7 5 ,7 5

400

А Р М А Т У Р  Н  ЫЛ

Н а и м е н о в а н и е

К а р к а с

_ _ и з д

К  А Р К А

’ W

Е Л И

Кол.
ШТ-

“ Г

Й

О б ш , в е с

__ К Г _ _ _

9. М)

С е т к а

C 5 i 1 И , Н
сцв 1 1 , 4 7
С У 2 4 , 4 6

М о н т а ж  п е т л я п в 4 6 , 1 2
Н а п р я г а е м ы е

С Т Е Р Ж Н И
Q 1 6 6 Д 4 *
о г 2 2 7 , 6 4

г ы

С п е ц и ф и к а ц и я
г

В С Е Г О 124,57

В Ы Б О Р К А  О Т Д А Ч  Н А  И З Д Е Л И Е

1(50 iu A M ETP
Га р м а т у в

ММ

Д л и н а В е с Р О С Т K q

360 м к г

210 16 AW 1 7 ,5 2 го.сн
5100

320 14 AW 52,56 6 3 ,4S 5П*1-еГ
5,0В C . U 2100

1 5 ы 23, SO 3 ,5 6
6727-53 3150

н $ ш г з д ! П М

_ _ _ L _  _

Х а р а к т е р и с т и к а Н А П Р Я Г А Е М О М  А Р М А Т У Р Ы

N

позиции

02

Ди а ш ?
«ТЕРНИЯ

ММ

14 А 5?

Кол во

С ТЕРШ ЕЙ

1 б л |

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я н е  Д а п у е т « м о е  п р е ­
н и е  В А Р Ш УР Е.УМ М Т Ы Ь А  
Е М О Е ПРИ Н А З Н А Ч Е Н И Й
д а й н ы  з а г о т о в к и  с терж н я

U- 1  G o  K f/W 2.

5 2 & G

ВЫШЕ H U E  BE личи­
ны П Р ЕД В А Р И ТЕ Л Ь ­
НОГО Н А П Р Я Ж Е Н И Я  

_____ А<Оо_ кг/с [Л2-

7 2 0

П р е д в а р и т е л ь н о е

Н А П РЯ Ж ЕН И Е В 
А Р М А Т У Р Е  ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ
___ ^ / о м 2-

4560

т к

■ 1 № .

П а н е л и  п е р е к р ы т  и  и  ж е л е з о б е т о н н ы е __________

] [ а н е ,п  П К н 5 - Й А .  15 .  О п а л у б о ч н о й  ч е р т е » .  А р м ш ш л к и е

С Е Р И Я  
U U -  0 4 - 4

ВЫПУСК
2  А

Аист
3



Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

2.Ф46А1У

мм

02 . 16 АЙ

1. Т е м п е р а т у р а  э л е к т р о  н а г р е в  а  н е  д о м и н а  п р е в ы ш а т ь  350° С .
2. П о в е р х н о с т ь , о т м е н е н н у ю  з н а к о м  1 \  п о д г о т о в и т ь  под

ПОКРАСКУ.
3. А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м . листы  а д -е а , 2 5 ,2 7 .
4. О П А Л УБ О Ч Н Ы Е С Е Ч Е Н И Я  U Д ЕТАЛ И  СМ. ЛИСТЫ  16, 18.

П  К H E  А VI П Е Р Е К Р Ь У Г Ц Ц  Ш С Л Е З О  Б E T Q - H H b \  Е  

П а н е а ь  П К 6 - S S . 1 5  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е й . А р м и р о в а н и е

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Ь е о  п а н е л и

О б ъ е м  б е т о н а

Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а

Р а с х о д

с т а л и

Ь с е г о

НА 1 М г  П .А Н Е А Ц  

НА 1 Мь Б Е Т О Н А

К у б и к о в а я  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  
к  м о м е н т у  о т п у с к а
Н А Т Я Ж Е Н И Я  Н Е  М Е Н Е Е

Н а г р у з к у ,
П Р И Л О Ж Е Н А

И З Д ЕЛ И Ю

Р а с  ч е т н а я

Но р м а т и в н а я

Норм. Длит, д еи с т .

Но р м а х  с о б с т б  ь е с  из де лия

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б  с

У Ч Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О  
Д Е Й С Т В И Я  н о р м а т и в н о й  

Н А Г Р У Ь К И

к г

щ Ъ

см

к г

1 1

ъ

410G

.б ч г

12,43

158,53

12 ,£ 9

9 6 ,5 5

4 0 0

Н а и м е н о в а н и е М а р к а Кал.
U T

ОЫД.ВЕС
К Г

К а р к а с К21 10 9,ЗД
0 51 1 « . и

С е т к и с ц в 1 1 ,4 9
с Г ’ £ 4 ,4 В

М о н т а  и .  п е т л и П 8 4 6 ,1 2

Н а п р я г а е м ы е 0 2 4 5 5 ,2 8
с т е р  м н и 0 3 4 4 0 ,0 0

280

600

500

3 5 0

320

X
422

С П Е  U, И  Ч> И К A  l i ,U Я 
А Р М А Т У Р Н Ы Х

1

Ь с е г о  ■. Щ  53

В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Д и а м е т р  
а р м а т у р ы  

м м

М А Г?

16 A g

14 A I

5 5 1

Ч ь т

Д л и н а

м

35,04

35,04

5, QB

2 3 8 0

£39,34

Б е с

кг

40,00

55,28

6,12

3.60

2 3 , ЧП

Гост

5 Ш Г

6424-53

и
кг/см*

5400

2 Ю 0

3150

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й а р м а т у р ы

№

позиции

Ди а м е т р

03

СТЕРЖНЯ ОТЕРШЕМ

18A1Y

Кол-во

шт.

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е ­
н и е  В АР М АТУ РЕ,УЧИТЬ\ЬА 
ЕМ О Е ПРИ Н А З Н А Ч Е Н И И  
ДЛИНЫ  ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ 

о к г / с м *

5 2 8 0

Д о п у с т и м о е  п р е ­
в ы ш е н и е  в е л и ч и н ы  
п р е д в а р и т е л ь н о г о

Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
А<5~о к г/ с м *

420

Пр е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  в

АРМ АТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

кгЛ м ^

4360

С е р и я  
И И - О М - 4

Выпуск Л ист
4
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Р а с ч е т н а я  с х е м а

I
?? = Т О О

ЦШи

П р и м е ч а н и я  ?

1 - Т е м п е р а т у р а  а л т и т м т о д  н е д о л н ж а  п р е в ы ш а т ь  3 5 0 ° с 
2  П о в е р х н о с т ь ,  о т м е н е н н у ю  з н а к о м  п о д г о т о в и т ь  п о д

П О К Р А С К У
ъ. А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  ем, а и с т ы  2.0 -  22, 25,  2?
4. О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и  д е т а л и  o r  л и с т ы  1 6 , i s

Х а р А К Т Е  Р И С Л  U K  А  И З Д Е Л И Я

& Е С  П А Н Е  A U

О Б Ъ Е М  Б Е Т О Н А

П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а

Ра с х о д

с т а л и

Ь с е г о

Н А 1 м г  П А Н Е Л И

Н А  \ п ь Б Е Т О Н А

Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

К У Б И К О В А #  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К  М О М Е Н Т У  О Т П У С К А  

Н А Т 5 Ш Е Н Н Я  Н Е  М Е Н Е Е

Р а с ч е т н а яЙ л т з н и ,
п р и л о ж е н  к Г  Н о р м а т и в н а я

и з д е л и ю  ..
Н о р м , д л и т  д е и с т

ЙОРМАТ С О Б П  в ВЕС И З Д Е Л И Я

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

С У Ч Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О  
Д Е Й С Т В И Я  Н О Р М А Т И В Н О М  

Н А Г Р У З К И

КГ

с м

к г

”М

к г ;

w o o

1,6112,

12,43

225,51

ш
134,34

№

640

520

Ъ П

1
395

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  ,  
А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И И

Н а и м е н о в а н и е

К а р к а с ы

С е т к и

М о н т а м  п е т а ц

Н а п р я г а е м ы е
о т е р ы н и

М а р к а

к  2 2

C5i
C4S

С 59
и
04
05

КОД,
VSlT

12

g>CEP0

Общ,, в е с

кг
18,36
1 U 8
1 ,4 4

6,1
6 ,12

129,30
5238

225,51

& Ы 6 0 Р К А  С Т А Л И  Н А  И З Д Е Л И Е

и ~Ди а м е т р  Д а й н а  
а рм а туры  
__мм_

20 MV

14 АТ

6 Ы

ц ы

14.52

5 2 ,5 6

5.0В

§2,84

194,10

Ь е р

кг
5 2 ,2 8

129,30

6 . U

18,36

19.45

РОСТ

5 Ш ?

6fi2T53

5 10 0

2100

2500

3150

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

Р

позиции

04

05

Диам етр

м м

20 a \v

22MV

К«д-во
ПрЕАВАРИТЕДЬНОЕ Ш ПШ г  
Н И Е  В АРМ АТУРЕ У Ч И Т Ш

с т е ?ш я |с т щ й н е $ е м о е  п р и  н а з н а ч е н и и
ДАЙНЫ ЗАГОТОВКИ СТЕГШЯ 

т <5о к г/о п г

52В0

Д о п у с т и м о е  п р е
ВЬШ ЕНИЕ ВЕЛ ИЧИНЫ  
П РЕД В АРИ ТЕЛ Ь Н О ГО  

Н А Ш  М Е Н Я Я  
А < Э о  кг/ж г

'120

Пр е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  в
АРМ АТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ 

КГ/Ш 2

4 3 6 0

т к П а н е л и  п е р е к р ы т » »  ж е л е з о б е т о н н ы е
“ Т е р  и  я 

ИИ - 04 -4
тчт П л н е л ь  П К 8 - & 8 . 1 5  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е »  A p m u p h a h u e . Выпуск

24
Аист

5



CIO УКЛАДЫВАТЬ ШАГОМ СТЕРШИ П Л А Н

' Г - _ = Ъ . ____________________________
\

£ё
- 4 .  / fct-bfc

: 1 Е Т Т З
к ч _____

!— 'uD  I яг
о

\ ш L
8460

' \ ж / m j
С ----------- 2 ___

За щ и т н и ц  слой а  о н и з а  
рабочей арм атуры  gomn 

n s  yu

( S p d l A B

Р а с ч е т н а я  с х е м а

Ш И П  11 III M ill  1 1 1 1 1 П £  
J § ~

E r  %m

П Р И М Е Ч А Н И Я

i .  Т е м п е р  а т у  p a  э л е к т р о  н а г  р е в а  h e  л о м а н а  п р е в ы ш а т ь  збо°с 
г.  П о в е р х н о с т ь , о т м е ч е н н у ю  в и д к о м  4  ( п од  г о т о в и т ь  под 

п о к р а с к у .
ь. А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  о м . л и с т ы  
Н. О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и  д е т а л и  с м . л ^ т ы  1 М 1

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Ь е с  П А Н Е Л И к г МОО

Об ъ е м  б е т о н а м * т

Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а см 12,00

Р а с к о л

с т а л и

В с е г о

КГ

152,80

н а Ь *  п а и  ш 10,00

НА 1мг  Б ЕТ О Н А 82),29

Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

Ъ

НПО
КЧБИКОЬАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 

К М О М ЕН Т У О Т П У С К А  
Н А Т Я Ш ЕН И Я  НЕ М Е Н Е Е

280

Н а г р у з к и ,
RPMAOWEH.K

ИЗДЕЛИЮ

Р а с ч е т н а я

% *

•tso

Н о р м а т и в н а я 360

Но р м а х  длит. д е и (Т 210

ПоРМАТ. 00Б6ТВ. ВЕС ИЗД ЕЛИЯ зпп

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б  
о у ч е т о м  Д Л И Т ЕЛ Ь Н О ГО , 
Д Е Й С Т В И Я  НОРМ АТИВНОЙ 

Н А Г Р У З К И

I
Ср

\
524

С П Е Д И  Ф W K A  И М Я  у

Н а и м е н о в а н и е Ма р к а )Го а .
ш т -

Овщ. m  
_ »

. К а р к а с к « 8 9,4
С 5 2 1 0, 9В

с е т к и С 5 6 i 1. 2Н
С <0 г 3 .9 6

■ Й О Н Т А М . П Е Т Л И n s 4 £ Л
■ Н а п р я г а е м ы е  

с т е р ж н и
01 0 44,06

Ь С Т Г О : 102,80

Ь ы Б О Р К А  С Т А Л И  Н А  И З Д :Л И Е

Ди а м е т р

а р м к г у р ы

Д А Й Н А

м

bit

КР

г о с т и

« А и 1

\ч  a w G l , i 2 44,00 * 5100

84 А Х 5 ,0 8 6, I P
J  |ОгМ

г т

5 Ы и м 3, 2ii
Я 50

Н Б Т S9S.59 19 ,3 8
VlfcTM

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

Г
i№w\wi

lUAMFir

ш т
мм

Кса- во

C1EWHEH

шт.

1Рад*РШ £АШ Е Ш Р Я К  
ИКС Ъ АРПАТОЕ.ЗДЧТШ  
ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 
ДАЧИИ ЗАГОТОВКИ СТЕРШ 

G o ,  W / c n *

01 14 А Й Ч 5 2 В 0

Д о п у с т и м о е  п р е ­
в ы ш е н и е  в е л и ч и н ы
ПРЕД ВАРИТЕЛЬНОГО 

Н А Н Р Я М Е Н И Я  
А<5о Кг/о г̂.

И Р Е Д Ь А Н Ш М М  
ННММЕНКЕ 6 
АРПКТ9РЕ ПЕРЕД

п а и

БСТОНМРОБМШЕИ
itм / с п 1

чгео

т к

19ЧЦ
Я а Ц Е Л Ц  П Е Р Е К П Г Т Ц Ц  М Е А Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е ________________

П к н е х ь  ПК 4.5-88.12. О п ш б о ч н м ц  ч е р т е » .  Х р п ц р о ь а н ц е ,

---------------------------------------------------
С е р и я  "

И И  - а ч - ч
Вы пуск

I k
Лист
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IS
iJH

.5
L-

2  i С Ю ч ш а ы ш ь  м т о п t r c p i r o i  П Л А Н

З А М Т Н Ь Ш  САДИ ДО WHj A _  
Р А Ш Е И  А Р М А Т У Р Ы  2 0  М М  

Л Ь  К  2 1

Ч < И 6 А Й

Р А С Ч ЕТ Н А Я  С Х Е М А

ш ш т ш ш м ш л

1 р *  8*100

k / ~  \ , ---------- 4  1

ы : = - = l z 4 т 3
\ ш  | \  к в 1 1 1 « г  \ С 5 6  

6 4 6 0
\  ж / _ т /

*— 1~

ПРИМЕЧАНИЯ:
1 .  Т е м п е р а т у р а  э л е к т р о н а г р е б а  н е  д о л ж н а  п р е з ь п ш ь  з б о т

2 .  П о в е р х н о с т ь  , О Т М Е Ч Е Н Н У Ю  З Н А К О М  Ф ,  П О Д Г О Т О В И Т Ь  П о д  

П О К Р А С К У .

3. А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  ом. а и с т ы  20-22, 2 5 ,2 7
4. Оп а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и д е т а л и  см. листы  \щ

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с  п а н е  ли

О б ъ е м  б е т о н а

Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а

Р а с х о д

с т а л и

В с е г о

НА 1м г  П А Н Е Л И

Н А  1 м Ъ Б Е Т О Н А

Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

К у б и к о ь а я  п р о ч н о с т ь  
К  М О М Е Н Т У  О Т П И С К А  

Н А Т Я Ж Е Н И Я  Н Е  М Е Н Е Е

Н а г р у з к и , 
п р и л о ж е н , к

И З Д ЕЛ И Ю

Ра с ч е т н а я

Н о р м а т и в н а я

Н о р м , д а и т  д е и с т .

Но р м а х  с о б о т ь . ь е с  и з д е л и я

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б  
о у ч е т о м  д л и т е л ь н о г о  
д е и с т  б и я  н о р м а т и в н о й

Н А Г Р У З К И

кг
м5

кг

ъ

%

3100

1 2 3 4

12,00

125,50

12,21

101,69

400

Н а и м е  к и в а н и е М а р к а Кол.
шт.

ЙЫЦ.ВЕе
кг

К а р к а с К 21 % 1 ,4 »

t E T K H
С 5 г 1 0,03
056 1 « 4
с ю 2 3,06

Мо н т а м , п е т л и П2 4 6,12
Н а п р я г а е м ы е

с т е р ж н и
02 4 46,16

230

600

500

350

300

420

С п е ц и ф и к а ц и я

А Р М А Т У Р Н Ы К  И З Д Е Л И И

fee Е Г О 125,50
В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е а м е

Д и а м е т р  
а р м а т у р ы  

мм
16AIV

14 АТ

5 fe l

4 Ы

А л и н а

м

61,32

5,06

2 1 0 0

105,50

В е с

кг

96,46

6,12

3 ,2 4

19 ,3 6

ГОСТ

№*t

642153

Ro

*xJm'
5100

2100

3150

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

И*
ПОЗИЦИИЦПЕ

ДНАМПР|К0ДЬ0 

СТЕРШ И

02

РМНЯ

мм

16 A1V

U!T

Пр е з р и т е л ь н о е  напряш е- 
н и е  в а р м а т у р е ,уцитиьл
ЕМ ОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 
ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ с а д н я  

<5Го к г/ е м 2-

5230

Д о п у с т и м о е  п р е в н

Ш Е Н И Е  В Е Л И Ч И Н Ы  
ПРЕДВАРИТ ЕЛЬ И ОГО 

Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
А<сГо * г/ р М г

420

Пр е д в а р и т е л ь н о е

НАПРЯЖЕНИЕ Б 
АРМ АТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНМЕИ

к г/о м а

4360

т к

П Л И Е А М  I U P E K P M T U W  Ж Е Л Е М )  Б Е Т  О Н И И  Е Се р и я
Ц Ц - О Ч - Ч

Ш и е л ь  П К 6- 88. 12. О п ш б о ч и ь ш  Ч Е Р Т Е Й .  A p M U P06A H U E .
Выпуск.

2 4
Аист

4



ОбОЩ ААЫ ЬАТЬ ШАГОМ С Т Е Р Ш И П  А А  И

З а щ и т н ы й  одо й  а  ( П и т  
Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т т Т ~ а о 1лм

п *  ^  к а>

: х ± 1 Х ± : ^ ^ л )
■ <SS №  . Ц5 J-ЦО .

Л  . _
Ж J 5 l _ n 5

13

X A P U T t P U C T U K A  И З Д Е Л И Я С п е а и Ф И к д ц и я
А Р М А Т Ч Р Н М Х  И З Д Е Л И И

Б е с  п л н е л и кг 31Q0 Н а и м е н о ь а н ц е П а р к а Кол. Об ц .ь е с

О б ъ е м Б Е Т О Н А МЪ 1, 2»
ыт. КГ

г \
К а р к а с m в 12,24

П Р И В Е Д Е Н Н А Я  T 0AUEMHA Б ЕТ О Н А см 12,00 С 52 1 9, 9В

Р а с х о д

Ье е г о 185,81 О е т к и С 56 №

НА Ы гПАНЕЛИ КГ 1Я ов~ С60 2 5, 3В
С Т А Л И пв ц 6.12UА 1 М* ССТП U 1 1СП Сг HUH ИМИ1 НС1ЛИ

|\п 1 п D tlvn A ои,оь
Н а п р я г а е м ы е

с т е р ж н и
П Р О Ш Н Л Я  M P U  Б Е Т О Н А ДОО 04 q 150,35

К у б и к о в а я  п р о ч н о с т ь  б е -
ТПиА V MnMPliTU fltnunVA % ООО

В с е г о  .* 185,81
Шип 1\ ГИ111СП*л U lu ^ lA A

Н А Т Я Ж Е Н И Я  Н Е  М Е Н Е Е
/м1

б Ы Б О Р Н А  С Т А Л И  Н А  И З Д Е Л И Е

Н а г р у з к и , Р а с ч е т н а я гоо ДИАМЕТР Д л и н а Ве с ГОСТ Rq
ПРИЛОЖЕН. К Н о р м а т и в н а я

tg r* j
640

АРМАТУРЫ
ММ и и г V

И З Д Е Л И Ю
Но р м . д л и т , д е и с т . м 520 20AW 61, за 150,45

tflRUf
5100

Н о р м а т  с о б с тв  в е с  и з д е л и я Ш Щ  A I 5, 0В 6.12 21Q0
6BI 60,56 13,34

Р а с ч е т н ы м  п р о г и б  
с у ч е т о м  д л и т е л ь н о г о  

д е й с т в и я  н о р м а т и в н о м

спочся 2500

i \ м ы 156. » 15,ЧП
blfcrPo

3150

в нгц
Н А Г Р У З К И

Ч Ф 2 0 А Й

И З О

Р а с ч е т н а я  с х е м а

щ ш п ш г п ж ш

f p - Ш О

П р и м е ч а н и я :

1 .  Т е М П Е Р А Т У Р А  Э Л Е К Т Р О Н А Г Р Е В А  Н Е  Д ОЛЖ НА П РЕВЫ Ш АТЬ 3 5 0 ° С .

2 .  П о в е р х н о с т ь ,  о т м е н е н н у ю  з н а к о м  ^  п о д г о т о в и т ь  п о д

П О К Р А С К У
ъ. А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м . л и с т ы  2 0 - 2 2 ,  2 5 , 2 7 .

4. О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и д е т а л и  с м . а и с т ы  в д

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о м  а р м а т у р ы

№

позиции

А и а м п р

СТЕРЖНЯ

ММ

Кп а-м

Ш И Ш

шт.

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а н р я ж е  
Ш  В АРМ АТУРЕ, УЧИТЫ­
ВАЕМ ОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 
ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ (П ЕРМ Я 

<ЗГо . к т/с м ^

Д о п у с т и м о е  п р е в ы ­
ш е н и е  в е л и ч и н ы  
п р е д в а р и т е л ь н о г о

Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
А<3\> « ' / o m jl

П р е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  в  
а р м а т у р е  п е р е д  
Б ЕТ О Н И Р О В А Н И ЕМ

« У е м *

о ч 20 A  W т 5240 420 4360

Т К

Ц Э Т Ц г

П а и  е л  и п е р е к р ы т ы й  ш е а е з о б е т о  и н ы е

П а н е л ь  П К & - & & . 12. О п а л у б о ч н ы м  ч е р т е ж . А р м и р о в а н и е

“ Т Ё Т й я  
U U - О Ч - Ч

Вы п у с к

Ik
ЛИСТ
I



й

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Вес п а н е л и кг ш о Наименование И арТсд Колшт ОБЩ, вес кг.
Об ъ е м  б е т о н а м3 1,633 Ка р к а с ы к 21 8 т

■■■■—■........... см 12,66 К23_ 2 23.84НГИВЕ-ДШПАЛ ТОЛЩИНА ЬСИ/ПА С 54 J _ _
1
2 _

[ Ш
1.47 
3.96 " 
6,12

63,48 "

Р а с х о д

с т а л и

В с е г о

НА 1 м * ПАНЕЛИ кг
M J 3  

11 37
С е т к И С 48

С13
П8
01НА 1м3БЕТОНА 89,(2 МОНТАЖ- ПЕТЛИ_

Н апряг а  емые
4
6

[ Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а чоо с т е р ж н и 02 У 127,64
КубиковаяI ПРОЧНОСТЬ ВЕТО'

% 280
Вс е г о : 195,53

НА К МОп ьНТУ 0I ПУСКА 
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ Вы б о р к а  с т а л и  на и з де ли я

Н а г р у з к и , РАСЧЕТНАЯ 450 Диаметр Длина Вес гост Ra
приложена НОРМАТИВНАЯ

%
350

АРМАТУРЫ М кг %
изделию

НОРМ.ДЛИТ ДЕИСТ ?10 16A1V 17.52 27 64 St DO
1 Ш 52,56 J3, 48_ ПО*. Cl

320HOPMAT. СОБСТВ. BED ИЗДЕЛИЯ 10 А ПГ 28,64 J7.88 3900

Ра СЧ БТН Ь( Й ПРОГИБ 19A I 5,08 6,12 2100
С УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО, I ± 5ВТ 60,99 9,40 R797-V̂ 3150ДЕ ЙСТВИЯ НОРМАТИВНОМ 4 983 ^  BJ ч т 21.21

НАГРУЗК И

С п е ц и ф и к а ц и я  
а р м а т у р н ы х  и з д е л и и

X  А Р А К Т  Е Р И С Т  И К А  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы

Ра ет а сх Пр и м е ч а н и я :
- ~ СЧЕТНАЯ 5Х-—  г Т емпература электронагрева не должна превышать 350°с

j  1 1 1 1 1 1 1 i l iX Q . ч П о в е р х н о с т ь  в м е н е н н у ю  з н а к о м  t .  подготовить под
П О К Р А С К У .

з А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м . л и с т ы  2 0 ,2 1 ,2 3 ,2 5 - 2 7 .*0= 8700
4 О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и д е т а л и  с м . л и с т ы  15,1

г -
ПОЗИЦИИ

Диам етр

стерж н я

мм

Код
СТЕРЖНЕ»

ШТ

Пред варительное напря ж е­
н и е  В АРМАТУРЕ УЧИТЫВА­
ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 
АЛИНЫ ЗАГОТОВКИ стержня 

^  кг/см*

Д о п у с т и м о е  п р е ­
в ы ш е н и е  в е л и ч и н ы  
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

Н А П Р Я Ж ЕН И Я  
д б'о  к г/с м 2

П р е д в а р и т е л ь н о е
НАПРЯЖЕНИЕ В 
АРМ АТУРЕ ПЕРЕД
б е т о н и р о в а н и е м

К Г / С М 2

01 1 Ш 6
5 2 8 0 7 2 0 4360

02 16 А Н 2

т к П а н е л и
1

П Е Р Е  К Р Ы Т И И Ж Е Л Е З О  Б Е Т О Н Н Ы Е С Е Р И Я
И И - О Ч - Ч

№ . П а н е л ь  П К 9 . 5 - Ш 5 с . О п а л у б о ч н ы й ч е р т е ж . А р м и р о в а н и е . Ты пуск 
2 ц

Лист
9
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г г /
J ib £54 1 L .

\ ______

ЭЭЦ
i r

; : J г : > V-- ' З с г г Я .
— _ __ —

; 1
’  T -

1  § :
t o / V M

7s
i

^  e j  \_C48 1 ^  
Ш

Ш / t o /
33 X

РАБОЧЕМ АРМАТУРЫ 20 n n
и\ п г  к гз

\  ~ ~ л ___

X A m i E p u r n m  и з д е л и я
С п е ц и ф и к а  д н я  

а р м а т у р н ы х  и з д е л и и

В е с  п а н е л и К Г U o s o Н а и м е н о в а н и е М А Р К А Код.
ыт. ОВШ^ВЕС

О б ъ е м  б е т о н а м } 1,6 3 3
К а р к а с ы

К24 Ь _ щ
П о м О - Р  л с и и  л а  т п и н п и к  r p t o u a с м 42,66 К  23 г 23,24

0 5 4 4

Р а с х о д

В с е г о 140.69 Сетки C i t s f

1 I f  %/0

1 ,4 1
Н А  П А Н Е Л И к г 44,04 о т ъ г 3.96

С Т А Л И
Н А  \ MJ  Б Е Т О Н А 110,03

МОНТАМ П Е Т Л И п в 4 е .4 г
Н а п р я г а е м ы е о г I f 55,2В

П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а Ц о о С Т Е Р Ж Н И о  ъ 4 00.00
К у б и к о в а я 1 П Р О Ч Н О С Т Ь  БЕТО~ V 0 4 П

В с е г о *. 440,69
П А  К  п и П С Ш Э  U i n ^ V A A
Н А Т Я Ж Е Н И Я  Н Е  М Е Н Е Е

w n l

Ь М Б О Р К А  6 Т А Л Ц  И А . И З Д Е Л И Я

И м ч > ч з к и ,
Р а с ч е т н а я 6 0 0 Д и а м е т р

АРМАТУ РИ
Д л и н а В е с Р О С Т и

П Р И А О Ш ЕН .К Н о р м а т и в н а я "if е о в м к г К Г /  2 
/о н

и ? )  Д Е Л И Ю
Й О Р М .Д А И Т  Д Е И С Т . з я п

1 U E ьщ 40,00
510016 Л и 15 ,0 4 55,28 5481-61“ '

Н о р м а х  с о б с т в .  в е с  и з д е л и я № М А И и м 11,68 3400

210 0Р а с ч е т н ы й  п р о г и б
А Т 5,08 6 ,12

С У Ч Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О 1
«р

5 Б Т 60.00 9,40 %
3150Д Е Й С Т В И Я  Н О Р М А Т И В Н О Й  

Н А Г Р У З К И
цгг h i 214,6 8 21,24

О Т Я Т Э Э

Ра с ч е т н а я  с х е м а

П р и м е ч а н и я :
i - Т е м п е р а т ч р а  э л е к т р о н  а г р е в а  н е д о д н ж а  п р е в ы ш а т ь  ш ° с . 

В _  ^ -П о в е р х н о с т ь , о т м е ч е н н у ю  з н а к о м  f , п о д го то в и ть  под
4- П О К Р А С К У.

=%т ъ. А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  ом. а и с т ы  20, 2^ 5.25^ 7.
Й. О П А А У Б О Ч Н Ы Е  С Е Ч Е Н И Я  Ц Д Е Т А Л И  ОМ- АИСТЫ 16, f t

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

Т К
№  г.

П а н е л и  п е р е к  р ы т  и и  н т е л е з о б е т о н н ы е

р
пзищш

Ау а м н р

СТЕРЖНЯ

мм

Нол.

тт
т

Пр е д в а р и т ел ь н о е  тпш
НИЕ В АРМАТУРЕ .УЧИТЫВА­
ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ
д а й н ы  з а г о т о в к и  с т е р м я

<То КГ/рща

До п у с т и м о е  п р е -
Б Ь Ш Е Н И Е ВЕЛИЧИНЫ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
• Н А П Р Я Ж ЕН И ЯЫэ о КГ/ом2.

П р е д в а р и т е л ь н о е  
НАПРЯЖЕНИЕ Б 
АР М А ТУРЕ п е р е д  
БЕТОНИРОВАНИЕМ

К Г / с м 2-

4 3 6 0

о г 46 A W 9
5 2 8 0 T 2 Q

03 4SA\1 Д

П К 6 - Ш 5 С .  О П А Л У Б О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж .  А Р М И Р О В А Н И Е

С е р и я
и и - о ч - ц

ВЫПУСК
24

AUCT
W
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Ь е с  п а н е л и к г 40SO
П б ^ е м  б е т о н а

пз \,ьъъ
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а см 12.66

Р а с х о д

с т а л и

Ь с Е Г О

к г

242,51

Н А  1мг  П А Н Е Л И 1895
н а ! м ъ  б е т о н а 148,51

П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

Ъ

|да
К У Б И  Н О В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А  

К  М О М Е Н Т У  о т п у с к а  

Н А Т Я Ж Е Н И Я  Н Е  М Е Н Е Е

289

Н а г р у з к и ,

П Р И Л О Ж Е Н  К  

И З Д Е Л И Ю

Р а с ч е т н а я

%.

800

Н о р м а т и в н а я 640

Н о р м .  д л и т ,  д е и с т . 520

Й О Р М А Т .  С О Б О Т В .  В Е С  И З Д Е Л И Я 320

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

С У М Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О (

Д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й  

н а г р у з к и

1
f P

JL
395

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я
А Р М А Т У Р Н Ы Х  А  ш л и И

Н А И М Е Н О В А Н И Е

К а р к а с ы

Сетки

М о н т а ж ,  п е т л и

Н А П Р Я Г А Е М Ы Е

С Т Е Р Ж Н И

Ма р к а

к а г
ш
С54
с ц ь

о й

пз
оч
05

Кол.
J £ L

& С Е Г О  •

О Б 'кш
\т
2 3 ,8 4
н ,  п

ьч п
5 ,3 8

6 ,1 2

129,60
52, as

£ 4 2 ,5 1

Ь ы Б О Р К А  С Т А Л И  И А  И З Д Е Л И Е

Д И А М Е Т Р

а рм а туры
т

22 A w
20 Aw

10 А В
14 A I
6 Ы

5 Ы

4 Ы

Д л и н а

м

14,52
52,56
28,64

5.08
ь О .3 6

39,99
1П5.22

Ь е с

кг

5 2 ,2 8

129. ео
14,68

6 ,1 2

1 3 ,3 8

6Д6
14, 29

ГОСТ

5181-61

6421-53

Rq

^ / о п г

51Q0

3H0Q
2100

2500

3 1 5 0

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

P a p u f t h a h  с х е м а

J J J T T T 7  II И 11111 Ш -Ш З ^  

fj> -3400

П р и м е ч а н и я -

1 Т е м п е р а т у р а  з л е к г р о н а г р е ь а  н е  д о м и н а  п р е в ы ш а т ь  350°С.
2. П ОВЕРХНОСТЬ, О Т М Е Ч Е Н Н У Ю  З Н АКОМ  t ( П О Д Г О Т О В И Т Ь  ПОД 

П О К Р А С К И

з А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м . а и с т ы  2 0 ,2 1 ,2 3 ,2 5 -2 4 .
Ц . Q n i  Л У Б О Ч Н Ы Е  С Е Ч Е Н И Я  U Д Е Т А Л И  СМ- АИСТЫ 16-18.

Ди а м етр

СТЕРЖНЯ

ММ

0 4 20 A W
0 5  2 2  A  W

Кол
СТЕРШИ!

U1T

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е ­
н и е  В АРМАТУРЕ УЧИТЫЬА 
ЕМ ОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 
ДЛИНЫ з а г о т о в к и  СТЕРЖНЯ 

< Э о , к г/гм г _____

5 2 B Q

Д о п у с т и м о е  п р е в ы  
ЩЕ HUE В ЕЛ И Ч И Н Ы  
П Р ЕД В А Р И Т Е Л Ь Н О ГО  

Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
А б о  k t / d m 1

120

П р е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  в 
а р м а т у р е  ш * $ д  
Б ЕТОН И РО ВАН И ЕМ  

к т /о м ^

е>0

p i .
П А Н Е Л И  n E P E K P W T U M  Ш Е Л Е 3 0 6 Е Т  О Н Н Ы Е

П к н е а ь  Ш - i U S c .  O n / и У Б О ч н м й  4 E P T E W .  А р м и р о ь ш е

с е ы а  
им- 04 - Ц

в ы п уск
2А

ЛИСТ
11



X  А Р Х К Т Е Р U t T W K A  К 5 Ш И Я С п е ц и ф и к а ц и я
А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е ^ Ы И

Ь е с  П А Н Е Л И Кг 1(500 Н А И М Е Н О В А Н И Е М а р к а Кал
шт.

оьш, ш  
кг

О б Ъ Е М  Б Е Т О Н А И4 \м
К А Р  К А С Ы

К22- 4 6,42
ПРИБЕДЕННАЯ ТОАШ.ИНА БЕТОНА СМ ад К 5 Н т

(Ч Ш А
С Т А Л И

Ь С ЕР О

кг

Мб,® к гь £ 25,80

С Е Т К И
С5& 4 45,20

Н М М ^ П А Н Е А и г\% С64 £ 4,9$
НА 4 К *  Б Е Т О Н А (05,50 М О Н ТАЖ . ПЕГЛи П9 4 5,1(0

М а р к а  Б Е Т О Н А

«Г/
/1см'1

1)П0 На п р я г , с т е р ш и м ОЧ \ г 250,20

От д е л , с т е р ш и » QC4 % 2,96
КУБИКОБАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТО­
НА К М ОМ ЕНТУ О Т П У С К А  
н а т я г е  н и  Я ж  М Е Н Е Е

т Б С ЕГС 5)6,98
ВЫ БОРКА С ТА Л И  Н А  И В Д Е Л И Е

П а т р у б к и ,
ПРИЛОЖЕН-К 

и в д ш ю

Р а с ч е т н а я

* /
и

т J.UAM ETP
АРМАТУРЫ

ММ

Алмнл
м

Ьее

кг
T O t T Rq

% *Н о Р1Л А т и ь н А я 640

Й о ж .д л к т . ДЕист. т 20АЖ 405,42- £59,£0

т м \*
5400

2400

адМ 55,00 20 , Й
Н о р м а х  о о б с т б е н . б е с  и з д е л и я ьт т т 0 ,5 0 5,44

Р а с ч е т н ы й  п р о г м б

С У Ч Е Т О М  Д Л И ТЕЛ Ь Н О ГО  f 
Д Е И С Т Б И Я  НОРМ АТИВНОМ  

Н А г Р У Б К И

J _
500

6 Б 1 26.6К 5,92.
ш

2500

5 Ь Т «0,00 10,6) 53
5)60цьт W.54 М4

Р а с ч е т н а я  с х е м а

ът

т к

т

Ц р ц м Еч А н и я
I  Тем пература  э л е к т р о н а г р е ь а  не д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  з в о ° о ,
2. ПОВЕРХНОСТЬ, О Т П Е Н Е  КНУН) З Н А К О М ^  П О Д Г О Т О В И Т Ь  

ПОД ПОКРАСКУ.
Ъ. А р м а т у р н ы е  изделия см . листы £ 4 ,2 .5 -  2 7 . 
ц, О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и ш а л ы  с м л и с т и  \ Щ \ ь .

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  Н А П Р Я Г А Е М О М  А Р М А Т У Р Ы

* *
коькцин

А маметр

СТЕРЖНЯ

мм

Как ло 
е ш в д

ШТ.

Предварительное надряше-
HUE 6 АРМАТУРЕ ,yUWrW5A 
ЕМОЕ т НАЗНАЧЕНИИ 
ДАННЫ ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ 

<гГо к г / с м 2-

А о П У О т и М О Е  ПРЕ­
ВЫ Ш ЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ 
ПРЕДВ APUT ЕДИНОГО 

НАПРЯЖ ЕНИЯ 
Д<Эо К Г /см2-

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
НАПРЯЖЕНИЕ В 
А Р М А ТУР Е ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

КГ /  см2

04 ео a n \ г 52%0 420 4Б60

П  К  н  Е  A U  f l E P E K P b l T U U  Щ Е А е Б О Б Е Т О И Н Ы Е

П а н е л ь  Ш - Ш 5 с  О п л л у в о ч н и и  ч е р т е ж . К н ы и Р о ь д н и Е .

С Е Р И Я  
И И ~  О Н - Ч

Вы пуск Аист
е



CIS УКЛАДЫВАТЬ ШАГОМ СТЕ^КНЁЙ^_50мм ~"\ д д и

Р а с ч е т н а я  с х е м а

:ПП1П!ГИ-

= 8 1 0 0

3 < И О Д

П р и м е ч а н и я

1 Т е м п е р а т у р а  э л е к т р о н а г р е в а  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  з б о ° с

2 П о в е р х н о с т ь  о т м е ч е н н у ю  з н а к о м  п о д г о т о в и т ь  
п о д  П О К Р А С К У

3 А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м  л и с т ы  2 . 0 , 2 1 .  2 4 - 2 7

4 О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и  д е т а л и  с м  л и с т ы  1 6 - i s

18
I

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я С п е ц и ф и к а ц и я  
А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й

В е с  п а н е л и КГ л о г о Н а и м е н о в а н и е М а р к а Кол
шт

В е с
к г

О б ъ е м Б Е Т О Н А м 3 1,651
к а р к а с ы

К 21 10 9.30

П р И а Г Л Е Н И И  Т О Ш И Н А  K F T O H A м 1? 64 К2А 1 20.86
-р»

С 54 1 11.58
В с е г о

Р а с х о д  

с т а  л и

С е т к и С 48 1 1.47
н а  1 м 2 П А Н Е Л И к г 11,26 С 1 5 2 3.96
Н А  1 М 5 Б Е Т О Н А М о н т а ж П Е Т Л И П8 4 6.(2 !

6П р о е к т н а я м а р к а  б е т о н а 400 Н А П Р Я Г А Е М Ы Е 01 63.48

К у б и к о в л я  п р о ч н о с т ь  б е т о н а

К  М О М Е Н Т У  О Т П У С К А
кт/г 
/см

CT Е Р Ж  Н И 02 2 27 ,64
280 144,41

Н А Т Я Ж Е Н И Я  Н Е  М Е Н Е Е В ы б о р к а  с т а л и  н а 1 И З Д Е Л И Е

Н а г р у з к и .
Р а с ч е т н а я 450 Д и а м е т р

а р м а т у р ы

м м

Д л и н а В е с
Г О С Т

R a

п р и л о ж е н а Н о р м а т и в н а я
%

360 м к г « L 1
И З Д Е Л И Ю

Н о р м . д л и т ,  д е й с т . 210 16 А IV  

14 AJV

17.52
52,56

27.64

6348
5100

Н о р м  a t . с о б с т в е н , в е с  и з д е л и я 320
14А fiT 14.72 17,78 3400

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б р 1 4 A I 5,08 6.12 2100

С У Ч Е Т О М д л и т е л ь н о г о  , ± 1 5 8 1 41,0 6,32
с т м 3150

д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й 1 ? 4 8 3 4 8 1 233.38 23,07
н а г р у з к и

Л АРА КТ ЕР ИСТ Ш  НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

Д и а м е т р Кол-во
позиции с т е р ж н я С Т Е Р Ж Н Е Й

м м ш т

0 1 14 АЖ 6

0 2 16AJ7 2

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е ­
н и е  в а р м а т у р е  ччитыва

ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 
ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ 

бр кг/ с П

5280

Д о п у с т и м о е  п р е ­
в ы ш е н и е  в е л и ч и н ы

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  

Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
4  S '  К Г / С М 2

720

П р е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  в 
а р м а т у р е  п е р е д  
б е т о н и р о в а н и е м  

кг/см-

43бо

т к
197А г.

П а н е л и  п е р е к р ы т и я  ж е л е з о б е т о н н ы е

П а н е л ь  ПК4.5-88.15п . О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж  А р г т и г О з а н и е

Се р и яии -04-4
Выпуск

2 4
Л и с т

1 3



ft

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
П н Е И ,И Ф  И К А Н И Я

А р м а т у р н ы х  и з д е л и и

В е с  П А Н Е Л И кг 4flM Н а и м е н о в а н и е М а р к а Ы . \  В е с  
ЫТ- КГ

О б ъ е м  б е т о н а MJ 1,6 3 1
К а р к а с ы

кеч 10 1 0,30
К2Ч 1 ! го , 16Поиа.Г!€ииК<3 TfUlUMUt ECT(UH м *г ,б Ч/ !  i v n u i , m lft U M D M  п

С е т к и

С5Ц 1 1 1 ,5 0

Р а с  код

С Т А Л И

Ь с Е Р О
кг

m , 5 i ОНО 1 1 .4 4
НА 1м 2- П А Н ЕЛ И 13,03 0 15 2 3,96

Н А  1 ГЕ* Б Е Т  О Н А д а  w М о н т а ж , п е т л и ПО Ч б ,1 г

П р о е к т н а я М А Р К А  Б Е Т О Н А

КГ/
/смг

т Н а п р я г а е м ы е

с т е р ж н и

о г Ч 55,29

К у б и ш а я  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  
К М О М Е Н Т У  о т п у с к а  

Н А Т Я Ж Е Н И Я  Н Е М Е Н Е Е
200

03 Ч 4 0 ,0 0
1 4 3 ,5 3

В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Н а г р у з к и , 
п р и л о ж е н  к 

ИЗДЕЛИИ)

Р а с ч е т н а я

% *

to o Ди а м е т р
арматуры

мм

Д л и н а

м

В е с

КГ
Рост и

Н о р м а т и в н а я 500

Н о р м . д л и т , д е и с т . 35Q
1 & A W 35,04 40,00

-ь?

5100

зЧоо

16 A W 15,01 55,19
Н о р м а х  с о б с т в е н , ш  и з д е л и я 320

14 A I \т 19,4»
Э|ьч

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

0 У Ч Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О  
Д Е Й С Т В И Я  н о р м а т и в н о й  

Н А Г Р У З К И

1

ь
j _

4 2 2

14  М ь,т м 2100

5 3 7 41,0 6,52. СЛОЕhsi 3150
4 Ы г м ,11 21,04

- Ы<-1

гФ\ш 2 Ф 1 6 А  W X  А Р А П  Е Р И С Т  U K A  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы

Р а с ч е т н а я  с х е м а
П р и м е ч а н и я ;

_CnilSi Г т ГЩ iin n illllilitliiljD_
A .  _o_

4 -

A ;Q ^ .H A  iWE&biulATb 350*C. 
Н О Д т о Ь И Т Ь

1. Т е м п е р а т у р а  з л е к т р о н а г р е в а  н е

2. RobEPXHGCTb, О Т М Е Ч Е Н Н У Ю  З Н А К О М  ф 
НОД  П О К Р А С К У. '

| э. Арматурные изделия см. листы 20 21 гц ̂
1 - В в * М И Ч И М Е  С Е Ч Е Н И Я  Ц Л Ш л ц  ^  ^

т к

я * Д и а м етр Ы -т
1 Й В Д » СТЕРЖНЯ ш т в

М М и п .

о г 1 6  № 4
0 3 1B A W «1

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕ­
НИЕ Ь АРМАТУРЕ, УЧИТЫВА­
ЕМОЕ HP И НАЗНАЧЕНИИ 
ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ 

С5о , К г 1̂ щг.

5 2 Б 0

До п у с т и м о е  ПРЕ­
ВЫШЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ 
ПРЕДВАРИТЕАЬНОСС 

НАПРЯЖ ЕНИЯ 
Д<э к г / ен г.

4 г о

P.AHEAU _ П Е Р Е К П \ТЦЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ.

Пр е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  ъ
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
б е т о н и р о в а н и е м

к г / о м ^

Цъ бо

П а н е л ь  П К Ь - В 8 , 1 5 п . , Q ^ Л Х М К  P l U U M l l  U P  D T P  ш A p m u d o s l a u i

С Е Р И Я  
И И  -  04 - Ц

БНПУсТШийсТЮ Л Ь -



я
Х а р а к т е р  vi c t u k a  и з д е л и я

В е с  п а н е а и кг 40В0 Н а и м е н о в а н и е Ма р к а tff: ВЕОКГ
Об ъ е м Б Е Т О Н А К * К а р к а с ы

К 22 10 !5,3 0

ПРИВЕДЕННАЯ ТОЭДЦНА БЕТОНА м 12.64 К2Ц \ 20, S6

С е л  ки
\ 11.58

Р а с х о д

С Т А Л И

В с е г о

кг
^42,69 сча 1 М 4

НА \пг ПАНЕЛИ ш сьг г 5,3В

н а ! м^ б е т о н а 148,44 Мо н т а » ,  п е т л и пв н 6,12
Ц а п р я г а е  IAM E

С Т Е Р Ж Н И
он 6 120,60

Пр о е к т н а я МАРКА Б Е Т О Н А

ъ
цоо

05 г 52,28
Ку Б И Ш А Я  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 

К  МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯЖ ЕНИЯ  НЕ М ЕН ЕЕ

2В0 ЬсЕГО-. 2 4 2 ,5 9
Вы б о р к а  СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ

На г р н э д ,
ПРИЛОЖЕН. К 
ИЗДЕЛИЮ

Р а с ч е т н а я

км
SQQ Диаметр 

АРМАТУ гм 
мм

А л и н а

м

Вес

кг
ГОСТ

Rq

w/ WН о р м а т и в н а я 640

Н о т . д л и т , д е и с т . БРО ф££МУ 14,52 52,28
5100

Ф20АМ 52,56 429,60
Фо р м а т  с о б с т в е н , в е с  и з д е л и я ъго Ф Й А | 14.12. Й .4 В 3400

Р А С Ч ЕТ Н Ы Й  ПРОГИБ Ф Й А 1 5,0В 6,42 2100

О УМЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО | j _ ф6 &1 40.20 15,56 2500
д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й fp 395 Ф $ Ы 20,30 3,0В 6424-53

М 50Н А Г Р У З К И Ф 4 Ы Ш В Ш 4

П п е \а и < № а и , и я

А Р М А ТУР Н Ы Х И З Д Е Л И И

А Р А П Е Р И С Т И К А  НАПРЯГАЕМ ОМ  А РМ АТУРЫ

й *
wiwejtu

Ди а м о ?

СТЕГИНЯ

мм

К о ш
SfWWHEU

шт.

ИРЩАГИТЕАЬНОЕ НАПРЯЖЕ­
НИЕ В АРМАТУРЕ, УЧИТМВА- 
ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ
дкини заготовки с т е р  мня

<5о ™/т1

Д о п у с т и м о е  п р е ­
в ы ш е н и е  в е л и ч и н ы  
п р е д в а р и т е л ь н о г о  

Н А П Р Я Ж ЕН И Й  
А б 7 кг/т2

Пр е д в а р и т е л ь н о е

НАПРЯЖЕНИЕ В 
АРМАТУРЕ ПЕРЕА 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

к г/ с м *

04 EO AVt 6
5 2 8 0 420 4560

05 22AW г

т к N m i U  П Е Р Е К Р Ы Т И Я Ш Е Л Е З О  Б Е Т О Н Н Ы Е
С е р и я

И И - О Ч - Ц

W * П АНЕЛЬ ПК & - Ш 5 П  ОпААЧБОЧНЬШ Ч Е Р Т Е » . А р м НРОЬАНИЕ. Вы пускп Аист
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У З Е А  5 И

т к П Л Н Е л и  П Е Р Е К Р Ы Т И Й  M E  Л Е З О Б Е Т О Н Н М Е i w m  
т - т - ч  \

№ \ ъ У  3 Е  А 3 . Ъ т т .
Н

Ш " *
i s



TD=

250 * 34
8700

П р и м е ч а н и е : 

В е л и ч и н у /  тпт 
ь ПРЕДЕЛАХ 20*?Шм«

Се т к а  т i250^
1400 * 8500 Г0СТ 8^ 8' 6Б

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  э л е м е н т

*
поз

Се ч е н и е
Кол. Д л и н а & Е С , КГ

шт п о з .
мм

НА ЭЛЕИ
м ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

1 ф ч в т 85 w o 5 0 ,4 4.99
И , 88

2 < Н В 1 ' 8 8700 59.5 5.59

" 5 5 =

А

С е т к а  с  51
С е р и я  и и - 0 4 - 4
В ы п у с к  Щ

ч  '  N S ,
П р и м е ч а н и е ’

Is В е л и ч и н у  „С’ п р и н я т ь
м

см
1 в п р е д е л а х  20-г 2 3 0 м м

а  250 X 33 с , t a

©

Се т к а  J P P l ^ N i  Гост 8478-66 
1400 * 825»

8500

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА я л FM Рит

тк
| 9 7 ч

Я *
ПОЗ

Сеч е н и е
Кол
ШТ

Д а й н а В е с . к г
1103
мм

Н а  э л е м  
м

Я а
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

1 ф А 8 1 34 14 4 0 48,95 М 5
11,58

2 Ф ч в т в 8500 68.0 6 .73

С е т к а  с 5 4

П а н

Се р и я  и и - 04-4
В ы п у с к  2 4

0 >

2  5

25» » 3 »

870»
Ва р и а н т е ! сетки 

Н 8 Г0 Г А 8 А И И А Е М 0 Й  НА ЗАВОДАХ Ж  Б К

С е т к а  “ 4 оР » 1 ? в о -  Г 0 с т  8 ^ 7 8 - 6 6

С п е ц и ф и к а ц и я  С т а л и н а  э л е м е н т

Я 8
ПОЗ С е ч е н и е

КО А. Д л и н а В е с К Г
п о з . Н А  ЭЛЕМ. Н а ~

Ш Т м м М Э л е м е н т Зал м т л

1 Ф  Ц-BJ 35 1140 39,9 3 .9 5
9.982 фч B I 7 8700 60.9 6,03

П р и м е ч а н и е :

В е л и ч и н у  „ С" п р и н я т ь  в п р е д е л а х  2 0 -г  1 8 0  м м

С е т к а  с 5 2

Е А И  П Е Р Е К Р Ы Т И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е

Се р и я  и и - 0 4 - 4
В ы п у с к  2 4

С е т к и  С 5 4 - , С 5 2 , С 5 Ц - .
С Е Р И Я

ии-оч-ч
Вь1дск| Лист"-



100 250*:
950

50 S

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  э л е м е н т

№
поз.

Сечение Кол.
шт

А л И Н А В ес , кг
Поз.
мм

НА ЗАЕМ.
М

на
ЭЛЕМЕНТ элемента

1 фЦВ1 5 1450 7.25 0.72
1,47

2 ф ш 8 950 7,60 0.75

С е т к а  & 48
С е р и я  И И ~ О Ц - Ц

В ы п у с к  2 4

71

©

\ \ К ,
о
о

*=а-X СО*Q

§§
S ,

200*42 JS  1
с— 8550 ^

2 6

©  0
Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  э л е м е н т

Н«
поз.

Се ч е н и е К ол.
шт

А л и н а В е р  к г
ТТоз

мм
Н а з л е й . 

м
НА

ЭЛ ЕМ ЕНТ ЭЛЕМЕНТА

1 Ф 561 43 1400 50.20 9.27
15.20

2 < Н 8 1 7 8150 59.85 5.93

С е т к а  с  5 *
С е р и я  И И - 0 4 - 4

В ы п у с к  2 4

т к

< © -

100 250*3

©
950

©

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  э л е м е н т

поз-
Се ч ен и е

К ол . Д л и н а В е с К Г
шт п о з .

мм-
НА ЭЛЕМ, 

м
НА

ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

1 < Н в 1 6 1150 6.90 0.68
1,2 4

2 Ф4В~1 6 950 5,70 0.56

Л * -  J L  „
\ — N, 1 1

-------->
Линин ) .

Н - ---------------- -

J -
CD

СГИБА1
1 i n  

11
1
1
4- -

-----------------j

11 к

l §

ч с о

150 100 100
1 ----- -----^̂ N

150 g
5010

© t f t
325

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н л  э л е м е н т

№
ПОЗ.

Сечение
Кол.
шт

Д л и н а В Е С , К Г
поз.
мм

НА ЭЛ ЕМ.м. НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА.

1 Ф 5ВI 3 460 1.38 0.21
0.99

2 Ф6В] 4 500 3.50 0.78

С е т к а  с 56
Се р и » и и - о ц - 1*

В ы п у с к  2 4
С е т к а  с 6^

С е р и я  m -m-k

Панели п е р е к р ы т и и  ж е л е з о б е т о н н ы е

Бы ласк 24
С е р и я  

и и - 0 4 - 4
Аист

19 74 г. С е т к и  С 4 8 , С Б 6 , С 5 8 , С В 4 .
Выдоек

>4 И _ |



о
т

SQ/2Q0

“ Г " 1
>1

©
___ 1—

Л И Н И И  С ГИ Б А  ^
п

1
,1,

еоохе
1ЧОО

©
. №  <Ё>; U-)

12 00 ^5 0 5?1

I s

®

1550

П Р У Ш Е М М Ш Е

C m К С 9 ;  И Ь Г О Т А Б Л Ч & А Е Т С Я  
Ш И Р И Н О Й  1400 М М  

Д Л И Н А  С Е Т К И  -  460 М М

Ф ) 1
L i 1" *

Кол
ыт

Д AUH, 
'  ПОЬ 

гли_

А
на‘ э а еи

и

1 Ф Ш
—-— 1 

9 Ц60 4.14

11,90г Ф 5Ы 4

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

0. 41

1, Ь
2,24

®

ч \ - — N
/190Д

1 1
У L i  о

ч
Ф  
__ [_

\  л и н и й  СГИБА
1 ' 

1
— ш  1

ФйЛ .200

Ф  , ,

1

209 * 5 1 
Ф  1530 1 
25 2

££Ш ,.50 S 1 ^

Г),

4 ~ г,i1I

f

с—

2 ?

С е д и ф Ц К А Д и Я  С Т А Л И  Н А  Э Л Е М Е Н Т

©
щ

С е т к а 6 9

Л . Л г1
ф

1
-У—

1
, - m i ‘ s

К
1 \  A U H U U  С Г ИБ А  _

1
-1
4 —

^  1 
<Z9

-  « V  * -

Се р и я  им о ч - ч

В ы п у с к

П Р И М Е Ч А Я Н Е :

С е т к а  С 10 и з г о т м ш ь а е т с я  
Ш И Р И Н О Й  -  4500 ММ 

д л и н  а  с е т к и  - Ц 6 0  м м

UOi-
Се ч е н и е

Кол.
ют

1 Ф Ш %

а ф 5 Ы 4

" Д л и н а
поь.

М П

4 6 0

^ 5 0 0

Н А  Э Л Е М -
М  Э Л Е М Е Н Т  ЭЛЕМЕНТА

3.68

10,50

Ь е с к г
НА

0 .3 6  j
,9 о

l .b i

С  E t  К г  ш
" Т С е р и я  у; и  - о ч - 4  1

ГЪътиск

© 5 = > г

©

" Щ+т , т * в
1400

/|50 S '

( ? )

J a
1350

П Р Н МЕЦАНИ Е _

Се т к а  059 и з г о т а ш б а е т с я  
ш ириной 1400 км  
ДЛИЛА а E T K U  '  460 ИМ

V \\\

Р

ноз

С. Ц,И *г У\1 А и, 
|/Л . А АНН А Ве с . кг

Сеиение
K-QA
ыт П05-

И
[нГзАЕМ

М
на

ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

1 Ф Ш 9 460 4Ф»_ 0,41
1,05

2 ф 6 В>1 Ч ш а о ^ 11,90 2.6 4

'so.

Линии С Г И Б А И

2 0 0 , 200 к 5

т
~с5Т

200, 50 S г -

150 0

© 1140
3  S .

-------------------------------------- ------------------- --------------------- ' ‘ С е р и я  и и  о ч-ц i
л

С е т к а  С 5 9  ___ В ы п у с к U t k a  с б о

П Р И М Е Ч А Н И Е :

С е т к а  0 6 0  и з г о т а в л и в а е т с я  

ш и р и н о й  -  1500 И М ,
Д Л и Н А  С Е Т К И  460 И И

С И Е Ц И ф И К А И Ц Я
Ыо U л  * L  д л и Н Ап-

поь Се ч е н и е
КиА J
шт

Н ш Г
И И _

НА З АЕ М 1  
И

1 Ф 9 Ы 2 460 3,68

2; Ф 6 В Т ч 1500 10,50_

с т А Л И НА Э Д Е М Е Ч~

“ НА 
З А ЕИ ЕН 1 ЭЛЕМЕНТА

0,36

2,33
i  2 ,6 9

Се р и я  J W -  йч~ ц 
Выпуск 24_____

т к П а н е л и Щ Е Л Е З О  В Е Т О  И Н Ы Е

1 9 Т 4 г ;
C E T K U  C 9  С 10 , С 5 9 , С 6 0

С е р и я
_  Ц Ц -О И -Ч
в ы п у с к  Г  Л и с т  

гч I 22
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П р и м е ч а н и е

С е т к а  C i 3  ц ъ г о т а ь л и &а е т с я

Ш Е Й Н О Й  6 0 0  М М ,
Д А Й Н А  С Е Т К И  -  4 6 0  j a m

С Н Е Ц И Ч » И К А Н И Я  С Т А Л И  Н А  Э Л Е М Е Н Т
г-
т ь.

!

ССЧЕИИЕ
1

Кол.
аГГ-

Д а й н а  | Б е с , к г
Поь-

ММ
НА ЭЛЕМ* НА 

П  ЧАЕМ ЕНТ ЭЛЕМЕНТА{ ф Ч Ы % H6Q 3 ,6 8 0,36

| ,б г
1,98

£ Ф 5 Ы Ч 4500 10,50

! T K ~ i

С е т к а  С 1 1

Л а Н Е Л Ц

1 | 0 И И  U U ~ 0 H - 4

Ь ь щ у с к , 2 4

П Р И М Е Ч А Н И Е  ?

С е т к а  0  6 1  и ъ г о т а ы ш & а е т с я

Ш И Р И Н Н И  |500 |Л М ;
Д К И Н А  С Е Т К И  -  Ш  м м .

' 0 П Е Н  И  Ч> И К А Н И Я  С Т А Л И  Н А  Э -А Е М Е Н Т

№
П05.

! ]
Ош е н и е ! ^

S шт-

Д а й н а Ь е с  t к г j
ш .

мм
НА ЗАЕМ- 

м
НА п  

ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА}
i ф Ш % ЦбО Ъ, 6 в 0,36

--------------1
I

г ,  63 |
!

г Ф 6 Ы Ч ш о о 10,50 г ,  зз

С е т к а  С Ы
С е р и я  и и - о ч - ц '

в ы п и с к у

П Е Р Е К Р Ы Т И И 

С е т к и  Ш , С 6 1

М Е Ш О Б Е Т О Н Н Ы Е С е р и я
U U - 0 4 - Ц

Ь \ ш к
2 4

А и с т
гъ



ЬЫРЕЪАТЬ Л и н и и  О  Г  М Б А

965

13Э0

П Р И М Е Ч А Н И Е  ;

Сетка С15 изготавливается
Ш Ц Р Н Н О Ц  15 0 0  М М ,

A .A W H A  с е т к и  -  460 т

С п Е Ц ,Н ф и К А Ц ,Ц Я  С Т А Л Ц  Н А  Э Л Е М Е Н Т

hl?
поз.

Се ч е н и е
Y u .
шт

А л и н а В е с , к г
ноъ.

мм
НА ЗАЕМ. 

М
н а

ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

1 Ф Ч ы % 4 6 0 ъ , п 0 ,5 6

£ ф 5 В Т Ч 15 0 0 10,50 { ,6 2

С е т к а  С 1 5
Се р и я  w u - о ч - ч

В ь \ « к  2 к

Ытьт 
1 т  МЕСТУ ^

А т о й  с г и б а

№ 5

Л и н и я
С Г И Б А

/

1 ■л —
: " 1 т л

5

{50 Ш * 2 . {00 2 0 0 )4
{5Q0

25

9 6 5

т о

П р и м е ч а н и е :

С е т к а  С 6 2 .  и з г о т а в л и в а е т с я  
ш п р и ц о м  { 5 0 0  м м ,
А ,л м н а  С Е Т К И  -  460 м м
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С, 1 \ Е \ \ и Ф И К А Ч , и Я  С Т А Л И  Н А  Э Л Е М Е Н Т

н °
№ . Се ч е н и е

Kq a -
шт.

Д л и н а В е с , к г
п а з .
м м

НЛ ЗАЕМ 
М

н а
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

1 Ф Ч В Т % И б о 3 ,6 8 0,56
• г ,  69

1 ф б В Т
ч

{500 {0( 50 2 ,3 3

С е т к а  С 6 £
С е р и я  ии-оч-Ч
Вы п у с к  2 4

т к П а н е л и  п е р е к р ы т р  ш е а е ь о б е т о н н е >1е С ЕРИЯйи-ач-о
■ m i i r С е т к и  П 5 . Н 2 . Вы п у с к^2А

ЛИСТ
14
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ДО до

S о
in А \ ДО<£> Ю

О
см ©

г к 200*7 1
LO

20 ^ 20 50 100 * 21 .50
ДО

i20 ~
1440 Г 2240 1

N N  (У © Q

к

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  з л е м е н т

Л*
поз.

с е ч е н и е
Кол.
шт

Дл ин а В ес  к г

поз.
мм

Н А  ЭЛЕМ- 
М

н а
ЭЛ ЕМ ЕН Т ЭЛЕМЕНТА

1 ФА В Г 8 150 1.20 0.12
0.56

2 Ф5в1 2 1440 2.38 0 .4 4

С п е ц  и ф и к а ц ИЯ СТ А ЛИ НА З Л Е М Е Н Т
№
поз. Се ч е н и е

Кол.
ШТ

Д л и н а В е с , к г
поз.
мм

Н а э л ем . 
м

н а
э л е м е н т ЭЛЕМЕНТА

1 ФбвГ 24 205 4.92 1.09
1.5 Ъ

2 Ф а в ! 2 22А0 4.4В 0.44

А Р К  А с К 5
С е р и я  и и - 0 4 - 4

В ы п у с к  24 К а р к а с К 2 2
Серия  И И - оа -Ч
В ы п у с к  2 4

20,

ш ДО
СУсм

Л
50 100 * 21 50

ю
20 " h I N

2240

© ©
С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  з л е м е н т

№
поз. Се ч е н и е

КОЛ.
ШТ-

Д л и н а В е с ,  к г
Поз.
ММ

НА ЭЛЕМ, 
М

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

1 ФАВ1 24 205 4,92 0.49
0,93

2 Ф 451 2 2240 4.48 0.44

m o
PCI

600

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  э л е м е н т

Ы*
поз. Се ч е н и е Кол.

шт.
Д Л И Н А В е с . к г

Поз
мм Н а элем Н А

ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

01 Ф14АЕ 1 8760 8.76 1058 10.58

02 Ф1бв1 1 8160 8.76 15.82 13-82

05 ф м 1 8760 8.16 17.50 1150

04 Ф20АЕ 1 8760 В.16 21.60 21.60

0.5 ф22АЕ 1 8760 8.76 26.14 26.14

QC1 ф Ю АЩ 1 600 0.60 0.37 0-57

f t  А Р К  А С . К  21
Серия ии-04-4 
Выпуск 24 От д е л ь н ы е  с т е р ж н и  0 Н 0 5 * ,  ОМ

_________ П а н е л и  п е р е к р ы т и й  ж е л е з о б е т о н н ы е __________

К а в к и г м  К  5 .  К  7. 1 К 2 2  О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  С Т Е Р Ж Н И  0 1 * 0 5 ^ 0 0 1

С е р и я  И И - 0 4 - 4
В ы п у с к  2 4

С е р и я
_________ и и - о н - 1*

Вы п у с к ! Лист 
2 к  25



г т 2 Ш

шо *  гг km * to too * гг

%т

| М .  иЩ Г  550* &
до ао[
JO  ш1(

f T T 3
‘ 550*5 to t h s ! l

, - .................. О

m L  ^
r ^40(1 *4 ~

J O  J  
J O  Щ

i  « .
вдо*о «

JO___

I
J .140

^ T o  Г̂  r

и р ш п е ч л н ц е :

С т е р ш и й  шь.®  п р и ш и т ь  с о г л а с н о

Ч Е Р Т Е №и К С ТЕРШ ИЙ) U05. ( Т )  
Э Л ЕК Т Р О Д УГО Б О й  с ь а р к о й  hBb=6 м м

№
П05 Че ч е н ц е

Kq a . Д л и и л Ве с  t к г
ЫТ. поъMM ИА 9ЛЕМ. 1Л Ц е м е н т ЗЛЕМЕНТА

t Ф10 A I 1 ST 20 S,T2 5,55

, « , 9 2гФ Ш А 1 г 2 Ш 5,60 Г 5,4£5Ф 5 Ы t № 0 № 1 5 4
4 Ф 5 Ы 55 го 5 И Д & Н Ч

т к

К А Р К А С  К  2 3
С Е Р И Я  «и- 0 4 -4

В ы п у с к . 2 ij

31
2)000

too* гг

5000

©
№ 0 * to t o o *  г г 160

5420

4S (&
( b f

ч э

В ?  U M  Е Ч  А И М Е :

С т е р ш и м  п о ь . ®  п р и ш и т ь  

С ОГЛАСНО Ч Е Р Т Е Ш У  К  П ЕРШ И Н ) 
ЗЛЕКТРОЛЧРОЬОи СЬКРКОЦ W ' G t t M

Ь £ ц . и ф и к д и , и я  С Т Л А Н  НА Э Л Е М Е Н Т

Г -
ПОЗ Ce h e h u e

ш
WT

А л ч н а Ье с  , кг
005.
мм

ИА 6ЛЕ1Л. 
М

ИА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

[ ф 44 AW t Ш 0 8дг 10,5Ь

20,86
2 ф! 4А¥ г 5000 6.Q0 4,25
5 Ф 5 Ы \ 8420 8Л2 4,54
4 Ф 5 Ы 55 205 4i.es t,44

К а р к а с  к i4 t E P M *  U U - О Ц - Ц

В ы п у с к  2 ^

A H E A U  П Е Р Е К Р Ы Т  U U  Н Е А Е Ь О В Е Т О  И Н Ы Е
I С Е Р И Я  
1 у ц -о ч -ц

К а р к а с ы  К 23;  К 24



С п е ц и ф и к  л и,  и я  с т а л и  н а  о л е м ^ н т

Г
поь.

Се ч е н и е
Кол.
шт.

Д л и н а

ПОЗ- НА ЗАЕМ, 
мм м

Ь е о
НА

ЭЛЕМЕНТ

, к г

ЭЛЕМЕНТА

n s Ф И А Т

I

1 ;

i I

1 2 4 0  i 1 , 2 1  

1________ 1_______

1 , 5 3 1 5 3
1
I

Се р и я  и и - о ч -Ч

Ь ь ш о с к  2 к

П  P V U Q  W E H W E
3 г

П Р W М ЕЧ Л H U E

-’Ч
: >  . 4

^ 4 2 *

Сп е ц и ф и кАН ИЯ С Т А Л И  НА ЭЛЕМЕНТ |
Г -1 КОЛ.

шт.
Д лина Бес , кг ]

Rft*uU;>.
т Е Н Е Ц й е Поь. 1 мм т  п т .  н а  

м  э л е м е н т ЭЛЕМЕНТА

I по
L I

фН; АТ i 1130 1.15 ] 1,36 136

Д л я  и з г о т о в л е н и я  рядовы х. п а н е л е й  ш и р и н о й  |,5м
С Н Е О С И М Е Т Р И Ч Н Ы М  Р А О П О Л О W E H W E i n  П У С Т О Т  Ь Ф О Р М А *  

Д Е Й С Т В У Ю Щ Е Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  Н А  П А Н Е Л И  У 1 И Р И Н О И  1 , 5  М 

П О П Е Р Е Ч Н О Е  О Е Ц Е Н П Е  П А Н Е Л Е Й  Д О Л Ж Н О  С О О Т В Е Т С Т В О В А Т Ь  

Д А Н Н О М У  Ч Е Р Т Е Ж У ; П Р О Д О Л Ь Н О Е  С Е Ч Е Н И Е  С О О Т В Е Т С Т В У Е Т  
П Р О Д О Л Ь Н О М У  С Е Ч Е Н И Ю  П А Н Е Л Е Й  Ш И Р И Н О Й  \,ь Я

к? М И Р О  В А Н И Е  П А Н Е Л Е Й  0 Н Е Р Ц Ж л Е т Ч  Н Ы И  Р А С П О ­

Л О Ж Е Н И Е М  П У С Т О Т  С О О Т В Е Т С Т В У Е Т  А Р М И Р О В А Н И Ю  

П А Н Е Л Е Й  С С И М М Е Т Р И Ч Н Ы М  Р А С П О Л О Ж Е Н И Е М  П У С Т О Т ,  П Р И  

5 Т О  М П Л О С К И Е  К А Р К А С Ы ,  У С Т  А Н А & А И В А  Е М Ы В  В 
У Т О Л Щ Е Н Н О М  Р Е Б Р Е ,  С Л Е Д У Е Т  Р А С П О Л А Г А Т Ь  с о г л а с ­

н о  Ч Е Р Т Е Ж У .
А р м а т у р н ы е  и з д е л и я ,  п р и н я т ь  т е  ж е , ч т о  ц  д а й

СП О Т В Е Т С Т В У Ю  Щ И  А  П А Н Е Л Е Й  С СИ М М Е т р н т  Н ы М  Р А С и О Л О  ~

Й Е Н Н Е М  п й С ! О Т

П е т а я  П9
Се р и я  ц и - о ч ~Ч

в ы п у с к  lh
т к ]" П  АНЕ AU ПЕРЕКРЫТИИ ЖЕЛЕ эО Б £ Т О  ИНЫЕ С е р и я

Н и - о ч  Ч

1 Ч Ч Ц г ) П е т л и  H i ,  П 9  П р и л о ж е н и е В ы п у с к !  Ан с .  24  1 г !



С х е м а  о п и р а н и я  и  з а г р у ж е н и я  
п р и  и с п ы т а н и и

П р и  п р о в е д е н и и  испытаний с л е д у е т

Р У К О В О Д С Т В О В А Т Ь С Я  У К А З А Н И Я М И  Г О С Т  8 9 2 9 - 6 6

33

П л о щ а д ь

П  р  с В Е Р К А  П Р О Ч н  о С т  И

В и д  Р А З Р У Ш Е Н И Я  И  В Е Л И Ч И Н А К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  „С"
М а р к а

и з д е л и я

з а г р у ж е н и я

при
И С П Ы Т А Н И И

Т Е К У Ч Е С Т Ь  П Р О Д О Л Ь Н О Й  Р А С Т Я Н У Т О Й  АРМАТУРЫ И Л И  
Р А З Д Р О Б Л Е Н И Е  Б Е Т О Н А  С Ж А Т О Й  З О Н Ы  О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  С 
Т Е К У Ч Е С Т Ь Ю  П Р О Д О Л Ь Н О Й  Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  С И Л *

Р А З Р Ы В  П Р О Д О Л Ь Н О Й  А Р М А Т У Р Ы  ИЛИ Р А З Д Р О Б Л Е Н И Е  Б Е Т О Н А  США' 
ТОН ЗОНЫ И Л И  Р А З Р У Ш . П О  КО СЫ М Т Р Е Щ И Н А М  ДО Д О  СГ И Ж.  ТЕКУЧ. ПРО­
ДО ЛЕН- Р А С Т Я Н У Т  АШЫ  ИДИ В Ы Д Е Р Г И В А Н И Е  АРМ-РЫ И РАСКОЛ БЕТОНА

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г / м 2 В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г / м 2

е м 2

п р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и з н а ю т с я  

Г О Д Н Ы М И  /п. 2 . 3 . 2  г о с т /

ПР И К О Т О Р О Й  Т Р Е Б У Ю Т С Я  
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ /п .3.2.2.Г0СТ)

ПРИ К О Т О Р О Й  И З Д . Е Л К 1  ПР ИЗ НАЮ ТСЯ  
Г О Д Н Ы М И / . П . 2 . 3 . 2  Г О С Т /

П Р И  К О Т С ГР О И  Т Р Е Б У Ю Т С Я  
П О В Т О Р Н Ы Е  И С П Ы Т А Н И Я  

/ П . 3 . 2 . 2  Г О С Т /
С У Ч Е Т О М  СО БС ТВ .  
В Е С А  И З Д Е Л И Я

ЗА В Ы Ч Е Т О М  совете. 
В Е С А  И З Д Е Л И Я

З а  в ы ч е т о м  с о б с т в е н н о г о  
В Е С А  И З Д Е Л И Я

с У Ч ,Е Г 0 М СОБСТВ. 
В Е С А  И З Д Е Л И Я

З А ’ В Ы Ч Е Т О М  СОбСТВ 
В Е С А  И З Д Е Л И 1

ЗА  В Ы Ч Е Т О М  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  
В Е С А  И З Д Е Л И Я

П К 4 . 5 - 8 1 ) 5 870 *  14 6 1 1 5 0 830 ^  83 0,  НО *  7 0 5 1 3 1 5 995 L 9 9 5 ,  НО ^ - 8 4 5
П К 6  — 88.15 8 70  *  14 В 1365 104 5 L 10 45 ,  НО > 890 1560 1240 L 1240, НО s e  Ю 5 5

ПК 8 — 88.15 п о  *  1 4  в 1655 1 3 3 5 L 1 3 3 5 ,  НО >  1135 1390 1570 L 1570. НО Эо- 4 3 3 5

П К 4.5 -8 8 .12 8 7 0  » И 6 1130 8 3 0 L 83 0 ,  НО >, 70S 1290 990 L 9 9 0 ,  НО 8 4 0

ПК 6 - 8 8 . ( 2 870 *  M S 1 3 4 5 ) 0 4 5 L 10 4 5 ,  КО »  890 1540 12 4 0 L 12 40 ,  Но  ^  ГО 55
П К 8  - 8 8 . 1 2 8 70 *  Н 8 16 3 5 1 3 3 5 L 1 3 3 5 ,  НО >  1135 18 7 0 15 70 L <570, НО л  ( 3 3 5

ПК 4.5 -8 8,1 5 с 8 70  *  14 6 1150 8 3 0 Л 8 3 0 ,  НО ^  7 0 5 1 3 1 5 995 L 9 9 5 ,  Н О  ^  8 4 5 _________
ПК В — 88,15с 8 70  *  т 1 3 6 5 10 4 5 L 1 0 4 5 .  Н О ^  890 15 5 0 12 40 L 1 2 4 0 ,  Н О  ^  Ю 5 5

П К  8 -8 8.1 5 с 810 х Ik6 1655 133 5 L 1 3 3 5 ,  НО =* 113 5 1 8 9 0 15 70 L 1 5 7 0 ,  НО ^  1 3 3 5
П М  -8 8 .1 5 с 870  *  Ш 1 6 70 1340 L 1 3 4 0 ,  НО 1 1 3 5 (905 15 75 L 1 5 7 5 ,  НО ^  1 3 4 0
П К 4 . 5 - 8 Ц 5 П 870 г 14 6 1150 850 1 8 3 0 ,  Н О ^  7 0 5 1315 995 L 9 9 5 ,  НО ^  8 4 5
П К 8 — 88 15п 8 7 0  » ( « 1 3 6 5 1 0 4 5 1 1045,  НО >  890 1560 ( 2 4 0 L 1 2 4 0 ,  НО ^  10 55
П К 8  —8 115 п гю t m 1 6 5 ? 1335 L 1 3 3 5 ,  НО ^  1 1 3 5 1890 1570 L 1 5 70 ,  НО ^  1 3 3 5

Н У  то и
Л И Я  НА  В Е Л И Ч И Н У ,  П РЕВ Ы Ш АЮ Щ УЮ  1/50 Д Л И Н Ы  П Р О Л Е Т А  / П .3 .2.1 О Г О С Т /  Р А З Д Р О Б Л Е Н И Е  * *  д Пр£ А Е Л А  Т Е К У Ч  г Т т И  ХА  Р AIC Т Е  PH З У Е Т С Я  П РО Г  й ВО М и * *  „ и .

т е к у ч е с т ь ю  п р о д о л ь н о й  р д с т я н Ы й  л р м д т у р ы  хл- й Г ш и ЧиПн^нЕЕЛни^ 4 E M 4 I l  5 П И В Ь ^ ш / « Щ И М  проОиь п т ?
Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К И  ПО П Р О В Е Р К Е  Ж Е С Т К О С Т И  И А Н  Р А С К Р Ы Т И Е М  
Т Р Е Щ И Н  Н А  В Е Л И Ч И Н У , М Е Н Е Е  1 М М / П . 3 . 2 . 1  8 Г О С Т у

Р А К Т Е Р И З У Е Т С Я  П Р О Г И Б О М  8 1 . 5 И Б О ЛЕ Е Р А З А  П РЕ ВЫ Ш АЮ Щ И М  П Р О Г И Б  ОТ КОНТРОЛЬНОЙ Н А ­
Г Р У З К И  ПО П Р О В Е Р К Е  Ж Е С Т К О С Т И  С О Д Н О В Р Е М Е Н Н Ы М  Р А С К Р Ы Т И Е М  Т Р Е Щ И Н ,Н О Р М А Л Ь Н Ы Х
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М а р к а

п а н е л и

П р о в е р к а  п о  р а с к р ы т и ю  т р е щ и н

Ко н т р о л ь н а я  нл  г р а з к  а з а  в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ « г /  м 2 

для СЛУЧАЯ И С П ЫТ А Н И Я  
В В О З Р А С Т Е *

/ П .  3. 3. 7.  Г О С Т /

3
СУ то к

7
С У Т О К

1 4
С У Т О К

28
с у т о к

100
су т о  к

( п .2 .1 8  ГОСТ)

n U .5 ~ 8 8 .1 5 ш 420 410 395 360 0.7

ПК 6 -  88.15 620 805 580 560 500 0.2

ПК 8 -  88.15 900 87 0 820 770 670 0.2

m ?"С 4Г (7
1 1 ОО о

о

г
о 430 425 410 395 360 0.2

ПК В -  88.12 620 605 580 555 500 0,2

ПК 8 —  88-12 910 885 835 775 670 0,2

П К 4 5  - 8 8 .  !5с 435 420 410 395 360 0,2

ПК 6 -  8 8 1 5 с 620 605 580 560 500 0,2

П К 8 -  8 8 1 5 с 900 87 0 820 770 670 0,2

ПР 8 -  88 1 5 с 920 910 860 790 670 0,2

ПК 4 . 5  -  8 8 - 1 5 п 435 № 410 395 360 0,2

ПК 6 -  8 8 . 1 5  П 620 605 580 560 500 0,2

П К 8 -  8 8 . 1 5 п 900 87 0 820 7 7 0 870 0,2

П р л  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й В ПРО МЕЖУТОЧНЫЕ С Р О К И  В Е Л И Ч И Н А i Н А Г Р У З К И
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П р о в е р к а  ж е с т к о с т и ©

М а р к а

п а н е л и

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  

з а  в ы ч е т о м  с о б с т в е н н о г о

ВЕСА И З Д Е Л И Я  КГ / М 2ДЛЯ
С Л У Ч А Я  И С П Ы Т Д Н И Я  R

К о н т р о л ь н ы й  п р о г и б  о т  

ко нтр ол ь но й  НАГРУЗКИ

? к м и
Л ЛЯ Н ЛЧ Ц А 51 U m b !  Т А Н И З

В е л и ч и н а И З М Е Р Е Н Н О Г О  П Р О Г И Б А  / ММ/ ДЛЯ С Л И Ч А Я  

И С П Ы Т А Н И Я  В 60 3 Р А ОТ Е

/П- 5-3.1 , П. 3 , 3 , 2  ГОСТ /

/
В О З Р А С Т Е

п. 2 . 3 . 5  г о с т /
В В О З Р А С Т Е

/ П.  2 .3 .5  Г О С Т /
ПРИ КОТОРОЙ И З Д Е Л И Я  
ПР И З Н А Ю Т С Я  ГО ДН ЫМ И

ПР И  К О Т О Р О Й  Т Р Е Б У Ю Т С Я  
П О В Т О Р Н Ы Е  И С П Ы Т А Н И Я

3
СУТОК

7
суток

14
СУТОК

28
СУТОК

109
СУТОК

3
СУТОК

7
СУТОК

14
суток

2S
суток

100
СУТОК

3
СУТОК

7
суток

14
СУТОК

28
СУТОК

100
суток

3
С У Т О К

7
С У Т О К

1 4
С У Т О К

28
СУТО К

100
С У Т О К

ПК 4 5  85.15 435 420 410 395 360 150 14 5 14.1 13-6 12.4 *1 7 .4 *16.9 * 1 6 . 3 314.9 ^19.5нО>18.0 418,9 но >17,4 41В,З н о 716,9 4 7 . 7  но 7 16 ,3 4 16.1 НО >14.9

П К 5 -  88.15 620 605 580 560 500 81.4 20.9 20 о 19.3 17.2 *  25.7 *2 5 .1 * 2 4 0 *23.2 *20.6 ‘ 27 8 н о > 2 5 ,7 0-27.2 но?25,1 z. 26.0 НО >240 *25,1 НО >23,2 422,4 н о >20,6

П К  8 -  88.1 5 900 870 320 770 670 31.1 30.0 28.3 2SS 23,1 * 3 7 .3 * 3 $ 0 *  34,0 *31,9 * 2 7 , 7 *40 ,4  но737,3 4 39,0 НО >36,0 436,8 но 734.0 *3 4 .6  но 731.9 130,0 но>27.7

P K i f .5 - 8 8 .i f c 430 425 410 39S 360 15,1 15.0 14,4 13,9 12.7 *  18,1 *18.0 * 1 7 . 3 * 1 6 , 7 Я  5.2 * 1 9 . 6 Н 0 7 1 8 , 1 419.5 НО >18.0 ^18,7 НО >  17,3 <-18,1 но 7 1 5 , 7 416,5 но 715,2

ПК 6 -  88.12 620 605 580 555 500 21.8 21.3 20,4 19.5 17.6 а 26,2 625,6 *2 4 .5 * 2 3 , 4 *21.1 *  28,340*26,2 4 27,7 НО >25,6 * 2 6 , 5 н о >24.5 4 25,4 Н0723.4 * 2 2 , 9  но>21.1

ПК 8 -8 8 .1 2 910 885 835 775 570 3 2 1 3 12 29,4 27.3 23,6 -38 ,5 *3 7 ,4 **35,3 *3 2 .8 *28,3 4 4 1 7  но > 38,5 *40,6 но >37.4 438,2Н0>35,5 *35 .5 но>32.8 i  30,7 Н0728.3

П К Ч . 5 - Ш 5 С 435 420 410 395 360 15.0 14.5 14,1 13,6 12,4 *18 ,0 * 1 7 . 4 * 1 6 ,9 * 1 6 , 3 314.9 *19.5130718,0 а 18.9 но т17.4 i 1 ! , 3 h o ?16,9 л17,7но 716,3 *1 6 ,1  не >14,9

ПК 6 -  88.15с 620 605 580 560 500 21.4 20,9 20,0 19.3 17,2 * 2 5 7 *2 5 ,1 * 2 4 0 *  23,2 *20.6 * 2 7 , 8  но >25,7 *2 7 . 2  Н О  >25,1 *  28,0 но>24.0 * 2 5 , 1  но>23,2 4  2 2 , 4 н о >20,6

ПК 8 — 88 15с 900 870 820 770 670 31.1 30.0 28,3 26,6 23,1 * 3 7 .3 * 3 6 .0 * 3 4 0 * 3 1 .9 * 2 7 7 <-40,4 но >37,5 4 39,0 но>36,0 *3 6 .8  но >340 * 3 4 6  но >319 4-30,0 не >27,7

ПР 8 -  8 8 15с 920 910 860 790 670 41.6 40,9 38,7 3 5,5 30,1 * 4 9 9 А 79.1 *45 ,4 *4 2 .6 *36,1 *  54,1 но >49,9 4 53,2 но >49.1 * 5 0 , З н о 7^8,4 * 4 6 , 2  но 742,61-39,1 N0736,1

П К 4 .5 -8 8 ,1 5 п 435 420 410 395 360 15,0 14,5 14,1 13,6 12,4 * 1 * 0 417.4 *16,9 *1 5 , 3 * 1 4 ,9 *  19,5 нот-18,0 *18,9 но 7 1 7 .V *18,3 но 718,9 17,7  НО >16,3 416,1 но 714,9

ПК 5 -  8 8 .15П 620 805 580 560 500 214 20.9 20, 0 19,3 17,2 * 2 5 ,7 *2 5 ,1 424.0 * 2 3 , 2 4 20,6 ^27,8Н0725,7 L i l t  но 725.1 426,0 но724,0 425,1 НО>23,2 *  22,4 но720,6

ПК8 88 15п 
I— т п ----------------------------

900 870 820 770 570
L

31.1 30,0 28,3
L— ,__—

28,6 23,1 * 3 7 .3 *36 ,0 *340 *3 1 .9 *2 7 ,7 *4 0 ,4 но >37 .3 4  3 9 . 0  НО 7 3 6 , 0 4 36,8 НО734.0 4 34,6н о >31.9 *30,0 но 727,7

Г F D U 5)
т к
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