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ТИПОВЫЕ НОНСГРУКШИМ ДЕТАЛИ аААНИ? Н СООРУЖЕНИИ

И 1 4 - 0 4

СБО РНЫ Е ЭЛЕМ ЕНТЫ  ЗДАНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ

С ери я  И И -0 4 -  4

ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ
Выпуск Zb

Пр е д в а р и т е л ь н о  напряж енны е м н о го п ус то тн ы е  и р е б р и с т ы гп а н е л и
ПОД РАСЧЕТНУЮ НАГРУЗКУ 1<ЮОкгс/м ДЛИНОЙ 526 И 576см, АРМИРОВАННЫЕ 

к„ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА А  -Ж .
М е т о д  н атя ж ени я  — элек тро терм и ческ и й

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ
ГАО?АБОТАН Ы 

ЦННИЭП ТОРГОМ - БЫТОБЫХ
ЗДАНИИ И TSTUCTCKUx КШПКЕКСОЬ 

СО&ОГЕСТНО
t Й1ШЖ.Б Госстрм СССР

ЗткегждЕиы u *»»*гнн & деипбпЕ
ГОСЫ ДАРСТВЕННЫМ КОМИТЕТОМ по 
J-p А ЖДА ИСКОМЫ OTPOUT«ЛЫГГЕ̂  ti 
АРХИТЕКТОРЕ ПРИ ГОООТРОЕ СССР. 
йрАКАБ «1% О* 31-ГС «НБМ** Ш7Р

стоимость сертификата

https://meganorm.ru/Index/21/21988.htm
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Н АСТ9АЦИЙ ВЫПУСК РАЗРАБОТАН в РАЗБИТИИ СЕРИИ ЦЦ-ОЦ ч1б о р н ы е  

ЭЛЕМЕНТЫ ДАВНИМ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ^ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДА* ИЗГОТОВЛЕ­

НИЯ ПРЕДПРИЯТИЯМИ СБОРНОГО ЖЕАЕ ЗОБЕТОНА U ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ ПРИ 

ПРОЕКТИРОВАНИИ И СТРОИТЕЛЬСТВЕ ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ,И ЗДАНИИ 

АДМИНИСТРАТИВНО-БЫТОВОГО НАЗНАЧЕНИЯ , И Т\ Р О И MUAA ЕННЫХ ЗДАНИЙ 

ПРИ отсутствий АГРЕССИВНОГО ВОЗДЕЙСТВИЯ .

П а н е л и  п е р е к р ы т и й  в  с о о т в е т с т в и й  е н о м е н к л а т у р о й ,п ред став  -

ЛЕННОН НА ЛИСТЕ 4 , ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ ТРЕХ ТИПОВ*

1) РЯДОВЫЕ МНОГО ПУСТОТНЫЕ ПАНЕЛИ,

2) СБЯЗЕБЫЕ ПАНЕЛИ - МНОГОПУСТОТНЫЕ И РЕБРИСТЫЕ*, ЗСТАНАВАЙ'

3
ПД-п а н е а ь  с  к р у г л ы м и  п у с т о т а м и  или ПР-п а н е а ь  р е б р и с т а я , — -

ВЕЛИЧИНЫ РАСЧЕТНОЙ НАГРУЗКИ (ОКРУГЛЕННО В СОТНЯХ &г|н1) й  РАЗМЕРОВ. «О ДЛИНЕ

« ширине (округленно в дц^Пример м арк и ро в а н  м н о го п ус т о т н о й  п а н е л и  п р и  

РАСЧЕТНОЙ НАГРУЗКИ 4600 **(м 1 ДЛИНОЙ 51 6  см , ШИРИНОЙ 4Н90НМ : ПК16-55Ч5. 

6 КОНЦЕ МАРКИ БУКВЕННЫЙ ИНДЕКС „П*- ПАНЕЛЬ ПРИСТЕНН АД БУКВЕННЫМ 

ИНДЕКСОВ*- СВДВЕВАД ПАНЕЛЬ.

Марки панели проставляются в спецификациях проектов,в заказал
ЗАВОДАМ - ИЗГОТОВИТЕЛЯ И И НА ГОТОВЫХ ИЗДЕЛИЯХ . ВНЕСЕНИЕ ИЗМЕНЕНИИ В 

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРОК. НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

Р а с ч е т  п а н е л е й  п р о и з в е д е м  в  с о о т в е т с т в и и  с о  tHull 11-в. 4-61* как

BAEMWE в КОАОНН В НАПРАВАЕНМИ,ПЕРПЕПДИКУАЯРНОМ РИГЕЛЯМ РАМ КАРКАСА.

Ре б р и с т ы е  п а н е л и  п р и м еня ю тся  в м е с т а х ,г д е  т р е б у е т с я  

у с т р о й с т в о  о т в е р с т и й  д л я  п р о п у с к а  КОММУНИКАЦИЙ ИЛИ ДИАФРАГМ

ж е с т к о с т и .

з).Я PH CT Е Н НЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ П АНЕ АИ,У СТДНАВ ЛИВ АЕМЫЕ. 

ВДОЛЬ НАРУЖНЫХ СТЕН ЗД АН ИЯ .

Для ОБРАЗОВАН ИЯ  ДИСКА ПЕРЕКРЫТИЯ В СВЯЗЕВЫХ И ПРИСТЕННЫХ 

ПАНЕЛЯХ ПРЕДУСМОТРЕНЫ ВЫПУСКИ АРМАТЗРЫ, ВОСПРИНИМАЮЩИЕ 

УСИЛИЯ РАСТЯЖЕНИЯ, РАВНЫЕ В СВЯЗЕЬЫХ ПАНЕЛЯХ - АОЗТ НА 

КАЖДЫЙ ВЫПУСК ,В ПРИ СТЕННЫХ -ПО 40т

Для ПРОПУСКА КОММУНИКАЦИЙ И ДИАФРАГМ ЖЕСТКОСТИ ДОПУСКАЕТСЯ 

УСТРОЙСТВО В ДНИЩЕ САНТЕХНИЧЕСКОЙ ПАНЕЛИ ОТВЕРСТИЙ МАКСИМАЛЬНО' 

ВОЗМОЖНЫ К РАЗМЕРОВ, ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ УСТРОЙСТВА ПРОДОЛЬНОГО ОТВЕРСТИЯ 

НА ВСЮ ДЛИНУ ДНИЩА,В КОТОРОМ МАКСИМАЛЬНО возможный ВЫЛЕТ конеоли в 
п о я тч и ои  коротком  н а п р а в л е н и и  д о л ж е н  бы т ь  не  б ол ее  0,35 и .

ЙГИ у с т а н о в к е  н а  с а н т е х н и ч е с к и е  п а н е л и  п е р е г о р о д о к  или стен 

ТРЕБУЕТСЯ ПРОИЗВОДИТЬ СООТВЕТСТВУЮЩИЙ КОНТРОЛЬНЫЙ РАСЧЕТ ПРОЧНОСТИ 

и ж естк ости  п а н е л е й ,о с л а б л е н н ы х  о т в е р с т в и е м .Р а з м е р  о т в е р т и м  

У р а с п о л о ж е н и е  их  в д н и щ е  п а н е л и  оговариваю тся  в  конкретном  проекте

И УКАЗЫВАЮТСЯ В ЗАКАЗАХ ЗА ВО Д А М - W ЗГОТ ОВИТ Е ЛЯ И .

П а н е л и  з а п р о е к т и р о в а н ы  п о д  р а с ч е т н у ю  н а г р у з к у  H Q O ^ m 1

БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОГО ВЕС А .

КОНСТРУКЦИИ Ъ КАТЕГОРИИ ТРК Ц И Н ОС ТОЙ KOCTU.

А р м и р о в а н и е  п а н е л е й  п р и н я т о  а р м а т у р н о й  с т а л ь ю  к л а с с а  4-jjf

(гост $714-15 )  Да. 540ОКТ|сИ1.
К о э ф ф и ц и е н т  у с л о в и й  р а б о т ы  т х  д л я  с в я з е в ы х  р е б р и с т ы х

ПАНЕЛЕЙ ПРИНЯТ РАВНЫМ ЕД ИНИЦЕ Д Л Я  Р5 ДОБЫВ, ПРИСТЕННЫХ И СВЯЗЕВЫХ 

МНОГОПУСТОТНЫХ-С УЧЕТОМ ПОПРАВКИ н а  ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЙ к о э ф ф и ц и е н т  

УСЛОВИЙ РАБОТЫ те. ПРИНЯТЫЙ в ЗАВИСИМОСТИ ОТ ВЕЛИЧИНЫ ОТНОСИТЕЛЬНОЙ

высоты с ж а т о м  з о н ы  б е т о н а .

А р м а т у р н ы е  с т а л и  п р и м е н я т ь  в  у ч е т о м  т р е б о в а н и й  С Н 3 9 0 * 6 3  

С т е р ж н и  п р е д н  а п р я ж е н н о й  а р м а т у р ы  К л а с с а  А-W м а р к и  6 6 с

ИЗГОТОВЛЯТЬ НА ВСЮ  Д л и н у  Э А Е М Е Н Т О Ь  БЕЪ  СВ А PH ьГх СТЫКОВ

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы  о с у щ е с т в л я е т с я

ЗЛЕКТРОТЕР M U 4E C K U M  МЕТОДОМ НАТЯКЕ Н ИЯ  СТЕРЖНЕЙ ДО ТВЕРДЕНИЯ 

БЕТОНА С ПЕРЕДАЧЕЙ У С И Л И Й  НА УП ОРЫ  Ф О Р М Ы .

и зТ оТ О В Л Е М Ц Е  ПАНЕЛ ЕЙ  П РЕ Д УС М А Т РИ В А Е Т С Я  ПО ПОТОЧНОМ 

ИАН КОНВЕЕРНОЙ Т Е Х Н О Л О ГИ Я М .

М а к с и м а л ь н о е  з н а ч е н и е  н а ч а л ь н о г о  п р е д в а р и т е а ь него

НАПРЯЖЕНИЯ В А Р М А Т У Р Е  ДЛЯ ПАНЕЛ ЕЙ  д л и н о й  5 7 6 ОМ ПРИНЯТО 

РАВНЫ М  1а, - д б о , д л я  п а н е л е й  д а й н о й  5 1 6 с м  РАВНЫ М  0 ,9 4 *-  В&>, 
гд е  - д о п у с т и м о е  н е д е л ь н о е  п р е р ы ш е н и е  в е л и ч и н ы  

п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я .

Со б с тв е н н ы й  в ес  панели  • расчетным  -350 кп )и1

НОРМАТИВНЫЙ -310 кп)м*-

Ка ж д о й  п а н е л и  п е р е к р ы т и  я , в з а в и с и м о с т и  от ее р а з м е р о в  и вели

чины ПРИЛОЖЕННОЙ НАГРУЗКИ, ПРИСВОЕНЫ МАРКИ .СОСТОЯЩИЕ ИЗ БУКВ*.

7 К

1974

П о я с н и т е л ь н а я  ъ а п ы с к д

C S » h

мц-<
БыпЗсЕ

2В

>• я

эн- ч
■ Щ Г
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МЛКСВИДАМЛВ т и ш и ш  Ш 1 Т М Ш М Н  t M t l l l U  
i t  дважва ш и ш ш  150*6.

i t  a b c t e . i . i h i i u u  r p m i t m e  о ш и ш  i l i u m  
меаолрвтеаьиых ш и ш и  П М И Ш  i  i u i u i m

t u r n  »  t u r n  c o m  »  x i p x a c i i  i H i s i m i T t  » 
c i i m i t T i u i  e t p e s i b i x r a n i  п и  u s t t - w  a 
Г0С1 11)038*61 C Cl 333- 63.

iMimiue вздела л ш ниш пии и шин
Л И Е П  1РЕДВАР1ТСАЫОГО И 1М Ж Е И 1.

иI н и ш  и ш ж а  наряду со ш ш ш  ш м ш и а
НЛП НА ЯНЖЕВВЯ I Я1МЯТУ1Е €о IHIEA EII  BIAI4BRA 
niEAlAMTEAbHBfR Н Н Н Ж Е Ш  1 ВЕРЕД EETIII-
М8АНВЕМ B A l f l Г IЕМАЯ И Н Ш  Н  I I  «ДАНАХ 
lllEAfll 1U08HB |£ 1ВКАЭЛ1А. .

Д и к а  n n r m u u i  c t e p x i e a  it  ч ь т ж и  пом­

н и  t М М М  ДАККЕ В А Ш Е *  113 ЛЕТА ДАНЫ IHIUMI 
АА1 3AXIATBI. Д А Ш  ЭАГ1Т11К1 1АТ1Г18АЕМЫХ СТЕРЖНЕ» 
СЛЕДУЕТ ОВРЕДЕДАТЬ t  1ЧЕИП ЗАХВАТНЫХ IIКПСНАЕН»*,  
IPRMEIREftliX »А 81МДАХ.

К11ЦЫ НА»Р|ГАЕМ#1 А1МТ11Ы 10САЕ СМСКА 1АТ1ЖЕШ 
АО АЖ IU ВЫТЬ ЗАЩМЩЕ1Ы СЛОЕМ 1 Ш 8 Ш  КЕ МШЕ 5 ММ.

ВЭГВТВВАЕНЯ Я IX А А М10 ГОЭ АЕХТ НД1 Ь1Х МАШВНАХ.
КРОМЕ ТОГО, СВИНЫЕ СЕТКА, ВМЕЯЩВЕ ЗВЗЭМЧЕ11Я 

ИА ЧЕРТЕЖАХ ВО ГОСТ 8*П8-$6, ЗАПМЕХТ ДРОВАIЫ КЗ 
3t  А1 1 1 Я IX НАУЧЕН Я I ЦЕВТРААВЗВВАХХВМ М1ЯДХЕ 
С METI3RUX ЗАПАВ8.

(ОДЬЕМНЫЕ IETIX ВЫПАДАЙТЕ 03 СТ А АI ХААССА
A-I (?0tT STM-75 ) MAIIK 8 СТ Э СП2. 8 в.СТЭПС2 
(ГОСТ 380-11)

8 САУЧАЕ М0ЯТАЖА8АИ EAEU I I I  TEMIEIATSIE* Но̂ С 
К И Ж Е  ЗАИРЕЦДЕТСЯ 1 1ЯКЕЯЯТЬ СТАН ИВРХВ В. СхЗпЦ 

УСДВОШ III3KI4EIIE I IM ATir i l lX  СТА ДЕВ I 
1АЕ1ЧНХ ЧЕРТЕЖАХ I I I I I T I  I C0ITIETC1II1 СО
СИ I п I -  8 *1-68.

Н а о я о н ы х  у ч а с т к а х  м н о г о о у с т ш ы х i iaheaeuн е а у -
СМВТРЕ Н A ItTAIOOXA „НОРНЫХ СЕТ 8 Xй ДАЯ Ш0Р1ЯТ1Я 
Н е СТ И ИХ ИЯПМХЕИ1* »  ЗОНЕ ЗАА8КЕ1ШНЯ ЯНДВАМ- 
ТЕАЬНО НАНРЯЖЕИНЫХ CTEPXNE*.

б 1НЖИЕ* ЗОНЕ МНВГВЯУСТОТИЫХ 1АИЕАЕ1, 1 CEIEAIXE 
010 BETA , I0CTABAEHA „СРЕДНЯ СЕТКА" СЛУЖАЩАЯ ААЯ 
НСНЕАЕ1ЕН1Я возможно! МЕСТНОЙ МОНТАЖНОЙ ВА1 
ЭХС1АУАТАЦ111Я01, НАГРУЗИ,» 0НЕРЕЧНМ RARIAIAEIII.

Капель c b a s e i o i  i e s p ic t o i  ( с а н т ех к кческоц) r a r e i i

АРМИРУЕТСЯ CtAPHOA CETK0I, У ТОРЦОВ ПАЯЕМ) ПТА-  
НА0А81Я10ТСЯ „ОПОРНЫЕ CETKl" А»Я ВОСОРОЯТНЯ МЕСТ­
НЫХ НАВРЯЖЕИВ* В ЗОНЕ ЗАН I E I IВ A R IЯ ВРЕДВАМТЕДЬЯО- 
NARIIЖЕННЫХ СТЕРЖНЕ*.

(М А Ш И Н Е  ** УМЕРЕННЫЕ PEIPA САНТЕХНИЧЕСКОМ RAHEAD 
АРММРУЮТСЯ II0CKHMI ХАРХЯСЯМН.

GETKI I КАРКАСЫ ВЫ10ДИШ 13 СТАЛЬНОЙ И13Х0УГЛЕ- 
РРДНСТО* ХОЛОДНОТЯНУТО* НМВОАОХО КЛАССА В-Т (ГОСТ 
6131-53*) Н СТЕРЖНЕМ* СТАЛ» КЛАССА A g  ( ГО СТ 51~8М5 ).

ПАЯЕМ) ИЗГОТОВЛЯТЬ ИЗ ТЯЖЕМП 6ET0RA НАР KI338
Куыковая  орочность кетона к моменту отпуска ш р я -
ЖЕН1Я ДОЛЖНА ЕЬПЬ НЕ МЕНЕЕ 250 ХГ/СМ?

1ЕАНЧННА ОТПУСКНОЙ НР0ЧН1СТ1 ЕЕТОНА 1 НЗДЕАНЯХ 
УСТАНАОАМОАЕТСЯ RPE ДНР1Я TIE М -  1ЭГ0Т О RHTEAE М НО 
С1ГААС1ВАНИМ С IITPEtITEAEM Н IPIEKTHIR 1РГАН13А- 
Ц»Е* cor A ECHO ТРЕЕОВАИИМ ГОСТ 1301S-T5 
(13НЕНЕННАЯ РЕДАКЦИЯ „ ВНО0РАМЦН0ННЫП УКАЗАТЕЛЬ 
СТАНДАРТОВ” 8 6 1972г) В ЗАВ tt tHМОСТИ ОТ KIBMBTB- 
ЧЕСКЙХ условий РАЙОНА СТРПТЕАЬСТВЯ I ВРЕМЕНИ ГОДА.

ПОД ем ПАНЕЛИ ПРО ТРАНСОО РТ Н Р В В К Е М МОНТАЖЕ 
ДОДЖЕЙ ОСУЦЕСТВАНТЬСА с ПОМОЩЬ» ТРАВЕРС, IBECBE- 
ЧВВАИЩ1К BE PTIKAIЬНВСТЬ СТРОП ПОД НАГРУЗКОЙ IAI 
ЗАХВАТОВ С УГЛОМ Я А К АО Н А СТРОП К Г0Р130НТУ 1Е 
МЕНЕЕ ЕО*.

МЕСТА ВПНРАНН* ЯВНЕАЙК НИ СК А А ДВРВВН НИВ I 
ТРАНСПОРТИРОВКЕ ПРНН1АМНТСЯ НА РАССТВЯИМ 
350 НМ ВТ ТОРЦОВ ПО ВСЕ * OlftPDHi ПАВ ЕЛЕН.

Six,
O l E B I T E X b H A  б 9 АВ I СК А.

СЕРАЯ
МН-ВЧ-Ч 

lunicxl Kief 
28



Лл* QEECRE4EHU* СОВМЕСТНОЙ РАБОТЫ СМЕЖНЫХ. 
ПАНЕЛЕЙ ТРЕБОВАНИЯ ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ ПЕРЕКРЫТИЯ у 
ШЕЫ МЕЖДУ ПАНЕЛЯМИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ТЩАТЕЛЬНО 
ЗАПОЛНЕНЫ БЕТОНОМ МАРКИ 450 НАН ЦЕМЕНТНЫМ 
РАСТВОРОМ МАРТЫН 450.

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПРИЕМКУ, П ЛСПОРТИ ЗАЦШОДРАМЕНие 
U ТРАНСПОРТ И ГО ВАН UE ПАНЕЛЕЙ ПРОИЗВОДИТЬ Б СООТВЕТ- 
CTBUU С ТРЕБОВАНИЯМИ Г0СГ13015--75* ГОСТ 05Е4-Е6 С УЧЕ­
ТОМ ЦАМЕНЕНий Н4IX N1 1C ДАННОМУ ГОСТ» иклзлкий 
ГЛАВ СКу ПЖВ.З-7£.

Пред е л  огнестойкости панелей перекрытии-4 ,4 3 часа. 
Панели  предназначены  для применения в  зданиях  1 -Х  
степени  огнестойкости.

Расч ет  п ро и зведён  в соответствии с требованиями
ГЛАВЫ Ьйа П Е -А  5~70, ПРИЛОЖЕНИЕ 2, ПОЗ.230 t  УЧЕТОМ 
при МЕЧ АН и 51 8 , 0 А , п . £ 3 .

Пе р е ч е н ь  н о рм ати вн ы х  документов .

ПИГГЫШ-БВ

Г0СТ35М- ОБ*

Г Ш  (ОШ -75

ГОСТ 45045-75*

П&Т4Ч038- 5В

5
изделия ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ СБОРНЫЕ.
Методы  испытлний и оценки  прочности, 
ЖЕСТКОСТИ и TPE щ.и моего и КОСТИ • 
Ram eau  ж е л ез о б е то н н ы е  МНОГОПУСТОТ­
НЫЕ ДЛЯ ПЕРЕКРЫТИИ ЗДАНИИ.
ЛрМАТЯРА и ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ СВАРНЫЕ 
ДЛЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ
Технические тр е б о в а н и я  и м етод ы
ИСПЫТАНИИ
Изделия  ж елезоб етон н ы е  и Бетонные. 
0БЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ* 
еОЕДиИЕНИД СВАРНЫЕ АРМАТУРЫ ЖЕЛЕ­
ЗОБЕТОННЫХ изделий и конструкций-
Контактная  и ванная сварка 
Основные типы и КОНСТРУКТИВНЫЕ 
ЭЛЕМЕНТЫ*

i
«

CMuRX-B.4-08 Арматура для железобетонных конструкции.
IRtiffX'S. 5-01 Железобетонные издкт.%. (Imipie указания.

.S i-S i Железо б ето н н ы е  изделия д ля  здлмий.
СйиПИгО* (-62* Бетон н ы е  и ж е л е з о б е т о н н ы е  конструкции. 

Нормы п р о е к ти р о в а н и я .
Ш * й 1 Н 6 - 7 3 *  Бе т о н н ы е  и ж е л е з о б е т о н н ы е  конструкции 

СБОРНЫЕ
IR 313“  55* Йкетгихцид ПО ТЕХИОЛОГии ИЗГОТОВЛЕНИЯ U 

УСТАНОВКЕ СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН В 
СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ II БЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЯХ

|Й 381-57 УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕ НЕНИЮ УК ИфЦ ЦИРО ВАН­
НЫХ НАГРУЗОК ПРИ ПРОЕКГирОВАНИИ TUflOBMX 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ ДЛЯ СБОРНЫХ 
ПЕРЕКРЫТИИ U ПОКРЫТИИ ЗДАНИИ-

t
[
кII
*
I
I

т к

«74
П Q Д С Й U Т Е А Ь Н Л. Д З А П И С К А 1 и и -ы м

р ш ш л и кт



Jflf м aha
Э C.KU3

P АЗЙЕГЫ AIM ЙАССА [R?0W1A* P ACxtA *AiemA0g

an. ftAREA N £ 1 1 I0A6AW MAH4 firtKA СТАЛА, КГ a iffh T IITIRA t сегоAAlSMAlf
HA <«Z RAHCAH HA t* EtTlHA

I 01 16 *50.15 5160 HI® 2.710 f. 014 85.86 10.02 81. d
2 RUE 50.15 $260 mo 2. Hi# 1. lit 67. 12 i.SS 87.1
1 RR 18-50.12 Slit 1108 f ft 2. 040 060 0. 815 6145 9. SI 82.7
4 ПК 16*50.12 5260 1150 1.165 M00 $4. 8S 8.76 eo.ss

5 RK 18 58.I5C 5760 14И 2 645 I 058 102.33 ill 111
2 20 300

§ UK 16 50.15C 1268 1490 2 420 0.866 12.17 10.6 If л

7 Rf 16 *58. 15C 5761 149* 2 645 1 058 m.i® fSM 162.1
220 Sit

1 80 16-50.15 C 5260 I438 2. 420 a»s* 130 Л 8 16.82 ' Ш Л

S ПК 18-51.15 R 5781 1400 2. 665 i. 068 IS. fit II. i §1
221 360

10 RK 18 50.15 Я 5260 1% »© 2.448 1.182 11. 51 3. 93 r t . t  I

i m
U K  П

C t fil
1Ш-0Ч-*!

Ч М Ш  А Ю
[  28 <
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v i t M i t m t  

t AM  ATI ft, 

U RTtt A iH tJ tS t 

I N  К Ш Ш Ш

€й
tnlc**

Д01Н€тм*0е

AHUfttHRt

K U M M U

Aft^iAfITIAbH in 

i  A l l  iJKtMlA 

A f l  

tuft**

R im i t  8 f|Д8А10Т£АЬ80Г0 

«АЙМЖСЙЯД AS НЖАТ1Д SCTORA 

КК/Сй*

ПМАШНПАИЮС 

Н И 1 Ш Ш 1 !  s 
А М А Т Ш  

R tf tA

StTIMRfOSAHRtA

Hft/CMl

H u m  ШД«А?0ТШ80Г0 

HASH l i t 8 RA R0CAI 05ЖАТ1Д 
1 IT0MA 

1ТЦ CIA ̂

9МАШ|0Д
Ш 1 1Х Ш 1

CTAA8
A t ьштщи 
AHUfOt

Д4*0?ЙА|Й*

♦h a

ЧСАДКА 

StT IHA

fl0A314tm

5EI0R A

S - 5» . 15 l i f t 000 155 - 0 9500 900 309

I t  - 51 . И 5035 I I I 198 - 0 907© 900 250

S - 58 . 11 5100 908 159 — 0 9210 900 330

i t  -58 . 12 5035 9S$ 190 — 0 9070 90fl 290

IS '58 - tse 5100 900 199 — 0 9200 900 300

IS *53 . ISC 5035 9 65 190 - 0 90Ю 980 300

IS - 58 . 15C 5188 900 195 - 0 9200 90S 380

6 - 53 . ISC 5035 9S5 190 — 0 9070 9ff 338

S-58 * 158 5100 900 195 — 0 9200 900 300

5 - S3 . 158 503$ 90S 150 — • 4818 900 25t

?U84*hi> n tu tm u n m  н*в»>жеида м*мдтш »»«пм Ш д и т т м г в  ндпмжгим
т т ш

uim n-ч

fnumtL дне?
24 ; 1



t $ и ш l№  РАГОЙ. R AA*t
EBKHCH В Ш Ц

XAPAKTtOИСТОКА ЦЗДСЛЙД

М асса п л и т ы КГ 2710

06ИМ Ш О К А М* 1.084
ИиидеНИАЛ ТЗАМКНА 6СИМА СА *2.79

f  д и о д
СТАЛИ

I c t n

_
к

_
| 65.86

Иа 1 мг оаиты 10.02

НА 1й* БСТОНА 810

Й к е к т*  МАРКА ИТОНА 350

КТШВ1АИ ИРОЧНОСТВ 61Т0ИА
к моменту ОТПУСКА 

ОАТяжения не менее
250

Нагрузки

приаожсн.к

изделию

РАСЧЕТНАЯ

7

1600

НОРМАТИВНАЯ *350
невм. длит, действ.

/мг
*200

Hb im a t . собстк масса изделия

1

е,

320

Н е ч е т н ы й  0 РОГОВ
С УЧЁТОМ ДАИТеДбИОГО 
действия HIPMATHBHOR 

НАГРУЗКИ

1
443

А Р М А ТтЫ Х  ИЗД1АИ!

ИАИМШ1АКЯ1

Каркас

С е т к А

Лвипжи bitah
Климе стержне

Ла п а

М

С *

CS
с-9

П *

01

п

Кож
шт

№

f  сего

Массакг
0.0

4.33

0.39
Ц. 94
*1.0

гг&ч

36.36

85.86
luiQOKA стали иа изделие

Дилметр 
арматуры 

мм
»4аЖ

*6А1

*2 AI
311

481

l i t

Длина

а
23.04
23.04

8*8*

28.8
14.16

Масса

кг
27.84

36.36

4 .1
412
1.9

10.04

ГОСТ
Ий

КГМ

5100

2Ш0

11*0

X АОА КТ 80ИСТИНА И АОРД ГАСМОК АРМАТУРЫ

О AC4UHAA СТОМА 1 TCMtCOATIM ЗАПСТООНАГША 0| ДОЛЖНА ИНОЬШАТб
rn iTHTUhl) I I S i n n  450-с

У  Т  2. ПВИР1И1СП, 8ТА1Ч8ЮИ» ЗНАКА i ЙОДНИШЬ ОВД
1 I ,  вклеит

* -----------ьд.^ г ш ---- f  з  АРМАТУРНЫЕ изделия см аисты 17-19,21,25.
_______  4 80ААТ1ВЧИ«1 ССЧ1К1Д И Д1ТААИ СМ АИСТЫ 15, Й.

РЖИ с

01 14 AS

02 !6АЯ

Кол
:тсрх|.
ШТ

fftAlAPRTCAiHBe НАЯРЯЖСКЙС IAPMATTPCj
пятмвАемве вриНАЗНАЧЕН ЙЙ ДАННЫ
заготовки с п рж и

6в К»4СМТ

5100

д а т а  «моепревышениеПАНКИНЫ 
fttEAlAPHTIAbHCri 
НАВрЯЖеНИД 

А ье Kf$ СА*

900

Ш Ш У 1
арматтп веред 
В1Т1НИШАПЫ

О» KRjlMt
не менее

4200

ТК

1974 Пд н е д ь н ш *18 .15  О в А д и о ч и ы й  ч ш е ж  Д 0М й Р 0«А Н »е

п т "  •
uu-ov-ч

1Ы1УСК
28
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It A A ft

1 Ш П Е Ш Т Ш  П Д € «1 Я С 8 ЕЦ 1 * » К А 1Д ■ А, 
И Н М Ш Ы »  ОЗДЕМО

М асса ВАНТЫ АГ г4во HAHHER8I1XII МАРКА КВА
иг

Мяш)
КГ

ОБЪЁМ КЕТОНА ** о.ээг КАРКАС К-1 10 8.0
1 г ш д о ш  т и ц ш  ш « и СМ 12. ВС с-з 1 3.SS

П с ш Н е го S V 2 С ЕТИ » Стб 1 8,39

Н»1м г ПАНТЫ нг А С *5 С>3 2 Т 5 Г
П Д А »

W и,9Э
«м ч *•

НА !М* БЕТОНА вхв
П1Я1НА11К  НАЕМ
НА8РАГАЕНЫ£ 03 2 1210

Ма е т а  б е т о н а 350 СТЕРЖНВ 04 4 э р Г
КУШВВДХ « т и ш ь  ШО­ % 250

6 С ЕГО* 61,12
НА А МОМЕАТ* ОТПИСАЛ
1 Н 1 Ж Е Ш  НЕ МЕНЕЕ tUEOPM  СТ 1Е| I I  Щ Ш Е

НАГРУЗКИ, РАСЧЕТ» АН 1680 ДВАЯПР
помаши

ДАННА Масса п е т На.
кг/
х ё *.&РЧАОЖСН.К НОРМ ATI) В ХА X кг/ 1350 мм. И КГ

U3ДЕДАМ НОРМ ДХНТ. ДЕШ8 1288 1Ч»И 11.62 12.18 «вог/ма 1НД1 21.04 33.12 S1BH5
Норн at. tosm . масса нздеан! 320 12 А1 4,4» 4.0 2100

РАСЧЕТКМИ ПРОГИБ с
з в ! TI.51 4,36 ю

А.
£р

1
5Ц&

чы г*, 8 М
*о
г- 3160

УЧЕТОМ ДАНТЕ А ЬИОГ0 
ДЕЙСТВАХ НОРМAT1BMIH 

НАГРУЗК*
5 81 т Ч й ю,о4

AtГ-«•

Расчет й а я с х е м а

[ gp- ш о  I

ЙГйМЕЧАйНА.

t  ПМАЕРАША SAEKTPiHAfPEPA 11ДВАЖИА ПРБ1ЫША7Ь45И 
2. ЙОВЕРХНбШ ОТМЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ*, 89ДГ8ТВВ8П А0Д
turns

Ь. Х ? М т Ш ! Е  ХЗДШЯ СМ. АИГШ 17-13,2!, 23.

4. й м т и и м Е  « м и м  f  д и ш  с м  к и т ы  а д

1 И Ш Е Ш Ш 1  НАЙРИАЕМО» АРМАТУРЫ

И

003ЙЦ

Акансн

ПЕРЖН
мм

КО А* 86 
№1Ж*
ШТ.

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
НА1Р1ЖЕННЕ В АРМА 
ТШ,УКАТЫВАЕМОЕ
ПРО НАЗНАЧЕНИИ 
ДАННЫ ЗАГОТОВКИ

СТЕРЖНЯ 
ёо Kfc/CM*

ДВП1СТНМ0Е 
ПРЕВЫШЕНИЕ 
ВЕЛИЧИНЫ 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО 
ГОНАНРХЖЕННА 

Або Щ  СМ*

Предварительное
МАНРХЖЕЩС В

АРААТЭРЕ ЙЕНА 
ВЕТО ПРОВ АНН ЕМ 

<Э« К$СМ*
НЕ МЕНЕЕ

03 i4*g 2 $100 300 Чгооо4 m l ч

U

131Ц
ЙАНЕАА * т б - 5 3 . » 5  O S K H l M  S Ы U ЧЕРТЕ Ж , ft Ш  »  «' P M J t U

ТЁРНА« ЦЦ-ОЧ-  4
ГЩеаТТ
%Ъ t

нет
Ч
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e t t m i i t m t  « > г м  b a i n

[СТЕ1Ж8. SINN X ШЦАМ BI1TU Я

m

S m i t lA A  МАРКА 1И1КА

( ш и ш  im i K H  bitbki 
X NKMEKTS 9TA3CKA

i i i i x t u i  n  w m i
K|fc _|u. J-Z-’•

:-—--гЧтс-sj- --s--tH t ^ s0 ft*

k ®  £ ■ ~ 1с д р я
l "i

^  51S»W - j g ^ ' * * > )

Izl

Ш ш / м у У Ц ___ Z
18S

APRME4AR8A

И С Ч И 8 А *  СХЕМА, 1 ТЕМВЕРАТШ SAEKTflX АГРИА RE Д8АЖ8А 8РЕ1ЫШАТЙ50^

2. ВВ»ЕН»ОШ,0ТМП Ей КЗЙ ЗКАХ8М 8, 1»ДГ»ТВ1»П * H  

Н Ш С Х !.

3. ДРМАТ»РКМЕ Щ М 1 Х  CM. AfiCTU. \7~\?Л\ЛЪ 
4 .0 М Ш Н 8 М Е  СЕЧЕК** 8 ДЕТА!» СМ. Ш Ш  IS,14

п гп п т гт т г
XL

£ р - $ш

K A fA X T E P U T IU  83ДСА8А.

МАССА IK8TU

ОБЪЕМ 1£? 8 RA

1 Н 1 Ц М Ш Ш А  БЕ18ХА

РАСХОД 

СТА 18

ICC г»

8 А 4 * г 8А»ТЫ 

8А 4М3ИТ11А

А|ХГ/

ЙАГИЗХ8 

ИНН ЖЕН.

РАСЧЕТ»АХ

К13ДЕА1Я ШМ-ДАПДЕХСТ!

ЕВРМАШША МАССА 1 5 Д Ш

Расчеткыб дм г»»

С IЧЕТАМ ДА1Т1АЕМКГ1 

ДЕ8СТА11 IAPMAT88- 

89» 8А Г М 8Х »

кг гйе

м»

см.

ХГ

»

1 _

М «

л и

M S

«2Д

3 »

8A»MEIIIA8tE RAPKA
XtA.
<MT.

Масса

xr

КАРКАС 8 4 6 M

t*2 i *«3
c m » M S 1

t i t l " p r

KSlf АЖ.81ТА8 JM A M

НАПРЯГАЕМЫЕ M 7 Hw
СТ1РЖ8»

са сц ! v i k m i s  ,

В сего

C S V
SUHMfA СТА A 8 8 A 83ДЁА8Е

1EB0 KRANETf

IIMATIM
Да I ra MAtftA TiCT

1350 MM. M КГ.

1260
<9*5 9i,ss **M2 5 Ш

5ПШ

3 H 12 A l W к» tm
3 » I 6*,«Ц 3f3S an

4 i* T 5,18 2r32
«ft
t 5fS#

JJs 5 » I _ s U e Ыfew
Al

n i U U H t t m  M t F i n E M O l  M * t » m u

I K

191k

8
LB).

Д»АМ.
СШЖ.

MM.

ш-ад
m i x

Ult.

I f ЕДВА PI1CAM9E 
Ш М Ж Ш Е  1 АРМА- 
T3FE 3411 MBA EMBE 
If»  Ш Ш Е Ш  ДА» 
«М М Ш 1 Ш ,  . 
CTt»*MA. A»«tfC1?

ДВАЗС18М1Е 8PE* 
ВЫШЕККЕ H IM »  
НМ В Р Ц 1 Ш Т Ш  
H&fB RftBfДЖЕКИ 

А ё« КЫСН*

iPEABAflTEIMtlA 
Й11ПЖШ11 
AfMITIfE ШЦ
S ltHB ftitiffR

t l t U j f 7 S i l t 319 9г*»

H m h h h i e .
CUU~OM~4

MsfcxlAact 
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J b  C -*Q h i u a a u » a ta  1 Ш Й  В а д и  
I  \С Т1»*Н . 5 | * м  К Т Н Д А М  М Ш И

а

liL
П1

И Е 1 Е

| \ a  f  \ i i ' - \  C-№
• m o

\ o 7 -------------------L ~ O j / ~

\  Защитный саой a «  ннза
Т А И Н *  А9ЙАШ Ы 28мм 

К *

X AtAKTltHCTIKA НЗД1АМ
С п ен не й  хан на . 

А0МАТ78 НЫА *3*111*

МАССА НАЙТЫ «г 1**5 ИА1МЕША8 Матка КОА

■Т.

алеем
КГ

IfU M  ICTIHA м3 0 900
Хаос ас *1 * И

HfHItAIHHAA T8ABJ RT0XA см *211 Cm* С-1 1 IU

M(!IA 

CTI АЙ

Stern 5Ш С *8 2 чз*
НА *М* ПАНТЫ 

НА ) м3 ШОНА

176 MS 1 132
Монтаж. НЕТАН 111 4 4*Ovt и
НАШГАСММе

СТОЖН*

13 6 376
Ню тжА» МААСА ШОПА

X
358

К п т ш  м т н п  sitiha
К *8*t*TT ОТОПКА 
HAT АЖ АННА A t менее

250
* « г »  | зц.в6

1Ы 6Ш А  СТАД* НА КЗАСАЯ1

ha m m

ЯГЙА0Ж1»

КЙЗДСАЙЮ

tACUTHAA

%
*600

АЙАМ1Т»

АИЩТЮ А***«
и

Масса

кг
г*п U

кг|смгHOfMATitHAA 1350 ММ
W A S 3Lfe 37.1 S18WS 5*0*

ЙвТМААПДОСП 1200

ItefMAT ОДНА МАССА ЙЗД1АЙА 328 12 A I 4«1* Ц.8 Я*П5 2*88

?АСЧ1ТНШ» т е ш  

сонетом Д.А«тельного 

ДИСГШ Й0ТМАТЯ1А0Й 

ЙАГТША

JL
о

1
т

3*1 312* 2.IS го
3158ЦП 23.0 2-32

U8%f*
> ы 54 Б* S.H* емг-

Pacictha* ш л а

ИШ1ШШ1Щ|ЩЦ11Н

Ь = Ц 6 8

П98МЕНАН13

I  TlMPIMTJf А ЭА1Х110НАГШАЖА1АЖНА ВтЫШАТМ50*С

l йтп1М)си,0ТАиченн^» знаком f МАгвшнть пяд ц Ш Ш

1 Д 1 М А Т тЫ 1  ЙЗД8А1А см. АННЫ ШЗД125.,
Н ОНАМЕбЧШе ипмшд Ш ДСТААН СМ. АЙСЗЫ Й*Й.

Ш А К Т С М С Т Й К А  КАОМГАСМО* А Т М А т Ы

If
ш .

ДйДМЩ

еи?жя

мм

03 WAS

КОА-80

сшж

HAT,

П?|Д|А?ЙТ1АЫ18С
нАомженнс 1
AfM ATIf С ПНТН1А- 
EMOt fltR ЙАЗИАЧ1НЙЙ

5it8

ДОМСТН Мв€
птышение 
тЯНЙЙЧ ЪП&к 
АНТШМГН
НАЯРЯЖСННАкЯ9|Ж 

А 6» utfcmt

§88

П*Ц*А»81САЫ10*
я д и ш м и *
AtMATW Rif8А 
6ITBHIMAAH1KM 

&8 EIS/tM* 
hi MtHtc

**281

T X

n m
ВЛЛЕАЬ RK t t  5 3 - 1 1  Р я л т в Н У К К  Н О Т »  A

" т г ш
ш-оч-ч

ШШ1 Ai«
m  I e



C-tt укаадывато ц г и  стершие и

2014a / / ,
5 L 41

\ ^TNWfMg \ \
т [  те 15 1 41Г5 ' 185 1 185 B9 1*7.5

т . — f-- f f
W O

> f  '

Ж

Примечания:
..ASAllKAK— С Л Ш -  t Темвегатэра эаектрвнагрева не лыжин нревымато 4Т6*е.

il lilim m nim iiiilitiii г  Нввимкосп, отмечину» знаком #, подготовить мдовкраоя.
~  3. ЛРМАТУРНЫЕ 1ЩМ1Х СМ. ДВСТЫ 17-19,21,23.

| С р =5700 I 0. ВВДАУВОЧИМЕ СЕЧЕНИЯ N ЛЕТА АН СМ. АИСТЫ ES.I*

Х А Р А К Т Е Р IC T K  КА 1 Ц 1 Ш

Масса панты
О ВЪ ЕМ  lE T f t H  А

0РН ВЕДЕННАЯ TEAM. ЮНА

Расход

CTAAH

Ic iro

НА 4м* 1АЯТМ

НА < МОВЕТОНА

Проектная матка бетона
КуВЯКОВАЯ НРОЧИВСТВ 
К МОМЕНТ* «ТВОСКА 
КАТЯ НЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ ъ
Нагрузки та счет и ан

нриаом. х

МЗДЕ! ИЮ

НОРМАТИВНАЯ

НО?М.Д АКТ. ДЕЙСЯ.

Dopmat. CBtCTR. МАССА 1 Щ Ш

f АСЧЕТ ИМИ НР8ГНБ 
С УЧЕТОМ ДАНТТАЙНОГО 
ДЕЙСТВИЯ нормативной 

НАГРУЗКИ

кг 2Й 5

см

±
If

4JH8
п.п

*иь

ц.1
П О

350

2 »

Hahmehqeahme Марка Км.
*т.

Масса
hi

Каркасы K-t 8 tM
К-* г «6.86
С-4 * 416Сетки С-6 e , i *
С И 2 6Л1

Напрягаемые 81 к tT.§4СТЕРЖНИ 62 к *36,56
Ментам*, вша 1-1 к 48

Ш й

wm

«260

т

\
5|?

Снекнфнка%шш
А Р М А Ш Н М Х  н з д е а к и

В сего т а г а
lutirx* С Ш »  М  I U U I I
iHAMiTP
АРМАТУРЫMM

A ABBA 
M

Масса
xr Г8СТ

h
"Д*

A » i . 25.0*1 ПЙ
£*
ceNiK

flit14 А (У S4.U
«Ш 4*8 46 Ш

380614 ft.5
ieaI 17.4 «.Тб
381 12.41 4W rf>UN•

§
М П581 1MB IMS

Х * М И Т Е К С Т И К «  ЯАВ Г Я ГАЕМОЙ Н « Ш М

M

R03.

iHAfeflTP
СТЕРЯВЯ

MM

KOA-BO

СТЕРН*
art

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
КАВРЯМЕНМЕ В АРМА- 
ТЭТЕ, УЧИТЫВАЕМОЕ 
ВРИ НАЗНАЧЕНИИ ДАН- 
ИМ ЗАГОТОВКИ СТЕРМ*

$э« Щ т *

Доо УСТИ МОЕ 
ПРЕВЫШЕНИЕ 

ВВАИЧИИМ ПРЕДВАРИ 
ТЕ А А КОГО 

HAHftMERHH
Д ^ о  *^см

вредваркяяыюеM IM K ill l  в
АРМАТУРЕ ВЕРЕД! 
SETOKHPEEASKil

Of ЙА$ к
at 14 A § к 5 1 6 8 ТОО чг в о

т к

i r m
Аа. _

Й А й Е А Ь  ПК 14 • ^8 . f7 c . О т т б О Ч Н Ы Й  Ч 8 р т т  А Р М й Г т Н й !

Т Т м Пг------
Ш А-ОМ -Ч

ЮТУСК1ИЙСТ
20 | 7
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СЯЕ!М1 +  * * * 1 Н Я
АРМАТЭРЦ WX ffSAEAHlt

Н Alt МЕНОВАЯ. Марча Код
ИТ.

Масса
кг

К аркдсы
Н-2 А 18.5
Н-7 2 14.08

с-6 1 3.78
Сет ки С-4 1 8.37

£-11 2 4,38

Напрягаемые
СТЕРШИЙ

03 2 12.70
ом 4 33.14

Мвятаяоетаи П-1 4 4.0
SСЕГО’. 8177

B M jO fftA  СТДАН НА И Э Д Ш

Диаметр
ahwhpii

мм

Адмнд

м
М асса

кг
ГОСТ IU

% ?
14X1 10.52 12.70

510016 А IV 21.04 В  .14 taf>

12AI 4.48 4.0
Б-
1 2Ю8

8А§ «,5 4.57 CD
{14 340010 А Ж 14,44 «.14 UN

381 74.01 4.17
3158

581 77.68 1*1.27 г-
СМ
г~
>4»

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о м  а р м а т о р »!

i  ТЕМПЕРАТУРА ЭЛЕКТРОН АГРЕВА Я£ AWOEH *РЕШ1АП 450*с. 

гАСЧЕТйЛЯ СХЕМА 1 В ш гхш гь  отметеим»  знаком f, *вдгвт18отк « л  « краскт. 
S, АРМЛИРИМЕ ЙЗАЕЛЯЯ СМ. ЛЯПЫ 18.17.2U 3 .

" ж  4. Ов а а ч б о ч н м е  с Е ч т я  и детали с м . л и с т  » v i £ .
!11111111111»1Ц1Ш111П1Ш

4

4

поз.

Ш т
ГОРШИМ

мм

felA-BO
сгвш-

ЙЕЙ
■т.

Пр е д в а р и т е л ь н о е  
ПАВШИЕ И НЕ к АРМА- 
ТЭРЕ, ЭЧНТЫК АЕМ8Е 
ПРИ НАЗНАЧЕНИЙ ААН- 
ЙЫ ЗАГОТОВКИ СТЕРМЯ

€»© м $ с м г

.До п у с т и м о е  
п ре в ы ш е н и е  

BEAMS и НЫ ПРЕДВА­
РИТЕЛЬНОГО

н а п р я н г е  ния
А ^ о  К17с*»г

Яр€АВАР11ТЕАЬНМ 
НДЯРЯШЕЯНс В АРМАТ7РЕ ПЕРЕД 
БЕТОН ЯРОВА МШИ

6 с  Wjtw? 
ЯЕ МЕНЕЕ

п 14 А § 2

04 16 A W 4 5100 4780

е « т ь  ПК t4-?3.'?c й я а р з б б ч н ы и  ч б р т ё *  ДраимаАим е
i r r m —
1 Уа-ОЧ~Ч 
ЩШуЭ П П ст

* •тттт’Ш̂я- *•-•'Л*л*'чяи*»«
2Ъ



щ

<g)iM A£

Вгимечаиия

РАСЧЕТНАЯ СХЕМА
------------------------  4. ТЕМПЕРАТУРА ЭАЕКТРО НАГРЕВ А НЕ Д1 АПК А ПРЕВЫШАТЬ 950  С

JIIDnmnnnitTIillmift 2. ПОВЕРХНОСТЬ, ОТМЕЧЕННУЮ ЗЛАКОМ t, наготовить ш ц . «окраску. 

«?■ 3  Ъ М Ш РН Ы Е  АШ АМЯ СМ. АИСТЫ 2 0 - 2 5

С р*5700 I  <1. 0 Ш У » Ч И Ы 1  СЕЧЕНИЯ И ДЕТАЛИ СМ. АИСТЫ \Ъ ~ \Ь .

7 Г

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
С п е ц и ф и к а  д н я ,

А Р М А Т У Р Н Ы Е  И З Д Е Л И Й

М а с с а п л и т ы КГ и ч ч Наи м е н о в а н . Марка
Ш Г
ыт.

м а с с а

кг

0 ВТ* Е М Б Е Т О Н А ы1 % т К-2 4 5.20
К A t  К А А* М. 1 А 9 9 Ь

llAltA № 1МЫ» АЯ <М * IM UU * А
см. « . 7 2

Л | р л й V Л О ч Z. 14
* IQAlRJtHK К 1«яя

К-5 1 2 5 .9

Ра с х о д

Вс е г о то Г в т к  и М 3 4

м а 1м 1 п а н т ы кг
20,0

С-15 5 2.28

ста  аи U n m a n  автш
П-2 5

Z F .

ИА 4м* 6 ETONА № М П
J.7E

Наврягаем ые 05 8 Н Ш

М а р ка БЕТОНА 380 СТЕРЖНИ

Куб и к о в ая ПРОЧНОСТЬ % ОТДЕА.СТЕРЖКИ О М  | 8 2 .9 4

БЕТОНА К МОМЕНТУ ОТПУСКА т Всего: 471.6
клтяшснни1 нс пенсе

Вы б о р к а  стали1 НА ИЗДЕАМЕ

На г р уз к и РАСЧЕТНАЯ 1400
Диаметр

АРМАТУР!

Дайна Масса

ГОСТ

& •

ВТ/ *
приложен. к НОРМАТИВНАЯ % 1350

ММ м кг
■м # 7
/СМ

ИУДЕ А НЮ НОРМ. длит. ДЕЙСТВ.

/ и
i« * n

18* £ им М М fт
1 &0U

12 А I и ъ.и то
Норм at. сюств. м асса  изделия 320 48.08 £1.8-

г*
1

3900
4 М § 8.8 2.9Д Ов

ГАСЧЕТНЫН ПРОГИБ С
9

1

W
» * ! 5.75 2.26 yv

УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО
- f c « 8 1 39.5 Ш ГО

3150ДЕЙСТВия н о г м д т к я п а и
5 B I 188.5 22.98

iN

н а г р у з к и 1 вч

5

Х арактеристика напрягаемой арматуры

И

т и п .

Ь ампр

СТЕРЖНЯ

ММ

05

Комо

СТЕРШИ

ют.

20AW

Пр е д в а р и т е л ь н о е  

н а п р я ж е н и е  в 

АРМ А ТЗ РЕ, УЧИТЫВА­
ЕМОЕ ЯРИ ИАОКАЧЕ- 
ЙИИ ААЦНЫ ЗАГОТОВКИ 
СТЕРЖНЯ.во кпрои*

54 0 0

Д опустимое 
ПРЕВЫШЕН И Е 
веа ичины пред­
варительного
НАПРЯЖЕНИЯ 
ДвГо К#СМг

700

ПРВДВАРНТЕАЬЙСЕ 
НАПРЯЖЕНИЕ О 
АРМАТУРЕ ВЕРЕД 
5ЕТОННР0вЛННем

в ,
НЕ МЕНЕЕ

5 2 0 0

тк
v m

П а н е л ь  ПМА-И.15с. Опллз  » о ч  я ы и чертеш . А г м и р о б л нн е

САРН Я
цц-оч-ч

тппт
9

ТОШ Г
28



П л а н
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5268

1

l -ts
l

1
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i и “ Л 1а д

га

/ х с п — l .., - H | Z Z 3 ж ц 5

г • ...~:f  -t 'J
' nil \jL2

1 ±  • *  3.
260

cm

1ФШАЖ

1498

р в @ — .

ft 88 МЕЧА К 83

8 гг*.** r t V M. I T W im T JH  ^AIKTPOHAfflOA HE ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 450°C.
lA 1* —  i  понпнот отмеченную знаком *, подгон вить вод вошш

iiiiiis iiiiiiiititiiK iiiiitf ii__ 3. Амиш и bit ИЗДЕЛИЯ CM. АИСТЫ 20-^S.
32: H. 0ЙААЧИЧИЫ1 CCMtHU В Д (Т Ш  СМ АЛИИ 1»'»^

j. IP- 5288 ]

Х а р а к т е р  и с т  « к а  и з д е л и я

М асса иляты

Объем 6 стона

П»И1ЕД1ННА| ТОАЦЯНД БЕТОНА

Расход

СТАЛИ

ICE ГО

НА i * *  ПАКТЫ

НА 1м* БЕТОНА

Марка 6 стон А
КУВИШАЯ ПРОЧНОСТЬ 
(СТОИЛ К МОМЕНТУ ОТПУСКА

н Ат а х  г и ия не менее

Нагрузи»

i t  я лохе* к
ИЗДЕЛИЮ

оасчетиал

НОРМАТИВНАЯ

НОРМ. ДЛИТ ДЕИСТ!

ЙвРМАТСввствеи.йАесн изделия

Расчетный прэгиб с
з ч ш м  ДЛИТЕЛЬНОГО 
Д1ИСТ8ЙЯ И0РМАТНБИ8И 

НАГРУЗКИ

ег
м3

СМ

кг

'м*

2410

0.958
I2.1t

130-29

№62

136.0

350

258

1600

1350

1200

328

1
50?

Г Щ Т ф ТПс а м я

АРМАТУРНЫХ 13ДЕЛ|И

Наименован.

К аркас

С е т к и

МОНТАЖИ П1ТАЙ
НАПРЯГАЕМЫЕ
стержни

отдельи стержни 8С

МАРКА
К2
к-з
К-6
С И

С 15
П*2
06
07

мл
шт

8 сего 150.23  
8 Ы11РКА стали на изделие

НАШ"
кг

5 2D
2 24

24 44
14.43
2.28
3.56
ЗЗ.Ш

42.0
2 96

Диаметр
арматуры

ММ

Дайна
м

МАССА
КГ ГОСТ

Ко

,г/с*>

16д Ш 21.8 33.18
«о

г*ш

5180
12 А1 4 8 3.56 гшо
8 АХ 5.1S 2 28

348818 АХ 4 8 Г 2 96
14 АЖ 17.18 28 6
411 36.8 3.91 ««*п

г-с«*
S

31515 81 12107 21.8
Ш ! 2.1.0 42.0

X АРАКТСРШТИКА НАПРЯГАЕМОЙ АРЛАШЫ

X

ШИД

Диаметр
стержня

ММ

КОАЬО
стер*
ней
шт.

п?гд!АРитгАЬН&е 
нАипжеиие % 
АРМАТУРЕ, УЧИТЫВА
емое при назиачиц
ДАЯНЫ ЗАГОТОВКИ
стержня 2»о кгс/t**

допустимое 
превъщение 
величины 
предварительного 
НАПРЯЖЕН аз 

А 8в sre/c**

№ед|дритеАЬное 
нАярджени 1 
арматуре веред 
бетонирование*

&« КГс£»2
иг

06 Ф4БА1 4

5100 900 4400
17 Ф18 AS 4

т к  !

\ т
П а Ш Ь  П И В  5 1 . 1 5 с О п А А 1 И Ч Н У %  Ч И Т Е *  A 2 M 8 P 0 I A H 8 E

серая
цц-сч-ч

Ш ш к Та ш  •>% 10



c- i£m »j.u6»n  ш«пм стержне» в * > а 
^ н м  tbtkkn | > т Ш  -fr̂ -5-5 (6

Ха р а к т е р » ст кка  н з д е а м
С Л Е Ц Н * » К А Ц » Х  

АРМАТУРНЫХ ИДЕАИЯ

МАССА НАИТМ КГ. гб$5 ИАНМЕНООАН. МАРКА АО А.
шг

МАССА
хг.

8бТ>ЁМ БЕТОНА М» 4.066 КАРКАС К - 4 10 8,0

ВРИ ЕДЕННАЯ Т8АЦ. БЕТОНА см 12.70 К А Р К А С К-5 1 12,35

Расход
П Е Г О Ш Ь С-Ц 1 4,16

НА 4 М8 НА HIM кг. i i , i СЕТК» С-6 1 0,39
t tA  A ft С-12 9 if ХА

НА1м* БЕТОНА 30,0
£»

KMT ДЖИ. НЕТАЯ !И k Н о
ПРОЕКТ И А А МАРКА БЕТОНА 330 КАПРЦГАЁММЕ Of т ~ 2ДЙ
К1ИК01АЯ ПРОЧНОСТЬ БЕ­
ТОНА К МОМЕНТ» ОТПУСКА

СТЕРЖНИ 02 4 33,36
ъ 250 В сег о 95.08

КАТЯ ЖЕ НА Я НЕ МЕНЕЕ /СМ Выборка e m u  на из де ли е

ШРУЗК* Ра с ч е т н а я 1600 Акампр
№МКТ9М A*Mt» МАССА ГОСТ На

VПРОЛОЖЕН- НОРМАТИВА*
«r/t 13S0 им. м КГ

r t « | гз.ок 2Т.04 5100
К03ДЕАИ» КОРМ. Д А Ш  ДЕАСГ /м8 1200 « А  К 23.04 33.36
ftOPMIt СОБСТБ.МАССА ОДЕАМ зго

12 А X *i. 4б 4,0 шГ*» 2100
= ,<U* 3,02 10,90 з4оо

e i r « n n n i  n » e r  к с
«Сг 1

t УЧЕТОМ\ ДАИТЕДЬИОГО 1 4
№

40
± - р  _ «г. и 4,55 #Г»«лДЕНСЮНЯ RUrPIftilSXU* ср

и х 20.8 2.3 rj 3150
НАГРУЗКИ 5Bj 11.53 г*гс»

U M H E I H I K t  H I M  Г A £ M О К А 1 М 1 П 1 Р М

I
II PHM£4AStft«.

| Ш Е Ш 1  С Х Е МА  i ТЕМПЕРАТУРА Ш Х Т Р Ш Г Р E i l  IS Д1ХЖНА Ш Ш Ш т  Ш Ч .
г. шегхмстб.ггмечеш и  ш и л  f  104гт ш н »А й §ш ш .

Ш.iiHiШ1],ЖШ1111 L i i 3( АГ9ШННЫЁ ИЗДЕАНЯ CM. 1 Ш У  17.16,20-23.
Ю ш у б и н и е  ceheim i  ж енан ем. и сты  f3f%ts.

61

)----lr- 5 4 * --[■

02

MANHf

:m*i*

MM.

1 H |

i l l  or

Км-»©

titPiq

Ш1.

APEIOIPHTEAMOE 
НАПРЯЖЕНИЕ Ъ
АРМАТУРЕ УЧИТШК 
МОЕ АР» НАЗНАЧЕН»
ДАННЫ ЗАГ6Т01КН

СТЕРЖНЯ,ёо КГс/СИ*

5100

О П !  СТ И МОЕ 
РЕОЫЩЕКНЕ
б е а и ч я н м  

APEllA P lU A in r J
ЯАНРЯЖЕМЗ*

А ёо КГ̂ СМ*

309

НРСАВАР1ШЕШ.НАПРЯЖЕНИЕ*
АРМАТУР! ПЕРЕД 
6ЕШЯРМДЯ»1н[

бо KtdiH1
КЕ МЕНЕЕ

4100

тк

191*1
t  П Е Н  1 1 1 6 - 5 8  4 $ 8 .  O f i f t M I O U t l f t  9 I F T E X  I t f t l M M U E .

СЕРАЯ
1Ш-ОЧ-Ч

МЫИКК
28
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t-lgfKAAlltBATi.WAfl J L ^ l i l A l U  П Д A.К <7

п р и м е ч а н и я .
I ТЕМПЕРАТУРА ЭАЕХТРОНАГРЕВА HЦОАЖКА ПРЕВЫШАТЬ4SQ*C

Ракетная  схема ^ пэвшншьлтмеченнуюзнаком  ̂ подготовитьподпокраш

га э. АРМ ATS FH Ы Е ХЭДЕАИЯ СМ. АИСТЫ IS, ZO-ZS.
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