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Т Н Р Н А Н Ч Е  П А Н Е Л Е Й  П Р О И З В О Д И Т Ь  В С О О Т В Е Т С Т В И И  t  Т Р Е М !  А П А Я М И  
Р О С Т  U 0 4 5 - 7 5  ,  Г О С Т  В 5 & Л - В В +  С В Ч Е Т О М  И Н М Е  Н Е Н А А  «I 4 И i f !  А  

A A R H O I A B  Г О С Т В  И О К А З А Н И И  Г А А В С Н И П  I  -  8 .  5 Ц .  I  -  В. 5 . 4  -  Б 1 * .  
П Р О В Е Р И В  П Р О Ч Н О С Т И ,  Ж Е С Т К О С Т И  А 7 Р Е Щ И И 0 В Т 8 Й  К О С Т И  -  I  С О О Т В Е Т ­
С Т В И Й  8 Т Р Е Б О В А Н И Я М И  Г О С Т  S В 1 0 *  Е В ,  М О Н Т А Ж -  6 С Q O T  В Е Т С Т  В И А О 
Т Р Е Б О В А Н И Я М И  Г Л А В Ы  С И Н И  Hi -  4 6  ' 7 3 .

П А Н Е Л и  П Е Р Е К Р Ы Т И Й ,  М С Н Т И Р В Е М Ы Е  П Р И  Т Е М П Е Р А Т В Р А  t *  Й О Ч  

Н А Н  Ж Е ,  « Е  Д О Я В С К Я Е Т е Я  П О Д В Е Р Г А Т Ь  В В Р В Н Е С С Е  М О Н Т А Ж А  Д И Н А М И *  

Ч Е С  К И М  Н А Г Р В т М . А Т А К Ж Е  С Т А Т И Ч Е С К О Й  H A P P B S K E ,  П Р Е В Ы Ш А Ю Щ Е Й  
7 П ° / о  Н О Р М А Т И В Н О Й .
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Пр е с е к  о г и Е с т о й к л с т и  r a u e a e u  ПЕРЕКРЫтий4,13 часа;
ПАНЕМА ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛД ПРПМЕНЕНЦД В ЗДАНИЯХ I - ?  
СТЕПЕ HU ОГНЕСТОЙКОСТИ РАСЧЁТ ПРОИЗВЕДЕН В СООТВЕТСТВИИ 
С ТРЕБОВАНИЯ ми ГЛАВЫ С|1 Ц П ЗЕ—А. О~70 При ЛОЖЕ HUE £, ПОЗ 
23Б СУЧЁТОМ ПРИМЕЧАНИЯ 8,9а , п 2,3

Переч ен ь  н о рм ати вн ы х  документов

C H u f l I - 6 .  4 - 6 2  

СНиЩ-Б 5 -62  
СНиП1-6.5 4-62 
С Н и П Ж - B  Т 6 2 *

ОНиПЖ" «-73
СН 343-65*

t l ‘ 382-67

С н з э о - в я

ГОСТ 5784 -75 

ГОСТ 6727- S3*

ГОСТ 9 5 6 1 - 6 6 *

Ар м а т у р а  для железобетонных конструкций
Железобетонные издЕлид.
Железобетонные изделия для зданцц
Бетонные и железобетонные конструкции.
Но р м ы  п р о е к т и р о в а н и я

Бетонные и железобетонные конструкции
сборные
инструкция ПО ТЕХНОЛОгии ИЗГОТОВЛЕНИЯ Ц 
УСТАНОВКЕ СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ В 
СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ U БЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЯХ
Указания по применению унифиццровлнных 
нагрузок пги проекты pobahuu типовых желе­
зобетонных конструкций длд СБОРНЫХ пе- 
РЕКРЫТий и покрытий здлнии 
ЯКАЗАНиД ПО ПРИМЕНЕНИЮ В ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 
конструкциях СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРЫ- 
Сталь гордчекатанад длд Армировлнил же­
лезобетонных конструкций 
Проволока стальная низко у глеродц стад хо­
лод НОТДИUTАД ДДД APMUPOBAHUS ЖЕЛЕЗОБЕ­
ТОННЫХ конструкций Изделия железобетон­
ные сборные. Методы испытАний и оценкц 
прочности , жесткости и трЕ1циностойкосги. 
Панеац железобетонные многопустотные 
ДАЛ ЙЕРЕКРЫТий ЗДАНИИ

ГОСТ 40384-71

ГОСТ10922-75

ГОСТ 13015-75 

ГОСТ ЗЕО-71

Сталь tepmumecku упрочнемнад стержневая
ДЛЗ АРМ U РОВ АН ЦД ПРЕДВАРИТЕЛЬНА НАПРЯЖЕН­
НЫХ конструкций. Texhumeckue требования 
Арматура и закладные дет дли сварные длд 
железобетонных конструкций Texhumeckue 
требования и методы испытАний-
Н З Д Е Л иД  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  и БЕТО Н Н Ы Е. 

0Б1ЦЦЕ TEXH UM ECKU E Т Р Е Б О В А Н И Я .

Сталь углеродистая обыкновенного качест­
ва MaPKU U 0Б1ЦЦЕ ТРЕБОВАНИЯ

(I г  И  н  Ц  Т  Е  Д к  н  п  з а п  и  С К А .
СЕРИЯ

U U - 0 4 - 4
ш а х Щ и г т
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М арка  

п ан  ели
Э с к и з

Р а з м е р ы , мм Масса ОРОШШ

МАРКА

КЕТОНА

Р асхо д  м а т е р и а л о в

е 8 К
ОЗДЕА нд 

т
ИТОНА

м3
СТАЛИ, кг Аист

всего
НА (я г  

пднели НА 1 м3
БетемА

1 НК 18 — 50 .15 5160 1490

220

2.110

350

1.084 55.47 6.46 43.4 В

2 ПК 16 -  53 . 15 52Б0 И90 2.480 0 992 46 39 5.78 46.7 н
3 ПК 16-58 . 12 5760 1190 2 048 0 8)5 45 43 6.6 55.7 5

ц ПК 16- 53 . 12 5260 1190 1.865 0. 900 38.28 6.1 42.6 6

5 ПК 16- 58 . 15С 5760 1490
220

2.БН5
3S0

1.058 72 1 8.4 68 3 7

5260 1М 90 2.420 0. 966 6124 TSA 64.48 86 ПК 16-53 . 15С

7 ПР 16—58.15С 5160 1490
220

2.645
350

1 858 98.24 11.45 93.5 Э

5 ПР 16-53 J5C 5260 1490 2 420 0 958 87.3) И 1 912 10

9 ПК 1 6 -5 8 .15П 5760 1490
220

2.665 380 1.066 67.69 7 87 635 11

10 я *  «В- 53 . 15П 5260 1490 2 445 0. 992 57,88 736 58.3 12

т т т —
U U - 0 4 -Цт к
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6 Е Т 0 К R m l  t M *
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1 Й П РД М Е Й Л Е
1 1 Р И Щ Р Е

В Е Р Е * .
Ц Е Т Ш Ш Ш Е М

кгс| с и 1

I  0 1  Е М  9 РЕ К К А Р В Т Е  ( Е Й  1 Г 1  
й 1 Я Р Д  В Е НЛД Л О С К Е  

в S 1И В Т я д ( Е Т О Н Л  
К Г С/  С лдй

Р Е Ш Щ И  
Ш Р Ш М Й М  

t  Т Е И
д е ф и н и ц и й

Ш Е Р И
КЕф1 Р 1 ЩЙЙ 

ф  В Р м
S t *  К К »
5 Е Т 0 Й А

Л 0 1 3 Ч Ч Е  m  
i H I O t

n i t - s t . i s 4 4 1 0 6 4 8 0 0 3 4 0 1 О Н О П о 5 1 . 5
ЦК 1 6 - 5 3  . 4 5 Н П О 4 0 0 0 П О 1 s i  в о U l 1. 5 0
I K <1 - s t .  л 1 4 1 0 0 4 0 0 0 3 4 0 0 3 1 9 0 Н о 5 7 1
ПК 46 '  53 . 4 1 1 1 1 0 0 4 0 00 з Н 0 9 8 6 0 <4 0 0 И о
ЛИ К  -  5 1 .  l i t 4 4 1 0 0 Н И 3 4 0 0 9 8 9 0 >1 о о 5 И
ПК 43 - 5 3  . 45с 44 1 0 0 4 0 0 0 3 U 0 9 8 60 l i l t l| s o
ИР 46 - 5 1 . <5t 44 1 0 0 4 0 0 0 3 4 0 0 9 8 9 0 l i Ot 5 Ц 5
ПР 46 - 53 . 45с 44 1 0 0 4 0 0 0 з Ц 0 3 1 ( 0 1» 00 k 5 9
! Ц  46 * 5 !  . 4S( i (4 1 0 0 4 0 0 0 3 4 0 0 9 8 9  0 U o 5 ^ 5
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В У М Е Ш Н .
Р и т т й я a схе м a i  Ин е р ш с п  в т м Е ч ш у ю з т о м  { . и ц и ш и т ь

.........................., i i i n m - n  под У К Р А С К !
j j H M i t n r i M m ,LLLHr 2. А Р МАШИНЕ ЩЕАУ СМ Н гТ ы  1НЗ,2ДО
j |  J О т л и ч н ы е  с е ч е з м  о т и т  t»t ш и п у ч .

ХШКШШШ ЩЕШ
РУССА ЙЛМТМ КГ 4140

t ( U M  ш о н я м5 I «а

ЙРШДШАЯ ТО ящим ft КЕТОН А *ц- <4 1 ?

РЯ1*М
с т м и

Всего

кг

ъ

55ЛЧ

и  1мг НИТИ 6.U
у  i М* ИТОНА Т з Т

11 Н Ш Ш  МАКА ШИНН 350
Сниквеял л м ч м т  betbha

К MJMEBTS 1 Ш Ш  
Ш И Ш И  НЕ МЕНЕЕ

45 0

НАГРУЗКИ

HPHMIIEU

МЗДЕ.Ди К

РАСЧЕТ НАД

ъ
1(1 6

НОРМ АПН И А* 435 0
П Ж  РИТ ДЕЙСН 4100

м н и т  t i m i  м а м  « ш и в

1
и

Ш

PftCMtTHblH н о  п и  
с УЧЕТОМ Д А Ш М М  ГО

Д У Т У Я  IIPMfcTlIVll 
ПОГРУЗКИ

] _

337

На к м е ш а ш МАРКА к и
017

МАССА
КГ

Хики Ы 10 S С
Ы 1 k зз \

Се т и t 1 1 0.53
С-3 4 Н1*

Монтан II летай П-4 й k 1)
«Ш М  ШЖНН 01 30 33 ||

С П Е Ц В ф * 1 » Ч , « ^  . 
А Р М А Т У Р Н Ы Х  U 3 U  И й

Н е г о 55 l l

||1ШМ СТАМ! НА ИЗ Д £ ЛЩ

Айаметр
- АРМАТУР»мм

Ш И
М

Масса

кг
г о п 1<Х

Ч ш *
■ 5 Ер й 4f9 08 33 II §Уо 63 iCfcL'ii

Г4А1 П>1 К о SIH" С ПО с
■ 3 IT 15. И Ело £>

iГ*—смN-
3150U i 40 1 49

5 Ц ТЧ.ОЕ I M S
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Й
S63UUMU

|ЙАМШ
СТЕРЖНЯ

ММ

КОД.
СТЕР»»
11

0 РЕЛ1АРЙТЕАШЕ 
К У Р О Ж Е Н К Е  8 
А Р М А Т У Р Е  
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1РЙ к д т ш н к

6 »  ireftM*

0 Р Е Ш Р И Т Е А Ш Е  
Ш Р Ш Ш  g 
АРМАТУРЕ ЙЕРЕД 
Ш О Н Р О У Ш М

кфн1

НЕ 06К0 & If МОЕ 
И А Т Ш Ш  
4 СТЕРШЙД

м*

кг

94 58р! 30 ч ш » 9 090 4435

т к
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KA fl 1 1  fl M M T i t
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Н А Т 51IW Е Н Ц Я Н Е  М Е Н Е Е

S3 ДЕft И И) НОРМ. ДА11Т. АЕМт
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ЧЧПОМ ДАШЕ ftIHOro 
AEHtTUA т м и н н о й
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t M
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—тЛ И 0  P R  A  А Д Ы В А Т Ь  « А Р О М  
l / с т т м  "s d w m  к  т о р н а м  п а к т ы

П а а  a
< 0

1U P A  R T t  P VET U R A М3 A i  AM Я

< £ , , 5 5 1  •A k------ *

ЧЬАТЦИТЦдТИ СЛОЙ A O НЦВ A 
РАБОЧЕМ APMAT3Pb\ 2D mm

I H  i i _

F
|  485 l  4 8 S  I 485 J, 185 | 4SS JAB

Pftt 4E'r H А Я СХЕМА

И' П' . Ч Г ' H>I'll '■ ж
ж

U * n n

R f K M E M A R  U R

\ И о о е р х н о п ь , о т м е н е н и у н >  s h a k o м ♦ ,  подготовить
ПОД 0 0 R P A C K 3

l  ! ^ Р М А Т З Р Н Ы Е  U 3 \ E 8 ~ *  t M  h t t E T b U TU % , 2 U 1  
5- Йндмбоиные. ilmemux кашли m шты \\\ч

М Mt А ПАКТ И КГ 70М)
Об'ЬЕМ БЕТОНА м3 0-845
Приведенная толтд бетона см т ч

Расход

стлан

Всего л~ >
п ~JST см

НА 4м* ПАНТЫ иг 6,6
НА 4м* БЕТОНА 65,7

Проектная марка бетона 350
В̂ИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БШИ* 
R МОМЕНТ а ОТПУСКА 

HAT А ЖЕ Н И А НЕ МЕНЕЕ

RIV
/tftf 2.50

Нагрузки РАСЧЕТ Р АН 1600
ПРИЛОЖЕН НОРМАТИВНАЯ кг/

/ЬЛ
«5 0

и издЕ а и Hi НОРМ ДАИТ ДЕКСТЬ \1т

ЙОРМЛТ СОВЕТЕ МАССА ИЗДЕЛИЯ 520

?АСЧ ЕТ К МИ ПРОГИБ 
С ЗЧЕТОМ ДЛИГЕАЬНОГ 0 
ДЕНЕТ» 0 Я НОРМАТИВ

1
Ср

4
50D

н о й НАГРУЗКИ

C n t  ц м ф и  л а д н Я
АРМ АТ iP HbT > ИЗДЕЛИИ

НдимЕновАнш

Й а р к а с

Шармl b *
Ч  Ш№

—  I -U 4  I $

С е т к и
м
С - 1 8

4-М О

I

МОКТЛЖ. ПЕТА1 • Г* 4 I 4
Н а л а г а е м ы е ! о 4 

с т е р ж н и
30

ЩАССА
Rt1

Б Л
3,85
0 , 3 1

4 3 8

4 8
2 В . 7 0

В с е го US U5

BbifiOHlU СТАЛИ НА МЗДЕ ДНЕ

Д иаметр
АРМАТУРЫ

мм

Д ли на

м

Масса

иг
р о с т

На

нр/см1

5B p i 4 7 3 , 4 0 25.7В :8U8O02 40200

m i 4 6 8 6-0 578475 2400

3 8 1 8 9 8 6 3 9 5
Е72Т53 3450ЙВ1 5 .7 6 2 ,3 1

5 8 1 5686 8.1,6

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  Н А Л А Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы

К
ПЕВ

&ЙАМ-
СТСРЖ-
мм

К»Л»0
СТЕРЖ
шм

Предварительное 
напряжение у 
АРМАТУРЕ 
КОНТРОЛИРУЕМОЕ ПРИ НАТЯЖЕНИИ

Й РЕДВАРНТЕЛЬНОВ 
НАПРЯЖЕНИЕ g 
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

ЙЕОБХОДиМОЕ 
НАТЯЖЕНИЕ 
4 СТЕРЖНЯ

Но

(51 ЮС|смг мфм1 HP

м 5 В р Й 34 44200 9890 2495

ж ! П я п е я ь  f U H B - S S . l l  О в ш и ч и м *  ч ш е ж  А т « т м » 1

“ I epw a
т т о ц - ч

ЕЬШСК 30 Л ИСТ
5
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уг
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. За щ и т н ы м  слой АО н и з а  
Г А Б очеи а р м а т ч г ы  г о м м .  

Щ  К -  i

Х арактеристика  изделия
СПЕЦИФИКАЦИЯ 

а р м а т у р н ы х  изделии

Масса па мт ы кг 1265 Наименован Марка
Кол
шт. КГ

Об ъ ё м  б е то н а м3 0900
к а р к а с К-1 Ь БЛ

Приведенная толи̂ . бетона см. i2,70

Сетки

С 7 1 1.88

Расход

СТ А ЛИ

Всего

кг

58,28 С 10 2 *,38

НА 1 М3 ПЛИТЫ 

НА 1м3 БеТОНА

6.i С 16 1 0.32

il2,6
Монтаж петли п- 1 к ко
Напрягае мые

С Т Е Р Ж Н И

02 28 21.3
Проектная марка бетона

ъ
3S0

Кубиковая п р о ч н о с т ь  Б е т о н а
К МОМЕНТУ ОТПУСКА
натяжения не менее

250
В с е г о 38,28

Вы б о р к а  с т ал и  иа изделие

НАГРУЗКИ

ПРИЛОЖЕН

к изделию

рАСЧЕТ И ЛЯ

*/
/»*

1600
ДИАМЕТР
лемлтуеы

мм

Дайна

м

Масса

кг
РОСТ

R а
кг/см*НОРМАТИВНАЯ 1350

5 Бри 1*7 21.3 8*iMf3 мгоо
норм длит деист* 1200

Кормят, еобств масса изделия 320 12 А I k*8 *.0 578И5 2100
3 В I 3128 2.20

3150Расчётный прогиб 
сучетом длительного 
действия н о р м а т и в '

НОЙ НАГРУЗКИ

i
«Р

J_
700

*
И Х 23.0 2.32 Nсмfs
5 ВТ 5*. 6Б 8,*6 <о

>01 ЦБ | <85 \ t&S j. *»s [ >8S j, iss j<tP)

” 9 ° ------------------ --------------------------- J -
П р и  м е ч а н и я :Р й С ч г т н и  т и к  п р и м е ч а н и я :

-----------------------------------------------  i  П о ш х и о с т м т м е ч Е н н ч ю  з н а к о м  t  п о д г о т о в и т ь
П11 П1НН1 11111И1 ТТГ ПТ)  ПОД п о к р а с к у .

s  И  2 А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  см а и с т ь И 7 , 1 Э Д 1 Д З
|  g r  5?00 | з О п А л ч б о ч н м е  с е ч е н и я  и д е т а л и  см.  л и с т ы » , ,1Н

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

Н
ПОЗ

Аил метр
ПЕРМИ

мм

0 2

КОА-АО 
стер ж. 

шт.

5 8 Р Й 2 8

Предварительное 
н а п р я ж е н и е  о 
а р м а т у р е  

к о н т р о  лируемог
Пр и Н А Т Я Ж Е Н И И

Go ии/'CM*

11200

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Е  
Н А П Р Я Ж Е Н И Е  А
а р м а т у р е  перед
Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М  

К Р С / С М 2

3 8 6 0

Н е о б х о д и м о е
Н А Т Я Ж Е Н И Е  
1 с т е  р ж н я

Я *

КГ

2195

~7ГгГп~U X, Г П Л  .
u u - о ч -  ч

выпуск А ИСТ
30 6

т к

> 9 7 4
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'■н а л .  «. <л м е ч е н н ю  з н ш н  щ г и ш и т ь
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А 5 a. MMUumtE изш»д си. »шм п-п.мдз
4— ItzCTOO ! з. Ш шочиые cmuus и ш и »  м. ш тм«,«

ХАРАКТЕРИС ТИ КА ИЗДЕЛИЯ

М асса п а н т ы

0ВТ>ЕМ ВЕТОНА
ПРИВЕДЕННАЯ ТОШ, ЖЕТОНА

РАСХОД
СТААИ

Н е г о

HAIM2 ПАНТЫ
ЙА4М3 ВЕТОНА

ПРОЕКТНАЯ МАРКА ИТОНА 
ШйКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ 5ЕТ0- 
ЙА К М0МЕНТ9 ОТПИСКА 
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

На г р у з к и
ПРИЛОЖ.К

ИЗДЕЛИЮ

Ра с ч е т н а я

н о р м а т и в н а я

НОРМ-АШ 1EHCT6

норм at. совств. масса нзаеаия

Ра с ч е т н ы й  п р о р и в
с ччетом ДЛИТЕЛЬНОГО 
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВ­
НОЙ Н АГРВЗКИ

КР
м *
см

HP

« у
/ а

т

ы

±
O f

26Д5

4.058

п л
ел
ьь.ъ
350

« о

<500

<350

<200

320

_ L
53?

С п е ц и ф и к а м *  .
АРМ АТИРНЫХ НЗДЕЛ И И

Иаимеиоваиие Марка
Кол.
ат.

МАССА
КГ

1 т и м
К “ 2 8 40.А__
K - U 2 IU.8S

С е т к и
с 4 M S
С -8 1 0 .3 9
с-44 2 h 38__

Напрягаемые
с т е р ж н и

01 38 З р 81

монтажи, шли n -  4 { U 
( С Е Г О -

Ь. О
72.4

tMBOPKA СТААИ ИА ЙЗАЕШ
АИАМЕТР
АРМАТОРЫ

ММ
АЛИНА

М
МАССА

КГ ГОСТ
и

V
5ВР и 219.58 33-81 8 W 3 10209

4 2 A I и м Д.О
67M7J

2400

8 A i 44.5 Д.55
3UM)

10 А § » 7 Л 40.78
3 B I 82.81 <*.55 6727-53 3450
5 B I 93Л8 4UA3

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т о р ы

и
поз.

01

Аилштр

СТЕРПИ»

ММ

5&ри

KQA-B0
СТЕШ.

ШТ

%%

йреаоарнтельное
НАПРЯЖЕНИЕ  I

а р м а т у р е
КОНТРОЛИРУЕМОЕ 
ПРИ НАТЯЖЕНИИ

КП? СМ1

И 200

Предварительное 
н а п р яж ен и е  в 
APMAT9PB ПЕРЕА 
BE ТОНИРОВАНИЕМ

КП} СМ1

9 5 0 0

И EDBX ОДН МОЕ 
КАТЯ ЖЕНИЕ 
1 СТЕРЖНЯ

No
КР

2195

Т К
т к Пай ЕЛЬ ПК16-5& 45 с. О п ш в т м й  ч е и е м  И менование

с е р и яиц-оч-ч
выпуск а и с т  
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C - in u m iB A T b  шагом с т е р ж н е й  п л а н  
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О

HAIM 3 в е т о н  а 

г Щ п Ш П Ш  МАРЛА БЕЛОН А

РАС ЧЕТН АЯ СХЕМА

ГТП'Т I 'ТЧ ТП'ГТ!Т1!! I"111'ГГП

L , £р=5гоо

П р и м е ч а н и я .
1 п о в е р х н о с т ь , о т м е н е н н о ю  з н а к о м  t ,  п о д г о т о в и т ь

ПОД АОХ Р А С КО.
2. А Р М А ТУ Р Н Ы Е  ИЗДЕЛИЯ CM А И И Ы  1$,13 ,1UV

Y  3. ОВ А Л Ш Ч Н Ы Е  С ЕЧЕН И Я И ДЕТАЛИ CM, A НПЫ.13-16.
I

НЕ­

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я

М а с с а  п л и т ы

О Б Т Е М  Б Е Т О Н А

Пр и в е д е н н а я  т о а ц .б е т о н а

Р а с х о д  
с т а  л и

ВСЕГО

НА1м* плиты

КШКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ ВЕТО' 
НА К МОМЕНТ* ОТПИСКА 
Н А ТЯ Ж ЕН И Я  НЕ М ЕНЕЕ

/СМ4

Н А Г Р Ш И

ПРИАОЖ.К

ИЗДЕЛИЮ

Р а с ч ё т н а я

н о р м а т и в н а я

НОРМ. ДЛИТ ДЕШ В

НОРМА! tO5 П Н .  MAttA 
И ЗДЕЛИЯ

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б  

С СЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 

ДЕЙСТВИЯ НО РМ АТИВ 
НОИ Н А Г Р У З К И

к г

с м

КГ

Л г

А .
и

гМго

0,966

12.82

8Д24

64,43
350

МОНТАЖИ ПЕТЛЮ
£50

1600

13S0

1200

320

±_ 
7 0 9

С п е ц и ф и к а ц и я
А Р М А Т У Р Н Ы Х  ИЗДЕЛИИ

На и м е н о в л н .

КАРКАСЫ

С е т к и

На п р я г а е м ы е
с т е р ж н и

Марка

к- 2
К 'Т

c-s
С-6
С-11
02

КОД.
шт.

31

Масса
кг.
10,5

Й . о н

3 , Т 8
0,33
4 3 8

2S,11

П - 1  1 н
ВСЕГО

4.Q
62,24

В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Ди а м е т р
а р м а т у р ы

ММ.
Д а й н а

м .
М А С С А

КГ .
Г О И

5 & р  1 163,00 2 5 . » 8400*63 10200

1г » Т 4 , 4 8 4 ,о 2100

8 А  I M .S 4 , s s 5Т81-Т5
з4оо

ю  a  m 16,44 10,14
3 » ! Т6 .0 1 4.1Т * |м м  а 3158
5 В 1 1 3. 6 8 1 4 ,2 1

Ы с г З а

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о »  а р м а т у р ы

ь!

поз.

Д&АМШ Ксл во 

СТЕРЖ-

02

стерж­
ней
мм.

5 В Л

НЕЙ
шт.

31

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
НАПРЯЖЕНИЕ 8 
АРМАТОРЕ 

КОНТРОЛИРУЕМОЕ 
ПРИ НАТЯЖЕНИЕ

б о К1с|смг

И  200

ПРЧВАРИПАЬИОЕ 
НАПРЯЖЕНИЕ 8 
АРМАТОРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

К К  СМ?

3 8 6 0

НЕОБХОДИМОЕ 
НАТЯЖЕНИЕ 

1 СТЕРЖНЯ

Ыо

кг.

2 4 3 5

Т К

m k
П А Н Е Л Ь  П К  1 6 - 5 3 . 1 5 С .  О П А Л У Б О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж  A P M U P O B A H t t E .

“ Се р и я
иц -о ч-ч

Ш к к Г Ш т
Ъ О 8
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П р и м е ч а н и я :

p ftCM ET И У  „ „Ж 1М  _  4 Поверхность, отмеченную знаком t .  подготовить
n u n  п т ' г г п тр ПОД ПОКРАСКУ.

Ж .  и  г. Арм атурны е  изделия т  аисты 20~23.
] _____ 8р -57оо  }  з. Опалубочные ееч гн и я  и д е т а л и  см. аисты \ъ-\ь.

1 L
19/4

Х а р а к т е р  и с т и н а  и з д е л и я

М а с с а  п а н т ы

О б ъ ё м  в е т о н а

Пр и в е д ё н н а я  то лщ ина  вето на

Расход

С Т А Л И

Всег о
н а  1 м г  п а н т ы

НА 1мЪ БЕТОНА
М а р к  а  б е т о н а

Кубиковая прочность 
Бетоня к моменту отпус­
ка НАТяженмя не менее

НАГРУЗКИ I РАСЧЁТНАЯ
приложен к

и з д е л и ю

hOP MATH В Н АЯ

тт  длит действ.

Нормах собеи. масса изделия

Расчетный прогиб с 
учётом длительного 
действия нормативном 

Н А Г Р У З К И

кг
м3

см

кг

КГ/
/см2

кг/
м

1

£р

26^5

1058

12,72

98,71,

H.4s
93,5

М о н т а ж и  петли

350

2 5 0

1600

1350

1 2 0 0

320

±
301

С п е ц и ф и к а ц и я  
а р м а т у р н ы х  и з д е л и й

На и м е н о в а н и е

К а р к а с

С е т к и

Н а п р я г а *  м ы е  
с т е р ж н и

Марка

к - 2
к- з
к - 5
С 13
с -15
П - 2

КО А.
шт.

If

If

01 46 4о,96

М А С С А
к г

J l J J L
9.  24

25.9
15.61,
2 .2 8

3.56

отдел стержни Тс Г Л П  2 %
В с е г о : 98 74

В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

ДиАметр
АРМАТУРЫ 

ММ

5Вр и
12 А Г

14 А |
10 к Ш
S А 1
4 Ц

5 8 1

Длина

м

265.90

к о
т е т
И Г

5,75
39,4
148,9

Масса

кг

4о.94
3.56
21.8
2.96

2.28
4.26

22.94

гост

8480 S3

578175

6727-53

R a
К Г/
/ с м 2

10200
2100

ъЬо

3150

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

Дикметр
с т ер ж н я

мм

01 58р«

Кол- во
СТЕРЖН.

шт.

ы

П р е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  ь  

а р м а т у р е  
к онт ролируемое
ПРИ НАТЯЖЕНИЕ

G o  кгс/с»г

-Н200

Предварительное
Н А П Р Я Ж Е Н И Е  в 
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 

БЕТОНИРОВАНИЕМ

крс/ с м 2

9890

Необходимое 
нлтяжение 
1 СТЕРЖНЯ

&

к г

2 1 9 5

П а н е л ь  П Р 1 6 - 5 8  1 5 с  О п ш б о ч н ь ш  ч е р т е ж  А р м и р о в л н н а

С Е Р И Я
ИИ-04-4

(BbinyCK Аист 
30 1 9
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Хм» A R T  Е ? И СТ И я  Л Ц В Д Е А И Я

М асса П А И Т Ы

О б Ъ Е М  Б Е Т О Н А

ПРНВЕДЕ ННАЯТОМДИИА БЕТОНА

Р А С Х О Д  

СТ К АН

8 t  Е Г О

НА1мг ПАйТЫ

На 1 м 5 Н Е Г О  И А

М а р н а  б е т о н а

thSHRO В А $ ПРОЧНО с тъ  
БЕТОН А Н МОМЕНТУ ОТПУСНА 

Н А Т Я Ж Е Н И Я  НЕ М ЕН ЕЕ

Па г р у з я и Р а с ч е т н а я

ПРНМ>ЖБН-Н| НОРМ АТ и ОН АД

ИУДЕ А НТО НОРМ ДАйТ- ДЕНЕТ!

Н в Р М А Т . СО БСТВЕН. M A C C ft  ЙЗД ЕАЧЯ

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б  с

СЧЕТОМ ДАНТЕ ДЬНОРО
ДЕМЕТВИ Я Н О Р М А Т И В ­

НОЙ Ц А Р О ^ г Н Н

НГ

М5
СМ

ЯГ

HP,

4 м 1

W/
Л г

2 М о

0,958
12-71

87-31

11,1
91, г
850

150

1600

1550

П В О

i
«р

У"'Л 'ут*** У *
W  \ \ \  l if o  3 0 Ф 5»,»
S T7b l; S2, mSSLy  и no 5 atm

510

314.0

СПЕ VV H ф H R A  Д й Д  , 
А Р М А Т У Р А  l i t  MS Д  E  А Н Н

IIa u m e h o b a h

I U p r  A E

C e t r u

Монтажи петая

Н а п р я г а е м ы е  
СТЕРЖНИ

ОТДЕЛ-СТЕР* И И

М а р к а

я-г
J L J .
Я -8
М М
С 15
Я 1
01

Яващш

До

масса
ЯГ

A 2 J L
2Лк.
Ik.kk
1Д.Д8

l i t
3-58
3 1 1

ОС 1
Вс е г о -.

_ M i _
31.1L

В Ы Е О Р Я А  СТ ААН Н А  Н З Д Е А Я С
Ди а м е т р
АРМ ATT Л I  

М М

5Вр1
1 2 А I

Ш ю
10 Aw
И 1
5 8 1

Да й  Н А  
М

2 1 0 ,1|
1».0
$.75
М
1 7 1
38.1

128,07

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К *  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы

М а с с а

яг

32,1 т т
1 5 8
2,20
2 98
a a s
3 , 9 1
2 1 . 9 Q

ГОСТ

р-

LO
>1

U

1 Ш 0
2190

зДоо

3150

Р а с ч е т н а я  с х е м а

п м и ш н п т п ' г п ' н ж !
Ж. ж.
1 _____ < р *520О I

П р и м е м  а н й  я
(ПОВЕРХНОСТЬ, ОТМЕЧЕЯЯУК» ЗНА КО М  ^ПОДГОТОВИТЬ 

ПОД O ORIAtHy.

2 ДрММУ Р И Ы Е  Н5ДЕАНЯ ЕМ. АйСТЬ\ 10-12Г.

3- Ц П А Ш О Ч Н Ы Е  СЕЦЕИИД Н ДЕТАДН CM- AUtTbV ЧЪ-16.

М

позчд.

0 1

ДЧАМЕТР
СТЕРЖНЯ

мм

5 8 р 1

КВА-ЕО
СТЕРЖ­
НЕЙ
шм.

До

П р е д в а р и т е л ь н о е
НАПРЯЖЕНИЕ В 
АРМАТУРЕ 
HOHTPBAUWEMOE 
ОРИ НАТЯЖЕНИИ

б 0 Я^ЕМ г

11100

П редварительное  
н а п р я ж е н и е  в
АРМАТУРЕ ПЕРЕД

бетонированием

н ф м *

№%

НЕОБХОДИМОЕ 
НАТЯЖЕНИЕ 
\ СТЕРЖНЯ

Но

п

2 1 9 5

T .R .

Й 7 Д
П а н е д ь  П Н 6 - 5 3 . 1 5 с .  К п я т ш т й  п е ш *  M m u m u m u

СЕРИЯ ,
н и - о ч ~ * т

А н твыпнся
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С-12 У К Л А Д Ы ВА ТЬ  ШАГОМ СТЕРШИМИ 
/ 70ММ К ТОРЦАМ ПАНЕЛИ

П а а  н С -1 2 * 6

\ З ащитны и слои до низа
РАБОЧЕЙ АРМАПРЫ 20 ММ

С-12

к Л1 V
\1 ! ! Л

К З
Щ

\ \ % \  t
L 187 [ 187 L 487 L 487 Л1.9 ,- f

1490
i! T 4 '  J

О
CJ

Р а с ч е т н а я  с х е м а

i i m i i l l i t i H n i t m  11 1 п н

П р м м е ч а н и  я .
1  По в е р х н о с т ь  , о т м е ч е н н о ю  з н а к о м  t ,  п о д г о т о в и т ь

ПОД 1ГОКРАСКО.

Е р - 7 7 0 0

^  2. А р м а т у р н ы е  й з а е а и я  с м . л и с т ы  17.идо-дъ.
Ъ. О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и д е т а л и  с м . а и с т ы « о ч . а б .

( p v 4 4 a t l

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  

А Р М А Т У Р Н Ы Х  ИЗДЕЛИЙ

М асса iП Л И Т Ы к г г ш Н а и м е н о в а н . Ма*>кд
Кол.
игт.

мАссА
КГ

Об ъ е м БЕТОНА нь 1,обб К а р к а с К -1 10 8.0

Приведенная  толщ, бет о н а СМ 42.70 К а р к а с К - 7 1 12.77

Р ас х о д
В сего 67.47 С - 4 1 4.16

нд1мг  ПЛИТЫ КГ 7.87
С е т к и С - 4 1 0 .37

с т а л и С -12 2
НА 1 М1 БЕТОНА 65.7

%  оо
Монтдмн. ПЕТЛЯ П -1 4 4 .0  j

Пр о е к т н а я МАРКА БЕТОНА 350 На п р я г а е м ы е 01 38 33.81

КУБиКО&АЯ ПРОЧНОСТЬ БС- vr /
с т е р ж н и

ТОНА К МОМЕНТУ о т п у с к а /т 250 В с е г о | 47 .67
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ В ы б о р к а  с т а л и  на ИЗДЕЛИЕ

Н а г р у з к и Р а с ч ё т н а я <600
Ди а м етр

АРМАТУРЫ
Д лина М асса

ГОСТ
Ка

КГ/ t
/смп р и л о ж е н . Н о р м а т и в н а я Кг / 1370 мм М к г

КГ/ , 7 В р 1 217. 8 8 33,81 86S0-6? < 0 2 0 0
НОРМ. ДЛИТ.деист . АК ИЗДЕЛИЮ 1200

IlftftAt 4 7  Р П С Р Т О  Wt а М * А  ( 1 1  А  С  A n d
320

12 АТ 4 .48 6 .0 ЙМ-75 2100
м и гтл ь  vust. I D . m f t U f A  И О Л С  П И  л

14 А ш 7 . 0 2 10.70 ЗЧ0О

Р а с ч е т н ь IU  П Р О ГИ Б  
ДЛИТЕЛЬНОГО 1

Ер

1

557

3 B I 82.81 6 .77 А гг п
С УЧЁТОМ 

ДЕЙСТВИЯ
4 B I 2 8 .8 2 .7 с5»

С » 3170н о р м а т и в н о й
7 B I 7 Ш 11.73

Н А ГР У З К И

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т о р ы

А

позиции

01

Ди а м е т р

СТЕРМНЯ

м м

? В р 1

Кол-ко

СТЕРШИ.

58

П р е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  в 

а р м а т о р е
КОНТРОЛИРУЕМОЕ 
ПРИ НАТЯЖЕНИИ

( 5 о  Kf tjCM1

11200

Пр е д в а р и те л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  
АР М АТУ Р Е ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

к к ^ с м 1

7 8 7 0

Н е о б х о д и м о е
н а т я ж е н и е

i С Т Е Р Н Н Я  

Й о  

к г

2 1 7 7

Т К

1 9 7 * *
Пан ель ПК16-78.17п. Опалубочный чертёж. Армирвьание.

С Е Р И  Я
ц и - о ч - 4

т а гВЫПУСК
80 I I



С-1? УКААДМВАТЬ »»гом СПРМИЕМ П л а н с - 12

' ■ »  ___________ г - ______| 1 _ .... N t
- . - -

Г Ж ~ ш . ___  ей £ ц S §
Г с - i ? " /

-к ~ ----------------------
7 \ —

7 2 4 0
С - 1 2 /

LVWIHPIIIT^H »Я »Я  ,n" v n -
ГАБОЧЕЙ ДРИАТЗШ 20ММ

Л

Расчётная схема
П р и м е ч а н и е  :

1. Поверхность, отмеченном знаком ^ подготовить
I! I ГГПТИ1Г1.111 i п гпттптттп п °А  п о к р а с к у .

Ж  Ж  2. А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м . л и с т ы  i t , ? o - ? v
| _____ £p--52QQ, . .__ |  з. Оп а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и  д е т а л и  с м . лист ы  4 3 4 5 .

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

М а с с а ПАНТЫ кг ги в Марка к»«. т а г
кг

Объем Б Е Т О Н А м5 0.992
К а р к а с Й-1 10 8.0

Приведённая тоащ бетона см 12,7 К-6 4 12.22

Р а с х  ОД
ВСЕГО 77.88

Ce t k i
С- 7 1 3.78

ИА 1м2 ПАНТЫ кг 7.34
« С-6 4 0.39

СТАЛИ С-12 2 t.’ «в
н а Ы *  б е т о н а п.ь

. но

МвИТАШИ. КЕТАМ П-1 4 4.0
Пр о е к т н а я МАРКА БЕТОНА 350 На п р я г а е м ы е 02 м 27.11
Ку в м к о в а я ПРОЧНОСТЬ БЕ~ "Л

СТЕРММИ

ТОНА К МОМЕНТУ отпуска 250 В с е г о : !177.88
НАТО (НЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ /см2 Выборка стали я а  и з д е л и е

На г р у з к и Р а с ч ё т н а я 4400 Диаметр

арматуры
Данна Масса гост и

7 « ‘п р и л о ж е н . Но р м а т и в н а я
кг/ 1370 мм м кг

9Вр1 143.00 27|1 Швв
норм. ДЛИТ. ДЕЙСТВ.

/л.
к ИЗДЕЛИЮ /т 4200

Норм at . собстб. масса и зделия 320 I2AI 4.48 *».Q 2109
m s 8.72 Ю.З 3400

Расчетный прогиб

С УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО L
0

1
709

3BI 74.01
Щ 28.8 2.9 U* 3170

ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ IP ш 1Ъ5Н Як - 04
Н А Г Р У З К И

С И Ц М Ж И К А Я М Я
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т о р ы

й
П09М01Н

02

ДИАМЕТР

СТЕРТОЮ

ММ

КоА-60

С Т Е Р * .

ИТ

5 Б р 1 3 1

Предварительное 
напряяенне s
АРМАТУРЕ 
КОНТРОЛИРУЕМОЕ 
ПРИ НАТЯЖЕНИИ

б о  Ч ™ *

11200

Предварительное 
напряяенне в
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

кгс/см*

9 U 0

НЕО&ХОДНМОЕ 
НАТЯЖЕНИЕ 

1 СТЕРЖНЯ

й
кг

2 1 9 5

Т К

1 9 7 4
П а н е л ь  П К Оп а л у б о ч н ы й  ч е р т е » А р м и р о в а н и е

ТГПГ“Я— “
цц-оя-н

ВЫКУСА лист
30 \г
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C R H t H t U  П А Н Е Д Ц  П К  1 6 - 5 8  . t? С е Ч Е Н U t  I U  И Е  Л U ПК 1 6 - 5ft . 12

Сечение па иели пк lb-58. 15с

С е ч е н и е  п а н е л и  п п б ? 8 . 1 5 п

ДПДАИ

----------- 1
1 к

■ г ш п  
ци-оч-ц

тч О п а а н н . к и « сеченнд п а н е л е й вышек
30

А МСТ
*ь

OZZ









d>

©
1 5 0  * 1 1 '  ззо о

5 7 0 0

с -4
4 З Ц 4Ц U 0 15 0 .0 7  8 4 .8 1

9 35
4 3 1 ! 4 0 9 0 14 0.071 и ь

3.95
1 З Ы 5 7 0 0 8 0 ъ\ 1  54

* - 3 1 3 * 1 52.00 8 0 .U 8 1 .1 9
fA ft Р R R N N СЕЧЕНИЕ А Н И А КОЛ м ACtft.K. Г м и к о Н d CtM ЕННЕМИНА КОП Ма с с а , кг

КЗА1М1* по г М М м м ИЛ поънц, |i n n  |нгА1А и ш ш ПОЗ. мм М М т л о т 8UK ПАЕ*

> Л . «s*l г*
Оъг> о

«в* ' А ' О
* «аг 10 -3*С9 а
3 €9

~ШН Оы

о» Г о ---- 7

1 5 0  *  1 1  = 5 3 0 0

57 0 0 IlHftRT UTKK
3A80AC КОГО КЗГОТОтиИА

А <1 4 3 8 1 44 4 0 13 0.051 4.99
3.6Ь

1 ь в Т 3700 7 0. 34 M S
м а ака 14 К СЕЧЕШ АКНИП кок. М А С С А ,  КГ

ЙЗА1МШ поз мм М М Ш7 П01ИЦ jВ С Е Х  | * ЭД1А

е - *« 4 381 4Ц U 0 гг. 0.078 4.79
Mbа 3 0! 5500 8 0.30 L9t

Малка
ИЗАЛАЙЛ

ti tf 
003.

(ШЕЙНЕ
мм

AlKHA
м м

Кок.
шт

Масс  ̂ КГ
Rum |otiK|*i|i

т К

ш ?
П и к и  fc 4 С I  с ь и с ц U и - 09-м

Ы м « * ] м и т
Н Л - J L J





а>

К/

\
\ 4 4 \

—t
I

I
X .

I к мим И СРИ&А I
-4= N -4

£

l l

50

Ф

I 'joooL aoonB--i2BQ [gipj. Lso
4 7 0 0

П v o u c h  m h i *

» з о

C u n  
и ш и  
4*7ВО мм 
Ъ Б О м м

C 9  u a r u m -
m u o u x o *
ДЛИНА CETRH

С*9
1 S B  I МбВ 9 D.07 06lf

щ1 5 В I т о 7 и  6 185
МАРНА
1вДЕЛЧА

ПН
поз.

СЕЧЕМ»
ММ

ДАЧЦА
мм

ива

им
М ЙСС А , *1»

ВОЗНИ. ВСЕХ ИВДЕД

G>

K J ^ L M J L
4 — —

C J M L H  __ у Л

ЛИНЧИ
CCttB A

В Ы Р Е З А Т Ь  
ПО МЕСТУ

Л Ч И Ч Н
I S

С V W Б A

■ * - *  </ 4 * 4
щ : X Х - А

к " ^ L _  1 _ 1____ и -L -  1 vi
i 1 VI 1 1 1

' | --------% ' 1
'____и ~ £ Г I

11
1
1

©
\

ISO 400 200 ж 5 - 400 0 480

1
450

4800

<D

f

I 1
o i l____ т * Т  -  41*80 I !

1 4500

К f +I*5'

Л  J
44WB 1

50

П С О М С О Н О О О :
C E T  П  C \b Ч З ТО ТО В Л К П Н
» h p u * b u  Ш О  м м  

j Да ч п  c u n

l ~
$ 0 m

T u.

\ m

i—
t  - lO

1 58 I Де О 8 8.07 8 5 7 1 1 9г SB  I 4800 i в г з 1 е г

! ! » fc*UA HH ЕЕЧЕННЕ ДА**>А RBA Мас с а  ,» o
1 l!l in |; MM Ш1Ч пвгиц| ВСЕХ МЗДЕ Л

*»20

 ̂ 43В 0

25

L
i.7 0

П v h m e h a h h * :
C t T U  C 1 1  t t S P O T O O M t t t ^  
ш и р и н о й  4500  мм 
Д Л И Н А  t E X H H  M> 0 MM

l  1 1 К Ц 0 9. CIO u 0 11

В 11
1 5 B I 1*Б0 8 0.07 | 8 57 г,19г 5 B I 1511 7 0-аВ 4-81

МАРИН
ЦВДЕАНВ

пн
ПОЗ

СЕЧЕН
ММ

длина

мм

т -
ш т

М Я С С A, W.P
м в н д |8сех и щ д

СЕ Р U А
и и* ои.-ц

30 t a l



lb! РЕЪ ATb ВО 
МЕСТЭ

H 3 5

Линии СГИБА

/

Д. + ч  

r.x:i
и —  — И- "}'— н —

р—■

'  1 оо* 1
'— I - 1

'  1 1

--------h ~

\\
- 4 —

©
, 5 Ц

« 0

\  \ \  \  \  \ \  л ______

200 « 2  = й 00 [lOO 1 200  < 5  -- 6 0 0 ......> г ^ о  г4 4
1 5 0 0

■Г г {
_________________ L

15

& L .  * ___ 1

---------- V-
1Г~
о-

9 6 5

1 5 3 0

-о
■0-1

» г ^ - <  
1

С-12
1 5 Б 1 4 60 8 0.071 0 .5 7

2.192 5 B I 1500 7 0 .2 3 1. 62
Марка

изделия

йй
поз

СЕЧЕНИЕ
мм

А лина

ММ
Кол

шт
М а с с а , к г
позна Всех  издел.

15

Ш

400 * 5 5  * 5 ЬОО

5 9 5 0

4Я>

3
t_
о

С-13
1 m 1400 55 0.22 4 U 6

15.64X
3 2 4 5 1 5 5 5 0 7 0.55 3.78
X М а р к а гЫ СЕЧЕН. Данна Кол М а с с а , к г

ИЗДЕЛИЯ поз. ММ мм шт. поэм*. | всех И ЗАЕЛ,

400 « 4 8  = 4800

5090

о

I  ^

90

С -14
1 5 B I 4600 50 0 ,2 2 14.00

14.Щ
2 4 Ы 5050 7 0.Й9 3 ,4 3

Ма р к а rt ri Сечен. А лина Кол. М а с с а ,  к г

ИЗДЕЛИЯ ПОЗ. мм мм шт. позиа|асЕ х |ИЗДЕЛ

Т К

W 4
С £  т  К w С 1 2 ,  С 1 5  и С \ ц

С е р и я  
U W - О й -ц

выпуск
3 0

АИСТ
г о







f l  »*,; м в ч А Н и е
С I еРЖ НИ №032 ПРИВАРИТЬ
с о г л а с н о  чертежа к 
стержню поз. 1 з л е к т р о -
Д 9РОВ0 И С В А Р К О Й  
Ьш -  6  ММ 1 10 А »' 5 2 2 0 1 3.22 3.22

V 7 2 10 A IT) <500 2 0.925 1.8S
7,0*|14 ш

Ъ 5 0  I 5 2 2 0 1 o.so*» 0.80
k 5 В I 205 37 0.0315 I. I7

МА Р К А АН вечей. ДЛИНА кол. j Ма с с а , к р

ИЗДЕЛИЯ по? мм. мм. шт. пози!^ [в с е х . |издел.

й В

П -2 0 I2 A J 1000 1 0.89 0.89 0.89

МАРКА NN Течение Д лина кол МА СС А ,  КР

изделия поз и к мм. шт. позиц всех издел.

! Н 0 1 2 A I 1120 1 , 10 10 10

М а р к а НА Сечение Длина кол. М АССА,  К Г

и з д ел и я поз. м к мм. ШТ. П03ИЦ|[Всех издел

К  А Р  К  А О  К - 7  П е т л и  П - 1  П - 2

с е р и я
ИИ- 01|-Ч

ВЫПУСК АИСТ
s o 1Ъ



U ihk н ш т  ж п т ш и  т  и с п ы т а н и и Лги ч т и т »  и с п ы т а й * *  ш & т  
т в м ш т и т т  н и з и н а м и  г о и  о о г э - е в

И п и  

н п и  И I

П а н д а н

Ш М Н М И *
ПРИ

И Ш П А Н И И
в * 1

Л и н н »  Г Г Г ц Т Т Т Т й
1 И 1  ( Н Ш Е й П  *  И 5 А И Ч И Н А  И 0 9 Ф Ф И 1 Д И  Т И Т А  V

Т Ш Ч П П  ЛРВДвАРШ р а п и ш о й  АРМАТУРЫ ИДИ >дз- 
А Ш А н и »  ш о н а  ш а т и й  звнм О А Ш Р Е М Е М В  С ТЕКУЧЕСТЬЮ 
П Щ В Д Д Ц ОП  Р А П И Н Ч Т О *  а р м а т ч р м  с и л *

Разрыв продольной арматуры или раздробление  б е т о н а  
сжатой  ЗОНЫ ИАН РАЗРУШЕНИЕ ВО ШЫМ.ТРЕЩИНАМJLD ДОСТИЖ 
ТЕКУЧЕСТИ продольно- р а с т я н у т о й  а р м а т у р ь Г  и л и  
ВЫДЕРГИВАНИЕ АР-РИ Н РАСКОЛ БЕТОНА С Ч - 5 * *

Р е а и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  НАГ РУЗКИ Щ нР И Д Н Ч Й И А  Р А З Р У В А Ю Ц Е Й  НАГРУЗКИ * Ч м *
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИИ ПРИЗНАЮТ­
СЯ РОДНЫМИ | П.2.3.2. РОСТ/

При ш о р о й  т р е б у ю т с я
ПОВТОРНЫЕ НШТАШ11Ш.2.Т0СТ|

ПРИ ШОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ 
РОДНЫМИ /П .2 .3 .2 .  РОСТ/

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЮТСЯ 
ШТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ 1КШ-Ш1

е УЧЁТОМ СОБСТВ 
ВЕСА ИЗДЕЛИИ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА в ы ч е т о м  собственно­
го в е с а  ИЗДЕЛИЯ

С УЧЁТОМ СОБЕТВ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ 1 м д а

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА И З Д Е Л И Я

П К 46  -  58 .  45 570 *  4Д6 2 7 3 0 2380 < 2 3 8 0 ,  НО >  2020 34 2  0 2 7 7 0 <  2770 ,  НО >  2 3 5 5

П К 4 5  -  5 $ .  45 5 2 0 *  4 АО 2 6 9 0 2 3  ДО < 2 3 ДО, НО >  4990 3 0 8 0 2 7 3 0 <  2 7 3 0 ,  НО >  2 3 4 0

П К  40 -  58 .  42 5 7 0  *  440 2 7 0 0 2 8 7 0 < 2 3 7 0 ,  НО >  2045 3090 2 7 5 0 <  2 7 5 0 ,  НО >  2 3 4 5

п и в  -  53.  № 52.0 *  4 ДБ 2 0 9 0 2 3 А 0 < 2 3 1 * 0 , НО >  4990 3 0 8 0 2 7 3 0 < 2 7 3 0 ,  НО >  234 0

П К  4 5 ~ 58 .  450 5 70  *  4Д6 2 7 3 0 2 3 8 0 < 2 3 8 0 ,  НО &  2 0 2 0 3 4 2 0 2 7 7 0 < 2 7 7 0 ,  НО >  2 3 5 5

П и в  -  5 3 .  Л5С 5 2 0 *  4Д6 2 0 9 0 2 3 Д 0 < 2 3 Д 0 ,  НО >  4990 3 0 8 0 2 7 3 0 <  2 2 3 0 , ИВ >  2 3 4 0

ПР 46 -  5 8 .  450 5 7 0 *  4Д6 2 7 3 0 2 3 8 0 < 2 3 8 0 , НО >  2 0 2 0 3 4 2 0 2 7 7 0 <  2 7 2 0 ,  ИВ >  2 3 5 5

ПР 46 -  53 .  450 5 2 0  *  4 W 2 6 Д 0 2 3 Д 0 < 2 3 ДО, НО >  4990 3 0 8 0 2 7 3 0 < 2 7 3 0 ,  8 » >  2340

П К 4 6 -  5 8 .  45П 5 7 0 1 41*6 2 7 3 0 2 3 8 0 < 2 3 8 0 , НО >  2 0 2 0 3 4 2 0 2 7 7 0 < 2 7 7 0 ,  НО >  2 3 5 5

П М 6 - 5 3 .  45П 52 0  « 41*6 2 0 9 0 2 3 4 0 < 2 3 4 0 , НО >  4990 3 0 8 0 2 7 3 0 <  2 7 3 0 , НО >  2 340

*  Т е к у ч е с т ь  ПРОДОЛЬНОЙ р а с т я н у т о й  м >-п\ ХАРАКТЕРИ­
ЗУЕТС Я ПРОРМЬОМ ИЗДЕЛИЯ н а в е а и ч и н у  п р е в ы ш а ю щ у ю  
±Л ПРОЛЕТА I П. 3-2.. 4 А ГОСТ]. РАЗДРОБЛЕНИЕ Б Е Т О Н А  
50 СЖАТИЯ ОДНОВРЕМЕННОЙ ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНО -  РАСТЯ­
НУТОЙ А Р -Р Ы  ХАРАКТЕРИЗУЕТСЯ ПРОГИБОМ В 15 И БОЛЕЕ РАЗА, 
ПРЕВЫШАЮЩИМ ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ ПО ПРОВЕРКЕ

ЖЕСТКОСТИ С ОДНОВРЕМЕННЫМ РАСКРМТЙЕМ ТРЕЩИН, НОРМАЛЬНМХ К OEM 
ЭЛЕМЕНТА, НА ВЕЛИЧИНУ 4ММ И БОЛЕЕ |П3.2.4Б Г0СТ|.
**  Р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  о т  с ж а т и и  д о с т и ж е н и я  в р а с т я н у т о й  ар- ре
ПРЕД ЕЛ А ТЕ К У ЧЕ С ТИ  ХАРАКТЕРИЗУЕТСЯ ПРОГИБОМ ИЗДЕЛИИ ИА ВЕЛИЧИНУ, 
М Е Н Е Е ,  Ч Е М  В 15  РАЗА ПРЕВЫШАЮЩИМ ПРОГИБ ОТ КО ИТ РОЛЬНОЙ НАГРУЗИ! 
ПО ПРОВЕРКЕ ЖЕСТКОСТИ ИЛИ РАСКРЫТИЕМ ТРЕЩИН НА ВЕЛИЧИНУ М ЕНЕЕШ |И .ЗТШ  ГОСТ

т  К

Ш Ь
А, А Н И М Е  Щ  И С П Ы Т А Н И Й  П А Н Е Л Е Й  ПО П Р О Н Н О С Т Й
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