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ЙДСТОЯЩИИ ВЫПУСК РАЗРАБОТАН В РАЗВИТИЕ СЕРИИ ИИ-ОЙ
„С борные элементы зданий ш к а с н о й  конструкции” и предназна­
чен для изготовления ПРЕДПРИЯТИЯМИ СБОРНОГО ЖЕЛЕЗОБЕТОНА и 
ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ И СТРОИТЕЛЬСТВЕ ОБЩЕСТВЕННЫХ 
ЗДАНИЙ ИЗДАНИЙ АДМИНИСТРАТИВНО'БЫТОВОГО НАЗНАЧЕ НИЯ И ПРОМЫШ­
ЛЕННЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ОТСУТСТВИИ АГРЕССИВНОГО воздействия.

ЙАНСАИ ПЕРЕКРЫТИЙ В СООТВЕТСТВИИ С НОМЕНКЛАТУРОЙ, ПРЕД- 
СТАВАЕННОЙ НА АИСТЕ 1, ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ ТРЕХ ТИПОВ:

i  Рядовые многопустотные пднели. 
t  С в я з е в ы е  п а н е л и -  м н о г о п у с т о т н ы е  и р е в ри е ты е  устанав-

ЛИВАЕМЫЕ У КОЛОНН В НА ПРАВЛЕНИИ, ПЕРПЕНДИКУЛЯРНОМ РИГЕ­
ЛЯМ РАМ К А Р К А С А .
Ревриетые ПАнели применяются вместАХ,где требуются устрой­
ство отверстий ДЛЯ ПРОПУСКА КОММУНИКАЦИЙ НАИ ДИАФРАГМ
жесткости.

Ъ. Пристенные многопустотные плнели,устанавливаемые вдоль 
н аруж н ы х  с т е н  ЗДАНИЯ.

Да я о бразо в  а ния днска перекрытия в связевых и пристен­
ных панелях предусмотрены выпуски арматуры ,воспринимающие 
усилия ?лстяжения,РАвные в связевых панелях- по 5т каждый

ВЫПУСК, В ПРИСТЕННЫХ - Ют.
Для ПРОПУСКА КОММУНИКАЦИЙ И ДИАФРАГМ ЖЕСТКОСТИ ВОЗМОЖНО 

чстроиство в днище САНтехнической плнели отверстий необходи­
мого РАЗМЕРА.

П р и  необходимости устро й ства  продольного отверстия
НА ВСЮ ДЛИНУ ДНИЩА МАКСИМАЛЬНО ВОЗМОЖНЫЙ ВЫЛЕТ КОНСОЛИ В
поперечном коротком направлении должен быть не Белее 0.35м.

При  устан о вке  на САнтехническиеплнели перегородок или 
стен треоуется производить соответствующий контрольный

РАСЧ ЕТ .
Ра зм е р  отверстий и Р А с а о л о ж е н и е  их в днище панели ого­

в а р и в а ю т с я  в конкретном п р о е кте  и указываю тся в заказах 
М В вД АМ - изготовителям .

7 К

197
П о я с н н т е н ь н и д

Панели запроектированы под расчетную нагрузку юоокр/м*
Без учёта собственного весв. Собственный вес вднели (норма­
ти вн ы й )-  320 КГ/М2

Каждой ПАнели перекры тия  в за ви си м о сти  от е ё  р а з м е р о в

И ВЕЛИЧИНЫ ПРИЛОЖЕННОЙ НАГРУЗКИ ПРИСВОЕНЫ МАРКИ, СОСТОЯЩИЕ ИЗ 
БУКВ ПК- ПАНЕЛЬ С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ ИЛИ ПР-ПАНЕЛЬ РвБРИСТАЯ, 
величииА ра с ч етн о й  н а гр у зк и  (округленно в еотнях кг/м*) и размеров 
подлине и ширине (округленно в дц). Пример маркировки многопустот­
ной плнели ПРИ РАСЧЁТНОЙ НАГРУЗКЕ Юоокг/м1,ДЛИНОЙ2760ММ,ШИРИНОЙ
^9 0 мм: ПКЮ-2В. 15. В конце mapku Буквенный индекс .П’-ПАнель 
ПРИСТЕННАЯ, б ук вен н ы й  индекс^” - с в я з е в а я  ПАНЕЛЬ.

М а р к и  ПАнелей проставляются в с п е ц и ф и к а ц и я х  проектов,
В заказах  заводам- изготовителям и на готовых изделиях.Вне­
сение изменений в ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРОК НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

Р асчёт ПАнелей произведен в соответствии  со с н иЩ - в>62* и

ГОСТ 8829-ББ.
Рядовые, связевыеи пристенные многопустотные ПАнели перекры­

тий армируются сварными сеткАМи и каркасам и : Нижние сетки с 
ПРОДОЛЬНЫМИ стержнями ИЗ СТАЛИ КЛАССА А-Ш МАРКИ 25Р2С 
(гост 5781-75), Ras з4оо кг/см2,поперечными стержнями из стл ан

КЛАССА В-1  (ГОСТ 6727-53*)^ ВЕРХНИЕ СЕТКИ И ПАОСКИе КАРКАСЫ 
ИЗ СТАЛИ к л а с с а  В-1.

Продольные РЕБРА С8ЯЗЕВ0Й РЕБРИСТОЙ (САНТЕХНИЧЕСКОЙ)ПАНвЛИ 
АРМИРУЮТСЯ ПЛОСКИМИ КАРКАСАМИ С ПРОДОЛЬНЫМИ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ
кл лес а А-1 марки 25Г2С и каасса В-Г, поперечными стержнями 
ИЗ СТАЛИ КЛАССА B L  ПОПеРеЧНЫе РЕБРА АРМИРУЮТСЯ ПЛОСКИМИ 
КАРКАСАМИ из СТАЛИ КААССА B-J, ПОЛКА ПАНЕЛИ - СВАРНОЙ СЕТ­
КОЙ ИЗ СТАЛИ К A A CCA В-1.

Сварки и сборку сеток и каркасов производить с норми­
рованной прочно стью  в соответствии с т р е б о в а н и я м и  
ГОСТ 10922-75.

Ар м а т у р н ы е  изделия запроектированы  из условия из­
готовления их на многоэлектродных машинах заводов железобе­
тонных КОНСТРУКЦИЙ,

К роме того, сварные сетки, имеющие обозначения на чер­
тежах ПО ГОСТ 8478 66, запроектированы ИЗ УСЛОВИЯ их

З А П И С К А

СЕРИЯ.
ии-оЧ-4
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« п л о т н и »  нн цеитроаизованных арматурйык з а в о д а х .
Петли  да* подъема вмяолнятв « 5  п а х * п т  a A-I

(ГОСТ 5781-Т5 ) 1Ш0А В.Ст.З СП2 (ГОСТ 380-71*).
НСЛОВИОС ОВОЗИАЧЕННЕ АРМАТНРНМХ СТАЛЕЙ 8 РА80ЧИХ ЧЕРТЕ­

ЖАХ ПРИНЯТВ ПОГААВЕ СЦнЩ-В.Д-62*
П ЛИ Е AU ИЗГОТОВЛЯТЬ *3 ТЯЖЕЛОГО ИТОНА ПРОЕКТНОЙ МАРК» 

ПО ПРОЧНОСТИ К - 300 1р|см2
КОВИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ СЕТОНА К MOAIEHTS ОТОПКА НАТЯЖЕ­

НИЯ НЕ МЕНЕЕ 2(0 | СМ2.
ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ ДОЛЖЕН ГАРАНТИРООАТР ПОЛУЧЕНИЕ 

ПРОЧНОСТИ ИТОНА К ЭД-ДНЕВНОМ У ВОЗРАСТУ
ПОДЪЕМ ПАНЕЛЕЙ ПРИ ТРАНСПОРТИРОВКЕ Н МОНТАЖЕ ДОЛЖЕН 

ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ С ПОМОЩЬЮ TPAIEPC, ОВЕСНЕЧИВАЮЩИХ ВЕРТИКАЛЬ- 
HQCTP СТРОП ПОД НАГРОЗКВЙ, НАН ПОЧКОВ С ОГАОМ НА КАО НА СТРОП 
К ГОРИЗОНТ» НЕ МЕНЕЕ 60".

МЕСТА ОПИРАНИЯ OAHEAEUOPH СКЛАДИРОВАНИЙ И ТРАНСПОРТИРОВКЕ 
ПРННИМАЮТСН НА РАССТОЯННН 350ММ ОТ ТОРЦОВ ПО ИЕЙ ШИРИНЕ
ПАНЕЛЕЙ.

Х ая о б е с п е ч е н и я  совместной работы смежных панелей
ТРЕР08АНИЯ ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ ПЕРЕКРРПИЯ «ВЫ МЕЖДЯ ПАНЕЛЕЙ 
ДОЛЖНЫ ВЫТЬ ТЩАТЕЛЬНО ЗАПОЛНЕНЫ СЕТОНОМ МАРКИ (50 ИАН 
ЦЕМЕНТНОМ РАСПОРОМ МАРКИ (50.

ЙЗГОТОСАЕННЕ, ПРИЁМКУ, ПАСПОРТИЗАЦИЮ, ХРАНЕНИЕ И ТРАИСНОР- 
ТИЮСАНЦЕ ПАНЕЛЕЙ ПРОИЗООДИТР С СООТОЕТСТ8ИИ С ТРЕСООАНИЯМИ 
ГОСТ 110(5-15 , ГОСТ 9561-66* С ОЧНОМ ИЗМЕНЕНИЙ Й( И Й2 К 
ДАННОМ» ГОСТо И ОКАЗАНИЙ ГААО СКНП.1-Ц 5.62,1-1.5.1-62, 
ПРООЕРКЧ ПРОЧНОСТИ,ЖЕСТКОСТИ Н ТРЕЩИНОСТОЙКОСТИ-» CD0T8ET- 
СТВИИ С ТРЕСООАНИЯМИ ГОСТ 8829-66, МОНТАЖ- В СООТВЕТСТВИИ С 
ТРЕСООАНИЯМИ Г Ш И  СНиП «Мб-73.

IIAHEAU ПЕРЕКРЫТИЙ, М0НТИР9ЕМНЕ ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ t=-40'C 
И НИЖЕ, НЕ ДОПУСКАЕТСЯ ПОДВЕРГАТВ 1 ПРОЦЕССЕ МОНТАЖА ДИНАМИ­
ЧЕСКИМ НАРРОЗКАМ, А ТАКЖЕ СТАТИЧЕСКОЙ ИАГРПЗКЕ.ПРЕОМШАЮ- 
ЩЕЙ 7Г |. НОРМАТИВ О ОЙ.

ПРЕАЕА ОГНЕСТОЙКОСТИ ЯАНЦЕИ ПЕРЕКРЫТИЙ (.13ЧАСА; 
ПАНЕЛИ ПРЕДНАЗНАЧЕНО! ДАН ПРИМЕНЕНИЯ 8 ЗДАНИЯХ 1*1 СТЕПЕНИ 
о гн есто й ко сти . Ра с ч ё т  п п н з и е д е к  в соответствии  е 
ТРЕВОВАННЯМИ ГААВР1 СНИПЙ-А.5-70 ПРИЛОЖЕНИЕ 2 .1ЮЗ.23*
С СЧЁТОМ ПРИМЕЧАНИЯ 8,9А, П.2,3.

П Е Р Е Ч Е Н Ь  Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Д О К У М Е Н Т О В ,  
сн и щ -в . д-6 2  Арматора для железобетонных констрякций.
СИнЩ -В. 5-02 (Не ЛЕЗОБЕТОНИМЕ ИЗДЕЛИЯ.
СНнЩ -1. 5.1-62 ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДОЯ ЗДАНИЙ. 
СНиПй-В. 1-62* Вето н н ы е  н ЖЕАЕ31ВЕТ0ННМЕ КОНОТРОКЦИИ.

К о р м и  п р о е к т и р о в а н и я .
ШПЙ-18-75 1ЕТ0ИНР1Е И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ КОНОТРОКЦИИ

СС0РНР1Е.

СН 313-65* ЙОСТРОКЦНО ПО ТЕХИОАОГИН НЗШОВПЕНИЯ н 
ОСТАНОВКЕ CTAAPHPIX ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ В 
CCOPHPIX ЖЕАЕЗОВЕТОИНЫХ И ВЕТОИИЫХ ИЗДЕЛИЯХ.

сн 3 8 2 - 6 7  Ок а з а н и я  по применению у н и ф и ц и р о в а н н ы х
ЙАГР030К ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ ТИПОВЫХ ЖЕЛЕЗО- 
СЕТ0ИНР1Х КОИСТРОКЦИН ДЛЯ СВОРНЫХ ПЕРЕКРЫ­
ТИЙ О ПОКРЫТИЙ ЗДАНИЙ.

си 390- 69 Ок а з а н и я  по применению  в железосетоиных 
КОНСТРОКЦИОХ СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТОРЫ.

ГОСТ 5781-75 С ТАКС ГОРЯЧЕКАТАНАЯ ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ ЖЕ- 
ЛЕ30ВЕТ0ННЫХ КОНСТРУКЦИЙ.

гост 6727-53* Проволока стальная низкоогаеюдистая холод­
н о тянутая  ДАО АРМИРОВАНИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОН­
НЫХ ко н струкц ий . Изд ел и я  железоветонные 
с в о р н ы е . Методы и сп ы тан и й  и о ц ен ки  
ПРОЧНОСТИ, ЖЕСТКОСТИ и треодииостойкостн. 

гост 9561-66* П а н е л и  ж елезоветонные м н о го п усто тн ы е
ДЛЯ ПЕРЕКРЫ ТИЙ ЗДАНИЙ

С Е V И ЯUU-оч-ч
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tTAkk Т ЕРНИЧЕСКИ УПРОЧНЁННАЯ СТЕРЖНЕВАЯ 
А Н  АРМНРОРАННЯ ИРЕАРАРНТЕАкНО НАПРЯЖЁН-

PICT 40922-75
них к о н с т р у к ц и й . Технические трерорання . 
Ар м а т у ра  н з а ш а и и е  а етааи  с ба рн ы е  аая
ЖЕАЕЗОРЕТОИНИХ КОНСТРУКЦИЙ. ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ТРЕРОРАННЯ Н МЕТОАМ ИСЛР1ТАИИН .

ГОСТ 43045-73 НЗАЕАИЯ WЕАЕ30ЖЕТОННЫЕ Н РЕТОНИНЕ. ЦРЦИЕ 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕРОРАИИЯ.

ГОСТ SSO-74 СТААР УТАЕРОАИСТАЯ ОРЫКНОРЕННОГО КАЧЕСТВА.
М а р к и  и о руд и е  т р е р о р а н н я .

U
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tiH? М а р к а
9 С К И 3

Раз м е ры 9 мм М а с с а Проектная Расход м а т е р и а л о в

Диетп. п. пАнели 9 ь ь
изделия МАРКА

бетона
СТЛАН, KI*

Ъ
т БСТОН А м* ВСЕГО НА 1 М* 

ЯА НС А И
НА 1 М* 
БЕТОНА

i ПК 16-28. <5 2760 1490 220 1.82

300

0 527 18,85 4.58 35.80 2

2 ПК 16-28.12 2760 1190 г го Ю а м о 16.02 4.88 40.05 3

3 ПК 16-28.15 с 2760 |1|90 220 128 800 0.510 38.90 8Ло 66.50 Н

и ПР 16-28.15с 2760 Й90 220 из 300 оЛтб Н.89 11.28 92.0 S

5 ПК 16-28. 15 П 2760 1̂ 90 220 1.29 300 0.5(1| 29.1|8 7,32 57, to 6

т к

m i l
Н о м е н к А  А Т Ч  Р А I МИНСК

ы
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Ц р а к т е р и с т и к а  ИЗДЕЛИЯ

МАССА Ч А И Е А М к г 1320
О ГРЕМ  РЕТИНА м* 0.527
П т м Е т ш т ц ш Е Ш см 13.02

РАСХОА
СТАДА

Вс е го

к г
48.85

HAtM* ПАНЕАН Д.58
НА 1М* НТОНА 35.80

Пр о е к т  и д я  м а р к а
Р Е Т О Н А 7к

300
ШИКОВЛ»
' ■ t t V 1;

ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
Е°1лЕНЕЕ КАТЯШЕ' 240

Иагрчзка.
ПРИА0ЙШ
ИЗДЕЛИЮ

РАСЧЕТНАЯ

7V

4900
ЙОРМАТНРНАЯ 4350

ЙОРМ.ДОШНП 1200

Й0РМАТ. СОРСТ. МАССА ЩЕАШ 320

Ра с ч е т н ы й  прогар 
С 8ЧЕТ0М ААНТЕАРНОГВ 
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ 

НАГРНЗКИ

1
ь

4
9Ь0

Яа я м е н ш н е Марта КОЛ.
шт.

мй се я 
кг

К а р к а с К 2 40 4. 80

С е т к и
С 4 4 SLOE

С 5 4 i2.5i
Мо н т а ю н м е

ПЕТЛИ И 4 к 2 Л 8

С П Е Ц И Ф И К А 1 Ш  
А Р М А Ш И М Х  И З Д Е Л И Й

ВСЕГО- 48.85
Вм в о р к а  с т л а н  н а  и з д е л и е

Диашт?
т т п

т

U !

\ Ш

Ш

звх

рта
м

2Ш

МО

П.2Е

т ъ

Нйеса
КГ

10.80

Ш

U 4

3-8Б

тт

ЯВ№

ш з

к&
W|CH*

г т

2100

3150

РАСЧЕТНАЯ СХЕМА
jnitH inti IiHIHi11 им|ГГП|_

£р ~2700

ПРИМЕЦА НИ Я’-
\. ПОВЕРХНОСТЬ,ОТМЕНЕННОЮ ЗНАКОМ 4, полг от о вит > 

ПОД ПОКРАСКИ.
2. АРМАТНРННЕ ИЗДЕЛИЯ ОМ-A H U M  44-13.15.
3. В Ш И В О Ч Н Ы Е  СЕЧЕНИЯ И ДЕТАЛИ СМ- АНСТМ 7 ,4 .

“ТГГОГ 
И И - 0 1 И

шт ! Аист 
51 2

I I
ДОЛ

Н И Н Е Л Ь  П Ш  - 2 . 3 . Т5. О т Ш Ч И Ы М  ЧЕРТЕ».  Н М Ш 1 Ш Е



Ра с ч е т н а я  с х е м а
|liiillliiiiinlill!lllllllllll^

l _Bp±2700

“ П

\ы■..J-.\2760 ОЬ \к&71 Д1_ 2-г ̂ZZ м
:ш ,©/ТЛ/ЛЛТс\&OIо*\ т\Afc_ \ к:К2«90

П Р А Ш Р И Г Ш А  Щ Е Ш
t НЕЦИФМААЦЙЯ 

АРМ АТ «Р НИХ * З Ш НА

ИАССА й АНЕ А Н к? нм НШМ1АШ МАКАтшг
м т

8РТЕМ РЕТОНА № олоо
кг

V Л О (Г А А К2 «о 180
ЙРИРЕАЕИНАЯ ТОЩИНА ШОНА СМ «940

РАСХОА

СТАЛИ

(СЕГО \т
Сетей

п 4 4.73

И А АМг ПАНЕЛИ KP ш 04 4 40.04

НА РЕТОНА 1*01)5 МОНТАЖ RME 
ПЕТА И

94 4 2.4R
Проектная м арка  

5 Е Т D й А

ъ
300

ЙСЕГО: 4602
КИБИКОСМА ПРОЧНОСТИ БЕТОНА 
К МОМЕНТ S ОТПИСКА HAT Я ЖЕ­
НИ А НЕ МЕНЕЕ 240 ЙЫР0РК.А СТАЛИ НА НЗАЕАИЕ

НАТРти, Расчетная 4Б00 ШИШ
Ш Ш

АША КАССА
PIET tl

MJ«fш и ш ЙОРМАТИРНАН Щ 4359 ИМ М КГ

КЗДбАИЮ
ЙОРМ.АХНТ.АЕНП. k коо ВАМ a m 6.66

гпв|«с 3400

ЙОРМАТ.СОРСтССА НЗАЕАИЯ 309
40 М МО 2.48

*5

2400

Г КС Ч t 1 1ШП ИГО! Иг
С «ЧЕТОМ аайтеарййп 
АЕЙШИЯ НОРМАТИРИИЙ 

И А ГРУЗКИ

{
ь

4

Ь79
1*01 13.68 1.35

вт«й 3151
ъы 6424 3.53

Пр и м е ч а н и е

i. Ц е й т н о т , в т м Е Ч Е н и а т з н а ш п , 1 В Д о т о в и т р п о л  п о т т .  
а .  Ар м а т з р н ы е  и з а е а и я  СМ. а м с т м
3. О й А А Ш Ч Н Ы Е  С ЕЧ Е НИ Я  М А Е Т А А И  СМ А МСТИ 7 - 3 .

UL
1№ П А Н Е Л Ь  n U 6 - 2 & . 1 2 .  В П А Ш Э Ч И Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж .  А Р МЙ Р ВВЛ Й Й Е .

С 1ГНЯ 
ИМ - ОМ

ш тск лист 
34 з







Расчетная схема

п и и т  i iTimtnTrm 

f  gf-2700 ?

а

Характеристика изделия Спецификация ,
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ

МАССА ПАНЕЛИ кг т о Наименование Марка Код.
шш.

MRCCR
КГОбъем бетона м5 олй

Каркасы
К2 10 1.80Приведшая толщина бетона СМ

Расход

СПАЛИ

Всего

кг

К 9 1 10.04

НА 1м2 ДАНЕАИ 7.32 Сетки
С 3 1 1,89

наТм3 бетона 77, 40 С 7 1 13.27

Проектная марка бетона
S3

300
Мбита*, петли П1 4 2.48

Всего: 29,48
ЮШШЯ ПГОШСТЬ БЕВОНА R МОМЕНТ* ОТПУСКА НАШ* МЕИ «Я НЕ МЕНЕЕ 210 Выборка опали на изделие

ЙАГРУШ‘,
ПРНАОИЕН.К
ИЗДЕЛИЮ

Расчетная

*
1400 ДИАМЕТР

АРМШ№
ММ

Длина

м
KRCOR

КГ
ГОСТ

Ra
кг/ г 
/смНормативная 1370

14АП 7.44 8.74 юег
ооГ''
UN.

3400Норм, длит лейст. 1200

ЙПРИАТ ГПКп  МАГФА НЯД Е IUQ 310
8А | 27,70 10.87
10 AI 4.00 2.48 2100

Расчетный прогиб
С УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 
ДЕ КСШ БИЯ НОРМАТИВНОЙ 

НАГРУЗКИ

I
If

1
470

411 4.42 1.48 юи*.
1

е~*SMГ-N0

2700

481 24.48 г. 42
3)90

ЗЦ 67.17 3.4?

ПРИМЕЧАНИЯ:

i  Поверхность отмеченного знаком t, подготовить
пол ПОКРАСКУ.

2. Арматурные изделия см. аисты h - is .
3. ОПАЛУБОЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ U ДЕТАЛИ СМ. АИСТЫ 7,В.

Т.К
т т п г я —

П а н е л ь  ПК 16 - 2 8 . 1 ? п О п а л у б о ч н ы м  ч е р т !  н». А р м и р о в а н и е . и И-04-4

197̂ 1
выпуск Листт
31 Б









м

Выписки ДРМАТ̂ рЫ,
кяркяс* Кб

сл
’ :____ Ь____-j ___

ЛЗ&А 3 

ins

J k f l_ 3 r

\ . .... IP..' у

и

2ш
100

- i

3 - 3
15

«10

t -  k 
220

а- *101

JU l /

о
5 С Г О

п *“ и -
-------------------Ъ -

----------------------1— о —

ы

«5 80
, 10

I z L
М  i6s

* ь

R60 -

к й  , 65

Щос

! М у

30

КЗ

160

чС8

1 5

Примечлние
Верхние отменные стержни ОСгпеивяшь шальной 
проволокой к верхним продольным стержням 
клркпсов К1.К6 Нижние стержни 0С2 привя­
дать к стержням нижней сетки С8.

т . к

197
У з г л 3

"С С Гия
ИИ-ом-k
Выпуск лист
31 ш



G>

©

250*10-2900
2700

a

§

c a

Пр и м е ч а н и е *. 

Величин* «С” 
принять в 
пределах 20-180мм

Сеткд?̂ Ш  гос™ 7̂
СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ

Марка
изделия

й-
поз.

Сечение
Кол.
шш.

ДЛИНА МАССА. КГ
R03
мм

НА ЗАЕМ, 
М

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

П
i ФЗБ1 & 2700 21.60 119

2.06
1 Ш 1 И «40 19, М 0,87

©

©
258*9*2250

2580

16

Примечание-

В е л и ч и н *  , С ' п р и ­
н я т ь  в  пределах 
20-  180 м м

W °offim o ГОСТ 8^78-^

Спецификация стали на элемент

Марка
изделия

l i­
nos. Сечвше

Кол.
пип.

Длина МАССА, КГ
поз.
ММ

НА ЭЛЕМ. 
М

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

с ъ
1 Фзв! Ь 2500 £0.00 1.10

Ш
г Ф5В1 10 1440 МЛо 0.79

©

©

\ л C-J.

/
-чг
§

о
JT

С. 250.10 * 2500 , c s 5---j-

Г 2700 С|ТКИ,ИЗГ0ТОЕЛЯ 
ЕМОИ НА ЗАбРДАхЯбК ©

\  Г п \  /
гО

£K S T
S

- - *4
1 О
4Г

рО

1 .до 250*10 . W

1' 2740 г

Примечание:
СГ-В пределах 2D*120mm

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  с т л л и  НА э л е м е н т

МАРКА
ИЗДЕЛИЯ

й!
поз. Сечение

Кол.
шш.

Д лина МАССА,КГ
поз
мм

НА ЭЛЕМ, 
м

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

С2.
4 ФЗВГ 7 2700 18.90 1.04

1.75
2 fSB I 11 1140 12.54 0.67

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  э л е м е н т

МАРКА
ИЗДЕЛИЯ

rl-
поз. Селение

Кол.
ИТ.

Д л и н а МАССА , КГ
поз.
мм

НА ЗАЕМ- М НА
элемент

ЭЛЕМЕНТА

Ck 1 Ф8Ам 8 2740 21.92 5.64
(0 ,01

г Ф4Ы 12 1140 13.68 1,35

СЕРИЯ
ц ц -о ч -4Т К

1774
С е ш  к н  С '1  , С 2 , С Ъ  и С 4 Ш с к

31
АИСТ
11





__2Еt----
S

1.. гоа*?--«оо Я Г7 j 1
4440

D ©

С П Е UL Н Ф И КА Ц И 9 СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ
Марка 14- Сечение

Код. Л а н и  а МАССА, КГ
нзабаия поз. шт. поз.мм

НА ЗАЕМ. 
М

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

R1
4 ФАВ1 8 450 4.20 0.42

0,56
2 Ф 5 И 2 4 ^ 0 2,88 о м

г
. «0*7-706 2 5 0 *5 ‘ <250 -----,

2729
«0*7*700

Спецификация стали и» элемент

Марка
Н ЗЛЕ ДНЯ iСечение Кол.

шп».
Д а н н а масса.кг

поз.мм На элем. 
м

наЭЛЕМЕНТ Элемента

К З
4 ФЙЛШ 1 2720 2.72 2 М

ъ М% Ф5&1 1 2720 2.72 т
Ъ Щ 1 20 205 к М 0,63

04j

$ tt-
8

20 % КЮ-6--600 Я ко -
>— *

п
1 740

П р й М Е Ч Л Н  UE-

Kp a u h u e  стержни п р ц в а р и т ь
ПОСЛЕ Ц З Г О Т О Е Л Е Н и а  К А Р К А С А .

<6Й. «0*7*700
t/fcU

r 250*4*1000 .100*7-700 >4--- =—' .■;

r=fIn____ .im lIm - || , ... ... ,1u - .1L- ,

. i
P  ^  i f f  4*!5 W  * t t |  
7> s 7 o . 1 « ro .S w a o  T ™  a t l

2 7 2 0 Ц

С п е ц ИФ ИКАО н Я СТАЛИ И А ЭЛЕМЕНТ
Марка
ИЗАЕАНЯ

li*
ПОЗ.Сечение

Кол.
ШТ.

Л айма МАССА, КГ
позмм

НА ЗАЕМ. 
М

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

K 2
{ Ф 5Й 2 7Л0 146 0.08

0.IS
£ Ф Щ 9 205 4,85 0.10

Прим ечан ие:
Сте р ш и  ш и ц и и ( Г )
ПРИВАРИТЬ МЕЯДЗ СОЫШ 
СОГЛАСНО ЧЕРТЕ»* 
ЭАЕКТРОДЗГОВОЙ 
сваркой Не* 6 мм 
Привари поз.1 пмьесш
ПОСЛЕ СВАРКИ КАРКАСА

Сп е ц и ф и к а ц и я  сдали  на эдемешп
М арка

\ ik

г
ПОЗ

Сечение
Кол.
шт.

Д лина МАССА.КГ

is

НА ЗАЕМ 
М

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

1 Ф14АЗ 2 2720 % М 6.57
7.592 Ф581 1 2720 2.72 0Л2

Ъ Ф5В1 19 205 5.90 0.60

T R

Ш к 1
Каркасы К ! + К4 И И- О^ - Ц

выпуск
ъл

АИСТ(3



№*  «0*7» ДОЖИВИ ■ЛАД» 7-70В Н6С

Л0я
i°° J
50 370

jfi  >  l *  4 * > ^ f
№ *  И ? Ш  Г 370 Я

=

k
2 7 2 П  1 — i

П РИМЕЧАНИЕ’.

Стерший ш в д и  ©
ПРИ В IP НТВ МЕИД7 СОБОЙ 

СОГЛАСНО ЧЕРТЕШ V ЗШ ТРВ-

ДЗТОБОЙ СВАРКОЙ» к»&-£мм

Rpm bapw  поз.1 провести после

СВАРКИ IA P U C A .

СДЕЦИ0ИКАДЙЯ СТАЛЯ НА ЭЛЕМЕНТ
Марка
ИЗДЕЛИЯ

/1-
поз.

Сечение Кол.
ШТ.

Л А нн А ИАССН КГ
поз.мм

НАЭЛЕМ.
М

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТ!

К-5
1 Ф16А» г 2720 чАМ 8.W

Ю,о А1 Ф Ш \ 2720 2.72 0.41

Ъ Ф Ш 19 2.0*7 3.90 0.87

КО <0О«7--7О0 250*4 * 1000 «0*7-700 1U
2720

■' 1 j

Ё»
. * >  ] [ «  >  | »  1 «  4 1 *
Ъ____________зоо»88 2 Чоо___________  а к
________________ Ш о ______________________

Пр и м е ч а н и е :

Спермин лознцнн ©
ПРНВАРНИЬ М Ы Ш  СОБОЙ 
СОГЛАСНО ЧЕРЕЕМЗ ЭДЕКИРО* 

ЛОТОВОЙ СВАРКОЙ» к« | = 4мм 

Приваркн  поз.4 ПРОВЕСТИ 

после СВАРКИ КАРКАСА.

Соей,,й Фнк АЦ, НН CTAAH НА ЭЛЕМЕНТ
Марка
изделий

&
003. Сечение Кол.

шт.
ДАННА КАССА,КГ

поз.
ММ

НА ЗАЕМ 
М

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

к-&
4 <И0Д| 2 2720 3,59

6 .57г Ф42АЙ i 2720 г . п 2,42
ъ Ф9Б1 19 209 Ъ ,  90 0ГА0

т к

г т
К а р к а с ы  К 5 , К &

цц-04 -4
ГО оПТнст

I 14



С П Е Ц И Ф И К А М *  СП) АЛ И НА ЭЛЕМЕНТ

Марка
и ш а и *

Я*
поз. Сечение Код.

МЛ).
Д лина ПЙПСЛ, кг

лоз.ММ НА ЗАЕМ. М НАЭЛЕМЕНТЭлемент

ГИ
пг

1 «И0А1 4 1000 4,00 0,62 о,и
1 Ф10А1 А 870 0.87 ад 0,У1

0С-£

Спецификация сжали на элемеим
Марка

изделия
Я-
ПОЗ

Сечение Код.
В*.

ДЛИНА МИСС й,кг
поз.мм НА ЗАЕМ. 

М
НА

ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

О М - Ф»АЙ 1 770 0,77 0.37 0.37

т .к . 
т к

П е ш д и  Г И ,  П 2 ;  О т д е л ь н ы й

го

П р и м е ч а н и е :

АЛП ИЗГОТОВЛЕНИЯ РЯДОВЫХ ПАНЕЛЕЙ ШИРИНОЙ 1,?М 
С НЕСИММЕТРИЧНЫМ РАСПОЛОЖЕНИЕМ ПУСТОТ В ФОРМАХ 
ДЕЙСТИЮЦЕГО ОБОРУДОВАНИЯ НА НАНЕ AM ШИРИНОЙ 1.6м, 
ПОПЕРЕЧНОЕ СЕЧЕНИЕ ПАНЕЛЕЙ АО АШНО СООТВЕТСТВОВАТЬ 
АЛИНОМУ ЧЕРТЕ**', ПРОДОЛЬНОЕ СЕЧЕНИЕ СООТВЕТСТВУЕТ 
ПРОДОЛЬНОМ* СЕЧЕНИЮ ПАНЕЛЕЙ ВИРИНОИ I.&M.

Армирование панелей  с несимметричным  РАСПО­
ЛОЖЕНИЕМ ПУСТОТ СООТВЕТСТВУЕТ АРМИРОВАНИЮ 
ПАНЕЛЕЙ С СИММЕТРИЧНЫМ РАСПОЛОЖЕНИЕМ ПУСТОТ, ПРИ 
ЭТОМ, ПЛОСКИЕ КАРКАСЫ, УСТАНАВЛИВАЕМЫЕ Б 
КРАЙНИХ ГЕБРАХ , СЛЕДУЕТ РАСПОЛАГАТЬ СОГЛАСНО 
ЧЕРТЕЖУ.

ЙРМАТЧРНМЕ ИЗДЕЛИЯ ПРИНЯТЬ ТЕ i t ,  ЧТО К АЛЯ 
СООТВЕТСТВУЮЩИХ ПАНЕЛЕЙ С СИММЕТРИЧНЫМ РАСПОЛО­
ЖЕНИЕМ ПУСТОТ.

С Т Е Р »  Е Н Ь ОС 2 ,
Т ерн я
ИИ - сч-чВЫПУСК ЛИСТ31 (5



С х е м а  о я н р а н н я  н з а р р у ж е я н я  нр н  и с п ы т а н и я
п р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  ц ц ш  
р у ш о а с т в о в а т к *  у к а з а н и я м и  г о п  т э - б в

МАРКА
ИЗДЕЛИЯ

в м и щ >
ЗАГРУШ Ш

при
нопытании

см2

■ Г Т 1Г Т Т Т Т А  п р о ч н о с т и
П П  р а З р й и е й н я  н в е л и ч и н а  к о э ф ф и ц и е н т а  » с *

ТЕКЦЦЕСТ  ̂ ПРОДОЛЬНОЙ РАОТЯНВЮЙ ШАТУРЫ или РАЗДРОБЛЕНИЯ

5 т ь ш х * , ж * м ьж т  t  . и * ш с т  b№

РАЗРЫВ продольной арматуры или разароваение ветока сжатой

В Е Л И Ч И Н А  РЛЗРИШ КЮШ.ЕЙ НАГРУЗКИ * г / м * 8 Е А И Ч Н Н А  Р А З Р У Ш А Ю Щ Е Й  НАГРУЗКИ K P IA I*
ПРИ которой издели я  признанней

РОЛИ ИМИ /П. 2-З.а ГОСТ/
ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЮТСЯ ПОВ­
ТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ 1 П.32.2Г0СТ/

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОШЫМИ / П.2,3.2 ГОСТ/

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЮТСЯ 
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАИИЯМШ2.Р0Н1

СУМЕТОМ СОБСТВ.
массы и з д е л и я

ЗА вычетом совет. 
массы и з д е л и я

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО
м а с с ы  и з д е л и я

С УЧЕТОМ собств. 
КАССЫ НЗДЕА И Я

ЗА ВЫЧЕТОМ совств. 
массы ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
МАССЫ ИЗДЕЛИЙ

ПК4Б-28.15 270*4дб 2730 2380 <  2380, НО 5* т о 3420 2770 <  2710, НО >  2353

Ш 6-28.Й 270*418 2700 2370 <  2370, НС S  2W5 3090 2780 <  2760, НО >  23W

п к « -28.ес 270МЛ6 2730 2380 ^  2380, НО ^  2020 3420 2770 <  2770,440 5* 2355

ПРТ6-28-15С 270МД6 2730 2380 с  2380, НО з» 2020 3X20 2770 <  2770, НО &  2355

1Ш 6-28.ЙИ 270* fcS 2730 2380 <  2380, НО *  2020 3420 атга <  2770, НО *  2355

*  Т е к у ч е с т и  н р п до а ьн о й  т и ш и *  а р м а т у р ы  х а р а к т е р и з у е т с я  п р о р и в о м
НЭА.ЕКИ!) НА ВЕЛИЧИНУ, П?ЕВИША..м|1.УЮ '|50 ДЛИНЫ ПРОША |П.3.2Х(К РОСТ/ . 
РАЗДРОВЛЕНИЕ ИТОНА ОТ СЖАТИЯ ОДНОВРЕМЕННО С ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ 
АРМАТОРЫ ХАРАКТЕРИЗУЕТСЯ НРОСИВОМ В (.5 И ШЕЕ РАЗА ПРЕВЫШАЮЩИМ ПРОШ 
ОТ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ ПО ПРОВЕРКЕ ЖЕСТКОСТИ, С ОДНОВРЕМЕННЫМ РАСКРЫТИЕМ ТРЕЩИН 
НОРМАЛЬНЫХ К ОСИ ЭЛЕМЕНТА, НА ВЕЛИЧИНУ 4ММ И BDAEE | H.3.2.U. ГОСТ/

**РАЗДР9ВЛЕНИЕ ВЕТОНА ОТ СЖАТИЯ АО АОСТИЖЕИИЯ О 
РАСТЯНВТОЙ APMATSPE ПРЕДЕЛА ТЕНВЧЕСТИ ХАРАКТЕРИЗПЕТСЯ 
ПРОГИВПМ ИЗДЕЛИЯ НА ВЕЛИЧИНУ,МЕНЕЕ ЧЕМ В T.SPA3A 1РВИШАЮЩИМ 
ПРОТИВ ОТ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ ПО ПРОВЕРКЕ ЖЕСТКОСТИ, ИЛИ 
РАСКРЫТИЕМ ТРЕЩИН НА ВЕЛИЧИНУ МЕНЕЕ IММ/П3.2П.ГОСТ/.

U L Ш Н Ы Е  А А Я И т П А И И Й  П А Н Е Л Е Й  ПО П Р О Ч Н О С Т И ПЙЬ
i i p j T f r

Серия ИИ-04-4

https://meganorm.ru/Index/84/84009.htm

