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Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи ригелей пролетом 

3,0 и 6,0 м с высотой сечения 450 мм с ненапрягаемой арматурой 

класса А-Шв и Ат-1УС, предназначенных для опирания на них много­

пустотных плит перекрытий.

Ригели предназначены для применения в зданиях с неагрес­

сивной средой. Ригели запроектированы как конструкции 3-ей ка­

тегории и рассчитаны в соответствии с требованиями:

- СНиП 2.03.01-64* и СНиП 2.01.07-85;

- рекомендаций ВДИИЭП ТБЗ и ТК и Н Ш Ш Б  Госстроя СССР "Ре- 

комендации по расчету ригелей связевого каркаса с учетом сов­

местной работы со сборным настилом" (М., 1909 г.);

- рекомендаций ЦНИИЭП ТБЗ и ТК и НИИЗКБ Госстроя СССР "Ре­

комендации по расчету и конструированию опорных зон ригелей с 

подрезками серии I.020-1/83" (М., 1908 г.);

- рекомендаций ЦНИИЭП ТБЗ и ТК и НИИЖБ Госстроя СССР "Ме­

дика расчета ригелей торцевых поперечников многоэтажных зданий 

на кручение с изгибом" (М., 1904 г.).

Расчет ригелей по 2-ой группе предельных состояний выпол­

нялся с учетом совместной работы ригелей и плит перекрытий.

Ригели по данному в ы п у с к у  являются технологическим вариан­

том и могут изготавливаться в оснастке для ригелей по серии 

I.020-1/87 вып. 3-7 или в оснастке для ригелей по остальным вы­

пускам с соответствующими изменениями конструкции бортов гребня 

ригеля для образования шпонок, обеспечивающих совместную работу 

ригелей с плитами перекрытий.

Ригели допускается применять в условиях воздействия темпе­

ратуры до +50°С и нормального влажностного режима.

Требования к изготовлению, хранению и транспортированию ри­

гелей приведены в ГОСТ 18980-90 "Ригели железобетонные для мно­

гоэтажных зданий. Технические условия

Предел огнестойкости ригелей составляет 2 часа.

МАРКИРОВКА * РИГЕЛЕЙ

Маркировка ригеля принята по ГОСТ 23009-78. Марка ригелей 

состоит из двух буквенно-цифровых групп* Первая группа содержит 

буквенные и цифровые обозначения* Буквенные обозначения характе­

ризуют поперечное сечение ригеля:

РДП - ригель с двумя симметричными полками для опирания 

плит с двух сторон (двухполочный);

РОП - ригель с двумя несимметричными полками для опирания 

плит с одной стороны (однополочный);

РЛП- ригель с одной пялкой, устанавливаемый в лестничных 

хлетках для опирания плит и лестничных маршей (лестничный).

Цифровые обозначения характеризуют габаритные параметры ри­

гелей: первое число обозначает округленный размер высоты сечения 

в дм; второе число обозначает округленную длину ригеля в дм* 

Вторая часть марки характеризует несущую способность ригеля (рас­

четную нагрузку в сотнях килограмм-сил на погонный метр без уче­

та собственного веса ригеля) и класс рабочей арматуры.

В связи с тем, что все ригели изготавливаются из тяжелого 

бетона, обозначение вида бетона в марке отсутствует.

Пример: РДП4.56-70Ат1УС - ригель с двумя симметричными пол­

ками для опирания многопустотных плит, высотой 450 мм, длиной 

5560 мм, с нагрузкой 7,0 тс/ м, с арматурой класса Ат-1УС.
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КОНСТРУКТИВНЫЕ ДАННЫЕ

Ригели изготавливаются из тяжелого бетона классов В20, ВЗО,

В35.

Значение нормируемой отпускной прочности назначается проектной , 

организацией, осуществляющей разработку (привязку) проекта конкрет­

ного здания с учетом технологии изготовления конструкций, их транс­

портировки и монтажа. При этом минимальное значение нормируемой от­

пускной прочности бетона на сжатие следует принимать в соответствии 

с ГОСТ I3015.0-83.

Ригели запроектированы без предварительного напряжения. Нижняя 

рабочая арматура принята в двух вариантах - из стали класса Ат!УС 

по ГОСТ 10884-81 и АП1в по ГОСТ 5781-82.

Продольная и поперечная арматура принята из стали класса А-Ш 

по ГОСТ 5781-82. Арматура класса А-Ш может быть заменена на армату­

ру класса Ат-ШС (термически упрочненная сталь) без пересчета сечений 

арматуры. Арматура сеток принята из стали класса Вр-I по ГОСТ 

6727-80.

При армировании опорных зон использовались наклонные и горизон­

тальные пластины:

- в двухполочных ригелях - по авторскому свидетельству 

» 2330627;
- в однополочных и лестничных ригелях - по авторскому свидетель­

ству № 1654492.

Ригели армируются одним пространственным каркасом, в состав ко­

торого входят все арматурные изделия ригеля.

При сборке пространственных каркасов крепление отдельных прямых 

и гнутых стержней, объединяющих плоские каркасы в пространственный 

каркас, следует производить сваркой с гарантированной прочностью в 

соответствии с ГОСТ 10922-90. Особое внимание необходимо обратить на

ч

качество приварки наклонных пластин к горизонтальный стержням 

каркасов и к верхней пластине.

Крепление гнутых стержней производить электродуговой свар­

кой протяженными швами соответственно указаниям на чертежах.

Крепление сеток полок к каркасу производить с помощью вя­

зальной проволоки или контактно-точечной сварки.

Для выемки ригеля из опалубки и монтажа предусмотрены от­

верстия £ 50 мм. В качестве технологического варианта можно 
применять монтажные петли по серии 1.400-9 "Унифицированные 

строповочные петли для подъема сборных железобетонных конструк­

ций зданий и сооружений промышленных предприятий".

Петли устанавливаются на тех же расстояниях от торцов со­

ответствующих ригелей, что и отверстия, и крепятся к простран­

ственному каркасу по узлу:

Марка петли принимается в зависимости от нормативного уси­

лия на одну петлю (равного половине массы ригеля) по таблице 

на стр. 12 серии 1.400-9.

1.020-1/87. 3-И-ТТ
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УКАЗАНИЯ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ИСПЫТАНИЙ

Перед началом изготовления ригелей должны проводиться конт­

рольные испытания нагружением в соответствии с ГОСТ 8829-05.

Испытания ригелей проводятся с целью оценки их жесткости* 

трещиностойкости и прочности до исчерпания несущей способности.

Испытания ригелей пролетом 6 м следует производить в рабо­

чем положении с приложением нагрузки в 8-ми точках в соответст­

вии со схемами* приведенными на листах 6* 8.

Ригели пролетом 3 м могут испытываться по упрощенной схеме 

- двумя сосредоточенными силами Р * 1*4 ^ К0НТрв» приложенными 

на ребре на расстоянии-1/4*расчетного пролета(2400 мм).

Двухполочные ригели при испытании опирают на подвижную и 

неподвижную опоры* создаваемые с помощью катков диаметром не ме­

нее 40 мм. На катки необходимо устанавливать металлические прок­

ладки из листа толщиной не менее 16 мм* прихватываемые сваркой 

к закладному изделию подрезки (рис.1).

• Рис. I. Узлы опирания двухполочных ригелей

Прихватка к 
^ прокладке

Приварка
катка , 80

Ограничительные 
, упоры

Однополочные ригели при испытании опирают на металлические 

прокладки толщиной не менее 40 мм и приваривают к ним двумя 

фланговыми швами через закладную деталь подрезки. При этом прок­

ладка должна быть эаанкерена так» чтобы исключить свободный по­

ворот ригеля вокруг продольной оси (рис.2).

Рис.2. Узлы опирания однополочных (и лестничных) ригелей

А

кш=12

пластина

Испытания ригелей проводятся нагружением до проверяемого 

предельного состояния (по жесткости, трещиностойкости,прочности) 

контрольными нагрузками, приведенндаи в таблице на листе 4.

Для ригелей пролетом б ы в  связи с тем, что исчерпание 

прочности нормальных сечений может наступить при контрольных 

нагрузках меньших, чем для наклонных сечений опорной зоны, пре­

дусмотрены две схемы загружений (см. листы 6„8):

- схема "А" для проверки жесткости, трещиностойкости и проч­

ности нормальных сечений;

- схема "Б" для проверки трещиностойкости и прочности*опорных 

зон по наклоннш сечениям.

X.020-1/87. 3-II-TT
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Контрольная нагрузка по 
пронерке прочности с учетом 
характера пазрушения

( кг е/ м )

Контрольная 
нагрузка по 
проверке 
трещиностой- 
кости 
( кгс/ и )

Контрольная 
нагрузка по 
проверке 
жесткости

( кгс/ м )

Контрольный прогиб 
от кратковременно» 
действующей 
контрольной 
нагрузки 

( см )

Отношение проект­
ного прогиба к 
предельно допус­
тимому прогибу

(%)
С=1,25 С=1,35 С=1,4 С=1,б

РДП4.2б-60Ат1УС - 8330
8660 9960 5120 4220 0.03 ■С 85

РДП4.26-60АШв 7680 - 0.03 < 8 5
РДП4.26-90Ат1УС - 12380

12860 14760 7800 6600 0.09 < 85

РДД4.26-90АШв II430 - 0,09

1
< 8 5

РДП4.26-1IOAt ITU - 15080
15660 17960 9300 . 8100 0.15 < 8 5

РДП4.26-И0АШВ 13930 - 0.14 <8 5

Р0П4.26-40Ат1УС - 5610
5830 6730 3400 2950 0.02 < 8 5

Р0П4.26-40АШв 5160 - 0,02 < 8 5

Р0П4.2б-60Ат1УС - 8310
8630 9930 5120 4220 0.06 < 8 5

Р0П4.2б-607?Шв 7660 - 0.10 < 8 5

РЛП4.2б-45Ат1У0 - 6250
6500 7470 3820 3180 0.03 < 8 5

РЛП4.26-45АШв 5760 - ' 0.03 < 8 5

РЛП4.26-60Ат1УС - 8280
8600 9870 5120 4220 0.05 < 85

РЛП4.26-бОАШв 7630 - 0.07 < 85

РДП4.56-50Ат1УС - 6980
7260 8360 4230 3410 1.32 > 85

РДП4.56-50АШв 6430 - 1.25 > 85

РДП4.56-60At IVC - 8330
8660 9960 5120 1.52 > 85

РДП4.5б-60АИ1в 7680 -
4220 н

1.47 > 85

РДП4.5б-70Ат1УС - 9680
10060 11560 6020 5120 ' 1.69 > 85

РДП4.56-70АИ1в 8930 - 1,66 > 85

Контрольная
ширина
раскрытия
трещин

( мы )

1,020-1/87. 3-Н-ТГ
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Контрольная нагрузка по 
проверке прочности с учетом 
характера разрушения

( кг'с/м )

Контрольная ■ 
нагрузка по 
проверке 

трещиноотойкоети

( кгс/м )

Контрольная 
нагрузка по 
проверке 
жесткости

( кгс/ м )

Контрольный прогиб 
от кратковременно 
действующей конт­
рольной нагрузки

( СМ )

Отношение проект­
ного прогиба к 
предельно допус­
тимому прогибу

( % )
Cal,25 C=I,35 (M.4 C=I,6

РДД4.56-90Ат1УС 12380
12860 14760 7800 АДПП 1,80 >85 ■

РДП4.Б6-90АШв 11430 -
vJOw

1.79 >85

РДО4.56-И0Ат1УС - 15080
15660 17960 9300’ 8100

2,02 >85

РДП4.56-П0ЛШВ 13930 - 2,02 > 85

Р0П4.56-30Ат1УС - 4260
4430 5130 2500 2050 0,76 >85

Р0П4.56-30АШв 3910 - 1 0,87 ■>85

Р0П4.56-40Ат1УС - 5610
5830 6730 3400 2950

1,27 >85

Р0П4,56-40АШв 5160 - 1,25 >8 5

Р0П4.56-50Ат1УС - 6960
7230 8330 4230 , 3410 1

1,43 > 85

РОП4.56-50АШв 6410 - 1,39 > 85

Р0П4.5б-60Ат1УС - 8310
8630 9930 5120 4220 , |

1,63 > 85

Р0П4.5б-60АП1в 7660 - 1,59 > 85

РЛП4.5б-45Ат1УС - 6250
6500 7470 3820 3180 .

1.40 >85

РЛП4.56-45ДШв 5760 - 1.53 > 85

РЛП4.56-60Ат1УС - 8280
8600 9870 5120 4220

1,66 > 85

РЛП4.56-60АШВ 7630 - 1.77
> 85

I.020-1/8?. З-П-ТТ

Контрольная
ширина
раскрытия
трещин

( мм )

0,25

Диет

ЦОООрЯИ *



С Х Е М А  И С П Ы Т А Н И Я  Л 8 У Х  П О  А О Ч Н Ы Х  Р И Г Е  А Е И  П О  С Х Е М Е  А

Л А Я  Р И Г Е Л Е Й  ПР О Д ЕТ О М  6,0 М ( Р А П 4 . 5 6 - ) 

1

,р |р р ,й

k J ж
265

80
j  5 6 0 1 7 5 0  | 7 5 0  j  7 5 0  I 7 5 0  | 7 5 0  | .S 6 gj

SMft.
265
m

К̂ОИТ. - КОНТРОДЬНАЛ НАГРУЗКА » Krt/M НОША. НА ЛИСТАХ' 4,5, 
^ * ПРИНИМАЕМАЯ ПО СООТВЕТСТВУЮЩИМ ГРАФАМШ КАЖДОГО ПРОВЕРЯЕМОГО

ПАРАМЕТРА ( ПРОЧНОСТИ, ЖЕСТКОСТИ, ТРВДИНОСШКОСТИ).

020-1/87. 3-М-ТТ
[ А И С Т1

С
Ф о р м а т  А З  
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С Д Е М А  и с п и т л н и л  ДВУХ ПО л ОЧНЫХ Р И Г Е Л Е Й  ПО С Х Е М Е  Б 

Д Л Я  Р и г е А Е Ц  П Р О Д Е Т О М  6 М  ( P A I U . 5 6 -  )

6 Р в?
9 Г 1

KJ М,У15̂ м«г
Urt)

Р=0,У15<£конТ>.
(Art)

аб5
ВД|/

■*я*- 5400

d. Уз е л  и м .  н а  диете е.
2 .  < J , K 0 H T .  -  К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У З К А  В К Г с / м  П О  Т А Б Л .  Н А  A U C T E  / 5 ,

ПРИНИМАЕМА? ПО СООГВЕГСТ&УЮЦИМ ГРАфАМ АЛ? ПРОВЕРКИ 
ПРОЧНОСТИ ОПОРНЫХ СЕЧЕНИЙ.

е р

s E L

Цементный
РАЕТЬОР

Ш О Ч /87 . 3-Н-ТТ А№
7

ФОРМАТ АЗ
Ц ( Ш Я К  ГА
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В*! 1 ч? «* « \ " 10

С Х Е М А  И С . П Ы Т  А И И Я 0 i  Н О Н  О А О Ч Н Ы X . 1  И Л Е С Т Н И Ч Н Ы Х  Р И Г Е Л Е М  
П Р О Л Е Т О М  _ 6 . 0  М _  (  РОпА S6- . рЛПА.Бв

%К О Н Т .  ”  К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У З К А  S  К Г С / м  ПО Т А Р А .  Н А  А И С Т А Х  *!,5, 
П Р И Н И М А Е М А Я  П О  С 0 0 Т 6 Е Т С Т А У Ю У | И М  Г Р А Ф А М  Д ЛЯ К А Ж Д О Г О  П Р О В Е Р Я Е М О Г О  

П А Р А М Е Т Р А  ( П Р О Ч Н О С Т И ,  Ж Е С Т К О С Т И ,  Т Р Е Щ Н Н О С Т О Ш С Т И ) .

1 . 0 2 0 - 1 / 8 7 .  3-U-TT
P 0 G 1 ! 5 ~ W  М Ф о р м а т  А З
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МАРКА 
Р И ПАЯ

МАССА
t

КЛАСС
СПОКА

] БЪЕ АЛ 5 ПОНАШКГ
МАРКА АРМ АТЗРНЧГОиздсдил

КОЛ
шт

'ОБОЗНАЧЕНИЕ.
' Лак шнтА

1РАП426-60Ш 49,54 КП-4 ±:-1А_____
РАП4.2ШАЙЬ , 50,64 КП-2 : _ртл-тм

U3 820 0,45
54,14 к п - з

1
' : - 7 :

р а п ш -ш Мв 54,82 КП-4 J - L i .............
РАШШАгШ 55,22 КП-5 ; - 7 '
Р№М-ШАШв 55,90 КП-6 1 1 - 8  1

‘it ......- i ..........--■*

\U
б

.30!) ^5

5 1 1 3 0 0 1 , 1 5

™ С

Oil
520 |
565

ы

/7ЙАЧ ОТД. Шынш { vИГкойтрДШтТшсЩ Гг и (Г СЁМ ЦЕН КО
провер. ШычковиР АЗ РА БСмрашяа

1.0 2 0 -  1 / 8 7 .  3 - М — 1

Р и  Г Е А к
РЛП 4 . 2 t - . „ А/О " И Н Р Е К О Н "

ФОРМАТ АЗ
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460

432

□ l 11 
Kl ;(
111 ____  ___— ...II-.1 1

МАРКА
ригеля

МАССА
т

КЛАСС
БЕТОЙ/

ОБЪЕМ SETОНА М3
РАСХОДСТААЦКГ

МАРКА АРМ АТ ЭР НОГС ИЗДЕЛИЯ
КОЛ.
ил.

.ш ш ч е н ц е
ДОКЗМЕНТД

Р0П4.26-40 ArjVC 48,55 КП-7 -9
роп̂ .гбЧОАШб 1,05 В 20 0/2

49,6 5 КП-8
4

-10
Р01ше-б0Ат11с 54,67 кп-з -9
Р0П4.2Б-60 Л П) в 55,77 КП-10 -10

.... г/?.
Илч.оТД. ш Щ \
11 КОНТР. йЕСЯТНиКи т л
т о Щ Щ ш Г > 5̂
Прове р. Сммчкови
РА1РА6.1Смоляков

_

Ш 0 -1 /8 7 .  > 1 1 - 2 '
Р И Г Е Л Ь  

Р0П /.2S-...

ТСт а я ц я U c t Аист ав
р 1

A/О "ИНРЕК0Н"
ФОРМАТ A3

-P00«-04 13
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Д И 4 »

МАРКА 
P Ц П  АД

МАССА
т

КЛАСС
БЕТОНА

ОБЪЕМБЕТОН/
М*

PACXOTiСТАДО
КГ

МАРКА
APMATSPHQK

03ЛЕД0Я
КОД.
1UT.

ОБОЗНАЧЕНОЕ 
ДОКЭМЕНТА

РЛП4.26-45Ат!?С 48, зо КП-44 - 4
РЛП4.26-45А1|в

0,85 Его 0.14
49,40 КП-42

4
; -1 2

РАП4.26-Б0 АтЙ/С 49,78 КП-43 ,-11  '
РЛП 4.28-80 A flje 50,88 КП 44 -12

r
25 GO

НАЧ.0ТД Ш ш щ Г Т Ж -
Н . к о и т р J l EC A TH  Ц К Ш й ^
Г  И п С Е М Ч Е Н К Р В  ~ т Ь -
П р о  8 е р . 
Р А З  Р А С

С м и ч ш и Ф ' У
т и т м ^ к -

f. 0 2 0 -  1 /87 .

P к т ь
\РЛП 4.26-..

И 4 - 3 1

UtaoujI Аист Л и СТОЕ
__Е_1____ 1

A/О "ИНРЕК0Н"

Ш 0 8 Я И
ФОР МА Т  AsЦ
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'-Па
г' У

16

К П -  ^ H i ! — 1  o t b . p s o  j А t  отв. з5П J — Ш — i
/ . . Н  ,, \

л.% т»
т

г 1
150

>160

J L

ш
М А Р К А
Р Н Г Е А Я

МАССА
Т

КЛАСС
ШОНА

ОБЪЕМ
ШОНАМ3

РАСХОД 
СТА Л U КГ

МАРКА
АРМАТУРНОГО

Н Ш АИ Я
КОА.
шт.

О Б О З Н А Ч Е Н И Е
Д О К У М Е Н Т А

Р Л П 4 5 6 - « А т5С 122,АО К П - 3 3 - 1 7

Р Л П4.5 6-Ш Ш в
1.S9 П О 0 . 7 6

122,67 к п - з ^
1

— 18

РЛП4.56-60Ат1уС^ т,зо К П - 3 5 - 1 7

РДП4.56-бОАШв 153,73 К П - 3 6 - 1 8 Н ДЧ.0ТД 
Н- КОНТР.
П Г

РОВЕР.
АЗРАБ.

, ^ 5

, 2 5 0  1
Г Ц Т

322

cv« —

1-1

ш

10||шоа9ош5оизои.15ои.за

Ш М Н С К 1 Ш  K & Z
ЕёШ Е Е Г Щ Г
Ш Ш Ш Г Жar~
Смычков»^// Ътт№'Ул>*у

1 1 6 0 .  250 250/

4

1.020 -  1 / 8 7 .  З - И - 6

Рн Г  £ И  

РА П 4.56“ - .—

И Ш З З И Е Э Я Ь И В Ш
H I  1 1

д/о "ИНРЕКОН"
Ф О Р М А Т  дз

Ц0Й)85~О{ 17
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1 - 1

1. Р а з р е з ы  2 - 2 ,  3 - 3 ,  а - а ,  0 -  6 , 6 - 6  с м  н а  а и с т е  2 .

2. Се ш  п о л о к  (поз 5)притязать к  КАРКАСУ (ПОЗ.1) В 3-Х МЕСТАХ (в 
ДВУХ X ОПОР и 8 ОДНОМ в СЕРЕДИНЕ ПРОДЕТА], К НИЖНИМ ГОРИЗОНТАЛЬНЫМ 
СТЕРЖНЯМ (поз 8] ПРИВЯЗАТЬ В ДВУХ МЕСТАХ ( У ОПОР).

3. Соединение  вертикальных  ан ке ро в  опорных  закладных  
изделий (П03.2) С КАРКАСАМИ ( поз. л) ,  к р е п л е н и е  горизонтальных
СТЕРЖНЕЙ (ПОЗ.7  и ПОЗ.8] К ВЕРТИКАЛЬНЫМ СТЕРЖНЯМ КАРКАСОВ(ПОЗ.|) 
ПРОИЗВОДИТСЯ КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКОЙ K I - K T  ПО ГОСТ Й 0 9 8 - 9 Т .

1. 0 2 0 -1 /8 7 . 3-М — 7
И А Ч  О Т Д Волынский т ? г
Н контр Д е с я т н и к

К а р к а с  , п р о с т р а н .
С Т В Е Н Н Ы И
КП-1, КП-3, КП-5

С Т А Л И Н А И С Т листовгйп С Ш Ч Е Н К О Б J-Jv Р 1 3
П Р О В Е Р . сммчковнч

л / о  " И Н Р Е К О Н "Р А З Р А Б ССК0Л08СКДЯ

ItflOMSiM \Ь
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МАРКА
ПРОСТРАН­
СТВЕННОГО
КАРКАСА

поз
М А Р К А

АР М АТУРН О ГО  . 
и з д е л и я

М А С С А , К Г ОБОЗНАЧЕНИЕ 
ДОКУМЕНТА 

10204/87. 3-12
КОЛ

4 Ш Т. ЬСЕТО

К П -1

1 К Р -4 2 825 1650 - 1 0

2 м м 2 5 8*» 14 68 — 34

3 с -4 2 1.62 3.2!< - 2 0

1» ПА-1 *4 2 2 6 9 0*1 - 3 0

5 -8  2440 x 250 2 4.73 3.446 б .ч .

6 с Г - 2 2 0.87 1.7 4 - 2 8

7 Ф 40 A-I е*260 12 0.16 1.92 Б Ч.

8 ф ю a t  е ^ б о 7 0.28 4 96 БЧ.

и т о г о -

К П - 3

1 К Р - 2 2 10.2 2 20  кк - 4 0

2 М Н - 1 2 5 8*4 44 68 - 3 4

3 С -  1 2 4 62 3.2*4 - 2 0

*4 П Л - 1 к 2 .2 6 9.0*4 - 3 0

5 -  8  X 410 Х 2 5 0 2 4 .7 3 З.к 6 БЧ

6 С Г - 1 к 0 60 2*40 - 2 6

7 сЯО А-Т e--260 42 0.16 1 .9 2 Б.Ч.

8 tA»fO дт е --4б о 7 0 28 4.96 Б .Ч .

И Т О Г О -  5Ч.1Ч

МАРКА
ПРОСТРАН­
СТВЕННОГО
К А Р К А С А

поз
М А Р К А

АРМ АТ УРН ОГО
И З Д Е Л И Я

КОА
МАССА. КГ ОБОЗНАЧЕНИЕ

ДОКУМЕНТА
4.020-4/87.3-424 шт. ВСЕГО

К П -5

4 К Р - 2 2 40 22 2 0  Ч к - 4 0
2 М Н - 1 2 5.8*. 41. 68 - 3 4
3 С - 1 2 1. 62 3.2*1 - 2 0

к ПА -1 к 2 .2 6 9.0*4 - 3 0
5 - 8 x 1 4 0  х 250 2 4 7 5 3. *4 Б БЧ

6 С Г - 2 к 0 8 7 3 ! | 8 -26
7 Ф  40 А-Т 2--260 121 0.16 1 92 Б.Ч

_8 _ я о а -1  е «Л б о 7 0,28 4.96 БЧ.
И Т О Г О :  55.22

■I Д Ш Д Т Л » *  К Л А С С А  Н П О  ! Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 .

2. П Р О К А Т  по г о с т  1 0 3 - 7 6 , С Т З К П  ГОСТ 535-88.

1. 020-1/87. З-'Н— 7
А И С Т

Ц О Ш Я ) !  20 ф .рмдт д з
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М

МАРКА 
ПРО С Т РАН- 
ственного 
КАРКАСА

ПОЗ
М А Р К А

АРМ АТ УРН ОГО
и з д е л и я

код.
М А С С А , К Г ОБОЗНАЧЕНИЕ

ДОКУМЕНТА
ШОЧ/87. 3-124 ШТ ВСЕГО

КП-2

1 С К Р - 7 2 8.80 1760 - А -
2 МН-4 2 5 8^ 11.68 - 3 4
3 С - 1 2 1.62 5.2k - 2 0
1< ПЛ-4 А 2 2 6 9 Ok - 3 0
5 -8x410x250 2 1 .7 3 3.k6 Б .Ч .

6 С Г - 2 2 0.8 7 1 . 7 4 - 2 6 .
7 Ф Ш АТ е*260 12 0,16 ' 1.92 Б.Ч.

8 010 A-I е Д б О 7 0.28 1.96 Б .Ч .

И Т О Г О :  50.6 ̂

К П - 4

1 С К Р - 8 2 10.56 2\.\ 2 - 4
2 М Н -  1 2 5 8t» И  68 - 3 1
5 С -  1 2 4 .6 2 3.21* - 2 0
4 П Л - 4 А 2 . 2 6 9 . 01! - 3 0
5 -  8  X 110 х 2 5 0 2 1 . 7 3 3.i)6 Б.Ч.

6 С Г - 1 А 0.60 2.1)0 - 2 6
7 010 A-I 0=280 12 0.16 1.92 Б.Ч .

8 0 Ю  a t  е й б о 7 0 28 4.96 Б .Ч .

И Т О Г О -  5 Ш

МАРКА
ПРОСТРАН-
с таенногоКАРКАСА

поз.
М А Р К А

А Р М А Т У Р Н О Г О
И З Д Е Л И Я

КОЛ.
М АССА. КГ ОБОЗНАЧЕНИЕ 

ДОКУМЕНТА 
т м /8 7 . 3-124 ШТ ВСЕГО

К П -6

4 С К Р - 8 2 40.5 G 21П -ч
2 М Н -  1 2 5 . 8 k 1 1 . 6 8 -Ъ4
3 С - 4 2 4. 62 3. 2l| - 2 0
1( П А - 1 4 2  26 9. Ok - 3 0
5 - 8 x 1 1 0  х 250 2 4 . 7 3 3.kb &Ч.
6 С Г - 2 14 0 . 8 7 З М - 2 6
7 0 1 0  И  2 -- 260 12 0.46 i 92 Б.Ч.

8 01OA-I е *4 б о 7 0,2 8 1. 96 Б .Ч .

И Т О Г О :  55.90

I  А р м а т у р а  к л а с с а  а- 1  п о  г о с т  5 7 8 1 - 8 2 .

2.  П р о к а т  п о  Г О С Т  1 0 3 - 7 6 ,  С Т З К П  Г О С Т .  5 3 5 - 8 8 . .

I 0 2 0 - 1 / 8 7 . З - Ц 8
А ИСТ

3

U,00D85-fl{ 23 Ф о р м а т  А З
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Г О С Т  5 2 6 4 - 8 D - T H V f i ( b

П Р И В Я З А Т Ь
ВЯЗАЛЬНОЙ
ПРОВОЛОКОЙ

>2 /
/
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I - 1

23

ГОСТ <1н)98-9Г-С23-Рз i O

я|

Ь~
№Ш№Ш1/ 

5
ПРИВЯЗАТЬ 
ВЯЗАЛЬНОЙ 
ПРОВОЛОКОЙ

\г
ТОЛЬКО ДЛЯ КП-9

1

f ® 4
ГОСТ 52Elt-8DTl-tV-gfl

— Б  В  -

<50

т

- И  т !  r i
только АЛЯ КП-9 

220

1 7

г
/Г~.

П Р И В Я З А Т Ь
В я з а л ь н о й

п р о в о л о к о й

1. Р д З Р Г З Ы  2 - 2 , 3 - 3 . А Д ,  а - а .  6 - 6, Ь - Ь  см нд л и с т е  2 .
2. Се т к у  полок п̂оз . 3J привязать к  каркасу ( поз »),а  т а к ж е

к  нижним п о п е р е ч н ы м  сте ржн ям  ( поз. 7 ] в 3-х  листах ( у  каждой
ОПОРЫ и В ПРОЛЕТЕЛ

3. Се т к у  поз. и  привязать к каркасу/поз-О а  т а к ж е  к горизонталь- 
ным ПОПЕРЕЧНЫМ ст ержням[т.7) 8 3-х местах(укаждой опоры и  в пролете].

А .С оединение  вертикальных анкеров опорных закладных изделий

(П03.2]с КАРКАСАМИ (П03.1),КРЕПЛЕНИЕ ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ СТЕРЖНЕЙ (П03.9 И 
П03.7]К ВЕРТИКАЛЬНЫМ СТЕРЖНЯМ КЛРКАС0В(П03.1)

ПРОИЗВОДИТСЯ КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКОЙ
К I - К Т  ПО ГОСТ l40S8-94.

и л и  о т л . В О Л Ы Н С К И Й \ У\*
Н  К О Н Т Р Л Е С Я Т К И К ШгЖ.
г и а С Б М Ч Е Н Ш ,фт~
П Р О В Е Р . с м ы ч к о в к ч *У\
Р Д З Р А Е Сшлоксш J

ID2D-I/87. S-И — 9
КАРКАС ' ПРОСТРАНСТ­

В Е Н Н Ы Й  
К П - 7 ,  W I - 9 .

СТАЛИЯ лист ЛИСТ06
р 1 3

А / 0  " И Н Р Е К О Н "

Ц О О Й Й Н  ik
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2 5

М А Р К А  
П РОСТ РА  Н-

с т в е н ч о г о
К А Р К А С А

поз
М А Р К А

А Р М А Т У Р Н О Г О
И З Д Е Л И Я

к о ;
М А С С А .  К Г О Б О З Н А Ч Е Н И Е

Д О К У М Е Н Т А

1 0 2 0 4 / 3 7 .  3-121 Ш Т . Б  С Е Г О

К П - 7

1 К Р - 1 2 8 2 5 1 6  5 0 - 1 0

2 М Н - 3 2 5  81) 1 1 . 6 8 - 3 2

3 С - 1 1 1 6 2 1 6 2 - 2 0

4 П Л - 1 2 2  2 6 4 . 5 2 - 3 0

5 - 8 *  6 0 * 2 8 0 2 1 0 6 2 1 2 Б.Ч.

6 - 8  *•110 * 2 7 0 2 1 8 7 3  7 4 Б Ч.

7 • р Ю А Т  М з о 7 0 , 2 7 1 8 9 Б.Ч.

8 С Г - 5 6 0 .з 4 2 о 4 - 2 8

9 Ф Ю А 1  6 - 2 6 0 8 0 . 1 8 1 4 4 Б.Ч.

10 С Г - 3 2 0 . 9 2 1 8 4 - 2 7
К с .2 1 1 . 1 6 М Б - 2 1

И Т О Г О .  4 8 . 5 5

МАРКА
ПРОСГРАН-
с тв е н н о го
КАРКАСА

поз
М А Р К А

А Р М А Т У Р Н О Г О  
И ЗА ГА ИЯ

КОД
М А С С А ,  К Г ОБОЗНАЧЕНИЕ 

ДОКУМЕНТА 
1.020-1/87. 3-121ШТ ВСЕГО

К П - 9

1 К Р - 1 2 8 25 16 50 - 1 0

2 МН-3 2 58 4 П . 6 8 - 3 2
3 С - 1 1 1.62 1 62 - 2 0
4 П А - 4 2 22 6 4 52 - 3 0
5 ' - 8 * 6 0 * 2 8 0 2 1.06 2 .1 2 БЧ

6 - 8 * 1 1 0 * 2 7 0 2 1.87 3 7k БЧ.

7 <АЮА1  е Л з о 7 0 2 7 1 89 Б Ч.

8 С Г - 5 В о.з4 2  о4 - 2 8
9 9Ч0А-1 е*260 8 0.18 1 . 4 4 БЧ

10 С Г - 3 4 0.92 8.68 - 2 7
II С - 2 1 1.16 1 .1 6  ' - 2 1
1 2 С - 6 4 1 . 0 7 4  28 - 2 4

ИТОГО: 5 4 - 6 7

j. А р м а т у р а  к л а с с а  и  по гост 5781-82.
2. П Р О К А Т  ПО Г О С Т  4 0 3 * 7 6 ,  С т З К П  Г О С Т  5 3 5 - 8 8 .

I. 0 2 D - I / 8 7 ,  Ъ-Ц — 9
А И С Т

Щ Ш В Д 1  Л  Ф о р м а т  АЗ
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/ ш о г з О Р

ТОЛЬКО АЛЯ КП-ТО

ПРИВЯЗАТЬ
В Я ЗАЛ ЬНОЙ
ПРОВОЛОКОЙ

и
г о с т  б г в ^ - в о - т А - б о , ,  ,
----------------- - - ч

Л . __L

ГОСТ >1)098-ЭТ-С23-Рэ-10

к
й|

' - л

§ г
ПРИВЯЗАТЬ 
ВЯЗАЛЬНОЙ 
ПРОВОЛОКОЙ

\г

— в

ТОЛЬКО АЛЯ КП--(О

E Y

\ \

ГОСТ 526^-80-Т<-дУ-еР

в -

ISO

i.

40

- И  т *  ~ 1

— в /

/ Г .

ПРИВЯЗАТЬ
ВЯЗАЛЬНОЙ
ПРОВОЛОКОЙ

1. Р д з р г з ы  2 - 2 ( 3 - 3 , 4 - 4 , а - а .  6-6,6 - 6  см.нд л и с т е  2 .
2. СГТК У ПОЛОК ^ПОЗ. 3] ПРИВЯЗАТЬ К КАРКАСУ (ПОЗЛ), А ТАКЖЕ

К НИЖНИМ ПОПЕРЕЧНЫМ СТЕРЖНЯМ (П03 7 ] б  3-Х ЛИСТАХ (У  КАЖДОЙ 
ОПОРЫ и в пр олете).

3. Се т к у  поз и  п рив яза ть  к каркасу/позт] д т а к ж е  к горизонталь­
ным ПОПЕРЕЧНЫМ СТЕРЖНЯМ(поз.7)В 3-х МЕСТАХ(У КАЖДОЙ ОПОРЫ Н 8 ПРОЛЕТЕ].

^.С оединение вертикальных анкеров опорных закладных изделий
(поз 2)с КАРКАСАМИ (П03.Т),КРЕПЛЕНИЕ ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ СТЕРЖНЕЙ (П03.9 И 
ПОЗ 7 ]К ВЕРТИКАЛЬНЫМ СТЕРЖНЯМ КАРКАС0В[П03.1)

производится контактной  точечной  СВАРКОЙ
К I - К Т  ПО ГОСТ lliogg- э I

ТОЛЬКО АЛЯ К П -то
220

т ! Л
НЛЧ OT A. В О Л Ы Н С К И Й V  7 у \"
Н контр Де с я т н и к Ш с М .
г и п Се м ч н н к о в Ф ~ г
П Р О В Е Р . сммчкович ~ 'А .
Р Д З Р А Б . Соколовская 'к ь и * ..J

4.020 - 1/87 . Ъ-Ц -Ю
К А Р К А С  ПРОСТРАНС Т­

В Е Н Н Ы Й  
К ГГ - 8,  К Г Ы О

СТАЛИЯ л и с т Л И С Т О В
Р

\

3

А/0  " И Н Р Е К О Н "

iiooort r t
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МАРКА 
П РО С ТР А Н - 

с т е е  иног о 
К А Р К А С А

поз
М А Р К А

А Р М А Т У Р Н О Г О
И З Д Е Л И Я

КОД
М А С С А , К Г ОБОЗНАЧЕНИЕ

ДОКУМЕНТА
№ 04/87.3421 ШТ. всего

К П - 8

1 С К Р - 7 2 8 80 -17.60 -9
2 МН-3 2 5.8*1 И .  68 - 3 2
3 С-1 1 1 .6 2 1 62 - 2 0
4 пл-1 2 2.26 4.52 - 3 0
5 - 8 *  6 0 *2 8 0 2 1.06 2.12 6 4.
6 - б *  НО * 2 7 0 2 1 8 7 3.7k Б.Ч.
7 ф 10 А-1 М З О 7 0.27

СПсо б.Ч.

8 С Г - 5 6 0.34 2 0*t - 2 8
9 ФЮА-1 G--260 8 0.18 1.44 Б.Ч.
10 С Г - 3 2 0.92 1.84 -11
И С -2 1 1.16 1.1Б -14

И Т О Г О :  49.65

МАРКА
ПРОСТРАН­
СТВЕННОГО
КАРКАСА

поз.
М А Р К А

А Р М А Т У Р Н О Г О
изделия

КОА.
• М А С С А ,  К Г ОБОЗНАЧЕНИЕ

Д ОКУМ ЕН ТА
№04/87.3421 ШТ В С ЕГ О

к м о

1 С К Р - 7 2 8 80 1 7 .6 0 - 4

2 М Н - 3 2 5 8 4 П . 6 8 - 3 2
3 С-1 1 1 .6 2 1 62 - 2 0
4 ПА-1 2 2 2 6 4. 52 - 3 0
5 - 8 * 6 0 * 2 8 0 2 1.06 2 . 1 2 БЧ.
6 - 8 * 1 1 0 * 2 7 0 2 1 .8 7 3  7k Б.Ч.
7 Ф Ю А-I М З О 7 0 2 7 1.89 Б.Ч.
8 С Г - 5 8 о.з4 2  0*1 - 2 8
9 Н О  А-1 е=260 8 0.18 1.44 Б.Ч.

Ю с г-з 4 0,92 3 .6 8 - 2 7
И С - 2 1 1.16 1 .1 6 -14
12 С- б 4 1 .0 7 . 4 . 2 8 - 2 4

И Т О Г О :  5 5 . 7 7

4. А Р М А Т У Р А  К Л А С С А  А-1 ПО ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 .
2 . П Р О К А Т  ПО Г О С Т  1 0 3 - 7 6 ,  СТ 3 КП Г О С Т  53 5 -8 8.

1. 0 2 P - I / 8 7 .  3-И-ЧО
А И С Т

1 1 0 О Ш 1  29 Ф о р м а т  А 5
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1 - 1

- Ч - Ч - Ч  -  j ,
r 0 G T 5 2 6 4 -8 0 -T 1 -A 4-60 ~~~\

Г О С Т  1 4 0 3 8 - 3 4  -  C 2 2 - Рз-,20

ВЯЗАЛЬНОЙ 
ПРОВОЛОКОЙ А й  

' И Г

лУШЫ
Г0СТ52С4-8О-Т1-В8-60,

Х _ Е _

<. Ра з р е з ы  2 - 2 , 3 - 3 ,  4 - 4 ,  а - а ,  t M ,  s - б  
см. н а  а л е т е  2.
2. Се т к я  п о л о к  ( п о з .3) ЛРЙВЯЗДТЬ к к а р к а с з ( поз.1}, 
а  Т А К И Е  К Н И И Н И М  П О П Е Р Е Ч Н Ы М  СТЕРШ8М 
(ПОЗ. 7) в Т Р Е Х  М ЕС ТА Х ( 3  КА И Д ОЙ  ОПОРЫ Ц
В П Р О Л Е Т Е ) .
3. СОЕДИНЕНИЕ ВЕРТИКАЛЬНЫХ АНКЕРОВ ОПОР­
НЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ( П О З .  2 )  С КАРКАСА­
МИ (ПОЗ. 1 ) ,  К Р ЕП Л ЕН О Е ГОРИЗ ОНТ АЛ ЬНЫ Х ПОПЕ­
РЕЧНЫХ С Т Е Р Ш Е Й  (ПОЗ. 9 И ПОЗ. 1 )  К ВЕРТИКАЛЬНЫМ 
СТЕРЖНЯМ КАРКАС08 (П03.1)

ПРОИЗВОДИТСЯ КОНТАКТ­
НОЙ Т О Ч Е Ч Н О Й  СВАРКОЙ К 1 - К т  ПО Г О С Т  1 4 0 9 2 - 9 4 .

т Ы  г 1

' 1.020 - 1 / 2 7 .  3-44-44

Г  Ц I I  и м ч т к о а  $ j7 -  
П р  о в е р .  Ш м ы ч ш и ч Г

—  К а р к а г  п р о с т р а н с т в е н -

РдгРАб.шокШ %
НЫИ К П - 4 1 ,  К П - 4 3

ш щ Л И С Т Л и с т в е
И 1 i

а/ о ' ’ И Н Р Е К 0Н "

Ф О Р М А Т  А З

Ц Ш Ш 1  го
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Дс sV 
'/ 3 1

М А Р К А
простран­ственного
КАРКАСА

п о з .
М А Р К А

А Р М А Т З Р Н 0 Г 0
Ш Е Ш

к о л
М А С С А ,  К Г О Б О З Н А Ч Е Н О !  

Д О К  3 М Е Н Т А  

1.020-1/87.3-121 Ш Т . В С Е Г О

КП-11

1 К Р - 1 2 8 , 2 5 1 6 , 5 0 - 1 0
2 М Л  -  5 2 5 . 2 5 1 0 , 5 0 - 3 3
3 С  - 1 1 1 , 6 2 1 , 6 2 - 2 0
4 П  А - 1 2 2 , 2 6 4 . 5 2 - з о

5 - 8х  Б 0 * 2 8 0 2 1 . 0 6 2,12 в ч

6 - 8* 110*220 2 1 . 5 2 3 . 0 4 Б Ч

7 01O A - I  е=ззо 7 0.20 1 , 4 0 Б .4.

8 С Г - 7 б 0 , 3 0 1,20 - 2 8

9 Я ю-i е- 2 1 0 8 0 , 1 3 1 , 0 4 Б Ч .

10 Е М 2 0 . 7 4 1 . 4 8 - 2 7
11 с -  б 4 1 , 0 7 4 , 2 8 - 2 4

И Т О Г О !  4 8 , 3 0 -

М А Р К А
П РОСТРАН-
ственного
К А Р К А С А

поз
М А Р К А

Д Р М Д Т З Р Н  О Г О  
М З Я Е Л П Я

КОЛ
М А С С А ,  К Г ОБОЗНАЧЕНИЕ

Д О К У М Е Н Т А

Ш О - 1 / 8 7 . 3 - 1 2
1  Ш Т . В С Е Г О

К1ИЗ

1 К Р - 1 2 8 , 2 5 1 6 , 5 0 - 1 0

г М П - 5 2 5 , 2 5 1 0 , 5 0 - 3 3

3 С - 1 1 1 . 6  2 1 , 6  2 - 2 0

4 П А - 1 2 2 , 2 6 4 , 5 2 - 3 0

5 - 8 * 6 0 * 2 8 0 2 1 , 0 6 2 , 1  2 Б Ч

6 - 8 * 1 1 0 * 2 2 0 2 1 , 5  2 3 , 0 4 Б Ч

7 P 1 0 A - I  6 - - 3 3 0 7 0 , 2 0 1 , 4 0 Б Ч

8 С Г - 7 6 0 , 3 0 1 , 8 0 - 2 8

3 P 1 0 A - I  е  = 2 1 0 8 0 . 1 3 1 , 0 4 Б . Ч .

1 0 С М 4 0 , 7 4 2 , 9  6 - 2 7
1 1 с - б 4 1 , 0 7 4 , 2  8 - 2 4

j И Т О Г О :  , 4 9 , 7 8

i  А р м а т у р а  к л а с с а  А~1 п о  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 .

2.  Прокдт п о  ГОСТ 103- 76,  С т З к п  Г О С Т  535-88.

1 . 0 2 0 - 1 / 8 7 .  3 - 1 1 - 1 . 1
Аист

Ф О Р М А Т  Л 4
ц о т м  ъг



а 6

_ 10 X X  L 
Т О А Ь К О  Д ЛЯ  K I H *

1 - 1

I  Ра з р е з ы  2 - 2 Л - 3 ,  4 - 4 ,  а - а .  tf- б ,  s - б  
С М . НА А Л О Т Е  2.
2.  С е т к и  полок ( п о з . 3) п р и в я з а т ь  к  к а р ш з ( п о з .1),
А Т А К Ж Е  К Н И Ж Н И М  П О П Е Р Е Ч Н Ы М  СТЕРЖНЯМ 
(ПОЗ- 7) в Т Р Е Х  М Е С Т А Х  ( 3  КАШ ДОН ОПОРЫ I]
В П Р О Л Е Т Е ) .
3.  СОЕ ДИНЕ НИЕ  ВЕ РТ ИКАЛЬНЫХ АНКЕРОВ ОПОР­
НЫХ ЗАКЛАННЫХ изделий ( П О З .  2 )  С КАРКАСА­
МИ ( п о з.  1 ) ,  К Р Е П Л Е Н И Е  Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н ЫХ  ПОПЕ­
РЕЧНЫХ СТЕРЖНЕЙ (ПОЗ. 9 U ПОЗ. 1 )  К ВЕРТИКАЛЬНЫМ 
СТЕРЖНЯМ КАРКАСОВ (П03. 1)

ТГ I

ПРОИЗВОДИТСЯ КОНТАКТ­
НОЙ ТОЧЕ ЧНОЙ СВАРКОЙ К 1 - Кт  ПО Г О С Т  1 4 0 9 8 - 9 1

Ндч.отя. Ш И н с ш
к. К О Н Т Р . Д Ш т Ш Г к G Q e e j S
г и  п ... С е м ч е н ш

Н Р 0 8 Е Р . С м ы ч к о в ц ч
Р Я З Р А 6 . С О Ш О в ш !

К а р к а с

ныы

1 . 0 2 0  — 1 /  $ 7 .  3 - Я - Ч 2

п р о с т р а н с т в е н -  

К И 2 ,  К П ~ И

|МтаИИЖ1!ТСТИЧЩ1
И 1 1 I 5

а/О " ИНРЕКОН"
ф о р м а т  А З

1(00085-91 33
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М А Р К А
П Р О С Т Ш -
С Т б € Н Н 0 Г 0

к а р к а с а '

КП-12

ПОЗ.
М А Р К А

А Р Л Л А Т 9 Р Н О Г О  
U 3 Д £ А Лй

КОД
М А С С А ,  КГ ОС ОЗПАЧЕНШ 

Л0К9МЕ11ТА 
1 0 2 0 4 / 8 7 . 3 - 1 2

1 ШТ. ВСЕГО
1 С К Р - 7 2 М О 1 7 , 6 0 - 4
г М Н - 5 2 5, 25 1 0 , 5 0 - 83
3 С - 1 1 М 2 1 , 6 2 - 2 0
4 П Л - 1 2 2, 26 4. 52 - 3 0
5 - 8 х 6 0 * 2 3 0 2 1. 06 2, 12 В Я

6 — 8*  1 1 0 * 2 2 0 2 1 . 52 3.04 Б Ч

7 0 Ю А - 1  £=330 7 0,20 1, 40 Б .Ч .

В С Г - 7 6 0,30 1,80 - 2 8
9 Р 10-1 В = 210 8 0.13 1,04 Б Ч .

10 С Г - 4 2 0.74 1,48 - 2 7
11 С - 6 4 1, 07 4,28 - 2 4

итого: Шо

М А Р К А
П РОСТРАН-
с п е н н о г о
КА РК А С А

поз
М А Р К А

А Р М А Т 9 Р И  О Г О  

Н  з  Д  £  А  И  Я

КОЛ
М А С С А ,  К Г Q  603 HA4EHUE 

Л О К З М Е Й Т А  
1.0204/87.3-121  Ш Т . В С Е Г О

КП-14

1 С К Р - 7 2 8, 80 1 7 , 6 0 - Н

2 М Н - 5 2 5 . 2 5 1 0 , 5 0 - 3 3
3 С - 1 1 1,6 2 1 , 6  2 - 2 0

4 П А - 1 2 2,26 4 , 5 2 - 3 0
5 — 8 *  60*  2 8 0 2 1,0 6 2.1 2 Б Ч

6 - 8 * 110*220 2 1, 5 2 3 , 0 4 Б Ч

7 р ю а -1 е--ззо 7 0, 2 0 1 , 4 0 Б Ч

8 С Г - 7 6 0, 30 1 , 8 0 - 2 8
9 P 10A-I е*-210 8 0 . 1 5 1 , 0 4 Б .Ч

10 С Г - 4 4 0 , 7 4 2,9 6 - 2 7
11 с - б 4 1 , 0 7 4 , 2 8 - 2 4

« Т О Г О :  5 0 , 88

т.Армлтш шссл A-I по ГОСТ 5761 -82. 
2.ПР0Ш ПО ГОСТ 103-76, СтЗкп ГОСТ 535-88.

1 . 0 2 0 - 1 / 8 7 .  3 - 1 1  -  12
ш.

ФОРМАТ Д4
p O D ^ I  Ь5
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J j  J L i  Г О С Т -14 0 9 8 -9 4 - М - Р ш -
1 ^  /  - 65 ДЛЯ КП-45,  К 1 И 7

П К Т 5 2 .б 4 -8 0 -Т Н 9 -6 £  /  '9 0  ДАЯ M l-< 9 ,K l1 -2 f К П -  13
- H

* - A  /

1. Р А З р е э ы Н а - г .з - з .а - а .^ - б ,  e -8  с м . н а  л и с т е  2 ,.
2. ПОЗ 5 П Р И В Я З А ТЬ  КПОЗ-4 В 5 -Т ц м е с Т А Х (В 2 .х  9 КАЖ ­

ДОЙ опоры  «  ы-м всерерне пРолетА.А к поз ^ привязать
_ о з -х  м естах  № к а ж д о й  о поры  и в п р о л ете].
3 . С оединение еертцнААьны х А н кер о в  з а к л а д н ы х  нзделиц 

(п о з  А)с верхними г о р и з о н т а л ь н ы м и  стержнями плоских 
каркасов (ооз Укрепление стермнен (поз 5]н поперечным  
СТСРХШМ ВЕРТИКАЛЬНЫХ КАРКАСОВ (ПО3IV АТАКЖ Е tQEAU-
н е п ц е  поперечных стержней в е р т и к а л ь н ы х  к а р к а с о в  
с поперечными СТЕРЖ НЯМИ ГОРИЗОНТАЛЬНОГО к а р к а с а  .  
(003 2 .]С А р р е Т  ПРОИЗВОДИТЬ КОНТАКТНОЙ т о ч е ч н о й  сваркой  
С ПОМОЩЬТО СВАРОЧНЫХ Н А С Щ е и

r Q C T 4 4 o 9 8 - 9 U & 3

- 6 5  ш К П - # ,  К П - 4 7  
- 9 0  Д А  Я Н П - 1 9 , К П - 2 4 К П - а З

нкч ш ООАЫКСКИ'Д ь Лчо
Н КОНТР А е с я т н и к
r u n С ен чен кол
провер С м ы ч к о б и ч и'{
РАЗ РАБ С о к м о в ш * 4 У с е ч

1.02.0 4 / 8 4 .  Ъ - 4 4 -  13
К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н

Н Ы Й  К П Ч 5 ,  н п  4 7 ,
К П  И 9 ,  К П - 2 1 ,  К П - 2 5

СТАДИЯ А И С Т А И С Т О В
--- г~

Ш  "ИНРЕКОН"

U,00085-0f 36





031Ш А

М а р к а
ПРОСТРАН­
С Т В Е Н Н О Г О
К А Р К А С А

поз.
М а р к а

а р м а т у р н о г о
и з А Е Л и Я

КОЛ
М а с с а , к г О & О З Н А Ч Ш Е

д о к у м е н т а
1.020-1/87. 3-121 ш т В с е г о

К П - 15

1 К Р ~ 3 2. 3 0 , 3 6 6 0 , 7 2 - 1 1
a к р -  б 1 1 6 . 0 1 1 6 , 0 1 - 1 2
3 с -  3 1 з ,  з а 6 , 7 6 - 2 2
А М Н - 1 а 5 , 8 4 1 1 , 6 8 - 3 1
5 Ф -ioA-r е = а . б о 2.2 0 , 1 6 3 , 6 2 Б . Ч .

6 П А  - 1 А 2 , 2 6 9 , 0 4 - 3 0
7 С Г - 1 k 0 , 6 0 2 ,  А О - 2 6
8 - 8  X 1 1 Q X 2 5 0 2 1 , 7 3 3,  А 6 Б . Ч .

И Т О Г О  ' . - М3, 59

К П - “17

1 О К Р - 1 а 3 5 , АЗ 7 0 , 8 6 - 1
a К Р  -  6 1 6 , 0 1 1 6 , 0 1 - 3
3 С -  Ъ 2 3 , 3 8 6 , 7 6 - 2 2
А М Н - 1 а 5 , 8А 1 1 , 6 8 - 3 1
5 ф Ю А Т  0 * 2 . 6 0 а а 0 , 1 6 3 , 5 2 Б . Ч .

б П А - 1 А 2 , 2 6 9 , 0 4 - 3 0  ,
7 С Г - 1 А 0 , 6 0 2 , АО - 2 6
8 - 8 x 1 1 0  * 2 . 5 0 а 1 , 7 3 3 , 4 6 Б . Ч .

П Т О Г О : - 123, 73

к п - 1 9

1 К Р - 3 а 3 0 , 3 6 6 0 , 7 2 - 1 1
2. К Р - 7 1 4 3 , 4 9 4 3 , 4 9 - 1 2
3 С -  3 а 3 , 3 8 6 , 7 6 - 2 2
А М Н - 1 2 5 , 8 А 1 1 , 6 8 - 3 1
5 Ф 1 о  a t  е = а б й  , 2 2 0 , 1 6 3 , 5 2 Б . Ч .

6 П А - 2 .  . А 3 , 0 1 1 2 , Q A - 3 0
7 С г - 1 4 0 , 6 0 2 , А О - 2 6
а - 8 x . 1 1 0 x 2 . 5 0 а 1 , 7 3 3 , 4 6 Б . Ч .

■ И Т О Г О :  1 4 4 , 0 7

М а р к а
п р о с т р а н -
СТВЕПНОГС
КАРКАСА

п о з

М а р к а

а р м а т у р н о г о
И З Д Е Л И Я

К о л
М а с с а , к г

О б о э н А ч е н и е  
д о к у м е н т а  
1.020-1/87. 3-12

1 Ш 7 в с е г о

КП-21

1 С К Р - 2 а 46,  64 9 3 , 2 8 - 1
а К Р -  7 1 4 3 , 4  9 4 3 , 4 9 - 1 2
ъ с -  А 2 4 , 4 6 * 8 , 9 2 - 2 2
А М П  - 1 а 5, 84 1 1 , 6 8 - 3 1
5 ф ю а -i  е = 2 б о 2 2 0 , 1 6 3 , 5 2 Б .Ч .

6 п л - 5 А 3 , 6 2 1 4 , 4 8 -30
7 С Г -  2 А 0,87 3 , 4 8 - 2 6
8 - 8 x 1 1 0 x 2 5 0 2 1 , 7 3 3 . 4 6 Б . Ч .

9 ф 2 8 М н  t H Q Q А 0 , 4 8 1 , 9 3 Б . Ч .

к т о  Г О  •• . 1 8 4 , 2 4

К П - 2 3

1 С К Р - 3 2 6 1 , 3 1 1 2 2 , 6 2 - 2  .
А К Р - 7 4 3 , 4 9 4 3 , 4 9 - 1 2
3 С -  А 2 4 , 4 6 8,92 - 2 2
А М Н - 2 а 6 , 9 1 1 3 , 8 2 - 3 1  .
5 Ф Ю А Т  €=2. 60 22 0 , 1 6 3 . 5 2 Б.Ч.
6 П Л - 5 А 3 , 6 2 1 4 , 4 8 - 3 0
7 Ь Г - 2 6 0 , 8 7 5,22 - 2 6
8 -8 x 1 1 0 x 2 5 0 2 1 , 7 3 3 , 4 6 Б.Ч.
9 ф3 2 А - Щ  е = ю о А 0 , 6 3 2 . 5 2 Б . Ч ,

Ю С - 9 А 0 , 8 4 3 , 3 6 - 2 5
Ц Т О Г О -  2 2 1 ,4 1

i .  А р м а т у р а , к л а с с а  a - ж  п о  г о с т  5 7 8 1 - 8 2 .  

г . А р м а т о р а  к л а с с а  М  п о  Г О С Т  Б 7 в л - г о . .

з.  П Р О К А Т  П О  Г О С Т  1 0 3 - 7 6 ,  С т З к п  Г О С Т 5 3 5 - 8 8 .

1 0 а 0 - 1 / 8 П .  Ъ Ч 1  —  1 3
лист
3
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Гц
м.

Аш
Мп

иц
.ц

Хь
тк

 1
а
з
м
А
ш
Т

Ш
1
М а р к а М А Р К А

КОЛ
М а с с а , к г О Б О З Н А Ч Ш Е

прост р ан­
с т в е н н о г о
К А Р КА СА

поз. А Р М А Т У Р Н О Г О
П З Д Е А Н Я 4 ш т В с е г о д о к у м е н т а

1.020-1/87. 3-12

1 С К Р “ 9 а. 3 3 , 5 8 6 7 , 4 6 - 5

? С К Р - 1 3 1 2 2 , 4 5 2 2 , 4 5 - 7

3 с - з ч. 3 , 3 8 6 . 7 6 - 2 2

А М Н - 1 2 5,8А 1 1 , 6 8 - 3 1

5 Ф Ю А - г  е = а б 0 2 2 0 , 1 6 3, 5- 2 Б.Ч.

К П - 1 6 £ П А  - 1 А 2 , 2 6 9 , 0  А - 3 0

п С Г - 1 А 0 , 6 0 2 , А О - 2 6

8 - 8  x 1 1 Q x 2 5 0 2 1 , 7 3 3 , 4 6 Б . Ч .

И Т О Г О '• 1 2 6 , 4 7
О К Р - 9 а 3 3 , 5 8 6 7 , 1 8 - 5

2. С К Р - 15 1 3 2 , 6 0 3 2 , 6 0 -  8

3 с -  з 2 3 , 3 8 6 , 7 6 - 2 2

А М Н - 1 а 5 , 8  А 1 1 , 6 8 - 3 1

К П  - 1 8 5 ф - lOA-I  8 = 2 . 6 0 аа 0 , 1 6 3 , 5 2 Б.Ч.

б П А - 1 А 2 , 2 6 П ■9.0А - 3 0

7 С Г - 1 А 0 , 6 0 2 , 4 0 - 2 6

Т - 8 x 1 1 0  х 2 5 0 а 1 , 7 3 3 , 4 6 Б.Ч.
и т о г о : 1 3 6 . 6 2

С И Р - 9 а 3 3 , 5 8 6 7 , 1 6 - 5

с К Р - 1 4 1 4 9 . 9 3 4 9 , 9 3 - 7

з с - з а 3 , 3 8 6 , 7 6 - 2 2

А М Н - 1 2 5 , 8 4 1 1 , 6 8 - 3 1

К П - 2 0 А Ю А Т  с  = 2 6 0 2 2 0 , 1 6 3 , 5 2 Б.Ч.

~6 П А - 2 . 4 3 , 0 1 1 2 , 0 4 - 3 0

п Г. Г - 1 к 0 , 6 0 2 , 4 0 - 2 61
8 - 8 * 1 1 0 * i 5 0 а 1 , Т 2 > 3 , 4 6 6 . 4 .

1\ г  П Г  П : atи » V • «  • f и

М а р к а
простран-
ствекншт
КАРКАСА

поз
М а р к а  

АРМАТУРНОГО . 
U 3 A E A I U

Пол
М а с с а . к г ОБОЗНАЧЕНИЕ

ДО К УМ ЕН ТА
1.020-1/87. 3-12

1 Ш Т в с е г о

К П - 22

1 С К Р - 10 •а 4 1 , 2 3 8 2 , 4 6 - 5
а С К Р - 16 1 6 7 , 1 9 6 7 , 1 9 -  8
3 с -  А 2 4 . 4 6 8 , 9 2 -22
4 М Н  - 1 2 5 , 8 4 1 1 , 6 8 - 3 1
5 ф ю а -1 е = а б о  . 2 2 0 , 1 6 3 . 5 2 Б .Ч .

6 П А - 3 А 3 , 6 2 1 4 , 4 8 - 3 0
7 с г - а 4 0 , 8 7 3 , 4 8 - 2 6
8 - 8 * 1 1 0 * 2 5 0 2 1 , 7 3 3 , 4 6 Б . Ч .

0 9£>28A-S CHQO 4 0 , 4 8 1 , 9 3 Б . Ч .

и т о г о -  1 9 7 , 1 2

К П - 2 4

1 О К Р - 1 2 а 4 8 , 0 2 9 6 , 0 4 - 6
2 С К Р - 1 7 1 8 2 , 3 5 8 2  , 95 - 8
3 С -  4 2 А , 4 6 8 , 9 2 - 2 2
4 м н - а 2 6 , 9 1 1 3 , 8 2 - 3 1
5 ф Ю А - I  t = 2 6 0 22 0 , 1 6 3 . 5 2 Б . Ч .

6 п л - з 4 3 , 6 2 1 4 , 4 8 - 3 0
7 С Г - 2 6 0 , 8 7 5 , 2 2 - 2 6

В - 8 x 1 1 0 x 2 5 0 2 1 , 7 3 3 , 4 6 Б . Ч .

9 Ф3 2 А - Ш £ . * 1 0 0 А 0 , 6 3 2 . 5 2 Б.Ч.
Ю С - 9 4 0 , 8 4 3 , 3 6 - 2 5

Ц Т О Г О - .  2 . 3 4 , 2 9

-I. А р м а т у р а  к л а с с а  A- ж  п о  г о с т  5 7 8 1 - 8 2  

2. А р м а т у  p a  к л а с с а  JV-I п о  Г О С Т  5 T 8 1 - S 2  

з п р о к а т  П О  Г О О Т  А 0 3 - П 6 , С т З к п  ГО С Т 5 3 5 - 8 8 ,

т О И / в П .  Ъ - Ц  - \ ц л ш

ФОРМАТ А З
ЦООО̂ РЧН 41



Ц  ТОЛЬКО ш  К П -2 9 .К П -3 * ТОАЪКО Ш КП-2Э,НП-3^

J-j -!ц -i-1

P 8 t T 5 « M O -  ' J L ” ‘ tuft

-ТН М О Д АЛ  КП-25,КП-27 
- T f  М2-604ЛЯ КП-29,КП-31

тарм--- zflu X  И ■ И*"” И U
/\\ Т О Л Ь К О  & М \ к п - 2 7 , Ц Г \ - 2 9, КП- 34

T i
t i  tokv.ro дла к п - 3 4

i  Р л з р Е З ь Н - ^ а - а . з - з ^ Л ^ . Н ^  « * .
П А  A U C T A X  а , з .

а. С е т к и  п п А о к [ п о з .3 1 и о з .1 3 1 п р ш з А т ь  к  к а р к а с а м  
(поз.1) в S-ти m e c t a x U 2 - x  ч к а ж д о й  о п о р ы  и в одном в
С ЕР ЕД И Н Е П Р О Л ЕТ А Л А  К  Н И Ж К ЕМ Ч  ГОРИЗОНТААЬНВМ З 
КАРКАСУ l A Q 3 .i l  ПРИВЯЗАТЬ В 3-Х М ЕС Т А Х  № К А Ж Д О Й  

О П О Р Ы  и В П Р О А Е Т В ) .

3. С О ЕД И Н ЕН И Е В Е Р Т и к А Ш Ы Х  АНКЕРОВ ОПОРНЫХ З АКЛ АД НЫ Х
г з д е А м й М з Л !  с Ш Н А с а м и ( п о з .-1|,к р с п а с н и е  . ;

ГОРИЗОНТАЛЬНЫ Х С Т Е Р Ж Н Е Й  (ПОЗ/Ю } h В ЕРТИКАЛЬНЫ М  !
ь т е р ж н я м  к а р к а с о в  1003.-11,а  т а к ж е  к Р ЕП л е н и е  п о п е р е ч ­
н ы х  С ТЕРЖ НЕЙ В Е Р Т И К Ш К Ы Х  КАРКАСОВ С ПОПЕРЕЧНЫ М И , 
СТЕРЖНЯМИ ГОРИЗОНТАЛЬНОГО к а р к а с а  1позл 1 следует ПРОИЗ­
ВОДИТЬ к о н т а к т н о й  точечной СВАРКОЙ о  помйи\ыо 
СВАРОЧНЫХ к л е щ е й .

•i. I 2.00 ДЛЯ 003.13 
* 1 ----------------------- -

, у ±
а м . о т л в о л ы ш ш <  i : O v
Н . К О Н Т Р д е с я т н и к
r u n с е л \ ч ё н ш ■ а - -

п р о в е р с д ы ч к о з и и

Р А З Р А Б с а к ш в ш а Ш с - >

Ш0Н/8П . ь-и- -15
Ка р к а с  прпстрлнстнгншй

К П -2 5 , К П - 2 7 ,
К П - 2 9 , Н \П- М

С Т Д А П 9 л и с т л и с т о в

9 4 _____ S —

а / о

!

" И Н Р Е К О Н "

р0085-(И AZ
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Д
'м

’11
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Д

М А Р К А
простран­ственного
КАРКАСА

поз.
М А Р К А

А Р М А Т У Р Н О Г О
Й З Ш И Я

КОА
М А С С А ,  КГ ОБОЗНАЧЕНИЕ

Д О К У М Е Н Т А
1020-1/87.3-12

1 ШТ. В С Е Г О

КП-25

К Р - 5 2 2 3 , 1 9 4 6 , 3 8 - и
2 К Р - 8 1 1 5 , 1 4 1 5 , 1 4 - 1 3
3 С -  3 1 3 , 3 8 3 , 3 8 - 2 2
4 мн-з 2 5, U 1 1 , 6 8 - 3 2
5 П А - 1 2 2 . 2 6 4 , 5 2 - 3 0
5 -  8 *  6 0 * 2 8 0 2 1 , 06 2 , 1 2 Б.Ч

7 — 2 х 1 1 0 * 2 7 0 2 1 , 8 7 3 , 7 4 БЧ
8 С Г - 5 2 0, 34 0, 68 -28
9 С Г - 5 4 0, 34 1 . 36 - 2 8

10 Я Ш -I Б =2 6 0 18 0, 1 6 2, 88 Б.Ч.
11 с г - з 2 0, 32 1, 84 - 2 7
12 с-е 4 1 , 0 7 4 , 2 2 - 2 .4
13 0 - 5 1 2, 55 2, 55 -гг

Ц Т  О Г О ;  400, 55

М А Р К А
ПРОСТРЛН-стеенного
КАРКАСА

поз
МАРКА 

А Р М А Т У Р Н О Г О  
ц 3Д ЕА ц Д

КОА
МАССА, КГ ОБОЗНАЧЕНИЕ

ШЗМЕНТД
1 020-1/87. У12

4 ШТ. ВСЕГО

КП-27

1 КР-5 2 2 3, 19 46, 38-11
2 Ш-4 1 19,01 19,01-з
3 С-4 1 4,46 4,46 - 1 2
4 мн-з 2 5,24 11,68-32
5 ПА-2 2 3,01 6,02-зо
6-8*60*280 2 1,06 2,12 БЧ

7 — 2*110* 270 2 1,87 3,74 БЧ.

8 СГ-6 2 0,61 1,22-28
9 G T - 5 4 0,34 1.36-28
10P10A-I е=260 18 0,16 2,82 Б.Ч.
11 сг-з 4 0,92 3,68-27
12 С-6 4 1,07 4,28-74
13 с - 5 4 2,55 2,55—73

ИТОГО: 109,35

4. А р м а т у р а  к л ш ь а -7 по г о с т 5 7 8 1  - 8 2 .
2. П р о к а т  п о  Г О С Т  1 0 3 т 7 6 ,  С т З к п  Г 0 С Т И 5 - 8 8 .

1.020 -1 /87 . 3- И -  15 З ш

ф о р м а т  А 4  
1ДО085ТМ 4 5
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М а р к а
ПРОИГРАН*
стаениого
К А Р К А С А

Поз.
М а р к а

А Р М А Т И Р Н О  го  
н з д и и  я

Ш
М а с с а  , к р 0 5 03  П А Ш Н Е

АО КЗ М Ш А  
1.020-4/87. 3-12

4 ш т . В с - Ш

КП- 34

К Р -  ъ 2 3 0. 36 6 0 ,7 2 - И
2 г к р - 5 1 2 4 , 0 2 2 4 , 0 2 - 3
ъ С, - 4 4 А , 4 6 4 , 4 6 - 2 2 .
А 1 М Н - 4 2 8 , 4 1 1 6 , 9 4 - 3 2
5 П А - 3 а 3 , 6 2 7 , 2 4 - 3 0
6 - 1 2 x 6 0 * 2 8 0 2 4 , 5 8 3, 16 Б . Ч .

7 - 8 x 1 1 0 x 2 1 0 2 1 , 8 7 3 , 1 4 6 4 .

8 С-Г - б 2 0,64 1 , 2 2 - 2 8
9 О Г - 5 4 0 , 3 4 4 , 3 6 - 2 8
40 <г ыоА- 1 Р. - - абО 48 0, 46 2 , 8 8 Б.Ч.
44 t r - з 6 0,92 5,52 - 2 7
1 2 С - 8 А 2 , 8 5 1 1 , А О - 2 4
45 0 - 5 4 2 , 5 5 2 , 5 5 —2 3
14 о г - 8 1 0, 84 3 , 2 4 - 2 9

И Т О Г О :  14 8 , 4 5

М а р к а
П р о с т р а н ­
с т в  е н и о го
К А Р К А С А

Поз
М а р к а

АР МА ТУ РНО ГО
U 3 A E A I U

Кол.
М а с с А ,  К Г О Ш П А Ч Ш е  

ДОКУМЕНТА 
4.020-4/87. 3-421шт. В с е г о

КГЬ29

4 K P - 3 2. 30. 36 60, 7 2 —44
2 К Р - 8 4 45, 44 45, 44 - 4 3
3 с, - 4 4 А,  4 6 4 , 4 6 - 2 2
А М Н - А 2 8 , 4 1 46,94 - 3 2
5 П Л - 2 a 3, 01 6, 02 - 3 0
6 - 4 2 x 6 0 x 2 8 0 2 4, 58 3 , 1 6 Б . Ч .

7 - 8 x 4 1 0 x 2 1 0 г 4 , 8 1 3 , 7 4 Б . Ч .

8 Ь Г - 6 a 0,64 4 , 2 2 - 2 8
9 С Г - 5 А 0.34 4, 36 - 2 8

10 £ ЮА - 1  &  =2.60 48 0.46 2 , 8 8 Б . Ч .

44 о г - з А 0,92 3, 68 - 2 7
42 С  - 7 А 1, 85 7 , АО - 2 4
13 0 - 5 1 а ,55 2, 55 - 2 3
4А С  Г-9 2 0,8 4 1 , 6 2 - 2 9

И Т О Г О :  430,89

i  к т к и ? Ь  M A M A  Д - 1  П О  Г Ш  5 4 В 4 - 8 2 . .

2. П р о к а т , п о  Г О С Т  4 0 3 - 7 6 ,  С г З к п  Г О С Т Ш - 8 8 .

4 . 0 2 . 0 - 4 / 8 4 . 344 Н5
лист
5
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М
Л
-
Ш

46

ц  т о л ь к о  т  к п -з о .к п -з г .
I k  ТОЛЬКО Ш  КП-32 

9 _ 1

i4 только для кп-зцкп-32 
14 только для \\П-52

' ш а г з о о

*ъ
J i -4-

t : : I 1 | XL1 L J 1Д i _ L -ILLX - l

ТЧ 1 U i\ О >\U ДА Я Y\W ~ Ji.
И  Т О Л Ь К О  А Л З  МА-28  КП-30.КЯ-32.

М ТОЛЬКО МШ-28,КП-30,
------------- Kn-3L _',Zj

•̂ i Д  М
POtT52.6A-80- Столько 
{-тТ-м-бод/* кп-26, m s \  ftALl-323c 
-ТН8-60ДЛЯ КП-30,КП-32\ 5

в  ! l 2 5 i  \  n  I >

Г0йТ14098-3'1-С2.3-Рэ-50 4
i Ра з р е з ы  4 Ч Д - 2 , з - з , А - А , а - а , Н ^  о м .

ПА AUCTAX 2,3.
a. L e t k u  полон1поз.зи п о з .в ) п р ш з а т ь  а  к а р к а с а к  

(поз.1) в 5-ти w e c T A x l m  н а щт о п о р ы  и в о^нон в 
середине п р о ш л а  к  н и ж н е м  г о р и з о н т а л ь н о м !! (
K A P K A t M  Щ О З . 1)  П Р Ш З Л Т Ь  В 3- Х М Е С Т А Х ^  К А Ж Д О Й  . , !

с идрь\ и в п р о л е т е ) .

3.  С О Е Д И Н Е Н И Е  В Е Р Т И К А Л Ь Н ЫХ  АНКЕ РОВ СПОРНЫХ З А К Л А Д Н Ы Х  
И з д е л и й  ( П О З Л )  Е  Ш Ш М М Ц п о з Д К Р Е П Л Е Н И Е  

Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е Й  [ П О З / Ю )  IS В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы М  
С Т Е Р Ш И М  К А Р К А С О В  [ П О З Л ^ А Т А К Ж Е  К Р Е П Л Е Н И Е  П ОП Е Р Е Ч1
них с т е р м г й  вертиикАъных к а р к а с о в  с  п о п е р е ч н ы м  !
С Т Е Р Т О М  ГОРИЗОНТАЛЬНОГО КАРКАСА [П О З Д Н А Е Д М е Т  ПРОИЗ­
ВОДИТЬ к о н т а к т н о й  точечной СВАРКОЙ с  п о м о щ ь ш
С В А Р О Ч Н ЫХ  К Л О Д Е ч .

I
л

НАЧЁТА, вольтсний <кк4
H.KOHTP A E C B T h u r  f i Q g g f f
r u n семченнса. CL"
провер «AbWMsanJ'^v
Р А З P A S ималавшя

ШОИ/81. ъ-ц-  6̂
Каркас' • пространственный

К П - 2 6 ,  К П - 28, |
к п - з о , \\ц-ъг !

И Л Ш лист кист й в

А / О “ИНРЕКОН"

U00095-04 w
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МАРКА
ПРОСТГА Н* стеенного
КАРКАСА

поз.
М А Р К А  

А Р М П В Р И О Г О
« з д п о

КОА-
МАССА, КГ ОБОЗНАЧЕНА 

ДОКУМЕНТА 
1.020-1/37.3-12

1 ШТ. ВСЕГО

К П - 26

1 С К Р - 1 1 2 2 6 , 4 1 52.  82 — 5
2 К Р - 1 4 1 8 , 9 7 8 , 9 7 - 1 8
3 с - з 1 3 , 3 8 3 , 3 2 - 2 2
4 м н - з 2 Ш 1 1 , 6 8 - 3 2
5 ПА - 1 2 2 . 2 6 4 , 5 2 - 3 0
6 — 8 х 6 0 * 2 2 0 2 1 , 0 6 2 , 1 2 Б . Ч .

7 - 8 4 1 0 * 2 7 0 2 1 , 2 7 3 , 7 4 Б . Ч .

г С Г - 5 2 0, 34 0 , 6 2 - 2 8
9 С Г - 5 4 0 , 3 4 1 , 3 6 - 2 8

1 0 Я О А - 1  е = 2С0 1 3 0 , 1 6 2 . 2 2 Б . Ч .  .

11 с г - з 2 0, 92 1 , 8 4 - 2 7
12 С - 6 4 1 . 0 7 го оо - 2 4
1 3 С - 5 1 2, 55 2, 55 - 2 . 3

и т  а г а ;  т №

МАРКА
ПРОСТРАН- стве иного
к а р к а с а

ПОЗ.
М А Р КА 

АРМАТ ЗРИ ОГО 
Ц 3 Д ЕЛ ц Л ,

КОА
МАССА, КГ ОБОЗНАЧЕНИЕ 

ШЗААЕНТА 
1.020-1/87. 3-121 ШТ. ВСЕГО

К П - 28

1СКР-11 ' 2 26,41 52,82 - 5
2 СКР-18 1 21,84 21,84 - 9
3 С“4 1 4,46 4,46 - 22
4 мн - з 2 5,24 11,68 -32
5 ПЛ-2 2 3,01 6,02-30
6— 8*60*280 2 1,06 2,12 БЧ
7- 8 * 1 1 0 * * 2 7 0 2 1,87 3,74 Б.Ч.
2 С Г-6 г 0,61 1,22 -28
9 G Г" 5 4 0,34 1,36 -28
10P10A-I Е = 260 18 0, 16 2,88 Б.Ч.
11 СР-3 4 0,92 3,68-27
12 С-6 4 1,07 4,28-24
13 С-5* И 2,55 2,55 -23

, « т о г о :  1 1 8 , 6 5

dPMATHPA 

2.0POKAT ПО
КЛАССА

г о с т
A-I ПО ГОСТ 5781-82.  

103-76, Стзкл ГОСТ

1.020 -1 /8 7 . 3-11 -  16 'ш.
4

формат А4 
1100085-01 50



[Ц
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ПП
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50

М А Р К А
П Р О С Т  Р А Н -  
етв енного
К А Р К А С А

К П - 3 0

003
М А Р К А

кол
М а с с А ,  КГ .. О Ш К А Ч Ш е

АРМАТУРНОГО
U 3 A E M U 1 ш т К о е го

д о ш е п т А
i0 2 0 r1/ 8 7 .5 4 2

1 СКР-9 2. 3 3 . 5 8 • 67, 16 -  5
а С К Р - 1 8 1 2 1 , 8 / ) 21 , 84 - 9  .
3 с. - А \ А ,  А 6 А , А 6 - 2 2
А М Н - А 2 8. Ат 1 6 , 9А - 3 2
5 п л - 1 а 3,01 6 , 0 2 - 3 0
6 - 1 1 x 6 0 x 2 8 0 2 1 , 58 3 , 1 6 Б .Ч .

7 -  8 х 1 1 0 х П О г 1 , 8 7 3 , 7 4 Б . Ч .

8 Ь Г -G а 10,61 1 , 2 2 - 2 8
0 с г - 5 А о , З А 1 , 3 6 - 2 8
10 Ф Ю A - I  е = 2 б О 1 8 0 . 1 6 2 , 8 8 Б . Ч .

‘ ■И ь г - э А 0 , 9 2 ■ 3 , 6 8 - 2 7

1 1 С - 7 А 1 , 8 5 7 , А 0 - 2 4
13 0 - 5 1 2, 55 2, 55 - 2 3

1 А С Г-9 2 0,81 1 , 6 2 - 2 9
НТО Г0; Н 4 4 , 0 3

i  А р м а т  я рд класса Н  по ГОСТ 5781-82.
2.ЙР0Ш  ПО ГОСТ 103-70, С т З к п  ГОСТ 53^88.

М а р к а
простран-
стэеиногв
КАРКАСА

Коз
М а р к а

А Р М А Т 9 Р Н 0  РО 
И З Д О И  я

Кол
М а м а  , к г 0 6 0 3 Н А Ч Ш

А О К И М е П Т А
1020ЧШ -121 ш т В ь е м )

КП-32

1 С К Р - 9 2 3 3 . 5 2 6 7 , 1 6 - 5

2 6 К Р - 1 9 1 2 9 , 0 1 2 9 , 0 1 - 9

3 С , - А 1 А , 4 6 4 , А 6 - 2 2

А . М Н - А  I 2 8 , 4 7 1 6 , 9 4 ^ — 32

5 пл-з 2 3 , 6 2 7 , 2 4 - 3 0

6 - 1 2 * 6 0 * 2 8 0  ] 2 1 , 5 8 Г й Г Б.Ч.

7 - 8 * 1 1 0 * 2 7 0  1 2 1 , 2 7 3 ,7 4  I 6.4.

g С.Г - 6 2 0 ,61 1 , 2 2 - 2 8

9
10 
11 
12  
13

1А

С, г - 5 А 0 ,З А 1 , 3 6 - 2 8
Ф 1 0 А 1 1 = 2 6 0 18 , 0 ,1 6 2 , 8 6 Б.Ч.

с г  ~ъ 6 0 ,9 2 5 , 5 2 - 2 7

Г. - 8 А 2 , & 5 1 1 ,А О - 2 4

г.-5 1 а ,  5 5 а . 5 5 - 2 3

- П Ч 1 0 , 8 1 3 , 2  А -29
----------- - ИТОГО*. 1 5 3 , 8 8

1.02.0- 1 /&7 . Ъ-Ц -  *16 
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S i

" Ч  4 ч  X i  ( d
ст-зз ^

~ Т П 9 - 6 0 д л я  К П -3 5 " , г Н  
<Ъ только АЛЯ К П - 3 5

ГОСТОВ 98-М -е а -Р а -5 0  <D

ГОСТ 52E4-8D- _
- Т 4 - В 9  - B U  А Л Я  к  Л- 3 3  
- Т 1 - М 4 - 6 0  д л я  К П - 3 5 2BS

т !  f t  3-

____ ^ Д Л Я  К П -3 5

- r l

п г ц в а з л т ь
В Я З А Л Ь Н О М
ПРОВОЛОКОЙ

О л з р е з ы  Ы ,  2 - 2 , 3 - 3 . 4 - 4 , 0 - 1 1 , 5 * - <Г, 6 - 8  о м .  н а  л и с п  2 .  
2 . С т к а  п о л о к ( п о з . З )  п р и в т т ь  к  к а р к а с у  ( п о з . 4 )

В 5 - т и  м в с г п а х ( в 2 - х  ч к а ж д о й  о п о р ы  В о д н о м  в 
е т д и н е  п р о л ш а ^ а  к  р о р и з о н г п а л ь н о м ч  к а р -  
К А О У  ( п о з . 2 )  П Р И В З З А Г П Ь  в 3 - х  м е е т д х  ( у  К А Щ Д О И  

о п о р ы  и в п р о л ш  г ) .
з . & о е д и н е н и е  в с р п ш к а л ь н ы х  л и к е р о в  закладных  изделий 

(поз.4)о верхними р о р и ш ш а л ь н ы м и  с т е р ж н я м и  п л о с к и х

к а р к а с о 8(по ъЛ ) к р е п л ь н и г  с т е ржн е й (поз.-ГО) к п о п е р е ч н ы м  
е т е р ж н я м  ш т и т ь и ы х  к а р ш о в ( п о з Л ) , о  п и к н и  крепление 
п о п е р е ч н ы х  с т ь р н ш е и  в е р т и к А л ь н ы х  к а р к а с о в  с поверенными 
с т е р ж н я м и  р о р и з о н т А л ь н о р о ^  к а р к а с а  ^ п о з . 2 )  с л е д у е т  
п р о и з в о д и т ь  к о н т д к т н о и  т о ч е ч н о й  с в а р к о й  с п о м е ­
ш а ю  с в а р о ч н ы х  к м ц е й .

Н А Ч .о тл .й о ш н ё к и и
1 . 0 2 0 - 1 / 8 7 .  3 - « - 1 7н. контр. Д ш т н и к £ ш Ж .

F R T T " С е п ч ё н к о в / £ г г К а р к а с  п р о о т р д н е т в е н  
н ы й  К П - 3 3 ,  К П - 3 5

fern A A ir , л ист л и с т о в
п р & в е р С м ы чк ови ч У / - , Р i 3
Ра з р а б СОКОКОВйКАЯ

а / о  " и н р е к о н "

1 Д О 0 8 Ш  й
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М а р к а  
простран­
стве МНОГО
к а р к а с а

Поз. М арка
АРМ АШУ PH .

т и л и *
Код.

М а с с а , к п Обозначим
д о к у м е н ш  

1020 - 1/ 87, 3-121шт. Всего

КП-33

К Р - 3 2 30.36 60.72 - 1 1
2 К Р - 9 1 44.52 14.52 -14
3 С -  4 4 4.46 4.46 - 2 2
4МН-6 2 7.16 15.52 - 3 3
5 ПЛ-2 2 3.01 6.02 - 3 0
В -12*60*280 2 1.58 3.16 5.4.
7 - 8 x 1 1 0 x 2 2 0 2 1.52 3.04 Б Л

8 ЕР-8 2 0.53 106 - 2 8
9 ЕР-1 4 0.30 1.20 - 2 8
10 010 Я С* 210 18 0.13 2.34 Б.Ч.
И СП-4 4 0.74 2.96 - 2 7
12 0 - 1 4 1-85 7.40 - 2 4

Итого: 422.40

i W n u m  по Г О С Т  Ш - 1 Б ,  С т З к п  Г 0 С Т Ш - 8 3 .  

2 , А рмашура класса A - I  по Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 . . .  .

М а р к а
П Р О С Т Р А Н ­

С Т В Е Н Н О Г О

К А Р К А С А

Поз М а р к а

а р м а г п у р н о г о
изделия

Код.
М а с с а , К П ОБЕЗНАчение 

документ а
1020- 1/ 87 . 3-121шт. В с е г о

1 КР-3 2 30.36 60.72 - И
2 СКР-6 1 23.40 23.40 -3
3 0-4 1 4.4 В 4.46 - 1 2
4 М Н - 6 1 7.16 15.52 -33
5 т - з 2 3.62 7.24 - 3 0

КП-35 В -12*69 * 280' 2 1.5S 3.16 Б . Ч ,

1 -8*140x220 2 1.52 3.D4 Б .Ч .

8 CP-S 2 0.53 1.06 - 2 8
9 СП-1 4 0.39 1.20 - 2 8

10010 АТ Е= 210 18 0.13 2.34 Б . Ч .

110Р-4 ' 6 0.74 4.44 - 2 7
12Q-8 4 2.85 11.40 -24
13ЕР-10 6 0.12 4.32 - 2 9

I Итого : 142.30

J 020-4/87. Ъ -Ц -17
AMCT
3
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0>2НЗЛ
y'iu5l л(

й т н ш А А я К П - З С
10

Ш А Р  311В

13 Щ  О Л Ь К И  А Л Я  K f l - 3 g  

5 1

Аж d i ] си и , ГТТТ^
т о н к о  д л я  К П - 3 6

■И Г П О А Ь К О  А Л Я  К П - З С 5S5D

J U J U  1 н
ГОСТ 52ВЩ~ТШ-6Шая KlhVt 

15 только л а я

У '
id !!

- • Н - Ь Э - Б О  л л я  К / Н 4  
-Т1-МШ АЛЯ К П - 3 6

т 1  г1

О а з р в ъ ы  1 - 1 , 2 - 2 > 3 , 4 - 4 , 0 - 0 , 5 * - 5 * , { > - &  c m . h a u i c u  2 .
2 .  С ш к а  п о л о к ( п о з . З )  п р ш з а г п ь  к  к а р к а с у  ( п о з / П

В 5 - т и  т с т А х ( ь  2 - х  у  к а ж д о й  о п о р ы  в  о д н о м  в 
п е р е д н и е  п р о л е т д ^ л  к  г о р и з о н т  а л ь н о м ч  к а р ­

к а с у  ( п о з . 2 )  п р и в а з д т ь  в  3 - х  м е с т  а х  ( у  к а ж д о й

О П О Р Ы  И В П Р 0 А 5 . Г П  О -
3 .  С . а е д и н е н ц е  в о р г л и к а л ь н ы х  а н к е р о в  з а к л а д н ы х  изделии 

(П03. 4)о 82RXHUMH р о р и з о н ш а л ь н ы м и  с т е р ж н я м и  П Л О С К И Х

К А Р К й е о в ( п о ь . 1 ) к р е п л е н и е  с т е р ж н е й  ( п о з . Ю )  к п о п е р е ч н ы м  
с т е р ж н я м  в е р т и ш ь н ы х  к а р ш о в (  п о з . 1 ) , о  т л к ш е  крепление 
поперечных с т е р ж н е й  в е р т и к А Л Ь Н ы х  к а р к а с о в  е  поперечными 
е т е р ш н я м и  р о р и з о н ш а л ы ш о ,  к а р к а с  а  ( п о ь . 2 )  с л е д у е т  
п р о и з в о д и т ь  к а н т д к т н о и  т о ч е ч н о й  с в а р к о й  е  п о м е -  

. ш, ью с в а р о ч н ы х  к л е ш н и .

л
Н А ч .о т д ВОЛЫ ИСКИИ
н . к онтр. [ Д е с я т н и к ШсИ
п т п С е п ч е н к о в
п р о в е р Е м ы ч к о в и ч .
Рд ъ р а б !СОКОЛОВСКАЯ

< . 0 2 0 - 1 / 8 7 . ;  3 - Н Ч 8

К а р к а с  , п р о с т р д н е т в е н  
н ы й  К П - 3 4  К П - З б

о т  л д н ч т т л и с т о в
Р i 3

д / 0 " И Н Р Е К О Н "

Р 0 Р 8 5 1 М  55
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М а р к а
П Р 0 С Т Р А Н -  

с т в е  и н о г о  

к а р к а с а

КП-34

Поз
М а р к а М а с с а , к г 0 Б ОЗНА ЧС НИ Е

а р м а г п у р н о р о

иьлглм
Кол.

4 ш т . 8 ш о д ш м е н т д  
1020-4/87. 3-12

1 СКР-9 2 33.58 67.16 - 5
2 кр-15 1 : 8. 35 8.35 - 1 9
] С- 4 1 4 .4 6 4.4Б - 2 2
4 М Н - Б 2 7 . 7  В 15.52 -33
5 П Л -2 2 3.01 6.02 -30
Б -12x60x281) 2 1.58 3.16 Б. У.
1 - 8 x ^ 0 x 2 2 0 X 1.52 Л  04 БЛ
8 Е Р - 6 2 0.53 Ш -2 8
9 Е Р - 7 4 0.30 1.20 -2 8
Ш M A - I  8=210 12 0.13 2.34 . Б.Ч.
11 С Р - 4 4 0.74 2.96 - 2 7
12 0 - 7 4 1.85 7.40 - 2 4

Итого; <22,67

1. П р т т  по ГОСТ Ш - 1 6 ,  Ст З к п  ГОСТ $35-88.
2. Армашура класса д-1 по ГОСТ 57М-82.

М а р к а
п р о с т р а н ­

с т в е н н о г о

К А Р К А С А

Поз М а р к а  . 
а р м а ш у р н о г о  

изделия
Кол.

М а с с а , к г ОбознАчение
д о к у м е н т  Д  

4.020-4/87. 3-421 ш т . Всего

КП-зе

1 скр-9 1 33. 58 6 7 . 1 6 - 5

2 СК Р- 20 1 28.39 28. 39 - 9

3 0- 4 1 4.46 4.46 - 2 2

4 МН-б 2 1.16 15.52 - 3 3
5 ПА-3 2 З.Б2 7.24 ~ 5 0 ...........................

Б -12x60x280 2 1.5Е 3.16 Б . Ч ,  I

7 -8 х И  0 * 2 2 0 1 1.52 3.D4 6. 4.

8 ОР-8 2 0.53 1. D6 -28
9 С Р - 1 4 0.30 1.20 - 2 8
10ф { П ±  8=210 1 8 0.13 234 Б . Ч .

И ОГ-4 Б 0.74 4.44 - 2 7
12 0-8 4 2.85 11.40 - 2 4
13ОНО 6 1 0 .1 2 432 - 2 9

Итого: 153.73

\ 0 2 0 - 1 / 8 7 .  , 3 - 1 1  -  1 8
Д Х С Т

3
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В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  э л е м е н т ,  к г

И з д е л и я а р м а т у р н ы е

А р м а т у р а  к л а с с а

М а р к а А т - ш е А-Ш в А-Ш- A-I В р - 1

р и г е л я Г О С Т  1 0 8 8 4 - 3 1 гост 5781-82 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 6727- 80 ВСЕГО
9 » 2 0 0 1 6 итого Ф 1 $ 0 1 4 И Т О Г О 0 1 0 И Т О Г О 0 1 2 0 1 0 И Т О Г О 0 5 И Т О Г О

Р Д П 4 . 2 6 - 6 0  A t W C 0 7 , 0 0 7 , 0 0 0 0 0 3 , 5 0 3 , 5 0 1 , 7 4 3 , 6 8 5 , Б 2 3 , 2 4 3 , 2 4 2 5 , 3 6

Р Д П 4 . 2 6 - 6 0  А Ш в 0 0 О 0 5 , 3 6 5 , 3 6 1 1 , 1 4 1 2 , 2 4 1 , 7 4 3 , 8 8 5 , 6 2  . 3 , 2 4 3 , 2 4 2 6 , 4 6

Р Д П  4 . 2 6 - 3 0  А т Ш С 1 0 , 9 4 0 1 0 , 9 4 0 0 0 9 , 5 0 3, 50 0 6 , 2 8 6 , 2 8 3 , 2 4 3 , 2 4 2 9 , 9 6

Р Д П  U B - 3 0  А  Ш  в 0 0 0 8 , 8 8 0 8 , 8 8 1 2 , 2  4 1 2 , 2 4 0 6 , 2 8 6 , 2 8 3 , 2 4 3 , 2 4 3 0 , 6 4

Р Д  П 4 . 2 6 - 1 1 0  А т Ш С 1 0 , 9 4 0 0 0 0 0 9 , 5 0 9 , 5 0 3 , 4 8 3 , 8 8 7 , 3 6 3 , 2 4 3 , 2 4 3 1 , 0 4

Р Д П 4 . 2 6 - 1 1 0  А Ш в 0 0 0 8 , 8 8 0 8 , 8 8 1 2 , 2 4 1 2 , 2 4 3 , 4 8 3 , 8 8 7 , 3 6 3 , 2 4 3 , 2 4 3 1 , 7 2

М а р к а

Р И Г Е Л Я

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

О б щ и й

Р А С Х О Д

А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т

ВСЕГОА-Ш
ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 ГОСТ 103-76
0 1 6 0 1 2 И Т О Г О - 1 0 * 1 5 0 - 1 0 * 6 0 - 8 * 1 1 0 И Т О Г О

Р Д П 4 . 2 6 - 6 0  А т П / С 3 , 7 8 0 , 9 6 4 , 7 4 6 , 9 4 9 , 0 4 3 , 4 6 1 9 , 4 4 2 4 , 1 8 4 9 , 5 4

Р Д П 4 . 2 6 - 6 0  А Ш в 3 , 7 8 0 , 9 6 4 , 7 4 6 , 9 4 9 , 0 4 3 , 4 6 1 9 , 4 4 2 4 , 1 8 5 0 , 6 4

Р Д П 4 . 2 6 - 3 0  А т Ш С 3 , 7 8 0 , 9 6 4 , 7 4 6 , 9 4 9 , 0 4 3 , 4 6 1 9 , 4 4 2 4 , 1 8 5 4 , 1 4

Р Д П 4 . 2 6 - 9 0  А Ш в 3 , 7 8 0 , 9 6 4 , 7 4 6 , 9 4 9 , 0 4 3 , 4 6 1 9 , 4 4 2 4 , 1 8 5 4 , 8 2

Р Д П 4 . 2 6 - 1 1 0 А т Ш С 3 , 7 8 0 , 9 6 4 , 7 4 6 , 9 4 9 , 0 4 3 , 4 6 1 9 , 4 4 2 4 , 1 8 5 5 , 2 2

Р Д П  4 . 2 6 - 1 1 0  А Ш в 3 , 7 8 0 , 9 6 4 , 7 4 6 , 9 4 9 , 0 4 3 , 4 6 1 9 , 4 4 2 4 , 1 8 5 5 , 9 0

.....Л . .

Н А Ч . О Т Д В о л ы н с к и й
н.контя д е с ш и к ^ Т ^ г - я

гип Се м ч е н ш , j ? 6 —

1 0 2 0 4 / 8 7 .  3 -  11-  PC

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  

с т а л и

СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ
Р 1 8

к / 0 " И Н Р Е К О Н "

Р О О М  S2
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t .

В едомость рас хода  с та ли  на э л е м е н т , кг

М а р к а

РИГЕЛЯ

И з д е л и я  арм атурны е

А рматура класса

A t-JVC А - Ш в А - Ш A - I В р-1

ВСЕГОг о с т  тъч-м г о с т  т\-ы Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 ГОСТ 6727-80.
f i b й т о г о Нк и т о г о 0 1 0 ' 0 6 ИТОГО J12 0 1 0 И Т О Г О 0 5 ИТОГО

Р 0 П 4 . 2 б - 4 О А т Ш С 7 , 00 7 , 00 0 0 9, 50 0 9, 50 3,88 3, 33 7 , 2 1 2 , 7 8 2, 7 8 2 5 , 4 9

РОП 4 . 2 6 - 4 0  А Ш  В 0 0 5, 36 5, 36 1 2 , 2 4 0 1 2 , 2 4 3,88 3, 33 7 , 2 1 2 , 7 8 2, 7 6 27,53
Р О П 4 . 2 6 -  60 А т #  С 7 , 0 0 7 , 00 0 0 9, 50 4, 00 1 3, 50 5 , 7 2 3, 33 9 , 0 5 3, 06 3 , 06 3 2 , 6 1

Р О П 4 . 2 6 — 60 А Щ  6 0 0 5, 36 5,36 1 2, 24 4, 00 1 6, 24 5, 7 2 3, 33 9 , 0 5 3, 06 3, 06 3 3 , 7 1

Продолжение  ведомости

М а р к а

р и г е л я

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

О б щ и й

РАСХОД
Арматура класса П р о к а т

ВСЕГОл - ш
г о с т  ш\-ы Г О С Т  < 0 3 - 7 6

f i b 0 1 2 и т о г о - 1 0* 1 50 - 1 0 * 6 0 - 8 * 6 0 - 8 * 1 1 0 ИТОГО

eo
s
r

2

X
C=
3e=

r̂
c=
3:
ac2S

Р 0 П 4 . 2 6 - 4 О  4 т # С 3 , 7 8 0. 96 4 , 7 4 6 , 9 4 4 , 5 2 2 , 1 2 3 , 7 4 1 7 , 3 2 2 2 , 0 6 4 8 , 5 5

Р 0 П 4 . 2 6 - 4 О  А Щ б 3 , 7 8 0, 96 4 , 7 4 6 , 9 4 4 , 5 2 2 , 1 2 3, 7 4 1 7 , 32 22,06 4 9 , 6 5

Р О П 4 . 2 6 -  60 А г # С 3 , 7 8 0, 96 4 , 7 4 6, 94 4, 52 2 , 1 2 3, 74 1 7 , 32 22,06 5 4 , 6 7

Р 0 П 4 . 2 6 - 60 А Ш в 3, 7 8 0, 96 4 , 7 4 6 , 94 4 , 52 2 , 1 2 3 , 7 4 17 , 32 22,06 5 5 , 7 7

0 2 0 4 / 8 7  3 - Н - Р С  | ^

| | Ц ) 0 № Й 1  5 $
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____________В е д о м о с т ь  р а с х о д а  стали  н а  э л е м е н т , к г

И з д е л и я __________а р м а т у р н ы е  ______________________ __

А р м а т у р а  к л а с с а

М арка Ат-ШС А-Шв А-1 А-1 Вр-1
ригеля ГОСТ 1 0 8 8 4 - 8 1 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 ГОСТ 5781- 8 2 Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 В С Е Г О

Ф16 ИТОГО Ф14 ИТОГО 9 4 0 Ф6 И ТО ГО Ф12 Ф10 ИТОГО Ф5 и то го

Р Л П 4 . 2 6 - 4 5  А т Ш С 7,00 7,00 0 0 9,50 4,00 13,50 3,28 2 ,44 5,72 1,90 1,90 23,12

РЛП 4 . 2 6 - 4 5  А Ш в 0 0 5,36 5,36 12 ,24 4,00 16,24 3,28 2,44 5,72 1,30 1,90 2 9 ,2 2

РЛП 4 . 2 6 - 6 0  AtJVC 7,00 7,00 0 0 9,50 4,00 13,50 4,76 2,44 7,20 1,30 | 1,90 29 ,60

РЛП4.2Б-60 А Же 0 0 5,36 5,36 12,24 4,00 16,24 4,7  6 2,44 7,20 1,90 | 1,30 30,70

П р о д о л ж е н и е  в е д о м о с т и

М а р к а

р и г е л я

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

Об щ и й
р а с х о д

А р м а т у р а К Л А С С А П р о к а т

ВСЕГОА-Ш
ГОСТ 5 7 8 1 - - 8 2 ’ ОСТ <03-76
946 Ф12 итого -10*150 -10*60 -8*60 -8*110 ИТОГО

Р ЛП4 . 2 6- 4 5Ат ШС 3, 78 0,96 4,74 5, 76 4,52 2,12 3,04 15,44 20 ,18 4 8 ,3 0

РАП 4.26-45 А 3, 78 0,96 4,74 5,76 4,52 2,12 3,04 15,44 20 ,18 4 9 , 4 0

РЛП 4 .26-60  АтШС 3,78 0,9 6 4,74 5,76 4,52 2,12 3,04 15,44 20 ,18 49,78

РЛП 4 . 2 6 - 6  О А ! в 3,78 0,96 4,74 5,76 4,52 2,12 3,04 15,44 20 ,18 5 0 ,88

1 . 0 2 0 - 1 / 8 7 . 3 - 1 1 - PC Л и ст
3

ДООЮЯИ 60



Ведомость расхода стали на элемент, кг

(I ЗД ЕЛИ Я______ АРМАТУРНЫЕ
/ А р м а т у р а  кл асса

М а р к а А т -Ц С А-Ш в А-Ш A-I Б  р -Т
В С Е Г О

р и г е л я ГОСТ 4 0 8 8 4 - 8 1 ГОСТ 5 7 8 1-82 ГОСТ 5 7 8 1 - 82 Г О С Т  5 7 8 4 - 8 2 ГОСТ 67 2 7 - 80
0 25 <*44 ИТОГО Ф25 <*44 И Т О Г О <*40 ИТОГО 040 ИТОГО Ф5 ИТОГО

Р ДП 4 . 5 6 - 5 0  Arf VC 40, 0 8 42, 64 52, 69 0 0 0 20, 64 20, 64 9, 32 9, 32 6 , 7 6 6 , 7 6 8 9 , 4 4
Р ДП 4 . 5 6 - 5 0  А Ш в 0 0 0 . НО,08 42, 64 52, 69 33, 52 33, 52 9.32 9, 32 6 , 7 6 6 , 7 6 4 0 2 ,  29
Р Д П 4 . 5 6 - 6 0  At NC 4 0, 0 8 2 2 , 7 5 62. 83 0 0 0 20, 64 20, 64 9, 32 9, 32 6, 7 6 6, 7 6 9 9 , 5 5
Р ДП4 . 56- 60 А Ш в 0 0 0 4 0,08 22, 7 6 6 2 , 8 4 33, 52 33, 52 9, 32 9, 32 6, 76 6, 76 4 4 2 , 4 4
РАМ 5Б - 70 АтШС 8 0 , 4 7 0 80 , 47 0 0 0 20, 64 20, 64 9, 32 9, 32 6 , 7 6 . 6, 76 446,  89
Р Д П 4 . 5 6 - 7 0  A l e 0 0 0 80,17 0 8 0 , 4 7 33, 52 33, 52 9, 32 9, 32 6 , 7 6 6, 7 6 4 2 9 , 7 7

Продолжение ведомости

М а р к а

р и г е л я

И з д е л и я  з а к л а д н ы е
Об щ и м

РАСХОД
А р м а т у р а  к л а с с а П  р о к а  т

ВСЕГОА - Ш
ГОСТ J78T-22 г о с т  т - 7 6
5*46 <*42 ИТОГО 10*450 40*80 40*60 8*440 ИТОГО

РДП4. 56- 50 АтШС 3,78 0, 96 4, 74 6, 94 0 9, 04 3, 46 49,44 24, 48 443,59
РДП4. 56- 50 А Ш в 3,78 0,96 4, 74 6, 94 0 9, 04 3, 46 49, 44 24, 46 426, 47
РДП4. 56- 6 0  А т Ш С 3,78 0,96 4, 74 6,94 0 9, 04 3, 46 49,44 24, 48 423, 73
Р Д П 4 . 5 6 - 6 0  A l e 3,78 0,96 4,74 6,94 0 9,04 3,46 49,44 24, 48 436,62
РДП4.56 — 70 АтРЦС. 3,78 0,96 4, 74 6,94 11 ,04 0 3,46 22,44 27,U 4 4 4 , 0 7
РД/74. 56- 70 АШе 3,78 0,96 4, 74 6, 94 42,04 0 3,46 22, 44 27,18 456,95

1  0 2 0 - 1  / 8  7 .  3 - 1 1 - Р С

р о ш м  <о\
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И з д е л и я а р м а т у р н ы е

Р И Г Е Л Я Ат-Ш С А-Ш В А-Ш А-1 В  P - I
В С Е Г ОГ О С Т  1 0 8 8 9 - 8 1 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 ГОСТ 5 7 8 1  -  82 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0

Ф 2 5 Ф 20 итого Ф25 Ф20 ИТОГО Ф 32 Ф28 Ф18 Ф10 Ф8 ИТОГО Ф12 Ф10 ИТОГО Ф5' ИТОГО

РАП4.56- 90 АгЦ/С 80,17 17,26 97,93 0 0 О О 1,9 3 22,19 13,80 0 3 7 , 8 7 3,98 6, 92 ■10,90 8,92 8,92 159 ,62

Р Д П 4 . 5 6 - 9 0  АШе 0 0 0 80,17 1 7 , 26 97,93 О 1 ,9 3 22,19 26,68 0 50,75 3,98 6,32 10,90 8,92 8,92 167 ,50

Р Д Г 7 4 . 5 6 - 1 1 0  АтШС 115,13 О 113,19 0 0 О 2,52 О 35,72 13, 80 3,08 55,12 5,22 6 , 9 2 12 ,19 8,32 8 ,9 2 1 8 9 ,6 5

РАП9 .5 6 - 1 1 0  АШв 0 О О 113,13 О 113,19 2,52 О 35,72 26,68 3 ,08 68,80 5,22 6,92 12,19 8 ,92 8 ,92 202 ,53

П р о д о л ж е н и е  в е д о м о с т и

М а р к а

Р И Г Е Л Я

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

О б щ и м

р а с х о д

А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т

В С Е Г О
А-Ш

Г О С Г  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  1 0 3 - 7 6

Ф20 Ф1 б Ф12 И Т О Г О - 1 0 * 1 5 0 -12 * 8 0 - 8 * 1 1 0 ИТОГО

РАП9.56-90  A r i V C 0 3,78 0,96 9,79 6 , 9 4 19,98 3 , 4 6 2 4 , 8 8 23,62 189,29

Р Д П 4 . 5 Б - 9 0 Д Ш б 0 3,78 0,96 4,79 6,99 19,98 3 , 4 6 2 4 , 8 8 2 9 , 6 2 197,12

РАП9.56-110 АтШС 5 , 92 0 0 , 9 6 6, 88 6,99 19,98 3 , 4 6 29,88 3 1 , 7 6 221,91
РАП9.56-110 АШв 5,92 0 0,96 6,88 6,99 19,98 3 , 4 6 24,  88 3 1 , 7 6 2 39,23

4.  0 2 0 -  1 / 8 7 . 3 - 1 1 - P C
Аист
5
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М а р к а

р и г е л я

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

А р м а т у р а  к л а с с а

Ат-Ш С А-Ш 6 А-Ш A - I в я ВСЕГО
Г О С Т  1 0 8 8 4 -  8 1 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  5 7 8 4  -  8 2 Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0

0 2 0 0 4 4 ИТОГО 0 2 0 И Т О Г О 0 4 0 0 6 И Т О Г О 0  46 0 4 2 0  40 И Т О Г О «г* 5 И Т О Г О

Р 0 П 4 . 5 6 - 3 0  А т Ш С 2 5 , 7 4 12,61 38, 35 0 0 2 0 , 6 4 4 , 0 0 2 4 , 6 4 0 3, 88 5 , 4 4 9 , 2 9 6 , 2 4 6 , 2 1 7 8 , 4 9

Р О П ^ . 5 6 - 3 0  А Ш в 0 0 0 2 5 , 7 4 2 5 , 7 4 33, 52 4 , 0 0 3 7 , 5 2 0 3 , 8 8 5 , 4 4 9 , 2 9 6 , 2 4 6 , 2 4 7 8 , 7 6

Р О П 4 . 5 6 - 4 0  АтШС 2 5 , 7 4 4 6 , 4 8 4 2 , 2 2 0 0 2 0 , 6 4 4 , 0 0 2 4 , 6 4 4 , 2 2 5 , 0 4 5 , 4 4 4 4 , 6 7 7 , 2 9 7 , 2 9 8 5 , 8 2

Р О П ^ . 5 6 - « 0  А Ш в 0 0 0 38, 64 3 8 , 6 1 3 3 , 5 2 4 , 0 0 3 7 , 5 2 4 , 2 2 5 , 0 4 5, 44 4 4 , 6 7 7 , 2 9 7 , 2 3 9 5 , 0 9

П р о д о л ж е н и е  в е д о м о с т и

М а р к а

р и г е л я

Т З А Е Л И  Я З А К Л А Д Н Ы Е

О б щ и й

р а с х о д

А р м а т у р а  к л а с с а П Р 0 К А Т

В С Е Г ОА-Ш
ГОСТ 5781-82 ГОСТ <03-76
я М б 0  42 И Т О Г О 10*150 40x8 0 40* 60 8x440 8x60 И Т О Г О

Р О Л  4.  56 — 30 А т ] 7 С 3 , 7 8 0 , 9 6 HJil 6 , 9 4 0 4 , 5 2 3 , 7 4 2 , 4 2 4 7 , 3 2 2 2 , 0 6 400,  5 5

Р 0 П 4 . 5 6 - 3 0  А Щ в 3 , 7 8 0, 96 4 , 7 4 6 , 94 0 4 , 5 2 3 , 7 4 2 , 4 2 4 7 , 3 2 2 2 , 0 6 4 0 0 , 5 2

Р 0 П 4 . 5 6  — 40 A r f f C 3 , 7 8 0, 9 6 4 . 7 4 6 , 94 6 , 0 2 0 3 , 7 4 2 , 4 2 4 8 , 8 2 2 3 , 5 6 109,38

Р 0 П 4 . 5 6 - 4 О  А Ш в 3 , 7 8 0 , 9 6 4 , 7 4 6 , 9 4 6, 0 2 0 3 , 7 4 2 , 4 2 48, 82 2 3 , 5 6 4 4 8 , 6 5

1 .  0 2 0 -  1 / 8 7 .  5 - 1 1 -  P C
А И С Т

б
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_______________ В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  э л е м е н т ,  к г

И ЗД £ Л И Я_______ А Р М А Т У Р Н Ы Е ________________________________ ___
Арматура класса

М а р к а А т -Ш С А - Ш  в А - Ш А- 1 В р -- I
В С Е Г ОР И Г Е Л Я

Г О С Т 1 0 8 8 4 - 8 1 Г О С Т  5 7 8 1 - - 8 2 Г О С Т 5 7 8 1 - 8  2 Г О С Т 5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0

02 5 0 2 0 014 И Т О Г О 0 2 5 02  0 И Т О Г О 0 1 2 0 1 0 Ф8 И Т О Г О 0 16 012 010 И Т О Г О Ф5 И Т О Г О

Р О Л  4 . 5 6  -  50 Ат ЕС 40,08 0 12,61 52,61 0 0 0 1 , 6 2 20,64 7,12 23,38 1,22 5,04 5,41 11,67 7,23 7, 29 101,03

Р 0 Л 4 . 5 6 -  50 А  Ж е 0 0 0 0 40,08 12,8 7 52,95 1 , 6 2 33,52 7,12 42,26 1,22 5,04 5,41 11,6 7 7,23 7 , 2 9 114,17

Р0П4.56-60 Ат ЕС 40,08 8,88 12,61 61,57 0 0 0 3 , 2 4 31,76 0 3 5,00 1,22 6 , 8 8 5,41 13,51 7,23  . 7 , 2 9 117,37

Р 0 Л 4 . 5 6 -  ВО АШь О 0 0 0 Б 0,12 0 ВО ,12 3 , 2 4 44,64 0 47,88 1,22 6 , 8 8 5,41 13,51 7,23 7 , 2 9 128,80

63

П родол жение  ведомости

М а р к а

р и г е л я

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

О б щ и й

Р А С Х О Д

А р м а т у р а  к л а с с а П  Р 0 К А Т

В С Е Г О
А-Ш

Г О С Т  5 7 8 1  - 8 2 Г О С Т  1 0 3 - 7 6

020 016 и т о г о - 1 2* 1 50 - 1 2 * 8 0 - 1 0 * 8 0 - 8 * 1 1 0 - 1 2* 60 И Т О Г О

9 0 0 4 .5 6 -5 0  А Ш 6 , 9 0 1,70 8,60 8 , 3 4 0 6 , 0 2 3 , 7 4 3 , 1 6 21,26 23,8 Б 130,83

Р 0 П 4 . 5 6 - 5 0  А Д Г в 6 , 9 0 1,70 8 , 6 0 8 , 3 4 0 6 , 0 2 3 , 7 4 3, 16 21,26 29,86 144,03

Р0П4.56-60 Ат ЕС 6 , 9 0 1,70 8 , 6 0 8 , 3 4 7 , 2 4 0 3 , 7 4 3 , 1 6 2 2 , 4 8 31 ,08 148 ,45

Р 0 П 4 . 5 6 -  60 А Щ в 6 , 9 0 1,70 8,60 8, 34

см 0 3 , 7 4 3, 1 6 2 2 , 4 8 31 ,08 1 59 ,  8 8

1. 0 2 0 - 1 / 8 7 . 5 - 1 1 - Р С
Лист
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____________________ В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а ли  на  э л е м е н т , кг

И з д е л и я ________а р м а т у р н ы е _________________________________________ _____________
А р м а т у р а  класса

М а р к а

риг еля

А т - I V  С А - Д Ь А- Ш

3

B p-I
ВСЕГО

гост ю т - ы Г О С Т  5 7 3 9 - 8 2 гост ь т - г 2 ГОi С Т  5 7 8 1 - 8 2 ГОСТ 6727-80
Ф25 ПО Ф\Ч ИТОГО Ф25 ИТОГО Ф12 Ф10 Ф 8 ИТОГО Ф16 Ф12 Ф10 ИТОГО Ф 5 ИТОГО

РАП 4 . 5 6 - 4 5  Ат ШС 40,08 0 1 2,61 52,69 0 0 0 20,64 7,12 2 7 ,7  б 1,06 4,16 4,25 9,47 4,74 4,74 94,66
Р Л П 4 .5 6 - 4 5  А Ш в 0 0 0 0 40,08 40,08 0 33,52 7,12 40,64 1,06 4,15 4,25 9,47 4,74 4,74 34,9  3

РАП 4.56-60 АтШС 40,08 8,88 12,61 61,57 0 0 4,32 31,76 0 36,08 1,06 5,64 4,25 10,95 4,74 4,74 113,34
РАП4.56-60 АШв 0 0 0 0 60,12 50,12 4,32 44,64 0 48,96 1,06 5,64 4,25 10,95 4,74 4,74 124,77

П р о д о л ж е н и е  й е д о м о с т и

М а р к а

р и г е л я

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

О б щ и м

PACK ОД

Арматура класса П Р О К А Т

В С Е Г ОА- Щ
Г О С Т  5 7 8 Т - 8 2 Г О С Т  1 0 3 - 7 6

Ф 20 Ф16 ИТОГО -12450 - 1 2 * 8 0 -10  * 8 0 - 1 2 * 6 0 - 8 * 1 1 0 И Т О Г О

Р Л П 4 . 5 6 -  45 AtNC 6,90 1,70 8,60 6,92 0 6,02 5,16 3 , 0 4 19,14 2 7 , 7 4 1 2 2 ,4 0

РАП 4.56- 45 А  Ш в 6,90 1,70 8,60 6,92 0 6,02 3 , 1 6 3 , 0 4 19,14 2 7 , 7 4 122,67
РАО4.56- 60 АтШС 6,90 1,70 8,60 6,92 7,24 0 3 , 1 6 3 , 0 4 2 0 , 3 6 2 8 ,9 6 1 4 2 ,3 0

Р Л П 4 . 5 6 - 6 0  А Щ б 6,90 1,70 8,60 6,92 7,24 0 3 , 1 6 3 , 0 4 2 0 , 3 6 28,3 В 153,73

У- 020 —  ̂/87. 3 - Н - Р С f f -
РГО9ЙИ

Серия 1.020-1/87

https://meganorm.ru/Index2/1/4294826/4294826969.htm

