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П е Р Ш З К А  К О Л О Н Н  П Р О И З В О Д И Т С Я  А В Т О М О Б И Л Ь Н Ы М  Т Р А Н С П О Р Т О М  Ъ 
А В Т О П О Е З Д А Х  О П Р И Ц Е П А М И  М П О Л У П Р И Ц Е П А М И  О Б Щ Е Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я  И Л И  С 8 Е Ц И Ш  

З й Р В Р О В А Н Н Ы М И , П Р Е И М У Щ Е С Т В Е Н Н О  В В И Д Е  П Л О Щ А Д О К  С Ш Я Р А И А М Н  Ш И П А  

З И Л - < 3 8 3 ^  К А М А З - 5 4 1 0 ,  М А З - 5 D 4 A ,  K P A 3 - 2 S 8 .  В  З А В Н С И М О С т и  

о т  Д Л И Н Ы  П Е Р Е В О З И М Ы Х  К О Л О Н Н  Р Е К О М Е Н Д У Е Т С Я  применять С Л Е Д У Ю Щ И Е  

А В Т О Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  С Р Е Д С Т В А :

Ш 0 Ч / & 7 . 2 . - Ш Т
& Ш

4

& ш >и а г  а  4

11

ДЛИНА КОЛОННЫ, км м а р к и  т р а н с п о р т н ы х  С Р е д е т в

ДО 6000 

6000 -  8400 

6 4 0 0 -4 2 0 0 0  

СВЫШЕ 42000

К А М А З - 5 3 2 0 .  КРАЗ -25Д 0ААЗ-88$ ,УП А0-ЭО 6,ЗИ А-Ш  

0 Д А З -9 Э Т 0 ,И Ю -$ 2 4 5 , М А З - 5 2 0 5  

У П Р -4 2 . Б Ч 2 ,У П Р - 4 2 4 2 ,П А И 2 й ,У П А -4 4 1 2  

6 - 4 В .П К - 2 0 2

2Г

В процессе ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ К О Л О Н Н Ы  д о л и н ы  о п и р а т ь с я  н а  

деревянны е п р о к л а д к и  и з  б р у с а  т о л щ и н о й  2 0 0 м н ,Р А е п о ш « л м е  в

М Е С Т А Х 'У К А З А Н Н Ы Х  Н А  С Х Е М Е  Р А С В в Ю Я И Н И Я  О П О Р

1 M V 2  t ..А .........

L _  4 t

£?

«S

&

3

i 0 2 0 - ) / S T i - ! 8 T T
25772- 0/  £

ш
5

Ф О Р М А Т  А 4



нем

^ 0 | | j 100

£ 8 0 0
Ш 0 -

« O l .  l SOO
grs-gsa

Л

T
-~ т з о о Риека

I  м а р к а

К О Л О Н Н Ы

м а с с а

т

К л а с с

Б е т о н а

о б ъ е м

в е т о н и

м 3

р а с х о д

с т а д л ,

к г

м а р к а

а р м

и з д е л и я

К О Л

ш т .

о б о з н а ч е н и е  

д о к у м е н т а  

1  0  2 0 - 1 / 8 ? .

|  н  с  А 4 8 - 2 .3 6 ( 4 ) 3 . 3 5 в  3 0 1 . 5 8 4 1 6 , 3 К П -  1 1 2 - 1 9  К И

q :

< 0 2 0 - f / S ? .  2 - 1 8  K 0 1
Й З А М  CM. 1 .0 2 0 - 1 / 8 ? . S - 7  3
Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  f 020- 1/ 8Т . 2- 18T T
в е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  З А е м е и т . с м Ю 2 0 - 1 ш . М 8 Р а

нач отд
и  К О Н Т Р  

Р К П  
И р о а е р -  

Р а в р а Ё

кодыш тю а Ь -
К о то в а  х1&т& К О А О Н Н в  

г к с д < 8 - г з б ( < )  
О п а л у б о ч н ы й  ч е о т е щ

1 Ш 1 Ш 1 1 1 Ш 1 Ш Ш З
р  I

Ц Н Ш П Р П М З Ш Н И Й

2 5 7 7 2 .  ~0 i 7
Фермат 4 3



7

- я ш « р ш ё а w e e Объем н а ш а м а р к а ш о б о з н а ч е н и е
К О Л О Н Н Ы I 1Ш Ш т о н а ,

м *
с т а л а ,
№

О Р М .
и з д е л и я

шт ш э м е н т я  
! 0 2 0 - 1 / 8 7 -

2 Ш 4 8 - з . з б ( 4 ) Г S .2 S 1 3 0 1 ,5 8 4 4 6 ,6 К й - 2 1 2 - 1 9  К О 2
2 КСД  4 8 - 3 . 3 9 ( 4 ) 3 .9 5 8 3 0 1 ,5 8 5 2 5 .5 к п - з 4 2 -1 9  КОЗ

l - l

931Ы c m  1  0 2 0 - 1 / 8 7 .  2 - 7  3
Т е х н и ч е с к и е  тре б о в а н и я  см ю г о -1/87.2 - 4 8 Т Т
В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с та л и  н а  элем ент см Ш о - 1 / 8 7  2 -18  р с .

Нй ч  отд ТГод ьш
II КОНТР К о т о в а
r u n Мярценко ~-у
ПРОвер Горшкова
РЙЗРЯЕ Котова

( .  0 2  0 -  1 / 8 7  2 - 1  8  К  0 2

Колонна
2 К С П < 8 -3 .3 6 (4 );2 К С Д 4 8 -3 ,3 9 (< )

Опашочнин черте»
2 5 7 7 2 - 0 / '

Т и с т “ A w c t o i T  
— 1 ----- *

цншпгамздлний
8

Ч » 8 Р й в Т  ЛЗ



i i m

§ OTtflSO
1 M

O U  g s o

8800
J . 6 0 0 -

м а р к а
колонны

маесм
т

кл вес 
кетона

ОБъем
Бетона

м з

расход
ОТЙАЦ,

кг

м а р к а
ЙРЛ1

н з ш и я

код обозначение 
шт. документа 

I 1.0 2 0 -1 /8 7
8КСО 4 8 -8 .3 6 (4 ) 3 .9 %1Ъ 1.56 402.7 КП -4 1 I  М 3  к о <

i “ i

З З Л Ы  C M .< -0 2 0 -1/8 ? . 2 '?  a . r
Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  е м .  1 . о г о - 1 / 8 7 . м ш . ,

в е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т е л и  н а  э л е м е н т  с м Л о г о - 1 / 8 ? .  2 - 1 8  P C .

I

Г
1 9 Ч . 0 Т Д кодыш
И - к о н т р . Котова }(*Ы
r u n Марченкс %
Й Р в в е р . Горшкова
Р й з р й б Котова 1Ш 4 \  «

« .  0 2 0 - 1 / 8 ? .  Ь П  8 0 3

К о л о н н а  

§  к е о  < $ - г . з б « )  

З н ш б о ч н ы й  ч е р т е щ

2 5 7 7 2 - 0 / ” *" ™

ш р 1 Ш Ш 1 ш

‘ W M U T  А З



!!(
Ш

'£
М

1П
1

т ш масса класс ОБъем р а с х о д м а р к а кол. обо зн аче н и е
S O flO R tlb l т кетона Бетона

м3
с т а л и ,

кг
а р м .

изделия
шт. д о к у м е н т а  

1 0 2 0 - 1 / 8 7

н е о  4 S - 5 .3 6 C O 3 .S В 30 1 .5 6 4 2 7 .2 К П - S 1 2 - 1 9  КО 5
г к е о  4 8 -  з .з з Г4 ) 3 .9 В 30 1 .5 G S 0 6 .2 к п - 6 1 2 - 1 9  К0 6

I
1

2 - |

Лe>

ЗЗЛЫ е м Л 0 2 0 - 1 / а 7 .2 - ? Э .
Те хн и ч е с к и е  т т о в а и и я  см. 1.080-1/s ? .м з т т .
В е д ом ость р а с х о д а  стали на элемент см . Ш 0 - 1 / & Т  2.-1SPC

. . .  1}
Щ Щ Кодыш
Н-коитр-1 Котова
Т Т Л Марченко
Цроввр. Горшкова
Разрас. Котова

! .  О 2  0 — 1 / S 7 -  2 - 1 *  К ( К

Колонна
гксо 48-з.зб(<),гК<:й4Ш9$ 

Ошзбочньш чертеж

с та о и я й ц е т Анстоа
__ l J _ ____ 1

ц и и ы п р а ш д А н и й

2 5 7 7 2  - О / 10 Ф о р м а т  X 3



« t » M >

x ч

ж
r s - *

t a e o Г 1

t i r
100

t t T & ^ S Q

2 ^ 00

М

seoo

a i o - g s o
Z \

V

т -

fOO ш

п о о риска

м а р к а
к о л о н н ы

м аееа
: ?

к л а с с
б е то н а

Q & U M
Б е т о н а

м з

р асход
с т а л и ,

К Г

м а р к а
а р м

изделия

кол
шт

о б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т а
4 0 2 0 - 1 / 8 7 -

U C 4 8 - 3 6 ( < ) 3 .S 5 В 36 4 .5 4 3 7 6 .8 К П - 7 1 2 -1 9  К 0 7
2-2

Залы СМ 1 0 2 0 -1 / 8 7 . 2 .-7  3 . . „  .  ,  , т
т с х й и ч с с к ц е  тр е б о в а н и я  см 4.020-1/87- 2 - I 8 T T  
вед о м о сть  р асход а с та л и  н а  э л е м е н т  е м л о го -1/ 8 7.2 -18 Р с .

1 Ш В Э 1 Ш
[Отоьд w >f  

р ч е н к о | ^ Х ^П П Г
i t P O B e p .

Разряв.

t\01
Щ
Тотормковя
Котова

« Q 2  0 -  1 / 8 7 .  2 4 8  К  0 5

стадия! л ае т
К о л о н н а  

5 K t  < 8 *3 6 (4 )
О п а л у б о ч н ы й  чертещ

Ли етоа

цншпромзшний

Z5 T 1Z -01 / / к о р м я т  дз



1 м а р к а  
1 к о л о н н ы

м а с с а
т

ш е е
Бетона

О б ъ е м
Бетона

м *

р а с х о д
с т а л и

к г

м а р к а
Й Р М .

изделий

кол
шт.

о бо з н а ч е н и е  
до к з м е н т а
1 0 2 0 - 1 / 8 7

| Ш Д  48-2.3 6 /45 (4) 4 .4 5 В 30 1 .7 8 6 0 2 ,0 К П - 8 1 2 -1 9  К 0 8

к-к

1)Д Ы  СМ 1 .0 2 0 -1/ 8 ?  2 -7 3
Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  СМ 1 .0 2 0 - 1 / 8 7 .2 -1 8 Т Т
в е д о м о с ть  расхо д а стали на эл е м е н т ем. Ш 0 - 1 / 8 7 .2 - 1 8 Р с .

® в д КОДМШ
Н контР Котова Ж % г

f u n М я р ч с н к с >
f t m e p Горшкова р % С
РДЗРАБ Котова ь Щ

1 .  0 2  0 - 1 / 3 ? .  i - п  к  о е

к о л о н н а
2 К Н  Д 4 8 - 2 .3 € / 4 5 ( 4 )

О й й л з б о ч н ы и  н е р т с hi

2 5 7 7 2 - 0 /

[ 1 Ш ! Ш « И Д Н 1 Ы Ш |
р I 1 1

ЦНиШ РПШДОШ

12 */-. 
« Н Р м а т Л З



5

r 1

5 0 0 0

i n

марка
колонны

масса
т

класс
Бетона

объем
сесона

мз
расход
стали,

кг
марка
ЙРМ.

изделия
кол
шт.

обозначение 
докзлл «нта 
f. 020-1/87.

2КН Л <8-*3</<5g 
2.КИ J9 48-3.3 9/51 (А)

4.4S 
4 45

В 30 
630

1.78
1.78

632.2
760.0

КП-9
КП-10

1
1

2-19 КОЗ 
2-19 К10

T

9 ш  с м . ю г о -1/а?- 2-73 .
Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  е м .1 .0 2 0 -1 / 8 7 . 2 - 1 8 T T  
В е д о м о с т ь  р а с х о д а  стали н а  э л е м е н т  1 .0  2 0 - 1 / 8 7 .2 - 1 8  PC .

Н И Ж
ИК0НТР.1
П П Г ~
Провер.
щ ш

кодыш
Котова
М а рчен кс

шГоршкова
Котова

« . 0 2 0 - 1 / 8 7 .  2 - 1 8  К 07
Стадий! л ист Л и«10й

мк о л о н н а

! 1 1 | « 5 ( 4 ) , (г а д ^  м я т о т п п ш и Ь  
О п а л у б о ч н ы й  ч е р те щ  Ц Н Ш П Р и н Щ Ж и и

■2517Z-01 /3



п

105ft

_ 2 М
t f r

к Ш ОТ ft 0 50

V

1 5 М -
г

Т\ " ! Ч  ;
s ^ M  Ц  1

ii Ч Ш\  ;
1
в 0
1_______________________

*  \  

______к
dTB 0 5 0

Г 1
_ 8/

Ы

ОТ E g  SO
j o o

р и с к а . 2400
С--------

Л 10850
SOSO

- < r
.pj m

м а р к а м асса к л а с с о в г е м р а с х о д м а р к а код о б о з н ач е н и е
к о л о н н ы т б е т о н а Бетона

мз
с т а л и ,

КГ
ЙРМ

изделия
шт д о к з м е н та  

1 0 2 0 - 1 / 8 7

2 К Hfl / 8 - 3  <1/48(2;) 
2 Щ  4 8 -3 / 6 / 5 4 (4 )

4 / 5 8 30 1 . 7 8 7 4 3 . 1 К П - 1 1 1 2 -1 9  К 11
4 .4 5 Б 30 1 . 7 8 8 9 1 ,9 5

I
К П -12 1 2 -1 9  К 12

3 - 3

J L

4 - <

12

9зды ем f 0 ? 0 - l/ 8 7  2 - 7 3
Т е х н и ч е с к и е  требования см Ш О - о д ’. г - Ш Т  .
Вед ом ость расхода стали на элемент см 1 020-1/8Г. 2-1S Р€

IIЙач стл-1ш ш г
Н копта Котова
ГВП Марченко
Йровер. Т оршШ ]
РЙЗРЛБ Котова w

I  0 2 0 - 1 / 8 7 .  2 - 1 8  К

2 К Ш 8 - 3 , 
л 2 Ш 4 8 -3 .4 1  
О п а ш о ч н ы

я а у ш Ц д ц . л и с то в  
1-------

щ и т т т ш

2 5 7 7 2 .  - О/  1*{ ч»ормят <3



м а я к а  (м асса 
к о л о н н ы  т

к л а с с
т о н а

о гъ е м
Бетона

мз

расход
СТЙЛЙ

к г

м а р к е
а р м .

изделия

КОД
т

обозначение 
д о к у м е н т а  

1.0 2 0 - 1 / 8 Т

2 КИО 4 8 -2  3 6 /45 (4] 4 .4 8 3 0 1 .7 6 588.3 К П -1 3 1 2 -1 0  К 13

93ЛЫ CM 1.0 2 0 -1/ 8 7 - 2 -? 3 .
Технические требования см н г о -1/s? М 8 Т Т .  ,  
Ведомость расхода Сталина элемент см 1 о г о - 1 / 8 ? .2 - 1 8 Р .с

1 .0 2 0 - 1 /8 7 . 2-18 К 091. * /)нач отд. К о д ы ш

Колонна
2 К НО 48-2.36/45(4)

ОпалэБочный чертеж

стлладАчет в л нстог
Й КОНТР К о т о в а я щ г П  Г ГППГ- Мдрченго

ЦНШПР0МЗДАН1ШПро вер. Г о р ш к о в а

раврйв. Котова
2 5 7 7 2 - 0 /  / У формат Д 3



В
Ш

Ш
К

И
Ш



марка
колонны

MaecejI ш с с  
кетона

овъем
сетона

м3
расход
стада

кг
марка
арм

изделия
кол
шт.

обозначение! 
документа 
1 020-1/87.

2 К КО <S-3<1/48(4) 4.4 630 1.76 723,7 КП-16 1 2-19 К 15 1

8зды см f .0 2 0 - 1 / 8 7 . 2 - 7 3
Т е х н и ч е с к и е  т р е в о в а ш  см 1 020-1/8? 2 - 1 S T T .  ,  
Ведомость расхода стали на элемент см ю г о - т / 8 ? . М Ш

I 0 2 0-1/37. M l Й11
К о л о н н а

2 К Й 0  < 8 - 3 .4 1 / 4 8 ( 4 )
О ш з б о ч в ы й  ч е р т е »

2 5 * 7 7 2 .  - Ы  W

№ Г 1 Ы и И И 1 М ! И Ш

щ т ж ч  ц



I T

м а р к а
Ш О К И Ы

масса
т

К Л А С С
бетона

объем
Б е т о н а

мз

р а с х о д
с т а л и ,

к г

м а р к а
А Р М -

изделия

КОД
шт.

о б о з н а ч е н и е  
д о к з м е н т д  
1 0 2 0 - 1 / 8 7

2 КН 4 8 - 3 6 / 4 5 ( 4 ) 4 .3 5 830 1 7 4 5 6 2 ,4 К П - 1 7 1 2 - 1 9  Ш

Ы и  C M  1 0 2 0 4 / 2 7  2 - Т  3-
Т ш и ч е с ш  т р е б о в а н и я  см 1020-1/87 М 8 т т . ,  
вед ом ость расхода с ш и  на элем ент с м  1.020̂ 7. 2-18Ре.

1
йач ®тд. Кояыш

контр. Зото ва fewrun Марченко £̂47,s'7
Провер. горщкова; i
Рй з р й в Котовй £ _ j

iOH-1/st г-п U12

Полон на 
2 К Н  4 8 - 3 6 / 4 5 ( 4 )  

Опалубочный чшеи.

С т А М Й Ш й Т  IA U C TQ 8
р_________1

Ц Ш П Р О М Щ / В Ш

zsnz-oi is



1 м а р к а  
к о л о н н ы

м ас с а
т

ии  с 
Б е т о н а

О Б ъ е м !
Бетона

м *  |

р а с х о д  м а р к а  
с т а л и , а р д . 

К Г  изделия

КОЛ
ШТ

обозначение
д о к у м е н т а
1 0 2 0 - 1 / 8 7 .

1 2 К Н  4 8 - 4 ^ 8 ( 4 ) 4 .3 5 В 30 U 4  11 0 7 3 .3  1 К П - 1 8 1 2 -1 9  К 1?
4 - 4

Ззлы СМ. 1 0 2 0 - 1 / 8 ? . 2 - 7  3 .
Т е хн и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  см 1020-1/8?. 2 -1 8  т т .  ,  
Ве д о м о сть  р а с хо д а  стали на элемент см . 1020-1/87.  г - 1 8 р с .

....................................................... .............................................................................................. ...............................................................I
| I I

1  0 2 0  - 1 / 2 7 . М 2  К 1 31 1 I
-----------  П 7 Т

'H l i t l 'M i W i C T i l H f  в ш д
К о л о н к а

Д И Ш М Ш Ш Т И Д З Д
| [ Ш П И 1 1 Н т £ в 1 Г  1 Г  1
м ч \ш гж и 1Ш У т *1Ш £
Й Н Ш Я Й М а и щ ф д к Й М
у ш п я у ш ш ш у я я л

z__ 2 К И  4 8 - 4 l / 4 8 f 4 )  
О п л л з б о ч н ы й  чертеж Ц Н Ш П Р О Ш Д А Н Ш I

2 5 7 7 2 - 4 /  13  .
ФОРМАТ А5
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М А Р К А МДССА иш О Б Ъ Е М Р А С Х О Д MftPKh КОЛ О Б О З Н А Ч Е Н И Е
к о л о н н ы Т Б Е Т О Н А Б Е Т О Н А

ць С Т А Л И .
К Г

А Р М .
И З Д Е Л И Я

шт Д О К У М Е Н Т А  
1. 0 2 0 - 1 / 8 7

2КН Д li8{eo]-2.56/h2[kjк 4 5 В  30 1. 9 7 В7к к К П - 1 9 1 2 - 1 9  К 18
2К НД  *18 (60)-239/47(i|J 4. И В  3 0 1. 9 7 8 1 9 . 2 К П - 2 0 1 2 - 1 9  К 18

УЗДЫ СМ. 10 2 0 .1/8 7 2 - 7  У
Т ЕХ Н И Ч ЕС К И Е ТРЕБОВАНИЯ СМ 1 0 2 0 -1 / 8 7  2 - 1 8 Т Т
В ЕД О М О С Т Ь ,Р А С Х О Д А  СТАЛИ НА Э Л ЕМ ЕН Т СМ 1 0 2 0 -1 / 8 7 2 -1 8  PC

Н АЧ .0 ТД К о д ы ш

И .КВНТР. К О Т О В А

Г К О А тй Р Ч Е Н К О < ш А 7

п р зв гр и л Г о р ш к о в а

Р Л З Р Д Б К О Т О В А

1.020-1/87 2-18 KU

К О Л О Н Н А  
2 К Н Д Ч 8 ( 6 0 } - 2  

О П А Л У Б О Ч Н Ы Й  Ч ЕРТЕЖ

с т л ю И л и с т  1АНСТ0В
Р I 1 X Z  

ЦНИИПРОНЗДАНИЙ
2 5 7 7 2 - 0 /  2 0



20

М Д Р К Д м а с с а КЛАСС О Б Ь Е М Р А С Х О Д М А Р Н А КОД ОБОЗНАЧЕНИЕ
к о л о н н ы т Б Е Т О Н А Б Е Т О Н А

м з
С Т А Л И .

К Г
АРМ .

И З Д Е Л И Я
шт Д О К У М Е Н Т А  

( 0 2 0 -5 / 8 7

Ш 1  Ь8 (Б 0)-3.36/42(4 4  1)5 8 3 0 S. 9 7 7 0 4 .6 К П -2 1 ( 2 -5 9  К  19
2КНД  к 8  ( 6 0 } -Щ к 7 ( Ь ) 4 J(5 В 3 0 ? 9 7 8 i i g i i К П - 2 2 1 2 -5 9  К 19

«=£
32

7Г
«>.згЖ |

УЗЛЫ СМ. 1020-1/87 2 - 7 V
Т Е Х И Н Ч Г С Ш  ТРЕБОВАНИЯ СМ 1020- (/8 7 2  1 8 П  ,
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