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Н а стоящий ьыписк содержит рабочие чертежи телезоБштных 

Шонн сечением 400 х 400 мм для знании'  с высотами зтАНШЦ4ми Ĝqh. 
№ Бетона, класса не выше B3D.

В номенклднш  включены колонны о увеличеннойвысотой пер­
вого зтд№А 12и,а тАкме пАнапшАтные кошны-всгткн на высот заимей 
5.4К ИБДЖДЛЯ ЗАДНИЙ С РАЗНОВЫСОКИМИ ЭГЛАШАМИ.

Номвнкаодура содержит следующие типы колонн-.

-  тДННе(УШАНАВЛИВАеМЫ1 В СРЕДНИХ ЗПТАИАХ ЗДАНИЙ);
-  нишние (УМшшивАемые в нииних этаидх зданий).

В е о п т  в е т о к ш т  е ш ш н е ш е м  колонн в к а р к а с е  з д анияспри  п р и ­
м ы к а н и и  к  стеновым п а н е л я м ,  д е е т щ к ш п  к л е т к а м  и д р .) предусмотрены- 

. - д в у х  консольные колонны ;
-  ОДНОКОНООЛЬНЫЕ КОЛОННЫ .

Р д с п е т  колота выполнен ь ш ш е т с ш ш  со QHUI12 .0 3 .М -8 4 .  
Колонну относите?  к 3-ей кагпврорни трещ иноотойкоепш .  
Пр е д е л  о р н ее т о й ш т н  колон и й  часа по СНИП П -А -5 -т а (п р .2 ).

МАРКИРОВКА КОЛОНН

&т—

Ь соответстви и  с P U T  23009-18 принягпа еледающАЯ охенл 
МЛРКИРОВКЦ колонн:

ф к © ф  © -© .© (< *)
ГДЕ:

©  -  з т л ш н о с т ь  колонны-,
К ~ наименование изделии-КОЛОНН А;

®  -  ти п  колонны в злвисииоети от её полошени? во высоте здания ;
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т и п  колонны а т н я з СРЕДНЯЯ нижняя Бесстык&едя
индекс марки Е С н 6

©  -  тип колонны в зависимыми от  к о т е с т в А  консолей;
ти п  колонны ДВУХКОЦСОЛЬН одкашюодбн. сесконсольн.
индекс м арки А б -

©  -  ВЫСОПН ШШк ВМЦИМетРАХ;
©  -  т и п  колонны по несш ей способности консоли;

НЕСУЩАЯ СПОСОБНОСТЬ КОНСОЛИ ,ТС И ,0 33,0 52,5; 60,0
индекс м а р к и 4 1 3

©  -зеловнля марка по типа армирования стволд колонны;
(4) -  из Бетон а класса не выше ЬЗВ.

П р и м е р ;  2 К Н Д 6 о Ст 2 )-2 .з & / 3 9  (ц)
2 -  ДВУХУГПАШИАЯ;
к  -  K'j AQHHA ;
н -  ДЛЯ НИИНИХ 9ПТДШ ей ЗДАНИЙ;
А -ДВУХ КОНСОЛЬНАЯ;
'60(12) -  С высотой типоворо зташа б.ом и ниншим з т е т .2н;
2 -  НЕСЗЩЛЯ СПОСОБНОСТЬ КОНСОЛИ 33.0 ТС;
3&/Ь9 -  УСЛОВНАЯ НЕСУЩАЯ СПОСОБНОСть колонны.

к о н с т р у к т и в н ы е  д а н н ы е

Колонны армируются прОстрднетвеннымикАРКАСАми^оотох- 
щими из отдельных стадией .зшштых хомутов,о сток косвенного армиро­

вания И ЗАКЛАДНЫХ ДЕШАЛеЙ.
Для выемки колонн из 9орм, a mакше етроповхипРитРАнвпср- 

тиговке и м о т н и  предусмотрены етроповочныв отверстия/=50 км.
Номенклатура изделий прсдасилтеивАСТ только основные типы
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колонн,имеющие ЗАш &ны едетААидла крепления ригелей к а р к а с а . Д л я  
креплени я лестничных ригелей, д и а ф р а г м  шесткоотдповоротных ригелей, 
пристеночных и е т и ы х  п л и т е  торцевых р я д а х  у к р е п л е н и я  лестничных 
м а р ш е й  и стеновы х п л н е л е й у с т л ш т м а ш  дополнительные з а к л а д н ы е  

детлли.Принеры я е т л н м к и  в к о л о н н а х  дополнительных з а к л а д н ы х  д чпш ей 
П р е д я е м А три ш к ы х в конкретных пеоектлх приведены в в ы п у с к а х  ( Н ,0 - 2 .

Мероприятия п озли м те  з а к л а д н ы х  д ет алей  о т  к о р р о з и и  д о л и ­
н ы  вы ть с к а з а н ы  в конкретном проош е в з А В и е и н о о ти  о т  условий з к с п а у а т а - 
щий з д а н и й , с о г л а с н о  ВНМП П-2 8 -1 3 .

Шехническис трсБовАння по изготовлению ц приекксколонн емотт 
& в ы п у с к е  о - / О к а з а н и я  по з а в о д с к о й  те хн о л о ги и  и з го т о в л е н и я  изделий.* 

О к а з а н и я  п в  м о н та ж у т о н н  с о д е р ж и т с я  в вы п уск е  0-8 
в О к а з а н и я  п о м о н т л и у  к а р к а с а ?

Колонны применяются в з д а н и я х  е неагрессивной .елАБО-исредкс- 
А гр е с с и в н о й  р а з о в о й  средой. При п р и м е н е н и и  к о л о н н  в у с л о в и я х  с л а б о - и  
ерсдиелрреооивной г а з о в о й  среды « о б х о д и м о  выполнить о к а з а н и я  &ып.й-2 
П с р о ч с н ь  выпусков,входящихвсериюШОН/87,приведенs выпуске 0 -0 .
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О К А Д Д И Р О Б Д Н и е  к о л о н н
О к л а д ы роалние колонн производить в з о к с  д е й с тви я  к о м п а ш - 

НОРО к р а н а  н а  з а п л а н и р о в а н н о м  и у п л о п ш ш о м  ОСНОВАНИИ в од ин  р я д и л и  штлбсд.
П р и  ук л А Д к е  в один р я д  вы сотд  п о д к л а д к и  д о л и  н а  еоетлвлятье 

с ч е т о м  во з м о ж н о с ти  ш и ш к и  ш о н к ы к с  менее 200мй. Р а с с то я н и е  мжа- 
ду к о л о н н а м и  должно в о с п н в л я ть  40 -5 0  см.

П р и  з к л л д к е  в ш г п а б е л ь  колонны должны о п и р а ш ь о я  н а  п р о к л а д ­
к у  высотой не менее 4 0 к к .

В ы с о т а  шт л Б ЕА Я  д о л ж н а  вы ть  не волге 2 м.
Прокладки и подкладки должны располарашься под отверстия­

ми,предназначенными для шести колонн из форм.
П ри н а л и ч и и  четы рехотверстийколонны  укл а д ы вать н а  д ье
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п р о к л а д к и ,  р а з м е щ а я  их посредине метдудвумя к р а й н и м и  отверстиями,

с х е м д  С К Л А Д Н Ю & А .Н И Я  к о л о н н

консоль 7
ж

отверстия для выемки из ф о р м ы

7 и Ч
ПРОКЛЛДКЛ консоль. ПРОКААА.КЛ

С Т Р О П О В К А  К О Л О Н Н  ПР И Р А З Г Р У З К Е . Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Х  С Р Е Д С Г П В  
С троп овки  колонн п р и  р а з г р у з к е  е т р а н с п о р т н ы х  с р с д с т  в 

п р о и з в о д и т ь  с помощью б л а а н с и р н о и  т р а ш с ы  м п а л ь ц е в ы х  з А х а л т о в , 
п р о п у с к а е м ы к в  о т в т т и  я , с л у ж а щ и е  для выемки к о л о н н  из ф о р м ..

С Х Е М А  С Т Р О П О В К И  К О Л О Н Н  П Р И  Р А З Г Р У З К Е  М П О Г Р У З К Е

Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  К О Л О Н Н  
Перевозка колонн п р о и з в о д и т с я  а в т о м о б и л ь н ы м  т р а н с п о р т о м  на 

а е т о гш ш а х  е п р и ц е п а м и  и полуприцепами о б щ е г о  н а з н а ч е н и я  или спецнл- 
л и з и р о в а н н ы м и  преимущественно в виде п л о щ а д о к е г п я г а ч а м н  ш и п а  
ЗМA--i3Q&i, K A M A 5 - S 4 * D ,  M A 3 - 5 D 4 A ,  К Р А З - 2 5 8 .  В З А В И С И М О С т н  
о т  длины перевозимых колонн рекоиандзшея применять следующие 
автотранспортные СРеДСтвл-.

4.020-1/87,2-20ТТ
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Д Л ИН А КОЛОННЫ ,ИМ И  А Р К И  ТРАНСПОРТНЫХ С Р е д ш

ДО БОСО 

6000-  6400 

8400-  42000

свыше 42000

К А М А З -5320,  КРАЗ-251,О Д А З -885, Ш 0- 901,  З И Л-130 

0Д А З - 9310,  МЛЗ-5245,  MA3-520S  

Я П Р -42,  Б -»2,З П Р -124г < Ш Н212, З П А -444г  

Б -48.  П К-202
Б п р о ц е с с е  т р ш п о и п т & ш я  колонны долины о п ир л ть ся  н а  

д т м ш н ы е . п р о к л л д к н  из б  т е л  толщ иной 2оонм рлеполлгАены е. о м е е т л х , 

с к а з а н н ы х  н а  с т е н е  р л е в о л о т е н и л  опое.
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-------- 2S----------------- -
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А—...................-•-!

н L А

i 412 0 3300
2 5320 3500
3 5400 3500
4 6000 3600
S « 3 2 0 6900
Б 12000 10 00
7 12570 1 1 0 0
а 13250 8000
s 44450 8500
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