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О б о з н а ч е н и е ЙАИИЕИОЬАНИЕ Ct p .

3.006.1 -  2 .8 7 .2 -2 6 П лита П 28^  -  12, П 2 &д -  12q , п 2 8 ^ - 15,

П 28^  - * 5 а . 38

3.006.1 - 2 . 8 7 2 - 2 9 П лита  П 5 - 5 ,  п $ - 5 а ,  n s - 8 ,

f lS  -  8 а ,  n s - 8 $ . 39

3 -0 0 6 .1 -2 .  g 7 . 2 - 3 0 Пл и т а  П б - i s ,  п о -  15а, п б -1 5 « б \ 4o

3 . 0 0 6 . 1 - 2 . 8 7 . 2 -  31 Пл и та  П 7 - з ,  П 7 -  5 * ,  П 7 - 5 ,

П 7 - 5 л ,  П 7 - 41

3.006,1 - 2 . 8 7 . 2 -  32 ПЛИТА П 8 - 3 ,  П 8 ~ В а ,  П 8 - М ,

П 8 - М а . 4 2

3 . 0 0 6 . 1 - 2 . 8 7 . 2 -  зз Пл и т а  П 9 - 1 5 ,  Л 9 “ 15с»., П 9 - 1 5 £ . 4 3

3 . 0 0 6 . 1 - 2 . 8 7 . 2 - 3 4 П л и т а  л ю - з , тно-Зви , п ю * 5 ,

П Ю - S t t ,  т о -  $&. 4 4

3.004.1 - 2 . 8 7 . 2 - 3 5 ПЛИТА П И - 8 ,  П 11 - 8 л  . 4 5

3.004.1  — 2 .8 7 .2 -3 4 Пл и т а  n i a - i 2 , 0 1 2 - 1 2 *»., m 2 - i s .

(112-150,. 4 6

3.006.1 - 2 . 8 7 . 2 - 3 7 Пл и т а  ш з - н ? 4 7

5 .0 0 6 .1 -2 .8 7 .2  - 3 8 Пл и та  П 1 4 - з , П 1 4 - З а ,  ш 4 - з ^ « 4 8

3 . 0 0 6 . 1 - 2 . 8 7 . 2 - 3 9 Пл и т а  П 1 5 - 5 , n i5 - S a ,  П 15 -8 , m s - 8 a .

m s - s £ . 4 9

3 .0 0 6 .1 -2 .8 7 .2 -  4 0 Пл и т а  n i 6 - t s ,  n i f e - i 5 a 5 0

3.006.1 — 2.87.2“ «41 Пл и т а  П 1 7 -3  , n i 7 - 3 a ,  П 1 7 - з £ . 5*

3 . 0 0 6 . 1 - 2 . 8 7 . 2 - 4 2 Плита m s - s ,  f i i5 - 5 a ,  n i s - 8 , n i s - 8 a .

m & -  e s . 5 2

З . О О Ь . 1 - 2 . 5 7 . Л
Auc«i

5

22991-В S $ pem trr RU



Озо значбни !- 4ЦИМ6Н06АНИЕ Стр.

3 0 0 6 - 1  - 2 . 8 7 2 -  4 3 Плита П 1 Э - М ,  tm -1 la , П 19-15,

П 1 6 - | 5 а . 5 3

1[

3.©©6Д-2.87.2- 44 П л и т а  П 2 0 - 3 ,  П 2 о - З а ,  П 2 о -  ьб. 54

3 . 0 0 6 . 1 -  2 - 6 7 . 2 -  4 5 ПЛИТА П21-5, П21- 5а., П 21-55 ,

Л21 - 8  , П21 -  8а . 55

3 .006И - 2.87.2- 4 6 ПЛИТА П22-12, П 22-12а , П22-15,

1122-15 О. 5 6

3 . 0 0 6 . 1  - 2 . 8 7 2  - 4 7 П л и т а  П23 - ь, 0 2 5 -3 * , П 2 3 - i t .
3 0 0 6 . 1 - 2 . 6 7 . 2 -  4 6 Плита  П 2 4  - 5, П 2 4  - So., П24 - 5 С 1

П24-8, П 2 4 -8 а . 51
З.ООМ - 2.87.2- 43 П л и т а  Л 2 5 - * 2 , П 2 5 - « 2 * ,  П 2 5 ~  1 6 ,

Л 25-15а . 53
3 . 0 0 6 . 1  - 2 . 6 7 . 2  -  5 о П л и т а  П 2 6 - з , п г б - з * ~ ,  п г б - З б * ,

П 2 6 - 5 ,  П 2 6 - 5 а . 64

3 . 0 0 6 . 1  - 2 . 6 7 . 2  -  3 1 П л и т а  * 1 2 7 - 8 ,  п 2 7 - & а » &
3 .0 0 6 .1 -2 .8 7 .2 -5 2 «ЛИГА П 2 8 - 1 2 ,  П 2 8 - 1 2 а ,  n t S - l f ,

П 2 8  - 1 5 а . 6 2
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3 . 0 0 6 . 1 -  2 . 8 7 . 2 -  5 3 П л и т а  П Т 1 . . . П Т 5 4 3

3 .006 .1 -2 .87 .2 -54 П л и т а  r u 4 g . . . f 7 i 5 g 6 6

3 . 0 0 6 . 1 - 2 . 8 7 . 2 - 5 5 П л и т а  n n i . . . w i 3 68

3 . 0 0 6 . 1 - 2 . 8 7 . 2 - 5 6 П л и т а  П П 4 . . . П П 7 6 3

3 . 0 0 6 . 1 - 2 . 8 7 . 2 -  5 7 П л и т а  п п $ . . .  п п ю 7 0

3 . 0 0 6 . 1 - 2 . 8 7 . 2 -  58 OflOf»HЛ *  П О Л У Ш К А  О П 1 , О П 2 7 1

3 .0 0 ^ .1 - 2 .4 7 .2
ш
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[ Обозначение ЙАИМЕН0&АИИЕ Сур.

3.006.1 -a.tkt- s ч ОПОРНАЯ ПОДЛЫХ A 003, ОП4. 72
3.00 6.1- 2. 87. 2- 40 Опорная подушка о0 5..»©П7 73
3.006.1-2,87.2- 41 Опорная поденка оов,©вз. 74
3.006.1-2.37.2-62 Узлы *...4 73
3.006.1-2.87.2-63 Расположение отмрстии ь  плитах, 76

БЕТОНИГУЕММХ 6 КАССЕТАХ.
Пример решения офактуренной

ПЛИТЫ ПЕРЕКРЫТИЯ.
3.006.1-2.S7-2-64 Ключ для ПОДБОРА МОНТАЖНЫХ 77

ПЕТЕЛЕ , ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ АРМА -

турных сеток и схейы их уста-
Н035СИ ь  ПЛИТАХ, БЕТОНИРУЕМЫХ

—

В ПОЛОЖЕНИИ ПЛАЩИ Л.
3.006.1-2.87.2 PC Зедомость расхода стали на 83

ЭЛЕМЕНТ

3.006.1 • 2.87.
*цст

a 5
22991-03 7 фОРтйт Rtf
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X. Общая часть

И . Настоящая выпуск cepuh 3.0Q6A - 2.8 7 содерж ит  paeovae 

чвртЕлсн сворных железобетонных плит перекрытия и днища каналов, 

торных подуш ек под под важные опоры трубопроводов м плоских 

подкладок лад стыка сворных железобетонных злетенато каналов, 

возводимых на просядочных грунтах н в сейсмических районах*

Сот не серии и материалы дпя проентнровлння каналов н  тон­

нелей приведены в выпуске О, дртатуаные и закладные изделия-

8 выпуска 4.
4*2. Железобетонные изделия запроектированы в соответствии 

с  главой CHn№.03.0i-84 н бетонные и железобетонные конструкции* 

Н от ы  проект рт нт ' Расчетные ехты о т  приведены в выпуске О.

4 .3. Сборные влш енты обозначены тар кати, состоящими ив

$Ш » цифр (иллрнтер, Я3~*1; ЛТ2* Ш }  ОЛЗ).
Втзы означают нннтенованне злетеитяОИ плита. н ЛХ"- 

плнта трвхслоннля, *Л/Р* -  плоская подкладка; НШ * -  опорная т - 

дшикя), цифры после бит  -  порядковы й истер злетента, цифра 

топе тиле -  величину вертикальной равномерна- распределенной 

зквнвяленлшон нагрузки в тс/м2 для плит Млркн „Л*.
Шяркя мпт с  рабочей арматурой, расположенной в  верхней 

зоне, которые притеняются для  устройства днища каналов, садер- 

жят дополнительную букву „а(наармтер.П8 -1 1  о ).

4

НАЧ.0ТХ Бродский fir
й. КОНТР. УЦАИИСбР/'¥ f r
Гд.СЛ£Д. Хыотхчй
Рук* rt. ЧУМДВДвА т '
ВйШ*7 У*АН«£»А -fant "

Иижсн. Фомич**
Ufobtf. ГэЮв*Ч У # * '

3 .0 0 6 .1 -2 .8 7 .2  ТО

Т ехническое описание

СТАДИЯ диет Листов
P 1
ХАРЫСОйСКИИ

ПРОМСТРОИНИИЯРО£КТ
2i991-13 s



Мялки плит птенрыят штоннехоеых ля налов дли виглуелейна 

верхи пелелрытия теше 0,3т содержит допоаииажлыпив векшу щ$ * 

{нлоонтел, П7-56). В мяриях доеолиых плит добавляется буква*дт 
(няялнтер, ЛвдИ-t; П7д-15а).

2. ШХННШКНЕ /ПРВ608ЯННЯ.

St.4. Железобетонные изделия приняты мэ ветонн классов Ы5 

и В25.
В тлехслонных плнтнх в качестве утеплителя притенены 

втндыт из пеноеетонл елясся 62 с  ллогиосгью soocrfab
2.2. Ялтятуля приняташтатов 22 и fflno ГОСТ 5781-82*и 

клясвя Вр-1 по ГОСТ $727-SO.*
2.3. Для зяклндных изделии ярниятн прокит ил я стиле 

8СгЗнп2 по ГОСТ 380-74*, пилена закладных шделнй -  из стали 

Штоса ffl.no ГОСТ Ь781-82* Монтажные петли полноты из стали 

пляссл В-2 /плот ВСгЗсп2 и  8СтЗпс2. В случае тонтяжнтиетруи- 

цнн гт  расчетной зимней тетпелятурв ниже тину с 40 *С» примене­

ние та монтажных петель стали тиран BCrtncZ не допускается.
2.4. Вомнрояиние жепезошетоиных изделий производится свар­

ными сыплятн и инриисати.
2.5. толщина зящитнот сдоя ветоиа для рабочей плоттеры 

принята•
при толщине конструкция доЮОтт включительно > /5 мм, 

при толщине etwee400 пт~ 20 nun. Допускаемое отклонение ао 
толщине зящит лого слоя+5мм.

2.6. бетоннроеямнеплит* Л ** предусмотрена в положении т на 

ревла* по пясс&паон технологии, вследствие чего зти плиты

3 . 0 0 6 . 1  -  2 . 8 7 . 2
яи<т

ТО 2
22331-03 В

Формат Яй



m tm  в торщгх петли дле выемки из meter. В опте маттовяення 

этих /иш т„ пляштя * иклзанные тонтисиые пекли не хетляязмтзтот. 
Строповки у  монтаж плат рекомендуется производить ма потен 

m gm tx  фрикционных захватов. Допускается также монтаж 
njwr, нзлотозяеннедгвхасеетх сложщмо ятягея, лролусклетиг 
В отверстия, а  плит, изготовленных» плашмя* с  помощью монтписнах 
петель. Расположение указанных отверстии и мтпжтюх петель см. 
док. - $3,- €к настоящего вь/ахска.

2 .7 . С и м  ш ш н  с о па луе кн п ро и зво д и ть  после д о с ти ж е н и я 

бетоном  70%  п р о е ктн о й  л р о тн е с ти .

2.3. В  Плитах, шпутовляемыхпо кассетной технологииг 

несмываемой крнскои должен наносится знак, укалмр 

нем на чертежах.

Д  Мето д ы  контроля и  правим п ри ём ки .
3.1 Испытание пиит на плотность лронззеянге в соответствии 

С ПХТ 3829- 85
Рекоменачется производить приемошн/контроль кои* 

струсцин с использование» нерлзаушлющг методов.

I

5

ГОСТ 13015.4-8Конструкции н изделия бетонные и железобетонные 
сворные. При вилл приёмки * и настоящим техническим вам* 
синаем.
При приемке стел нет обращать вннлтанненаелавнашостз мам. 
кировен и орнентиру/ощнх знаков.

4. Складирование и  гряиспортировянкя /аделни.
4.4. Склядирозпнне изделии лрокзвол*7ся в штабелях. Плш ткн 

должны ьстаннблнзатьсяиа техмае расстояниях ет торцов ш ш ж т

3.006 .1 -2 ,87 .2  ТО 
22991-93 1S

Форлтт Я А
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т  И ИЮДТДУСНШ Д£ТДД. 06Л&Г*/ /£7ДБ£ДД ндзидт/отсд МЭ УСДС6ИЯ 
ШОД£У£ИИД rmoSftW# £07£М/Д£ ££ЗОт~ИУСТИ /О/тсИО С//иД 
Wr4-№ ,7кд//нд£ обзолнс/госъ/ з з7рон7£Д£сгз£?
Я днт д ш ,  flj изгтм ж ш  з w a r n , сддшру/огсдз дом*
9&№Н „ № Р£&РО*

42. ЛООГРДДД РЗДБДИИ ДОГРУЗИТЕJ/0 ̂ ОТЖИЯ ЛРСтБОДНПсД 
до доогиш то ££7оиоз orдусинаи дроуност̂  зддиуиид догорев 
УОШ№ДИВД£7СД 3 £&0ГЗ£7С7£НИ С Л/Г. 7.V, 7.6 # 77 70СГ 
/30/5.0 '85 т КонС7£УАГЦНН И НЗМДИД 3£/От/£ИЖ£Д£ЗД££ТРИИ63 
СВОРИ6/Д. ОВМДБ Г£М/ШЯ&£ 7РДЗОЗРИ/&7

4.2, РОГГУЗДУ £7РЯНеДОРГИР03ДУИ£ МЗДБДНИ СДРДУУ7 ЯРОИЗТ0~ 

дип зсоог$£тст»иис tocrw /s. 4-а?„ ЛРДЗИЛД ТРДНсдОргн-
РОЗ ДНИ Я И ДРЙ//БНИЯ / „ Рядоводстзслз ло Р£Р£&Оз££ 
дзтогрднслоргоиг дгроигбдлдш  и  снег ре//с//др/. "
(с rpOff НЗД ДТ ,  № О С/СВР iSeOr.') и „ РУКОВОДСТВОР7

до Л£Р£боз/с£ жемзнодороясмб/н/ трднсдортсп сзор/я/х друдуо-
РДЗШРШЯ О/СДД£ЗД££Т0Н//НХ ДОИСГРУХГДНИ ДРДМ/ЗДД/Д/0Г0 /£ 
ЖШИ/4НОГО СТРОИТБДВСТЗР."  fC7PO/f£3MP7, /067г.).
Дрн 7РДНСПОРГДР03ЯННК *ЗМШ* 3*£PPW ДМ£7В ДЛОРН, РДСДОДР- 
Ж£/№£Г 7Д/ГЯ&, ДНИ ДРИ СРДДднррвРИНИ. /7 лт/ МРРДН „ Л~ 
ИУОТОВЛРННШ ДО ДДС&7Н0Н 7ЖХН0Д0ГЩ ДОДЖ//// ГРДНСДОРТИРР*
вдг&дд з  до/тожоннн т нд pbspo I

Тябднщг соответствия р/ядох н /с/мссоа
Б  £  ТО НЯ ДО ДДОбИОСТИ ИД С*СДТИ£ .

Мдркд БОТОМ/ 
ПОДРОБНОСТИ 
НЯ /ЖИТИИ

ЛДДСС ££ТОНД 
ДО дробности
ид СДСДТИЕ

М 200 B1S
м зоо 325

3.006.1-2.87.2 ТО
mix
А
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1 an* m*s«,n»4& длх ns-5 ,m -& ,m -tss

Ihto. Наименование
КОЛ. ЦА ПЛИТУ П4-

Пр и м е ч а н и еT O .
5 So 0 8а 45S

ДОКУМЕНТАЦИЯ
Т ехническое описание

7
V " 3.006.1-2.87.8 ТО

Ведомость Расхода стали 3.006.1 —2.87.2 PC
Ссорочных еаинйдЛ!

4 С етка С4- 4 - 4 4 4 3.006.1 -2.87.4 -4

c i м  -  г 4 4 - 4

СМ- 1  - 5 1 - 4

Д етал и

2 Петля у г ч - 2 4 4 4 4 4 1 .4 0 0 -9  , вмп.4

Ма те р и а л

Бето н  Ы 5 0,02 0,02 0,02 0,02 М*

Бетой  & 25 0,02 Н*

Масса ПЛИТЫ 0,*4 904 0,0̂ 1 о,ц оМ т

Н йЧ.СТД. б р о д с м й

М Ю М ГР. У т н и е в к
to , с л е й . Гсрот ецхт
РУК , ГР . ч у т к о в я " WII

У / С М Ш Р ,
"1 Г853—

Ии* ЕЦ. ФОМИЧЁЬ ж ?
ПРОЬЕР. ГуРОбЧЧ ж :

3.006. t - 2.87.2-4
Wf'̂ tД ЕвЁ /̂̂ -Л

Плита гн- s , m - S o .,  
ГН-8, ги -8 a , П4-45 s

p  l 1 .i____
e Хярьковский _  
Промстроймштройст

22991-63 12
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га
ш

м
л
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м
М

tt 
Д

М
Ы

Ж
м

Ш
Ь

to. #A*Htno*A*nt
К#*. НА ***** ИЗ' ЦрНЙСНАНИс
5 SO 8 So. 45S

Д,0*УМ|МГА4*.*
ТСЖНИМСС КОС ОПИСАНИЕ З.ООА. 1 -  2Jb7.2~тоГ~

ВЗДОНОВА ДОГОЛА СТАЯ»» X 3.006.1 -  2.в7г̂ рсГ~
Сборочные ШШшим

4 С§ткА ct-2-е 1 1 3.0064 -  2.8 7 .4 ^ ----

«4-2-1 1 t 1 ~ ^ г

2 licrito У (н ~ i 1 4 4 4 4 4-4оо.9 , |Ыя. 1
Hats» НАД

Сеюн ш29 0^2 CJ02орг 19» qo* и* ------
МАССА 04МТМ 0,05 ф* 0,0* qos т

ЯЪнтг.
га еле а
ШМВс

mmm ,, 3 5йретецАг*}
Ш
ш

Wfijecsfi
wwuesfi 3

Е ш д Е ш в д и а а
с ш ш к в ш п ш ш

5 .0 0 6 .1 -2 .8 7 .2 -5

О ^ Г

« 5 н з  и
^«ТМАТ



14

i -  1 1 -  1
дл» n 4 -1$ ал» гц-|5а,П4-15Й

>г
-I
£
Ь °  ок*•4

f r -
570 i -

Во з. Й А Н М Ь М О б А Н Н Е
К о л .  НА ПИИТУ П 4 -

П р и м е ч а н и я

1 5 1 5 а 1 5 $

1 0 К » М Е М Г А Ц .И Я

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е 3 . 0 0 6 . 1 - 2 .  S 7 .  г  Т О

S U D K O C Tb  * А « 0 В А  СТАЛИ 3 . 0 0 6 . 1 - 2 8 7 .  а  PC

С б о р о ч н ы е  ш аиниц .ы

1 С е т * *  C l - 2 - 4 4 5 .0 0 6 .1  -  2 . S 7 .4 -  2

с 1 - 2 1 -  2
С 4 - 2 - 3 1 - 2

г с е т к а  c i - 2 - i 4 -2
С 4 "  2 1 ~ 2

Л е т а л и

ъ П е т л я  5 т  1 -  1 1 -1 1 | .4 о о -Э  ,  f rb tf i.1

М а т е р и а л

К е т о н  5 2 5 0 ,0 4 0 ,0 4 0 .0 4 M

М а с с а  п л и т ы Я М о /и Я П г

'ш ш ш ш ш т & т
Ш Ш Ш Ш Я 2 Ш 5 Я В &
гш т ш ш т шйт
т ш ш ш т ш ж
СЕЩЯ ЕЙШЯЯ1 F/feffil
Ш ^Ш Ш Ш ТЛШ Я

3 .0 0 6 .1 -2 .8 7 .2 -4

П л и т а

П4-15/ П4-15а,П4-15«

стадия ДНД7 листав
Р i
ХйРЬАtoscxvtf 

ПрОМСТРОйННКПРОЕКТ

22991*03 15
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Ш
\ш
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^
я

А

\s
JLZ..1 JLr,...t

>
г
и

А *

д
Is0 8К»

780 *Г

* * »  nV S ,n ^ -l ДД»

Щнести
чсспыъьемен_ r

I f

Воз. Н А И М Е Н О в А И Н Е
К О Л  НА П Л И Т У  Л 5 $ -

11 О |у| |> .|  j  | 1 ,  ,  а

3 5 а ь 8 а S 5
И ” И М Е Ч А Н И Я

Д о к у м е н т  а ц . и я

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е
5 . О О С Л - 2 . 0 7 . 2  Т О

ведомость РА С ХО Д А  с т а л и
З . О О Ь . 1 - 2 . 8 7 . 2  P C

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 • С е т к а  ~ 1 3 - 0 О С И  ~ 2 . 8 7 . A - :

c t -  а  ~ 1 1 i * V

U  - 1 1  - 2 1 1 - ц

г С е т к а  С 1  -  ц  -  t 1
- и

С1 -  и  -  2
1 - 4 4

С 1  - 1 1 1 - 4 1
Д е т а л и

3 П е т л я  У П 1 - 2 1 4 1 1 1 , 4 0 0 - 9 ,  ь й п . 4

v n i  -  л
1 Т о  ле е

М а т е р и а л

(э Е Т  О Ц  Ь  1 S
0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,0 4 0 о 4 м *

Б е т о н  ъ г ь
0 ,0 4 М *

М а с с а  п л и т ы
0 ,1 0 0 , ю 0 ,1 0 0 ,1 0 0 ,1 0 г

НйЧ.ОТЛ. ВрОЛС/СЛр
М&ъргр. УМЙМиГбЯ. -tP 7 -
ГЛСЛ£Д. 
РУК. ГР.

в&07ашя
ЧУР?Й£ОВЙ

Тл Г~ ~
■” ■ *4
Bg&m z УткиЕЗР*

Йн*ЕЦ. ФОМИЧЕ 6 " Ж ®
—-  ■■■ПРОЬЕР. Гзроьич

e b S

Пли та  п 5 | -5 , п б§ -S et, 
Л5^-6, П Sej-ва, П 5><ц-SS

S.OO&.1 - 2.87. 2- 5
С7ЙЯНЙ РИС7 JWT03

* & % з вг Ь ж
2299 {-03 16



1 Q>

1 -  1 t -  1

Наименование
кол. НА плиту ПЦ- HPMMtUAMUQНОъ,
15 15о \В%

II Г 1|пС“Нтт11л

ЛоКУИЕИТАЦИЯ
Техническое описание > < X X

З.ооь.1-2.%7.г ТО
&ЕйОН0СТЕ РАСХОДА СТАЛИ X X X &оо4>.1-г.$7.г pc
Сборочные единицы

1 Сетка ci- h - i 1 з.ооЕ.1 ~г.%7А ~  п

С1 -и 1 -и
с 1 - и -з 1 -  «4

2 Сетка с 1 - и - ч i -  н
С1 - 1 -14

Летали
г Петли УП1 - 1 1 1 1 1.400.», ЕЫП. 1

Материал
Бетон 025 0,07 0,07 0,07 и*

.Масса плиты |0,17 $17 ,0,17 | т

Форилт M
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lbs. Ш »«е  носам ns *6* %  M w  П7«- - - — -
5 ЗОи 3 50 56 Примечание

Д<ЖУИбМТАЦИ>
Т ехническое откА Н«

*■■*-■ ■■ -■-

3 ooG l - 2  g7? то
Велолость раскола oaai* К / >

■ ^
з.o o ^ .i-а.в?.г |»<Г"

Сборочные ЕЛИНИЧИ
4 Сетка c i - * a - i 1 3.00^.1-2.87.4-*2

c t - i *  ” 1 1 ■МГ"
ct -  <2 - 2 1 1 *■42

t ССТКД 4 - и
Cf - 1 2 -2 4 * «
C| -12 4 - 4 2

Л ета л и

T Петля ущ  - 2 4 4 4 4 «4ео-%, см». 4
УТИ -4 1 Тс «г»

Ma te»» Ал
S i  гон 5 ts 0/Ж Я<* 0,0€ СОЕ #и -  .
БЕТОН 8 25 ОСЕ и* "
Масса плиты 015 015 015 «И5{015 г

Нм.огя. ерО£С£#Л; _

Н.ке*р*. Утнцевя
Ъ.шд. {Ы>сПщ*Л
’РЖ*ъ'\ ШЯМВЗ “ ЖУтки&я
и  ... 1 —ш ш т ш т ш аЕ я
т т т ш ж ъ я м

ъ.ооьл-г.Ъ7.г-7

Ч£?Ш l£SrЛ &ir/̂ л
8**™ nW  п* г * д l  ^ * 1 * f

Я7Г 5, П7Г!Г.П 7 Г 5 6

2i39l-M~ib ^
ф«р<п*т A4



1 -  1 111

о
й

4

Ь р 0
R

нс,о ^Т"

ап» niy  8, «**  n&g~d*, nŝ -flo.

Поз. Наименоьлние
К о я .  ИА R J W T T n i^ -

П р и м е ч а н и я

Ь 41 И  о

И о К У  М Е Ч Т А Н И Я

Т е х н и ч е с к о е  ©ПИСАНИЕ X X X X
3 .0 0 <Ь.1 -  2 . 8 7 . 2  т о

ВЕДОМОСТИ м е х о м  с л а л и X X X X 5 . 0 O G . 1 - 2 . 8 7 . 2  P C

Сб о р о ч н ы е  единицы

1 Сына с * -42- 4 1 3 . 0 0 f a . t - 2 . B 7 . 4 -  1 2

С « -  * 2 1 t -  4 2

о* * *2-2 1 -  4 2

2 С е т н а ♦ -  4 2

С*-4 2 -2 1 -  42
Д е т а л и

3 П е т л я  * ш  - 2 1 1 4 . 4 - 0 0 - 9 ,  bw m . 4

У Л 1  - 1 1 1 То *Е
Материал

К е т о н  в 1 5 о.оз 0 ,0 5 м*
Б е т о н  Ь 2 5 <м» 0 ,03 м3
М а с с а  п л и т ы 0 ,2 1 од* Q.21 0,21 г

ёрадсмд
(ШН7Р.
1P.WU.

5 .0 О 6 Л -2 .д 7 .2 -8

/Ш й. ШРВЛГ,
ш кт & т вв*.

щ д н Е Ш Д о т аая
Ш Ш 2*|0Ш И Е Е ^|

Плита  n ^g -a ,
п з^ -S ol, nscj-и, rra^-iics.

cmm Лист JIt&TCfi
Р 1

_ XfobKosagmiПРОМСТРОННИМПРОЕКТ

22991-ОЭ 19
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пи
сь
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 д

т
 \$

&м
щ

 Щ

л%|~15 м* niyw *tm y b t

Ш $А1Ш1№*А*«Е

ДОКУЙЕЯТАНЙЯ
ТШИтсКОЕ ОПИСАНИЕ

ВЕДОМОСТЬ РАОЮДА СТАЛИ
Сеорочние £Дййй4.ы
СбГКА C1-U-2

C f  -  1 Z

Сетка c i- 1 2 - г
С1 -42

Д етали

Петли уш -1
Материал

Р егон *25
Йасса плиту

ft*- НА ПЛИТУ
15

0 , 1 0

0,26

15*

0,10

9 26

15S

0,10

0,26

Пимне.<1А«йЯ

3.006.1-2.S7.2 го
3.006/1 -2.87.2 PC

3006.4-2.87-4 -  iZ
-12

1а
- u

1400-3,own. 4

M*

Нм.отд. SpOMCMff- я г
Нштр. УтниевЛх
Гя.сяед.ГСР07£Д£#Я• ,Р- - -
рук. гр. чтядазя Ум
В£Д.И№.Умяииезя.■id** "
ИИТЕН. фОИИЧЕЬ
Промер. Г“*РОЬИЧ ж .

5 .0 0 6 .1 -2 .6 7 .2 *9

РЕг«?УЛ

Пл и та  n ^ o - is  ___________—
-15а, ПЗа-155 пЛ*рЖ9$Схи4 9 «  ПРОмстйанм#лр0Ехг

2 2 9 3 1 * 0 3  2 0





(21

A  t -  i 1 -  t
I л ля m ig-8 иля пи^-ао.

Чо?. Наименование
КОя.на iwhts ni1g-

Примечание
S Sa

Документами я

Техническое описание 3.00<Е>.1-2.87.2 то
Ьелоносг* расхода стали З.ООЬ.1- 2.87.2 PC

С борочные е! иниц.ы

f Сетка  о - н -  г 1 3.008.1-2.87.4-13
С1 - 13 1 - И

2 Сетка С1 - 13 -2 1 -13
Д етали

3 Петля уш  -  1 1 1 1.400-9, bwn.1
Материал

Бетон &2S о, и Q.H *4»
Масса плиты а 27 0,27 т

ч
*

Н/н.огд. 5рОДс/с#М ....

Н.МН7Р Утмиш
ГЛ СЛЛД
Pgx.rr, Чулгяеоё* >Л8*£.МЫУ/Пми£ЗР,\
ifKtEH. ФОИИЧСБ

ТУ Г 0»*и rr/jy
SZ Il.

З.ОО^Д- 2.87.2* И

ПН
Пл и т а  
-Ъ , П11|-&*

SZBSBRBSB ЛМГГЛЗ
JLA

-  X*PbKCSC**j \Промстронмштгоит

i W t - S 3  22
фОГИАТ A4



I22
i  — t

♦ А
4К

448o V  I

ала ni2g-i2,mz^-is ni2g-«a,ni2j*i5a

ife>
<o

Поз. U  A /ч ь t  Ц ||е
Кол, на плит» 012̂ -

Примечаниеп ft И пЬН НИ*
12 12а 15 150U

Документации»
Техническое описание 3,006.1-2.27.2 то
Ведомость расхода стали 3.006.1-г.Вт.г рс
Сборочные ед.иниц.м

t С етка c i - i* -2 1 3.006.1 -2.87.4- 13
О  -«* 1 1 - в
t i -  45-5 1 -13

2 С етка се - 13 - а \ -13
С1 ~11 - I 1 -13

Д етали

" 3 Петля у ш - 5 { А 1 * 1.400-3, АЫП.1
М АТ ЕРИ АЛ

Вето и ьг% о,*& ЧЧ 41 в o,i& М5
Масса плиты й44 4,44 0,44 0,44 т

у щ т т ш т шшт

ш д с ш а в а и а й
ш ю ^

З.ООЬ.1 -2.В7.2- 12

ПЛИТА Щ 2о-12  
П12 о -12q, П12ь A s Ц 12о>15сЧ d ' в

ЫШМ Т/ШЖ ИЮЯТ Д
S -.1
Хярько&см #  

ПРОМСГРОННИМЛРСЕКТ

2293^03 23



\
т

т
т

л
 у

ш
дп

ис
ь 

*
 д

т
ш

м
ш

!п

2299i~D3 2k



Ъ
т

м
од

л 
>4

24

, ^

11 5

Л||0
Г ' оN

Г
 

* ,o V

1 -  \ 1 -  \
дня ТИ4|-3 дня гщ^3а,ги*^-з£

Поз. Н  АИ М&КОААН И&
К о л . ИА ПДИТУ п ц 2 *

Примечание
3 З а I 3 5

Д окументация

Т ехническое описание 3.00fe.1“ 2.&7.2 то
Ь е д о ^ о с ть  расхода  с т д д и 3.O0fc.t-2.S7.2 *РС
С ВО РО ЧН М Е Е Д И Н И Ц Ы

1 С е т к а  c i  - 4 4 - 1 4 1 3 . 0 0 f e . l - 2 . S 7 4 -  i"4

С -1 - 4 4 1 - 4 4

2 С е т к а  c i - 4 4 - i 4 -  44

С 4 -  и 4 — 4 4

Д е т а л и

3 П е т л я  У П 1 ~ 3 4 4 1 1 , 4 0 0 - Э ,  Ь и п .  1

Материал

Бетон Ь25 0 ,1 2 0 ,4 2 0 ,4 2 и *

Масса плиты 0 ,3 1 0 ,3 1 0 ,3 1 T

ifJT £/7Маь \хл&Л7*11Глги\
т ят ш зш т

ТиАЕйЛ Оомияй I f  ̂ 7
Д»оШ~ | I'&yx'*

i s 3.00fc.1 -2. 87.2-14
■ ■ C7MM*\ Л « Т \ Jteres

[flH Плита ГИ4 о - 3, p i ~ | 4

Ш

f H 4 | -  5a, n t4 g -3 t m Л ррькс&схМ  
ЯРОмс7ж#мштрО£*г

*2391-03 25
Формат А4





t 1 -

2 < b

- t  -  1 1 -  i
А»* П16»| —15 ал* ПЮ̂  - 15a,

n o * . Н а и м е н о в а н и е

К о л .  иа  плиту т ш $ -
П р и м е ч а н и я

1 5 a

.Документаций

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ 5 . O O f e . t -  2 . 8 7 . 2  T O

ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ 3-O Ofc. 1 - 2 . 8 7 - 2  P C

Скобочные единицы

i С Е Т К А  С 4 - 1 4 - 3
3 .0 O & .1  - Z .S7 X -  |4

С1 -  1 4 1 -  1 4

2 С е т к а  C 1 - I 4 - 5 i -  1 4

Л етали

3 Петл я  у г и  -  Ъ 1 i 1 . 4 0 0 - 3 ,  B w n . 1

Материал

В е т о н  В  2 5 0 , 2 5 0 ^ 2 5 M*

Масса плиты q < o i 9 € > i T

Н яч.отд. брад с м  я
] Я ГH.K0H7P. У ти и е вд '& $ гГ

tt.c /re u . Ш с тя и т = & f i : -7-
m .rr. ЧУ тд е о м
B ta iiie t, У тш & ъ

ИНТСЕН. <Р0ЙИЧ£&
ftPObEA ГХГОВ.ИЧ

3 . 0 0 f e . 1 - 2 , S 7 . 2 - 1 b

тч/J-ffi W/ЖЖ WWM Л !
T t j i  И Т А

^  -  1 5 ,  n i f o ? -  15a

7 ш  < 'D 3

r  » » 1
„XfiPb KD & C M #
ПРОмстроммштрОЕХТ

1 7
Формат a4
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Дл* Ти7^-5 *д* П17|-За,, ГИ7|-з£

т . Н А И М Е Н О В А Н И Е
К о я .  Н А Я Л И ТУ  Ш 7 ^ -

П р и м е ч а н и е

3 З а 3 $

J o K * M E H T M i H *

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е 3 . 0 0 4 . 1  - 2 . 8 7 . 2  Т О

Ь е ю и о о ь  РАСКОВА с та л и З . О О Ь . 1  -  2 . 8 7 . 2  .  P C

C s o PO M HW IE Е  Н И Н И Н Ы

1 С е т к а  c i - i s - i 1 1 3 . 0 0 f c . 4  -  2 . 8 7 . 4 - 1 5

С1 -  1 5 1 - i s

2 С е т к а  С 1 - 1 5 - 1 1 - i s

С1 -  1 5 1 -  1 5

Д е т а л и

3 Я Е Т Л Я  У П 1 - 5 1 1 ( . 4 0 0 ~ э , в ы п .1

М а т е р и а л

Б е т о н  ь  2 S 0,1*5 о ,1 Э 0 , 1 9 м 5

И а с с а  п л а т ы ъ * г 0 , 4 8 0 , 4 3 т

22991-03 28
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Поз. Наименование
КОЛ. н а ПЛИТУ П*&£- тт-
5 So г ь в

ПРИМЕЧАНИЕ

Документация

Техническое описание 5. OOfe.i -2.87-2 то
Ведомость расхода стали З.ООБ.1-2,87.2 PC
Скобочные единицы

t С етка Ci - 45- 2. \ ь.006.1 -2.87.4 -15
С1 -45 1 1 -15
ч  **45 -3 1 1 -45

2 Сетка c i- i s - s 1 -15
C1-4S-3 1 -15
С4 * <5 t -15

Детали

5 Петля Vni -5 г < % t 1 Ь  -400-9 , ыип.1
М АТЕРНАЙ

БЕТОН Ь25 о& * 0,24 0,24 024 0,24 W*
Масса пяитм (&0 <*40 ОБО 0,40 о,40 Т

к ш т . Sp o & jn ftf 7 £ “
н.& # тг. ym ta ie i#

_ &.CPSM. б и вш и й
& Ш А W m j& a a
ё ш Ш У т.ч Ш Р

♦'«ЖЕН. Ф0НХЧ|% ~ р &
f » o  Att.

5.OOfe.i - 2.S7.2 - 18
Ш Ш кш злш ш ш

i ____iT ! Л И Т*  r « S |  -  * ,  -  5 л ,  [— С  л  _ _ _

П 4 8 Г 8 , т ь , - ^ я « » Г * И д а ^ № ^ й в Н

Z1S9I'B3 29
ф О Р М * Т  А А
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Поз. ИАИМЕЦО&АНИЁ
Кол. ил адит* пго§-

ПримечаниеЪ За- 31
Д окументация

Техническое описание 3.0Ofc.T-2.*7.2 то
Ь е ц о ц о с п  р а с к о л а  с т а л и З.ООЬ.Т~2.&7.2 р с

С̂ бОГОЧИМЕ E f l -И Н И а Ы

f С е т к а  с т - т ^ - т \ 4 З . О О Ь И - 2 . Е 7 . А

Ct-lfe 1 ~  44
2 С е т к а  c i - 4 4 - i 1

С< - t 6 i — 44
Д етали

3 П е т л я  у г и - 5 1 1 1 4 . 4 О 0 - Э ,  Ь Ы П .4

Материал

Бетон &2S 0,2S 0,25 0 , 2 5 И*
Масса плиты 0 , 4 4 0,44 0,44 т

m m .  tвроде### 7 ? Г
н.кстр. \ш м иш
or. Cfi£usfcptftw0 f#\
pm / г т т к б щ
0РАРЩ МЖ№ &Р

1
Нк*ЕЦ. 1 фОтЧЕВ 4 ЩРРОЬЕЕ [ГЗРОМЧ

3 -0 0 ^ .1 -2 .1 7 . 2 - 2 0

Плита nzo^ 
П20^~ За, П20^

- 5 ,  
-  3*

— *-------L - 1
sffiPbKOSCxj/j}

П РО м а р а янннпРО ЕКТ

Z 2 9 B 1 - H 3  3{
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-Д-.Г- 4 1 -  1
* * *  4 t 8 | - l 2 #n ^ 2 | » l5  ЛЯ* n 2 2 | - t f « ,  1122^54

s f “ ~ ~

поз. Наиненоьацие
К»А, и* п*кту пгг,-
«г 12«с 45 1$о*

Примечание

Д окументация

Техническое описание
3.006.1-г .87.г то

В ел омоете расхода стали 
Сборочиыс единицу 3.0061-2.87.2 рс

1 Сетка С1 -46* 2 1 3.006.1-2.87.4-46
С4-46 1 4 -16
С4-16-В 1 -46

2 Сетка с * - а* - г 4 -46
с* - * б - з  

Д-ЕТАЧП 1 -46

3 Петля yn f -7 1 1 1 1 1,400*3, 8WH.1
Материал

Бетой е>25 544 0,46 0,46 0,46 м*
Масса плиты 7,14 4,14 1,44 4,44 т

Я Ж
(to m .
ot та.
Ш м

крале*##
~ У т# ш л \ $ 5 ? Р
"м т ш

Р & Ж  W m m e  ^ g T  

а *  У тш & 0 Ъ % Ъ

■ г

т з т ъ ш ш т я
шттшжшт

3 .0 O 6 > .i~ *.g7 .2 ~2 2

П л и т а  п 2 2 ^ н г ,

B * 2 j  - 1 2 A , n 2 ? | - 1 5 #* 2 2 j - 4 5 ^

г я т т ш я л т у я г ш
р  I J ____ L

_  X fiP tX W tM #  
ЛРО М С ТР&нинлррЕ/С Г

Ш 3 1 ~ 0 3  3 3
Формат а4
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ч
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Ш

0
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1
1

I 2 7 S 1 VD 1

f  ~  t .j L t J ,

am fT25g-3 для П2з^-за,п2з>з£

» Т ~ 1

/ ■

)|________ J
1

|4о

Поз. f| ДИИЕНОЬАНИЕ
КОЛ.НА ПЛИТЭ П25д-

Примечание5 Зо. ь%
ДОКУМЕНТАЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ 3 .0 0 6 . 1  -2.87.2 то
Ьедоиость расхода СТАД И 5 < X X 3.006.1 -2.S7L2 PC
Сборочны£ Е2иниц,ыГ Сетка q\ - 47-1 4 \ 3 .oofe.i -2.87.4 - 17

С1“ 17 1 -17
2 Сетка С1 - 47- 1 1 -47

С! - 47 1 -47
Детали

3 Петля уш-5 1 1 1 4.4.00-$, iwn.1
материал

Сетон В25 0,33 о.зз о,33 м 3
Масса ПЛИТЫ 0,82 I0,S2 I0,82. т

Нйч.стд.Вредсмр
Н.ЕСЯТ7>.Уммце&й
ГлС/Г£Ц й̂ ДТ/ДДМР
РУД Г Я Vmpzesp faJ
в££.ИЯХ.ifami&fi,тЩ*4, -

И« *с И. ФомичЕд
«fowtr. Г»ГОЬИ*

3.0Ofc.4-2.£7.2~2S

I T j i h t a  n 2 3 g * 3 ,

П 2 5 ^ - 5 а ,  П 2 Г < | - 5 *

Р ___ »

_  Х р р ь р ж ж ж *
"Р О м с гр о Р м ш тр а

22 991'to *4
Ф о рм а* А4





УР
&т
ва
лл
 \
пр
дп
нс
ь 
н 
р
Ш
(
М
м
н
м
М

35

1  -  \ \ ~  1
П 2 5  * * $  ^ я * П 2 5 | - 1 ^ Я 2 ^ - 1 5 в

4

/ ~

Нм.отд. SpapcjcHp
Н. КОНТР. Умнцевя -р** ^
От. слои С0р07£Д&уИ « f 4 ‘ -Pi/*. ГР. •Ss/mnsoap
Верны У/vmussp

ЙМ*Е.И. фоцичеа
n̂ O&Ef Гуюьич

5.00G.1" 2.87-2 - 25

Плита 11254-12, 
П 2 ^  -  (2 й ,1 Т 2 5 ^  - i $ ,  П 2 * р 1 $ о

СШНЯ е ш Л/ХГ03
р t

_ Хррько&схи/}
ПРОМСТРОННИИЛРОЕХТ

Т Щ ц - м ъ Е





37
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~ .№

П05. Ца ИМЕНО&АНИЕ
Код. на плиту П27̂  - ТТ Pii и г U Л. u и с

8 go. и ГиМ£.Ч “ “nv

Д о кум ентация

Т ехническое описание > < 3 .0 0 4 .1 -2 .8 7 .2  ТО

5сАо»лоаь РАСКОЛА СТАЛИ р > < > < 3.006.1 -  2.S7. 2 PC
C eopomhwie елиницы

! Се т к а  c i - i g - г 1 3.006.1  — 2 ,87 .4“ 48

С| -1 8 1 -  «8

2 Сетк а  t i~ i8 ~ 2 S -  <в

-  18

Д ета л и

5 |?етд я  УП1- 9 4 4 1.4оо~э, ьып. 1

И атеаиал

8ЕТОН Ь 2$ о,63 о,63 м3
Масса п л а ты 1,56 1,56 т

F
I

I
¥
Ч
*

I
I

Шотл. Зрслемл ~ 7 Г
М&лГА УжниРбР
~.'СЛ£Л £Ь?л7£Ц&гР '. у*---...
РЦ.ГЯ Уутгсеу %А~''
Зялм т jfcpAZ&P ■ -&&■> "
ИКХЕН. f̂ OHKHfcA f j f *
ПРОМР Гтроыкч '

3.006.!-2.07.2-27

П л и т а  **. § i  i  «

П27а-S . П27а*3в. „Хярьюбсх*# J  
*  в Я Р о *а р о # н ю тр 0 £ хт\

ггзяыз з а

фо<*и*г ц



i\o*. ЦАИМ6И0&АНИЕ
ПкоЛ-ИА ОТИТУ П28д- ПРИМЕЧАНИЕ
" \г 42а 15 45а • irn"iPlnnqt

2Lok3»MEHtAUH« Sw 1

Техническое описание х X X З.ооь.1-  2.87.2 то
bUOMOCTb РАСХОДА СТАЛИ X X X X 3-OOfc t - 2.S7.2 PC
Сборочные единицам

1 Сетка а -4 8 -3 1 3.006.1-2.87.4- 18
С1 - 48 4 1 • 48

С4-48-4 1 -18

2 Сетка С1 -  <8-5 4 -18
С4 -  48*^ 1 -1 8

Летали
} петля *т  - 9 \ 4 1 \ 1.4оо-<э , ftwn.1

Материал
Бетон b2S 0,1$ 0,75 0,1$ 0,1$ м*

Масса плиты 1,88 488 1,88 Т

ч
*

$

I
ш ш . бродсмд
Шот. Утниеаа, Щ С ,
й7. C/7£tf. 
РМ£./Ъ

ъСР07£Д£Мг
Wlt7fi£08ff| Штт&РА

И**ЕН. фОЦИЧЕВ 1FWЯроЬЕР. М Л
П лита П28 

П 2 ^ - 1 2 а , П 2 & р 1

3.00<o.1-2.S7 2-28
СТАДИЯХ PHS7 J1PCTPS

-12 - Л 1
;,П23̂ 5<1 „XfiPbKD££Xutf

ПРОмстроништрОЕкт

2 2 9 5 / - Й З  39
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П05. Й АИМЕПОЬАНИЕ
Кол. на плит* П5-

Примечание
5 5а 8 8a 8S

Л°<*МЕНТАЦ.ИЯ
Техническое описание X X X X X 3.00 .̂1-2.87.2 то
ВЕЛО*0СТь ААСХОХА СТАЛИ X X X X X З.ООЬ.1-2.&7.2 PC
СбОрОЧНМЕ Е1КНИЦ.Ы

1 Сетка c i - 3 - i * 3.0Ofc.1 -  2.87.4- з
С1 - з 1 i - ?

ст- з -г 1 1 -  3
2 Сетка ci - з - 1 1 -  5

ст -  ъ - г i -  3
С1 - 3 1 -  3

Л етали

3 Петля уш -2 г 2 2 2 2 1.400-Э, &ЫП.1
Материал

Бетой ы  s о,\ь 0,1b Q,fc 0,1b м5
Бетон &25 o,ib и*
Масса пдить» 0,410,410,4» 0,41 0,41 т

Щ

I

§
4
*

I
I

НйЧ.ОТД. SpCMCft/p
К  коня. У тн ц е а л ^  -
гл.слец. РсрСТЩШ
РРХ. ГР. WffPPOBff
Ввд.иж. У/ПДНЦ£5Я

ИХ*Е«. ФОмкчеь
ГГР06ЕР. J £ * l -

5.OOfe.1-2.87.2- 24

с та я Лист JPPTP3
Плита П5-5 П5-5а 

П5-8, П5 - Б с с ,  П5-85
р 1

.Х ярькозсмн
ПРОМСТРОЙММПРСЕРТ

!
ss
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i  -  1 1 -  I
1 Д й  n f c - 1 5  д д я  П 6 - 1 5 а ,П < Ь - ^ ^

Нвч.ОГХ. \Зр04ск*Нт ег
К контр. | УтникбР
чГ С/?£М yfoeS7£MtW 
Рук. ГГ. ш ш км р
Век мю&Ужми£*Р. 3£fr------ i ip L J S -,

*̂ЕК. J ФйН*тв
провес. |гуро**ч к

S.OOfc.f-2 .87 .2 -30

П л и т а  П £ > -  i s .  

П Ф * 1 5 а  , n f e - ^ s ^

сшня ЛНК7 JMTP3
А 1

_  Х й р ькй $ £/а /м ____
ПРОМС7Р&кмЖ1Р0£*Т

22S91-B3 Н
ф о г т т  м



у
ю

м
о

л
л

 \
по

дп
нс

ь 
м

 g
 т

\
$

к'щ
ж

 ш
л

и
 А

41

t -
1 -  1 1 -  I

№  П7-3, П7-3 ДЛЯ П7-За,П7-5а, П7- $£— ------^

"ViгV11кf

1 1 '"'V’1"-"■
80 /

* <Ao(mi

i 4 -) н ь о Т
■A

< &

J.

/

Ы . H АНМЕйОймие
кол. НА плит» *17- По UMС и A Llur
3 Sot S 5а 5« АННЕ

ЖАЛИЛ
ТЕХНИЧЕСКОЕ описание 5.oofe.1-2.87.2 то“
1едойосгь РАСХОДА СТАЛИ / \ 3.0Ofe.1 ~ 2.%7.2 ~Р С ~

СбОТОЧИЫЕ
\ Сетка, c i - 4 -1 1 3.004.1 - 2. *7А  - i f

0 - 4 i < - 4
Сi - 4 - 2 1 i •4

€ Сетка С 1 - 4 - 1 1 - 4
С! - 4 -2 Л -  4
С! - 4 1 ~ 4

Д етали

3 ТГетля у П1-2 2 2 2 2 1„4©о-^

У ГМ -3 2 Т© » t

Материал
Еетоц Ы 5 0,24 0,24 0,24 0,24 И i

Бетон Б25 0,24 «1

.... I Масса пяиги о. си 0>1 0.Ы 10,41 0,41 т

3 . 0 0 f c . t - 2 * S T 2 - 3 *

Илии П7-3, П 7 • 5<t#
П7-5,П7-5а,П7-5$

с та ва в
j* r

Л # ГГО В

я  Х а р ьк о ве **#  ■ 
П р о м е тво Рм ш тр о & е т

2 2 9 9 1 - 0 3
Ф&А**т А4
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1 -  1 1  -  1

iju П& - 5, ПЕ-11 адя П£-2>сс,п8-Иа

ROi. Наименование
%ощ. на гштэ Щ-

К?ИМ1М-АНИЕ
S 8а И 1!а

Документация
Техническое описание 3.00̂ .1-2.57.2 ТО
fcEIOMOCTb fACKOiA СГАДЦ 3.00fe.l~237.2 PC
СеОРОЧНЫЕ ЕПИНИЦМ

1 Сетка Ct-4 -i 4 3.00̂ .1-2.57.4 -  4
С1 -4 4 1 -  А
Cl -4 -2 1 -  А

2 Сетка с« -4 -1 4 -  4
С1 -4  -2 1 -  4

Детали

3 Цетли у*Н~4 2 2 1. АООг-Ъ , внп. 1
ути - з г 2 ТО ЖЕ

Материал
Бетон ь 15 455 0,55 И*
Бетон ь25 0,55 Ц35 м*
Масс а плиты <5Д7 0Д7 0,87 0,57 Т

Ш 2 2 2 Я Ш 2 з М Ш

« " a s s *
И.И0И7*.
fcc/tiu.
fo r *

3.00<оЛ~ 2.$7.2- 52
СТАДИЯ Мнгт Листов

р 1
Ий _ Хррьксвсиин ПРОМСТРОЙНМПРОЕКГ

в м я т .

ин*ьн.
П л и т а  n s -  8 ,

фомкч'ее.
п р о м р . г * м » ь и ч

2Z93H-B3 кЪ
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J L rJ L  Л .r JL ^
и  я  T T « 3  4 S  А * *  П Э - 1 5 а , П 8 ~ ! 5 «

........  " Ml

.  1.

>
j “3

f ,
Г  8  

Ml

(—  

m > o  1

toy И АИМЕНОЬАННЕ Кол. ИА НЛЦТ$ П5- Примечание
15 15а 15$

ДОКУМЕНТАЦИЯ
Техническое описание 3.0064- 2. *7. 2  то
&Е ДОЖИТЬ fACJfOU стая и 3.006.1- 2 .£7.2 -PC
СЕОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

1 Сетка а  -  4 - 2 1 1 3.006.1 - 2.87.4 -  4
а  -  4 1 -  4

2 Сетка с< - 4 - 2 1 -  4
ct - 4 1 -  4

Детали

3 Петля УП1-3 2 2 2 1.400-8 / АМН. 1

М АГЕРИАД
Бетон 525 0/42 0/42 0/42 и*
И АТС А плиты 1,04 1/04 1,04 т

Няч.ОТЛ. брорсми
И. К о игр. Умяииш
ГЛ,С/?£Ц. КсрОГГЦШ
РУК, ГР. wm/roaa у /
Вед.инжУтииевр-ZjU&fr*7"
Ин*ЕН. Фоника
ЯРОВЕ?. Г УГОвиц

3.00<Ь.1“ 2.87.2- 55
cm ир РИСГ Листез

p X
„ Хярько&екин 
ПРОМСГРОРНИИПРОЕКГ

Пинта - is , 
пэ -15 а, тт8 - 15&
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НАИМЕНОВАНИЕ
Кол. НА плиту гно- *'--------
5 За 5 54 5S ПРИМЕЧАНИЕ

Л.ок*МЕНТА4.ИО
Техническое описание 5.ооь/Г-г ;аггто
Ведомость расхода стали 3.00SH - 2~хг~эГ̂
С бОГОЧНИЕ ЕДИНИЦЫ - - —

4 Сетка ct - 5-1 1 3 . 0 0  <о. 1  - 2.%гХГ̂ Г~
С1 -  S 1 1 -  5 ~
а  -  s -  2 1 1 -  S

2 Сетка С1 - 5 -1 1 - К
с* -5 -5 1 -  К

-S 1 -  ч
Д етали

Ъ Пет л »  уги-5 2 2 2 2 2
И АТ ЕРИАД —------ -— ~

__ Бетон В2 5 0,51 0,31 431 0,31 0,31 м* -----------~
Масса плиты 0,77 0,77 0,77 i£77 0,7 7 ! Т ' “ ■

■***<&£.
Утмиевл м р 3 .0 0 6 .1  -  2 . $7 . 2 - 3 4

" А*Т. гр.
7ореш Ш
¥$f/t7J2£A A £t ф *

&ZMOA
7 W /*?ггМ*Сгм
*/№#4£Sfi,

П л х г а  n iO -a , П К ) - з а . ,
n <®'5, П Ю -5а . m o - 5  g

£Ш #*1 Ляетар

ЙН«Н. фамлчЕв {< №
п Л № % и е„ilfOfcET Г»?о&ич '

гг 991-аз lis
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t1 -
1 -  1  

АПЧ ТИ1-3
А  — 1

д*>  tm -S a

Лоз. И АИМЕНОЬ̂ НИЕ
Кол. НА ПЛИТУ ПИ- ПРЙМЕиАМИа
8 ъ*~

• | < г»» I С ̂  П П п Л

Д окументация

Техническое описание Х < ^ 5.006.1 -2.87.2 ТО

Ведомость расхода стали s.oofc.1-г.а7.2 рс

Сборочные е1иниц.ы
1 Сетка ci - s - 2 1 5.006.1-2.87,4- 5

Ct - s 1 -  5
г Сетка ст - 5 -г 1 -  ST

Детали

5 Петля *ni - 5 2 2 1.4-00-8, ЬНЛ. 1
И АТЕРМАЛ

Бетон 8 25 0,44 о,44 м*
М AtC А ПЛИТЫ МО IМО Т

~жН м .о тд .

? с м д
m m

7Г&я£7£Ц£#4'

Ш .# ж

Q fO b tf

В р о д с м й
У ти ц е в *

Уу т л г в з я
У зящ е м

Z С‘МЦЧ|*
r s * o e » M v

. f e . f r . . ., f-r ,
* ж

ш

5.00&.1 -  2 .8 7 .2 *5 5

П п н т» .  Г И1  - 8,пн-а<*.
ггян-ез ^

С 7К Н Я Ж е г Л й г я д #
____ 1

„ Х я р ь к о е с х * *
п р о м с тр о й х м п р о и с т

6
Ф о р м а т А 4
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I -!r

r Sin
L*_

1480 1

Дй» fit£-l2,«1Z-t5 Д31» nt2-f2a,nt2-tSa

2 t “

Hoj. НАИМЕНОВАНИЕ
Кол. ИА плит* П12-

При м еча ни е
42 12а 45 154

ДОК УИЕ ИТАЛИЯ
Т ехническое описание З.ОСХЬЛ - 2.87.2 ТО
В едомость раскола СТАЛИ 3.006.1-2.87.2 РС
Сборочные единиц.ы

1 С е т к а  С 1-5-2 4 1.006.1-2.87.4- 5
С1 -5 1 1 - 5
Cl - S - 3 1 ~ 5

2 Сетка  ct - s - г 1 ~ S
c i - s -8 1 - 5

Д ета л и

Петл я  у щ - s 2 2 г 2 1.400-8, emit. 1
Ма териа л

B etoh  &2S 0,71 0,?< 0,71 0,71 и4
Масса «лить» 1,77 1,77 1,77 1,77 т

ffm .aw .

Ъ .ОО ЬЛ - 2.87. 2 -3^

flPObEP.

П л и т а  Г Н 2 м 2 ,  

T H 2 * “ t 2 a , m 2 - f 5 / П 1 2 - 1 5 р

CW/ffi ЛИС7 JJW70S
Р 1

„  ХЯРЬКО бСМ Й 
ЛРОМСТРОЙНИНПРОЕКТ

22991-й 3 k 7
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t 1 -

R l

SS

i

М а р к а П0 3 . Ц А И М Е Н О Ь А Н И Е Кол. П р и м е ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

Т ехническое о п и с а н и е 3 . 0 0  <Ь.1 - 2 . 8 7 . 2  T .O

В едомость расхода с т а л и 3.0О<>.1- 2 . 8 7 - 2  P C

С бо ро ч н ы е  е д и н и ц ы

П 1 3 - н £
1 С е т к а  о  -  5 - з 1 5 .00  fc.1 - 2 . 8 7 . 4 - 5

2 С е т к а  о  -  5 1 -  5
Д е т а л и

Ъ Н е т  л »  у т - 5 2 ( .4 0 0 -Э , вып. <

М а т е р и а л

Б е т о н  8 2 5 0,55 * *

М а с с а  п л и т ы т

4
*

I
I

Нм.отд. Вродсжнй Л г
Н контр. Утнием Ж м ”
го. спей. I I<£*L
РУК. ГР. чумкавр
Вед.ит Утнцквр 4м , -

ЙН*ЕН. >̂ОМИЧЕй
Проьер. Гутоьнм

3 . 0 0 G J - 2 .8 7 .2  -  37

СТАДИЯ ЛИС7 Jtoeres

Пл и т а  т з - и £
Р 1

„ Хярько&смк
ПРОМСТРОЙНИНПРОЕКТ

i
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Ш Щ  ИМЕНОВАНИЕ
Кол. на плиту П44-

ПримечанияЪ Во, 36

—-
ЛОКУМБИТАЦ-ИЯ ~ -

теу н и ч б .скоь описание 3.006.1 -  2.87ТГ~Го ~
В едомость расхода стали 3.006.1 -2.&7.2 РС
О б о р о н н ы е  ед иниц ы

4 Сетка ci - 6 -  \ 1 1 3.006.1-2. S7.4 - 6
С1 - 6 1 -  6

~2 Сетка о  - 6 - 4 1 -  6
C I - 6 1 ~ 6

Л етали

3 Петя» у ш - з 2 2 2 4.400-9 , Бып. 1
Материал

Б етон в  2S 0,50 q&o O,S0 м*
Масса плиты С2А </24 <,24 Т

т .с т .  \5роас£#й
М ы т? . Утниелл
Г# М е ц  Щ е$7£Цк..„
1 & гр . \ w m jc 08Jt

**tiK I OQhwmeV
t ГУЦ>Ц»ц"

3 .0 0 ^ .1 -2 .8 7 .2 -3 8

ПЛИТА П 4 4 - 3 ,  
Г И 4 -  За.,П44-$<?

ZZ99i~B3 kg

Л __ L
X/iPbRQ SC # # f(

П РО м с тр о **м ш тр 0£*г

Ф « р * а т А4
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F
1 1
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1 Е 4 0  Ч

Д л »  П 1 5 ' 5 , П 1 5 - 8  м я

°Т[:р -  Ж

I 0 V Н а и м е н о в а н и е
К о л .  на п л и т у  fits- Пр и м е ч а н и е
% 5 а г 8 а 8 8

Документачи»
Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е 3 . 0 0 6 . 1  — 2 . 8 7 . 2  т о " ~

В е д о м о с т и  р а с х о д а  с т а л и З . О О Ь . 1 - 2 . 8 7 . 2  Р с Г

С б о р о ч н ы е  еаимичы
i С е т к а  С 1 -  4 - г \ 3 . 0 0 4 - 1 - 2 . 8 7 . 4 - 6

С !  - 4 1 1 -  е Г ~

С 1 -  4  -  3 < 4 - 6

2 С е т к а  с < -  4 *  2 i - 6

С *  - 4 - 5 4 - < г *

С 1  -  4 1 - 6

Д е т  али

3 П е т л »  у п т - 5 г 2 2 2 2 1 . 4 0 0 - 8 ;  ь ы п .  1

И  ДТЕРИАЛ
К е т о н  4 2 5 о ,ь ь 0 , 4 4 0 ,4 4 0,46 0 , 4 4 и *

МАССА плиты 1 ,4 5 W ДО 1 , 4 5 1 ^ 4 5 г
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I
ч
*

m a rjt.'i& 'C J c jrtf/ } y £ f
Н.&№. Утнцем  - 
to c/?iM I&c7fux*» ~7/̂ Z. 
Pge.'rd чу/гтагапв Ъл

ш т ш т ш т ш 2 &

т е м .  [ ^ о н и ч с е

П Р «Е С Е |  Г * Т © * * Ч

3 .0 0 fc ,f - 2 .8 7 .2 -5 3

П л и т а  Ш 5 - 5 ,  H l S - S a ,  

г н $ - & , П 1 5 - 8 а ,  m s - e S '
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ал я n<7- $ ала П17-Зо.,т7-з^

. По з.
К О Л .  н а  п л и т у  ГМ7 -

П р и м е ч а н и еН а и м е  н о ь а н  и е

3 3 < х 3  о

Ц О К У Ш  И Т А Л И Я

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е 3 . 0 0 6 . 1  - 2 . 8 7 . 2  Т О

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с та л и 3 . 0 0 6 . 1 - 2 . 8 7 . 2  P C

С Б О Р О Ч Н Ы Е  ЕД Й Н И Ц Л Л

1 С е т к л  C i - 7 - i 1 1 3 . 0 0 6 . 1  - 2 . 8 7 . 4  - 7

С 1 -  7 ~ 7

г С е т к а  а  -  7 - 1 1 -  7

c i -  7 1 -  7

Д е т а л и

i П е т л я  У П 1 - 5 2 2 г 1 . 4 - 0 0 - 8 ,  ь ы п . 1

М а т е р и а л

Б е т о н  е » 2 5 0 , 7 % 0 , 7 8 0,7 Ъ и*

М а с с а  п л и т ы 1 ,Э 4 1 , Э 4 * , * 4 т

Нм.отд,еродскнн
Н. контр. Умянце&я
ГЛС/7РЦ.!йР0ТгцШ
Рук. гр. Чуткое* >г11

1 1

ЙНЖЕ К. фОМИНЕЬ
Проье* Гуроьич ‘

5. OOfe.1- 2.87- 2 - 41

П Л И Т А  П 1 7 - 3 ,  

Г И 7 -  З а ,  П 1 7 - з £

СЯЦИЭУ w0W 7 J1HCTCS

„  Х я р ь к о зс к н н
Промстрщтттроект

22 991-03 52
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* Я Я  m « - 5 , n i s * 8  Л Л * m g -S a , IH V a a ,M S -S 8

Ы «Илим е и о ь л н и е
к о л .  н а  п л и т у  П 4 S ~

П р и м е ч а н и е

5 5 a 2 8 a S *

Х о к у и е м т а ц и я

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е S .O O f e .1 - 2 . 8 7 . 2  т о

В е д о м о с ть  р а с х о д а  с т а л и
3 .0 0 € > .  1 - 2 . 8 7 . 2  P C

С е о р о ц и ы Е  Е н и и и и ы

f С е т к а  c f - 7 - г 1 3 .о о < б .1  * 2 . 8 7 . 4 - 7

С1 ~ 7 1 1 - 7

С 1 ~  7 -  5 4 % -  7

2 C m *  С1 - 7 - 2 1 - 7

C l -  7  -  3 1 — 7

t t * 7 1 — 7

Л е т а л и

3 П е т л я  у г м  -  у a 2 г Z г 4 , 4 0 0 - 3 ,  ы и п . 4

М а т е р и а л

Б е т о й  Ь 2 5 W 0,57 0 ,5 7 0 5 7 0 ,5 7 м *

М а с с а  п л и т  ы 2 ,4 2 2 ,42 2 ,42 2,42 2 ,4 2 т

HR4.0TA.
tt& w rr.
fSC/?£U.
Pit. rr.

Ш
fa y*
W m

ё т ш

p h a e h ,
й # л*ЕА
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m m ursA fr

ш ш
у т к о м
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J 3 S C
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4-г24 60 *

Йф. НаИИ?Н0ЬАИИ6
Ков. на плит* 1149- Примечание11 Ма 15 45а

ДОКУМЕНТАМ,**
Техническое описание

X
3.006.1-2*37.2 то

Ведомость раскола стенX X X 3.006*1-2.87.2 PC
Сволочные Е 1ИНИЦ.Ы

1 Сетка С1-7-2 1 3.006.4 -2.87.4- 7
С4 -7 1 ! — 7
С1 ~ 7 - з 1 —'7

2 Сетка 0 - 7 - 2 1 -  7
С1 -  7 - 3 1 -  7

Детали

П«ТЛ51 УП1-Э г 2 г г 1.4-00-5 ,*м«.1
ИАТ«РИАЛ

Еетон Ь 25 4,<И 4,61 1.61 И*
Масса плиты 404 4,04 4,04 4,04 т

Нм.ш. РрОЛСЖ##
M.KCW yWMUfSQi *2дй̂ -
.Of СУ£4 РС*С7£ДХ#Р
Pit. ГР. ' WmaTBP i f P
ё££,#т

- 4— _______ ., ,
Й**Е»£Т ©0МЙЧЕ6
ГТЬАСР. ГЗРСАлч З ^ Г

3 . 0 0 ^ . 1 - 2 . 8 7 .  2 - 4 3

Ш Ш ¥ Я Я Ш 5 7 7 Ш

n X r u " 'Y "„ '.. № f A M * « r fШ Э - H a , Ш Э -15, П45Н5Л f!poMCTpo«Hiн н лР С & Т\

2 2 $ 9 l 'D 3  &
Ф о р м а т  А 4
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а л * fi2i - s ,  пг<-а ал» rai-5«,rai«5$,rat*S%
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П05. Н а и м е н о в а н и е
Кол. на плит* П21-

П р и м е ч а н и е
5 5а 5 S 8 8 а

Я оИ^МЕНТА М.ИЯ
Т ехническое описание 3 . o o f e 4 - 2 . 8 7 . 2  Т О

В едомость расхода стали 3 . 0 0 В . 1 - 2 . 8 7 . 2 .  P C

СбОрОЧНМЕ ЕДИНИЦЫ

4 С е т к а  а - 8 - 2 1 1 3 , 0 0 8 . 1 -  2 . 8 7 . 4 - 3

С 1 - 8 1 1 - 8

С 1 - 8 -  3 1 - 8

2 С е т к а  c i  -  8  - 2 1 - 8

c i  ~  s 1 - 8

С1 -  8  -  3 1 - 8

Д е та л и

3 Петл я  * г и - 7 2 2 2 2 2 1 . 4 0 0 - 9 ,  a w n . i

Материал

Бетон &2? U 8 1 H S М 8 V » м * н *

Масса плиты 2 ,9 4 2 ,9 4 2 ,9 4 2 ,9 4 2 ,9 4 т

Нм.огд. Вродс/с/fp -—
К контр. Утниеве

_ Го слей 
Рек. гр.

(орогецкнАУуагдх/зма
Вед. них.Утниеер
ЙНЖЕН. фони МЕХ
ПР06£Р Г̂ РОЬИЧ v — К

3 . 0 O G J  -  2 . S 7 . 2 - 4 5

!Гд ИТ A IT21 * 5, П 21 - 5а,
П 2 1 - 5 £ , с Ш ' 8 / П 2 1 - & а

с т т J№ 7 J tiiT P S
р i

m Х я р ь к о зс к р н  
Пром строрнинпроект
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\j z JL 1 -  1

ЛЮ П24-5,П24-» ДЛЯ П24-5а, П24-5*, 
П 2 4 - 8 А .

t 4  
>
1

Оо

V

f/
2 о о1Л

2 7 fc O

Но» -Ма к ч е н о ь а н и ь
К о д .  н а  плит гг T J 2 4  -

П р и м е ч а н и е

5 5 * $ £ 8 8 а

Д < Ж » М * Ц Т А Ц ,И *

Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  ОПИСАНИЕ 3 .0 0 6 .1  - 2 . S 7 . 2  т о

Ведомость расхода стали 3-006.1-2. &7.2 PC
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 С е т к а  с < - з - 2 1 1 3 . 0 0 0 ? . 1 -  2 . 8 7 . 4 “  9

C 1 - S 1 1 -  S

C l - 9 - З 1 —  9

2 С е т к а  С.1 -  э  ~  2 1 - э

С  « - Э - 3

С 1 - * - 3 1

Л е т а л и

3 П е т л я  у ш - э 2 2 2 2 2 1 . 4 о о - э  , к ь т . 1

Материал

Б е т о ц  6 2 5 VSO 1 5 0 1 5 0 1 5 0 150 И *

М а с с а  п л и т ы 3 ,7 4 З Д 4 3,1 4 3 ,74 3 ,7 4 т

ш я & ш  ш я т
щ щ ш т т ш т  
к г а ш ш ш в  
ш я г л уш ш т ш /> м  
Ш Ш Ш Ш Ш Ш 39
Ш 1 | ! д а 1 ш з
Е г д т а  r a r e r ,  в »  a g g w

Пл,(ТА R24-5, П24-5а, 
^ - 5 S , n 2 4 ~ S , i \ 2 4 - 8 a

3 . 0 0 6 . 1  -  2 . 8 7 . 2 -  4 8

^ 5
гз я т ш ж Я !Ш Ш Ж

„  ХйРЬКОбСКМЙ _  
ПРО М СТРО #НИИПР0Е&

2 2 9 9 1 - 0 3  0 9



59

4 -  4 4 -  4

1

Г1

1—
2 7 8 0  Ч  ____

Л * *  П25-12,П25*(5 ДЛаП25-!2С/П25*6о

П о ь . Н а и м е н о в а н и е

К О Л . НА  П Л И ТЗ  П 2 5 -
П * » И И Е У А Н И 6

1 2 1 2 а 1 5 1 5 а

Д О К У М Е Н Т А Ц И И *

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е З . о о б Д  - 2 . 8 7 . 2  т о

Ь е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и 3 . 0 0 6 . 1 - 2 . 8 7 . 1  Р с
............ ..........  -  ■ * ----------

С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е А И Н И ^ Ч

1 С е т к а  C i - 9 - з 1 3 . 0 0 6 . 1 -  2 . 8 7 . 4  -  9

С 1  -  э 4 1 -  Э

р 1 м> 1

1 - 9

2 С е т к а  c i  -  э  -  5 1 - 9

С 4 -  Э  -  4 4 - 9

Д е т а л и

5 П е т л е  y n t - 1 3 2 2 2 2 4 ^ 0 0 - 9  ,  в ы п .  1

М  А  Т Е Р Н А  л ь »

Б е т о н  Ь 2 & 2 , 0 8 2 ,o S 2 . 0 8 2 , 0 8 м *

П а с с * ,  ч л и т ы 5 , 2 0 5 , 2 0 5 , 2 0 5 , 2 0 т

Нйч. о гд . 
И. контр.

Зр о дс кнН

Гр. СЛ£и.
Щ г р

Умяниевя
Ш р втйш т

Ш .н ж

ИН*ЕК.
»Чроьер

ФЛ7ЯКО&Я
У тн ц к з я

ЙЗ£

Ф о м и ч е в

Г * | > о * к Ч

З . О О Ъ И -  2 . $ 7 . 2 - 4 9

Ы /J ./J F i Ж ьШ А I  И ^ У / у/ . д

ПЛИТА П25-11,
П 2 5 - 4 2 0 ,  П 2 5 - 1 Б , П 2 5 - 4 5 й

X J__L
„  Х я р ь х т с * * #  
(1Р о м с 7Ш м ш тр 0Е/е г

22991'03 бй
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5 5 8 0  ^T“

4 -  1 1
IUG - л П26- S ал я П26*5а ,П2Ь'5б 

П2ь-ь<х

Ы . Й а и м е н о ь а н и б

к о я .  и а  п л и т е  т ц г « * -
П р и м е ч а н и е

3 З а 3 6 5 5 а

Д о к у м е н т а ц и я

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е
X X X X X

3 . 0 0 4 . 1  - 2 . S 7 . 2  Т о

В е д о м о с т ь  р а с к о л а  с т а л и
X X X X х

3 . 0 0 6 . 1 - 2 . S 7 . 2  P C

С  S O P O H H W i « lM H M IL t t

1 С е т к а  c i - i o - < 1 4 3 . 0 0 6 . 1  -  2 . 3 7 . 4  —4 0

t i -  ю 1 1 - 1 0

С < -  Ю - 2 1 - 4 0

2 С е т к а  С 1 - 4 0 - 1 1 - 4 0

С1  -  4 0 1 - 1 0

С 1 - Ю - 2 1 — 10

Д е т а л и

3 R e w  у щ - и 2 2 г 2 2 4 . 4 0 0 - * ,  ь ы п . 1

М а т е р и а л

Б е т о н  8 2 5 2р 2 2 ,02 2 ,0 2 ? 0 2 гр г « 5

М а с с а  п л и т ы £ 0 5 5,05 £ 0 5 £ 0 5 £ 0 5 Т

F

I

I

4 » Щ Ц Л 1 Д Т Л  У С Т*

Пл и т а  n 2 G - 3 , П 2 £  - 5 a  
П 2 6  -  5 6, f?2G- 5 , R2G  -  5 a

М Е а ш д

№ О М € Я °^ М Я *0 £ *Г

2 2 9 9 1 * 0 3  &1

Ф о р м а т  4 4
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для №7~Ъ да* П27*8<х

По?. Н а и м е н о в а н и е

КО Д. и х  ЩМТ5Г П 2 7 -

8 8 а
П р и м е ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

Т IX НИНЕСКОЕ ОПИСАНИЕ З . О О Ь . 1 - 2 . 8 7 . 2  Т О

ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ 3.0Ofo.1- 2.87.2 PC
Сборочные ед иниц ы

С етка С1 -  to- 2 3.оо$>л-2.&7.4 - до
ci -  to - ю

СЕТКА СИ - ДО -  2 - Т О

Д е т а л и

Пе т л я  у г н -1 4 t..£oo-$, »ып. Д
Ма т е р и а л

Б е г о м  &2 5 2 , 5 3 2 . 5 3 и»
Масса плиты ь,ъг <о,32

ш.т. брОРС/СНИ
К КОНТР Умяяцоая.
Гр.ши toPCTWW?
Рук. гг.Чуятямая'
Врряях.Утяибая,

ООиннСх
tlTOBlf Г*?ОА** '

3 .0 0 <Ь .1 -2 .8 7 .2 «51

СТАР ЯР 1 ЛКР7 JMT03
Пл и т а . л д

TI27-S , П 27-8а _ ХярьксбасяЯ 
"РОмстроннштро&ег

Z2S91-83 62
Ф о р м а т  М



4 Ж

Яо*. ИАН МЕНОЬАННб. КОЛ. НА ПЛИТ* П2%- Примечание
12 12а *5 15а

Документация
ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ 5 .0 0 ^ .1 - 2 .3 7 .2  т о

Ведомость расхода стали 5.ооь.1-2.87.2 рс
Сеоьочиые единицы

1 Сетка ci - ю - з 1 5.006,1-2,87.4- 10
С1 -ю 1 1 - 10
С1 - 40 - 4 1 - ю

t Сетка ст - ю - з 1 - ю
ci - ю - 4 1 -  10

Детали
3 Петя* ущ - 14 2L 2 2 2 1.400-3, ЬЫП. 1

Иатериаа
Бегоц &2S 3,03 3,05 3,03 3,05 ц5
Масса плиты 7.5« 7,58 7,58 7,58 т

Щ Щ л Ш Ш Ж & з е т

Мк»£н. {фомичГе.
ПРОЬСр I  ГУЙОЬИЧ Ё

3 . 0 0 < в . 1 - 2 . & 7 . 2 - 5 2

П л и т а  п 2 б - 1 2 , П 2 8 м 2 а ,  

П 2 8 - 1 5 ,  n a & H S a

СТАДИЙ Риг? Рнгтрз
Р 1
ХйРЬКОбСхи/}

ПРОмстронниипрОСЯ
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Иаиса А,
мм

И МХА, 
т

пт 1 90© 0,60
ПТ 2 1500 0,35
птз 1600 1,06
ПТ4 <900 1,22
п т 5 2500 1,56

Ндч.отд. КродскиН ~кг
Н. контр. Утицей** ife & r'
гл елеа. ГоеоТГЦГИИ
РУК ГР. Чтяковя\ жН I 11

ИНЖЕК. <̂>0МИЧЕВ t 7%
■

ПРОШ. Г*И>ЬМЧ '

3 .0 0 6 .1 - 2 .8 7 .2 - 5 3

П л и т а  

П Т  < . . .  п т й

СТАДИЯ Л & 7 М Г 0 3

Х яр ько ве кн #\ПРОМС7МЙН*МПР0Е#Т
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Й05. H АИ МЕНОЬАЧИЕ
КОЛ. НА ПЛИТУ

т ч пт г птз Г\Т А ПТЗ
ПРИМЕЧАНИЯ

Л  OK* ME ИТАЛИЯ

Т ехническое описание 3.006.1-2.87.2 ТО

Ведомость расхода стали 3.006.1 - 2.87. 2 PC

Сборочные единицы

1 Сетка сз -  1 4 3.006.1-2.87.4-21

сз -  а 1 -  21

сз -  ъ X -21
сз - 4 i — 21
сз -  5 1 -21

2 Се тк а  с г  -  1 4 — 19

С2  -  2 1 -19

С2  -  3 1 -19

с г  - 4 1 -19

с г  -  s 1 -19

Ъ Каркас Кр< 2 3.006.1-2.87.4 -27

Кр2 2 -27

КрЗ 2 -2 S

Кр4 2 -2 8

KpS 2 — 29

3.00 6 . 1 - 2 . S 7 .2 -5 3

22991-03 65 форюятЯЧ
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!№*. И АИМЕН06АНИЕ
кол. НА ПЛИТУ ПримечАнилПТ1ПТ 2птз ПТ4ПТ 5

Ссорочиые ЕДИНИЛИ
4 Каркас Kp i i з.оо<г>.1 -2.87.4- 27

кр г 4 -27
КрЗ 4 -28
Кр 4-1 1 — 28
Кр 5 М 1 -2S

Детали

5 Петля упг-1 4 4 1.400-^, ДьШ. \
У П 2 “ 3 4 4 4 ТО *Е

Материал
£ Е Т О Н  Ь25 0,21 0,29ОД 5о,410Д2 И*
Пенобетон g-SOO4]^ о\ь>025ОД 2Од80,52 И*

3 . 0 O & J - 2 .3 7 .2 -5 3
hd k
3

2299f-63 66 Pqpmt Rif
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&

Boo

ЦЛ D)Гщ
t - e - t

t 1GZ

П е н о в е т о н я ы и  

ь к я а л ь ш

Марка л ,
им

Ма с с а ,
т

п т < » 900 о,\7

пт г . 1300 о ,гъ
ПТ 5* 1€»оо 0,29

П Т 4 * . <900 о,54

_H3Lg>;__! 2 5 0 0 9 4 4

t ril J'lhitAk T-jLiluilltmA
—

ГЛ.СЛДМ. щ>е7тш
РМ.ГР. wmxosa

[ 1 I

Г !Г'к 1ИН*ЕН. фОМИЦЁЬ fp^gl
L —.|й>М€Р. ЬроькЧ *•

З.ООЬИ -2.87.2-54

Пл И,ТА
r m j . . .  n t 5 j

Ста д и я jtmc7 л м гтс з

_ ХйРЬКОВСКДН 
ПРОМС7РОЙНИИПРОЕКТ



<о7

Воз.
код. на плитаг

П р и м е ч а н и е

ПТ1? ВТ2^ ПТ5?
Д окумент* ^ и я

Т ехническое описание 3.006.4-2.S7.2 то
ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СШИ 3.0063*2.87.2 ЙС
С борочные единицы

4 С е т к а  с  ъ - ь 1 3.0064*2.87.4- 22
с ъ -  7 1 * 22

С 3 *8 1 -  22
С 3 -  3 1 -2 2

с з -  to 1 -2 2
а Сетка  С2. -  6 4 - 2 0

С2  -  7 1 -  20

С 2  - а 4 -  го

с г  -  э 1 -2 0
с г  -  ю 1 -  20

3 iCAP КАС Кр1 -  1 2. 3.006.1-2.87.4-27

Кр2 -  \ 2 -2 7

КрЗ* \ г -28
K f 4 * 2 г -28
K p S -2 2 — 29

Д е т а л и

4 Пе т л я  у п г - 4 4 4 4 4 4 ^.4^00-Ъ , ЬЫП 4
Ма тери а л

Б е то н  Ь 25 QOfe °,og Щ0 0,42 9*5 ИЗ

Пен о бето н  ^ = 5 0Q 0,05 0Q5 0,07 Q08 0,« м3

3.00G.1 -2.S7.2 - 54
ЛИСТ

2
22991-В 68



Поз. Н А И М Е Н О В А Н И Е

1

2

Д окументация 
Т ехническое описание 
&е арность расхода стали

СБРЮЧНЫЕ Е1.ИНИЦ.Ы
С е т к а  с л Г -  i

_______________ С 4  -  2 _________

__________С 4  -  3
Д ета л и

П е т а я  у п 2 -  %

Ма т ери а л

Бетон в is ~~

1 -  *

Марк* : А . Масса,
плиты ни т
ТШ 1 *>40 0,05
ПП 2 790 0,09
ПП 5 4000 0,44

П р и м е ч а н и е

3 . 0 0 6 . 1  - 2 . 8 7 . 2  т о

З . о о ъ .  1 -  2 .  S 7 .  г  Р  с

5 . 0 0 6 . 1 - 2 . 8 7 . 4  - г ъ

________________________ -  2 ?

- 2 5

4.400-9 / амп 1

И З

Ше%. CPC£C£MH\ ^
h&ffTf-
о-шм. «*т*цебйЬ A~*
Pfi.rf. yymrPM

\y*ffi*u£HP\
И«*ЕК. $om*vs'b , 3flPObEP ryfofcMS<|Z#K—

З . О О Ъ Л -  2.B7.2-S*

Плита пт... гтз

2 Z S 9 1 - 0 3  S 3

ф О А Н А Т  А 4

U £ - J ------------ ------------------
I  ЛйРЬКСбСХи/ f I  
у}ром с7]р& <#м тр0Е*т\





^е
.т

ш
л

 \
/7

сд
ди

еь
 #

дл
т

л\
т

,у
.м

т
Щ

7 0

* т

4
T a g

ОСч-

1 »*  А
2 $

Ю&

. f L z J Lif 2 S А
Ч Аоо

Марка А , Масса,
Аниты ми т

П П & 2680' 0,29
П П Э 3000 032
п п ю 3600 о,38

Поз. Наименоьание
Коя.НА ПЛИТ* Прим еча ния

nns nns ппю
Документаций

Т ехническое описание 3.006». 1-2-87.2 хо
Ведомость расхода стали 3.006.1-2.87.2 f t
Сборочные ЕДИНИЦЫ

1 Се т к а  С 4 - 8 2 3.006.1-2. S 7 .4-24

Г 0 * 1 о 2 -  24
с 4  -  «о 2 -2 4

Д е та л и

2 Петля упа-т 2 2 2 |.4оо-«>, ц,»п. 1
Ма териа л

Б етой ъ \ 5 ог12 0,13 0,45 м*

ш ш ж т т ш ж
1Гл. С/7ж и . ЫаваТЕМкШ ё -
Т Ш й З к  Уа Ш Ш - П Ш7 Ш
ш ш т & у т ш т н ш з л

м ш . ф о и й Щ
п р о в е р . j г ^ р о ^ и ч

3 . 0 0 6 . 1  -  2 . $ 7 . 2  - 5 7

ТТЛИТА ПП8...ПГМ0

СТЙДИЯ J?HC7 JW TC B

П РО м с/ш м м р ф ж

22991-03 11
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М а р к а П о з . Ц а и м е н о ь а н и е  

Л О К У М Е И Т А  V V H S

кол. П р и м е ч а н и е

О п з

3 .  о  ОС» .1  -  2 .
Т е х н и ч е с к о е  О п и с а н и е ^

3 . 0 0 f c . 1 - 2 . S 7 . 2 j ^ _
В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и

С е о е о ч и ы е  е д и н и ц ы ______ _______

4 С е т к а  с & - 1 1
iO O f c . 1  ~ 2 . g 7 , 4 - 2 S _____

2 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м 2 1
З . О О Ь Л - 2 . 8 7 . 4  -  Я

М а т е р и а л

В ь т о н  е н 5 q  0 1 5 _________________—

М а с с а  п л и т ы 0 , 0 4 г  _

3 - 0 0 6 .1  - 2 . 8 7 . 2  - 5 3

«А
CTMMtn SMC7

U00PHA5* ПОДУШКА - £  * i
ОП 3

Я ^ Й 8 Й Й « й г
Z Z S S h n  73 "---- -------- -
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\
fto

jfim
u

 \
Ш

т 
ж

 4
W

M
?

m
w

r*
i

МАРКА
ПЛИТЫ

Овглиттмт. Сетки арматурные
/аш лнитеамы е)

АНСХЕМЫУСТОНОЕгкиfifppjcp Хо0*Н.. ШТ _ Марк* &ЛНУ.
ШТ.

т нп ^

г

С6-Н

/ /пг нп 5
оъ Н Ш

оо НП 3
O f нп г 0 2 6
O f f но г г У 2
о$ НП 8 * г 6
и** _ нп п 4 г
/77 НП S н

С В -4

0 7
т $ нп г 2 2 3
ов НП 7 0 0 7

нп 5 Z £ 3
09 нп /у 0 с б -z * 7

* 9* нп V 2 2 t
П40 НО 5 0

С $-(
0 У

W * нп г £ £ 3
П Н но 1 3 0 0 7

1. С хе м ы  у с гл  н о в ы  ло п а лн и те лш п с  а р м а ту р н ы х , cam e  

и ргс ю трн н ы х  оетоь см. меты 4V.. 6.
В. Монташ ые легли см. 3. 0О6. 4- 2-87 &6//7. О

$ .0 0 6 ,4 -  2 .6 7 .  2 - 6 У

&w j№ лшорр монтлиных. 
летел, рояа/гнигЕЛблш а  т ар ­
ных CEWX И CJEMH их устно*

22§§ 1- 03

СШм* Люг Онега*
Р 6
ХЙРЬКО&С&ИЙ

птоиетйнитроеР'Т

ОЬр м р г  н л



Марк# 7ти тигриные
Сетки ррщтурные % 
{дополнительные)

ч*схемыu*Taufi£t~
плиты Мярпя

колич.
шг МРРКР Коли*.

ШГ
vC/HrfC/o

ЛИ

я «9 М 3 г С 64 2 ъ

пт НП0 ч 8

ят$ т  н 2 5
/7/3 НП /Ч Ч С б -2 ц 7
rm g нп В 2 2 ч ...
п/ч НПО. ¥ С6~$ Ч 7
W f на е t t 3
п т нп/ч ¥ ¥ 7
!И5? НП S 2 2 ¥
Л » Н7! £2 Ч Сб-Ъ Ч 7
!H6g НП Ю г — — 5
/7/7 M i ¥ ¥ 9 7
п т на е 2 С6-2 t Ч
ЛЮ W  2D ч ч 7
п т НП № 2 5
П/9 НП 07 ч **> 8
Л/9$ т а 2 В
п т НЛ(§ Ч с s - г ч 7

3 . № . { - 2 .8 7 .  2 - М

2 2 B 3 1 -B 3  7  3



М йРКД
п л и ты

Ш л и  МОНГЙЮНЫЕ Сети /&М7урнт  
(ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ)

~ я г ~
СХЕМЫ
УСТИНОВ'

шМ я р к я
калия

шт- М я р к п
копия-

ШТ-

п т Н П ? Z — ~~ S

П  64 Н Л  2 4 н С 6-2 ч 7
№ 4 ? Н П  4 5 г В

п ш Н П  2 3 Н ~ — В

п гг9 Н П  48 г S

т ъ Н П  2 5 н с  6 - г ч 7

п т Н Л  4 5 г — — 5

n z v Н П  № н С  6 - 5 7

п т Н Л  4 6 г 5
П 2 П Н П  2 9 п — — 8
п т Н П  48 i 5
П 2 6 Н П  2В ц С 6 - 3 7

№ 6 ? Н П  4 7 г ~ — 5
Л  2 7 m  W н С  6 - 3 П 7

П Т 1 $ нп гъ г 5
П 2 В Н П  3 4 ч - - 8
П 2 8 3 Н П  ы г 5

5.006.4-2.87. Z-64 
21934-ВЗ IF
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№
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С 6- И

р  •
ч >
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W
'ih

iV
f'A

W

ш

Ш рхя
Ш№И7Я

Изделия яртятурние, кг
Яра?ятуд# ат есв

0 -Е  1 8 -1
ГОСГ В70/-В2

Ф6 $8 ф{0 Ф/е ф/9 ф/6 фШ7т7фб Ф8 <фЛ>Ф/е От
W - _ — 0,9

^/И-5а~ он _ _ — _ Ц9 - г- ■ - I

. M -& S /J _ _ </ -
_ Л 4 '8 0.6 — — 9,6 -

П {- BOL 0.6 т _ «» — _ 0(6 , - - _ .
Л 2 -&  (п _ _ —' i0,9 .. “П _ «м» __
Л2-/5А. i%</ . _ _ .-  iW - _

продолжение
Шаелия ярштурто Изделия зллллдш е. кг

fcярмтуря елооея Ярлтртуря /шаря лряслгт/»яи
&P-Z f i- Z &СГЗ&7&’ р 1 1

;1 §
ГО&Г6727-00* Зет7 го сг s78/-ee ■ 'ТосУГ 

эео-?/*■ ^
Ф9 Ф5 Шзп? Фв' ф(С7 фа?фЛ'<рГ6■ фог фа?ФЯ7 Ут7 0S Шоп; ^

— 33 ■w М ' 0,6' ог\ — _ _ *шт ~т 0,3 0.3 0,9
4 * - 0,2; а 6 олj _ _ «,_ _ Шт о,ь 0,3 0,9
м ае а 03 _ _ — _ . 0,3 — 0,3 /,е

■ ж 0,7 07 Of3 — _ __ _ 0,3 0,3 /,о
ж — - &L 0,7 0,ф _ _ __ 0,3 0,3 0

— ote — 0,2 0,6 м _ — _ _ 0,3 0,3 0,9
-■ — 0,2 0,0 0,7 Н 0,3 — — — — — — 0,3 — аз /н

ш ш т ш з з з я ш г п

З ^ О О Ь Л - 2 . S 7 . 2  P C
К . К О К Т Р . X M A H l t f A A ж
Г Л . С Л £ 4 . Г в Р О Т Е ^ И Й • ->
Р у к . г р . Ч У М А К О М Ж - ______________

В е д о и о с г ь  Р А С Х О Д А  

С Т А Л И  Н А  д Л б И Е Н Т

С Т А Л И Я 1 л и с т  I[  л и с т о в .  I

в е л . н и  ж У м а н и б а а i tlM k  ' р 1 2 5  1

t V .  -

И Н * £ Н . Ф О М И Ч Е А
А А ^ И К О В С Ж И И  1

[  1 Г р о к С Т Р О и н И Н П А Я К Т  (n p o ^ t p . Г а е о ь м ч —



Ь
*т



1--------- -

Юя рк я
ме/пентя

Изделий яртЛ7УЛИб/ео, кг
йРш ш рй  м и с с и i

0 -Ш  J /? -Г T
ГОСГ 57$7-е,г __ : 1

$ L ta ф/0£2 $т т Чт $L ii . $№<р/е 0гУ( —
1/5 1 — [ii __ .

ИЗ-ЗА ~ 4,5~ ~ Е~пгG~i7.5 л. _
~

_л я -е Ш ; __ — ш - __

ПК~Я/> 9,0 ■ —. — __ 9.0 __ __ - ___
_ns-Bs _ m — — — — м — — — — —

«мм.

— 7.5 т — — — — $& ~ — —. _ —

Пб-Ка. — 75 — — — — ii.И- — —

/7А-/ЗЛ — ш — — — — № ..— , — — — —

П7-3 &£ — — — — 1зЖ— — — — —

L ЛЯОЯ0ЛЯсе**&#г 1 11 {Изделия яшятурша 1 И зделий зе сл е д и б / е .к г ■ fe
i i

Вш/т/ря ш сся I Ир/УГЯ7УРЯ м ясе# 1 Ш т
Sp-i f i 'I  б&Зтё ft

ГОСТ 6787-80*
" Scot

гост 578/-ег /% *•»* §
.tL tL фО ■ Ш Ш И Ш И Н Н В В т
, 1А _ i i 7J Q7 _ _ — ... •я.Ж __ __Ж 6.6

__ 1А Д7 9,G0.7 _ _ _ од ___ ...Ж щз
— 1,3 A i 10,3 0.7 _ ,„L1Ж _____ .Ж //(о
__ 1A I 3,7 S ' 15,9 0.7 ... ... _ од ж /7,8- — mJЫ 5,/ 133 0.7 — «...— _ 0,1 ■— - .0,7
— л± _ i i 5.9 __ /.0 _ — _ /.0 м ££. 0?
_ 1,4 ЗД £ i 9,6 __ К0 _ — /t0 7,0Щ0

M.ssm __ /.о _ /,0 — (J L zq$
7 f — 1.9 /s4\0.7 _ - — 0,7 07 Щ /I

3.00fc.«-2.S7.2 PC

ггззьвз as
____________________< » » « т  М



№

(Hfippff
Жтентя %?ж [ Й~Х

'ТОСТ S76I-82
fS фЮф!2Ф/Щ/6 cf/3mm<P6ФВ f/O fie Mi

П7-Зл _ tie
87-В — 21,0 — — *>—

Ц0 _ _ _ _ __
Я7-5а, ....
B7-BS 27,0

. пя-я ...... ets ** — — BfS — — — —
ПВ-Вл — t3fi — — — «... 45 -L —
ПЯ-М — — 0tO— — _ ffp — _
м - ш Щ0_ — _ _ 0,0 _ _ _ _ __

-Ш Ыё._____ — — erp - - — — m — - - -

Изделия пртягурнб/е, кг

л/то лж е лн е
Изделия эялмлдше, кг

fipmmypR WRccfi Яртятуря m eec# ffpb&tr 
MfiPW \

1
$1Bp - I # ~ Z  ]ШШ2\

ГОСТ 6727-BO* ГОСТ 6 7 8 /-88 toct i  
ъво-?/*

ш вш вт m m HL фр/ M . tIL (pSOg g Ш Щ Шс
L„u19 M sot i t _ _ - &L 0.7 ILL

~ _ _.Щ Щ 23,9n . ,№  1 — £ L , i l . 2ЧЛ
—* 8,2 &L 29,1MZ — „ , i l — .«Ш. i t 29,9
_ _ JLL 0f2 m z Й1 —» — — —07 — 0,7 Щ9

- —.ML L8 m Ж — — «— —t.2 _ — L i. Ш
—ML&L te я р m — — r:.;. j. L L _ __ L2 ILL— 2.9 g l 23,9 ж _ — _ Ж _ _ 1,0 27,3

Ш i£ ш \w i Ж ШМ 2
1-—Ж ZJL Ж LSIJ=L — —- —- MLL —z LLm

5 . 0 0 f c . t - 2 . 8 7 . 2  PC
щ

22991-03 27



I M
f

c
i

w

M fip m
э л е м е н т

Изд елия я р т я т у р и & е ,к г —Й р тя тур я  a m  сед ~~
_ * - Ш  1 я - т ....

/VC?г *Ш • е е
f 6 f6 фАО <№ фАН фА6 fAS 'Am, <f>e f e f/0 фар ’pm.

H P - 15 a , _ _ г/,с — — — —2АД
n g - m — — 8 ,0 - —2А.0 — ,
M O -5 — — — — — — —
П Ю  '2 a . — <7fi — — — — —Ц /t —_„
m o - 5 _ _ Щ — — —39,0 —
n m -3 a . — — щ — — 530 —
m o s t _ щ — — m ._
M f - & — — П О - — — 27.0

.1 Ш -8 & ц о — 27Д — —_ . _
лоолольVC£/.уи е

Изделия я р тгурж бг И зд ел и я зяд яяд иб/е, к г
Д р тп р я  хяясы7 Pproprsp/? а гя с с л Op РАУЗ 7  Апярлгм

’ $ 
1

is

;1!
i t

B p - I -Bern вСгЗыь
ГОСТ 6 73 7-6 0 * г о с т  0 78 1-е е ~~7осГ -
фЗ ф5 Won7 фв Ф1С’ фАё'фАЧг фАВ• <Р1Ьг <pet1 ф&78m 1 ббт“~* ' АА/йп
- —9,2 8,2► 29,2 АО — - — - — AO ... АО “Г —

—8 JL &2- 29,2 — АО — — — —— - AO / /5
— 2,2 — 2,1! /9,Ь — АО — - — — — AO

t*ls
А.О

30. 2вл.. ̂ 2,2 4L . m А О —— — - — —AO А.О
с£/, £

—Z L з.з 42,Z — АО — — — — — —AO _ АО Ш.
igb
iZe

— —1 £ № Ч8£> — А.О — — — —— _ AO ■i2L.
А Л
А.О/л

— —S A 9.6 Щ б АО —— — — _ AO
— —I L 3,3 m — АО — — — — _ AO
— —%б 9.6 96,6 — АО — - — — — —AO

I.U
АО

ЗАЗ
37.6

1 з.ооьи- 2.87. г pc jfa
J 229Ш-11Э ЛА ---1L



89

Мзд&тня РШЯТУР**/&£, КГ

Ш РМ 9
элем ент

/?РШ7УРР ЛVHC&?
Й-Ш  1 * £
гост  s7 S /-ee

f6 Ф * Ф/о ф/2 № ф/6 ф/г Утггс фб фв ф/ОФ/г 14т
т е - / г — п о — — _ \ ^ 27.0 _ _ _ «»
п / г-/ га . - - п о - — — \ — 27,0 — — — —. —

r?/ e -/ s - - - ЦО — — : — 39,0 — — — _ —
Л / г-/ 5 а - 39,0
/7 /3 - / / /

п м -з — — — 24,3 — — — 24,3 _ _ — —
т ч -э ^ — — 24,3— — ; ~ 24,3 _ — —

т ч -З ё
п / з -з - — , ш — 33> - — —

лрерагясете
w m m  яттрмт Ш деля* з#ыдднб/£, кг
йтятур* КЛЯСС* ДрМЯТУР# &ГЯССР ЛрСАЯТ

тюли* " k

If*
f  &

ер-1 .......... ............ m l ........... б б З тб: $
ГОСТ 6727-80*

■ Зсе% гост &7м-ег гос/ " 
3SO-7/* 1

фt фб torn фб <рю' ф!2 фП■ tp/s' ф!8' ф2С> Фй г 6б Итог.

_ _ 3,3 3,3 щь — — f,7 — __ __ 4.7 . _ 67 32,0

й—
pj

1

_ 9,6 9,6 36,6 _ 4,7 „ _ 4.7 _ — 4.7 33,9
— : 3,3 3,3 92,3 — 4,7 _ 4,7 4.7 9\С
_ _ 9,6 2,6 Щб — 4,7 _ — . 4,7 _ 67 50,3

9,6 0,6 98,6 W. 7,0 — ... ,. — — — 4,0 4.0 93,6
_ 2.7 2,7 27/7 4,0 — _ _ _ _ — 4,0 _ _ 4,02$, а
_ . 2,7 7.9 1й633,9 .. /<о 4,038,3
_ 2t7 7.9 0,6 39,8 — 4,0 — _ 4,0 . . 6.035,г
— 4J 9J m — 4,6 — « . и — 4.6Ж

Ъ.ООЬА- 2 .S 7 .2  PC
ш.
$

ггзз!-оз ss
4>01»м*Т



Мйрхй
элемент#

Изделия ярмтнрнш, кг

ь

flPMHW# рлясеа
ff-Ш 1 fi-I
ГОСТ 576г-ее

fS to НО ftl?т «Г)ш t.fnxt <ф2 <Ф8 \НО <ffe hш
П(5-5а. 33ft
п/5-е «,£> — — \Щ8>—
nts-ea. — — № — — — itt, б — — — —
n/s-es № — %0>— — _ _ _
nre -/£ hit— — — _ _ _ _
me-tsa. _„ № — — Щ — - — — —
nn-s .. Щ5 — — т — — — —
m - 3a- — г&'5 — — щ _ — .
ni7-3S - ш — — г&,5_ _ —

ИрОДОЛЖННИ€
Изделия fifimypfa/e Изделия зл*#*д#б/е.кг
Ортятурл шссй) Ррмйцйн &T//CC/? ПРО&}ТШОКИ

Bp-Z fiZ ВйгЗтЛс
- 5' Я

3§ 
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