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ТИПОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ

С Е Р И Я  1 . 0 2 0 . ' 1 - 7

КОНСТРУКЦИИ КАРКАСА МЕЖВИДОВОГО ПРИМЕНЕНИЯ 
ДЛЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ И 

ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ ЗДАНИЙ ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ
В Ы ПУ СК  0 - 0

СОСТАВ СЕРИИ.
ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ ИЗДЕЛИЙ. 

НОМЕНКЛАТУРА ИЗДЕЛИЙ СЕРИИ.

РАЗРАБОТАНЫ:
ЦНИИП РЕКОНСТРУКЦИИ ГОРОООВ

ДИРЕКТОР ИНСТИТУТА 

НАЧАЛЬНИК ОТДЕЛА 
ГЛКОНСТРУКТОР ОТДЕЛА

в-лепский

НИИЖБ ГОССТРОЯ СССР

ЗАМДИРЕКТОРА ИНСТИТУТА 

ЗАВ-ЛАбОРАТОРИЕЙ
З Ав .се а о р о м

тм у х а м е д и е в

ВХЛЕВЦОВ
ЯКОРОВИН

УТВЕРЖДЕНЫ ПРИКАЗОМ И - 246
ГОСКОМАРХИТЕКТУРЫ ПРИ ГОССТРОЕ СССР
ОТ 14 ДЕКАБРЯ 1990 Г.
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S b l H y c K  0 - 0  •

Вы п у с к ; 0 - 1 .  
8 ы п з с к  о - г .

В ы п у с к  о - з .

В ы п уск  1~ 1«

В ы п у с к  г - 1 -

В ы п у с к  2 - 2 .

В ы п у с к  г - з .

Выпуск 3-1.
В ы п уск  з -  2 .

Выпуск б- 1 . 
Выпуск т- 1.

Состав сершд. Общ.це указания по приме­
нению цздЕлиш. Номенклатура изделий 
серии-
У к а з а н и д  по применению. и з д Е л и й -  
ГРАФИКИ НЕСУи^Ей СПОСОЕНОСТи колон н  
и диафрагм жесткости.
ЗклзАния по монтажу изделий 
каркаса.
Фундаменты сборные железобетонные 
дая колонн. Рабочие чертеж ц - 
Колонны для здАний с вы сота мц этажец
3.3.3, в ц 1,2м. Рабочие чертежи. 
КОЛОННЫ ДЛЯ ЗДАНии С ВЫСОТАми этаже и
3.3, 3,6 ц 4,2м. Пространственные кар­
касы. Рабом ue чертежи.
Колонны. Арматурные и закладные цзд&- 
лия- Рабочце чертежц.
РиГЕДЦ. Рабочце чертежц.
Рцгелц. Арматурные и закладные цзде- 
дия. Рабочие чертежц.
Монтажные узлы. Рабочце чертежц. 
ЦЗАЕЛиЯ СОЕДикитЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ. 
РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖЦ.
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Н а с т о я щ и й  в ы п у с к  с о д е р ж и т  ОБЩИЕ УК А З А Н И Я  ПО ПРИМЕ НЕНИ И),  
С О С ТА В  Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж Е Й ,  А Т А К Ж Е  Н О М ЕН К ЛАТ УРУ  И З Д ЕЛ И Й  С ЕРИ И.

Сборны е  ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и  к а р к а с а  с е р и и
ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА МНОГОЭТАЖНЫХ ОБЩЕСТВЕННЫХ 
ЗДАНИЙ.

К а р к а с  с е р и и  1 0 2 0 .1 - 7  з а п р о е к т и р о в а н  по с в я з е в о й  
с х е м е  с шарнирным стыком р и г е а е й  с к о л о н н а м и . Пр о с т р а н с тв ен ­
н ая  у с т о й ч и в о с т ь  зд ан и й  о б е с п е ч и в а е т с я  си с тем о й  вертикал ьны х  
у с т о е в , о б ъ ед и н ен н ы х  го р и з о н т а л ь н ы м и  ДИСКАМИ ПЕРЕКРЫТИЙ; & 
КАЧЕСТВЕ ВЕРТИКАЛЬНЫХ УСТОЕВ ИСПОЛЬЗУЮТСЯ СБОРНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОН­
НЫЕ ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ С ПРИМЫКАЮЩИМИ К НИМ КОЛОННАМИ.

ИЗДЕЛИЯ СЕРИИ 1 0 2 0 .1 -7  ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ АЛЯ КАРКАСОВ 
МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ВОЗВОДИМЫХ В ОБЫЧНЫХ УСЛОВИЯХ СТРО­
ИТЕЛЬСТВА ПРИ СНЕГОВЫХ И 8ЕТР0ВЫХ НАГРУЗКАХ ДЛЯ М У  РАЙОНОВ
СССР по симп 2 01 0 7 -8 5  "На г р у з к и  и воздействия", возводимых 
в м е с т н о с т я х  т и п а  А ( о т к ры т а я  м е с т н о с т ь ) ,  р а с с ч и т а н н ы х  в  
1-Ш РАЙОНАХ СССР по с к о р о с т н о м у  н а п о р у  в е т р а

Меж д уэтаж н ы е  п ерек ры тия  м о гут  выполняться из м н о го п ус­
т о тн ы х  ПЛИТ ПО СЕРИИ i О А И -Ь  РЕБРИСТЫХ ПЛИТ ПО СЕРИИ 

Ле с т н и ц ы  выполняются по с е р и и  Д. 050 1-2  
Ь е н т и а я ц и о н н ы е  блоки , выполняются по с е р и и  I. 034 1-1 
Ди а ф р а гм ы  ж ес т к о с т и  по с е р и и  1 .0 2 0 -1 /8 7 
Ст е н о в ы е  п а н е л и  по с е р и и  J . 0 3 0 - M

I 020 \-7 ООПЗ
лист
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