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Второе издание сиьдомой чертежей Sopom я&ляетгя переработкой 
(модернизацией) Выпушенных Гипритис В 1956 - 1958 г г . чертежей трех 
munaS- Sopom. тип J - распашнь/е;

тип i] - раздвижные дйухпольные, 
тип ф- раздвижные однопольные.

8 каждый тип Sxodum I  размера npoenoS Sopom «4 7 *5,6 (для железно­
дорожного транспортаJ 4x4,2, 4x3 и Зх3п (для автотранспорта).

Для ydodcmSa пользования патериалапи чертежи Sopom каждого 
типа и размера издана/ отдельными альЬопапи.

Перечень альбомов чертежей Sopom с указаниеп 
наименований серии п^рЕого и второго издания приведен ниже S таблице

НаименоЕание серии !
г

Ромеры
проемов
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Пояснительна записка
I  Состой д назначение
t Qo Втором издании альбома чертеж ей Вооот учт е­

ны замечания проектных и  монтаж н о - строительных ' организа­
ций по первому изданию

Одновременно при корректировке произведена замена про- 
тилей ст али на  ноВый сортамент /9э 6 - &57 2.

Выпуск содержит рабочие чертежи элементов типовых 
раздВижных двухпольных Ворот

Ворота золроектироВань/ на ветровую нагрузку для 7 s 0 
географического района

2. Ворота предназначаются для пропуска автотранспорта.
П  Конструктивные решения и детали

3. Ворота приняты из дВух одинапоВых полотен раздвигающихся 
В стороны.

V. 8 одном из полотен Ворот предусмотрено устройство калитки 
с. открыВанием ее наружу для прохода людей.

5. Полотна имеют стальной каркас с обвязкой из шВеллероВ и  
средников из дВутаВроВ.

В. Заполнение каркаса полотен производится дереВянными ко ­
робками и щитами. Детали деревянных щитоВ заполнения даны приме­
нительно к  Воротам утепленнь/п В качестве утеплителя В щиты миленок 
закладывается слой Войлока между слоями пергамина ( лист 3J. 
Конст рукция неутепленных Ворот отличается только отсутствием 
утеплителя

В некоторых случаях заполнение каркаса борот , для горячих 
цехов металлургической промышленности > может Выть Выполнено из 
плоских или Волнистых стальных листов

7. Д ля предотвращения плодуВания по контуру проема Ворот к  
полотнам привариваются стальные полосы [нащ елш ики)

Цель у  среднего притВора полотен Вооот закрывается гибким  
нащвльником из полосы резины или пожарного рукава

е Полотна Ворот подвешиваются к  верхней направляющей при по­
мощи четырех роликов ( по 2 роли па на каж дое полотно) ; ролики прикре­
плены к  полотнам специальными под В векам и. К  направляющей привари­
вается рельс из кВадратной стали, по которому катаются ролики  
полотен бо Время отпрыВания и закрывания Ворот-

Внизу устанавливаются нижние направляющие, по которым 
катаются ролики, прикрепленные к  полотнам Ворот

ограничительные ролики, не допускающие касания полотен 
стены, установленные на уровне, той же направляющей, крепятся к  .на­
ружным обрамляющим стойки { С - О  уголкам  (  лист I).

Детали конструкций роликов даны в серии ПР-05- 41-

9- Сечения обвязок коробок доя переплетов и щитов заполнения 
имеют одинаковые размеры и упрощенный прямоугольный профиль

Установка и х  в  стальной каркас показана на  листе У

ю  вязка  углов коробок и переплетов производится В един шип, 
углы полотна калит ки вяжутся В два шипа [лист  HJj

/ / .  Крепление стекол В переплетах производится ит аликами, 
которые ставятся со стороны помещения.

12. Переплеты и щиты заполнения соединяются с коробками с 
помощью раскладок, нашиваемых о обеих сторон

13 Нй одном из полотен Ворот д пя их открывания укрепляются 
ручки- скобы. калит ка для закрывания снабжается щ еколдой

щ. Для предотвращения несчастных случаев при проходе людей 
через калит ки последняя оборудуется конечным Выключателем, который 
служит для обесточивания электрической цепи при открытой калитке 
[ом. серию ПР-ов- k i механизм открывания Ворот/

id  вырезы В полках швеллеров обвязки полотен (лист S ) пре - 
досмотрены для устройства аварийного Выключения ворот.

т (В. Аля установки механизма автоматического открывания 
Ворот внутри здания устраивается специальный фундамент с огражде­
нием , который располагается у  колонн. А л я  уст ановки натяжного и 
направляющего блоков, а также конечных Выключателей предусмотрены 
закладные детали и консоли на перемычке рамы проема.

щ Материалы
к . Элепеыгы дереваннсгс заполнения полотен изготовляются 

ка к  правило, из сосны При от и  тег Си и сосны допускается ивготов-} 
ление и х  из отборной пмкослэсИпС ели

качество пиломатериалов должно соответствовать ПОСТ 4? у -уу  
„ Окна и двери деревянные

18 Для Всех стальных элементов ворот принята сталь м арки  
Ст.З Наряду со сталью марки Со у м пут  т акже применяться и  стали 
марок сто и Cm. 2 Сварка принято электродами типа э 42.

2Р ■ изготовление
13 Зарезка щипав и проушин S брусках переплетов, коробок 

и калитки должна быть точная и строго параллельная

Ю. Соединения обвязок пер °плета и калит ки должны хорошо 
проклеиваться и скрепляться к  сге л -1 л? и

21. Отклонение от оказанных на чертежах размеров не должно 
превышать по шарике и  длине стального каркаса полотен t  Зм м ,
В поперечном сечении отдельных брусков ± 2м м , в размерах целых 
коробок переплетов и калитки * о ?м

22 Стальной каркас п ол не н  ворот должен изготовляться 
В соответствии о общими оказаниями  . Технических условий 
на производство и приемку "строительных и  м онт аж ны х работ ; 
раздел /у  „ из сотовление и монете стальных понст рикций" 
из и /955 с

23  ̂При ирг оглавлении каркаса полотен Ворот особое Внимание 
оолжно сыть обращено на обеспечение прямоугольноети углов и 
отсутствие перекосов В плоскости Ворот и  перпендикулярно ей.

У, Приемка
г/ П оимка Ворот должна производиться два роза: первый 

раз - на заводе -  изготовителе и второй раз -  после уст ановки и х  
на место.

Д  Перевозка и хранение изделий
45 При погрузке, перевозке выгрузке и  хранении изделий 

должно быть обращено Внимание ia  предохранение их от загрязне­
ния сырости и механических повреждении

Щ  Установка на место
zs Навеска полотен ворот производится после того, к а к  окон­

чательно будет установлено в  мюектное положение сборное ж елезо ­
бетонное обрамление проема, полное  состоит из дВ^пс стоек и  пере ' 
мычки

Полотна навешиваются на Верхнюю направляющую при помощи че - 
тырех роликов (по  2 ролика на каждое полотно)

верхняя напривляющаь должна привариваться к  
закладным деталям перемычки перед уст ановкой  по­
елейней на  место

Пеопчбнд лист ов
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/тикмноВа^ие ! Пискк/ание

Предисловие \
Попечительное записка Перечень \
листы Ут Рю н обоз качения ]
Общий вид Вооот и сводная спе- (
с opt кпциЯ патер иолов j
Пытали сечений полотен ворот |
коровки заполнения полотен и I
анссюкетрчя вязки углов j
Стальной каркас полотен Ворот j
и ет 'и ,риксч ия

j
Скоса Воротная и щеколда ролевая j
Обрамление проема ворот из сборных 
железооетонныл элементов 
Нши) вид Детали.

крапление сема Ворот из сборных
железобетонных элементов каркасы, 
закладные детали , спецификация

I

Консоли дл< оборудования механизма * 
ca rp i'С они: Детали по и Вар ни Верхней \
нипс у В ляющев ‘ |

Укрытие тпр-'ВсО части I

hoм п лене чертеж ей от носящ ихся к  Воротам б х У Д п

ы н  серии Нпипрнование Вчпугка

j ПР-0 5-33 .2  | Рохитектурно -строительная часть!
I П Р-05-41  Механизм для открывания

т

I

)
I

i
!

I

Н иж няя направляю щ ая приваривает ся к  закладны м  
элементам стоек В процессе н авески  полот ен Ворот

2? Д л я  предотвращения непосредственного попадания дождя и  
снега на ролики и направляющ ею над ними вверху перемычки преду­
смотрено устройство козырька l с' «циального укрыт ия ( лист 10)

Щ . Область применения
28 . Раздвижные осоота можно применять В складских и производ­

ственных зданиях В последних такие Ворота рекомендуется применять 
при наличии значительных теплсиДитков и отсутствии вблизи 
ворот постоянных рабочих пест.
Указанный тип Ворот может нойяк. т акже применение и В слуиае 
стесненного расположения зданий на генплане, ншример, при прок­
ладке Вблизи зданий ж е  лез набор о .  ноге пути

ПР-05-42,2 j Плен эпическая часть \
ПР- 05-43 | Воздушные завесы *

Г \
H Z ,

о

Г  у  пипов деталей
—  / / „ о -
—- Номер листа , на кстсром отображена деталь 
—- Номер детали
—- номер листа , на котором применена? деталь

Номер детали, кот орая изображена на там же
листе нс кокосом -р и,мене на дет ям,

I
I
I
I
I

Условные обозначения
е  Отверстие *++♦*+♦♦- Сварной шов встык

-ш -ш — Сварной ок7й  Л  болт постоянный
гшшс-пм. Сварной ясный \  болт монтажный

i
I

Ррхитектурно- строительная часть fyooma “
разе В и ж  щ/р 4 x 4 /1  м  двух по л онь/е ,

Пояснительная запас., а  Перечень листов 
Ус со б ные обе_ на / ения

1 Сеоор 
| ПР-0в-Зйг

" Г ---------?
I Лист I /
.) ......L—

е /з



798 0 -  ширина Jopomnozo заполнения 
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Перемычка сборного железобетон 
нога обрамления проема борот'
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Jhuwpwx cxwn устлднлк̂ ч 
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i  Остекленные перст,”г:лы тмит Кып,о ытег*:ны мфоО Филгчкой 
,4 Пт№ ntnH’jn: ? Sapor Л. гм* Пр-05 щ Л ^ „ ф ^ а т яПт̂среЬсчiof.wo • истомном п̂о, или ни cnt щс/’Ьн̂ и пчнпимслт и загрРллрс nch л сшму кча^нию лрь лет-щи сл керны* OmoS fd-tzj. 

ПытрнМ смма yzramuKu прибег г-хсн^мч лргШена но 
доцнон tmpmcHe Ря5еш,ч: чершми ocho’jqhup под nauSod механизма 
gammcp В снстоое проекта зЗэтр.

С йодная спеии/риКация материалов j
Р асход

1I1

ни
/7-/7.

Наименование Сечение
мм

Плит
г*

Кубам.
м з

Примечание

f= -------
I /1

Коробка 90*120 30.67 О№ 9

2
~ К о р Ш а й Г о д Ш к и  

полотно калиП и 90*110 /1.38 0,123

* ОбВлзки першетод 4o*sq 2026 0,1Н2

4 ГорбЫлЬки pQrtS /з,с г a m

5 Штапики g/стенпа ! 16*16 h i  б 0,012

6 Филенка 16*30 130,30 0,188

7 Редки- прокладки 10*25 10,00 0,006

8 Раскладки 3S*4o го, гг o.i/г

5
Шпонка- гребень 30X/20 $ М  \| О.огз 32 узла ё - го0

*

!

j

1
Всего j1 0,953

F ---- :—
Расход стали

j ,'/■'/
П.Р

Наименование Размер
ММ

Калии. 1 
(ЦТ- 1

| Вес
L * I —

Примечание-

1 Обрамление бором *0 2 ,3

2 Каркас полотен г  | 432

! 2\
Скобы Воротные / 1,2В 1

j—

4 Щеколда сралеВия / 275 $лр Ш игли

s  I Петли д/налитка 2 1,8$ ГОСТ sons- $6

6 ШурупЫ й- t y  [
1 -3 0 — Плр креплений 

расхлебал

г ГВозди ОСТ3227 Т Ч Т !
е - г $

— Ппр крепления штапиШ

I S J Шурупы
а: а
Б-бо

]Тлр 'крШБнВЛ 
гибкою v7  -ЦШ Н9*9

L l J
верхняя и ни/ккяя тпраблртошеЧКрЫГиВ хотм иасти 1 /9

i }i 1 Sees с | /изо

г Расход прочих материмая
П7Л' | 

п .Д .
Наименование Размер Вмм Полой Примечание

i—

j '
Стеш д'~змм 315X56$ 2k П,2Чмг

2 I Пергамин 8,$ЬнВ

3
1

доилок 4,23нг
. , f-"- ■ * —1

!
4 Полоса р ш н ы l Wf 4,ТОО 2шг 0 *? Ш

ь бетон марки гао 14  н учтен ^рвШое I
СЯ/йлИ

_ 1

пен борот с оорамленчсм^ _ | д  А бората _ разд Витые 4*р*'дВчхпопбные

tr Зънт па пола или на т'ЛЧ 
~ ~ дтсите

т \г .\

Архитектурно- строительная чат, 
бору та раздвижные д*НПядВцх тюпШЫи 

Общий Виа Рпрогп и сВадная спецификация
материалов А ас т

ш
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Спецификация стали на 1 штуку каждой парки

Стал Ь парки: Ст.З

Марка Umi Профиль Ц ш а кот Вес 8 кг |i1 Примечание

мм ШТ. 1шт Всех ш

/ сю что 7
- - ” 
J5.fi

. _Л— 
V !' m m b o -S h

г ш т о г п,о V --*---

3 п о т о / /7.7 12 ГОСТ 8239-S6

4 п о т о 2 /8,8 38 -ft--

S ~2ko*6 zfa г 28 6

6 •ПОлб zko 8 44 //

7 420*0 по 8 0,7 $

ПВО 8 -70X6 2020 1 6,6 7 2/6

9 ’ 7 0x6 4по i /3,5 /4

Ш ’20*6 т о 1 1,7 2

И ’ 20*6 220 1 0,2 —

12 ■20*6 Ш 1 1,26 1

13 ’ 20*6 Мо 1 сV I —

/4 •20*6 700 4 0,66 3

Вес нааладленнаго мегаллл2% 5

ПЬЛ
Позиции Н б  по марке ПВП 211 2/6

Вес наплавленного металла 2°/ч 5

Всего на один комплект крот -  4з?*г

Примечания:
/. Сет/ш каркаса полотна и профили стержней 

Вычерчены 8 равных масштабах.
2 Все сварные w8yt нч обозначенные на чертеже, 

считать толщиной 5  мм.
3 СбарибатЬ электродами типа Э4?.

Кар  гас полотен Sopom П5П и П8/1 (обратно чертежуJ
i T A

архитектурное строительная часть 
Ворота paeaBufKHbie 4x4,2* дбухпалЬнЫе

Сеачр 1 
О?- 5$ ’ 39.2 '

Стальной каркас полотен борот и ! <■ 1
1 >95/r слеиияч а \ V





7 РЯОт/м {п р и  р а с -  з л е  л а  иъгус/

1

О
М 5 * 'л

\ I

340

Узел 5

% 'S

П р и м е ча н и я .
1. Стойки ж елезобет онного обрамления проема уст анаблибают ся

3 бдеам ение п урем ы чки  
ОЬаокд произооди/пь электродами т и п б э н а .
Толщину сборный: швов приминат ь равными ̂ Змм.

4 Отверстия 6 с т о й к а х  Р -4 р  даны  для стропоОки.
5  Прркасо!, закл а д н ы е  де т а л и  и специф икация даны  на листе
6  После установки перемычки Ш  в  проектное положение^ при стена к  

из блоков, вы ст упаю щ ую  часть крю ков {п о з .и ) срезотс
?. Наст оящ ий черт еж  рассм ат риват ь совместно с  черт, лист ~

\ r v  4 | а р х и т е кт у р нз -ст р ои т е льна я  част ь  
й 1% I д о л о т а  р а ь б б и ж н ы е  Р * ч . г м  66усслолбнб/е

у' Д  Г  Обрамление проема л ворот уъ сборны х х со л езо б в  - 
т г I т онны х элемент ов. Общий Р и д ,Д ет али

Серия
!7Р~Р5-З9.г

J Р а с х о д  м а т е р и а л о в  н а 1 п р о е м  в о р о т

1 ‘ш о р к и  { аес 
'^лемен/гю клененто

\ ь

С оде рж  
ст али  

в / м 2 
бетона 

кв

М а р к а
бетона

бетон
м3

Стале в  кз

|§
|р

Круглая
ст.з

ССогош
ттутя

/poKO/n\rQjaS Всего

П /  } 5 5 0 /// 200 го& 69.3 45,5 4,5 № .й г  о 3<+5.7

С-/ j /05 /55 гоо о. иг /SA 4.7 3,5 54,6 - 7S.3

с -а  1 /.os 
______ „ 1  _______

/66 300 0.1+2 !5.k : 4,7 3,5 54А - п .з

итого | 7 V , !HQ \ 130 1 —
__________ i

- г  9г /00./ 54,9 & J 533.2 2.0 03.3
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K ao s a c  к  I
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I
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i

©/
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350

6

-- f-

x___ L

«a i
«4

■JU
M l

к

Г х а м а  п р о с т р а н с т в е н н о г о ___м о р р д г а  К / и
~  ~ В и д ~ с Ъ о р Щ !~ ~ й ~ с н й з у ~~~ ~ ~

3 Линии со ибо

! |i!
1

1 i  1I " " 1  1 ’
f - h.. i ! 5

3 | x t i, ; 1 l! J j ! 5 j J | /
A «4

,L ,+ riaj Г Т Г Г Г Г ___ L  i j . A  ! - X 1 Ь г к  v  _y r r l .- U - , U  - p i .■■«a.4
h  ~  a -

—  iH- 1n - T S - H P
—nlrr-  i ~  * -* ~s- - ? -% " p — ? -- j — — __

3

l i  * !1 11 1 i 1 i 1 ! l 1 l i  : 1 ! ! ! 1 i

-ч *75 7600
К б  шаг 300

С е ж а  С /

Р  \  -
; 5 )  (. б )д
.-н—м|с©  350

/а

(С)

ч~ -■350 t

М В

АР
- t f  -

75

Ю

(к К)

- $ Ь |
А Н - ' й )- -— /г- —у

70J

it п пу  ь Y. . |1 п. . и

I 19 А
V*L Т  Q О Й ТГ G I

i 1 P f ' 1 ii !l ij ------- jj

li ! 1 1 l;
|j !

j ___ п ■ н п- 1 ?

I !

М 4оо
К 1 ,/sn 
, -+ - -  
, 530

кг

К$о шаг аоо 
Као ко с  к  9

350

ю ( « )

- r ~
t

j o  l_ mo _ 60

м ъ

2

- X

ч

*r# trr^ * .-L ~ > t--ft--«Г
f 'I 11

!F=5«=J
к г

F = 3 i 4 4 © = © , =

650

6 )

- Y ~

- J -

V  ©'50\ 730 5Q\ V ‘ \

4336

К б ,
/6 ) К

-X

9 т ©
<554 т  1~^36

4  Jo!

С сс эм а  п р о с т р а н с т в р н м о ф  к а р касо__К Р 9
(~Вид с б о р к у  и cHUiyJ

ч
X J -

~Р."------- * f r — - js4

rj-r

- Ч -  2

I /5 ) ( / 4 )

/И\\ 650 ( S ) ! 50  190 50

747

95)
г

© Л ©

-jf-
“ Г

<?4)

№  [ __9ор 
И  9

too

' © г ®

^0
‘r - U i  - r - i T i r : _  a _  _ - 1

,hC у :  к н  - 7'uC : м  и °4 > - 1' ч I

© -X

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р ы  ч а  /  элем ент  I
поим,one
нечто

моркасили
отдельные
стержни

К
поз Э с к и з

а
или

сечение
мм

Длина

нм

Молчи.

шт

Общая
длина

м

4

$

{j4.
О>
Qi

КП/
(ш щ

К!
(urnSj

/
С?

7350 ф 7817 7950 , Ч 57.60
5S0 q s 550 40 44. &

ото
сгеож

3 о 70 0 6 т 6 г.гг
4 £30 ф-6 £Ь0 А г./г

С!
(ШТП!)

3 7250 Ф7€ 7550 и 37.80
6 sot c ' x : n c z ~ Ф 5Г 1>60 57 З /М

М!
(шт. /)

7 Полоса •ШОчЮ 3/0 0.27
& 350 li  /3/7 250 2 0.70

И?
(ш /nsj

& См. бд/ие <р 12/7 350 4 7-7/0
S Полоса 'Зоо но !Ч0 2 0.26

м з
бшт.2)

_8
/9

См. выше Ф 72П 350 5 С.70
Полоса -ЪОЧО ¥00 г РАО

н и
fuim.i)

& См. баше 0/ 2П 3SO- г ото
// Полоса Ч/Оы’О г зо / 0.23

MS
(ш т 9 )

79 Полоса -HOMO 1940 г 3.90
73 - 2 £ -------- 0& ito 10 310

.....200 X Фв /750 & 4  68
~ 1 Л Г ~

3J0
МВ

(и лт )

/3 См быше $ 5
Ф&

380 
н50 'ш См. выше

7S Полоса -/60 40 Ш / то

М 7
{ш т  //

б См. выше Ф 79/7 350 А 1.40
/в Полоса -75040 590 / 0.25

Отпепьн,
стержни

// 020 1600 г 320
ОАО7S Гззеёо/е трубки Ф53 1*00 2

м ю
fiu rru j

27 У сорок LHG* 1/ Ч эГо А 1 гм
96 g S j j I S — z» 0 6 /so 30 й.Ю

7 726
-'5

A

УО
б

! KCS /9
~В0~

нзго О 72П Аз го
370

ч
КП9
(u/mij

(штС;

Шд~~ттерж

___ 0 5 7 42 550
с/

92
Полоса -700*70 ISO 4 ОМ

3,60
1 г Г

г/о 0 5 7 г/о 49
мг

(шт.э.) 23 Уголою L5Q*5
0S

025 2
24 35  — — 300 36 ю м  

~ 120н,9 .
(шт.!)

2й См_ выше Ф8 300 4
25 Уголок L30J ш J LA0

Уголок U3S* 18 370 г 0.7

ш V: 
U

КП В , лоз ВВ) Mt.3 , M 9 j поз. 2 5  см, стойку С 77

Выборка с л а л и  на t  элемент } кг

М а р к а
элемента

7Ьре̂  ecatvoh 2Я
nCPUOQU'-HCKQZC
npoqxMfi С Г 5  
РОСТ576/ - 67

кр уг л а я
с т з

зйп>д
рифправо
" :Ф
ef

П р о ка т
С т .5

Полосован
Слп5

0Н65 
то. 

гост 
ш э .

S5 В е к о

780 ]
/ел г ^  итого ФсО ФЮ п ф& итого 05  Т иг.ин т>£ Ш> итого S-/o итого 23.3

Л7 23,6 5,65 69.3 19 79Н 5П /2,9 455 4,9 - - 79.3 19 3 /04.7 /очуг 2 2 4 5 7
С-7

UP. С -9 ~ /5,4j /£, 4 - - 4.1 - 4.7 3,6 76 & 35.6 49,4 6,2 
____ 1i____

У,г - 76,3

Примечания: _
ГТсс'ка 'сы ..изготовляются' при помощ и точечной сборки 6  соот вет ст вии

с техническими условиями н о  - сборную ар м ат уру для железобет онны х  
'конст рукции(ТУ ~ 73 -557 '  , , .

5 Закладные дет али и згргроля^, с помощью диесези сверти ялек/прэдомч
r V 'u 5 ,4?

5 толхч>у сварных шбоЬ принимать оабюО о м м  с  ©  .О-..-. г *>-*-/ --.у о < сж » >  
с плоскостью пае  • об половив 9  на метра орисс.рсс  ?мс i c  стчижин. н у  ■;* пенсе омМ, 

h с в о р к у  tmepycnP £ :л м к  с г^ст кост ью  tz o . -з г опит* лгЭ :п о г К  'злю-по

Лрасит ект с/рио- ст рги/ральная ч а с т и  В о р о т е ;  
р а з д б и ж м о 'г  К + р .5 ,м  д£#~спь*сны ?

OdooM/iSHue проема из с Pop п ы х ж елезо о'етоннь юс элемент ов  
корсасы, за л гд д  ,ы? дет али и z n s ииррилоция

Серия  
ПР 0 5 ' 69с





Серия ПР-05-39.2

https://meganorm.ru/Index2/1/4293791/4293791210.htm

