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Одозначерие
дщ мет а Стр

№OS-£0C £ -д -/7 Г Технические тредоданиа 3

- г Сетка С£Э, С£3а, С£4 т а €

-з Сетка С££ 6

-4 Сетка C£d, С£да, C£d, С£9а 7

-3 Стершею оазд 7

~6 Изделие закладное W 3 /

-7 Стермено отдела нош лез С 8

-3 Изделие закладное /Ид9 9

-и Изделие закладное Р797д fa

-/о Изделие закладное Ш 7/ fa

-f f Изделие закладное Н!Н7£ ff

Одозначение
документа //аи/пемоданое dmp

f№ /-£aa £ -9  -/ г Изделие закла{дное МН73 ff
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J  бинный дыпуск я&пяется частою работы полный оостаб который 
прибеден о ботуеке 0-0 серии / 4£0 -/-£00

g Настоящий вотум несйхадимо расвтатрибать ообтеетно с быпуска- 
W £-0, £ -6, £- 7, £-6 серии /4£0/-£0С 
и техническими уело бия ми на ригели для многозтамно/х зданий 
(гост m o-so)

бо/пуски £-7 о £-0 серии / 4£0 /-£00 робертат рабочие черте мири 
гелей протоми ттбетстбенно0,Ом и 6,0 м с полкоми для олирания 
ош  тшдуэтошных перекрытий и сокрытие

Выпуск £-0 серии Г4£0 /~£0С с о бермит указание по изготоблени/с 
ригелей

Выпуск £-6 серии / Щ  /-£0С содертит рабочие черкает арматур­
ных и закладных изделий ригелей пролетами 60 и /£м /используются и о 
настоящей серии} для збоний, бозбобито/х б сейсмических робот строи­
тельства (расчетная сейсмичность 76 и 0 даллоб] лри обеспечении при­
дельной устойчибооти зданий е помощью монолитных мелезобетонных про­
дольных ригелей

Настоящий Выпуск еодер шит рабочие чертями нетторых арматурных 
и закладных изделий ригелей пролет оти 6и д м для здании, бозообити/к

зеи по колоннам
В Напрягаемая стершнебая арматира бпреббаротехоно напряменнш 

ригелях пролетом дм притеняется /  те арматррно/х изделий
При ббухрябномие более по бшсоте сечения ригеля распалсшении но­
рмой стермнебой артатуры на отермнях, угтанаблибоет/хбтмнр/» 
предусмотреноиетройетбопостоянных анлеробббибе,,
* или опрессаоанных обойм 

Уетрайетба, бытеннык голобок ” для стертеббй ,
“ | Рг-ЖС, Ут-ЖК, Пт-1, ffj-ICK не С

* ш
а) стало ., _

"'urn голрстиб/ениемрастялнению £sn-690ma

турнайстали масса Н-Ж по РОСТ676/-б£ t/утем упрочнения бытялгхои 
с контролем удлинений и напряшрнщ с мртлттт i 
гпягнению Поя * 640Р/На /6600кгс/см*)з

б) сталь термомехтически упрочненная nppuak/vt . . .
сборибаетпя класса Пг-Жс по /ОПТ /0004-0/с нортитибиь/м еепре/тлВле- 
ниетраотямени/о Hsn=690М0а /6000неге/см%

г) стало термомеханически упрочлентая /хериедическо/о прярилр 
стойкая протиб коррозионного ровтреехибамия класса Рт-Жк по 
РОСТ /U004-0/ с нормотибным еолратиблентем раетяяена/о Hsi 
/6000 кгс/см Л

д) сталь тврмомтничееки упрочнентя периодического 
класса Пт-I  ос РОСТ /0064-б/ с пермапяпйным селротибленоем

П$п= 766Р!Ра /6000 кгс/см*/;
е)

сталь класса П-Т по

Рт-тск па РОСТ rood*- 0/ с норягомобно/мтопрохшблениемрххетяллвни/я 
Пзп - 706 то /0000кгс/см г);

и} семипроболочные арматурные коно/ты̂ класса Рбах P0PT 0640-60 
снортатибным сопротиблением раотяят/нр Пзл - /£96р/0п[0600кгс/м /  

6 домену напрягаемойарматуры различных классоб следует ттэбо- 
дитьб соотбетстбии с указаниями рабочим чертемейригелей аролртом 
9 м /быпусх £-7 серии / 4£б/-£0С).

б В ригелях пролетом дм, преднознепиенных бля зкогмуптоцеи б  
неагрессибной среде, следуем /реомущетбтно /рименять /качестде

W
/Ротке/тишм/м4*53г ш а ш е  г-9-/т г

Жехничеткгле
т ром пу**#

/пребобегне/я цнтрпмурршб
нщтр.ерсеенкеб



профиле арматуру хлоссобЯг-Ж С, Яг-Ти арматурные ломот/ класса К-7. 
Допускается тате применят арматуру классов ЯЩ Р-/6 о /7-1.

В ригелях, предназначенном для эксплуатации буслобоях боздейст- 
бия слабоагреоейбной и средиесгресеибной газаобразишх сред, следует 
преимущеотбенно применять термотехиничееки упрочненную периодического 
профиля арматуру кааоеоб Ят-Щ Яг-Ток с/ ортатуру перибдичерхлгп про­
филя класса Я-Ж

Допускается такте притенять ортатуру класса ЯЖб.
7. В теетбе неналрягасмайарматуре/ригелей 6"шоки/артохурж 

каркасах, артатурно/х сетках и 6 биде отделоно/х отержней пространстбен- 
тх артатурно/х каркособ применяется тержнебая горячекатаное периоди­
ческого просриря арматура класса ЯШ по гост б0д/-6£ диаметрами 6-дмм 
с расчетном сапротоблением растяжению 6s = 665Шр Дбдбдкге/см) 
и диаметрами /0тми более с расчетном сопротиблением роетяженй/и 

Rs = 665Rfffa ?67дд хгс/сту.
8 сбарно/к артатурно/х сстхах притеняется такте оби/книбенноя арма- 

турная пробалока периодического профиля диаметром 4мм шеса Вр-1 
по рост ease- 66 с расчетном оопротиблением растяжению Rs = 665Ша 
16/50 кге/от1)  ■

ffpмпmypoкпQpeaЯ-Жmoжem6o/moзaмeнpнoнaemppжнe6yюm£oмpмe- 
ханичевки упрочненную стало класса Яг-Ш?по РОСТ /6664-6/е расчетном прл- 
ротиблениемроепжжению 6s=665л/бо /6756кга/лм1)  без изменения ко- 
литтба и диптетраб стержнед телеки для ригелей, зкодлиетирирмо/х б 
зданиях с неагресоибной и слабо а/ррсоибной степенен/ биздеоптбия 
газообразных сред.

Во/пуски спорной арматуре/ригелей, неабкодито/е для соединения с 
боту с коми колонн при оброзобанаи жестких у злоб сопряжения ригелей с 
колоннами, следует бо/полнято молоко из арматурной стали класса Я-Ж

С. Ярмотурне/е и закладном изделия ригелей должны изгомоблямеся 
беоотбетотбии о требебаниямч гост /б9££-/5я Ярматурно/еизделия и 
закладные детали сварные дяя железобетонне/х конструкций. Технические 
требобания и метода/ иепомтноб' и указаний СН6Я6- 76. аз, и*ярим*. /)

Яри изготобленш закладно/х изделий должно/ бо/полня топе также тар­
тания Слабо/ Сдиа 6.06. як-67.

9. Плоские арматурном каркосо/ и арматурные сетки изготобляютоя на 
многоточечном и ад ноточечно/х сбарвчне/х нажинах с потощаю контактной 
точечной злектросборки.

Применение дугобой оборки бмеето предуотштренной контактной то­
чечной не бопусхается.

10. Крестообразные соединения арматурне/гх изделий, за исключением 
сборных арматурной сеток, должны боталняться с нормируемой прочностою 
по ГОСТ /4096-/5

& артатурно/х сетках с рабочей арматурой/периодического профиля 
допускается произбодите сборку не бсех тест /пересечен//# стержней, 
при этом должны быть сборены бее пересечения стержней бдбух крайних 
рядах по периметру сетки, осталоно/е узле/могут быть одарены через 
узел бшахматном порядке.

к. Яри изгатобленш артатурно/х изделий необходимо праизбедито 
систематический контрило прочности арматура/ мрегистрациюбсех откло­
нений от проекта, х/глособанно/х с проектной ор/ганизицией.

/К. барометры применяето/х кантактно-точ/ечно/хмашина режимы сбор­
ки плоскик арматурна/х изделий должно/ отбечото /требобанияж ГЯ696- 76.

/0. Яеле/тания сбарно/х соединений артоту/рно/к из/fexuu и оценку и/ 
ктестба елед/ет произбодите бссстбетотйао о Г6ГГ/6966-75 и 
ГОСТ £3656- 7Я.

м Яри натяжении тертотехиничеоки упрочненной ромагурж злехлро- 
трмичеакт способом должно/ прсизбодиться ксн/трслоные испо/тония арма­
туре/ но растяжение после злектроногребо, дбраяцы ат/то/баются нарас­
тяжение беоа/пбететбш/ о требабоноями РОСТ 160104-6/ и РОСТ /6440-66.

/6 Гилу натяжения арматуры,контролируетгую по оксниании натяжения 
следует измерите со ГОСТ66666-77.

/В. Для изготобления зокладно/х изделий пршменяется углеродистая 
сталь марокВРтбхпЯ и ВГтЗрс6по ГОСТ 38о-у„* а также марок 
ВСтЗпс 6-/и88тЗпсд-£ по ТУ /4-/-30£д-66.

п Марки стали армату ы/буокладно/к изделий должно/ тниматося 
с учетом услобий зхеплуатоци*. ригелей б еостбе/тстбои с обязотелоно/ми 
приложениями /и £глоба СНиР£. 03. О/.-64* и дол/жны состбе/петбоба/поуо- 
танобленныт б рабочих черте/ у ригелей конкрет/ного проекта здания.

М- Поберхиоото листобо/̂  рлоообого и прт/риленого проката для 
ттобления за/итдных изд&ий должна быть частей о сухой. Ja/рязнения 
Сталина, ртабчина, краска, шлак, детали fa) /передсборкой необходимо 
Далить химическим или механическим способам.

/46?й! /-£5С. £-9- /г г "Ш.
£
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09. Закладные азделия pu/weu еледует изготад/ять наавмамактзах7- 
ванншх станках.

20, Шипения анкеров закладных изделий с сортовым прокатам т - 
дусмстрено ботолнять внахлестку о потощь/ахонтокнойрелье/рнай аборт, 
на хонтахтно/х точечных машинах общего намочена#.

выштатпобку рельефовбмае тинах производят на прессах, иапальз/р 
штмщ обеспечивающиерозтеры рте/родсогласно ОвСТ 0Шб-дд 

На поверхностях рельефовне бопуохаютея /ярсщс/но/.
Стерший непосредственно в  тестах соединения с рельефами /Сатин

4
L

20. При изготовлении закладных изделий допускается применение 
электроду го бой ручной сварка ftp изделий, если недазташназамена руч­
ной дуговой сварки на полуав/потатичеаху/о.

22. бреотообразно/е соединение анкерных отершней при изготовлены 
закладных изделий следует о о/полнеть хонтахтной точечнойсварной с нор­
мируемой прочностью по РОСТ04092-26.

23. faSpoBm соединение анкерных отершней о мае тинам и выполнятся 
автоматической дуговои сваркой под слоем флюса на автоматических атомах.

Оборудование, источники питания и едарочнь/е материалы следует 
выбирать по СО393- 06.

Не дону охает ос применениеустановок дне сборно под слоем /рлмса, 
если они не имеют устрой от2 т  обтоматоческого регулирований перамеп- 
родрешимодсварщ отвечающих требованиям ОН 393-72

2П. Сдорху тментоб зашдно/х изделий следует осуществлять 8 
кондукторах.

б  о пускается собирать стерший о пластинами на тик битках штучныхи 
тхтршми. Прихватки долшны быть шптшень/е двух противоположны/ 
сторон отерший 8пашней части разделки.

23. Соединено я элементовзахладно/х изделий друг с другом осущест­
вляется с помощью электроду гобой едарки электродами /попа90ff ши 24£, 
а сборка артатурных отершней из стало класса 2-Ж тешф содой и с сор­
товым прокатом- злехтродами типа9309,933, 9022, 9000. выбор типа 
электродов долшен лроизбодитьес на оенодании указаний глады 
т о 3. 03.00-37.

длехтроды следуем притенять по РОСТ 90 06-03 и РОСТ9060- 92.

26. Сварочные тотериолы следует хоронить дусловиях, обеопечода/о- 
щих их сохранность от увлажнения, загрязнений итехоничеехих поврежде­
ний

20. Контроль хочеотда сборных соединений закладных изделий дол­
жен быть хомолексныт и состоять из вход/ного контроля хачеетдо мате­
риалов и изделий, контроля состояний сварочного оборудования, инстру­
мента и приспособлений, операционного и> приемочного контроля качества 
сварном соединений.

Контроль качества ебзрноя еоединетй долшен ооущеотблятьоя 3 
соотбетотвии с ухозониямо глады РНиРЗ.ЮЗ. 90-20.

22 Пробила отбора контрольных ов/разиово барных соединений заг­
лавных изделий, методы их испытаний и/правша приемки установлены 
РОСТ 0U9S2- 02.

2S. Для предохранения лицевых поверхностей закладных изделий 
от коррозии эти поверхности должно/ иметь лакдкроотое покрытие б  
ригелях, предназначенных для зксплуатиХцри 8неагрессивной среде, а 
для поверхностей закладном изделий в рипелях, предназначенных для 
работы бурловиях воздейетб/я агресоибн/ой газаобразнай среди/, способы 
покрытия назначаются взависимости от степени агрессивности среды 
согласна требованиям главы сниР2 63 00-65.

Покрытия следует наносить на очищенные от наплыва детона поверх­
ности.

выполнение требований конкретном проекта по металлизации заклад­
ных изделии строго обязательно.

04220-252.2-5-0Г Г Tver
J
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ветки Раз НаипгеноЖаное Кол Масса 

ер, кг
Мосса
ееТ <

С £9, С£3а 1 Ф 48pI\ Р-М40 4 о/
/.3£ Ф 6 № . Р -т Р а,/к

т , сева / Ф48р1, 0=та 4 а,/ £0£ р б я . f= w Р а,з£
Зрттура масса 8р-1/ю/,0СРР7£9-РР?масса fi-M/v ласРШК-мМ

У4£0К-£РР £ -£ -£

Ретка С£Р,Р£Ра, 
С£В, С£Ро
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