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I ,  ОВИИЕ ПОЛОЖШЯ

1Л* Настоящая "Инструкция** определяет основные требование 
К проектированию технологических процессов, обязательные для 
всех проектных организаций, разрабатывающих проекты на строитель­
ство новых, реконструицио, расширение и техническое перевооруже­
ние действующих предприятий /цехов/ по переработке каменной соли 
и производству вакуум-выварочнОЙ сопи.

1,2* ‘Инструкция" разработана с учетом основных технических 
направлений в проектировании предприятий отрасли, ближайшей 
перспективы развития науки и техники, оптимальных мощностей пред­
приятий /параметрический ряд/ с применением передовой технологии, 
Прогрессивного основного и вспомогательного оборудования.

1.3. В "Инструкцию" включены основные положения, нормативные 
материалы и руководящие указания по проектированию технологической 
части предприятий по переработке каменной и производству вакуум- 
выварочной соли.

Государственный 
проектный институт 
"Югзапгипропищепром" 
Гооагропрома СССР

Утверждена 
Госагропромом СССР
"Об" мая 1988 г.

Срок введения 
в действие
"01" июля 1988г.



2. мощность И СОСТАВ ПВДкШИЙ по 
ПЕРЕРАБОТКЕ КАМЕННОЙ К ПРОИЗВОДСТВ/ 
БАШМ-ВЬШАРОЧНОЙ СОЛИ

2.1. Мощность предприятий по переработке каменной
и производству вакуум-выварочной соли определяется в тысячах 
тонн соли, выпускаемых в веданном ассортименте в течение 
календарного рода.

2.2. Мощность предприятия определяется производитель­
ностью ведущего технологического оборудования, приведенного 
в таблице I .

щ
ПП

Тип соляных 
предприятий

Основные
производст­
венные
процессы

Ассортимент
выпускаемой
продукции

Ведущее
технолог
ческое
оборудоя
ние

I г 3 4 5

I Предприятия по 
переработке 
каменной соли

Помол Соль молотая 
невалом по 
ОСТ 8-87-77

Ваяьоевы
станки

Брикети­
рование

Соляные 
брикеты по 
ОСТ
18-87-75

Брикетмл
прессы



I 2 3 4 5

2. Солевиеарочные 
заводь', комби­
наты

Бакуум-
выварка
соли

Вакуум- 
выв'чочнач 
соль ГОСТ 
13330-54

Вакуум- выпар­
ные аппараты 
Сушильные 
аппараты

3. Предприятия но 
переработка ка­
менной соли, 
солевыварочные 
заводы,комбина­

Затари­
вание

Соль, зата­
ренная в 
мешки ГОСТ 
13830-84

Весы автома­
тические, пор­
ционные, ве- 
совыбойные 
автоматы

ты
Расфа­
совка

Соль, фасо­
ванная в 
пачки ГОСТ 
138,'0-04

Фасовочно­
упаковочные
автоматы,
линии

2*3. В состав предприятий по переработке каменной соли 
входят :

а / производственные цехи с основными технологическими 
процессами:

грохочение и дробление;
- помол, классификация, йодирование;

- затаривание, расфасовка, брикетирование,

- отгрузка в «елезиодорожные вагоны и автотранспорт 

навалом, в расфасованном или затаренном виде в 
контейнерах;



6/ подообно-производотвенные цехи и помещения:

•  хале реи дня транопортерования ооли;
-  гарный цех по ремонту и подготоже деревянной тары»
-  цех по производству гофротары;
» печатно-выоека тельное отделение;
« воэдуино-компреооорная оганция;
•  ремонгно-механичеокая марте рокая;
-  Ояектроремонтная наотерокая;
-  зарядная для олектропогрузчйков;
-  »раноформа*орная подотанция и еяектропитовые;
•  котельная;
•  твмлопункт;
-  вентиляционная камера;
« маотерокая, лаборатория и щитовые КИП;
-  лаборатория; 
ь А Т С ;

*■ рввкеуаел;
в/ ом а до кио помещения * оклады:

«■ молотой ооли навалом;
•  затаренной и раофаоованной ооли;
•  ооли в контейнерах;
-  отходов производотва /макулатуры/;
-  упаковочных материалов;
-  материально-технические;
•  горючесмазочных материалов;



г /  вспомогательные здания и помещены

•  бытовые помещения и уотройогва, комнаты отдыха}
- от ол о выв, буфеты;
•  здравпункты;
-  помещения и уотрояотва культурного обслуживания;
•  поиещемя админиотративно-у правление око го пероонало}
-  коногрукторокие бвро, комнаты для «чебиых еанятий, 

кебянеТн по технике безопаоиоовц
-  комнаты общее таенных оргетеащЯ;
-  помещения охраны;

м/ инженерные оеты;

•  а ю д о п р о у о д м ы е  * « о м м п ю а ц и о ю м  о е т ы ;

•> теплофикв тонны» ооум;
•  алекгро- и слаботочные «amt
•  гаеолроводы;
•  вата «жатого аоедуха»

2шЧ* В ооотав предприятий по проазводотду вакуум* 
выварочной воли входя»

а/ производственны шла о ооновныии технологическими 
процеооаиа по поду ченяс оолн "екотра"»

- добыча реооола*
•  очистка, вакуум-выпаривание ревоолов, ототаижаже

я обезвоживание упаренных р во г во ров, оувка ооан, йожрованм



ооли;

-  затаривание и расфасовка;
-  отгрузка в железнодорожные вагоны и автотранспорт 

(в расфаоованном или затаренном виде* в контейнерах);

б/ цехи о технологмчеокими процессами по утилизации 
отходов (маточных раооолов);

в/ подсобно-производственные цехи и помещения до 
овоему ооогаву соответствуют п.2.36 настоящей «Инбхрукции"

г / окладокив помещения;

емкости:

-  для храпения неочищенных и очищенных растворов*
-  для хранения маточных раооолов*

-  для обора конденоата*
-  для аварийного опорожнения сиотемы;

склады;

-  затаренной и раофасованной ооли*
-  упаковочных материалов,
-  материально-технические*
-  отходов#
-  горюче-смазочных материалов;



я / вспомогательные здания ж помещения по своему составу 
соответствуют п.2.3 г  наотоящюй "Инструкции''.

ж/ инженерные сети по своему соотнву соответствуют 
п.2.3 д настоящих Норм.

3. ФОНДЫ БРЕШИ И РЕШ РАБОТЫ НРЕдЛВИТМ, 
ОБОРУДОВАНИЯ, МАШИН

3.1. Предприятия по переработке каминной соли относятся 
к производствам с прерывным технологическим процессом при 
шестидневной 41-чаоовой рабочей неделе.

Продолжительность омены -  6.33 часа.
Номинальный годовой фонд времени работы оборудования 

следует принимать:

при односменной работе -  не менее 2078 часов;
при двухсменной работе -  не менее 4156 часов;
при трехсменной работе -  не менее 6234 часа.

Действительный /расчетный/ годовой фонд времени работы 
оборудования приведен в табл.2.

Таблица 2

№
пп

Наименование 
оборудования 
и участков

Действительные /расчетные/ годовые 
фонды времени работы оборудования 

при работе
в одну смену в две смены в три смены

k чао» дней чао. дней час. дном

" i 2 3 4 б 6 7 8

I .  Оборудование по 
размолу и класси­
фикации СОЛИ -  -  ЬйЗ сйо
солемелышц
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С
О

м

4 5 6 к 8

2. Оборудование для 
йодирования соли - 4156 305 6234 305

3. Оборудование цехов 
затаривания соли - 6234 305

4. Оборудование дахов
фасовки соли -  -  4156 305

б. Оборудование цехов 
брикетирования
ооли -  -  4Z56 305 6234 305

6, Участки отгрузки 
соли навалок, 
фасованной, 
затаренной и 
в контейнерах на
железную дорогу -  -  8760 365

7. Участки отгрузки
соли навалом, 
фасованной, 
затаренной И в 
контейнерах на 
автотранспорт 4156 305

8. Воздушная 
компреосорная - 4156 305 6234 805

9. Ремонтно-механи­
ческая и електро- - 4156 305
ремонтная мастер-
ГУНА



1 2  3 ч 6 7 б

10,Тарный цех по ремон» 
ту и подготовке де­
ревянной тары 4156 305 -

II,Цэх по производ­
ству гофротары - *«156 305 - га

12, Склад о оли /нава- 
ломрфасованной,,за- -  
таренной#в брикетах/

•* - - 8760 365

13*Склад упаковоч­
ных материалов - ч156 305 - га

14,Маториально-
гохничоокий
оклад - 4156 305 - е»

3.2. Предприятия по производству вакуум-выварочкой 
оояи отнооятся к производствам о нопрернвным технологическим 
процессом в непрерывной круглосуточной и круглогодичной 
работой (365 дней в году). Продолжительноеть смени 8 чаосв.

Номинальный годовой фонд времени работы оборудования 
олодует принимать:

при трехсменной работе -  8760 чаоов»
при двухсменной работе « не менее 5840 чаоов,
при односменной работе -  не менее 2920 чаоов.
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Дзйотвительный /расчетный/ годовой фонд времени 

работы оборудования приведен в табл, 3.

Таблица 3

I I  Наименование обору­
дования и учаотков

ПП
I 2

Дейотштельные /расчетные/ годовые 
фонды времени работы оборудования
_______ nj)K_pa6oT9___________
а I  оме Hjg _в_2_омены_ в Э оме ны _ 
чаоов дней чаоов дней часов дней
Z I Z j ZZ 31  ZZ€ZiZ  J L  Г

1. Оборудование цеха 
добычи и очиотхи 
рассолов

2. Оборудование по вэ- 
куум-выпариванию, 
обезвоживанию и оушке 
ооли

3. Оборудование для
йодирования ооли

4. Оборудование цехов 
для затаривания оом

3. Оборудование цехов 
фасовхи ооли

6. У чао тая отгрузки ооли, 
фаоованной, затаренной 
и в контейнерах на 
желоэнув дорогу

7. Участки отгрузки скш 
фаоованной, затаренной 
и в контейнерах на

7488 323

-  -  7488 3231

4892 312 7488 323

-  -  7488 323."

4892 312 -

8760 365



I I

1 2  3

а в т о т р а н с п о р т

8 ,  В о з д а в а я  к о м п р е с с о р ­

н а я

9. Ремонтно-механическая 
ж аяектроремонтная 
мастерские

Ю .  Т а р н ы й  ц е х  п о  р е м о н т у  

я  п о д г о т о в к е  д е р е в я н ­

н о й  т а р ы

1 1 .  Ц е х  п о  п р о и з в о д с т в у  

г о $ р о т а р и

12. С п ая  соп/<$асован- 
М |  еатеренноя/

13. Схяах упаковочных 
мпнриаяоз

[4 . Маяериалыю-техниче- 
схяй склад

4____ 5 6____ 7 _  _ 8 _

4892 312 -

4392 312 -

4892 312 -

4892 312 -

4892 312 -

8760 365 

4892 312 -

4892 312 -

4 . НОРМА РАСХОДА И ТРЕБОВАНИЯ К ПАРАМЕТРАМ 
И КАЧЕСТВУ СШЬЯ, ОСНОВНЫХ И ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ 
МАТЕРИАЛОВ, ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ

4.1. Потребности в сырье, основных и вспомогательных мате 
риалах определяется расчетом, исходя из мощности предприятия
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и ftopsi расхода сырья» основных и вспомогательных материалов»

4.2» Основными материалами, оырьем являются:

а/ рассол для выварки соли;
6/ калий •  йод и тиосульфат натрия» применяемые при 

йодировании ооли;
в/ материалы» используемые в качестве добавок при 

производстве брикетов;
г / материалы» иопольэуеиые в качестве добавок при 

очиотке раооолов -  кальцинированная сода» едкий натр»иэвеоть» 
ПАА;

д/ материалы» используемые в качеотве добавок для 
предотвращения слекиваемооти ооли -  ферроцианид калия»

4,3. За единицу измерения нормы принят раоход основного 
или вспомогательного материала (кг, шт, т) на I тонну добытой, 
переработанной» фаоозанной и транспортируемой ооли (кг/т, 
шт/т, т/т)»

4»4* Норма раохода сырья, основных и вспомогательных 
материалов включает полезный раоход, технологические потер: и 
отходы, организационные потери и отходы»

4.5» Нормы расхода рассола при производство вакуум- 
выварочной соли»

Полезный раоход рассола приводом в табл» 4



Таблица 4
13

Концентрация 
раооола -  т/мЗ

Полезный расход рассола на I т соли, м3

Влажность ооли в процентах

0 4

I 2 3

0,275 3,636 3,491
0,230 3,571 3,429
0,265 3,509 з.зб :
0,290 3.443 3,310
0.295 3,390 3,254
0,300 3,333 о, 200
0,305 3.27е» 3,146
0,310 3,226 3,097
3,315 3,175 3.046
0,320 3,125 3,000
0,325 3,077 2.954
0,330 3.030 2,909

Нормативы потерь и отходов раооола при производстве
ооли приведены в тайл.5.

Таблица 5

М
ПП

---- т-

Виды потерь
Потери и отходы, %

Выварочный споооб производства 
соли с суммарной греющей по­
верхностью системы, м2

ЧренныЙ 
способ 
производ­
ства соли

Неочищенный рассол Очищен­
ный рас­
сол

2064 | 1105 1000 ' 1000
------- т —

Г -3 L J T 5 6 7
'Технологические 
потери по стадиям



Ift

I ОX 3 4 5 6 7

лроиз водстве иного
процесса 2 5 ,8 1 8 ,2 1 6 ,0 1 4 , 3 П * 2

в том числе:
- добыча рассола 2 , 0 2 , 0 - - -

- химическая очистка 3 ,3 3.3 - - -а
- выварка соли I . I I . I 1.1 1 , 0 «а

- вывод маточника 1 4 ,0 6,3 1 0 ,5 9 . 8 -
№ промывка ва куу&» 

аппарата и сгущен­
ной солелулыш 1 . 2 5 1 , 9 1,2 1 . 0

* центрифугирование
солелулыш 0 ,2 5 0 ,2 0 . 3 0 ,2 1Д

- сушка содх 0 ,9 0 ,9 0 ,9 0 ,8 0 ,9

- оббивка яренного 
камня - _ .. _ 7 . 0

- организационно-
технические

3 ,0потери 2 , 5 2 , 0 2 , 0 2 . 2

4.6. Нормативы расхода каменной ооли. Каменная соль хобш 
ется на горных соляных предприятиях в вид» нолгайого котано- 
ыого, на является продуктом труда к поэтому ве считается 
основным материалом /сырьем/.

Технологические ж организационные потерн н отходи 
составляют не более Q,2% от объема выпускаемой продукции.

4.7. Норматив расхода материалов для йодирования если, 
и цротввосдеживащнх добавок. Полезный расход материалов и 
нормативы потерь приведены в табл.6.
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nova

am • и« • *wn и у

1, Кмий й одно гай (ГОСТ kZ32~74) кг О,0253

2, ТиооулИМ» (ГОСТ 2Мн76) «г 0,253

3, 4appotiiaimx кадка t  па вода* Ю"

погорь
*

0,5 

0,5

4.8.Иорнакия раохода иаиижадоы, копояыувгах при 
прояаяодбея» иипаралышх оояднкх крякаю»- гиаупцо».

Падвакий раоход камрадов, кополыувмих я качвотвв 
добвяок примдан а мбд, Т*



хаолшза у

ЙИГ
Ш1,

наименование
компонентов

дадавеские
гтеоования

Един.
изм.

расход компонентов я2$д 1 овикетов
йэивета г микро- 

аламэнтамн
ьрашвта 
кроэневйнтаии 
к Фосшаганш S  I

i dО <Ро д З  S <и

i p

I
g*

й 1 з
§5Щ§
i l l
Л§Щ

Брикеты о шш- 
мометшюшшко- 
натоьа аатвия 
2 МИкро влвмен-
тама /ТУ Лат­
вийской ОС?/

доли.
р6X5903

сокращ.
рецепт

далн_,
тедаш

С02ШЕЯ9 рецепт J редедт 
[тура

-  j
I 2 4 5 6 7 6 9 10 II 112
I*

2.

3*

довареннаясоль
С О Л Я Н О Й  ш -
B&ose о ста­
ток Бв бО" 
гее 5%

кормовые оае 
фазы /пинах

^ к а г ш ш в и » >
5 гт  и Щ)
Тиоднфэнилзигаэв ВГ_з?88-52;
Ыедь сарнокие- «активная лая /c*Sfy&tB№ "0SI 4165̂ 73 гяя sexE.roSi 

S® 4?-7 i

КГ/з
ших—
зн 994,625 998,800 694,625 698,3 819,6 989,6 944,72 956.6*

:* — — 3G0 - - 20,0 15,U
— — — _ 80 * - -

/ *- - ( * 750 750 750 750 20IC 2010

CN



3 43 4 сгW

Рекктавкое ?/?
M CI 4143-78
гул акнумудя-
горное
г.М РТУ
Io ~ 0 9 -4 3 4 S -
-3 7

151 ̂

ГОСТ 4 3 5 -7 7  г / г 2000

ГОСТ 4 1 7 4 -7 7  — 650

ГОСТ 4525-77 200 230

ГОСТ 42? 2 -7 4  - 35 Хч<

ХОСТ 244 -76

‘17 5 9 -0 3 -6 7  
2 1 *с.зс*терна- 
сза^ьню: <зд.

— в I  
1 д . о .  *
.025  М КГ д5Е— -  

таькша £2

25С 2 Х  

 ̂ «*>

5 I I i sxC

1500 -

3000 “■ 2000 1510 I 5IU

ЗчО - - 650 <**

3UU 200 23Q 200 M

2 j z . - -

- Г 1 i. 5u 250

см - -

SCuO



I 2 2 4 5 6 7 в 9 10 и 12
12. Магнезия хкеная варки Б ГОСТ 844-79 кг/тКЯХТЫ - - - - 20 20
13. Цинк угле кислый основной ИГ-6-09-36-76-77 »_т_ H7D
14. Кобальт угдв- 

OGHOBBOft ГОСТ 5407-78 в 380
14. Qrpa стаза марка 02

ОСТ 6-85-21- - 80 — - шт - 6060 6050
15. Адшомэтта- склияойаг аатрая АИЙР3 ТУ 6-02*700- -76 -к- 2QZD 2010
Нормативы потерь основных материалов, 
используемых в качестве добавок при производстве 
минеральных соляных бршевтов дин нуад хявотноводства, устанавливаются в соответствии с техническими условиями, 
рецептурой по ГОСТ 18-87-85 и не долины предавать Q,7SC от 
Полезного расхода на производство I т минеральных брикетов.



4.9. НОРМАТИВЫ РАСХОДА ТАРОУШОЯОЧНЫХ 
И ВСПОМОГАТЕЛЫШ МАТЕРИАЛОВ
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4.9.Х. Фасованная воль.

Нормативы расхода бумаги я полимерных материалов щш 
фасовав водя a s a v e  а пакеты проведены в табл.8.

Таблица в

^  Наименование
Расход матершшж, кг/т соля Ковма-

1&Ш
потерь
8 ОТ­Масса у№чзош*гомой продукция

8000 1500 ХОДОВ*

I 2 3 4 5

ншинй ваш
I . Бумага для упаковки 

продуктов на автоматах 
/ГОСТ 7247-73/

марки A-I, А-П, , 
/плотность 250 г / ,  
при одинарной упаковке
при двойной упаковке

/^Плотность ПО г/м2/ 
вря двойной упаковка

-  марки н /плотность 
толщина* 0f I  т /

20,6

2 0 , 8

11,0

11,85

1Л
1,6

1,6

8 , 0 5



I  _ s 3 5

-  парки H (плотноотъ 60,75 г/и2
Годвина 0# 08 мм) 8*3 6 ,8  5/0

Знутнннй па ке г

3, Подпвргвйвн* (ГОСТ 17(50-81) 
мерки П-Х плотноотъ 40 г/м2 
плотноотъ 55 г/м 2

Звб
4,6

* Т.б 
-  1,6

4, Оберточная бумага (ГОСТ 
8273-75) марки А и В 
плотность 80 г/м2 7,4 •  2 ,9

5, Мопочная фиата ГОСТ 2228-81 
марки М-78А плотнооть 78 г/м 2 7,3 7,05 г,3

8. Подпергамвнт импортный 
плотноотъ 50 г/м2 «Ь* “  1,8

7, Краока дитогргфичеокая ДЛЯ 
печати на отикетхах 0,0022 0,0022 э .о

8, Клей поллишилацотатная 
даопероия гомоиолимориал, 
грубо дно перовая, марки 
ЛВ48/4С (ГОСТ 18992-79)

-  npi одинарная упаковке
-  при двсапой ynaaoaso

0о48
(V75

0,40 а,0 
0,75 4,0

л

Но р и я раохсда 8 0 гороьок пачек /иыоечек/ ка 
фаооасу соки (  д^учётем вовиаккиов* потере а  обходов ) 
пргзйДав» » ямйевд 19
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ТаОыця

| 
£Ш

!

Иашювов&вяе Бораа расхода заготовок яа^ол 
шх/т сода

Нагое ооаш в 1 пакете, г 
1000

I г 3

1* Одахарвая упаковка I02Q

В* Двойная  ̂патте
о жутуеяию 
шшжш 1030

ВбрЕвте расхода матвркше да» упаковка фадоканяой 
ошв сдпввдеии ь гв6хв0 Ю»



Таблица ID

А»
т

Наименование Един.
изм.

Расход материалов для упаковки I т 
фасованной соли

1орыативы 
ютерь ж 
отходов,касса соли в кт в единица упаковав

п а к е  т я щ и к мешок
: 15 { 18

_ ( 2D ю 20 25 40 50

1 2 3 4 | 5 6 7 8 9 JD I I 12
I* Бумага оберточная ГОСТ 8273-75.

Марки А и В.Плотность 120 дум2длн наружной обертки ,2-слойяого пазвтз кг/т
2. Бумага шшочная ГОСТ 2228-81 марки М-78А плотность 78 г/м2 для вау трен- ней обертки даухслой- кг/т 

коего пакета при упа­ковке в два слоен - п-

3* Бумага для упаковки продуктов на автома­тах ГОСТ 7247-73 марки Д, плотность НО I/м2 при упаков­ке в 2 слоя -я-

5,3 -

3,2 -
10.1 9,4 8.1

12.1 10,9 10,0

0,44

0,25

0,25

0,44
4. Бумагам® мешки

ГОСТ 2226-75 О ИЗЫ. шт/т 
марки ВМ.ПМ и ВМП

82 5 .0  2ELQ. 2 .0



I  2 3 л

5 * Картонные ящики 
ПОТ I3 5 H -8 4 ш т / т

6 . Деревянные е д и н  
ГОСТ 13360-84

г» t • Полимерные ящики 
ГОСТ 17358-80  
*  6 тип I в 1 и

*  7 Я Ш  I
№ 8 Я Ш  I

8 . Бумага дня ярлвков 
этикеточная 
ГОСТ 7625-74 Х Г / 7

9 . Бумага для ярлыков 
/отходи  бумаги для упа­
ковки продуктов на ав­
томатах/ Гост 
7247-73 к г / т

1 0 . Шпагат :
-  у в я з о ч н ы й  б у м ахвн& 
0 , 3  -  1 щ2 ын п*•» '

-  2 , 3  -  3 ,2 п —

-  у  в я з  о ч н ы й  п е н ь к о в ы й  
И С Т  1 6 2 6 6 - 7 0

-  п о л и п р о п и л е н о в ы й  

У  1 7 - 1 3 0 5 - 7 5

2 ,1 2

0,2?

0 ,5 2
0 ,6 2

0 .Э 2

0 ,5 0

5 6  7 8 9 Ю I I  12

-  -  $G -  -  -  -

-  -  -  4 0 - - -

-  -  1 0 0 -  -  -  -  -
-  -  „ 5о - - - -

180 -  -

0,14  0,13  0,26  0 , |3  0,16  0,065  0,06  -

0,23  0,21  0,46  0,23  0.29  0,09  0.08  -

0 ,507 0 ,466  -  0 ,7
0 ,3 4  0 ,5 0  -  0 ,9

0,80  0,76  -  -  -  -  0,75

0,46  0,43  -  -  -  -  0,8



1 2  3 4 5 6 7 8 9  10 II 12
— п<шпгрошугановкй
артя^л 1555 0,54 0,50 0*46 0,8

Ц . Прягка душ зашивки 
М0Шков
ГОСТ 15958-*70 - - - - - -  -  -  0 ,0 »  0,020 -

12. Силикатная глыба 
душ приклеивания 
ярлыков
ГОСТ 13079- 81 —  -  -  0,054 -  2 ,0

13. Дисперсия ксливинзлагте- 
татная гомополимерная

-  для приклеивания
ярлыков -  -  0,05 — — -  -  -  4,0
-  душ заклейки
пакетов кг/д 0,45 0,54 0,6 -  -  -  -  -  4,0

Нормативы расхода материалов душ производства ящиков из гофрокартона приведены 
в табл. II .



ггаякес&зздиш знеотя-кость*HMvOош

Норма раохода на I  т т к яtoo© дь 
развертка
лодка к-во лента материала Материалы джя дроизэодогва 
з чяотот© яда- клее- дня ор~яа гофрокартоне

ков —  “ *-----------
т  МШЕм“1р2“̂ мага дяя ”
т  51- ро- n o .  г с ^ ^ э а н и яро- 

кар- ха
гккба0ИХШС8¥Ч
над

"кг "  ~ ”  ** м2 ■» КГ иг"*хг” ~ й * ~xr ~ м2

г  3 4 . , - 3 - б 7 в 9 10

ЕГ

и гг

Ядах Ш 8,
з̂ трекиае редозры 
36Q х 285 х I?!
Г О С Т  1 3 5 1 »  2 0 a a z  S Q L  о  Q L 5  э м  0 .1 2 5  7 9 .0  8 7 . ®  9 5 ,0  8 „ £ >  2 . ®

2,0
Нормативы потерь 
я отходов $ ЗД 4,0 3 .5
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Нории раохода материалов для производства да реш и т#  

ящиков приведены в таблице 12.

Таблица 12

Наименование
ВМ90ГИ-
MOOtb
кг

Йаоход 
дрезо- 
оины в 
чиотоге 
нЭ/ящк

Норма раохода на I т ооли

ящи- лево- про» гвоз- при* 
ков мате* воло- ди меча- 
10 г/т риа- ка кг кие 

ли, кг тар- 
мЗ/т ныв

т -------

Деревянные
т а бо-84 
» 8 25 0,0063 40 0,252 I.I

толщина 
дощечки 

, л оокошн» 
4Г0 кромки 

и днища 
крышки 
У мм

4.9.2. Затаренная ос:ь*

Н>рии расходе материалов для затаривания соли 

в мошки маооой нетто 50 кг приведены п таблице? 13, 

/о  учетом нелиативов потерь и отходев

Таблица 13

пп_ Наименование __ _ ед^идмд Норма раох^ _ Ярим£чанио_ 
I  _____________ 3L______ 9__________5 _____
I .  Йошки бумажные

ГОСТ 2226*75 их/т 2 0 ,4
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l _________ 2 .3______ 4 5

2. Вкладыши полиэтило 
новые ГОСТ 
Х9Э60-74 ит/т

3. Пряия хлопчато­
бумажная ГОСТ 15958-70

Для двойной 
, rt . упаксчск да«
си,ч отправки на

Крайний Сему 
х охо пор г

кг/г о. С2(Л

*1. Бумага для ярлыков 
этикеточная ГОСТ
76? 5-74 кт/Г 0,06

5» Бумага для ярлыков 
/отходы бумаги для 
упаковки продуктов 
на автоматах/
ГОСТ 7247-73 кг/т 0 ,0 0

$* Пряжа Дл& зашииси 
мешков ГОСТ 15958*70 -" 0,0204

4.9*3. Соль навалом.

При оггрузко ооли навалом для зоотилки вагонов 
иопользуется бумаге для упаковки продуктов на автоматах 
(ГОСТ 7247-73, марко А; Б; плотностью 250 г/м2). Норма 
рвохола -  0,175 кг/т оояп»

Норма расходе пиломатериалов (обапол) для изго­
товления шитов на дверные проемы вагонов при отгрузке осла 

навалом, соотаиляот 0,001 нЗ/r  ооли.



4.9.4. Потребность в поддонах определяется иоходя 
и> иаооы нетто груза на поддоне размером 800 мм х 1200 мм 
750 кг, и на поддоне размером 1000 мм х 1200 мм -  900 кг 
о учетом возврата их потребителями.

5. НОРНЫ ЗАПАСОВ И СКЛАДИРОВАНИЯ СЫРЬЯ,
ОСНОВНЫХ И ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ,
ГОТОВОЙ ПРОДУШИ, НОРМАТИВЫ СКЛАДСКИХ 
И ПОДСОБНЫХ ПСМЕШИЛ.

СЫРКЕ, ОСНОВНЫЕ МАТЕРИАЛЫ, ГОТОВАЯ ПРОДУКЦИЯ.

5.1. Норме зепаоа ооли не напольном хранении -
не более двухдневной вы работ хи рудника. Виоота складирования 
до б и. Полезная нагрузка на Z м2 до 8000 кг.

5.2. Сухие оыпучие материалы, иопользуемые при 
йодировании ооли и в качеотде добавок при производстве 
минеральных соляных брикетов -  лизунмов, следует хранить 
на дереаяншх поддонах в упаковке завода-иэго товигеля. 
Полезная нагрузка на I  м2 -  1000 кг. Норма запаоа - 30 дней.

5.3. Вмкооть резервуаров неочищенного раооола 
расочитываетоя на двухоуточный запао, резервуаров для очи­
щенного раооола -  на суточный запао, резервуаров для хра­
нения маточных раосслов и аварийного опорожнения онотомм -  
на вливаемый объем.

5.4. Вмкооть бункеров каменной ооли, отгружаемой



навалом в железнодорожные вагоны» следует рассчитывать
0 учетом маооы ооли» требуемой для загрузки наибольшей 
подачи вагонов» производительности транспортных устройств» 
подающих соль в бункера» и времени» регламентируемого для 
погрузочных опораиий.

5*5. Площадь окладов фасованной и затаренной соли 
расочнтываетоя на 3-оуточннй эапш,

5.6. Хранение фасованной ооли купано «и в Сумачпо  ̂
обертке» картонные и деревянные ящики» бумажные мешки) и 
заверенной ооли (бумажные и джутовые мешки) должно осущест­
вляться а беоподдоннмх пакетах в термоусадочной пленке или 
К пакетах -  поддонах. Поддоны по ГОСТ 9078-74» размер 
1000x1200 мм или 600x1200 им, ГЬбаритныэ размеры пакете* 
по ГОСТ 24397-81 не более 1040x1240x1350, 640x1240x1350,

5»7, Бас поддонные пакеты и пекетчмддоны о 
упаковками в бумажной обертке штабелируете* в 2 яруса,
Нзриа окдадирования - 1500 кг/«2. Пахетчюддоны о кар­
тонными и деревянными яшкхам* штабелирует* в 3 яруса.
Норма складирования -  2130 кг/м2,

5.8. Пакет-поддоны о Исаками штабелируются в

1 ярус, Нзрма складирования « 750 кг/м2.

5.9. Площадь оклада минеральных брикетов-дизунцов 
рьсочитываетоя на хранение З-оуточногс запаса. Норма 

складирования -  750 кг/м2,

5.10. Высота штабеля фасованной и затаренной 

ооли на поддонах должна быть ко более 4 м» проход



между штабелями 0,8 м, раоотояние от штабеля до стены 
оклада -  не менее 0,8 м«

5 .II. Размеры ооновных проездов и проходов приняты 
ооглаоно табл, 14

Таблица

№
Вид тражшортных

о ре до тв

пп

Максималь­
ная ширине 
оо нов но IX) 
проезда 
при 2-ото- 
роннем 
д вменим

Минимальная ширина 
проезда между рядами 
отеллшой _ ^ ^ ^
бее р аз- о разворот 
ворота том трано- 
транопорт-портных 
ных оредотв 
о^едотв ^

I .  Электропогрузчики, 
шгабелеры Р до л ? 3.2 1.6 2 ,З Д 6

2, Электропогрузчики о 
боковин выдвинете») 
Р до I т 3,6 1.6 3.0

3, Самоходные зеленки, 
штабелары 3.0 1,6 2.2

Вспомогательные материалы

5Л2. Нормы запаса и нормативы складских площадей 
для вспомогательных материалов приведены в таблице 15*
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Габлн ца 15

»»
Наименование

т

Нормы Условия
запаса у tmняк ид хранения хранения
в сутках

Норны
склади­
рования

I г 3 *) 5

I .  Бумага 30 Рулонный 
хранение 
в 2 яруса

1,6 т/м 2

2. Полис тле  новая 
пленю 30

Рулоны на 
поддоне# 
хранение в 
«яруса

1,6

3. Нашхя бумажные
путовые и льнянке 30

Яипы на 
но дюнах 
хранение 
ш 2 яруса

500 меж/м2

Силкхатная глыба 30 насыпи» I */и2

5. Дисперсия ПВА 30 Бачки на 
поддона* 
хранение в 
г  яруса

I т/м2

б. Япагат, пряжа 30 на юддоне 0,6 т/м2
7. Рофрокороба 30 паке* на 

поддоне
I »/м2

5* 13. Бумаге должна хранитмя в рулонах втабелями 

Выоога штабеля не должна превышать высоты двух рулонов.
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«5*14. Проход между штабелями должен быть не менее 
0,8 м; эезор о* рулонов бумаги до отеи окладокого поме® нкя 
должен быть не менее 0,8 и,

5Л5, Нормы эапаоа и нормативы окладоких площадей 
Для хранения пидсматериа10В для изготовления ящиков 2 мЗ/м2 

•при напольном хранении. Норма хранения -  30 оутох.
5*16* Цри эксплуатации производственной гари и а ага­

ре иной готовой продукции необходимо руховодотвоаатьоя требо­
ваниями ГрСТ 12,3,(2(М)2.

5*17# Фактичеокув гиоцйдь окладов оладует принимать 
о учетом раоотановки пакетов и других хранимых материалов, 
предусматривающей проход» и площади не обходимые для окопяра- 
тащи безопаоной работы оредотв механиаадаи*

б. НОРИН яспоиаовмия и х р а н в н и я  отходов,
ПОПУТНЫХ МШРШСВ.

6.1* Проошш осип room отдаления ноханичооких примооой 
отгружавТоя для промышленного потребления. Объем прооыпой 
ооотавляот по вакуумной ооии на более 0 ,3$ , по каменной -  
не болов O.IS& от выпускаемой продукты, и целом технологичебкие 
и органиеационные потери ооотааляют по каменной ооли но более 
0,2f от объема выпуохааиой продукции,

6,2. Ска г вакуум-выварочной ооли раотворяетоя и пере- 
рабатнваатоя в производственном цикле получения ооли "экотра" 
или получения кормовой оульфатной ооли, или нэмольчаетоя >в 
дробилках и капревляетоя в готовый продукт.
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6.3. Макулатура /отходы упаковочных материалов 
ооотандяот 39!. Парад отправкой м переработку макулатура 
оортируотоя и праооуатоя а таки, Следует предусматривать 
хранаже 10-дневного количеотяа макулатуры. Норм иагруаж 
0,6 г/м2 плоаади оклада. Фактичеоку» площадь оклада необходима 
определять о учетом р аботы оредотв механизации,

7. НОРМЫ УТИЛИЗАЦИИ И ВЫБРОСА ВРЕДНЫХ ОТХОДОВ.

7.1. Вредным» отходами процеоооа переработки каменной 
о од и. проиеводотаа вак уук- юта ро ч чоГ: води, раофаосвки и за» 
таривания соли является соляная лань.

7. В. Для уменьшения аелыхемноотя производстве ни <# 
атмооферы необходимо предусматривать комплекс мероприятий, 
аклпчающнй технологнчаокве опоообы борьбы о пылвв, аопирациа 
пылящего оборудования, оболечекне оаободкого доотупа к пиле* 
выделявееиу оборудовапш для проведения работ по уборка пыли.

7.3. Технологические опоообы борьба о пылью:

-  преимуаеотвениое применение треноПсртирувщих 
маынн закрытого тына}

•  укрытие по воай длим груаових ветвей ленточных 
конвейеров при тракопортяровке п ы л я щ е й  продукции (фракции 
менее 0,1 им))

-  уотройотво лохаливирувцих укрытий меог загрузки к 
выгруеки пыяаобразувцих материалов)

-  проектирование наклонных закрытых желобов /о углом
о

их наклоне к горизонту не Алее 70 ) шеото вертикальных;



-  пневмогидроорооание о ограниченным раоходои воды}
-  уотройотво гаоитслей охорооти в жалобах о аноотов 

падения материала бодав 5 м;
-  иопольэование оффекте рециркуляции воздуха в транопорт» 

тирующих уотройотвах,

7.%. Соляная пиль поела воздухоочистителей аопирацион- 
ных оиотем предприятий по переработке каменной ооли возврава- 
етоя не фаоовку или в навал, а при наличии цехов по брикетирб  ̂
ванию ооли подается на брикетирование.

7.5. Соляная пцяь поола оухих воодухоочиотитвлей 
аопирационных оиотем предприятий по производотву вакуум* 
выварочной ооли подается на растворение и далее, оовмеотно о 
раотвором ооляной пыли поояе мокрых воздухоочистителей, иа 
переработку в производственные послы получения ооли " окотра" 
или получемся кормовой оульфаткой ооли.

7.6. Вредными отходами проиаводотва вакуум-выварочной ооли 
является маточный раооол * выоококонценгрированный раотвор
оолей A/ita SО4 A&TgCOg) A/ а Ы

(оолеоодерханйе около 300 г/л).
7.7 Как правило, в проектах олвдует предусматривать 

утилизацию маточного раооола о производством кормовой оуль­
фатной ооли (IT$t6raSQ/f\ 1,6Й rffrgCOjt бСй ) .

7.6. Сброо маточного раооола в пламонахопители допуока- 
етоя, хак исключение, при соответствующем охопоиичеоком 
обосновании и по оогяаоованию о соответствующим природо­
охранной и оанитарныии службами.



б. НОРМЫ РАСХОД И ТРЕБОВАНИИ К UAP/HBTPM 
И КАЧЕСТВУ ЭЮРГОРВСУРСОВ.

е л . водопотрвблвнж и водоотвданш,

8.1.1. На предприятиях го переработке каменной ооли 
расходы води на технологичеокяе нуге ли (иргготовлоние клея» 
йожрование, раотэорение микроэлементов при брикетировании.) 
охедует принимать 0,058 м3 на I тонну ооли.

8.1.2. Раоход воды на технологические нужды предприятий 
по производотду аакуум-внварочкой ооли приведен в табл. 16

----------------------------------- --  ft,fr,n jraV& ~ Трвбуё-ное" “ “
пп Наименование операции о о.:// качество веды

I .  Раоо модобыча 3,77 Техническая*
в* Хииичеохвя очиотка раооола
я. Раотв ореикие оката
А. иоеопыливание воздуха,
5. Добавление маточника
8. Промывание вакуум» заварочной оно томи

I w *im«w  vei*?0U> /
7* йиажденйеУоЗорудованйя
8. Мытье похов

0,055 
0*39 
0.05 
0,04

Возможно испояьзо» 
ваниа конденоатов 
вторичных ларов 
вакуум-внпарных 
омотем о Оолеоодерг 
жаниеи более 45 иг/;

0,14 J

1,01 1 Техничеокоя. Воэмож-
г но иопольэованио 

0,1 j  конденоада вторичных 
паров очГЬдерканием 
на болев ч5 мг/л.

9, Варка клея 0,01 питьевая

8.1.3. йзоход волы на кондоноацим вторичных паров 

вакуум-вчварчои сисюмн определяется рвочотпч. .’(и*лусмот*'■
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оборотную оиотему водоснабжения.

8.1*4. Сброс отаков предприятий по производств 
вахуумивыварочной ооли приведен в табл* 17

Таблица 17

*к
Наименование операции

Сброо

пп

OTQKUD
мЗ/г
ооли

Примечание

I г 3 и

1. Растворение оката

2» Обеспыливание воздуха

3. Разбавление маточника

4* Промывка-вакууи-внварочной 
оиотемы

оброоы поступает В
Т8ХНОЛ02МЧООКИЙ ЦИКЛ
вакуум-выларных уотановои 
и удаляются в виде кон-* 
деноатов вторичного пара

>

5» Мытье полов

б* СКлаждоние оборудования

7, Конденсат вторичного пара 
при производстве соли "екотра” 
(о учетом сбросов после ио* 
пользования на технологияео- 
кие операми / и в / ) Э0МЪ

8.2* Расход теплоонергии на производство лакуум^вывароч* 
ной ооли приведен в ибл* I&-I.



Таблица lf> t

jjj------------” ------- ПМОЛ Тго?м»1587х5да ТбПлггзКаргйИ--------------
Наименование -------------------- -------„ __
про ц о о о е , кормы единица оуммарна» гр е е в .ю  поверхность 

й е н е р е - о и о т е к и , М2
КИЯ nos so ос юоо г т

ОЧИИ»!(«* KOO’J4~ 
иый pao- «ftH'tHi!

I 2 3 4 5 6 7

S. лимичеокая очиотиа 
раооода Гкал/* 0,012 - - -

2. Баварка боди 1ОД/Ч 1.065 0,920 X, Z -

3. Произволе*:» 
гофротарм ймвЛ«о«и2 1(640 1,640 - -

4, Технологично кеч 
норна Гквд/т 1.150 0,934 1,2

5* Коммунально-битовое 
потребление iW t 0.060 0,033 0,046 **

6. Общецеховая норма Пии/т 1,210 0,967 1.246 -

7. Потери в Тепло Дых Гкал/т 0,06 0,030 0,04 -

в. оовепроиеводатвениак . 
н о р м а  Псая/т 1,27 1,017 1,286 0,987

Удельные нопмы раахода усложни го топливе приведены 

2 твЛл* I&-2
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Таблица 18-2

8*
Наименование Пт, марка единица Удельная
операции агрегата измерения норма

пп
I 2 3 4 5

I. Сушка о ели "вкоура" 
в барабанной о ушилке

2.

Барабанная кг у.т./т
оушилка*. 
длина 12,7 и 
диаметр 2,4 м
Барабанная кг у.т/т
оушилка: 
длина 2Q м 
диаметр 2,6 м

20,0

I I ,5

3, Сушка ооли "окотра*' 
в оушилка кипящего олоя

С уш н я к а*" К С  s 
внутренний диа-
т л т г  «■ м *выооха 4 й

19,0

4. Производство таило» 
энергии лотлн AKBP-I0/I3 163,*47

кг у»*/1Щя

Ж - 6,5/13 кг ут/Гкая. 167,0

гм кг у. т/Пса л 168,45

8.3. йоход электроэнергии
8.3. 1.  й о х о д  э л е к тр о э н е р ги и  на Т е х н о л о ги ч е с к и е  нужды 

предприятий по п е р е р а б о тк е  каменной оояи привед ен р  т а б л . I У
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Таблица 19

И НЬрив ,расхода *" ’
пп Наименование» операции хпч/Нту Пртиечоние

I *  Равное ооли и кямвифпкацм 3 ,2
2• Нооякв о охи 2*7
3. Звтаровка ооли 0*6
4* Брикетирование воля 6*6

8,3.2, ВаюхоД ммтроамдом яа твхнологичвокив операции 
по проиаводову вакуум-виваролюй ооли привален в табл. 20

Тлбяица 20

Наимвно ванна 
процеооа, нормы

Утльша дарим расхода влектрооиергии 
Й Й Й  «уимарная грааявя~повв р* ноо»ь” ” 
ияя ^  сиотаиы, и2

1X05 ~ iooo “ ” 2000 гобч
очитн- (починен-

< 
1 

1 
I 

1 
1 

*мI 
1 

1 
« 

} 
1

g
!J ч _ 5

.  0 0 4 _________

б 7

I . Добыча раооола к в п ч / у 6,9 т - -

2. Йвиочиома рао-
0 * * 0 0 7,27 ш ом

3» *Нн>орм ооп • * е п 52, а 9 4 ,35 69,5 т

4 ,  Фасовка ооли rn"m 2 , 4 6 3,0 4 ,4 «м

5. Затароака ооли 0.3 1,2 2,4 -

б. Производство 
гофротары хв».ч/тыо«м2 - 6 0 , 6 • -

7. Тохнолигичеокос 
норма* в т.ч.

квт.ч/т 66,09 56,32 73,18

технологичеохаЯ 
норма на ооль фе-
о о  в а н н у ю I , " . 67,96 5 7 , 5 73,9
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техмодо nmoKdji 
норма на оохь 
затаренную хят.ч/т 85,71 55.5 71,9 Ф

8. Прочие проиевод- 
отвевлнв потреб­
ности т * т 1,28 4.57 35,6

9. Рбмцахеш! норма тПт 69,37 60,99 106,78 т
я т.ч*

-  общецеховая норма 
на ом» фасованную m»m 89,24 62,07 109,5 т

-  общецеховая- норма 
на оодь затаренную 67,99 60,47 107,5 т

10* Потеря я оетях и преобразователях 3,41 2.0 т т
II. Выработка тепле­

е т  ргми х»т.ч/Г*ад «м 14,6 т Ф
12. Коммунально- 

бытовое автребя. кдт.Чю/г 2.77 1.9 Ф т
13. ОбМщпроявяодвтяоЯ-. 

ноя трип *”• 78,55 79,64 *# 155

8,4* Удельиме норм* {мехом теплеютргин, умов но го 
топлива я адехтроетрми, прияедвннме я табл* 1&-U 19-г» 19, 20 
яяаявтоя усредненными я мухат дм  првдварнтмьймх раочетов. В 
проектах раохош «вдует определят» раочвтоиао каждому конкретном] 
объему я ваяЯониооти от применяемом оборудования я охем.

9.5, Раоход ожатого воздуха*

Раоход охаторо воздуха на фасованную соль ооотевляет 17 м3/ 
при давлении 0,6 и Па.

Раоход ожатого воздуха не затаривание, брикетирование и 
пакетирование оледует принимать по паспортным даншм оборудования.



9. ТРВБСВШЯ К ОСНОВНОМ/ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОМУ 
ОБОРУДОВАНИЮ. УГСВВНЬ ИСПЛЬЗОЗАНИЯ 
ОСНОВНОГО ОБОРУДОВАНИЯ.

9.1. Тип к карм технологического оборудованы для 
предприятий по паре работке каменной воля я производит яу ввхуум 
выварочной оокя опредмяетоя а аамояяоося от принятой техно­
логической охемн, мойноегя предприятия я покерной опаоноотн 
прокэводотва. РОкоиеядуомнй «п, удадьине натру ж и, нория past 
яироаания оо такого я вспомогательного оборудования принимав 
том а соответствии о исходными детям»' (регламентами) для про 
тяроания, яндавааимия отраслевыми НИИ.

9.2. При выборе оборудовали необхожмо рухоаодстж вал 
поеяедтми достижениями яауяя я техники* используя в проектах 
прогреооивноа, виоохопрояаводятаяаяоа оборудование, оарнйио 
вмлуамаамое отечественной проиииденноотьП. нм вновь раэрабо- 
таниоа оборудование» пропетое приемочные я on и гения, принятое 
межведомственной хомяооией я ввхвчаяяов в план оери Иного випуо* 
или принято# ведомственной яммесией я «рехнавнячаяноа х едини» 
иоду / ратовоиу/  изгетешет» дня ооботвемигх нужд ооаяпой otpat 
дж » мегоТевктам «тате оборудования.

9«3. Довуохаетт в мена ует ара вжат» оборудования на 
паям обе рудовый*. опмеяве «брввип кетарого уеяеамо прожяя 
приемочные испытания» арямтме межмдеяетвехпой Хомяооией в 
вхяячемн в пввя оериймого wnyoxa, пня прняяти яедомотяенхой 
хомяооией я пре дна в мяче нм я единичному /разовому/ использова­
ние дня боботвеяилх нужд водяной отросли - изготовителя этого 
оборудования. Ъхмчеохве харвктериотихи оборудования, в дан­
ном охучаа можно принят» по рааудьтатаи прюмочных иопытаний.
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9*4. бри проектировании заводов на импортной ооорудо» 
ваши в задании на (проектирование должны бил дани ооответ» 
отдувшие указания оо сошкой иа хоитраят иди другие документы, 
подтверждая»» его закупку, Устанавливаемое импортно» обору­
дование должно удовлетворял дойотвув1им в СССР требовании по 
тохниха безопаонооти и пожарной бозопаонооти,

9.5. Части оборудования и трубопроводы, контактору вине
о продуктами производства, должны быть выполнены из материалов, 
разрешенных Минздравом СССР.

9.6. Оо но в Ное оборудование» по которому определяются 
производственные иоянооти предприятий, цехов и отделений, 
длительное по ремонтного юнела и между ремонтами!
переработка каменной о охи
производство вакуум-выварочной
соли

фИоовка соям 

затаривание ооли 

брикетирование ооли

-  вальцевые отанки
-  вакуум-выпарные аппараты, 

оушидыше установки, рао- 
еолопроиыолы, жмичеокая 
очистка раооолов

-  автоматические порционные 
весы

* автоматические порционные 
мои

« брикетные препон.
9.7. Длительность ремонтного цикла и между ремонтами, 

продолжительности ремонта и аееффиииент иопааввоваиия Но времени 
основного оборудования доведи $ таблице 81

Иябйине &

в»

ПП

(^именований
оборудования Дяительиоотв Продолжит, Ко&Ф.

" ’Я,!""™ "" * “ * f * * » .* » . . .~ ~ ---------------ь  —  s“s«--------вакия во
каин- току* оред- току- оред- ка- времени 
тальн,ним ним ним ним пи-

таль н.
I______ г______ 3___ 4___ 5.
I. Вальцевые атакуй 24 2 12~

7____б____9_
56 "* 105 ~ *0,96

6
7*
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I 3 4 5 б 7 6 9
2* Вакуум*выпарные 

оиетемм 60 I 12 21 42 210 *

3. Центрифуги 36 2 12 гч 96 216 -
4, Сунихм "КС" чв 6 12 56 168 360 «•*

5» Фаооаочио* 
упакоаочим 
а вто маты,хинин 24 I Z2 14 70 210 0.9

б* Boom автоматич. 
яррадоини 12 I т 7 «О 70 0,9

7, Брикетные иреоои 36 6 г г 10 60 180 0,95
9*8,, В производственных я рекэитюл. цехах при выполнении 

ремонтных работ для оборудования им уалов его, вооои белее 50 
оде дует предусматривать о теки опарте ми пере новине подъем но-  
трвнопортине средства*

Переработка каменной роли

9.9» Для дробдожя я измельчения оелп рекомендуется 
применять молотковые дробилки марки GHjrTS, мельницы двух­
валковым марки MC-2VM и ВЬ-Ш,

9*10* При переработке кожишой ооам мобходимо лреду- 
оиатрммть радиовольные охемы, обеомчияамм вывод потового 
продукта поолв мкдоВ отадм маиояьчмия, что умеимкть коли* 
чеотво пыли аа очаг пераяяиольчвям и осиротит раохолн адектро. 
анергии,

9.1Ь Рексивядувтоя применять грохотя барабанные, инорци- 

omue (марки Ш  и П№Х>, грохоти о наиоорадогвеиныи возиуиде- 
тем  оптовой мани (коиотрукадя ВМИКоодь), обеопнхиватехи 
юшячего олоя (хонотрукади ВНИИооль),



9.12. Необходимо предусматривать буферные бункера дня 
накопления оохи порея подачей на фаоовку. Вмкоогъ бункеров 
оледует раоочитывать на чаоовоя запав.

ГЬоизвологво вакуум-выварочной роли

!». 13, С целью акомомих тепла оледует предуоиатривап 
установку трех- и четырех- корпусных вакуун-внпарных оиотеи,

9.14. Для обоавокиватя оолепульпы оледует преду- 
оиотривать центрифуги иапки 9Ш-800, ФГП-1200.

9.15. Руаку ооли оледует прэдуоматривать в оуиилках 
кипяцего олоя "КО1.

9*16. Материал вакууи-выпарных оиотеи н трубопроводов -
титан.

#аоожа о оли в хрупну» и мелку» 
таст. 0рик8дарование роли.

9.17. При фаоовке каменной воли предусматривать пород

каждым раофаоовочно-у паковочным автоматом бункер еихобть» 
ее менее 1м».

9.18. *екоме дуютоя к уотановке раофаоовочно-укупорочн- 
нна дннии A5-AIN для фаоовки оовк в двойные пакеты бумажные 
о прямоугольным дном passe оом 1,5 кг о пооледуючей групповой 
упаковкой их в оберточную бумагу, а также автоматы для 
упаковки ооли в полиэтиленовые пакеты.

9.19. Для фаоовки воля в меню» рекомендуются дозаторы 
веоовые автоматические марки ДСА-50-Н-2.



9.20. Для фаоовки оохи "axovpa" а клапанные меню 
рокомв кдуютоя автоматы В6-СА-25-М.

9.21. Для брикетирования соли рекомендуете» преоок 
марки СМ-1065А.

10. ноты РАЗДВОЕНИЯ И НОРМ» РАБОЧЕЙмаши Н А  М АШ ИНУ. А Г Р Е Г А Т . У С Т А Н О В К У .

ХОД. Оборудования я пронаводегденыж помеаеммях до**» 
уотанавлнмтьод о учетов ообавдашм пвадмаяатмыюом, преду- 
омотранцой технологи чсохой схемой, о обеомчаккек икммалвяой 
протяженности хшцуипмций,

ха г. При компоновке оборудовании а  г ю т щ л ж л *  необходим 
предуоматржвать:

л/ ооиоянио проходи по фронту обвлухиваим между рядами 
машин и аппаратов при нашим поотмиинх рабочих тот аириной 
не маиаа 1.6 ир

б/ проходи у оконнис проаноа. доступных о уровни поле, 
а «акха проходи наяду отмани и оборудовании -  охраной на 
менее 1,0 и;

в/ проходи два соиотра, парнодячеохой проварки а 
регулировки аппарат® о приборов -  «рамой ж иенее 1,0 м{

г/ проходи между аппаратами, ж требу млат регулировки - 
«мрииой не немее 0.8 и|

Ю.Э. Для удебоТва обмумиваикя Оборудования, оовм»» 
пия п прочеса* екоплудмаж требоваамй яокарной базопаокоот 
к свкмтарнмх кори» в также « я  продажами ремонтных работ
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чаото оболуживеемое оборудование и арматуре, раополокешые 
на швом бала» 1,8 и, допет иметь площадт о огрех да нивы 
и леотжцвми* Высоту от пола площадки до цыотулапщих KOHotjy*. 
•дий покрытий, перекрытий и площадок принимать не менее 1,9 и.

II . МЕХАНИЗАЦИЯ. АВТОМАЛКеСКСВ Р81УЛИРЩНИВ 
Я КОНТРОЛЬ ШНОЛОГИЧВСЖХ ЦРСЦВССОЭ It ЛИО 
РАБОТ. ГРОШНЬ ШШЖаАЦШ И АВТОМАТИЗАЦИЯ
т ш т т х  нродш».

II.I* Механизация технологических процвооов включает 
компяехо олерадай по приему и переработке оырм, в опомогатель» 
них материалов, перемещение полуфабрикатов в лроцзоое пере работ 
км*

U.2. Мзхаииааци* погруеочно-раагргаочмых гранопорппи 
и оххадоких (ЯРГС) работ включает а комплекс операций переме­
щения внутризаводекнх потоке»» связанных о погруакой -  раэгруз- 
кой и хранением сырья, готовой продукции, упаковочных ородотв, 
тара и различных грузов»

П.Э. Зранопортные операции рекомендуется производить 
при п о м е т  оледуюиих вредом механизации (табя.22).

Таблица 22

1» вид транспортируемого 
пп материала

Рохо^еад^нт^оредотва

1_ _2_ ____ 3L _______________
1. Соль каонпью Шзлйчинв шдц контейнеров •

окребковые» ленточные* копровые олеваторы, моотовме 
крени* коатое о-краны.

2. Разозли* ни дни. полю- Йсционарн* ^убопроводы
Фабрикаты я яаооом.
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I г 3

Зш Затаренная соль, Лзнточныо и ооликовые кон-
упаковки фаорвакной вейрв, иявктропогрузчики, 

кр а нн-ш табел э ри * гра ни т аш о н- 
ные опуоки*

соли

Пакеты о готовой Ълнктропогруз чикп, комvта
продукцией краны* крановые эсдъкадн, о 

мостовыми кранами*

Основные направления комплексной механизаши 
погрузочно-разгрузочных транспортных и складских район

* укрупнение траиопортно-окладоких единиц о исполь­
зованием пакетов на плоских поддонах или беоподдонних пакетов 
для транспортирования, складирования, погрузки -  выгрузки 
готовой продукции, а также вспомогательных материалов в раз­
личной таро и упаковке;

-  преимущественное применение олектропогруэчиков для 
механизации работ с пакетами»

I I .5. Отметку окладов тары и готовая продукции принимать 
£ 0,00 или + 1,2 в зависимости от охемы механизации ПРТС работ»

П.6* Уровень механизации производства определяется 
системой показателей:

-  степень механизации труда
- уровень механизации производственных процессов*

Показатели определяются отдельно по основному производ­
ству, ПРТС работе», вспомогательному производству. На ооново 
полученных результатов определяется уровень механизации 
производства в целом по предприятию.
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II»?. Автоматизация производственных процессов должна 
обеспечить с помощью современных оредотв контроля, управления 
и автоматического рогулиравния возможность ведения технолохм- 
чооких процеооов при оптимальных параметрах и режимах работы 
технологического оборудования, что позволит улучшить к ачеотво 
продук'ии и облегчит уоловия работы оболуживалщего пероонала, 
обеопечиг повышение производительнооти труда, сокращение числен 
иооти обслуживающего персонала, будет опоооботвовать повышению 
безопаонооти труда*

II .б . При проектировании автоматики и -контроля тохно- 
логичеоких процееооэ пред) сматривать}

а/ дао танциоино-облокировенвое управление технологи­
ческим и граноаортным оборудев аниеи отделения дробияьно- 
оортировочного» йодирования# центрифугирования и.оушки, рао- 
фаоовки, загаре аки* брикетирования}

б/ в отделении вакуум-выпарки раооола:

-  контроль расхода и плогнооти поступающего сырья;
-  измерение и контроль продольных уровней в сборниках 

предварительного подогрева раооола, блокировку работы наоооов, 
обалуяиааюиях данные оборники;

-  авгоматичеокоо регулирование концентрации упариваемого 
раооола поела выпарки;

-  авгснатичеовое поддержа1Шо уровня в корпусах выпарки;
-  контроль и оигналиэадаю вакуума и давления в корпусах 

выпархи;
-  ко1гтроль Температуры в контрольных точках выпарных 

аппаратов;



-  блокировку работы даркулнционных насосов вакуум* 
выпарных систем по подача охлаждающей воды» сигнализацию 
повышения температуры подшипников*

- программный цикличный отвод инертных г;азов из системы;
- дистанционное управление прогеооом прочывки ведой 

нообходамой темпоратуры;
-  автоматичеокую откачку хонде'.оата по преданным 

уровням в сборниках» сигнализацию уровня в сборниках и работы 
обслуживающих их неоооов;

~ регулирование вакуума а оиотема путам стабилизации 
температуры воды на выходе из барометрических конденсаторов;

-  дистанционное управление вакуум-наоооаыи о блокировкой 
их работы по подаче воды и сигнализацией включения*

-  в отделении центрифугирования;

*• контроль и сигнализацию работы центрифуг о помощью 
тахогенераторов и выводом показателей на щит оператора*

г / в сушильном отделении:

-  контроль температуры в зонах оушилки;
-  контроль влажности отходящего сушильного агента;
-  контроль напора и температуры сушильного агента 

на входз в сушилкуs

д/ предпусковую звуковую к световую предупредительную 
сигнализацию и аварийную остановку поточно-транспортных линий 
соли» проходящих через различные помещения;

е / предшествующее запуску технологического и транспорт* 
ного оборудования включение аопиращенных системе



is/ отключение при пекаре вентсиотам в помещениях, 
оборудованных автоматическими оиотеиами противопожарной 
защиты;

э/ в теплопункте автоматизации работы отанции перекачки 
конденсата, учет раохода тепла;

и/ отключение зарядных аппаратов и включение оиотем 
аварийной вентиляции при повышении «верх нормы концентрации 
водорода в помещении зарядной;

к/ автоматизация работы воздушных комлреоооров в 
эавиоимооти от давления в сети, защиту от опаоных режимов 
работы, контроль параметров работы.

П .9 . Метрологичеокую олукбу предприятий, ее ооотав, 
принимать в ооотввтотаии о "Типовым положением о метрологи» 
чеокой олужбе предприятий пищевой промышленноети" РДГП 1&-4«80«

12. ЛАБОРАТОИЯ ДЛЯ АНАЛИЗА СЫРЬЯ, ГОТСВСЙ 
ПРОДУКЦИИ И КОНТРОЛЯ ПРОИЗВОДСТВА.

12.1. Для текущего контроля производства, анализа 
качества оырья, полуфабрикатов и готовой продукции олелует 
предусматривать на оолепредприятиях производственную лабора­
торию, размещаемую в основном производственном или адиини» 
отративнем бытовом Корпуое.

12.2. Соотав и площади лабораторных помещений приведены 
в табл. 23
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Таблица 23

^  Наименование 
пп помещения

ТО

____ _Пл о jaflbjt он еще тй_о_м 2 ___ ___
Предприятия по пере- Предприятия по про- 
работке каменной оолк изподотвд вакуум- 
мо&ноотью ________ в̂ываурочной сода м̂ щчооты
до 2000 о выше 2000 до i50 ояыше 1̂ (1
тыо.г/год тно.т/год тыл. гнс,

угод г^год
I 2 3

I ,  Лналитиче окая 36
2* Коечная 18
3* Веоовая 12
4. Кладовая 12
5. Зав,лабора*орие8 18

Boeroi 96

4 5 6

48 42 54
18 18 18
18 12 18
12 12 Z2
18 18 88

Н4 102 120

12.3. Ооновнка лабораторные приборы и оборудование 
лабораторий оодепредприятий приведены я табл. 24

Таблица 2 4

II

пп
Наименование
оборудования

_%во еда1иц_обо£у§ова1«я,_ит___________
продормгия по перо»- Предприятия по произ- 
работке каменной ооли водогву ваиуум-выва- 
иоцноотьб рочной ооли мовноотью

до овыве
?50 т.

свыше
2000 Г 2000 т. 150 Тш
т/год Т / Г О Д г /ГОД т/год

3 4 5 6

1, Пламенный фото­
метр 2

2. Фотозлекгро
калориметр 4

2

7

I I

г г
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I 2 3 4 5 6

3. вольная ночь 4 4 2 3
4. Pft-метр 3 5 X X
5» Bi дно тилля тор 1 I - т
б. Дистиллятор 2 3 X I
7. Beоы аналитичес­

кие (предел взве­
шивания 200 г) 4 5 2 2

8* Веоы тех ни чо о кие 
(пробел вывеши ва-

4 7 2 2
9. Сушильный шкаф 

о авгоматичаокой 
рег/лировкой в _ 
пределах 100-105°С 8 8 4 5

10. Мешалка 15 15 Ю 10
П . Холодильный 

шкаф I I I X
12* Электроплит 20 20 ХО 15

12*4» Марки лабораторного оборудования и приборов 
принимают в соответствии о номенклатурой заводов -  изго­
товителей, выпускающих данное оборудований и приборы на момент 
разработки проекта*

12*5* Для контроля качества маркировки, упаковки, 
а также физико-химических и органолептичеоких показателей 
объемы выборки устанавливают по ГОСТ 18242-72 в соответствии 
о планом одноступенчатого нормального контроля по П уровню
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общего контроля. Отбор единиц транопортной тары ооущеотвляетоя 
в выоорку по ГОСТ 18321-73.

12.6. Маооовая доля хлориотого натрия, кальций-йона, 
магний-иона, оульфат-иопа, калий-иоиз, и одно то го калия» окон да 
железа и сульфата натрия в поваренной пищевой оояи «о ГОСТ 
13830-84 определяется периодически, не реке одного раза в
7 дней.

12.7. Маооовак доля ферроцианида калия» мышьяка,
о винца» кадмия» ртути ц мели в ооди поваренной пищевой по 
ГОСТ 13830-84 определяется периодически не реже одного раза 
в меояц»

12.8. Методы отбора и подготовки проб» а также методы 
испытаний производятоя по ГОСТ 13855»84 и ГОСТ 5370*58 в 
части топленых жиро».

13. ПОДСОБНО-ВСПСМОГАТЕЛЬНИВ ПРОИЗВОДСТВА.

13.1. К подообно-вопомогагельным производотваи отнооягоя 
ремонтно-механическая, ахехтроремонтная столярная маотерокие» 
маотерокая -  лаборатория КИП п А.

13.2, Соотав и площади выше перечиоле нюх подсобно- 
вспомогательных лроиэводотв приведены в табл. 25
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Таблица 25

Площадь помещений в м2
наименование пред-тия по пере- Пред- m  по проиэ-
обовудования работке каменной водатву вакууб-вы-ооорудования 00ли мощнооты» варочрД ооли иощцрят

пп

до свыше 
2000 тыс 2000 тыс 
Т/год т/год

$50 тыс 
г/Юд

о вше 
КО тыл 
т/год

I 2 3 и 5 б

I. Вэнонтно- 
мехвнмчеокая 
насте ро кая 252 369 252 369
В ТОМ 4H0J18J

а / олеоарно- 
нвханичеокое 
огделвние 144 2X6 т 216

б/ о варочное отделение и 
кузница 36 50 36 541

а/ грубо ремонтное 
отделение 36 5» 35 5*

г/ миотрумонтальное 
отделение 16 27 16 27

д/ кабинет 
аачальника 16 18 18 18

б. Эяоктроремонтная 
мвотерохая 20 36 2* 36

7. Столярная 
иаотерокая 14# 180 144 180

8. Иаотерокая -  
лаборатория 
КИП и А 36 50 36 54»



13*3» Основное оборудование рбмонтно-механичвокой 
и едектро-ремоктной и столярной маатвроких приведено в табл» 86

Таблица 26

ЙГ ~ ”  “ КоУиЧебтУо~еУи1!и ц оборудованйя7 at"
Наименование ----------- —  ------------------------ --
о б о п ч м м н и я  пр ад -тия по п е ре - порд-тия п о  п р ои з- 
ооорудошшии работке каменвой водотву вакуум-выварочи 

ооли иокноотьб — ------ ---------------

tin
jo“ ~ " “oSaffe" “ 
2000 тыо.2000 тыо, 
т/год т/год

So---
, 150 тыо, т/год

'о'Зышв 
,Ь 0  тыо* 
т/год

I  г 3 4 5 6
I. Токарно-винто­

резный отанок 
foma IM6I Z X I X

2. Токарно-викто-
е л а -" X 2 X 2

3» Токарно- винторезный X г X 2

«». ТОкарно-винто- 
рззный^танок т I • I

5. Вертикал т о ­
нок типа 6PI0 1 X 1 X

б. Горизонтально- 
фрезарний ота­
нок универсальный 
типа 6Т80 I I X I
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I 2 3 5 в

7. По перечною т ро- 
галъный отанок 
типа 7307 I 2 I 2

8. Плоскошлифовальный 
о ганок типа ЗГ71М I I I I

9. Круглошлифовальный 
станок типа ЗБ1Х2 I I I I

10* Вертикально-
сверлильный станок 
типа 2Л 33 I I I I

I I .  РНдиально-оворлиль- 
ный отанок типа 
2М53 I Z I I

12. Наотольно-оверлиль- 
aCifl*"" г 3 2 3

13. Зубодолбежный 
вертикальный полу­
автомат типа 5Вг - X X

14. Долбежный отанок 
типа 7А 42л X Ml I м

15. Горизонтально- 
раогочной отанок 
типа 2Л614 Z I X I

16. Универоальный 
заточной отанок 
типа ЗМ642 I X I I

17. Станок заточной 
^л|^резцов типа

I т X

18. Ножовочный отанок 
типа 8572 К I I 1 X

19. Ножницы выоечнне 
типе Н533 I I I I

20. Малина листогибоч­
ная о поворотной 
гибочной балкой 
типа И 2216 I I X I
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I 2 3 5 6

21. Пресс гидравли­ческий правильно- запрессовочный 
типа П6-328 I I

22. Машина гибочная для труб типа 
ГОТМ-ЙМ I I I I

23. Тиски олвоарные 
шишна губок I3&-I50 мм 8 12 8 12

2*>« TViokh водопровод­
ные ^ груб до 2' 8 12 8 12

25. Пневматичеокий 
МОЛОТ ковочный 
типа Ш  Ш б

- I f* I

26. Горн на 2 огня 
габариты 1900x1000 Z I 1 I

27. Вентилятор х горну
I Z I 1

28. Сновальня 2 2 2 2
29. Правильная плита I I I I
30. Бак закалочный

на 2 ореды. Me тая­
ли чео кий, Габариты 
1150x750 2 2 2 2

31. Ванна для охлаж­
дения деталей в 
масле ф 800 Н»600 I I I I

32. Hiски кузнечные
ширина губок 150 мм 2 2 2 2

33. Алотилоновый газо- 
гоиоротор пере-
m i  s r I I I I

3*1. Ацетиленовый газо­генератор типа 
АСК-Г I I
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35* Универсальный комплект 
газосварочной аппаратуры 
типа ГС-3 с резаком 
РГС, njn КГС-2-А

I 2 I 2

3". Смеоитель газовый не 
базе ДПК-165, типа 
4КЛ-1-71 1 I I X

38. Трансформатор оаарочный
Z 2 I '1

3** Поворотный стул для 
оварщика Н*70Т> мм I 2 I 2

40. Кран электричеокий под» 
веоной однобалочный 
грузоподьемноотью 3 * I I I I

41. Стеллах для заготовок 
и металла, деревянный, 
3-яруоный, длина 2 м 2 3 2 3

42* Веротак олаоарный нетал*» 
личеокий, длина 4,5 м 7 10 7 хо

43. Шкаф метрдличеокий 
для инотрукента 7 10 7 хо

44. Стеллах деревянный 
длиной 3 и 7 10 7 хо

45. Огол |̂мб|>̂ лй габарита
2 3 2 3

46. Разметочная плита 
8001200 X I I I

47. Станок для нарезки рифлей 
на вальцах мельниц I 2 - -

Зяектроремонтная маотерокая

I. Станок каиоточный 
тип TI-20 1 I I I

2. Станок ваточной наотольный 
типа Ю-9704 X I I I

3. Станок о верлильный 
наотольный типа 2MII2 I 2 I г
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4. Аппарат для испытания
прочности изоляции тип УП/-1М

5» Испытательный стенд 
для электродвигателей I

6, Генератор нагрузочный
для испытательного стенда I

7. Стенд оборочно-раэбаррч-
ный габ. 3150x2000 Ш  I

6» Стол для балансировки 
роторов электродвигателей

9, Стол для обмоткй роторов 
габ. 2000x1200x80$

10, Стол для обмотки роторов 
габ, 200Ск1200х80б

II* Стол рабочий. Габариты 
1500x800x800

12. Верстак олвоарный на 
одно рабочее место

13. Верстак олвоарный на 
два рабочих места

14. Шкаф для приборов 
ГЪб* 1440x999x1800

15, Стеллаж полочный 
ГЪб. 16 00x630x2000

I

I

I

I

I

*0

I

I
16. Ванна пропиточная

емк. 350 л I
17, Ванна лужения концов

секций, емк, 65 л I
16. Как для лака

Габариты I
19* Таль ручная, грузоподьен» 

ноотью 1 т  I

I I I

1 I I

I I I

I I I

I I I

1 I I

I I I

2 I 2

«V I -

I - I

2 I 2

2 I 2

I I I

I I I

I I I

I Z I
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х г з ‘t 5__ 6
Столярная марта рокая

1. Ленточно-пильный отанок
марки ЛС-80-4 I

2. Рейсмусовский отанок I
3. Крутопильный отанок

типа ЦА-2 I
4. Универсальный отанок УН-1 I
5. Be рота к отолярный

Габариты 2300x1000 I
6. Шкаф для столярного инстру­

мента габариты 1500x600x21)00 Z

I I
I I

I  X
1 I

2 I

2 I

I
X

I
1

2 

2

Зарядная станция

13.4. При проектировании зарядных отанций для обслу­
живания олактропогрузчиков оладуот руководотвоватю я 
"Указаниями по проектированию зарядных отанций тяговых и 
стандартных аккумуляторных батарей", разработанных ияотигуто» 
"Тяжпромолактропроект", а также типовыми проектами зарядных 
отанций, разработанных институтом "Пшропромтраноотрой".

13.5, Соотав помещений зарядной станции:

-  зарядная;
-  агрегатная;
-  олектролитная;
-  ремонтное отделение;
•  венткамеры;
-  траноформаторная подотанция (общая для зарядной 

и потребителей).
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13.6* зарядную станцию, как правило, следует размещать 
и непосредственной близости от помещений, гдо работают электро­
погрузчики.

Материальный о клад

13.7# Материальный оклад предназначается для хранения 
нормативных запасов вспомогательных материалов, запасных 
частей оборудования и других изделий, необходимой производств 

номенклатуры#

13,8. Нормативная площадь материальных окладов 
приведена в табл# 27#

Таблица 27

№
пп Мощиооть завода Площады склада, м2

Предприятия по порорабок о 
копанной ооли
мощностью до 2000 тыо.т/год 216,0
мощностью овышо 2000 тыо.т/год 360,0

2. Предприятия по производству 
вакуум-внвврочнои оони
моцнооть» до 150 тыо.т/год 2X6,0
моцноотьп овышо 150 тыо. т/год 360,0

Прочие подообно-вопомогателышо помепе ния#

13,9. 6 главном корпусе предусматриваются помещения
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и службы подсобно-вспомогательного характера; кабинеты 

начальников цехов, цеховые кладовые» венткамеры, теплопункты, 
элоктрощитовые.

13.10. Размер подообно-вопомога тельных помещений 
и олужб определяется в каждом конкретном олучае о учетом 
характера и объемов проиэводотва и примененного оборудования.

14» ФОНД ВРЕМЕНИ И ШИМ РАБОТЫ РАБОЧИХ» 
нормативная численность ОСНОВНЫХ И
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ РАБОЧИХ, ИНЖЕНЕРНО- 
ВШЛВСШ РАБОТНИКОВ И СЛУЖАЩИХ»

14.1» Номинальный годовой фонд времени работы рабочих 
для пронзводотв о 41-чаоовой рабочей неделей ооотаяляет 
2070 чаоов, для производств о 36-часовой рабочей неделей ~ 
1630 чаоов»

14»2» Режим работы рабочих следует принимать в 
соответствии о режимом работы оборудования (Раздел 3).

14.3. Числоннооть и профессионально-квалификационный 
ооотав основного проиэводотва определяется конкретно для 
каждого предприятия, походя из принятых в проекте объемно- 
планировочных решений, оборудования, технологии производства, 
сменнооти, работы цехов, оредотв автоматизации, трудоемкости 
погрузочно-разгрузочных и транспортных робот, уровня автомати­
зации и т .д .

При определении численности рабочих следует использовать 
дейотхувщие единые межотраслевые и отраслевые нормативные
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материалы.
14*4» Основными исходными данными для раочета чиолен- 

нооти во п омогаг ммых рабочих я ал лето* объем работ вопонога* 
телыщх олувб иди имичеотю вспомогательного оборудолажя. 
установок, ооорумшй, раоочнганных о учетом иоцнооти пред* 
приятия, объема проиавохртв. ховичеетва а овотеим приятого 
в проахав оборудования, оредотв механизации транопортимх 
рабо» а т.д*

14*5* Д я расчета ооновних я подообно*вопомопогельк« 
рабочих необходимо пользовотъоя оледуюиими материалами (табл:28

Таблица 28

X»
пп

Наименование Ком и когда утверждено

2 г 3
2* Единый тариф 

доонный опра 
и профеооии

Лоекомитотом Совета миниотров 
СССР по вопросам труда и зарои 
иатной платы. 19 оентября 

года X ЗОСг 27.
2. Ивтодичеохио рекомендации и 

типовые решения по развит» 
брирадкеИ формы оргонивати 
а «прем труда в ослиной 
проиименнооти

Управлением соляной промыш­
ленности Шнпкцепрома СССР 
8 апреля Z9B2 г.

дорожные вагоны
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I______________ 2 __________3____
5. Нормативы времени на процеооы Мини а re ра твои пищевой 

переработки фли /брикетиро- промышленности СССР 
вонио и затаривание ооли, 6 декабря 1976 года 
выпуск этикеток и картонных
ящиков/

6. Нормы времени и выработки Министерством пищевой
на раофаоовку и упаковку ооли ппомывленнооти СССР 
механизированным опооооом 1984 г*

7. Втовые нормы обслуживания Министерством пищевой
и нормативы чиолоннооги промышленнооти ОССР
вспомогательных рабочий оо- 15 ноября 1978 года
новных цехов оолякой про*
мышленнооти

8, Единые нормы выработки и 
времени на вагонные, авто» 
транопортиые и с кл адате 
погруз оч но ̂ -разгрузочные 
работы

ТЬокоиитетом Совета мнниотр 
СССР не труду и ооциальм* 
арпрооам г  октября 1975 tv

п

14.4. Квалификационный перечень рабочих ооновного 
проиеводотва, принятый в ооотватотвии о ВТКС, оанитарные 
категории по профессия*, разряд работ приводе ны в табл. 29

Таблица 29

*» 9 оборника Санитарная Разряд
пл Наименование профеооии и gajigrmi категория

X  ̂ 3 ч 5
X . Взльцевой вып.55 § 3 Ш 4
г. Проомвалыик Вий.ЗХ § Ю Wa г
3, Меииниот конвейера внп.4 § зг т г
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X 2 - 3 ....................... 4 - - . - 1 -

4. Аппаратчик обога«тель­
ной уогановкй в произ­
водство ооля внп. S3 § I 1У 3

3* Аппаратчик выпаривания вмп. 24 § 20 Па 5. 4
б« Центри фуговщик вил. 51 |  119 16 3
7. Сушильщик am. 51 § i l l Па 5
в* Кочегар технологи­

ческих печей Bim.I § 90 Па 3
9» Огератор по обслуживанию 

пыле гаэоул авжи вапиих 
установок вил. I § 245 Пг

10. Машин йот наоооных 
уотанолок выл. I $ 204 Па 3

II . Oieparop комплекда'йо- 
механиэированной линия внп. 41 § 65 1Уа 4

§ бб Па 5
12. Маши ни от раофаоовочно- 

упаковочных машин вып. Z § 213 № 2
§ 214 17а 3

13. Транопортировщих
15  i t - Па 1-3

1%. Тракопортероик вып. I § 295 Iв 2.3
15ф Укладчик-упаковщик внп. Z § 300 1а 1
16. Маши ни от крана вып. I § 198 Ха 3
Х7. Стропалымк вып. I § 296 1а 3
16» Наладчик машин и 

оборудований вып.51 § 54-56 1в 3-5
19. Слеоарь-ремонтник вып. 2 § 144 16 3
20. Слеоарь -  электрик по 

ремонту оборудовашя вып. 2 § 153 1а 3
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I г 3 4 5

21. Смоарь по КИП ir А аып. г § 91 1а 3
22. Зхекгроионтар по ободу»

живакио моктрооборуАомпмя вып.1 » 338 Па 4
23. Водитель погрузчика aim. 2 § 21 2а 3
24. Лаборант хмничоокого 

анаяиаа аып. X § 14* 2а 3
25. Подсобны* (гранопортяы*) 

рабочий аып. 2 $ 260 S6 X
26» Заготовщик упаковочных 

материааов atm. 2 $ 72 2« г

27. Мяаиниог рваадышх 
иааин аып. 59 § 192 2а э

28. Преооовцах аып. 59 § 266 2а г

29. Югвдовиих матерка»** иого ом ада
вткс
ахвоаиая
профеооия
п ?  ь

ь г

30. Грувчик таО К ВОЗ НМ
про#оодия
п г "

26 г

31, Аккумуляторщик вил. 2 $ 3 26



I5 .I .  Внутренняя отделка отделений преддртятий по 
переработка каменной соли я производству 
аак?ум*иыадрочной ооли (табл. 30)

Тв&иша 30

**
Вэим оно same отделений

по

Внутренняя отдел ха

ЭДМШ отонн я 
перегородке

низ отея и полы адов т е ш е

I  2 ____ 5 _  _б ________7

I .  Солемалдтца и»х помола 
я кжаоояфякацпО

зв ер ю
завам  давок
т ь г * *

2Ь кирпичу •  
вткатурка*
ПО «/о -
затирка» за- 
юта икон

2, Цах очистки рассолов

3. Ifex по производству сохи 
/вакуум-выпаривание , центре- 
фугирование, сушка/

Кислотоупорная 
керамическая 
плитка на кис­
лотоупорной 
замезке

В каждом кон­
кретном случи 
объекте дол­
жен разраба­
тываться спеы 
шалазирсван- 
шош органи­
зациями пров к 
антикоррозий­
ной защити 
строительных 
коыотрркдей



I _______________ I _____________2 ____________%_____________ 5 _  _  6 _______________ 7

*• Овх фаоаа» ошш Затирка, зо- 
ftgta лаком
т а ® - 8*"

по кирпичу “ 
«тукатурка, 
по ж/о -  
затирка, за -  
акте лаком 
ХСПЭ.эмали 
Ю»7§9

- Кислотоупорная 
керамическая 
плитка по кис­
лотоупорной 
замазка

—пт

5. U»x ц м р м и и  ООП - -* • .А .

6 . Q n  « р а п и р а м »  «Ml - м*м

7 . Склад иохотеа coca - л -А-

8 . Склад ф в о о м м л  в «ага- 
рвяасж в ш ,  бркжиоа -*м -•м т -Л*

9 . Учаиад o f r jg m  м д  « о !  
сажа я » а ж а —•а •«-я т •»м -•м

10. Учаопя / а с и а д я т /  
отгрузят за и р а м » ! я 
фавозяаяов e o n  а  s . ju  
в а го й -Я- М' м«.

II. Склад ЛШ изочм* 
яатсрважов

автврка,известковал
покраска

по кирпичу -  
итужатурка, 
затирка, по 
ж/б -  изивст- 
х о ш  
покраоха

ш Арфалигобатоа

12* Аирапвямивмии* Затирка, по кирпичу - т «Я«я
с п а д извлюкраока втукатурка

&



I _____________ Л , - , * . . . ______Z ____________i ______________5 ___ 6 _______________J
по ж/б -
известковая
шжраока

13, Воздушная компрессорная * хярамячмваа
платка

14, Рвмонтно-мвхашчесхая
мастерская Jkm т Лсфальтобитов * А

15, Кабинеты Затирка,
клеевая
покраска

по кирпичу -
5 W ! %тярка, клеевая 
покраока

«а линолеум

16, Комната мастеров дежурного
персонала т J* .

16, Прицеходае 
мастерские затирка,

яэюотковая
покраска т- Асфальтобетон

17. Лаборатория затирка,
клеерая
покраска

на высоту Карами-
обяицонш ^итка п л и т к о й  плитка
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16. СПВЦШЬНЫБ ТРВБОВЛИТЯ ШНОИОШЧВСКОГО
ПРОЦВССА к зджям, сооружениям И ОБОРУ­
ДОВАНИЮ ПО ТШВРАТУРВ, чистота, ВШН0С1И 
И СКОРОСТИ ДБИЖВШЯ ВОЗДУХА, уровню шума 
И ШБРЛДОИ.

Водоснабжение и канализация.

I 6 . I .  С целью экономного раоходования о вежей воды на 
технологические нужды оладуат предусматривать

-  использование кокденоата вторичных паров первого 
корпуса вакууи-выпарной оиотомы на подпитку котельной.
(оолео одержание не менее ХО г/мЗ кокденоата)*

-  использование вторичных паров вакууи-выпарной оиогеиы 
при оолв оо держа ши АЗ г/мЗ на охлаждение оборудования. мытье 
полов» вторичную промывку вакууи-выпарной оиотомы*

-  нолользование хонде но ата вторичных паров вакуум-
выпарной «йогами при оолаоодерпажи больна АЗ г/мЗ на обеопи- 
ливание воздуха в пенник газоочистителях, раотворония оката» 
разбавления маточника» первичную промывку яакуум-вылариой 
оиогеиы*

-  оборотную оиотаму водоонебжония для охлаждения обору­
дования хоипреооррных отаиций|

•  оборотную omotomj водоо^ Ш » Й ^ Й Н Й ? 5 Й ^ Й Й Й и 

вторичных паров по оледкого корпуоа вакууи-выпарной оиотомы.

Ормдед охдаядели еберетяей *#дн и предал баяархмм о елей 
в оборотам веде оцредедяетоя регланеитеи или инструкцией, 
рвэрабапва^имиги отраолавми ВИИ для кепсраткоге предппктия,
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16.2. Атаки предприятий пе производству токууы-вывареч­
ная оми по оде пр»инвкя иакууи-тпарочхой системы, ебестшаавкя

воздуха в пенных газоочистителях, охлаждения оборудования, 
койки полов, возвращаются в технологический ц и к л  вакуум-выпарной 
он ore мы и обраоываютоя в вида конденоата вторичных паров.

16.3. Конденоат вторичных паров, как правило, о л еду е г 
попользовать для выщелачивания ооли в окважинах»

16.4. Промышленные отоки предприятий по производству 
вакуум-выварочной ооли могут обраоыватьоя на городокие очистные 
вооружения иди в открытые водоемы, воли показатели загрязнений 
не превышают величия, допускаемых соответствующими строитель­
ными нормами и пражлави.

В олучае превышения показателей загрязнении выше 
допустимых величии очистка о токов должна производимой по реко­
мендации и оа гааыантам нвучно-иаодадовпедьошх институтов,

16.5. В производственных помещениях приготовления 
реагентов; очиотки раооолов; вакуун-выпарных аппаратов; центрифу; 
оледует предусматривать установку трапов и оливных воронок о 
с)1фанами и уотройотво уклонов полов к трапам. При подключении 
оборудования к сетям канализации обязательно уотройотво разрыва
о труп,

Я многоэтажных зданцях трапы для сточных вод в верхних 
этажах не должны располагаться над рабочими квотами и обору­
дованием.

16.6. Отоки после смыва полов оледует ооветля» и 
Врзвращать в технодожчеокий проозост.



предусматривать уотановку раковин»

Отопление, пароонабжение, 
вентиляция и ао пи рация.

16.6, Требуемые гигиеничеокие уоловия воздушной о роды 
должны обеопечиватьоя в комплексе о технологичеокими мероприя­
тиями по уменьшение выделения произволе таенных вредностей 
при наиболее окономичных технических ре нянях.

16.9. Эффективное» дейетвия и онижения капитальных
и окоплуаташо иных еатрат должны доотигатюя путам максималь­
ного иопользования лроиаводотвенных тепловыделений, применения 
оо верее нно го отопите ль но вентиляционного оборудования,
рамонального применения вред»» автоматизации для контроля 
и регулирования, а также регионального размене жя оборудо­
вания и коммуникаций»

16.10, Прехвльно допустимые концентрами вредных векеояе 
в воедухе рабочей войн Приводе йн 8 таблице 91.

Изб* *цп 31

Величина клйпп
« “ « ;  S 3 & * .
к о н т р а м и

Приме­
чете

I 2 ______ ___ * 5

1« Пьгль поваренной ооли 5 3 ПереработкеЛА П Мооли
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I -  _  _  2 _____ 4 5
Производстве
кормовых
брикетов

? . Мартам ц оерно-киолый 0.3 г
3. Медь аернокиолая 1.0 г
4. Цинк оернокиолый 6,0 3

5. Кобальт хлориотый 0,5 г

6» Калий йолиотый 1.0 г Производств* 
пищевой оobj 
и кормовых 
брикетов

7. ТИооульфит натрия не установлены

8» Ферроцианид калия 0,3 г Обработка 
соли против 
олеживле- 
мооти

9« Сйликатнм глыба
/отекло растворимое/ 3,0 3

10. Сврнокиодов кедеэо не уотановЛенЫ

1БЛ1» Метеорологические режимы /томпература, 
относительная впекнооть, скорость движения воз духа/, я 
производственных помещениях и характеристика вредноатай 
приведены в табл* 32 и 33.



Таблица 32

»  „Наименование
ТвЯпЗр5тTtiff О&БсйтелТнТ ~ Осор5сТь7Ш2еШЯ

_ оС _ jM^HDCTb^j _ воздуха J t /свк__
ОПОИ* АоОуО~ опта- допус- опги— д оп ус-
калыи «над калъв« ш ая нальй* ш ая

“1ГягГв^а?ура" 
воздуха вне 
постоянных
р « з< щ  цвет

п п ____ _____ _  _  _ _
i l  Z I I  jC Z  I I I Г I I I I I I I I I I I I I j l  I I I I I I I I I I I S

Холодный и переходный 
периоды (среднееутсялая 
температура ниже ♦ Кто

1« Оолекельшца Г М 9 Р-2Х 60-40 75 0.3 а * 12-19
2* Цзх выварки, цзятри~ 

фугирования к сушки
СОЛК <£0-23 19*25 60-40 7S о ,г 0.2 15-26

3« фх фасовки го-гз » - 3 60-40 75 0.2 0.2 15-26
4. фх затаривания го-гз 19*25 60-40 Ъ 0.2 0.2 15-26
5« Брикетный цех ГУ-19 15-21 6<М0 75 0,3 0.4 12-19
6. Тарный цех 17-19 35-21 60-40 75 0.3 0,4 12-19
?« Печатный ц>х 20-23 19-25 60-40 75 0,2 0,2 15-25



I 2 5 б3 4
Теплый период /среднесуточная 
температура +10% и выше/

I . Соле мельница 20-22

г Цех выварки 22-25

3 Цех фасовки 22-25

4 Цех затаривания
5 Брикетный цех 20-22

б Тарный цех
7 . Печатный цех 22-25

не-более 
20% 60-40 аре 28% 

не б о те

не-белее 
28% 60-40 при 25% 

не более 
70

60-40 аре 24% 
не более

нв^ояее 60-40 при 28% 
не более
55

т̂г

^ ^ о я е е 60-40 при 25° 
не более
70

Метеорологический режим а галереях межцехового транспорта 
принимать в соответствии с режимом соответствующего цеха 
/отделения/ из которого ведется транспортировка.

ТР

7 8 9

к 4
0,3-0,7 Не более» чем на 3% выше 

средней температуры в 
13 нас* самого жаркого ме­
сяца

0,4 0,5-1 .0 Не болевшем на 5% выше 
средней температуры в 
13 пас. самого жаркого 
месяца

0,2 0.2J0.5 Не более» чем на 3% выше 
средней температуры в 
13 час. самого жаркого 
месяца

0,4 0,3-0 .7 Не более» чем на 
выше средней температуры 
в 13 час» самого жаркого 
месяца

tr «1 «*■*
0,4 0.5-0 .6 Не более» чем на 5% выше 

средней температуры само­
го жаркого месяца



76

Таблица 33

т
лл Наименование вредное га

I .  Солвивльницы

2. Производство вакуум~выварочной 
ооли. Цех выварки, центрифугиро­
вания и оушки ооли

3. Цэх фаоовки

4. Цэх ватаривоиия
5. Брикетный цех 

б* Терний цэх

пылевыделения, тепло­
выделения, от обору­
дования

влаговыдвления от
омоченного пола, тего 
выделения от обору­
дования, пылевыделею 
(ооляная пыль)

тепловыделения от об< 
дования, пылевыдел«т

Тепловыделения от 
оборудования

7. Печатный цех

16.12. Дня оникения еапыленнооти вое духа в ломепениях 
и улучшения уолошй труда рабочих!цехах оладует проектирбва 
оиетаиу обеопыливания оборудования /аопирацив/. Аопирадаонноа 
оборудование равиеиаетоя в одной йокоцании о технологнчеоким 
транопортини оборудованием^

16.13, Запрещается прокладывать трубопроводы для траноп 

тировкй пылевидных продуктов черев олвктропятовые и вентиляцио 

ныв камеры.



7?

16.14. В оамотечных трубах и аопирационных воздуховодах» 
переоекавцих противопожарные огоны, мелует устанавливать авто­
матические огне заде рмваюцио уотройотва, клапаны.

Проиаводотвенный щуи и вибрация.

16.15. Допуотимые уровни звукового давления и уровни 
звуха на поотоянннх рабочих квотах приведены в табл» 34.

Таблица 34

Рабочие квота
Уровни звукового давления в дБ в Уровень 

звука иоктавных полооах оо омднегеомет- 
рнч£охида_чаогот«мид Г« окЬ.

63 125 250 5 0 0 "IW 0  2 0 0 0 ^  i o o ' f f i f ,  дБА

I .  Помещения
управления 79 ТО 68 58 55 52 50 49 60

2* Поотоянные -  
рабоч.моста и 
рабочие зоны 
в производствен­

ных попаданиях 
и на территории 
предприятия 99 92 66 83 80 78 76 74 85

3. Кабины наблвдани! 
и диотанциоиного 
управления

а /  без речевой 
овязи по
телефону 94 87 82 78 75 73 71 70 80

б/ о рочовой 
овязью по 
телефону 83 74 68 63 60 57 55 54 65

16.16. Для снижения уровней оума до допустим ых на 
рабочих меотах в отделениях помола и классификации ооли,
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вакууи-выпарных установок, центрифуг и оуиильных уотановок, 
в фасовочных цехах, в вентиляционтх каморах оледует преду­
сматривать!

-  применение оборудования о по нике иными иумовыми 
характеристиками;

-  уотаножу оборудовать в отдельном изолированном 
помещеми;

- уотановку оборудован!* на аибронаолирующие или 
отдельные фундаменты -  маооивные блоки о виброгаоячими про* 
кладкаиа;

- уотановку глупител ей на воздуховодах и воздухо­
заборных хакерах;

-  мягкие вотавки в местах приаоединежя воздухо­
водов к вентилятор ем;

-  облицожу помещений звукопоглощающими материалами;
-  уотановку звукопо Глодающих окранов, перегородок,

кулис;
-  покрытие воздуховодов виброизояирувцвй маотикой;
-  кабинеты наблюдений я диотанционного управления;

алектроонабкежо

16.17. При проектировании приникать категорию 
надеинооти злектроонабхения:

-  производственные цехи предприятий по переработке 
каменной ооли /помол, клаооификадея, йодирование, затаривание, 
раофаоожа, брикетирование -  третья категория;

-  производственные цехи по производству вакуум-вывароч- 
ной соли /добыча раооола, очистка, вакуум-выпаривание,



отстаивание и обезвоживание, йодирование и сушка соли, ухали 
зация паточных растворов, затаривание, раофасовка -  вторая 
категория;

- отгрузка ооли на автотранспорт или железную дорогу 

третьи категория;
- подообно-производотвенние цехи и помещения пере­

численные в пункте 2*36 -  третья категория;
-  складские помещения, перечисленные в пункте 2.3в 

третья категория;
-  вспомогательные здания и сооружения» перечисленные 

в п .2 .3 .г  -  третья категория
-  оредотве автоматической пожарной защиты -  первая 

категория;

16Л6. В помещениях о химичеоки агреооивной влажной 
или пыльной оредой:

-  w*ic/tgrcf предусматривать иерзптшятия, препятствующие 

йрйникневению пыли и влаги ет еберудеважия в пемещежке 
/аспитция.меотжые етсесн ет ебеиукевайия^

-  непосредственно в помещениях следует устанавливать 
только шкафы и кнопки управления, а также пункты подключения 
питания подъемно-транспортного оборудования и оварочиой соти 
Сжлевые пункты следует устанавливать в отдельных помещениях

/электрешятовых/.

* электрооборудование предусматривать се степенью 

«мята о б м и е*  нгс ГО С Т  I*29U 80./M tfjv» 39 / .



16.19. В технологичеоких корпусах кабельные конотрукцш 
следует, как правило, располагать по разным траооам о трубо­

проводами, избегая расположения кабалой под трубопроводами
в меотах о возможными технологичоокими и аварийными переливами

раосолов и оолепульпы. Клбелыгое конструкция хеияяы быть вцин- 
кеваякыия или икать химаатиу .

16.20. Кабели в технологических цехах доливы иметь 
ыедяуп хилу я покрытие,уотойчивое к вездейотвнв агреооивней 
среды. Все кабели предусматривать о <*-й хилой иля обеспечения 
вавеыления /зануления/ яетоковелкиих чаотей влекро- и техяоле. 
гячеохого оборудования,

Ибкуоотвенное оовеиение.

16.21» Нормы оивеценнооти рабоадх поверхностей в проиэ- 
водотвянных помещениях предприятий ооляной промышленности 
приведены в табл. 35

Таблица 35

Цаха и рабочие 
меота по про» 
феооиям

'ЗрйТеЯьИая ~ Ха]й1Гте»“ о5195,»"‘К5зф«| I JokS»
работа____ рио тика щдн- запа- затвль
раз» подраз*°на иооть оа оолвп»
ряд ряд лк л®нио°"

пп
I 2 3 ч

I . Сол ем ель ни ца
маоиниот
конвейера

УВ б

вельдевой ук б

2. Производство
вадуум-выва- 
рочной ооли 
“вкотра"

5 6 7 8

Я*5ЯЙЙ-
риотики фона 
и контраста 
объекта о 
фоном



I г 3 4 5 6 7 8

аппаратчик
выпаривания УШ б То же 5 /2 0 /1 ,5 /1 .3 /-
цеигрифуговвик УШ б То же 50/20/1,6/1, Ч]-
сушильщик УШ б То же 5 / 2 0 / l , 8 / l , / *
машиниот наооо- 
ной установки УШ б То же 5q/20?X,5/T,3T

3. Цэх фасовки
машинист 
расфаоовочно- 
/паковочных 

автомат ав п . ТО № 15/ 75^ . 8/ 1, 5/ -
фасовщик -  
/паковщик п - ТЬ же 150/ 75/ 1. 8/ 1, 5/
машиниот
конвейера УИ б То жо 50 I .P / l .^ e c
резчик бумаги У1 - То гю
клеевар УШ б lb же 50/20/1,/ i ,  5 /-

4. Цех затаривания
машиниот раофа- 
ооврчно-улаковоч- 
ных машин У1 от То иве l o o / ^ i . / i . s / f
аппаратчик обога­
тительной установки 
в производстве 
соли УШ б То ж 5/ 29/ 1, 8/ 1, 5/ -

5. Брикетный цех
машиниот брикет­
ного цеха УШ б lb же 5/ 2/  1, 0/ 1 , V -

оъемщик брикетов УШ б То же 5/ 29/ I ,6 / l ,4 /-
вальцевой УШ б То же 5 /г о /  Т б /М /-
машинист
конвейере УШ б То же 59/ 20У Ь б / ! . ' / -

6. Печатная цех



62

2 3 4 5 6 7 8

печатник печагно- 
выоека тельных 
нашим п -  То же 5/1 .3/бС
Тарный цех
рабочий по из­
готовлению дере­
вянной тары п -  То же l5 Q / l5 / l ,5 / ' h 3 j -

рабочий по изготов­
лению гофротары п -  То же

Примечания: 1. Вне скобок указана о-овощоннооть при
газозарядных лампах, в окобках ~ при лампах 
накаливания.

2. Вотеотвенное совещание определять ооглаоно 
СНиП №4-79 для уолощй оовмеотного повешения» 
Коэффициент запаоо принимать ооглаоно СНиП 
П-4-79, табл. 3 п. 16 -  производит венные 
помещения о воздушной ородой содержащей в 
рабочей зоне пыли от I до 5 мг/мЗ.

16.22. Распределительные щитки оовещения, как правило, 
не оледуот уотанавливать в помещениях о химичеоки агрессивной 
оредой.

Сввяь и оигнализация

16.23. На предприятиях по переработке каменной и 
производству вахуум-выварочной ооли оледует предусматривать:



ВБ

- административно-хозяйственную телефонную связь для 
внутренней свяои абонентов между собой через собственную АТС 
нредлриятия;

-  городскую тучефонную олязь для подключения определен­
ных групп управленческого аппарата через городскую телефонную 
оеть (ГГС) и междугороднюю телефонную станцию (МТС) к единой 
автоматизированной системе связи (ВАСС) СССР»

-  директоров телефонную связь - для передачи оперативной 
информации между руководством предприятия и руководителями 
олужб;

-  производственную громкоговорящую связь (ПГС) для 
двухоторонной передачи информации между абонентами» связанными 
общим технологииоким процеооом;

-  транопортную толофоннуюсвязь -  для прямой связи пред­
приятия о дежурный персоналом ближайшей железнодорожной 
станции;

-  радиофикацию - для организации внутрипроизводствен­
ного вощения и трансляции программ центрального вощания;

-  илектрочасофикицию-для обеспечения одиного показателя 
i'fmnun по предприятии;

- пожарну*» сипилиэациы;

16;24* Радиофикация заводов должна предусматриваться 
от городской радиограиоляциойыой сети*

16*25. Первичные электрочасы следует устанавливать 

как правило» в помещении АТС*



На каждую линии допуокаеыоя включать до 50 вторичных 
электрочасов.

16.26. Системой алектричеокой попа риой оигналиаащи 
обору/ отоя помещения, перечисленные в пункте 19,8.

16.27. Станции пожарной оигиадиаации должны устанав­
ливаться в помещении оторокевой охраны или в другом помещении 
о круглосуточным дежуротвом. Как, правило, должны устанавли­
ваться автоматические пожарные иавещатели, реагирующие на 
повышение температуры в защищаемом поиещешм,

16.28. Сйотемой охранной оигналиаации оледует оборудовать 
помещения:

- каооы /хранение денег/:
-  опецчаоти;
-  бухгалтерии:
-  отдаления обыта и онибжения;
•  машинописного бюро:
-  множительной техники;
-  ммикоочотиых отандай;

- архивов:
-  библиотек;
-  телефонных станций /волн нет круглосуточного 

дежурства/
•  телетайпов;
-  радиоузлов;

-  бюро пропусков;
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-  буфета;
« столовой ;
- помещений о ценной аппаратурой и медикамент еми;
* огшццехов и опцитделений;
-  лабораторий;
-  окладов: готовой продукции* производственных материалов» 

апаоных частей, ооновного и дополнительного сырья» полу 
абрикатов, тары;

-  материальных окладов*

16*29* Вне территории предприятия охранной сигнализацией 

следует оборудовать:

-  гаражи;
-  трансформаторные подотанщи;
-  предприятия» имевшие в овоом ооотаве цеха и производств* 

фЫПуокающио опоцпродук1ртю;

Тб*30* Охранной сигнализацией по периметру площадок 
М?дуот оборудовать;

* предприятия и организации о ценнши материалами;
* сооружения водоснабжения;
-  оклады лепсо воспламеняющихся и горючих жидкостей;



17. Требования НОТ в производстве

17.1. йкомондуемые типы бригад для учаитков основного 
и зопомогательного производства приведены я табл. 36

Таблица 36

*»
Наименование
производственных
учаотхов

iZ _ " _ Т I  “ “

Профеооии 
рабочих, 
входящих 
В бригаду

'ТтГбриРаЯн'
по профео- по режи- по фор» 
оивнйльному му рабо» на рае» 
ооотаву ты дарения 

*Йг«а

3 Д 5 б
I» Дробление,размол 

и раооев воли
Вальцевой, 
прооеивальщик, 
машинист кон­
вейера, аппа­
ратчик обога­
тительной ус­
тановки в про­
изводстве ооли 
наладчик ма­
шин и обору­
дования

коиплек- оиак- 
оная пая

сквоз­
ная

р чаотич* 
ным раз­
делением 
труда

Ъ Производство ва- 
хуум-виварочной 
соли

3. Фаоовха ооли в 
мал кус тару

4. Зеоовка ооли в 
хрупнув тару

Аппаратчик вы- 
паривания.цен- 
трифугоацик 
сушильщик, ко­
чегар технолога* 
чеоких печей, 
оператор по об­
служиванию 
пылагазоулавли- 
вающих уста­
новок, мащин- 
нкот насооных 
установок для 
поваганнойооди, 
наладчик машин 
и оборудования
Оператор ком- -*• 
fixexQMo-иехаии- эированной 
лиши
Иавиннот раофа- 
оовочно-упако- 
вочных авто­
матов

I1* ее J 1**



I—

5 . В р ю и м р м м я м  
•M l

б . Отгрувиа г о т о в  
п род укт

7. ?вшонтно- аоха- 
япоокмв «ех.

8, К о т и м

3_________ а

Трмспорг»-

Й акоацпс.
ладчик мовга 

в аборудомявя.

?овяяк.
раяопоруер» 

«я*. Ухдадчдк

5 ._____ б

А па ре тч як оба» 
к т я т е ш о в
S o w  ' Ж * 1► *-“2* 2J»?»*»
СОЛИ, 0НЯЯ

прессовщик 
транспортер* 
щик, транспорта* 
РОЙШИК, налад­
чик папин к 
оборудования.

A - B j f *
*** *руда

Укладчик-упа­
ковщик, маан- 
нист крапа, 
стропальщик, 
водитель пог­
рузи из$а, подсоб* 

акй /транс- 
портннй/ рабо­
чие, грузчик.

к

Слесарь- ре- 
ыоитник, сле­
сарь- электрик t 
по ремоиту обо­
рудования, сле­
сарь- инструменталь­
щик, токарь, фре- 
eepoBtamc, влектро- 
контер по оболу* 
хщваннр адехтро- 
оборудования

СК309- С ПОСТОЯД
ИМ ним рай- 

дедеваю н 
труда

Одоратор ко­
тельной, аш- 
ЗДратчаде дни 
ВОДООЧЯОТК**

с частич­
ном раз­

делением 
труда



88

I  г 3 4 _5 _ б

9. Шх КИП ц Д опенке*
диэдре»
&аш?вя

ОКНО8“  О ЧООТЧЧ-
ивя вы» раз­

деление» 
труда

1(4 1ымошюф»
строительный да* ^ к ! ^ ” катовдик -в-

17.2» Организацив рабочая меот оледувт яринима** 
*> tvmmm вроевтаы.

Ю .  Вкмищяумм омивцевие профессий приведено 
в габ№» 37

Таблица 37

Ш? Наименование профессий /должноегей/

___ jio opflPiHoB̂ padoig _

1. вальцевой
2. Аппаратчик выпаривания
3. Аккумуляторщик
4. Газосварщик
5. Грузчик
6. Лифтер
7. Схсоарь - ремонтник
& Столяр

9, Тмсарь

jio о̂вндрмщой работе̂  _

просейвальщик 
цонтрифугч»в«их 

Слесарь - ремонтник 
Здоктроо варщик 
Приемщик * сдатчик 
Гранопоргироваик 
ПКввдчик марши и оборудования 
%о*шк» «текввьцдх, кровель­
щик
врамровцше



17.4. Р&вдодвние но функдаонвльнык группам /отделам/ 
ИТР и одукадих оледувг придамать в ооответотши о положением 
w  отделал и «ужбах на предприятии и должностными иноглици­
нии» утвержденными Минпидвпромои ССОР*

17. S. Рекомендуемая осрукту а и функции управления 
приведены в таблице 38*



Ззбдица 38

Функоди управления

I

Типовой перечень должностей

2

Фохенвооть персонала при числен* 
^SLJSPSPS?*. чад______ ______
от 900 от 600 от 350 от 250 
до П00 £0 700 jbco 600 _  Др_350_

I  V ____ 6 _
Обцва /линейное/ и Лректор, главный инженер*
оперативное руководство замести тал к : директора» главного
основным производством инженера; начальники : произвол*

отва, обогатительной фабрики, 
цехов, производственных участков, 
и служб, отделений» смен; техно­
рук; старшие мастера; старшие 
диспетчеры; диспетчеры,; операторы 
диопвгчесркой службы

Разработка и совершенство* йавные; технологи, конструктооы; 
вание технологии, контроль начальники соответствующих отделов, 
качества продукции, капи- лабораторий и служб и их замести­
тельное строительство, и тели; старшие инженеры; инженеры; 
техника безрпаонооти конструкторы, техники, мастера,

лаборанты, чертежники, копировщики

Организация труда и Начальники: отдела организации 7
заработной платы труда и заработной платы» нормативно* *

исследовательских станции, лабо* 
работши и управления производство* 
старшие инженеры; и яке нары; 
техники

30 27 12

К  »  *

б 5 2

\оО



i  ^  г 2  * -  5 6

Ремонтное я энергетическое Ьавйнв: механики, энергетики; 
обслуживание старшие инженеры, инженеры;

ftxexrpnsi участков, техники 26 17 15 7

%хкико~эко коническое 
планирование

Начальник планово* экономического 
отдела# старшие экономисты, 
экономисты 5 ч з г

Бухгалтерский учет и 
финансовая деятельность

Diafiffif# бухгалтер и его заместитель? 
в&чадъних врядичвского отдела; 
с тар та : бухгалтеры, бухгалтеры -  
ревизоры, кассиры, инкассаторы, 
вриоясоасульты; бухгалтеры, 
бухгалтере -  ревизора, инкассаторы, 
кассиры, счетоводы, нарядчики, 
учетчики, вриотконсульты, табельщи­ки, операторы счетных машин, 
калькуляторы, статистики

Мате риал ьно-техничеодое 
о на биение, кооперирование 
и сбыт продукции

Начальники соответствующих отделов 
и служб; заведующие окладами; 
с т а ж е  товароведы; товароведы; 
окопедиторы» таксировщики, агенты 
по снабжению, кладовщики, старшие 
инженера, твхшки

15 14 п 8

14 13 10 б



X . 2 _________________  3 4 5 6

Комплектование я подто-
го ш  кег-тл»

Начальники ; отдела кадров.штаба 
граждезсхсй оборони; статике: 
шкшокторв, инженера, кябпвктооы,
инженеры, техники. 4 3 2 I

C<fcaea делопроизводство 
« хозяйственна* деятель* 
лезть

Начальники /заведующие/ соответствую}*
них отделов, лабораторий я служб;
охаршне Ийквнерк?'секретарь-отено- 
Графйстха, HsaarfHcTKsrixsscnpoasBo- дяхэли, арсивартусн, дежурные бюро 
пропусков, мнжекеры, техники,
еех;в?врь*"Нбб:»кизгкк, стенографистки 13 7 3 I

Iwros Ш  ПО 90 43
в т.ч* работая**.

0?Н0СЯСЯ6С* к
атаарагу уарамвада IZ? 100 ?9 42



IP, HTJbOl'VJ Irt ап ОХРАНЕ ОКШ ШЙ СРЕДИ.

Гв. f !(p*t tn)On •• r»i t '» j. IM»’ С.РО(Н ОДЧ,! j >r 
соли элепув! предусматривать утилизацию маточных оаооопор,

18.2. Конденсат вторичных паров ввкуум-зыпарннх систем, 
как правило, оледует иапользояать для выщелачивания ооли
а оиввжиках.

18.3, ДЛЯ ОХоанн О круга см  го воздушного оэоаейня 
ВНбРООЫ I атмоаявРЯ отваоотанного о уш иль но го агента после 
аушки ооли олодуот подвергать очиотке до норм..типних показе-' 
толей,

18.0, Предусматривать рекультивацию замел' а чего» 
уотройогво горритории,

18.5, Предусматривать очистку дождевых отоиол»
18,Г», Сп!( нарно-чаин'тная зона для поодирн.'ти» по 

переработке каменной и произволе г ву вви/уч-в. "чм* "< п <;о.ч 
ЮО и,

19. TIWWUM 40 ТЕХНИК HS>0HW"
’Ч иОШ1»:’м

:  *i>£ ПТОИЛОГ ч

19.1. /дя обеопонжил безопасности работы 
обол)Н(йв<1.“того персонала!

н предусматривать ограждение всех движущихся и 
токоведущих чаатей оборудования?

ООС̂ юдать требуемые по нормам проходи обслуживания 
v проезди;



18.2. Скорость движения електрологрузчиков при провалах 
мимо ворот и при поворотах принимать ив более 3 кц/чао, в цехах 
■ окладах не более 5 - 6  кц/чао.

19.3. Размеры основных проездов див погрузчиков должны 
обе опочивать безопасные условия работ! в Цехах к определяются 
в заввоимооти от принятой охемы движения, хаяичеотва погрузчи­
ков, опоообов укладки груза.

19.1. Цря работе одиночных електропогрузчиков рабочий 
проезд должен быть равен вдрине его о друеои юооо минимальные 
еазоры{ при повороте не 90° -  равен длине погрузчика о грузом 
пяюо зазоры о двух сторон по 300 мм, но не менее 3,5 м.

Цри работе веоколыш погрузчиков размеры проезда опреде­
ляются принятой схемой их движение и работы.

19.5, Категории производства но взрывной, покере- и 'взрыво­
пожарной опасности, кяеоск|*хацкя,помещений по правилам 
устройства аяежтроуот&иовок, по отешыи опасности поражения 
одзктротоков пржведанн в табл, 39

Таблица 39

в»
КП

Шшвноваяхо ротего- Класс
И Х

Zap a m - 
jaowma 
по огаде

Исполне­
ние обору­
дования;

<пШиютж
по

ВУЗ ах опао-
ttOQt#
Порою-адЙ к.
мектро-
токсм по

I ' 2 а 14 " 6 6
I . Предприятия по 

переработке каменной 
, СМИ , . . . .

Производотвеинне цехи о 
основными технологическими 
процессами:
-  помол, классификация Д непажа- особо- УР44

йодирование роопасное опасное



Г 2 3 4 3 6* “— -
-  аяздя|Т1Я1яиия дапфмптт в mm 00 шнэшнш ~

НОЙ ОШОт-
шюяьв

не ывнеаз 
JP

-  сЗриттлрованнв д ЦАТГЛрд] ~
ршшшкм 
воа

о повидан*- 
ной одао- 
ншгаью

-  отгрузка easexmv в явдаа*- 
нвдарджниа вагоны я ашюн> 
транспорт д ЗР 483

-  отгруэпа в расфасованное 
шш затаренном вида в 

жазшэнсщорвхнна вагона 
н на автотранспорт в ПЧ1й о повышенной на ыенее 

опасность» iP  и
- отгрузка в яонтейнараж 

в жедезнодрронкне вагоны 
а на автотранспорт в йЧШ М'*Я. ле менее 

JP 44

2. Предприятия на agoв в в т - 
стщ ваиащмчншароинай

___« и *

стисни дадсадот Л

-  суша e o n  Л
-  аридгстовдвни» телдоагента

прав аенаяьаавашш пара А
-  при иапожьэовашпг отлрмто-

го огня Г
-  йодирование волн Д
-  затаривание в расфасовка В
-  отгрузка в  расфасованном

или затаренном вида в В.
квлезнодорсшшв вагоны н 
на автотранспорт

НВНООЮи* О ШЮШВВН>- днуаттат̂ дд ОЛВО»
ншпшю

дР 34

-."и #>34

тЛ**~ 34
-Л. »»Пш— ЗР  43

щЛ*т~ У|° 32

ЯР 32

ВДЬ
№  34 

не менее 
^  44

1НЗа не моиее 
УР 44
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-  отгрузка в контейнерах 
в железнодорожные ваго- В 
ны я на автотранспорт

иехи с технологическими 
процессами по утилизации 
отходов /маточных рассо-
лрв/_1 ;
-  вакуум-выпаривание Д

маточных рассолов
-  отстаивание и обезвожи- Д

вание упаренных маточ­
ных рассолов Д

-  сушка кормовой сульфат­
ной соли Д

-  приготовление теллоаген-
та при использовании пара Д

— при использовании 
открытого огня Г

- затаривание В

-  отгрузка в затаренном 
виде в железнодорожные 
вагоны и на автотранспорт В

3. Подсобно-вспомогательные 
цехи и помещения

-  галереи для трансиорти- Д 
ровония соли

-  тарный цех по ремонту
и подготовке деревян­
ной тары В

-  цех по производству
гофротары В

-  початио-высекательное
отделение В

-  воздушно-компрессорная Д
станция

П-Па о повышен­
ной опас­
ностью

не менее 
Л» 44

непожа- - м~ 
роопаоные

У/>34

—н— —и.* JP 34

J4P34

w*1—

ЗРЫ

— И— $ р  32
П-Па — не менее 

44

П-Па
не менее 

УР  44

неножаро- о повышен- УРАЗ 
опаоные ной опаоностыо

П-Па не менее
С/Р 44

П-Па не менее 
^ 4 4

П-Ва не менее 
УР 44

непожаро-
опаоное , )Р  32
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I 2 3 4 5

-  ремонтно-механическая 
мастерская

д непожаро- с повышен- 
опасное ной опас­

ностью

j P  32

-  алектроремонтная 
мастерокая д —,f— —и-* * Р  32

-  зарядная для 
эле ктропогруз чиков

Е в верхней 
зоне IMLfl

1
I

У/1 '-1

-  котельная г nonowqjft
ounnmm

и

-  мастерская, лаборатория 
и щитовые КИП л и

-  лаборатория д Ими нинишмн 
1ШЙ ОИМО'1 
иооти

4. Складские помещения -  
склады

-  молотой соли навалом д непода- с повышен- 
роопаоноеной опас­

ность»
J P  43

-  затаренной и расфасо­
ванной соли

в П-Па не менее 
УР 44

-  соли в контейнерах в П-Па — не менее 
УР 4ч

-  отходов производства 
/макулатуры/

в П-Па с повышен­
ной опас­
ностью

не менее 
J fi  44

-  упаковочных материалов в П-Па не
У /7 44

-  материально-технические в П-Па не f/ei'O 
: jp  4.

-  горюче-смазочных 
материалов

в П-Иа с повышен­
ной опас­
ное т ыо

не мс 
J P  '**



Z S j 6 . А и ш и л м ю ш н Я  я п ж ф 1Я Й 1 ч я я м и п в ш ц н в в  (rftrg a n u jr- 

ш т  гтмшаения:

— люгрвгаот»драй»г№НВ1няке жштдхпика /перша н&ж/ т 

(рвюиодж гтадатотшмю дарамнтЯ! ведя, тм я  аафропумхбоа,

дои раштш шхмь шнюиш дмифаиоэвкапя и ш яцвмтЯ шиш

зяшшшио о* иШОдо CEQQDm

-  тшашнявшюкетвяаши пэделяяия пмеадм во 500 и % 
~ отад  фгиали,, нрафгмекков, вофрокаряока пацадьс

ажпека ко 3 ОШ) И&

При ооцреяея ешяи ешяюдвП ашшламых поиаквонй ш> 
яомвшие пдавяшяиюя иоиадотд» шытрашешят црюншшадюр- 
пиши азвмамя/ 1шд>шиф0 жкакй/.

ШЛ» Онгамниждоялти «ашдряшвя1 д т идиадамаик 
«ойщаумвм помаямкс

-  дврятпоС ребммввдих мяююдоак / яицми» щп/ по 
додо»——  я  дшкандг даретяиша* *щш* я т и  вифртджвац, я т и

1500 « в я  О и те

~ ехали Синяки. я{я(пмпп» мфрвсвргот ннями 
• я т  боям 1000*2.

Отвивши т  яеттмо ж лчтшЯ перечень, подмял г 
•борудоявшм opexoTBatu аягемапгооноЯ пожарной залита л ооот- 
вотогДяи е перечня»» других ииниотерогв и ведомом» (для 
аналогичных поведений).

19,8. Объекты ооляной лромывленности дояхю раэме- 

«атьоя а пределах нормативного радкуеа. обохукивания



пожарных депо. При расположении объекта за пределами радиуоа 
обслуживания должно предусматриваться строительство здания 
пожарного депо,

19,9* В помещениях категории "F  и "Е* в технологи­
ческих проомах для лропуока лент конвейеров необходимо уста­

навливать автоматические огне задерживание клапаны для за** 
крытил проема при возникновении пожара,

20. УРОВЕНЬ СПЕЦИАЛИЗАЦИИ И КООПЕРИРОМНИЯ 
ПРОИЗВОДСТВА.

20.1. Соляная отрасль характеризуется специализацией 
предприятий по виду добываемой или произвол?мой аоли -  камен­
ная, озерная, баооейновая, вакуум-выварочная, чреннда.

20.2. Примерное соотношение по шдаи соли, выпускаемой 
предприятиями Минпищепрома СССР:

-  каменная ооль 45*
-  озерная ооль 49,4J*
-  баооейновая ооль 0,6*
- вакуум-выварочная ооль 4,8*
-  чренная ооль Ол2$

20.3, Предприятия по выпуску соли, как правило,
универсальны1! переработка /производство/ фасовка, загаривеюе 

соли •
20.4, Предпрйятия по производству вакуум^выварочной 

ооли целесообразно кооперировать о предприятиями Минхимпрона 
СССР дня nojy чония от них очищенных раооолов» и передачи 

отходов раооолоочистки.



21. МЕТАЛЛОЁМКОСТЬ И ЭНЕРГОЕМКОСТЬ 
ПРОДУКЦИИ

IQO

21.1. Примерная олокивааяоя материалоемкость и энерго 
емхооть (в денежном выражении) приведена в табл. 40

Таблица 40

• — — М аГериЕлС еИкРоТь- ' ЗПо р^'ооМ к^оГь
£» Виды произведетв --------------------------------------------

ЛП

коп* на I  руб* 
товарной поо- 
дукции

коп. на I  руб, 
товарной про­
дукции

I 2 3 4

I . Переработка каменной 
соли 31,3 4 .9

2. Производство вакуум- 
выварочной соли 4 8 / 21,5

21.2. Примерный олокившийоя расход гопливо-энергети** 
чеохих реоуроов на I  гонцу ооди приведен в табяь 41

Таблица 41

№
пп Виды  производств

KoTeJTb По­
понное 
топливо

ДиУеЛЬВовГ TfctDiff-”  "anSictl)^ 
топливо энергия энергия

кг. уел. 
топлива КГ Гкал К В Т Ч

• Переработка камен­
ной соли 4,220 0,352 0,019 14,390

!* Производство 
вакуум-выварочной 
ооди 96,40 т 1,10 75,61
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22. СЕБЕСТОИМОСТЬ ПРОДУКЦИИ.

22.1. 5 соляной промышленности устонаииэаатоя 

следующая группировка затрат:

а / по экономическим элементам:

~ оырье и основные материалы;
-  топливо;
•  энергия;
-  заработная плати oimniiuw н диммнитяньцин;
•  отчисления на оош ояш и  итрш»мви«|
-  амортизация оо но иных фондмл;
-  прочие раоходы;

б/ по к&лькуляционньм отатэдм рюмидит

-  сырье и основные материалы;
-  вспомогательные материалы на технологические цели;
-  ооновная заработная плата производственных рабоадх
•  дополнительная заработная плата производотаеш1ых 

рабочих;
-  отчисления на социальное страхование;
-  расходы на подготовку и освоение производства;
~ х расходы на содержание и э?сплутацию оборудования 
х цеховые paoxoAi;
-  общезаводские раоходы:;
-  внепроизводотвенные раоходы»
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22.2. Примерная оложияоаяоя огруктура затрат по оаляным 
рудникам я вакуумный оольэаводам привода гоя в табл. 42

Таблица 42

Элементы затрат Соляные рудники Вакуумные заводы
/в  процентах/*

Сырье н ооновные 
материалы 1,3 э,0
Вопомогательные
материалы 32,3 28,2
Топливо и еиаргия 6,3 25,2
Заработная плата /о  отчис­
лениями на ооциа»нов 
отрахованив/ 33*, 8 Х9.0
Амортизация ооновиых 
фондов 23,2 20.Х
Прочив денежные рвоходы 3,1 4,5
Итого затрат

_____г ___________
100,0 100.0

22,3. В ооляной промышленное w калькуляции о оставляются 
на влодуоцяе вида продукции}

-  оохь немолотая /глыба, дробяенка, ядро/
•  соль молотая /  помолы НИ О, X, 2, 3/
-  ооль выварочная /по оортам/
•  оо» фаоованиая /  о указанием помола ооди, вида 

упаковки и наличия йодирования/
-  ооль затаренная /  о указанной помола, йодированная 

илй нейодировакная/
-  ооль брикетированная /ооглаоио рецептуре/

» оодебяош
Калькулируется также продукция воломогательних проиэводо



22.4. В качестве привара в табл. 4. приводит оебе- 
о т о и м о с т ь  I тонны произведенной продукции по НО "Артемооль 
и Славянскому оолеаываровноыу заводу за 1983 год.

Таблица 43

т
пп Наименование продукции

I г

ПО "Артемооль" 

3

Овею*на кий
солевыварочный
завод

Ч

X, Добыча ооли 1.95 17,32
2. Молотая соль 

-  помол V 0 Э,бб т
- помол № I 2,71 т
- помол № 2 2,33 •
- помол № 3 2.14
3. йюфаоовка ооли 
- в бумажную тару 19,48
- в бумажную тару о 

внутренним пакетом 20,29 25,47
- в картонную тару 28,4^ -
- ь картонную тару 

с ннугронник пакета* 28,78 32,72
- d картонную тару о 

пади этилоновым пакетом 77,23
- в деревянную тару о 

внутренним пакетом - 107.70
Ц. Затаривание ооли 1,65 -
3. Брикетирование ооли 6,20 -
- о микроэлементами 8,75 -
6. Иодирование 1,09 -



Примечания) I. Затаривание ооли лея районов крайнего Севера 
увеличивавточ за очвт раоходов вспомогательных 
материалов на Хб руб. на I тонну затаренной ооли, 

2. При определении оебэотоимооти ода дует руководи 
ствовати я "Инетркшей по пламрованив, учету, 
и калвкудврованию оебоотсииооти продукции на 
предприятиях водяной промышленности", утвержден* 
ной Минпижепромом СССР,

аз. птзвштытъ труда,

ЮЛ* Сдохиаааяоя производи телкиооть труха ш выработке 
товарной продукций а одмшх оптожмх ценах иа X.02.1982 г« 
на J-ro работника прои инешо*пронево До таенного яероошйи
приведена в табл* W

Таблиц»

»»
пп &д проиэводотва

работника̂
тыо,руб

*Г  WMV"

I. Предприятия по переработка
хаиенной ооли |0,3

2. Предприятия по произвохотцу вакуум-аыварочиой воли 1Э,!>

23.2. Сяошвшыея внработха продукции на одного 
рабочего» занятого яепооредотвенно ваофаоовкоч голи, приведена 
в табл, <»5*
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Таблица 45

uu Выработка продукции на I
пп Шд проиеводотва ££бочв£о

юнн

U Предприятия по переоаботяе
967каменной соли

\к Предприятия по выработка 
вакууи-выварочной ооли 1Ш5

24. ШНИКО-ЭКСИСМИЧВСКИВ ПОКАЗАТЕЛИ

В о вязи оо спецификой отраоли, значительных различий о 
горно-гвологичеоких уологнях добычи ооли, типовые проекты 
предприятий соляной проиыпленнооти не разрабатияа&тоя.

Для о равнения в табл. 46 приводя тоя показатели проектов 
ооле выварочного завода в г.Мозыре и рудника Ш 4 ПО "Артемооль" 
/разработчик -  инотитут ВНИИ Л , г.Ленингрод/, отчетные дани из 
показатели Славя но кого оолевыварочного завода и ПО "Артемооль” 
за 1982 п>Д.

Таблица 46

№№ Наименование

пп

ед.
иэи.

Солевыва- Славянок. Рудшк 
оолевы- 
варочный 
завод 
Отчзт 
за 1982р

рочный 
завод в 
г.Мозыре

- ПО "Артом- 
№ 4 и ооль"
# 4 бис Огчот за 
ПО "Ар- 1982 год 
гем соль'1

17,04-81 
If 4219 и 
29.06-81 

•» 6671 -I .  |г>ноi*a« п робку;я
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I 2 3 ч 5 6 7

I .  /проектная 
мощность/

А. В натуральном 
выражении

а / добыча соли t w o # г 360 215 2300 6043

б/ фаооюанная тыо#т ж 82 - 421
а / затаренная 120 133 - П98
Е. Товарная продук­

ция в действующих 
оптовых ценах 
предприятия тыо*р

б* Товарная /вало­
вая/ продукция в 
сопоставимых 
оптовых ценах 
предприятия -п*

19635

209®

7542

9233

8680
17500

8240

39854

45625
2< Полная себестои­

мость товарной 
продукции г т г 6283 9551 27543

Э* Затраты /полная 
себестоимость/ 
на I  рубль товар­
ной продукции руб 0*77 0,83 1,10

0,66
0,69

Чш Полная себестои­
мость единицы ос­
новных видов товар­
ной продукции (I тон 
К» соли;

а / добыча ооли руб - 2.9 1,9
б/ ооль оушеная II 16,3 16,4 - -
в/ ооль молотая и «* - 3,1 2,6
г/ ооль фасованная 

и упакованная II 39.9 43,0 - 23,4
5* Прибыль балан­

совая т.руб 4573 1222 _871 I I 957
Ч9Ч9

6. Рентабельность



LQ7

2 2 3 * . 2 - . 6 7
а/ общая $ 22.4 22,5 23,6 15,2
б/ прибыль к овбв» отоимооти товар- ной продукции " 30,6 19,4 52,8 43,4
7 , Среднеопиоочкая чиоденнооть м» сотников -  ю т  чм. 2320 736 1066 4220

Я ТОМ чнохел
прсмывленно-лроиа- водотвонного мроонава 2235 657 926 3655
0, Производитеяьноо ть груда по выработке на одного работника то­варной /валовой/ про­дукции в оопоотавяинх оптовых данах пред»  ̂приятия х руб 26722 14053 8596 22483
9, Овновино пронв» водотвеянна фонда вводимые в дейотвие т.р. 42702 ** 41092 »

из них
подлехацие передаче другим минеотеротааи и ведомотван " 3*40 ш 56 С8 т

(toковше произвол» 
отданные фонды пред» 
приятия

я  том чиоле:
а /  в  Д а н и я  и  в о о р у ­

ж е н и я  "

0 / меняны к обор»» _ 
д о м н и * *

10, пудовой Енпускпродухми на X руб. основных проив» водотданиыи фондов руб

2 1 . О м а * видения отеммооть отрои» тввьотш т.р*

Э9Э42 10025 Э5483 79037

2 *1» 3369 26273 «0*0
19200 4536 7210 24997

0 ,5 8  0 *8 5  0 .2 4  0 .5 **
0,41

55959 - 50532



1 0 8

I . ____ 2________ 3 _ _ k 5 6 7

А. Промышленное
строительство т„р. 43034 41456 *

в том числе:

а /  свроительно-мон» 
тажные р аб о т  ** 25570 «. 30905 а*

б/ меоиш и оборуд0!мшяв 12703 т 6341 т
в/ прочие " 4682 ей 4130 -
Б« Лииино-гражда новое 

строительство 4

12* Удельные капнтедо» 
мвявняя

Х29Й5 *» $376 -

а / на 1000 руб. при* 
роста товарной 
Продукции руб 2198 **

«
*

б/ на единицу мощности 
1 пнну ооли и 119,3 1Ф 17,9 «ь

13. Срок окупаомоотн 
капите"ьных влс- 
женяй лет 9,4 ее -/6,8 *

14. Режим работы 

а/  я году дней 335 317 305 305

б/ я оутки ОМОН 3 3 3 3

15. Годовые расходы 
а / воды тыо.мЭ 690 405 399 1946
б/ ол.еноргии илн.

квт.ч.
в/ теплоенергии нлн.ГКод

55,2 
1 0,27

17,1
0,22

68,1
0,07

75,8
0,67
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О Г Л А В Л Е Н И Е

ш*
пй Наиценогакив раздала otpv

г * -  * 3

I Обшо ПРДОЖеЙИй

з. Моушооть и oootaa предприятий по переработке каменной к проибводотву вякууи*вываРечйой оохи

т

г
3. фонде дреке ни я рвхии работ» предприятия, _ 

Оборудования, маяан 7
О, Норму расхода и т работа («я к параметрам

К КеЧеОТИу ОЫрЬЯ, основных и вопоксрвтовьИнх 
материалов, еаиадких чаотай. *т

5. НЬрмы фпаоа и оздаяирвванця оырья, ооиовных
и вспомогательных иатериалов, готовой про­
дукции; нормативы окдадеких и подсобных ?о
помещений

6. Норны использования и хранешя отходов
и попутных мате риал о» 3?

7. Норны утилизации и выброса вредных вощоогв
отходов Зй

8. Нормы раохода и требования к параметрам
и качеству онергоросуроол 35

9; Йобовавдя. к ориовиоцу технологическому
оборудованию. Уровень использования 
ОсНо aw* о оборудования, А!

10* Нормы размещения и нормы рабочей площади
на машину, агрегат, установку 45

II* Механизация, автоматическое регулирование и 
контроль технологических процеооов И Л РТС - 
работ* Уровень механизации,и автоматизации , ,
гохнологичеоких процеооов 56

12* Лаборатория для анализа сырья, г о т о в о й
продукции и контроля производства 5С

13, Шдообно-вопомогнтальиые производств 53
14. Нормативная чиолиннооть основе», и

вопомогаюлынх рабочих, ИТР и слукищах 6?



i  г j

lb,  Оообве условия к отроите лыюху проектирование б?
16. СЬедаалью» требования вехнологичеокого 

процесса к вдайшм. сооружениям и обору- 
домшв по тейпе раху ре, чистоте, вляжиооти 
и схорооти далеенмя воедуха, уровня хум4 
и шбрации * 1D

1 7 . Трабоаажя НОГ я производстве 86
хе . Требования по охрам охружасаей орал» $8
19 . Требования по технике беаопаоноотя я »*промаанитарии. по взрывов и пожаро- 

опаонооти производства
9

КВ
20. Уровень опедамиаации и хооперироващя 

проИаводотвя да
2 1 . Материя* оемкоать н внергоемкооть 

продукши к »
22. Себеотоийооть прод ук т* I N
29. Лроизводитвдыюоть труда 194
24. Техник о-ахономичеохив показатели К »
25. 109
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