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Государственный агрогоомыш- {Инструкция по проектированию пред- 
ленный комитет СССР (Госагро- {приятий первичной обработки льна 
цзом СССР) I

I . ОБЩИЕ ШДГЖШЯ

I.I. Настоящая инструкция раслространяется на проектирование 

строительства новых, расширения, реконструкции и технического пер 

вооружения действующих цредприятий первичной обработки льна 

(льнозаводов).

Инструкция разработана в дополнение и развитие действующие 

нормативных документов но проектированию и отражает специфику 

проектирования льнозаводов.

При разработке инструк ц ии использованы рекомендации и h h c i 

руктивные материалы научно-исследовательских институтов - НИИПЕ 

(БелНИИльна) и ВНИИДа, опыт проектирования льнозаводов, катерке 

участия в авторском надзоре за строительством, ввода в эксплуад 

даю и освоения проектных мощностей заводов.

Внесены Государствен-|Ут: 
ным институтом НО уСС1

веридены Госагропромоы (Срок введения 
;в действие

проектированию пред- ;от 
приятий легкой про- { 
мышленности ;Л

" 7  ипист 1989г. i" I " июля

304-I56/II3 | 1989 г.
ПМ-12 i 
(Беллегцромпроектом) | И Ш  Ь2-0& i

i

1.2. Оборудование принято отечественное выпускаемое серийно, 

кроме оборудования Польской Народной республики по производству

К* К ТрОШШТ.
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1.3. Заготавливаемые и перерабатываемые паковки приняты 
сноп и шлов.

Количественное соотношение паковок необходимо зказывагь 
в задании на проектирование.



2. РЕЖИМ РАБОТЫ ЛЬНОЗАВОДА
И ГОДОВОЙ ФОНД РАБОЧЕГО БРЕМЕНИ

2.1. Режим рабохы принимать в соответствии о табл.1.

Таблица I

Наименование подразделения (учаогка) | Число смен 
i в оугки

; Продолжи гель~ 
1 ность смены,ч

I .  Участок заготовки сырья 1.5 8
2. Учаогок доставки сырья в произ­

водство
2.1. На одно и двдхагрегагных 

льнозаводах 1.0 8
2.2. На трех и четырехагрегатных 

льнозаводах 2,0 8
3. Участок подготовки сырья 2,0 8
4. Учаогок промышленного приготовле­

ния тресты (опособом мочки)
4.1. Загрузка и выгрузка мочильных 

баков (камер) 2,0 8
4.2. Контроль процеооа 3,0 8
5. Учаоток сушки и механической об­

работки тресты 2,0 8
6. Ремонтная служба 
6.1. Дежурный персонал 2,0 8
6.2. Ремонтный персонал 1.0 8
7. Служба материально-технического 

снабжения и хозяйственно-транс­
портного обслуживания 1.0 8

8. Учаогок сбыта готовой продукции х,о 8

2.2. Годовой фонд рабочего времени работы технологического 
оборудования принимать 246 дней, 3936 часов при пятидневной рабо­
чей неделе.
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2.3. Нормативные сроки заготовки сырья: дбносоломы -  60 
и льнотресты - 80 рабочих дней.

3. ОТОЛОГИЧЕСКАЯ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ 
ПРОИЗВОДСТВА СТЛАНЦЕВОГО И МОЧЕНЦОВОГО 
ЛЬНОВОЛОКНА, ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, 
ЗАВОДСКАЯ ЛАБОРАТОРИЯ, РЕМОНТНЫЕ СЛУЖБЫ

3.1. Технологически последовательность процеооов и пере­
ходов, технологическое оборудование, оредогва механизации грузо­
потока и тару следует принимать по табл.2.

Таблица 2

, I-------------------
Технологический процесс, ! Технологическое ! Средства механизз-
переход I оборудование ! ции грузопотоков.

i { таре

I.Заготовка и хране­
ние оырья

1.1. Инструментальная Лабораторное обору до- -
оценка ваиие и приборы по

табл.З
1.2. Взвешивание Весы автомобильные

Ас или 
Аб

циферблатные
5002ГС-ЗШ13
5002РС-ЗЩ13

1,3.Укладка на хранение 
в шохи, скирды конвейер ленточный 

передвижной 
КЛП-650 для снопа, 
трактор марки 
ШЗ-бАл и грузо- 
захватывавдее уст­
ройство для рулона

2. Доставка сырья в 
производство

2.1 .Разборка оырья 
вручную,уложенного на 
высоту более 5 м
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Продолжение габл.2

Технологический процесс,j Технологическое | Средства механизадг 
переход j оборудование j грузопотоков, тара
---------------------------------+ ---------------------------- j---------------------------

2 .2 . Захват сводов 
из штабеля о выоогы 5,0и 
и обротанных вручную сно­
пов о погрузкой на под­
дон, установленный на 
прицепе

Трактор марки 
КМЗ-6АЛ, навес»' 
механизм ПЭ-О.Ы 
(ввриант "потру 
чш г), поддон

2.3. Захват рулонов 
и погрузка на прицеп о 
поддоном

Трактор ШЗ и ri 
зозахвашващее 
усгройогво

2.4. Транспортирова­
ние в производство и 
взвешивание

Весы автомобильные 
цифербла гные 
5002РС-30Ц13АС или 
5002РО-ЗШЗА6

Трактор марки 
ШЗ-6АЛ, тракгорь 
прицеп,поддон

2.5. Разгрузка сырья 
в производстве

Весы товарные 
5066Ш-2ЩЗ. шкальные 
счетные 506аРП-2ШСч 
или платформенные 
передвижные FQ-211H3M

Кран подвесной 
электрической гг 
зоподьемностью с

передаточная
3 .формирование па­

ковки львосломы для про­
мышленного приготовления 
тресты

3.1. Мочкв-камера с бо­
ковой загрузкой

при паковке сноп преоо для льноооломы Кипа,поддон 
типа 1ШЛ-1М или типа 
п^еооа-группирова геля

- Контейнер
при паковке рулон -  Поддон
3.2. Мочка-баки о 

верхней загрузкой на­
польные

при паковке сноп Пресс гидравлический Кипа
типа ГПЛ-1

* Контейнер
при паковке рулон -  Капроновая геоьн

или поддон
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Продолжение габд.2

Технологически!* процесс, i Технологическое 
переход j оборудование

I _ ________

j Средств механизации 
I грузопотоков,тара
j

4. Транспортирование 
паковки на переработку

4.1. Льносоломы к мочи- - 
льным камерам

4.2.Льносоломы к мо­
чильным бакам

4.3.Льнотресты отлан- 
цевой к онопоразвяэываю- 
щему механизму .размотчи­
ку рулонов

Механизм снопо-» 
развязывающий или 
размотчик рулонов 
РР-2 (РР-2Ю

4.4.Льнотресты отлан- 
цевой к транспортеру су­
шильной машины СКП-9-7ЛМ2 
при переходе на переработ­
ку огланцевой греоты (для 
одного потока на льноза­
водах оо 100% приготовле­
нием тресты промышленным 
способом)

Кантователь для кон- 
геанеровдэлектропог- 
руэчих ЭПВ-1235, 
платформа передаточ­
ная
Платформа передаточ­
ная, кран подвесной 
электрический г.п.2г 
о захватом М79-258.
i s i r a r ™ '3'» '

Платформа передаточ­
ная, кран подвеоной 
или таль электриче­
ская г.п.2т,элекгро- 
погрузчик ЭПВ-1232

5.Промышленное приго­
товление треоты

5.1.Мочильные камеры 
с боковой загрузкой

5.2.Мочильные баки 
напольные с верхней заг­
рузкой

6. Транспортирование 
льнотресты к отжимно-про­
мывной машине

электропогрузчик 
ЭП-205 (выгрузка)
Кран подвесной элек­
трический г.п.2г, 
транспортер

6.1. от мочильных 
камер

Элекг^опогрузчик

6.2. от мочильных 
баков

Крав подвесной элек­
трический г.п.2 г, 
транспортер подаю­
щий, элекгропогрузчик 
ЭП-205
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Продолжение га б л. 2

Технологический процесс, j Технологическое j Средства мехзкиза-переход \
j

оборудование j шш грузопотоков, 
i тара

Отжимно-промывная Размотчик рулонов 
машина или обезвожи-моченцовой льно- 
ваадэя машина для греемы 
Моченцовой льно­
тресты в потоке

7 .Отжим и промывке 
льнотрест промышленных 
способов приготовления

9.2. Стланцевого во­
локна

Ю. Выработка корот­
кого волокна из отходов 
трепания мочевцовой и 
стланцевой льнотресты

I I . Выделение пакли 
из костры от линий выра­
ботки короткого волокна

Машина аушильная 
CMI-9-7JM2

Машина сушильная
СКП-1-10ЛУ1
(СЛП-125ЛС)

Агрегат мяльно­
трепальный 
МхА-ХП (МТА-2Л), 
механизм сортиров­
ки волокна в по­
токе (или столы 
для сортировки), 
машина трепальная 
THB-I70
Агрегат мяльно­
трепальный МТА-1Л 
(ЙЕА-2Л), механизм 
ооргировки волокна 
в потоке (или сто­
лы для сортировки), 
машина трепальная 
THB-I70
Машина трясильная 
ТЛ-135, машина ру­
шильная СКП-10КУ1 
(СЛП-125КВ),машина 
трясильная ТЛ-135, 
агрегат куделепри­
готовительный КЛАЛ 
(AKI-I)
Волокноо гдели тель­
ная машина ВОМ-2

Питатель M79-I72, 
вриогавка удлинитрль- 
ная
Приотавка удлинитель­
ная

Перегрузят: M79-I80, 
подача отходов трепа­
ния для выработки ко­
роткого волокна -  
пневмотранспортом

Подача о т х о д о в  т р е п а -  
ния для выработки ко­
роткого волокна-пнер- 
мотранспортом

Приотавка удлинигелв- 
ная сушильной машины 
и склизы

8. Сушка и увлажнение 
длинноетебельного сырья

8.1. Мочевцовой льно­
тресты

8.2. Стланцевой льно­
тресты

9. Выработке длинного 
дол окна

9.1. Моченцового во­
локна
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Продолжение г а  f a . 2
-  — — — — — — — — — — f- — — — — — «...
Технологический процесс,; Технологическое 
переход { оборудование
......... i______

) Среде гва меха низали 
j груаопогоков, тара
,!___ ___________

12. Преооование
12.I . Длинного во­

локна в пачках
Пресс для длинно­
го волокна

Тележка гранопортная 
ТО-4 и ТО-5. Тележка 
"медведка11 ТНП-1-2

12.2.Короткого во­
локна Линия ЛПК-Ш 

(преоо для корот­
кого волокна;

Транопоргер или тележ­
ка гранопортная ТО-4 
и ТО-5, тележка "мед­
ведка" -  ТНП-1-2

12.3.Пакли То же Передача пакли от во- 
локноогделигельной ма­
шины ВОи-2 пневмотраво 
порт и механизм загру­
зки преооа, при разме­
щении преооа на раоо- 
тоявии до 10 м от ма­
шины ВОи-2 передачу 
пакли допуокаегся про­
изводить транопортерсы

13. Готовая продукция
13Л . Формирование 

паковки кип волокна и 
пакли

Беоы платформенные
передвижные
403т-60СЦ13б

Кран подвеоной элект- 
ричеокий г.п.1 т или 
таль елакгричеокая 
г.п.1 г,электропогруз­
чик ЭПВ-1232,поддон

13.2. Транспортирова­
ние паковки в оклад гото­
вой продукции и штабели­
рование на хранение

13.3. Погрузка на 
транспорт при отправке 
потребителям

Электропогрузчик 
ЭПВ-1232.Кран подвес­
ной электрический 
г.п.1т или 3,2 т при 
использовании крана 
для разгрузки-погруз­
ки оборудования

14. Утилизация отходов
14.I .  Пакли на строи­

тельные нужды
ПО П.12.2 Пневмотранспорт,транс­

портеры, электропогруз­чики
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Продолжение табл. 2
"" —  •“ ' " “• “ ' " ■ • • • " • “ • • у  —  —  —  —  —  —  —  —  у  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —
Технологичеокий процесс,; Технологическое j Средства механизации
переход . оборудование j грузопотоков, тара

! |

14.2. Костры
14.2.1. сжигание - 

основной вид топлива 
дня льнозаводов без 
цехов костроплит

14.2.2. брикегиро- Пресс для
вание гирования

14.2.3. транспорти­
рование в коотросборник 
для дальнейшего исполь­
зования

Пневмотранспорт, ме­
ханизмы разгрузки -  
загрузки коотры

брике- Пневмотранспорт,
костры бункер механизирован­

ный
Пневмотранспорт,меха­
низмы загрузки и выг­
рузки костры

Примечания: 1. Марки технологического оборудования принимаются по 
"Перечню прогрессивного технологического оборудования 
первичной обработки лубяных культур, рекомендуемого 
для применения в проектах льнопенькозаводов на ХП пя­
тилетку", утвержденного Госвгропромом СССР 18.02.8?., 
с учетом Перечней наименований, объемов производства 
оерийно изготавливаемого оборудования, заданий по соз­
данию и освоению новой техники по оистеме машин и аг­
регатов для первичной обработки лубяных культур, ут­
вержденных Минмашем СССР, Госагропромом СССР и 
Минобщемашем СССР в 1988 году; характеристики оборудо­
вания уточняются по паспортам заводов-изгоговителей.

2. Последовательность осуществления операций и применяе­
мый транопорт приведены на схемах транспортно-техно­
логического процесса в приложениях I (в онопах)
и 2 (в рулонах)'.

3. Количество линий выработки длинного волокна должно 
соответствовать количеству линий выработки короткого 
волокна из отходов трепания.

4. При заготовке низкосортной льнотресты, что указывается 
в задании на проектирование, устанавливается самостоя­
тельная линия, состоящая из оушильной машины СКП-ЮКУЗ 
(СЛП-125КВ), питателя типа ПКМ, мяльной машины M-II0JE 
куделепригоговигельного агрегата КЛАЛ (АКЛ-I) , линии 
ЛПК-Ш (пресса для короткого волокна), на переходах - 
транспортеров и склизов.
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3.2. Заводская лаборатория долина включать лаборатории сырье­
вою, участков механической обработки льнотресты и мочки.

Сырьевою лабораторию рекомендуется размещать ближе к меосу 
приемки сырья и блокировать о автовеоовой, контрольно-проездным 
пунктом или главным производственным кордуоом;

лабораторию учаогка механической обработки льногреотн - в 
главном производственном или админиотративно-бытовом кордуое.

Площади и оборудование сырьевых лабораторий следует принимать 
по типовым проектам 408-10-17.85 и 408-10-18.85.

Количество атанков мяльно-трепальных СМТ-200М необходимо уста­
навливать:

на одно и двухагрегатных льнозаводах, перерабатывающих стлан­
цевую льнотресту -  2, на грехагрегагном - 3, на чегырехагрегагном - 
4; на льнозаводах, перерабатывающих львосолому - по 2 от.

Лабораторию участка механической обработки тресты необходимо 
предусматривать из двух помещений площадью по 18 м̂  каждой - раз­
дельно для работ, сопровождающихся выделением пыли и сора и для 
работ о приборами.

Оборудование лаборатории мочки рекомендуется размещать в по­
мещении технологического контроля, площадь которого определяется 
количеством и габаритами щитов и пультов автоматического контроля, 
регулирования и управления процессом мочки.

Количество и марки лабораторного оборудования для лаборато­
рий механической обработки и мочки, как правило, принимать по 
габл.З.



Таблица 3

Назначение
прибора

Т Наименование 
; и марка
I
i
i

Краткая характеристика Количество,ш 
р й  '"•Для ”
arpe-iarpe-
iaxo£!iaxo£

Поддерха вие Ко вдшцио веры
нормативных Ш-1-2,КНУ, 
атмосферных КТА-2-5 
условий

I I

Определение
влажности
льняного
сырья

Сушильная 
установка 
^те^мовлагомер)

Питание от оети пере- 2 
мевного тока 220В,
50 Гц Потребляемая 
мощность 660 Вт.
Габариты 280x280x250 
Масса 12 кг 
Прибор скомплектован 
весами ВЛКТ-501М,реза­
ком и двумя сетчатыми 
биксами 2

3

3
Влагомер элект- Напряжение 220В, 50 Гп 2 3
ронный ВЖ-1 Габарит 280x160x220 

Маоса 30 кг
Влагомер ВЛР-1 Питание автономное 

от встроенных акку­
муляторов

Электроналори- 
фер типа СФОА

Определение
влажности
льноволокна

Аппарат сушиль­
ный текстильный 
АСТ-73

Потребляемая мощность 
1,2 кВт
Мощность электродвига­
теля - 0,18 кВт 
Напряжение 220/380 В 
Габариты 615x750x1530мм 
Масоа 120 кг

3

3

4

Взвешивание 
проб сырья 
и волокна в 
процеосе 
производства 
анализов

Весы лабора- Наибольший предел взве- I 
торные квадрант- шивания 2000 г. 
вне ВЛКГ-2 кг М Питание -  переменный 

ток 220 В 50 1Ц 
Потребляемая мощность 
9 Вт
Габариты 370x210x320 
Масса 12 кг

I
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Продолжение габл.З

Назначение ! Наименование I Краткая ха рак ге рис гика |Количеогво,

р  Т Й Г
прибора ! и марка

i1
J ___________

!
!
I ___________

агре-! агрв-
1гага 1 тагов

Весы ла бора гор- Наибольший предел взве- 1 I
ныв квадрангные шивания 500 г 
ВЛКТ-бООг-М Пигание - переменный

гок 220В; 5 0  Т ц  
Потребляемая мопшоогь 
9 Вг
Габаригы 370x210x320.
Маооа 10 кг

Веоы горсион- Наибольший предел 2 2
ные ВТ-1000 взвешивания 1000 мг
Квадпанг ве- Предел взвешивания - 2 4
оовои КВ-50 50 г

Выдерживание Гигроогаг 
образцов ма- ГС-Й 
гериала перед 
испытанием

Установленная мощнооть 
0,12 кВт.

780 ммГабаригы 590x78 
Uaooa 160 иг

I I

Инструменталь­
ная оценка ка­
чества льняно­
го сырья
Определение Длиномер -  Габарит 225x200x1086мм 2 3
горегевой и Д1-3 Маооа 12 кг
сноповой длины
Промин навесок Мялка лабора- Габарит 300x540x326мм I I
стеблей при горная ЛМ-З Маооа 11,5 кг
определении 
прочности оырья, 
содержание во­
локна и луба в 
тресте и соломе
Прочес гор- Деревянные Изготавливаются на месте I I
сетей стеблей колодки и гре- 
при определе- бень (комплект) 
нии пригодности
Определение Машина раз- Габаригы 585x230x490 I I
прочности рывная РМП-1 Привод машины элекгриче-
греоты,соломы ский и ручной
и волокна Пигание - переменный гок

220В, 50 й ,
(Лаоса 18 кг



Продолжение габл.З

Назначение
прибора

|НаименованиеТкраткая хараксерис- 
;и марка {гика
i !t 1

ТКолйчесгво, шт
1для Г-2!для 3^4 
|агрега-!агрега- 
j гов {гов

Определение гол- 
шины ссеблей грее 
гы и солош

Стеблеыер 
- С-2М

I I

Определение осде- 
дяеыосги среогы

Прибор 0QB Маооа 8 хг I I

Определение цвеха 
волокна, выделен­
ного из льняной» 
среогы

Стандартные -  
образцы цвета 
волокна

Z I

Подготовка проб 
в процеосе ава~ 
лизов

Ножницы I I

Инструментальная 
опенка качессва 
короткого волок­
на
Определение со­
держания костры 
и сорных приме­
сей

Коогровыде- Напряжение 220/380В I 
лисель Па-224 Установленная мощ- 

ноогь 0,4 кВт 
Габарит 
445x500x420 ММ 
14аоса 60 кг

2

Формирование лен­
точки из волокна 
для последующего 
определения ее 
прочности

Ленгообразо- Привод ручной 
васель ЛО-2 Габаритные размеры 

350x600x330 мм 
Масса 35 кг

I 2

Технический конт­
роль процессов 
на учаогке меха­
нической обработ­
ки льнотресты

Анемометр Маоса 0,6 кг 
ручной ча­
шечный
Психрометр Масса 1,1 кг
аспирационный
МВ-4М

2

2

2

2

Тахометр ча- Диапазон измерений 2 
оовой T4-I0P 50-1000 об/мин. 
(CK-75I) Чистопольский часо­

вой завод

2

Термометры Шкала Ю0-150°С 
технические Цена деления 1°С
прямые 10 10
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Назначение
прибора

Продолжение табл.З

Наименование 
и марка

--------------- ^ _ _ _ ✓ -  -  -
!Краткая ха рак ге рио гика i Кодичис*®®̂  -
! I fS  i 3-4
! larpe- ! aj;pe -
! !тагов !

.!...................................... i ____
угловые с дли­
ной хвоотовой 
части 15О-20Эчм

Секундомер
СоСдр-2б-2

Штавген цир­
куль
Линейка метал­
лическая 
15-20 ом

Покупной

Покупной

Покупной

10

2

2

3

Метр металла- Покупной 2
чеокий (ру­
летка)
Кромекомер Маооа ОД кг I

Угломер УА-I  Маооа 0,5 кг I
Угломер УА-2 Маооа 0,27 кг I

Технический 
контроль ра­
боты участка 
промышлейного 
приготовления 
тресты

рК-мегр°М^150
Микроскоп био- Кратность увеличения 
логический от 75 до 1350
Биолам P-I6 Ленинградское оптико­

механическое объеди­
нение

I

I

Весы техниче- Наибольший предел I
ские ВЛКТ-160г взвешивания 160 г

10

2

2

3

2

I

I
I
I

I

I

Погрешность взвеши­
вания * 5 мг 
Переменный ток 220В, 
50 III
Потребляемая мощность 
9 Вг
Габаритные размеры 
370x210x320
Масса 9 кг
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Продолжение габл.З

Назначение
прибора

Т ! ^Количество,
! Наименование !Краткая характеристика!;?-.'» —
! « • " * ■ !  ! f §  iS5
j I ;агре- !агро- 
} | jraroB ! га го»

Термометры тех­
нические

Длина 1-1,5 м. Тем­
п е р н а я  шкала

10 10

Набор посуды и 
принадлежнос­
тей для лабора­
торных и прак­
тических работ 
НПХЛ ТУ25-П- 
-1530-80

I I 
комвл. ком

Испытание не­
тканых мэтерла
ЛОВ
Отбор проб Ножницы Покупные 2 2
Определение 
линейных раз­
меров (длина 
и ширина) и 
линейной плот- 
нооти

Линейка изме­
рительная

Весы техниче­
ские ВЛКТ-160 г

Длина не ^  X м.
Цена деления 0,001 м 
Покупная
Погрешность не 
более 0,01 г.
Завод "Гоомегр" 
Ленинград

2

I

2

I

Определение
толщины

Толщиномер 
по ГОСТ 
11358-74 
ТН I0-60T

Диаметр пятки и на­
конечника 30 мм, 
макоимальное усиле­
ние 200г.с.
Давление 2 кДа

I I

Определение
разрывной
нагрузки

Машина разлив­
ная типа Рт-250

I I

Машина разрыв­
ная FM-3

I I

Примечания: I .  Завод-изготовитель лабораторного оборудования угоч* 
вяегоя при проектировании.

2. Перечень лабораторного оборудования уточняется в зг 
висимости: os принятой технологии по производству 
коогроплиг, брикетирования костры, крученых издели 
и нетканых материалов; объемов вырабатываемой прод 
ции; по ГОСТам на качество.
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3.3. Ремонтные службы льнозавода включает слесарно-механиче­
скую, трубопроводно-жео тяницкую, ремонтно-строительную, элекгроре- 
монтную, сварочную и гермичеокую мастерские, кладовые инструмента 
и запчастей, кладовую масел, помещение дежурного персонала.

Площади помещений следует принимать не более, соответствен­
но: 144,36,72,18,36,18x3 шг., 36,24 м2.

При наличии электротранспорта для его зарядки и технического 
обслуживания оледует предусматривать зарядную отанцию в соогаве: 
зарядного и ремонтного отделений по 8 м2 на единицу электротранс­
порта, но не менее по 30 м2 каждое; агрегатной, площадью по 3 м2 
на один выпрямитель; электролитной -  15 м2; кладовой химикатов - 
9 м2.

Состав и количество оборудования на завод, как правило, 
устанавливается по табл.4.

Таблица 4

Наименование оборудования j Основная техническая | Количеот 
; характеристика ; во, шт.

Слесарно-механической, термиче­
ской и сварочной маогероких

1. Станок токарно-винторезный Максимальный диаметр I
обработки 400 мм, меж- 
ценгровое расстояние 
1400 мм

2. Станок фрезерный широко- Размер стола, I
универсальный 320x1250 мм

3. Станок вертикально-свер- Наибольший диаметр I
лильннй оверления 35 мм

4. Станок нэстольно-сверлиль- Наибольший диаметр I
ный сверления 12 мм

5. Станок отрезной ножовочный Наибольший диаметр I
заготовки 2о0 мм
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Продолжение табл. 4

Наименование оборудования j Основная техническая ; Количест- 
j характеристика j во,шг.

6. Станок точильно-шлифо­
вальный

Диаметр шлифовальных 
кругов 300 мм

I

?. Трансформатор сварочный Номинальная мощность 
32 кВа

I

8. Генератор ацетиленовый Переносной I
9. Горелка средней мощ­

ности
Тип 13-03 с наконечником 2

10. Плита разметочная Размер 1000x630 мм I
I I .  Стол под плиту Габарит 1000x630x750 мм I
12. Стол под настольно-свер­

лильный станок
Габарит 900x700x800 мм I

13. Тиоки слесарные ГОСТ 4045-75 По КОЛИЧ»' 
ству вер­
стаков

14. Стол сварщика Габарит 1357x1010x1750мм I
15. Бак закалочный на 

2 среды
Габарит 1322х710х1000мм I

16. Наковальня на 160 кг I
17. Электропечь камерная СНО-3,6.2/1Ш2 I
18. Машина сверлильная 

электрическая
Наибольший диаметр 
сверления 6 ,9  и 14 мм

По 3

19. Машина электрошлифо- 
вальная

Наибольший диаметр 
шлифовального круга 
150 мм

2

Трубопроводно-жеогяницкой 
мастерской

I .  Зигмашина Толщина обрабатываемого 
материала 2,5 мм

I

2. Машина трубогибочная Диаметр изгибаемых груб 
до 2 "

I

3. Станок обдирочно-шли­
фовальный

Диаметр шлифовального 
круга 300 мм

I

4. Верстак Габарит
1200x850x1550 мм

По КОЛИЧ 
ну слеса 
в на и бол 
щую смей



Продолжение табл.1

Наименование оборудования 1 Основная техническая 
1 характеристика

j Колпчесг- 
1 во, шт.

5. Тиски слеоарные ГОСТ 4045-75 По количеству 
веротаков

6. Сгвнок настольно-свер­
лильный

Наибольший диаметр 
сверления 12 мм

7. Электроножницы по ме­
таллу

Толщина реза до 2,7 мм I

8. Стол под настольно- 
сверлильный станок

Габарит 900x700x800 мм I

9. Стеллаж Габарит
2500x530x1800 мм

2

Ремонтно-отроительной
мастерской

I. Станок комбинированный 
де рев оо бра ба гывавдий

Габарит 1550x1бООх 
х!4О0 мм

I

2. Электроточило Диаметр круга 175 мм I
3. Машина сверлильная 

электрическая
Диаметр сверления 32 мм I

4. Пила дисковая элект­
рическая Диаметр пилы 200 мм I

5. Долбежник электриче­
ский Габарит 310x300x505 мм I

6. Рубанок элекгричеокий Ширина строгания 100 мм I
7. Верстак столярный Габарит

2305x960x800 ш
I

8. Шкаф для лакокраооч- 
ных материалов Габарит

1520x780x2700 мм
I

9. Шкаф для инструмента Габарит
1200x600x1800 мм

I

10. Стол под элекгрогочило Габарит
900x700x800 мм

I

I I .  Лебедка ручная Грузоподъемность 0,5 г I
12. Бетономешалка Объемом 250 л I
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Продолжение табл.4

Наименование оборудования | Основная техническая 
характеристика

j Количество, 
j шт.

13. Краскодулы ручной П^оиз^^дигельноогь I

14. Краокогерка жерновая 100 вг/ч I
Элекгроремовгвой ыаогерояой

I. Сганок наотольно- 
свершльный Наибольший диаметр 

оверления 12 мм
I

2. Элекгрогочило Диаметр круга 175 мм I
3. Сгол вод наогольно- 

сшерлвльный огавок
Габариг 
900x700x800 мм

I

4. Сгол алактроремонг- 
вика

Габариг
2000x770x1600 мм

I

5. Веротак Габарит
1200x850x1550 мм

По количест 
ву элевгрор 
монтников

6. Тиоки олеоарнне ГОСТ 4045-75 По количест 
ву верстаке

7. Стеллаж Габариг
2500x530x1800 мм I

Помещения дежурного дероовала
I. Сгавок настольно-свер­

лильный
Наибольший диаметр 
оверления 12 мм I

2. Элекгрогочило Диаметр круга 175 мм I
3. Верегав олеоарвнй Габарит

1200x850x1550 мм
По воличес 
ву дежурно 
персонала 
наибольшую 
смену

4. Тиски слесарные ГОСТ 40455-75 По количест 
ву верстаке*

5. Сгол под наогольно- 
оверлильный огавов

Габарит
900x700x800 мм

I

6. Сгеллаж Габарит
2500x530x1800 мм

I
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Продолжение табл.4
---------------  — г
Наименование оборудования |

Зарядной станции

Ооновная техническая 
характеристика

] Количество, 
; шт.

I . Верстак слеоарный Габарит
1200x900x800 мм

I

2. Диотиллятор Д-4-2.Производитель­
ностью 4 д/ч

I

3. Ванна для дистилли­
рованной воды

Объем 0.4 м3 I

4. Ванна для электролита Объем 0,4 м3 2
5. Кран ручной подвеовой Грузоподъемность I т I
6. Тиски олеоарные ГОСТ 4045-75 I
7. Уогройогво зарядное 

автоматическое
ТПП 150/80 По количест­

ву электро­
транспорта

Примечания: I .  Центральные ремонтные мастерские льноосоединений 
выполняют 60# ремонтных работ льнозаводов.

2. При наличии на льнозаводе участка брикетирования 
коотры необходимо предусматривать плоскошлифовальный 
станок о размером рабочей поверхности шлифовального 
огола 320x800 мм и граноформатор оаарочный о номи­
нальным оварочным током I000A для восстановления 
матриц методом наплавки о последующим шлифованием.
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4. ШН0ДО1ИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ ПРОМЫШЛЕННЫХ 

СПОСОБОВ ПРИГОТОВЛЕНШ ЛЫЮТРЕСТЫ-МОЧКИ, 
ШНОЛОШЧЕСКИЕ КСШУНИКАВДИ

4.1. Технологические параметры промышленных споообов приго­
жа левая льногреогы принимаются по табл.5.

Таблица 5

Наименование технологического 
процесса и параметра

Показатель
—  -  -мочка льноооло-; покоренный авго- 

мы комбинирован; матизированный 
ная аэробно- ; процесс мочки 
анаэробная (без; льняной соломы

I
ij.

1, Продолжительность 
цикла, ч

1.1 . мочки
1.2. вспомогательных опе­

раций
2. Температура мочильной 

жидкости в баке (камере) в 
процессе мочки, °С

„ 3. И нтенсивность непрерыв­
ной ц и р к у л я ц и и  мочильной жидко- 
СГИ ь  йаке (камере) м 3/ч  на I г 
л ь н о с о л о м н

4 . Активная кислотность мо- 
чильаой жидкости, pH

4.1. поступающей в мочиль- 
н ыи о а к  (камеру) в процесое
мочки

4 .2 . при сливе жидкости 
из Мобильного бака (камеры) 
в конце мочки

5 . Общая (титруемая) кио- 
логносгь. мл О,(ЯН раствора 
#аин на I  мл дидкооги

48 36
40 30

6+8 4+6

36*1,5 36*1,5

5*0,5 5*0,5

не ниже 
6,5

7,6-8,2

не ниже 
5,8

не ниже 
7,0

0,3*0,5 0,3+0,5
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Наименование технологического

Продолжительность табл.5 

Показатель
продеоса и параметра {мочка льноооло-} ускоренный авто- 

|мы комбинирован!1 мотивированный 
,ная аэробно- , процеоо мочки 
{анаэробная (без| льняной соломы 
{экотракри { 
огеблей) {

6. Положение стеблей в мо­
чильном баке (камере)

вертикальное вертикальное

7. Загрузка мочильных баков 
(камер)льняной соломой в контейнерах,в контейнерах, 

кипами или кипами или 
кипами на кипами на 
поддонах поддонах

8. Плогнаоть загрузки сырья 
в паковках, кг/м3

8.1. контейнере 90 90
8.2 . кипе 100 100
9. Плотность орошения на I  м2 

площади аэратора, м3/ч
5,0

10. Количество погруженного 
разветвленного наполнителя при-

тш 400,0
нимагь иэ раочетв: отношение сум­
марной площади воех трубок к мао- 
се в тонна^вымоченной львооодомн 
за сутки» м*/ч в сутки

I I .  Наполнитель отоеков ре­
генератора Т р у б а  к е р а м и ч е -

г а Ж й ?
Оптимальный внут
т р у б ы  - мы.
допуокаюгся диа­
метры 75 и 125мм

12. Насадочный материал 
аэратора

13. Воздух, подаваемый в 
аэратор

13.I .  отработанный теплый 
воздух сушильной машины (пооле 
сопловой продувки) в объеме ,м3/ч

Аобеотоцеменг -  
лиоты волнио- 
гого профиля 
|l2C0g86x

33000 ( в од— — 
ну снкцио аэра­
тора)
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Продолжение гайл. 5

Наименование технологического 
процесса и параметра

; Показатель
\ мочка льносоло- j  ускоренный авго- 
j мы комбинирован') магизированный 
; ная аэробно- процесс мочки 
; анаэробная ; льняной соломы 
; (без экстракции;
I стеблей) j
т }

13.2. температура воздуха,°С
13.3. при остановках сушиль­

ной машины принудительной пода­
чи воздуха в аэратор не преду­
сматривать

14. Расход воздуха, м3/ч  (из 
расчета производительности одной 
аэрационной установки 500 м3/я)

15. Влажность тресты после 
мочки в веоу сырья,%

16. Расход вода на I г выма­
чиваемой льносоломы.м3

16.1. не мочку (повторно-ио- 
□ользуемая от ванны отжимно-дро- 
мывнои машины после двухчасово­
го отстоя);

16.2. на промывку льнотресты 
на отжимно-промывной машине

16.3. на увлажнение льнотрес­
ты на сушильной машине

17. Расход вода на промывку 
баков (камер)

17.1. пооле каждого цикла 
мочки, м3 на I г вымачиваемой 
льносоломы

17.2. в конце рабочей недели, 
м3 на I т вымоченной льноооломы 
га неделю

18. Специальные требования к 
качеству производственной воды

18.1. цветность, град
18.2. прозрачность по 

шрифту, см

65*70
-

- 2000

350 350

13,04 11,55

4,0 2,51

8,0 8,0

1,04 1,04

0,5

0,1

не более 70 не более 70
ве менее 10 не менее 10
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Продолжение табл.5

Наименование технологического 
процесса и параметра

Показатель
{мочка льноооло- i  уокоренный авто- 
;мы комбинирован,1 магазированный 

1*ная аэробно- процеос мочки 
•,анаэробная (без,1 льняной соломы 
iэкотракции ,

18.3. содержание взвешенных ве­
ществ, мг/л

ве более 100 не более 100

18.4. общая жесткость,мг-экв/л не более 8 не более 8
18.5. ЫЖ5, мг/л не более 10 не более 10
18.6. активная киолотнооть,рН 6,5*8,0 6,5*8,0
18.7. содержание окислов же­

леза, мг/л не более 5 не более 5
18.8. запах, балл не более 3 не более 3
18.9. окисляемоогь, мг/л не более 20 не более 20
19. Расход пара на I  г вымачи­

ваемой льноооломы, кг 4*30,0 4/30,0
19.I . не мочку 092,0 992,0
19.2. на промывку льнотресты 533,0 533,0
19.3. на сушку льнотресты 2605,0 2605,0
2D. Умочка льносоломы,$ 22 22
21. Коэффициент использования 

баков (камер) во времени 0,85 0,85
22. Влажность мочен цовой льно­

тресты после отжима, % 160*180 160*180
23. Температура промывной вода,°С 40*1,5 4 СЙ, 5

Примечания: I .  Комбинированная аэробно-анаэробная мочка льносоломы 
предусматривается при проектировании отроительотва 
новых льнозаводов или участков мочки, при техническом 
перевооружении действующих льнозаводов -  ускоренный 
автоматизированный процеос мочки льна.

2. При реконструкции действующих участков промышленного 
приготовления льнотресты с недостаточными объемами 
сооружений для регенерации мочильной жидкости,
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а строительство их затруднено, предусматривается 
способ аэрации мочильной жидкости при помощи возду­
ходувок или ершей по техническим условиям НИИПОЛЗв 
на конкретный учаогок мочки, что отражается в зада­
нии на проектирование.

3. Проектирование технологического процесса мочки льно« 
ооломы в рулонах осуществляется по техническим усло­
виям НИШОЛВа ( БелНИИльна), утвержденными в уста­
новленном порядке.

4 .2 . Технологические коммуникации для комбинированной аэробнс 
анаэробной и ускоренной автоматизированной мочки льноооломы проект 

руются по утвержденным и действующим техническим условиям.

4 .2 .1 . Принципиальная схема-движения жидкости при комбиниро­
ванной аэробно-внаэробной мочке.

Отработанная мочильная жидкость из мочильных баков (камер) 
самотеком поступает в приемный резервуар, откуда насосами пере­

качивается в сборник. Из сборника мочильная жидкость насосами по­

дается в пленочный аэратор и далее в приямок аэрированной жидкости 

Из этого приямка насосами жидкость подается к мочильным бакам черег 
напорно-регулирущую емкость.

Восполнение потерь мочильной жидкости в контуре циркуляции 
предусматривается за счет использования стоков из промывной ванны 
отжимно-промывной машины, которые самотеком поступают в приемный 
резервуар, откуда насосами подаются в камеру гашения горизонталь­

ного отстойника и далее после 2-часового отстаивания через пере­

ливное окно в сборник технологической жидкости.

Для восполнения потерь мочильной жидкости возможно также 

использовать уоловно чистые стоки от котельной.
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4.2.2. Для осуществления технологического процесса приго­
товления тресты способом комбинированной аэробно-анаэробной мочки 
предусматриваются следующие сооружения:

мочильные баки (камеры); 
приемный резервуар; 
горизонтальный отстойник; 
сборник мочильной жидкооти; 
пленочный аэратор; 
приямок аэрированной жидкости; 
напорно-репулируюший бак; 
технологическая насосная станция,
4.2.3. Принципиальная схема движения жидкости при ускорен­

ной автом атизированной мочке. Отработанная мочильная жидкооть 
из мочильных баков (камер) самотеком поступает в приемный резер­
вуар, откуда наоосами перекачивается в оборнкй резервуар. Из сбор­
ного резервуара мочильная жидкооть через эжекторы ввсооами полает­
ся в регенератор в огоек погруженным разветвленным наполнителем. 
После прохождения через наполнитель в регенераторе аэрированная 
мочильная жидкость из приемного отсека забирается наоосами и по­
дается к мочильным бакам через на порно-реи лиру вдую емкоогь.

Восполнение потерь мочильной жидкооти в контуре циркуляции 
предусматривается за счет использования стоков из промывной ванны 
отжимно-промывной машины, которые оамотеком поступают в приемный 
резервуар, откуда наоосами подаются в камеру гашения горизонталь­
ного отстойника и далее после 2-чаоового отстаивания поотупают в 
сборный резервуар мочильной жидкости.

4.2.4. Для ускоренной автом атизированной мочки льноооломы 
предусматриваются оледущие сооружения:

мочильные баки (камеры); 
приемный резервуар;



горизонтальный отогойник ловгорно-используемых сгоко 
отжимно-промывной машины;

оборный резервуар мочильной жидкости; 
регенератор;
напорно-регулирующий бак; 
технологическая насосная оганция.
4.2.5. Парамегры оооружений мочильного хозяйотвз прини­

маются, как правило, по габл.6.

Таблица 6

Наименование параметров

Комбинированная аэробно- 
анаэробная мочка

1. Количество мочильных 
камер (баков), шт

в том чиоле рабочих
2. йосоогь камеры (бака)
во загрузке соломой,г
по заливу, м3
по опуску, м3
3. Продолжительность опе­

рации, мин.
залив мочильной жидкости
опуок мочильной жидкооти
4. Интевоивноогь циркуля- 
в одной камере (бахе).

]" Количество агрегатов
I ! 2 ! 3

14 28 42
12 24 36

4,1 4,1 4,1
66,53 66,53 66,53
57,64 57,64 57,64

40 40 40
50 50 50

20,5 20,5 20,5 20,5
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Продолжение табл. 6

Наименование параметров ! _ _ £г£е£а£ ° £ ___
I I I  2 ! 3 I  4

5. Расчетные расходы,м3/ч:
циркуляция;
циркуляция и заливка;
циркуляция и спуок;
повторно-используемые сто­

ки от отжимно-промывной машины
6. ййкосги резервуаров (р а с ­

четные) ,из
приемный резервуар отрабо­

танной мочильной жидкооги
приемный резервуар повтор­

но-используемых стоков от от­
жимно-промывной машины

горизонтальный огогойник 
повторно-используемых огоков 
от отжимно-промывной машины

сборник мочильной жидкооги
приямок аэрированной жид­

кости
напорный бак
7. Пленочный аэратор

^ 2  общая площадь (расчетная),

количество секций
количество шиферных листов 

в загрузке (по ГОСТ 378-76),шт
количество оросителей (кон­

струкции НИИПОЛВ),шг
Ускоренная мочка
I . Количество мочильных 

камер (баков), шт
в том числе рабочих

246,0 492,0 738,0 984,0
325,0 650,0 975,0 1300,0
295,0 590,0 885,0 1180,0

7,0 14,0 21,0 28,0

40,0 79,0 119,0 158,0

2,5 2,5 4,2 5,0

14,0 28,0 42,0 56,0
700,0 1400,0 2100,0 2800,0

54,0 108,0 162,0 216,0
25,0 40,0 50,0 50,0

65,0 130,0 195,0 260,0
2 2 3 4

2700 5500 8200 11000

50 100 150 200

12 24 36 48
10 20 30 40
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Продолжение та б л .6

Наиме нова ние пзраметров 1т
i I

Количество

" Г  '  2 '  I

агрега 
3

гов

J L  Л
2. Емкость камеры (бака) 
по загрузке соломой,г 4,1 4.1 4,1 4,1
по заливу, м3 66,53 66,53 66,53 66,53
по спуску, ы3 57,64 57,64 57,64 57,64
3. Продолжительность опе­

рации, мин
залив мочильной жидкости 40 40 40 40
спуск мочильной ЖИДКОСТИ 50 50 50 50
4. Интенсивность циркуля­

ции в камере (баке), м3/ч 20,5 20,5 20,5 20,5
5. Расчетные расходы, м3/ч
циркуляция; 206,0 410,0 615,0 820,0
циркуляция и заливка; 284,0 568,0 853, С 1136,0
циркуляция и спуск 254,0 508,0 762,0 1016,0
повторно-истльз^емые стоки 

от отжимно-промывнои машины ?,0 14,0 21,0 28,0
6. Приемный резервуар,м3
емкость секции отработан­

ной мочильной жидкости 34,0 68,0 102,0 135,0
емкость секции повторно- 

используемых стоков от от­
жимно-промывной машины 2,5 2,5 4,2 5,0

7. Емкость сборного резер­
вуара, м3 665,0 1330,0 1995,0 2650,0

8. Бккосгь горизонтального 
отстойника повторно используемых 
стоков от отжимно-промывной 
машины 14,0 28,0 42,0 56,0

9. Регенератор 
полезный объем, м3 639,0 1278,0 1916,0 2556,0
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Продолжение табл. 6 

Количество агрегатовНаименование параметров 1
j I i 2 Т 3 1 4

количество вымачиваемой 
соломки, г/суг (г/Час)

24,60
(1|54)

49,15
СЗ’07) т ?i;i5)

общая площадь поверхности 
наполнителя, м* 9840 19680 29480 39360

количество дренажных тру­
бок наполнителя ( по ГОСТ 
I8II-74), гыс.шг 93,8 187,5 280,8 374,9

объем регенератора,зани­
маемого наполнителем, м9 432,0 863,0 1292,0 1725,0

количеотво воздуха, пода­
ваемого в регенератор,м3/ч 3080 6140 9220 12300

количеотво аэрационных оио- 
тем со отруйными эжекторами 
конструкции НИШОЛВ, шт 7 13 19 25

объем пеносборника.м3 154,0 307,0 461,0 615,0
Примечания: I . Для уплотнения ворот мочильных камер следует приме­

нять резиновый элемент шириной 100 и толщиной 50 мм 
пластину I , лист ТМЩ-М-50 по ГОСТ 7338-79.

2. При компоновке и выборе конструкции используются 
решения блоков инженерного обеспечения для двух 
и четырехагрегатных льнозаводов о комбинированной 
аэробно-анаэробной мочкой льноооломы с экстакцией 
стеблей по типовым проектам 408-19-2.85 и 
408-19-3.85.
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5. ПРОЕКТНЫЕ МОЩНОСТИ ПО ПЕРЕРАБОТКЕ ЛЪНОСОЛОМЫ 
И ВЫРАБОТКЕ ЛЬНОВОЛОКНА, ПРОИЗВОДНТЕШЮСТЪ 
И ПРОСТОИ ОБОРУДОВАНИЯ

5.1. Проектная мощность льнозавода должна определяться по 
выработке льноволокна и переработке льноооломы.

5.2. Производительность оборудования для расчета проектной 
мощности следует принимать по табл.7.

Таблица 7
Производительность оборудования по пропуску сырья 
при нормированной влажнооги 19%, кг/ч

Номер тресты, соломы
;Агрегат мялъно-тре­
пальный М1А-ЩМ1А-2Л)
|-------------у ----- --------
! солома ! треста 

. ! I

ТАгрёгаг кудёле- 
!пшготовигельны
щ и т -i)- т
;треста низкосор 
,’Нвя

0,50 - - 460
1,0 1348 1095 -
1,25 1415 1147 -
1,30 1428 1157 -
J',40 и вше 1455 1178
Примечание. Производительность оборудования по пропуску сырья дана 

с учетом коэффициента использования оборудования во вре­
мени (КПВ) для линий выработки длинного волокна 0,931, 
ливни выработки короткого волокна -  0,920.

5.3. В табл.8 приведен пример расчета проектной мощности 
на один технологический поток. Показатели льнозавода по проектной 
мощности, количеству заготавливаемого сырья, ассортименту продук­
ции определяются путем умножения данных соответствующих строк 4,8, 

9,10 на количество установленных мяльно-трепальных агрегатов.
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Количество шох, гранспоргных средств и обслуживающего пер- 
совала при заготовке и доставке сырья в производство, объемы мо­
чильных баков (камер) и сооружений мочильного хозяйства должно 
определяться при засоренности льносоломы и льнотресты 10$ по п.11.

Таблица 8
Пример расчета проектной мощности на один технологический 
поток при нормированной засоренности

Показатели
Переработка

!льноооломыТ отланцевой 
! I льнотресты

I . Качество перерабатываемого сырья,
средний номер 1,40 1,30

2. Производительность оборудования
по пропуску, кг/ч

2.1. льносоломы 1455
2.2. моченцовой льнотресты 1135 -
2.3. отланцевой льнотресты - 1157
3. Годовой фонд рабочего времени рабо­

ты оборудования, ч 3936 3936

, 4. Количество переработанного оырья, 
т/год

4.1. льносоломы (проектная мощность) 5727,0
4.2. моченцовой льнотресты 4467,0 -
4.3. стланцевой льнотресты -

in3

5. Выход льноволокна общий,$ 
5.1. из льносоломы 20,42
5.2. из стланцевой льнотресты - 26,06

6. Выход льноволокна длинного,$ 
6.1. из льносоломы 9,16
6.2. из стланцевой льнотресты - 12,20



Продолжение табл.8

Переработка
Показатели /льносоломы , 

*1
; стланце* 
i лыюгрео

7. Выход короткого волокна,% 
7.1. из льносоломы 11,26
7.2. из стланцевой льнотресты - 13,86
8. Выработка льноволокна, тонн 

(проектная мощность) 1169,5 1187,0

9. Ассортимент продукции, г
9.1. льноволокно длинное моченцовое 

средним номером 11,95 524,6
9.2, льноволокно длинное стланцевое

средним номером 11,73 -  555,7
9.3, льноволокно моченцовое короткое

средним номером 3,62 644,9
9.4, льноволокно огланцевое короткое

оредним номером 3,54 -  631,3
10. Заготовка сырья ( о уч егом потерь 

при хранении)
Ю Л. льносолома 5762,0 -
10.2. льнотреста - 4584.0
I I .  Заготовка оырья с учетом засорен­

ности 10% 6082,0 4839,0
12. То же, низкосортной льнотресты 1924,0 1924,0

Примечания: I .  Производительность во пропуску сырья, количество
оырья по переходам даны при нормированной влаж­
ности -  19%: количество льноволокна - по кондвдион 
ной массе при нормированной влажности 12%.

2. Потери при хранении в шохах до I года для тресты 
0,65%, для льносоломы - 0,6%.
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5.4. Ряд проектных мощностей различных типов льнозаводов 
при переработке сырья оредним номером 1,40 (льносоломы) и 1,30 
(льнотресты) приведены в табл.9.

Таблица 9

Типоразмер льнозавода

1. Одноагрегатный по переработке 
огланцевой льнотресты

2. Одноагрегвгный по переработке
льносоломы

3. Двухагрегатный по переработке 
отланцевой льнотресты

4. Двухагрегагный по переработке
льносоломы

5. Четырехагрегатный по перера­
ботке стланцевой льнотресты

6. Четырехагрегатный по перера­
ботке льносоломы

7. Четырехагрегатный по перера­
ботке 50% льносоломы, 505Готланцевой 
льнотресты

8. Линия по переработке визкооорт- 
ной льнотресты

Проектная модность, т/год
оолома I льноволокно

- 1187,0

5727,0 1169,5

- 2374,0

11454,0 2339,0

- 4748,0

22908,0 4678,0

11454,0 4713,0

- 429,0
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6. НОМ РАСХОДА И ТРЕБОВАНИЯ К ПАРАМЕТРАМ 
И КАЧЕСТВУ ЛЬНОТРЕСТЫ И ЛЬНОСОЛОШ,
ОСНОВНЫХ И ШПОМОГАТШйЫХ МАТЕРИАЛОВ

6.1. Качество заготавливаемого льняного сырья должно со­
ответствовать показателям стандартов:
ГОСТ 14897-69 " Солома льняная.Технические условия", ГОСТ 
2975-73 " Треста льняная.Технические условия" , ГОСТ 24383-80 
"Треста льняная.Технические условия".

6.2. Расход сырья определяется на основании " Норм выхо­
да и качества волокна из льняной соломы ( при нормированной 
влажности 19 % ) и "Норм выхода и качества волокна из льняной 
стланцевой тресты ( при нормированной влажности 19$)".утвержден­
ных Госагроцромом СССР 21.12.88.

Нормы выхода и качество волокна из льняной соломы и 
льнотресты приведены в табл. 10-и I I .

Таблица 10

! Длинное волокно! Короткое во- \
< ------ . ------------ !_л2КЙ°------------ ! 0(5щий

Номер льняной !выход,$ ! средний’выход, ’средний1 выход
соломы .номер Л  номер ! волокна,

! (качесг-г (ка- . %
, iso) j чеотво)•

1,00 7,80 10,40 11,70 3,30 19,50
1,25 8,65 11,35 11,65 3,50 20,30
1,30 8,82 11,55 11,52 3,54 20,34
1,40 9,16 11,95 11,26 3,62 20,42
1,50 9,50 12,35 11,00 3,70 20,50
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Номер льняной 
тресты

j Длинное волокно короткое волокно ! 0(3щий
I а  ^ _*t ! средний ^ выход!выход^Рвдаий'щход^ |^омер ! волокна,

! номер 
.Ска- 4 
(чество)!

• См- . .|Чество) ‘

! !

1,00 10,50 10,65 14,40 3,30 24,90
1,25 11,90 11,55 14,10 3,50 26,00
1,30 12,20 11,73 13,86 3,54 26,06
1,40 12,80 12,09 13,38 3,62 26,18
1,50 13,40 12,45 12,90 3,70 26,30
0,50 - - 23,70 4,40 23,70

6.3. Расход вспомогательных материалов определяется на 
основании " Норм расхода вспомогательных материалов для пред­
приятий промышленности первичной обработки лубяных адлмур",
утвержденных Госагроцромом СССР 14.08.87, расход средств упаковки 
"Отраслевых норм расхода средств упаковки в промышленности 
первичной обработки льна и конопли".утвержденных Госахроцро- 
мом СССР 29.12.87.

Годовые расходы вспомогательных материалов и средств упа­
ковки при отправке продукции на внутренний рынок приведены 
в табл.12.



Таблица 12

Наименование 
материала Назначение

tPacxofl на I технологи- 
jческий поток цри пере-
работке
‘льно- ' ^ ^ ^ “Ihhsko- [ООЛОМЫ w !сортной I .тресты ? тресты
1 ! I

I .  Фанера клееная 
или картон,м2

Для изготовления бирок 
при маркировке упако­
вочной единицы (киш)

длинного волокна 49,2 52,1 -
короткого волокна 80,6 78,9 53,6

2. Шпагат двухни­
точный, т Для увязки горстей 

длинного льняного 
волокна 2,3 2,4 -

3. Дента техничес­
кая капроновая 
ЛТК

Для мочки в паковках

ТП-27-1200, к

3.1. с пряжкой 7445,0 - -
3.2. без пряжки 74450,0 - -
4. Шпагат вискозный,? Для мочки в кипах 

ТУ 6-06-И-35-77
3,7 - -

5. Ткань брезентовая 
м2

•Для укрытия транспорт­
ных Ьредств при пере­
возках волокна,сырья 877,0 890,0 321,8

6. Веревка по ГОСТ 
1868-72 с разме­
ром по окружнос­
ти 25 мм , г

Для обвязки кип 
длинного волокна 
короткого волокна

2,7
4,4

2,9
4,3 2,9

Примечание.В расходах учтено многократное использование
ленты технической капроновой и ткани брезентовой



7  .НОРМЫ ЗАПАСОВ ХРАНЕНИЯ СЫРЪЯ.ОСНОВШХ И 
ВСПШ ОГАТЕХЫ Ш Х МАТЕРИАЛОВ .ПбЛУФАБРИКАТОВ, 
ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ .Н ОРМАТИВА (Ж Л Ш 0 1Х  и  
подсошых п ш е Ш ш  ДЛЯ ВЫРАБОТКИ ЛЬНОВОЛОКНА

7.1. Нормы запасов следует принимать по табл.13.
Таблица 13

----------------------------------------- Т --------------------
Место хранения в ассортимент { Норма эапаоа
_________ ________ ______________1 _____________

1. Сырьевая зона
1.1. льносолома 186 рабочих дней
1.2. льнотреста 166 рабочих дней
2. Расходный склад или участок 

подготовки сырья

2.1. льносолома

2.2. льнотреста
3. Участок цромышленного приго­

товления льнотресты
На выгрузке из мочильного 
бака ( камеры) и перед откимно- 
промывной машиной мокрая 
льнотреста в паковках

не более суточной 
производительное ти
то не

Резерв площади для 
выгрузки льнотресты 
одного мочильного 
бака (камеры).При 
необходимости одно­
временной выгрузки и 
хранения тресты из 
нескольких баков 
(камер) паковки раз­
мещается на свободных 
площадях

4. Участок механической обра­
ботки льнотресты
Льноволокно длинное и корот­
кое. пакля X смена
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Место хранения и ассортимент

Продолжение табл.13
■ -  т  —  -------------

I Норма запаса

5.

6.

7.

8.

9.
10.
I I .
12.

Склад готовой продукции.
Льноволокно длинное и короткое, 
пакля -  в спрессованном виде
Участок брикетирования костры.
Костра в брикетах
Склад брикетов костры
Костра в брикетах
Материальный склад.
Вспомогательные материалы 
(фанера,ткань паковочная,
шпагат)
Склад металла и заготовок
Склад пиломатериалов
Кладовая запчастей
Инструментально-разда точная 
кладовая

12 рабочих дней 

I смена

5 рабочих дней

3 месяца 
3 месяца 
3 месяца 
3 месяца

3 месяца

7.2. Количество шох предусматривать на полную годовую мощ­
ность льнозавода по переработке сырья при нормированной влаж­
ности за вычетом сырья,перерабатываемого в период заготовки.

7.3. Высоту укладки льнопродукции следует принимать: 
снопов и рулонов сырья в шохах -  до 8,4 м ;
снопов сырья в скирдах -  до 8,0 м ;
снопов и рулонов на поддоне при 
транспортировке -  до 2,5 м ;
поддонов с сырьем в снопах
на временное хранение на участке
подготовки сырья -  в один ярус ;



и
поддонов для мочильных камер с кипами льносоломы 
на участке подготовки сырья -  в один ярус
упаковочных единиц готовой 
продукции в складе
при механизированной способе укладки -  до 6 ярусов 
костробрикетов -  до 3 м
7 .4 . Объемная масса, кг/м3: 
льносоломы -  105 -  НО ; 
льнотресты -  около 80 ;

длинного волокна в свободном состоянии -  135 ; 
короткого льноволокна в свободном состоянии -  80
7 .5 . Плотность укладки, кг/м3 : 

в шохах и скирдах
льносоломы -  105 ;
льнотресты -  80 ;
на участке подготовки сырья на поддоне и в штабеле 
льносоломы -  80 ; 
льнотресты -  60
в штабеле прессованного льноволокна в кипах : 
длинного -  330 ;
короткого и пакли -  240 ; 
костробрикетов -  400.

7 .6 . Нормативную емкость складов следует принимать 
по табл. 14.
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Таблица 14

2 Нормативная емкость, т
Вид сырья и продукции | шохи уСЛОВНОй J скирда размером

Iемкостью 2500тонн 32х11х8м(в основа
________ ___________ 1__________!_нда_30х2 м)__
I . Льносолома 3000 180
2. Льнотреста 2300 130
3. Спецодежда,обувь и дру­

гие вспомогательные ма­
териалы

Площадь материального 
склада 72м2

Примечание.Условная емкость шохи при загрузке рулонами 
принимается,как правило, 2500т,аналогично загрузке снопами.

7.7. Нагрузки на единицу площади при расчете складов сле­
дует принимать по табл. 15. таблица Ig

Наименование сырья 
и продукции

-  тековй,-  -  -  -  -  
! ! ! 'ка,
! Вид |Г а^ Р И т4 ^ са ,!Ту/м2 !
! » ! !

I

Способ
хранения

I . Льносолома 1,7+2,!
I . I .  в шохе

1.2. в скирде
1.3. на участке под­

готовки сырья
1.4. в шохе

2. Льнотреста 
в шохе

2.2. в скирде
2.3. на участке под­

готовки сырья

2.4. в шохе

сноп длина 0,88 Навалом с
1100, укладкой
диаметр не 
менее 130

наружных
сдоев

то же то же то же 0,66 то же

я

рулон

я л 0,П Кипы на под­
доне

диаметр
1500+17*Ю до 230 0,88 Рулон на руло­

не, стебли
сноп длина 1100,1,7+2,1 

диаметр 
не менее 
170

0,68
вертикально
Навалом с ук­
ладкой наруж­
ных слоев

то же то же го же 0,48 то же
а п я 0,05 Снопы на 

поддоне
рулон Jда метр 

[400*I5GC
200+ 
1 250 0,68 Рулон на руло- 

не,стебли вер-
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Наименование 
сырья и про­
дукции

Продолжение табл.15
------------------------- ----------- + -  -
! Паковки ,
, ------ ---------- ,---------|Натоузка,- Споооб
» Rim |Гвба- ‘Масса, г ,П6 1 хранения• вИА ;риты, | кг |
, i мм i ! .
i i i ! ,

з.

4.

5.

Трепаный лен и луб упаковоч-
ная еди»780х53о 

( Я )
8 0 О А О

На поддонах

Короткое волокно, 
луб,пакля то же то же 6 0 0,30 то же

Костробрикет брикет 180x7Ох насыпной 
Х20+45 0,3+0,5 вес . ,  

400 к г / ы
В бункере 
навалом

Примечание. Нагрузка при работе о рулонами уточняется по раз­
рабатываемой БелНИИльна рекомендациям.



8. НОРМАТИВНАЯ ЧИСЛЕННОСТЬ ОСНОВНЫЕ И 
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ РАБОЧИХ.ИНЖЕНЕРНО-ТЕШАЧЕС- 
КИХ РАБОТНИКОВ,ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА И РАБОЧИХ 

МЕСТ

8.1. Для льнозаводов принимается следующий максимальный 
процент невыходов:

для основных рабочих -  12,5 % ,

для вспомогательных рабочих -  9,0 %

С учетом указанных процентов невыходов коэффициенты пере­
вода явочной численности в списочную составляют для основных ра­
бочих- 1,14, для вспомогательных рабочих -  1,1.

8.2. Численность (явочная) рабочих основного производства 
определяется на основании "Типовых норм выработки для рабочих 
основного производства заводов первичной переработки льна”.ут­
вержденных Госагроцромом СССР 06.10.88.,с учетом применения норм 
выработки,действующих на передовых предприятиях отрасли,внед­
рения передовых форм и методов организации труда на льнозаводах.

8.3. Численность рабочих основного Производства на участ­
ках доставки,подготовки сырья, промышленного приготовления трес­
ты,связанных с загрузкой,разгрузкой, транспортировкой сырья и 
полуфабрикатов,определяется расчетом на основании "Нормативов 
времени на внутрицеховую и межцеховую транспортировку сырья, 
полуфабрикатов,продукции,топлива и т.п. " разработанных Централь 
ным бюро промышленных нормативов по труду (ЦБПНТ) при НИИ труда 
Госкомтруда СССР .1980.

8.4. Численный состав вспомогательных рабочих определяется 
на основании "Отраслевых нормативов численности вспомогательных 
рабочих на предприятиях первичной обработки льна и конопли", 
утвержденных Министерством легкой промышленности СССР 09.04.84, 
и" Типовых норм обслуживания для у борщков производственных поме­
щений промышленных предприятий", М."Экономика" 1986.
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8.5. Наименования профессий и тарифные разряды (профессио­
нально-квалификационный состав рабочих) принимать в соответст­
вии с Единым тарифыо-квалификадионным справочником работ и 
профессий рабочих (Е1КС), выпуски 46,1,2,3,4,9.

8.6. Шифры профессий дли определения показателя процента 
ручного груда следует принимать в соответствии с Инструкцией 
ЦСУ СССР к заполнению отчета промышленного предприятия по фор­
ме й 2 - пром.текстиль.

8.7. Численность основных рабочих,обслуживающих линию по 
переработке стланцевой льнотресты приведены в табл.16.

Таблица 16

} Шифр )
• профессий1
* ! 
! !

Тарифный J Численность,
Наименование профессий разряд !

!
1

чел.

I . Оператор сушильного обору­
дования 2103 3 4

2. Оператор поточной линии 
по выработке волокна
(длинного) 2103 5 I

3. Оператор поточной линии 
по выработке волокна

2103(короткого) 4 I
4. Раскладчик сырья 3236 3 1
5. Загрузчик сырья 3236 4 I
6. Съемщик волокна 3236 3 2
7. Сортировщик волокна (длинного) 4149 4-5 3
8. Прессовщик волокна (короткого) 2235 3-4 I
9. Сортировщик волокна(короткого) 4149 3 I



8.8. Численность основных рабочих,обедукивающих линию по
переработке моченцовой льнотресты приведена в табл. 17.

Таблица 17
т

Наименование профессий |
Шифр
профес­
сий

[Тарифный
(разряд
i

|
1
t

Числе нностз 
чел.

I . Машинист отжимно-цромывного 
оборудования 2235 4 I

2. Машинист отжимно-цромывного 
оборудования 2235 2-3 2

3. Оператор сушильного оборудо­
вания 2103 4 I

4. Оператор сушильного оборудо­
вания 2103 3 3

5. Оператор поточной линии по 
выработке волокна (длинного) 2103 6 I

6. Оператор поточной линии по 
выработке волокна (короткого) 2103 4 I

7. Раскладчик сырья 3236 3 I
8. Загрузчик сырья 3236 4 I
9. Съемщик волокна 3236 3 2
10. Сортировщик волокна ( длинного) 4149 4-5 3
IX. Прессовщик волокна короткого 2235 3-4 I
12. Сортировщик волокна (короткого) 4149 3 I
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8.9. Численность рабочих на участке доставки сырья ь
производство приведена в табл. 18 Таблица 18

Состав райот

т -------
Профео
!сия
1
!

т овд
! пра 
!
\

СИИ
ю

1“ ~ • 
'Раз- 
!рядI

1-------------------- -
• Норма выработки 
!

1 I

I . Разборка штабеля сортиров- .Т4С, 
сырья до высоты щик сырья 4X43 
5,0 м вручную

2. Погрузка сырья на тракто-*
поддон,установлен- рист 2177-2 
ный на тракторном 
прицепе с помощью 
погрузчика ПЭ-0,8Б, 
навешенного на трак­
тор ШЗ-6АЛ

3. Доставка поддонов с 
сырьем трактором 
ШЗ-6АЛ в проиэвод-m^™-. и 
ственный корпус с i f f : ! :  ОТ70 о
п я п о н ги п я т тв м  на  *взвешиванием на 
автовесах

4. Разгрузка сырья в 
производственном 
корпусе с помощью 
кранов подвесных 
и платформ пере­
даточных

маши- к
нисг
крана 2070-2

1430 кг/ч

Нормы времени (выра­
ботка) .численность 
рабочих по указанным 
работам рассчитывает­
ся в каждом конкрет­
ном случае в зависи­
мости от дальности 
перевозок,компоновки 
участка подготовки 
сырья в соответствии 
с "Нормами времени 
на внутрицеховую и 
межцеховую транспорти­
ровку сырья,полуфабри­
катов, продукции, топ­
лива и т.п. ", 
разработанными 
ЗДЗ ПНТ НИИтруда.

Примечание. Отмеченное знаком * см.примечание 3 к табл.23.



8.10. Численность рабочих на участке подготовки сырья 
приведена в табл. 19.

Таблица 19

Состав работ

“СЗсТа! 5аЗо%х

!сий

Расколи- j 
;1Ряд(чество:
! inea.B !
1 iбрига-!
-  -  J > &  _ J .

Норма выработки

I . Подача поддонов с машинист* 
сырьем к месту за- крана 2070-2 
грузки сушильных 
машин ( для перера- водитель* 
Сотки стланцевой погруз- 
тресты) или к мес- чика 20X9-2 
ту формирования кип 
(для переработки 
льносоломы) о по­
мощью кранов подвес­
ных и платформ пере­
даточных и электро­
погрузчик

2. Прессование льно- прессов-2235 з 
соломы на горизон- щик 
тальном прессе сырья

Численность машинис­
тов крана определяет­
ся в каждом когкоет- 
ном случае в зави­
симости от компонов­
ки производственных 
помещений на основа­
нии "Нормативов вре­
мени на внутрицехо­
вую и межцеховую 
транспортировку 
сырья,полуфа брикетов, 
продукции,топлива и 
т.п. разработанных 
ЦШНТНПИтруда
6 кип в час

3. Прессование льно­
соломы на верти­
кальном прессе

прессов­
щик
сырья 2235 3 2 8 кип в час

Примечание. и) см.примечание 3 к табд. 23.
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8.I I .  Численность рабочих на учаотке промышленного при­
готовления тресты приведена в табл.20.

Таблица 20

Соттав работ

^ Состав рабочих
|Профес-!Шифр !Раз- 
сия !профес-|Ряд 

1 {сив j
! ! 1

Загрузка сырья в 
мочильные баки 
(камеры).укрытие 
баков (камер).вы­
грузка мокрой 
тресты,подача ее 
к отжимно-промыв­
ным машинам

Аппарат- 2005 3
чпк 
приго­
товления 
тресты

Ведение процесса 
приготовления 
трес ты,ьа блюдение 
за показателями 
контрольно-измери­
тельных приборов

Аппарат- 2005 4чпк при- 4
готовле-
ния
тресты

|коли4>
!во°ТТ Н°РШ выработка 
1чел.,
J

Численность опре­
деляется в каждом 
конкретном случае 
в зависимости от 
вида мочильных ба­
ков (камер).приме­
няемых механизмов, 
подъемно-транспорт­
ных средств и 
приспособлений на 
основании "Нормати­
вов времени на 
внутрицеховую и 
межцеховую тран­
спортировку сырья, 
полуфабрикатов, 
продукции,топлива 
и т.п.".разработан­
ных ЦБ ЙНТ ЙИИтруда

4х

Г-римечание* Численность аппаратчиков приготовления тресты 4 
разряда (4 чел. -  по одному в смену и один под­
сменный) одинакова для участков промышленного 
приготовления любой мощности.
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на
8.12. Численность рабочих по прессовке длинного львоволок- 

цриведеня в табл. 21.
Таблица 2 1

Состав работ

Состав рабочих

j Профессия !Чад'чесгвсТ^фр Т ?аз-•Ч0ОГВС*про- ' рад

!
!фес-
,сий

Норма
выработки, 
кип в час

I. Прессование волокна 
на прессе вертикаль­
ном (взвешивание во­
локна вне камеры)

I.I.npn работе одной 
камеры Прессовщик

волокна
I 2235 3 7,6

Прессовщик
волокна I 2235 4

I .2 .при работе двух 
камер Прессовщик

волокна 2 2235 3 10,0
Прессовщик
волокна I 2235 4

2. Прессование волок­
на на прессе верти­
кальном (взвешивание 
волокна в камере)

2.1.при работе одной 
камеры Прессовщик

волокна I 2235 4 4,0
2.2.при работе двух 

камер Поессовщик
волокна I 2235 3 8,1
Прессовщик
волокна I 2235 4

3. Прессование волокна 
на прессе горизон­
тальном

3.1. при работе одной 
камеры Прессовщикволокна I 2235 4 3,8

3.2. при работе двух 
камер Пресоовщик

волокна I 2235 3 8,4
Прессовщик
волокна I 2235 4
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8.13. Численность прочих рабочих основного производства
приведена в табл.22.

Таблица 22

• Численность, чел.
* профес-

Наименование профессий ! сии !
!

! I 
смена*

i п i
! смена ! 
1 »

Beer*

Машинист очистительного обо-
рудования 2089 I I 2

Чистильщик оборудования 4237 I I 2

Примечание. Численность одинакова для льнозаводов любой 
мощности

8.14. Ориентировочная численность ( явочная) вспомогательных 
рабочих в зависимости от типоразмера льнозавода приведена в табл.23.

Таблица 23

Функция обслуживания 
(профессия рабочих)

Двухагрега т -! Четыреха гре­
ши льнозавод гатный

А ! Б 
!

4-}
;
!

Дьцо^адод _

А Б

1. Уход и надзор за оборудованием (налад­
чик технологического оборудования) 4 4 8 8

2. Поддержание в рабочем состоянии обору­
дования и аппаратуры.Энергоснабжение.
Обеспечение охраны труда,техники безо­
пасное ти.промсанитарии и работы систем 
вентиляции и увлажнения воздуха

2.1. Поддержание в рабочем состоянии техно­
логического и подъемно-транспортного 
оборудования и аппаратуры (токарь,фре­
зеровщик, термист на печах,кузнец руч­
ной ковки,газосварщик,электросвар­
щик ручной сварки,электрогазосварщик, 
слесарь-инструменталыцик .слесарь-
ремонтник 5 6 10 15



б й Продолжение табл. 23

Функция обслуживания 
(профессия рабочих)

Двухагрегат4 Четырех- 
ный льнозавод агрегатный

т “
i Б

х льнозавод 
j Б

2.2. Поддержание в рабочем состоянии электро­
технического оборудования и аппаратуры 
(электромонтер по обслуживанию электро­
оборудования, аккумуляторщик,слесарь 
по контрольно-измерительным приборам
и автоматике) 7 10 II 14

2.3. Обслуживание парокотельных установок 
(машинист, кочегар) котельной,аппарат­
чик химводоочистки,зодыцик,слесарь по 
ремонту и обслуживанию оборудования
котельной,сливщик-разливщик мазута) 13 17 15 21

2.4. Обеспечение охраны труда, техники 
безопасности,промсанитарии и рабо­
ты системы вентиляции и улажнения 
воздуха в т.ч.
I)обслуживание и ремонт систем 
отопления и вентиляции (жестянщик, 
машинист вентиляционных и аспира­
ционных установок,слесарь по ре­
монту и обслуживанию промышленной
вентиляции и отопления) 7 7 II И

2)обслуживание и ремонт технологи­
ческих трубопроводов и систем ВиК 
(машинист насосных установок,сле­
сарь-сантехник) 4 13 6 19

3)контроль за сангигиеническими 
условпями.за состоянием охраны
окружающей среды (лаборанты; 1 2 1 2
Транспортно-погрузочная функция 
(машинист крана,водитель погруз­
чика ,тракторис т,грузчик,транспор­
тировщик ,строповщик,водитель 
автомобиля.машинист бульдозера, 
подсобный (транспортный) рабочий,
слесарь по ремонту автомобилей) 13 19 25 28

4. Поддержание в рабочем состоянии 
здании и сооружений

4.1. Ремонт зданий и сооружений
(каменщик, маляр, столяр,плотник) 2 2 4 4
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Продолжение табл. 23

Функция обслуживания 
( наименование профессий)

Йхагрегат- ! Четырехагрогат- 
льнозавод, ний льнозавод

I- ~
i
! Б 
;

4.2. Уборка производственных, 
бытовых помещений,уборка
по двору 3 4 5 6

5. Приемка,хранение и выдача 
материальных ценностей
(весовщик,кладовщик) 2 2  3 3

Примечания:

1. А  -  завод по переработке стланцевой льнотресты 
Б -  завод по переработке моченцовой льнотресты.

2. На заводах,имеющих прачечные,вводится машинист по 
стирке спецодежды

3. В число рабочих по транспортно-погрузочной функции 
входят также транспортные рабочие ( трактористы, 
машинисты кранов) на участках доставки и подготовки 
сырья.

4. Численность рабочих по обслуживанию и ремонту технологи­
ческих трубопроводов и систем ВиК дана только по 
внугршлощадочным системам ( без очистных сооружений).



8.15. Численность работников пожарно-сторожевой охраны.
В соответствии с указанием Г7П0 МВД СССР на льнозаводах 

предусматривать штатную численность пожарной охраны в расчете 
на 2 автомобиля в количестве 19 чел. Структура пожарно-сторо­
жевой охраны отражена в табл. 24.

Таблица 24

Состав пожарно-сторожевой охраны

I. Началнник (инструктор) пожарной 
охраны

j Количество, чел.

! в смену | всего
I i

I  I

2. Инженер противопожарной профилак­
тики I I

3. Пожарные -  командир отделения I 4
4. Старший водитель пожарной 

автоцистерны I I

5. Водитель пожарной автоцистер­
ны I 4

6. Пожарные бойцы-охранники 2 8
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8.16. Численность ИГР и служащих приведена в табл.25.

Таблица 25

Функция1 Структурное 
уцрав- , подраздеде­
ления • ние.

! Должность
I

!

! Двухагрегатный
,_лднрзавад_________

А
1 _  !Слу- ! !Слу- 
!ИТР !жа- ! ИГР !жа- 

! ,щие

Т
!

Т
Четырехагрегатный 
дьноаадод ________

А Т 3
+ -  •
!И'ГР
!

Тслу-
;жа-
щие

+ -  • 
I
]ИТР
I

!Слу-
,жа-
‘щие
1 _ _

I.Общее и Заводоуправление 
линейное (директор, глав- 
руковод- ный инженер, 
ство оо- зам.главного 
новным инженера,зам. 3 
произ- директора) 
водст-
вом Основное произ­

водство (на­
чальник смены, 
мастера,ст.ин­
женер по ох­
ране труда 
и технике .
безопасности) «

2.Технико-Планово-экономи- 
экономи- ческий отдел 
ческое (начальник пла- 
планирова-ново-экономичес- 
ние.орга- кого отдела,ст. 
низация экономист,эко­
труда и номист.норми- 
заработ- ровщик) 3
ной платы

3 4 4

$ 3 4

4 3 4

3.Бухта л- Бухта лтерия 
терский (главный бухта л- 
учето и фи-тер,бухгалтер, 
нансовая счетовод-кас-
деятель- сир) 3 1  3 1 5 1 5 1
ность

4.Контроль Заводская лабора- 
качества тория (началь- 
сырьи и го-ник лаборатории, 
товой про- старший лабо­
ду кции , заго-рант,ла борант, 
говка сырья,инженер по 
сбыт дродук-стандартиза- 
ции ции и метроло­

гии ) 2 3 2 3



Продолжение габл.25

Функция ! Структурное 
управ- , подразделение 
ления • доляность

!
!

t Двухагрегатный 
• льнозавод

Че тыреха грега THtdi 
льнозавод

д а  I S ' y  '$£:
‘щие • 
! !

!щие

Отдел заготовок и 
сбыта (старший 
контрольный мастер, 
контрольный мас­
тер,агроном)

б.Ремонтно- Отдел главного 
энергети- механика 
ческое об- (главный механик, 
служива- зам.главного меха-
ние ника.инженер -

энергетик,мастер 
по ремонту оборудо­
вания,мастер служ­
бы отопления и вен­
тиляции,мастер служ­
бы водоснабжения и 
канализации,мастер 
по ремонту приборов 
и аппаратур!.началь­
ник котельной)

со 3 4 4

5

со 9 9

б.Материаль-
но-техни- Заведующий хозяй­

ством, заведующий 
складом,секретарь- 
машинистка

чес кое 
снабжение 
и хозяйст­
венное об­
служивание

Всего:

I I 2 I 2 I 2 I

22 2 31 2 32 2 37 21

Примечание. Наименования ИТР и служащих приведены в соответствии 
с "Квалификационным справочником должностей руко­
водителей .специалистов и служащих",утвержденным 
Госкомтрудом СССР" ВЦЖ 27.03.87 К 102/6 -  142.



5 7

8.17. Численность рабочих непромышленной группы,занятых 
заготовкой сырья- льнотресты и льносоломы,определяется в соот­
ветствии с табл. 26.

Таблица 26

Состав работ
!--------------!
I Профессия 
!

(Количество Шошы выра- 
•рабочпх в Мотки -ш 
Iбригаде, (бригаду, 
чел. ‘кг/ч

I. Укладка сырья в скирды при Укладчик сырья 
подаче сырья к месту уклад- 4 разряда 
ки транспортером Укладчик сырья

2 разряда
2. Укладка сырья в шоки

при подаче сырья к месту 
укладки транспортером

Укладчик сырья 
4 разряда
Укладчик сырья 
2 разряда

I 1988,0

2

I 2193,0

2

Примечание. Состав бригады дан с учетом разгрузки сырья с 
транспортного средства рабочими поставщиками. 
При разгрузке сырья рабочими льнозавода состав 
бригады увеличивается на одного укладчика 
сырья 2 разряда

8.18,. Рекомендуемая численность работающих на льнозаводе
приведена в табл. 27.

Таблица 27

! Численность ( списочная) ,чел.
Категория работающих ,Двухагре- Тшвухагре- |четырехагре^~^^^Я^^5®~ 

‘гатный !гатный татный льно+
.'льнозавод .'льнозавод !завод по i 
по перера-!по перера-,переработке'

Мотке льно+ботке льно-льнотресты '

завод по 
переработке 
льносоломы

(Тресты 1 СОЛОМЫ I |
[. Рабочие 
[.I. Основные 78 121 150 237
L.2. Вспомогательные 67 94 108 144

1 . ИТР и с ежащие 24 33 34 39
3. Полсарно-с торояевая 

охрана 19 19 19 19



Продолжение тайл. 27

; Численность ( списочная), чел.
Категория таботаишк^^Р®' ,ДЗУхагрегат4 Четырехаг- 'Четырехаггре вх-орид ̂ ииотаищил гатныд jmffl льноза-! регатный гатный льно 

! л ь н о 9й в о п  •в о н  по  п а п е *  л ь н о я й п о п  ! з а в о п  по
ЛЪНСъ.

льнозавод 'вод по перет льнозавод !завод по 
по перора-!работке • по перера- переработки

!ботке льнотльносоломы ! ботке льно-’льносоломы
т̂ресты !  ̂ тресты I

1

Итого промшпленво- 
производс твенный 
персонал (ШП )

188 267 311 439

4 . Рабочие непромыш­
ленной группы 
(среднеепиоочная 
численность)

5 6 10 12

Всего по заводу 193 273 321 459

8.19. Организация труда и управления производством.
Ори разработке раздела организации труда и управления произ­

водством следует руководствоваться "Межотраслевыми требованиями 
по научной организации труда,производства и управление",утверж­
денными Госкомтрудом СССР.ГКНТ СССР и Госстроем СССР 5 июня 1985г.

Для освещения вопросов организации труда и управления 
производством, в том числе обеспечения средствами вычислительной, 
организационной техники,следует использовать "Типовой проект ор­
ганизации труда для завода по первичной переработке льна",утвержден­

ный Госагроцромоы СССР 31.12.87.
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9.УРОВЕНЬ АВТОМАТИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВА

9.1. Автоматизация процесса мочки проектируется с учетом 
технических условий на типовую систему автоматического контроля 
и управления процессом комбинированной а эробно-а наэробной моч­
ки льняной соломы с экстракцией,утвержденными 29.08.1979г. 
управлением развития промышленности первичной обработки лубяных 
волокон Минлегцрома СССР, с учетом исключения элемента экстрак­
ции. Управление процессом тепловой мочки должно производиться 
с центрального щита.устанавливаемого в отдельном помещении 
участка промышленного приготовления тресты.

9.2. На участке сухой обработки льнотресты необходимо 
предусматривать централизованное управление вентиляцией пневмо­
транспорта и пылеудаления,сигнализацию работы вентуогановок,
а также автоматическое отключение от систем,пожаротушения и 
пожарной сигнализации общеобменной и технологической вентиля­
ции в случае возникновения пожара.

9.3. Автоматизации подлежат сооружения инженерного обес­
печения и энергетического оборудования льнозавода: приточные 
вентустановки,котельная,сооружения водоснабжения и канализации.

9.4. Уровень автоматизации основных технологических про­
цессов по льнозаводу с участком промышленного приготовления 
льнотресты должен быть не ниже 0,20.

Уровень автоматизации следует определять по "Методическим 
указаниям по оценке степени и уровня автоматизации производства, 
предусматриваемой в проектах на строительство новых,реконструк­
цию и техническое перевооружение действующих щюдцриятий",ут­
вержденным постановлением Госкомитета СССР по науке и технике 
от С7.08.85 Я 425.
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10.НОВИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ И ХРАНЕНИЯ 
ОТХОДОВ ПРОИЗВОДСТВА

10.1. По производству кострошшт
1) . Режим работы цеха по производству плит из льняной 

костры трехсменный,годовой фонд рабочего времени 250 рабочих 
дней или 5500 рабочих часов.

2) . Сырьем для производства плит являются отходы основ­
ного производства льнозавода -  костра.

Характеристика костры: 
владность -  до 12 %\  

содержание пакли -  до 5 %  ; 
содержание корней -  до 15 %•,  

содержание пыли -  до 14 %  ;
3) . Готовая продукция -  костроплиты должны соответство­

вать требованиям технических условий "Плиты костровые.Техни­
ческие условия" ТУ.03.2351.018-89.

Мощность по выпуску продукции рассчитывается при толщине 
плит 19 мм и составляет 9000 м3 в год.

4) . Последовательность проведения технологических процес­
сов и перечень основного технологического оборудования следует 
принимать по табл. 28. ^ блица 2 В

Последовательность ос- | Перечень основного J
новных технологических j технологического ! Примечание
процессов j оборудования •• I
1. Выделение минераль- Барабанный грохот Принято технологи-

ных загрязнений ческое оборудование
ПНР

2. Выделение волокна Волокноотделитель I Принято технологи-
из кострн Волокноотделитель П ческое оборудова-



Продолжение табл. 28

Последовательность ! 
основных технологи- 1 

ческих процессов '
1

Перечень основного
технологического
оборудования

! -  -  -

| Примечание
!
1

3. Выделение из кост­
ры фракции полез­
ного сырья

Дневмос ортировка 
(в строительных 
конструкциях)

I
Принято технологи- 
чесное оборудование
Цпг

4. Сушка львокостры Сушилка То же
5. Дозировка костры 

при подаче на 
турбосмеситель

Питающий бункер с 
весами

И

6. Проклейка костры 
клеющим составом

ТУрбосмеситель II

7. Формирование ков­
ра из льнокостры

Линия формирования и 
прессования плит Я

8. Прессование То же я

9. Контроль массы плиты " я

10 .Кондиционирование п я

I I .Форматная обработка Линия форматной обра­
ботки я

Примечания: I .  При изготовлении отечественной промышленностью 
аналогичного технологического оборудования,онс 
может быть использовано вместо оборудования 
производства ПНР

2. При применении дополнительных операций по от­
делке костроплит оборудование и технико-эконо­
мические показатели уточняются в зависимости 
от вида отделки
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5). Типовая рецептура клеевой 50 % смеси на 100 кг состава
принимается по тайл. 29. Таблица 29

Наименование j Масса, кг

I . Карбамидоформальдегвдная смола 66 % 75,8
2. 20 % отвердитель 5,6
3. 25 % парафиновая эмульсия 11,7
4. Вода 6,9

6). Типовая рецептура отвердителя 20 % раствора на 100 кг.
состава принимается по табл.30. Таблица 30

Наименование ! Масса, кг 1

I. Хлорид аммония 10,0
2. Техническая мочевина 10,0
3. 25 % аммиачная вода 10,0
4. Вода 70,0

7). Типовая рецептура парафиновой эмульсии 25 % на 100 кг
состава принимается по табл. 31.

Таблица 31

Наименование ‘ Масса, кгt

I . Парафин 25,0
2. Олеин 4,5
3. 25 % аммиачная вода 1,5
4. Вода 69,0



8) . Отвердитель готовится I раз в сутки,парафиновая эмуль­
сия -  6 раз в сутки.

Промывка емкостей и аппаратов для приготовления клеевой 
смеси,отвердителя и парафиновой эмульсии выполняется I раз в 
пять суток.

9) . Расходы сырья и материалов на I мэ готовых плит при­
нимается по табл. 32.

Таблица 32

.Наименование Масса, кг

I . Костра влажностью 12,0 % 866,0
2. Карбамидофоршльдегидная смола 

марки КФ -  ЙТ, 66 % 108,3

3. Хлористый аммоний 0,8
4. Техническая мочевина 0,6
5. Парафин ( оухая масса) 4,2
6. Олеиновая кислота 0,8
7. Аммиачная вода 25 % 0,4

10) .Нормы отсоса воздуха и количество выделяемых вредностей
Принимаются по табл. 33.

Таблица 33

Наименование производственных 
участков и технологического 
оборудования

Юбъем удатКоличесгво выдедяе- 
,ляемого ;мых вредностей, 
’воздуха, ! куч
5 м3̂  !формаль- ! влага 
! !дегид |

I .  Участок приготовления клея, 
эмульсии и отвердителя

6000 0,07 3,0

2. Насыпная станция 4500 0,06 -

3. Пресс и отделяющее устройство 16200x4 0,26 3 0 .0

4. Линия форматной обработки - 0,02 -



Продолжение тайл. 33

'Объем уда- ! Количество выделяе- Наименование произволетвенных !ляемого . мых вредноетей.кг/ч
участков и технологического воздуха, •------ -  т _____-  -  •
оборудования з/_ -формаль- ; влага

! " /ч !дегвд |
• ! .

5. Складирование и хранение готовой
продукции 18000 0,09

6. Гидравлическая приводная напор­
ная станция пресса -  -  о,2

Ш . Численность работающих принята в соответствии о 
проектами цехов костроплит Шкловского и Несвижского льнозаво­
дов, выполненных ПНР и организацией труда и передовых цехах 
костроплит подотрасли первичной обработки льна и конопли 
мощностью до 9000 м3 в год плит, следует принимать по табл. 34.

Таблица 34

Численность работающих, чел.
Наименование участка Я см. 

!
1

П см.
1
;

см Дневн* Всего j см*{Смена | его

! > 1

I. Участок очистки костры 2 2 2 6
2. Участок проклейки 2 2 2 1 7
3. Участок формирования 

и прессования 4 4 4 - 1 2
4. Участок кондиционирова­

ния I I I 3
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Продолжение табл.34

Наименование участка

5. Участок форматной обработки
6. Общее и линейное руководство

| Численность работающих, чел.
il см. Ш см. Тш OM.lMff®* jicerc | j t jсмена г

2 2

I I I I 4

12) . Лабораторное оборудование принимается следующее: 
универсальная испытательная машина ;
шкафная сушилка ( до Ю0°С) ; 
сушилка с весами ; 
лабораторные весы ; 
технические весы ;

ячейка
встряхивающее сито 4 см2 .диаметр цроволоки I мм ;

сито 26 , диаметр цроволоки 0,3 мм ;
аппарат для пневматической сортировки костры ; 
водяная баня двухместная ; 
вискозиметр ; 
влагомер ; 
стакан форда ; 
pH -  метр ; 
гигрометр ;
лабораторная мешалка ; 
толщиномер ; 
штангенциркуль ; 
термометр ; 
секундомер.
13) . Расход воды на технологические нужды принимается по

табл. 35.
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Таблица 35

Наиманование
!_РаСх°д воды.мЗ_____ ! 'теш ерагура
•на технолотдля промыв4 В0ДЬ!’
!гию в |ки через i С
,сутки (5 дней

I . Емкость для клея - 3,00 16-20

2. Емкость для отвердителя 0,21 0,03 16-20

3. Устройство для плавления 
парафина - 0,01

0,04
16-20

4. Эмульгатор:

приготовление эмульсии 0,50 0,04 16-20
охлаждение 3,00 - 16-20

5. Емкость для эмульсии 0,01 - 16-20

6. Ротвдос 0,39 0,08 16-20

7. Турбосмеситель -охлажде­
ние 44,00 - 16-20

8. Пресс-охлаждение 86,00 - 16-20

9. Тумавообразувдее устрой­
ство 2,20 - 16-20

Всего: 136,3 3,21

14) . Требования к качеству воды :

активная кислотность, pH -  7 ,0  ; 
прозрачность, см -  не менее 10 ; 
солей железа, мг/л -  до 0,5 ; 
жесткость общая, мг-экв/л -  до 6,0 .
15 ) . Технологические стоки
Вся вода от промывки емкостей сбрасывается в канализацию. 
Охлажадющая вода используется повторно.



Характеристика стоков: 
температура, °С -  20 -  26 ;

активная кислотность, pH -  7 ,6  -  7 ,8  

прозрачность, см -  3 ,6  -  5,5 ; 

хлориды ,иг£?/л -  30 -  40 ;

мг/ Og/л  — 300 -  600 ; 

формальдегид, мг/л -  1000 -  2800 ; 

аммиачный азот , мг/л -  30 -  75 ; 

содержание клея, % -  1 ,0  -  3 ,0  .

16). Потребность в оаатом воздухе при давлении 6 атм. 

принимается по табл. 36.

Таблица 36

Наименование потребителя ! Количество, м3/сутки

I .  Для очистки : в цеху 3,5

1.0
440.0

528.0 

22,0

турбосмесптеля

2 . Туманообразующее устройство

3. Линия форматной обработки

4. Устройство для приема листов

Всего: 994,5
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17). Нормы отходов производства принимаются по табл.37

Таблица 37

Наименование оборудования
Вид
отходов

•Влажность,! Выход отхо- 
! % , дов из неочи-

• щенной кост-! I
I

ры, %

I . Барабанный грохот Мелкие ми­ 12,0 5,4неральные
загрязнения
Другие за­
грязнения 12,0 3,0

2. Волокноотделитель Волокно и
П толстые

корни 12,0 8,3
3. Пневматическая Корни и мине­

сортировка ральные за­
грязнения 12,0 9,0
Мелкое
волокно 12,0 0,7
Другие за­
грязнения 12,0 0,4

4. Линия форматной 
обработки Опилки,раз­

мельченные 
обрезки 8,0 6,7

Примечание. Количестыо выделяемой шли составляет 4,2 про­
цента от веса неочищенной костры.

18). Норма запаса готовой продукции определяется из 
условия отгрузки ее потребителю,принимается не более 15 дней.

10.2. По брикетированию костры.
I) . Режим работы участка со брикетированию костры прини­

мается сопряженным с основным производством.



2) .Основным технологическим оборудованием для произ -  
водсгва брикета из льняной костры является пресс марки Б9032 
производства Рязанского завода тяжелого кузнечно-прессового 
оборудования.

Техническая характеристика пресса:
производительность по прессованию льняной костры, 

кг/час -  2000,0 ;
габариты пресса, мм -  7550 х 2835 х 2800 ;
установленная мощность электродвигателей, кВт -  170,4 ;
масса, кг -  56000,0 ;
номинальное усилие прессования, кН - 1600,0,
3 ) . Для складирования брикета из льняной костры преду­

сматриваются бункера, емкость которых рассчитывается из усло­
вия разгрузки их в одну смену.

Для организации механизированной разгрузки лотки и бунке­
ра устанавливаются на эстакаде , длина эстакады для лотков 
по транспортированию костробрикетов от участка брикетирова -  
ния до бункерной следует предусматривать не менее 24 м.

4 ) . Техническая характеристика брикета указана в до­
кументации завода-изготовителя цресса. Размеры брикета -  
180 х 70 х 20 + 45 мм.

5 ) . Для обслуживания участка брикетирования предусмат­
ривается:

прессовщик -  I человек в смену ;

транспортный рабочий -  I человек в дневную смену.



10.3. По производству крученых изделий ( веревок,шпагг 
га) и нетканых материалов

10.3.1, По производству крученых изделий ( веревок, 
шпагата).

1 ) . Режим раооты двухсменный при 5-ти дневной рабочей 
неделе.Годовой фонд рабочего времени 246 рабочих дней или 
3936 часов.

2) . Технологическая последовательность основного обо­
рудования по производству веревки хозяйственной окружностью 
20+ 60 мм, линейной плотностью пряжи 2500 геко ( .‘3 0 ,4)

и 2600 такс ( * 0,385).

Короткое льняное волокно 

ПЛ-150Щ (ЧГ-150-ПД)

Отлежка ленты в рулонах 

Ч -  60QI 

JU-I -  Ч

ЛЛ-3 -  Ч 

Р-216-Л0

ВДП-615- Ш 

K-7I0 -  Ш

окружностью 
20-60 мм
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3 ) . Технологическая последовательность основного обору­

дования по производству шпагата полированного однониточного 
линейной плотностью 3,34 текст ( № 0,3) нормальный,линейная 
плотность пряжи 3340 такс (№ 0,3).

Короткое льняное волокно 
ПЛ-150Ш (ЧГ-15СЧЩ)
Отлежка ленты в рулонах 

Ч -  600Л 
И  -  У -  Ч

м -  з - ч

P-2I6 -Л0 

ПШ-235-П 

КШ-4 -  М

Технологическая последовательность и технологическое 
оборудование принимается в соответствии с " Нормами технологи­
ческого проектирования предприятий текстильной промышленности 
Раздел 14. Пенько-джутовая промышленность. 14.I . Шпагатно-ве­
ревочное производство". ВНТП 36-85, утвержденные Минлегпро- 
мом СССР 10.07.85.

4 ) . Характеристика технологического оборудования для 
производства крученых изделий принимается по табл. 38.
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Таблица 38

„ ! ! Габариты, мы
Наименование ! Марка !------- т —  т -------■
оборудования , !длина [высота

t I iRa i

Мощность 
электро­
оборудова­
ния,кВт

I.Поточная линия для Пп 
подготовки волокна

16000,0 2930,0 3200,0 I90I3 17,75

2 .Тонкочесальная 
машина с авторегу­
лятором Ч-600Л 5820,0 4000,0 2875,0 I5I90 9,67

3.Ленточная машина ЛЛ-/-Ч 2880,0 1774,0 1915,0 1635 3,00
4 .Ленточная машина ЛП-З-Ч 3271,0 2209,0 1915,0 1800 3,00
5.Ровичная машина P-2I6-

-Л0 11480,0 2302,0 1844,0 I I 637 10.0

6.Свивальная веревоч- v  г,тп_ 
ная машина -ш 7900,0 1100,0 3000,0 _ 17,40

7. Пресс для угаров ПУ-1 1680,0 1500,0 4050,0 1840 5,50
8. Полировочная ма­

шина
■ ПШ-235- 

-Л 9755,0 5922,0 3030,0 10000 10,0

9. Крестомотальная КШ-4-М 4380,0 835,0 1435,0! 1603 2,80машина

10.3.2. По производству нетканых материалов
1) .Режим работы двухсменный при 5-ти дневной рабочей недо­

ле. Годовой фонд рабочего времени 246 рабочих дней или 3936 часов.
2 )  .Технологическая последовательность процессов производства

и технологическое оборудование принимается по табл. 39.
Таблица 39

Технологический процесс,переход | Технологическое оборудование
I. Очистка волокна от костры,пыли и Трясильная машина ТЛ-135. 

различных примесей,формирование Машина грубая чесальная 
ленты ЧГ-150-ПД



73
Продолжение табл. 39

Технологический процесс,переход • Технологическое оборудование

2. Рыхление,замасливание Цкпально-замаслпвающая 
машина ЩЗ-140-ШЗ

3. Отлежка волокна Лабаз расходный механизиро­
ванный ЛРМ-40П-ШЕ

4. Выработка материала
4.1. по иглопробивной технологии А^ецТо^лопробивной

1.2. по вязально-прошпвной 
технологии Агрегат чесально-вязальный 

АЧВШВ-4

Примечание: При подаче сырья на участок нетканых материалов в кипах 
^ и у а з б о р к я  используется разборщик кипный тихи

3). Характеристика технологического оборудования для произ­
водства нетканых материалов принимается по табл.40.

Таблица 40

Наименование
оборудования

т
i
I Марка

! Габариты, мм,---------- т -т  —
•длина ;шири-)высо- 
! 'на 'та

! !I I »

Мощность
электрообо­
рудования,
кВт

Разборщик кипный РК-
140ЛП

4400 2460 3105 5900 3,00

Машина трясиль­
ная ТЛ-135 3140 2120 2100 1700 2,20
Машина грубоче­
сальная

ЧГ-
IGO-ЦЦ 5300 2930 3445 10340 15,75

Машина щипально- 
замасллвающая ШЗ-140-

-ШЗ 3325 2060 1780 3900 11,50
агрегат чесально- 
вязальный АЧВШВ-4 12500 6400 2900 23600 17,05

Агрегат иглопробив­
ной

АИН-
I800MI 13568 I3I30 2385 41300 20,30

Лабаз расходный 
механизированный

ЛРМ-
40П-Ш1 7620 3065 4500 12000 9,85



Производительность технологического оборудования 
принимается по данным технических паспортов.

Сырьем для выработки нетканых материалов является низко­
сортно е короткое льновологао ( М 2,3 ). При выработке материа­
ла по вязально-прошивной технологии используется пряха хлопчато­
бумажная 25 х 2.

Численность рабочих участка нетканых материалов определяет­
ся на основании норм обслуживания технологического оборудования, 
руководство участком осуществляет мастер.

i } . Контроль качества сырья и готовой продукции осуществляется 
заводской лабораторией.

6̂  Выделяемая в процессе производства нетканых материалов 
костра используется таете, как в основном производстве.

д). Нетканые материалы используются при изготовлении мебели, 
в качестве теплоизоляционного материала при производстве линолеу­
ма, в автомобильной промышленности, для пошива головных уборов, 
в качестве наполнителя для производства л ъ к о т в к с т о л м т а  ( техно­
логический процесс и технологическое оборудование принимаются 
по разработке Московского текстильного института и ТУ 10 РСФСР 
283-88, выдаваемых проектной организации заказчиком).

М .  ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ

11.1. Проектирование предприятий первичной обработки льна 
следует производить в соответствии с требованиями ОСТ 17-978-84 
"Процессы производственные предприятий первичной обработки 
лубяных волокон. Требования безопасности".

11.2. Расстановка производственного оборудования должна 
обеспечивать выполнение его монтажа и планово-предупредительного
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ремонта, максимальные удобства и безопасные условия труда на ра­
бочих местах, свободное передвижение работающих во время смены 
и перерывов, быструю) эвакуацию их в экстренных случаях, рациональ­
ность грузопотоков и безопасную эксплуатацию транспорта в прохо­
дах.

Принимаются, как правило, разрывы между: сушильной машиной и 
колонной со стороны приводов -  1,4 м, с противоположной стороны -  
-1,1 м, между сушильными машинами -  1,6 м; мяльно-трепальными агре­
гатами -  1,5 м; мяльно-трепальным агрегатом и колонной -  1,0 м; 
куделеприготовительными агрегатами -  1,2 м; приводом куделеприго- 
товительного агрегата и колонной -  0,7 м.

Указанные разрывы следует уточнять после утверждения Межотрас­
левых рекомендаций по размещению оборудования в производственных 
помещениях и по паспортам принятого к установке технологического 
оборудования.

11.3. Нормы искусственного освещения принимаются в соответствии 
со СНиП П-4-79 " Естественное и вещественное освещение".

11.4. Санитарно-бытовые помещения для работающих должны проек­
тироваться в зависимости от групп црои9водственных процессов по 
СНиП 2.09.04-87.

11.5. Категории помещений и классы взрывоопасных и пожароопас­
ных зон принимаются применительно К " Классификации производствен­
ных и вспомогательных помещений предприятий текстильной промышлен­
ности по взрывной, взрывопожарной и пожарной опасности ( промыш­
ленность первичной обраоотки льна)" с корректировкой и уточнением 
по ЖТП-24-86

МВД СССР



12. ВНУТРШОЩАД ОЧНЫЙ, ХОЗЯЙСТВЕННЫЙ
и внший транспорт

Внутриплощадочннй, хозяйственный и внешний транспорт следует 
принимать по тайл.41.

Таблица 41

Наименование
оборудования Назначение оборудования

! Количество на льно- 
! завод, шт.
* I аг -  !2—х 14-х аг~
! регат» !агре- !регат- 
I ный (Гатный,ный

I. Трактор Доставка прицепов с сырьем 
ШЗ-6АД в производство 2 4 8

2. Тракторный
прицеп
2ПТС-4М

Доставке сырья в произ­
водство 5 9 17

3. Перадвихной 
ленточный кон­
вейер КДП-650

Механизация складских 
работ 10 20 40

4. Трактор ЩЗ-6А1 
с навесным обору­
дованием (ковш 
экскаватора и вок- 
отвал бульдозера)

Очистка территории от 
снега, мусора и костры 
Производство текущих 
ремонтов по сетям ин­
женерного обеспечения. 
Погрузка угля в загру­
зочный бункер I I I

5. Автомобиль самосвал ЗИЕ- 
ММЗ-554М

Доставка топлива и вывоз 
шлака на заводах с ко­
тельной на твердом топ­
ливе

I I 2 
(уточняется расчетом)

б. Погрузчик-
экскаватор
03-0,85

Механизация погрузки 
сырья под оохами I 2 4

7. Автомобиль
бортовой
ЗЙЛ-130-76

Вывоз готовой продукции 
доставка вспомогатель­
ных материалов I I 2

8. Автомобиль- 
цистерна ТСВ-6 
с прицепом-цис­
терной ПЦ-5,6-817

Доставка смолы на заводах 
с цехом костроплит 1-2 1-2 1-2 

(уточняется расчетом)



Наименование
оборудования

! !Количество на льк ?звс
шт.

! Назначение оборудования ! - - -------------------- -
I аг- !2~х !4-х

! !регат- ,агре- ,агр&~
t |Внй (гатный|гатны!

9. Автомобиль-цис­терна TCR-6 с при­
цепом цистерной 
ЦЦ-5,6-817

Доставка тошшэа на 
заводах с котельной 
на жидком топливе Определяется расчетом

10. Тротуароубо­
рочная машина с 
комплектом навес­
ного оборудова­
ния УСБ-2&А

Уборка территории льно­
завода I I I

I I . Электропо­
грузчик 
ЭП-205

Подъемно-транспортные 
работы в производствен­
ном кррцусе 2 3 6

12. Электропогруз­
чик ЭПВ-ХгЗЗ Подъемно-транспортные 

работы в производст­
венном корпусе Определяется расчетом

13. Автокран 
КС—2561Д на 
базе шасси 
ЗИЛ-130

Разгрузка и перегрузка 
оборудования, переме­
щение тяжелых и круп­
ногабаритных грузов I I I

14. Автомобиль 
УА5-452В

Передвижная лаборато­
рия по оценке качества 
льняного сырья в кол­
хозах и совхозах I I I



13. СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 
ПРОЦЕССА К ПРОЕКТИРОВАНИЮ СИСТЕМ 
ПНЕВМОТРАНСПОРТА И ВЕНТИЛЯЦИИ

13.1. Для удаления отходов переработки сырья от машин (костра, 
отходы трепания и пакля) и транспортирования их на дальнейшую 
переработку или утилизацию (сжигание, прессование, брикетирование) 
должны предусматриваться системы пневмотранспорта.

Системы пневмотранспорта следует, как правило, проектировать 
со сборными коллекторами. Допускается при стесненных условиях на 
реконструируемых льнозаводах использовать разветвленные системы.

13.2. При проектировании следует принимать следующие исход­
ные величины:

а) минимальную скорость воздуха в воздуховодах -  15 м/с;
б) минимальный диаметр ответвлений воздуховодов: 

для пакли и отходов трепания -  200 мм;
для костры ~ 140 мм;

в) длину ответвлений -  не более 15 м, всасывающих магистралей - 
не более 30 м;

г) количество удаляемого местными отсосами воздуха по табл.4£;
д) количество перемещаемых отходов и точки присоединения 

систем пневмотранспорта должны указываться в технологическом 
задании на разработку пневмотранспорта.

13.3. Системы пневмотранспорта костры, отходов трепания и 
пакли доланы предусматриваться раздельными друг от друга для 
каждой поточной линии.

При этом допускается:
присоединение к системам пневмотранспорта местных отсосов, обес­

пыливающих машины и агрегаты;
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объединения систем пневмотранспорта костры от слоеформирую­
щих и трясильных машин; отходов трепания от трепальных машин 
THB-I70, во не более чем для двух поточных линий, с установкой 
резервного вентилятора с ручным включением.

13.4. Всасывающие участки воздуховодов систем пневмотранспорта 
внутри зданий следует прокладывать открыто под технологическим 
оборудованием.

Допускается при реконструкции, расширении и техническом пе­
ревооружении прокладка воздуховодов пневмотранспорта в проходных 
или полупроходкых существующих каналах.

Прокладка напорных участков систем пневмотранспорта должна 
определяться п р и  проектировании в зависимости от планировки здания 
и возможности их обслуживания.

Воздуховоды наружного пневмотранспорта следует прокладывать 
совместно с другими инженерными коммуникациями на проходных и об­
служиваемых эстакадах или на низких опорах.

13.5. Воздуховоды систем пневмотранспорта, прокладываемые 
внутри зданий, следует проектировать из тонколистовой стали тол­
щиной I мм, систем наружного пневмотранспорта и отводы, перехо­
ды, тройники, коллекторы всех систем пневмотранспорта - из тон­
колистовой стали толщиной 1,5 -  2,0 мм.

Радиус закругления отводов следует принимать не менее 3-х 
диаметров, а угол раскрытия тройников -  не более 30°.

Тепловой изоляции необходимо покрывать воздуховоды наружного 
пневмотранспорта, перемещающие воздух с положительной температу­
рой,

13.6. На воздуховодах пневмотранспорта допускается уста­
новка конусных диафрагм, а на магистральных воздуховодах -



клапанов -  переключателей как с ручным, так и с электрическим 
приводом,

13.7. 6 системах пневмотранспорта следует устанавливать 
центробежные пылевые вентиляторы в  обычном исполнении.

Для осаждения отходов трепания, пакли, костры в системах 
пневмотранспорта следует применять как циклоны, так и бесциклон- 
ные устройства.

Для очистки костры следует предусматривать установка в отап­
ливаемом помещении волокноотделительных машин.

13.8. В системах пневмотранспорта следует предусматривать 
установку ревизий для осмотра и чистки на коллекторах, перед 
фасонными частями (отводами, тройниками, клапанами и др.), пе­
ред вентилятором, а также на прямолинейных горизонтальных участ­
ках на каждые 10 м длины воздуховода. На воздуховодах следует 
предусматривать также устройства для измерения параметров воз­
душной среды.

На всасывающих воздуховодах систем пневмотранспорта необхо­
димо устанавливать перед вентилятором уловители тяжелых предме­
тов.

13.9. Для двух -  и более агрегатных заводов Ь  постоянно дейся 
вущих системах наружного пневмотранспорта, транспортирующих 
костру от пункта сбора костры в костросборник, котельную, необ­
ходимо предусматривать два самостоятельных воздуховода (один 
резервный) с вентиляторами для каждого воздуховода и ручным пере­
ключением систем.

13.10. При проектировании котельной на костре в качестве 
топлива в системе пневмотранспорта костры в целях стабилизации 
работы тошшвоподачи и создания возможности растопки котлов 
следует проектировать костросборник.
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Ёмкость помещения (бункера) дня приема костры долива быть 
не менее четырехчасового поступления костры от производства.

Конструкция востросборника долина обеспечивать механизированную 
разгрузку емкости (бункера) в систему пневмотранспорта костры 
к котельной и в автотранспорт или тракторные прицепы для отвозки 
лишней костры.

При ином, кроме сжигания, использовании костры необходимость 
строительства костросборника, его размеры и механизмы определяют­
ся условиями производства по использованию костры.

13.11. Ыесто свалки излишней костры определяется на стадии вы­
бора площадки для строительства или на стадии обследования при 
реконструкции и расширении по согласованию с соответствующими органа­
ми.

Аварийный костроотвал на территории промшющадки предусматри­
вать не следует.

13.12. В проекте должна быть предусмотрена следующая последо­
вательность включения вентоборудованкя и технологического обору­
дования:

вентиляторы наружного пневмотранспорта костры, волоквоотдели- 
тельные машины, вентиляторы пневмотранспорта костры н волокна, 
технологическое оборудование.

13.13. При проектировании систем отопления и вентиляции кроме 
настоящих норм необходимо руководствоваться таюке главой сНиП по 
проектированию отопления, вентиляции и кондиционирования, санитар­
ными нормами проектирования промышленных предприятий, другими нор­
мативными документами по проектированию отопления и вентиляции на 
промышленных предприятиях.
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13.14. Для борьбы выделяющимися в производственные помещения 

вредностями и создания требуемых санитарно- гигиенических условий 
в помещениях следует проектировать установки вытяжной и приточной 
вентиляции.

При этом следует учитывать следущие производственные вреднос­
ти:

в помещениях прессовки соломы -  пыль;
в помещениях тепловой мочки -  избыточное тепло и влагу;
в помещениях сушки -  избыточное тепло и влагу;
в помещениях механической обработки тресты, отходов трепа­

ния -  избыточное тепло и пыль;
в помещениях прессования и сортировки готовой продукции -  

-  пыль;
в помещениях прессования, брикетирования отходов производст­

ва (пакли, пыли) -  пыль.
13.15. Поступление тепла в влаги в производственные помещения 

от технологического оборудования следует принимать по табл.43
и 44.

Поступления тепла и влаги в помещения от мочильных камер, 
технологических и других резервуаров определяются в проекте рас­
четом.

13.16. В помещениях тепловой мочки следует учитывать поступ­
ления влаги в атмосферу помещений:

от открытой поверхности жидкости мочильных камер;
от мокрого теплого материала, находящегося в контейнерах, 

кипах, снопах, в слое на транспортерах отжимно-промывной и су- 
шальной машины;

от смоченной поверхности пола помещения мочки.
Количество поступающей в помещения мочки влаги определяется 

в проекте расчетами.



13.17. Количество испаряющейся влаги с поверхности мокрой 
теплой тресты, выгруженной из мочильных камер, а танке находя­
щейся на транспортерах отжимно-промывных и сушильных машин, сле­
дует определять как я с открытой поверхности жидкости -  за счет 
тепла материала.

За расчетную поверхность испарения необходимо принимать сум­
марную геометрическую поверхность паковок (контейнеров, кип, под* 
донов), а также суммарную поверхность мокрого сырья на транспор­
терах отжимно-промывных и сушильных машин, одновременно находя­
щихся вне укрытий и камер.

Температуру поверхности испарения у материала следует прини­
мать при тепловой мочке -  32.

В тепловом балансе помещения необходимо учитывать скрытое 
тепло влаги, поступившей в помещения за счет тепла жидкости и 
тепла материала.

13.18. В помещениях тепловой мочки соломы следует проектиро­
вать системы вытяжной вентиляции с местными отсосами от отжимно­
промывных машин, а также, системы общеобменыой вентиляции.

Воздухообмен в этих помещениях следует определять из усло­
вий ассимиляции избытков тепла и влаги.

При расчете воздухообмена в помещениях тепловой мочки сле­
дует предусматривать отрицательный дисбаланс в соответствия с 
требованиями СНиП 2.04.05-86 п.4.50.

В помещениях тепловой мочки следует проектировать системы 
отопления с местными нагревательными приборами (для =+5°С) 
с догревоы воздуха системами приточной вентиляции.

13.19. В помещениях сушки сырья следует проектировать вы­
тяжную вентиляцию с местными отсосами от мест загрузки и выгрузки



сырья в общеобменную вентиляцию с удалением воздухе из верхней 
зона помещений.

Технологические воздухозаборы сушильных машин необходимо 
предусматривать из верхней зоны в соответствии с паспортами 
машин.

Воздухообмен следует определять из условий ассимиляции из­
бытков тепла и влаги.

Система отопления -  дежурная.
13.20. В помещениях механической обработки тресты, отходов 

трепания и сортировки волокна следует проектировать вытяжную 
вентиляцию с местными отсосами от технологического оборудования 
и рабочих мест.

Воздухообмен в данных помещениях следует определять расчетом 
ассимиляцию избытков тепла и влаги в помещениях.

Если полученный воздухообмен превышает объем местной вытяжки 
от оборудования, то следует предусматривать дополнительно об­
щеобменную вентиляцию.

13.21. При проектировании систем вентиляции с местными от­
сосами по обеспыливанию оборудования следует принимать скорость 
воздуха в ответвлениях не менее 12 м/с, длину ответвлений -
не более 20, длину всасывающих магистралей -  не более 60 м.

На воздуховодах систем вентиляции допускается установка 
конусных диафрагм.

13.22. У наружных ворот, предназначенных для въездов средств 
транспорта и помещения мочки и механической обработки, а также
у ворот, ведущих из неотапливаемых помещений промежуточного 
хранения сырья в псмещения мочки, следует проектировать воздуш­
но-тепловые или воздушные завесы.
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13.23. Запыленный воздух, удаляемый системами местных от­
сосов от технологического оборудования, осадит елей костры и 
отходов трепания перед выбросом в атмосферу следует, как прави­
ле, очищать Эр нормируемых значений.

Допускается выбрасывать без очистки воздух «удаляемый от 
технологического оборудования и отдельно стоящих циклонов, ес­
ли расчетом будет определено, что концентрации пыли не превысят 
значений 0,3 ДДКр<3( и ДДК для атмосферного воздуха населенных 
мест.

Очистку вентиляционных выбросов от пыли следует производить 
в фильтрах мокрой очистки, тканевых рукавных фильтрах всасываю­
щего типа во взрывобезопасном исполнении.

Для очистки запыленного воздуха от волокон и повышения на­
дежности работы фильтров следует устанавливать перед ними волок­
ноотделители.

13.24. Для расчетов в проектах вентиляции и защиты атмосферы 
от загрязнений выбросы пыли от технологического оборудования 
следует принимать в соответствии с табл.45.

13.25. В проекте следует предусматривать штаты рабочих и 
ИТР по эксплуатации установок отопления, вентиляции и пневмо­
транспорта в соответствии с Инструкцией по эксплуатации устано­
вок вентиляции и пневмотранспорта на заводах первичной обработ­
ки льна и конопли, утвержденной Шшлегцрсиом СССР 3 марта 1980
года
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Таблица 42

КОЛИЧЕСТВО ВОЗДУХА, УДАЛЯЕМОГО МЕСТНЫМИ 
ОТСОСАМИ ОТ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
И РАБОЧИХ МЕСТ СИСТШМИ ВЕНТИЛЯЦИИ И 
ПНЕВМОТРАНСПОРТА

Наименование ' Место разме-
машин, оборудования ! щения отсоса

Количествооудаляемого 
воздуха, и г / ч

I ! системами ! системами
вентиляции ! пневмотранс-

! ! ! порта

I . Отжимно-промывная 
машина

от ванны и отжим­
ных вальцов IIQ00 -

2. Сушильная машина
СКП9-7-ЛМ-1
(CKB-9-7JM2)

Место загрузки 
Место выгрузки

3000
3000

3. Сушильная маши­
на СКП-1-10 ЛУ I

Место загрузки 
Место выгрузки

2000
2000

-

4. Сушильная маши­
на СкП-10-КУ I

Место загрузки 
Место выгрузки

1200
2000

5. Мяльно-трепальный 
агрегат МТА-1Л
5.1. Слоеформирую­
щая машина №С

Бункер под дозирую­
щим, слоеутонягадим 
и перекашивающим 
устройствами 2000

5.2. Мяльная машина От укрытия машины, 
над местом загруз­
ки 1200 .

Бункер под маши­
ной _ 1800

5.3. Трепальная
машина

Бункер под местом 
входа сырца - 1800
Бункер под трепаль­
ной секцией - 2Х360С
Бункер под ыежсекг- 
ционным простран­
ством 2155
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Продолжение табл.42

Наименование 
машин, оборудования

6. Трепальная маши­
на THB-I70

7. Трясильная маши­
на ТЛ-135
7.1. Машина перед 
сушильной машиной

7.2. Машина после 
сушильной машины

8. Кудалеприготови- 
тельный агрегат 
КЛАЛ

! Место размещения 
! отсоса 
!
!
I

! Количеств о удаляа- 
|мрго воздуха, мЗ/ч
системами! системами 

{вентиля- ! пневмотран* 
! щш ! спорта

Место съема волокна 1500 -
Бункер под трепальной 
секцией 2x2500
Бункер перехвата - 1200
Место загрузки волокна 800

От укрытия машин 1800
Бункер под машиной - 3000

От укрытия машины 1000 -
Буккер под машиной - 1500
От укрытия над питаю­
щим транспортером 900 -
Бункер под питающим 
транспортером - 800
Бункер под колковым 
питателем - 1000
Бункер под мяльной 
частью - 2x1000
Бункер под трепальной 
частью - 800
Сверху от трепальной 
части - 2000
Бункер под трясильной 
частью « 4x800
От укрытия над 
трясильной частью 1000 -
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Продолжение табл.42

Наименование 
машин, оборудования

Место размещения 
отсоса

! Количество удаляе- 
j мого воздуха, м^/ч
Jсистемами!системами 
•вентиля- пневмо- 
!ции ! транспорт;

9. Линия прессования 
короткого волокна ЛПК

Место загрузки 
камеры 800 -

10. Пресс вертикаль­
ный РП-5УМ

То же 2x1500 -

II . Пресс горизон­
тальный ГПВ-1 п 2x2500 -

12. Пресс для прессова­
ния соломы

Место загрузки 
камеры 2500 -

13. Трепальный станок 
лабораторный СМТ-200М от укрытия - 2000

14. Стол сортировки 
длинного волокна 
сдвоенный от стола 1800 -

Примечания: I . Местный отсос от машины СКП-9-7ЛМ-1 на месте 
загрузки материала (3000 мо/ч) объединяется 
с технологическимоотсосом воздуха от сопловой 
продувки (30000 »г/ч).

2. В таблице местных отсосов указано количество удаляе­
мого воздуха при производительности технологи­
ческого оборудования по пропуску сырья, предусмот­
ренной настоящими нормами.

3. Количество удаляемого воздуха и место размещения 
отсоса уточняется по паспорту устанавливаемого 
оборудования.



Поступление тепла в помещения от установленной 
мощности машин

Таблица 43

Наименование машин 9 оборудованп
’ Установленная 
! мощность,
I кВт

Г

! Коэффициент ! 
I использования | 
•установленной * 
Ьлошости, ! 
: й* ,

Коэффициент ! 
перехода f 
тепла в поме-* 

щ е н и я ,  к / 
т ?

Поступления тепла 
в помещения, Вт'
( к ш / ч ) .

1. Снопоразвязывателъ (ГПИ-12)

2 .  Сушильная машина СКП9-7-ЛМ-1

3. Сушильная машина СКП-1-10-ЛУ-1

4. Сушильная машина СКП-ГО-КУ-1

5. Мшгьно-трепальныя агрегат 
MTA-I л в целом

в том числе: 
слоеформирупцая машина

0,75 0,55

243,2 0,55

90,6 0,55

36,8 0,50

36,2 0,55

2 * 2 0,55
7,5 0,55

1.0 412  ̂
(360)

0,2 26700
(23000)

0,2 9980 % 
(8600)

0,2
?3160)

0,4 8360 „ 
(7200)

0,4 650 ч 
(560)

0,4 1650 ч 
(1420)

мяльная машина



Наименование машин, 
оборудования

1 Установленная 
1 мощность, кВт

грепальная машина 26,5

6. Трепальная машина THB-I70 17,1

7. Трясильная машина ТЛ-135 2,2

8. Кудалеприготовительный 
агрегат КЛАЛ 16,5

9. Линия прессования короткого 
волокна ЛПК 27,70

10. Пресс для волокна Ш-5-̂ УМ 5,5

I I .  Преос для волокна ШВ-1 9,0

12. Цресе для сслоад ИИ-Х 7,5

Продолжение табл* 43

! Коэффициент ! Коэффициент ! Поступления тепла 
использования перехода в помещения, Вт

Остановленной J тепла в по- I мощности, мощения,* чкяад/ч;
! 1^ 1 *т !
! 1 »

,55 0,4 6060
(5210)

0,55 0,4 3860
(3320)

0,50 0,3

0,50 0,4 3300
(2840)

0,50 0,7 9700
(8330)

0,55 0,7 2050
(1770)

0,55 0,7
? а >

0,55 0,7 2890
(2480)



Продолжение табл. 43

Наименование машин» 
оборудования

* Установленная 
, мощность, кВт

1
!

1 Коэффициент 
тиспользования 
•установленной 
j мощности»

! «и

! Коэффициент ! Поступление 
перехода в помещения» 

! тепла в номе-! (кк ал /ч )

' *т 1 
! !

тепла
Вт

Кантователь контейнеров 
(ШИ-12) 4 ,5 0,55 1,0 2480

(2120)

Отжимно-промывная машина 22 ,0 0,25 1 ,0
Ш »

Станок мяльно-трепальный 
СМТ-200М 4 ,8 0,30 0 ,3

Волокноотделитбльная маши­
на ВОМ—2 4 ,0 0,55 1 ,0 2200

(1890)



Таблица 44

Поступление тепла и влаги в помещения от сушильных 
и отжимно-промывной машин и технологические воздухозаборн 
из помещении

Наименование 
марка машин

! Поступление тепла, Вт

* от огражу !с выбиваю- I скрытое 
дений м а- щимдся че-. тепло с

! шины !рез ограж- * влагой
• ,дения в о з -  ,
1 -духом! ! ;

(Ккал/ч) ! Поступ-
------------------ —------------------- , ления

» от у с т а -  ! суммарное * влаги , 
новленной посту пле- 

! мощности ! ние тепла I '
! ! !
! ! !

! Технологи- 
, ческий воз
* духозабор 

из пом еще-
! ния (из 
, верхней
* зоны)
1 м^/ч

-ильная 103000 206000 139000 26700 475000 187 15000
1-9-7-ЛМ-1 (89100) (177000) (120000) (23000) (409100)
аильная 
l - I -1 0 -ЛУ I

43700
(37700)

54200 „ 
(46700)

27840
(24000)

9980 ч 
(8600)

136000 
( I 17000) 36 нет

пильная 
1-10-КУ I

24400
(18700)

18590
(23000)

9290
(9000)

3670 ч 
(3160)

55980 , 
(53800) 12 4000

кимно-цромывная 2320
(2000)

- 5230
(4500)

5710 , 
(4920)

13280
(II420) 7
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Таблица 45

Выбросы пили от технологического 
оборудования ( в кг на тонну пере» 
рабатываемой тресты)

. „ ! Перерабатываемое сырьеНаименование выбросов --------------------------  —
I стланцевая ! моченцовая 
! треста, ! паренцовая 
! солома на луб! треста

I . Выброс местного отсоса 
от пресса соломы - 0,08

2. Выброс местных отсосов;
от СКПЭ-7-ЛМ- I — 0,10
от CKOI-ICWiy I 0,13 -

от СШ0-КУ I 0,10 0,10
3, Технологический выброс

СИП-ЮЛУ I 0,02
СШ0-КУ I 0,01 0,01

4. Выбросы местных отсосов от 
технологического оборудова­
ния, включая выбросы циклонов 
для осаждения отходов трепания, 
костры (выбросы, поступающие
для очистки на фильтры) Ю,0 5,0

5. Выбросы циклона для осаж­
дения костры в костросбор- 
нике (после переработки
костры на ВОМ) 0,05 0,03

6. Выбросы циклона для осажде­
ния костры в котельной, по­
сле перегрузки в костросбор-
нике 0,02 0,02
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14. ВОДОСНАБЖЕНИЕ И ОЧИСТКА СТОКОВ УЧАСТКОВ 
ПРОМШЕННОГО ПРИГОТОВЛЕНИЯ ЛЬНОТРЕСТЫ -  
МОЧКИ И ПШШВЛИВШШ ФШЫРОВ

14.1. Обеспечение водой технологических нужд следует предусмат­
ривать, как правило, из поверхностных источников.

14.2. Требования к качеству воды, используемой в технологического 
процессе мочки льноооломы приведены в разделе 4, табл.5.

14.3. Расходы воды и стоков в процессах мочки льносоломы при­
нимать в соответствии с техническими условиями на мочку льносоломы.

14.4. Для уменьшения водопотребления и водоотведения участка 
мочки необходимо предусматривать повторное использование продувоч­
ных и охлаждающих вод котельной на промывку льнотресты и восполне­
ние мочильной жидкости в объеме 3 мтут льносоломы.

14.5. Сброс сточных вод от технологического оборудования 
следует осуществлять, как правило, на очистные сооружения полной 
биологической очистки.

Характеристики сбрасываемых технологических стоков приведены 
в табл.46.

14.6. Состав сооружений по очистке сточных вод и параметры 
для расчета сооружений следует принимать на основании "Нормати­
вов по проектированию очистных сооружений предприятий первичной 
обработки льна", утвержденных Госагропромом СССР 18.07.86.

Расчетные параметры сооружений очистки приведены в табл. 47, 
состав сооружений приведен в табл.48.

14.7. Очистку сточных вод необходимо предусматривать по 
двухступенчатой схеме.

14.8. Доочистку сточных вод следует предусматривать в зависи­
мости от требуемой степени очистки вод перед сбросом их в водоем.

14.9. В качестве сооружений доочистки сточных вод необходимо 
применять песчаные фильтры или аэрируемые биологические пруды.
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14.10. Аэрацию сточных вод в аэротенках и биологических пру- 

пх. следует, как правило, предусматривать среднепузырчатую пнев- 

ьчтическую.

Расчет систем аврации и подбор оборудования необходимо произ- 

юдить в соответствии сс СНиД 2.04 ,03-84  "Канализация, Наружные 

1 и и сооружения".

14.11. Обработку сирого осадка и избыточного активного ила 

существлять в двухъярусных отстойниках со временем пребывания

суток.

14.12. Обезвоживание минерализованного осадка осуществлять на 

лловых площадках, дальнейшую обработку его производить на площадке 

компостирования, наполнителем при этом применять костру. Расчет 

площадок производить в соответствии со СНиП 2 .04 .03-84  "Канали­

зация. Наружные сети и сооружения".

14.13. В случае совместной очистки хозяйственно-бытовых и 

производственных сточных вод следует предусматривать узел обез-

пхл’жиаанил на электролизных установках типа ЭН. Допускается приме­

нять установки обеззараживания на хлораторах, работающих на жидком 

ллоре.

При раздельной очистке производственных сточных вод для них

обеззараживание не требуется.
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Таблица 46

Характеристика технологических сточных вод

Наименование
показателей

!
мочильная 

! жидкость
J

1

М о ч к а
! сточная вода 
1 от отжимно- 
' промывных 
! машин 
1

! сточная 
, вода от 
’ промывки 
! мочильных 
, баков

I. pH 6,0*6,5 6,7+7,I 6,5+7,0
2. Общая кислотность 0,37*0,5 0,31 -

3. Щелочность, 
мг- экв/л 0,15 0,58

4. Бихроматная окис- 
ляемость, мг/л 3566 4830 429

5. Перманганатная 
окисляемость, мг/л 1600 -

6. Сухой остаток, 
мг/л 8200-10500 5000-5500 1000-1200

7. Взвешенные ве­
щества, мг/л 2300*2500 2900+3100 450*550

8. BDKg, мг/л 3600*3800 1450+1550 II0+I30
9. EGKgQ, мг/л 4500*4800 1800*1950 140+160

10. Азот общий, мг/л 140*150 70*90 4*6
II . Фосфор общий, мг/л 40*50 -15+20 1+3
12. Сульфаты, мг/л 50,86 - -

13. Хелезо, мг/л 8,8 ~



ПАРАМЕТРЫ ДЛЯ РАСЧЕТА КАНАЛИЗАЦИОННЫХ ОЧИСТНЫХ 
СООРУЖЕНИЙ

Таблица 47

Наименование параметров

1. Время отстаивания, ч
2. Влажность осадка, %

3. Зольность осадка, %

4. Эффект очистки, %

5* Вынос взвешенных вецеотв, мг/л 
6* Период аэрации, ч
7. Доза активного ила, г/л
8. НПКполн> поступающей в аэротенк 

сточной воды, мг02/л
9. БПКцодд̂  очищенной воды мг02/л
10. Зольность ила, %

! Отстойники
j первичные !вторичные ! третичные

1 ,5*2,0 2,0 по расчету

95 99-99,2 99,8

60 - -

оо расчету 
20+60 по расчету по расчету

60+1Ю 12+27

18 30

Аэротенки
I ступени ! П ступен

по расчету по расчету 
3,5*6,5 I , 0+1,3

по расчету 80+120 
80+120 15+20



Наименование параметров

11. Удельная скорость окисления,
мг на I ч беззольного
вещества ила в I ч

12. (репень рециркуляции активного ила,

13. Удельный прирост активного ила, 
г  плана I г снятой
в сутки

14. Удельный расход воздуха 
м^/м^ очищенной вода

Продолжение табл. 47

Отстойники ! Аэротенки"" “ 1 " ~ Т "—  т ------- т ----- - —первичные  ̂ вторичные  ̂ третичные I ступени П ступени

по расчету по расчету 

75 50

1,2 0,6

по расчету по расчету
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Таблица 48

Состав канализационных очистных сооружений

Наименование зданий и сооружений ! Примечание

1. Приемная камера
2. Песколовки
3. Водоизмерительный лоток Может применяться другое

водоизмерительное
устройство

4. Усреднители
5. Блок емкостей в составе:
5.1. первичные отстойники (двух- 

ярусные) ;
5.2. аэротенки I ступени;
5.3. вторичные отстойники;
5.4. аэротенки П ступени;
5.5. третичные отстойники
6. Производственно-вспомогательное 

здание в составе:
6.1. электролизная;
6.2. воздуходувная;
6.3. помещение доочистки на песчаных В случае применения биоло-

фипьтрах; гических прудов не тре­
буется

6.4. иловая насосная станции
6.5. мастерская;
6.6. лаборатория;
6.7. венткамера;
6.8. диспетчерская;
6.9. тепловой пункт;
6.10. электрощитовая;
6.11. бытовые помещения
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Продолжение табл.48

Наименование зданий 
и сооружений Примечание

7. Блок резервуаров в составе: В случае применения 
биологических прудов 
не требуется

7.1. резервуар чистой воды;
7.2. резервуар грязной воды;
7.3. контактные резервуары
8. Иловые площадки
9 . Пес коше площадки

10. Площадка компостирования w t x g n  о с а д к а
11. Станция перекачки иловой воды 

и бытовых стоков
12. Биологические пруды доочистки В случае применения

песчаных фильтров не 
требуется

14.14. В случае сброса сточных вод льнозавода в канализационную 
сеть города, имеющего очистные сооружения полной биологической 
очистки, необходимо предусматривать сооружения предварительной 
очистки технологических сточных вод.

14.15. Состав сооружений по предварительной очистке сточных 
вод и параметры для их расчета следует принимать на основании
" Нормативов по проектированию сооружений для предварительной 
очистки сточных вод предприятий первичной обработки льна", утверж­
денных Госагропромом СССР 12.02.87,, рекомендуемый состав соору­
жений приведен в табл.49.



Таблица 49

Рекомендуемый состав сооружений 
предварительной очистки техноло­
гических сточных вод

Наименование зданий и сооружений , Примечание

I. Приемная камера 
Песколовки

I. Водоизмерительный лоток

4. Усреднители
Двухъярусные отстойники 

i>. Погружные биодиски
7. Песковые площадки 
и. Иловые площадки 
У. Площадка компостирования осадка 
10. Станция перекачки иловой воды

Может применяться 
другое водоизмерительное 
устройство

14.16. При очистке запаленного воздуха на предприятиях первичной 
обработки льна с помощью мокрых пылеуловителей типа |ТШК применяет­
ся, как правило, оборотная система их водоснабжения с очисткой за­
грязненной воды биохимическим способом.

14.17. В пылеуловители подается оборотная вода,, очищенная
<>т прошедшая механическую очистду в полочных горизонталь­
ных отстойниках и полную биохимически очистку в многоступенчатых 
погружных вращающихся биофильтрах.
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14.18. Для возмещения потерь воды на испарение и унос с 
осадком долина предусматриваться подпитка свакей водой из произ­
водственного водопровода.

14.19. Удельные расхода водопотребления и водоотведения для 
пылеуловителей, состав сточных вод от них, состав сооружений по 
очистке сточных вод и параметры для их расчета следует принимать 
на основании " Нормативов по проектированию систем водоснабжения 
и канализации мокрых пылеуловителей ПВМБ на предприятиях первич­
ной обработки льна", утвержденных Г о с а г р о п р о т ы  СССР 31.12.86.

14.20. Сооружения по очистке оточннх вод от мокрых пылеуло­
вителей следует располагать, как правило, в главном производст­
венном корпусе льнозавода в общем объеме с пылеуловителями, 
причем пылеуловители необходимо располагать на втором этаже,
а помещение для очистки сточных вод под ними на нервом этаже.

14.21. Обезвоживание осадка из сточных вод осуществлять на 
иловых площадках, дальнейшую обработку его производить на площад 
ке компостирования, наполнителем при этом применять костру. 
Расчет площадок производить в соответствии со СНиП 2.04.03-84 
"Канализапия. Наружные сети и сооружения".
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1 5 . Э Д Е К Х Р О С Н А Ж Е Н И Е  И  Э Л Е К Т Р О О Б О Р У Д О В А Н И Е

15.1. Электроснабжение

При разработке проектов строительства, реконструкции, расши­
рении и технического перевооружения льнозаводов, категории надеж­
ности электроснабжения электроприемников следует определять по 
табл.50.

Для подсчета средаесменных нагрузок предприятий, приведенных
к низшему напряжению шин подстанций, выбора магистральных линий,
силовых распределительных пунктов, следует применять базовые коэф- 

ч и
фибнты использования, приведенные в табл.51.

15.2. Электрооборудование.
Электроаппаратуру в пожароопасных зонах следует выбирать в 

соответствии с требованиями ПУЭ.
Питание алектроприемнижов систем вентиляции, местных отсосов, 

пневмотранспорта волокна и костры, систем вентиляции, воздуха и 
воздушного отопления в пожароопасных зонах помещений всех классов, 
следует проектировать независимо от сети, питающей другие злектро- 
ориемиики, начиная от ввода в производственное помещение или с шин 
подстанции, для обеспечения возможности дистанционного или авто­
матического отключения при возникновении пожара.

При работе технологического оборудования, выделяющего пыль 
(костру) должна работать вентиляция местных отсооов. Необходимо 
предусматривать сигнализацию работы указанных вентустановок.

15.3. Связь и сигнализация
Для обеспечения нормального функционирования технологических 

процессов и управления производством, а также обеспечения пожарной 
безопасности и сохранности соцсобствеиности должны проектироваться
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Таблица 50

П Е Р Е Ч Е Н Ь
основных электроприемников о указанием 
категории надежности по ПУЭ

Наименование технологических линий 1 
и машин (електропотребителей) !

Категория надежности 
злектроснабжения

I. Механизмы побочно-разгрузочных 
работ в сырьевой гоне 3

2. Прессы-грушшрователи в зоне срр- тировки сырья и участка брикети­
рования 3

3. Линии выработки волокна и дуба 3
4. Подъемно-транспортное оборудова­

ние производственного корпуса 3
5. Наружный и внутренний пневмотранс­

порт 3
е. Обеспыливавдая вентиляция 3
7. Волокноотделительные ыядгинн 3
8. Вавуумная пылеуборка 3
9. Оборудование зарядных станций 3

10. Насосн технологической насосной станции 2
И . Пожарные насосн I

Примечание. При невозможности по местным условиям осуществлять 
питание пожарных насосов от двух независимых источ­
ников следует руководствоваться положениями пункта 
2.65 СНиП2.04.09-84



Таблица 51
П Е Р Е Ч Е Н Ь

электроприемников с указанием базовых 
коэффициентов использования и коэффи­
циентов мощности

Электроцриемники производств 
и оборудования

! Коэффициент 
использова- 

! ния
! «и

Коэффициент
мощности

СО 5 У

I. Механизмы погрузочно-разгрузоч­
ных работ в сырьевой зоне 0,2 0,7

2. Прессы-грушшрователи в зоне 
сортировки сырья 0,6 0,75

3. Линии выработки длинного волокна 
и луба 0,55 0,78

4. Линии выработки короткого волок­
на и луба 0,5 0,78

5. Подъемно-транспортное оборудо­
вание производственного кор­
пуса 0,2 0,7

6. Наружный и внутренний пневмо­
транспорт, ваг^умнасосы пылеуборки 0,6 0,85

7. Волохноотделительные машины 0,84 0,85
8. Прессовое оборудование участка 

брикетирования 0,6 0,78
9. Насосы технологической насос­

ной станции 0,7 0,8
10. Зарядные станции тяговых аккуму- 

ляторов 0,4 0,75
II. Оборудование центральных и про­

чих ремонтных мастерских 0,3 0,8
12. Вентиляция административно-бы­

тового корпуса 0,65 0,7
13. Обеспыливающая и общеобменная 

вентиляция 0,84 0,85
14. Лаборатории 0,3 0,75
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Продолжение табл.51

Электроприемники производств 
и оборудования

! Коэффициент 
. испольэо- 
{ вания 
1 Кй

! Коэффициент 
1 мощности 
! С0$У

15. Столовые:
а) электроплиты и электрофритюрницн 0,65 1,0
б) электрические мармиты, тепловые 

шкафы, электросковороды и теп­
ловые стойки 0,5 1,0

в) прочее оборудование 0,3 0,7

16. Отопительные агрегаты
17. Рукосушители и фены

0,8 0,85

а) для 2-3-х электроприемников 0,7 0,95
б) для 4-5 электроприемников 0,6 0,95
в) более 5 электроприемников 0,5 0,95

Примечание. При питании от магистральной линии или силового 
распредительного пункта менее десяти, но не менее 
четырех электроприемников, коэффициент использо­
вания подсчитывается как частное от деления базо­
вого коэффициента использования на коэффициент 
использования оборудования по технологической 
части проекта. При питании трех и менее электро- 
приемников коэффициент использования следует при­
нимать равным единице.



16. СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО
ПРОЦЕССА К ТЕРРИТОРИИ. ЗДАНИЯМ, ТЕМПЕРАТУРЕ 
И ВЛАЖНОСТИ ВОЗДУХА В ПОМЕЩЕНИЯХ

16Л . Планировка территории завода должна проектироваться 
с разделением на зоны и противопожарными разрывами в соответствии
со СНиП П-89-80.

16.2. Для хранения запасов сырья на территории завода должна 
отводиться отдельная площадка -  сырьевая зона.

16.3. Хранение сырья в зоне должно проектироваться в шохах, 
типовой проект 4D8-I0-I9.88,

16.4. Подъезды к шохаы и внутриплощадочные дороги должны проек­
тироваться с асфальтобетонным покрытием.

16.5. Территория завода и сырьевая зона должны иметь ограждение 
в соответствии с СН 441-72.

16.6. Сырьевая зона, расположенная на территории завода, не доля 
отгораживаться от основного производства.

16.7. Размещение каких-либо строений в противопожарных разры­
вах не допускается.

16.8. У въезда (входа) на территорию завода, рядом с тлавными 
въездными воротами должен быть контрольно-пропускной пункт.

16.9. Количество автовесовых с двумя платформами по 30 т сле­
дует принимать не менее одной для одно- и двухагрегатного льноза­
вода и двух -  для трег -  и четырехагрегатного.

16.10. Молниезащиту следует проектировать в соответствии с 
требованиями СН 305-77.

16.11. Территория завода и сырьевая зона в ночное время долж­
ны обеспечиваться электроосвещением в соответствии со СНиП П-4-79.

16.12. Противопожарное водоснабжение на заводах с объемом 
переработки сырья 3000 т и более в год должно обеспечиваться с по­
мощью водопровода высокого или низкого давления в соответствии со 
СНиП 2.04.02-84.



16.13. На заводах с меньшим объемом переработки сырья про­
тивопожарное водоснабжение может осуществляться из противопожарна 
емкостей ( резервуаров или открытых искусственных и естествен­
ных водоемов) при использовании пожарных автомобилей или мо­
топомп.

16.14. Пожарные гидранты надлежит располагать в соответст­
вии с требованиями СНЯЛ 2.04.02-84, но не ближе 10 м от шох.

16.15. По условиям производства поддерживать постоянную 
температуру и относительную влажность в производственных поме­
щениях льнозавода не требуется.

Параметры воздуха в производственных помещениях принимать 
согласно ГОСТу 12.1.005-76 ” Воздух рабочей зоны. Общие сани­
тарно-гигиенические требования" для категории работ средней тя­
жести.

16.16. Перечень руководящих материалов приведен в приложе­
нии 3.
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17. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

I7.I. Технико-экономические показатели принимаются по табл.52.

Таблица 52

Наименование
показателей

1 ---
! 2-х агрегатный ! 4-х агрегатный
I А ! Б ! А ! Б

I. Удельные показатели на 
I т вырабатываемого 
льноволокна

I .I .  Расход заготавливае­
мого сырья, т
I .I . I .  львосоломы - 5,2 - 5,2
I .I .2 . льнотресты стланцевой 
длинностебельной 4,1 4,1 ф»

1.2. Расход тепла, Гкал 4,60 20,20 4,50 18,20
1.2Л. в том числе на 
технологию 3,00 12,70 2,50 12,10
1.3. Расход воды, м3 29,0 130,0 28,0 121,0
I.3 .I. в том числе на тех­
нологию 9,20 100,6 5,8 78,0
1.4. Стоки, м3 25,0 110,0 18,0 102,0
I.4 .I. в том числе от тех­
нологических процессов 12,0 96,0 5,5 48,5
1.5. Расход электроэнер­
гии, кВт.ч 1560 2300 1300 2700
1.6. Удельные капиталовло­жения, руб. 2400 3800 2000 3500
2. Общие показатели
2.1. Товарная продукция, 
тыс.руб. 4022,2 7296,5 8032,1 14585,1



Продолжение табл.52

Наименование
показателей

• Тип льнозавода
! 2-х агрегатный ! 4-х агрегатный
•' А Т ~ 1  Т ~ А  Т ” 1

2.2. Себестоимость продув-
ции, тыс.руб. 3184,4 6453,4 6017,4 12682,1

2.3. Фондоотдача, руб. 0,71 0,82 0,85 0,86
2.4. Срок окупаемости, 

лет 6,8 10,5 4,7 8,6
2.5. Численность работаю­
щих ,

всего, чел. 192 271 319 447
в том числе ШШ, чел. 188 267 311 439

Примечание. А -  завод с переработкой стланцевой тресты;
Б -  завод с переработкой 100 % моченцовой тресты.

17.2. Технико-экономические показатели рассчитаны для строи­
тельства льнозаводов в условиях Московской области.

Для остальных районов строительства такие показатели, как се­
бестоимость продукции и стоимость строительства должны корректи­
роваться:

себестоимость -  в зависимости от стоимости сырья по прейску­
ранту закупочных цен за минусом возмещения по дополнительному 
прейскуранту J6 43-01-80/5; тошшва и электроэнергии -  по действую­
щим прейскурантам оптовых цен; воды и стоков -  по прейскурантам 
или по сложившейся стоимости за I м ;̂

стоимость строительства -  в зависимости от территориальных 
коэффициентов на строительно-монтажные работы, учитывающих откло­
нения от базовых условий строительство.



17.3. Величина накладных расходов на общестроительные работы 
для базовых условий принята равной 1 6 , 5 % .

17.4. В зависимости от изменения себестоимости продукции и 
стоимости строительства подлежит корректировке показатель фондо­
отдачи и срок окупаемости капитальных вложений.

17.5. Стоимость товарной продукции расчитана по прейскуранту 
оптовых дев # 43-01. введенного в действие с 02.01.82.
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ПЕРЕЧЕНЬ РУКОВОДЯЩИХ МАТЕРИАЛОВ

ПРИЛОЖШВ 3

Наименование
материала

1---------------т ................ ............................. -----------------------
;» » » • * > « • *  ,  S B a i r j “ * '  i з в я к  ■
1 ! , переработка

--- j.... __ i
Инструкция по расче­ Ыинлегпром СССР 

I0.II.8B, согласована
Действует

ту производственных
мошяоотей действую­
щих заводов промыш­
ленности первичной 
обработки лубяных 
волокон

Гоошганом СССР 
02.12.85

"Г  !---------------
Издан !, Примечании

■*--------------1 ________
ЦНИИТЭИлег-
И Ь

Нормы отррятельно- 
го проектирования 
предприятий,зда­
ний и.сооружений 
легкой промышлен­
ности

Проектный
институт
ГПИ-1

__ ас// /да-Н 5,_
М инт спрсм  СССР

Межотраслевые ре­
комендации по раз­
мещению оборудо­
вания в производст­
венных помещениях

в н ш о т ,  
г.Иваново

Утверждены Мввлегпро-

й д а Р Ж ш ы ,
ЦКпрофсоюза те ко гиль—
§o°5,sl?K!eS?°*,,*” “-> 04-24ЛвО !
Минздравом СССР ОВ.ОСЬЬ.

ГУ ПО Н А Л  СССР &А.06М  
Р *  ? / €  -  & Ь 9 Ъ

№ и ш
л дополнения- 
мл ГПИ-1, со­
гласовавшая

Щ я р
Ш  АЧ-2011-8

ярИИТЭИлвг»

Находятся на 
утверждении



Продолжен** прдлож.З

Наиме нованяе материала
If
j Разработал 
\

I Утвер*ден(дага, 
( номер»органяза- 
1 ция)
1

!Я§ '1
переработке,

!

Издав
!
! Примечание
I
L _ _______

4. Норны расхожа вопомога НИИПОЛВ тельных материалов для 
предприятий первичной 
обработки лубяных воло­
кон

Гооагропром СССР 
14.08.87. Действует о 01.01.88.

НИИПОЛВ,
! ® к<

5. Отраслевые норны расхо­
да средств упаковки в 
промышленности первич­
ной обработки льна и 
конопли

То же Гобагропромом ССС!Р То же То же 
29.12.8?:

6. Типовой проект органеза­
пив труда для завода по первичной переработке 
льна

7. Межотраслевые требова­ния по научной органи­
зации труда,производст­
ва и управления

Республиканский 
центр по научной организации тру­
да и управления 
производством

Го^йг^О^омоы СССР

Мйнлегпрома БССР, 
доработан лабо­
раторией по пер­вичной переработ­
ке льна я органи­
зации труда на 
льнозаводах "Бел- 
гипроземаТосагро- 
прома БССР

Действуют

Ш Г Ш С00р Действуют
Госстрой СССР
05.06.86.



Продолжение прилож.З

Наименование материала | Разработал

6. Отраслевые квалификационные Госагропрок
характеристики должностей СССР
руководителей я специалистов 
с и стемы Госагропроыа СССР

! ;§gssiss3 s '
\ {перера<5огка{ Издан ( Примечание 

____ . ! ____

& 8 8 № Ш Т  То же М,В0 "Агро-
ПрОМЯЗДЕТ,
1987.

9. Е диный тарифы о-квали фи кацяон- 
вый справочник работ я про-

feccHfi рабочих,выпуск 46. аадел :первичная обработка 
хлопка и лубяных культур

Минлегпроы Постановление Г о о -  Действует
СССР совместно комитета СССР по 
о Центральным труду я социальным 
бюро нормативов вопросам и ВЦСПС от 
по груду 29.10.84.» 315/21-8

Г д а - и * .

10 .Типовые нормы выработки 
д л я  рабочих основного произ­
водства эаводов первичной 
переработки льна

11. Отраслевые типовые нормы 
выработки на внутризавод­
с к у ю  транспортировку,по­
грузку и.разгрузку оырья 
я готовой продукция н а 
предприятиях промышлен -  
ноотя первичной обработ­
ки льна я конопля

12. Типовые нормы обслуживания 
д л я  уборщиков производствен­
н ы х  помещений промышлен­
н ы х  предприятий

Н И Ш О Л В  и
ш илш л
ГО "Калинив- 
ленагропрои*

ш ш о л
Калининско­
го управления 
льнозаводов

м - т 7̂ бо*ю “0*‘ ссср Д«*отвуют 
31.10.88.,ооглаоо- 
вано постановле­
нием Секретариата 
Ц К  профсоюза работ-

» ! » Ж  »  9

йиалегпром СССР 
30.10.70.

Гооагро-

Г м СССР 
1988

ЦНИИТЭЫлег- 
шром 
К.,1971

при
труда

Госкомитетом СССР 
ос ТРУДУ я ооцяахь- 
ным вопросам я с е к ­
ретариатом ВЦСПС.

Действует ? .т г

/
/

/



Наименованиематериала j Разработал * f  да тарном ер.
1 { организация)

13» Нормативы временя Центральноена внутрицеховую л Бюро нормативов 
межцеховую трансгор- по труду при 
тировку сырья, поду- НИИ труда Госко- 
фабрикатов,продукции,мятета СССР по 
топлива и тль труду и социаль­

ным вопросам
14. ССБТ ОСТ 17-978-84 

Процессы производ­ственные предпрвя-
. ^ ....тя! первичной обоа-

■ ^ ^ ^ Ш М У в о л о к о н .  Тре- 
1$ованяя безооас -  нооти

нииполв
0 I.S l.8 6 .

15. Правила техничес­
кой эксплуатации 
льнозаводов

в Минлегпромом
СССР 23.07.82

16. Типовые инструкции ВНИИОТ,
по технике безо - г.Иваново
паоноотя для рабо­
чих, обслуживающих 
внутрицеховой тран­
спорт предприятий 
текстильной и лег­
кой промышленности

ЦК профсоюза 
# 78 от 
09.09*70. 
Минлегпромом 
СССР
12.10.70.

Продолжение прил.З

« Сведения о I !действии и 1 Издан , Примечание
; переработке t j

II. .1980

ЦНИИТЭИлег-
Щ)ОМ
V. .1986

Действует

Действуют

ЦНИИТЭИлег-
пром

1982

Иваново.
1971

f
/

/



Продолжение прял*3

Наименование
материала Разработал

! Утвержден 
» (дата,кокер, 
j организация)

I Сведения о 1
f действии в * Издан
; переработке \

17с Нормы продолжи­
тельности и уров­
ни освоения 
проектных мощнос­
тей и вконокичес- 
ких показателей 
вводимых в дейст­
вие предприятий* 
объектов

ПОСТаНСЬХЕЕИЕ* 
ГоопгЕвг Хох 
от 1С*С£.£4*
$ 9с

Экономика* 
М. ,1985

18, Нормы выхода я НИИПОЛВ 
качества волок­
на из льняной 
отлаяцевой трес­
ты и льняной со­
ломы для мяльно- 
греяальяых агре­
гатов всех ма­
рок

rgg|rpoupon
21.12.88.

конопля при хране­
нии я перевозках 
автомобильным тран­
спортом я семян 
льна я конопли 
при хранения

Госкомитетом Сов­мина СССР по ма­
териально-техничес­
кому снабжению. 
Постановление от 
30.12,83* Я 123

1
t Примечание 

1



[авменованяеютериала i Разработал ; ГдатК^номер. 
{ I организация)

Инструкция А 9-5 ос за­
купкам продукция лубя­
ных культур

Приказ Министерст­ва заготовок СССР
от 10.07.76.» 212

Система стандартов безо­
пасности труда ОСТ 
27-10-564-570-82.Обору­
дование для первично! обработки лубяных во-
Зокон .Требовав езооасности

ВИШЛтеимав Приказом Мвялег- 
шицемаша СССР от 
01.02.82. » 48

Отраслевые нормативы НИПЮЛВ 
численнооти вспомога­
тельных рабочих пред­
приятий первичной об­
работки льна и коноп­
ля

Минлегпрои СССР 
09.04.84.

Инструкция по вксплуа- 
тации установо* вевти- 
ляияи в пневмо;,. 
та на заводах первич­
ной обработки льна я 
конопли
Временные отраслевые 
нормативы сбора я пе­реработки костры из 
сырья льна и конопли

Мянлегпром СССР 
03.03.80.

Минлегпрои Мянлегпром СССР 
25 * XX.63.

ГПИ-12

Продолжение првл.З

! Сведения о f дейотвяя ш 
j перера<5отке

| Г 
1 **адан ! Примечание

■ Действует с
ш г
Действует о 
01.07.82.

Дейотвувт цпм эа
в § Г " '  ^

Действует ЦНИИТЭИлег- 
пром, 1980



Наяыенованяе материала I Разработал

2 "  а е т ' Й Ж Ж г Я ' п М  к и и е г п р »
производстве погрузочно- 
разгрузочных я транспортных 
работ на сырьевых складах 
л ь » п е н ь к с ? е в о д о в  с приме­
нением колесных тракторов 
марки Ш З  с навесными ме­

ханизмами D3-Q06 и ПФ-0,5

26. Общесоюзные нормы техноло­
гического проектирования 
предприятии для автомо­
бильного транспорта 
0НТП-01-86

27. Переч е н ь  зданий и помеще­
ни я  .подлежащих оборудова­
н и ю  автоматическими сред­
ствами пожаротушения

Гнпроавто- 
Трано Мин- 
авто т р а н о а  
РСФСР

28. ИвотрукцВя По приемке со- ВНИИЛ 
л о м ы  и тресты льна-дол- 
гуяца в рулонах

Продолжение прил.З

, .Сведения о , ,
Утвержден (д а та , ( Д е й с т в и я  я : Издан ;
ном^р,органаза- -переработ- • 5
ция2_________!кб________ ■_________ !
Минлегпромом
СССР 13.09.81. Действует ^НЖШлег-

□римечавие

Минавто- Действует
трансом РСФСР 
06.03.86.

Утвержден пиоь- 
мом Нинлегпро- 
м а  СССР от
03.09.74.
»  АЗ-42/12537. 
согласован о 
Госотроем СССР 
15.08:74.
Л  НК-2512-1 и 
Г У П О  М ВД ОССР
15.08.74.

Госагропромом

S & j m .

/
?

/



Продолжение прял.З

Наименование, материала | Разработал j Утвержден (дата.) » \ Издан ? Примечание| j номер,организация) | !

29. Нормативы по проекгирова- ЦНИИЛВ̂  
нйю очистных сооружений МИ СИ 
предприятий первичной об­
работки льна

Госагропромом 
СССР 18.07.86,

30. Нормативы по проектирова­нию сооружений для предва­
рительной очистки сточных 
вод предприятий первичной 
обработки льна

То же Госагропромок12.02.87.

31* Нормативы по проектирова- МИСИ Госагропромоиснйю систем водоснабжения СССР 31.12.86,и канализаций мокрых пы­
леуловителей ПВМь на пред­приятиях первичной обра­
ботки льна

32* Методические указания по г̂рапиванию актив­
ное ила и пуску 
очистных сооружений льнозаводов

ЦНИЙЛВ Госагропроксм
СССР 12оХ2.86,

S3* Расчет воздухообыенов Сантехпроекг,помещения по тепловзбыт- 1978нам АЗ-776

Действует

*

«

я

гг
/



Продолжение прял.З

t
Наименование материала ! Разработал1

\ Утвержден (д а -  ! Сведения о г !
$ r a t н о м е р  f о р г а — \ действий 2 • Издан \ Примечание
* н и з а ц й Я ;  п е р е р а б о т к е  \  \

Рекомендации по выбору способов подачи и Уи­
нов воздухораспреде­
лительных устройств в 
протащенных зданиях

Сан?ехцроек?, 
1987 '

7~zrzzTze.z г  составе,тг'гдин Г.22ГЭС31КВ j 
: гт-^1тт=-я5>-~ ж -~тверх-
х т а г  т*=г*ж>-снеувой 
хг^угеггатУЕ на строи- 
т?хь-гтзс иг сддраяуи t , 
zzzsdL ж :юоруженяй 
агропромышленного 
комплекса ВСЯ 
II3 -8 ?

Гипросель-
хоз

29,05 „87 Гос- 
агропромом 
СССР.согласо­
ваны Госст­
роем СССР 
29*05 о 8?

Госагро-
промой
СССР

Санитарные нормы 
проектирования промыш­
ленных предприятий 
СН 245-71

СНяПы,СН (ТХ)СТы, инст­
рукция , технические 
условия.паспорта 
оборудования

Заинтересован­
ными организа­
циями For Мин- 
ле^п|оыа СССР-

05 Л  1*71, 
Госстроем 
СССР

Действует с 
изменениями 
и дополне­
ниями

Издательство 
литературы 
по строитель­
ству tfi .1972

е
?

А



/24

С О Д Е Р ЖА Н И Е

1. Общее положения
2. Режим работы льнозавода и годовой фонд 

рабочего времени
3. Технологическая последовательность произ­

водства стланцевого и ыоченцового льноволок­
на , технологическое оборудование, заводская 
лаборатория,ремонтные службы

4. Технологические параметры промышленных 
способов приготовления льнотресты-мочки, 
технологические коммуникации

5. Проектные мощности по переработке льяосо- 
ломы и выработке льноволокна,производи­
тельность и простои оборудования

6. Нормы расхода и требования к параметрам
и качеству льнотресты и льносоломы,основ­
ных в вспомогательных материалов

7. Нормы запасов хранения сырья,основных
и вспомогатльных материалов,полуфабрика­
тов,готовой продукции,нормативы склад­
ских и подсобных помещений для выработ­
ки льноволокна

8. Нормативная численность основных и вспомога­
тельных рабочих,инженерно-технических ра­
ботников, организация труда и рабочих 
мест

9. Уровень автоматизации производства

10. Нормы использования и хранения отходов производства

Ю Л. По производству коогроплит
10.2. По брикетированию костры
10.3. По производству крученых изделий (веревок, 

шпагата) и нетканых материалов
11. Техника безопасности
12. Внугриплощадочвый,хозяйственный и 

внешний транспорт
13. Специальные требования технологического 

процесса к проектированию систем пневмо­
транспорта и вентиляции
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14. Водоснабжение и очястка стоков участков 
промышленного приготовления льнотресты- мбчки и пылеулавливающих фильтров •  •  •

15. Электроснабжение и алектрооборудовааие ■ ю з

16. Специальные требования технологического 
процесса к территории,зданиях,темпера­
туре и влажности воздуха в помещениях т

17. Технико-экономические показатели т

1-1 СО * Приложения:

I .  Схема транспортно-технологического 
процесса при переработке льняного 
сырья в свопах т

2. Схема транспортно-технологячеоного 
процесса пря переработке льняного сырья в рулонах t i t

3. Перечень руководящих материалов i f f

Заказ f  690. Тарах 1000 sks.
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