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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИЙ

С Е Р И Я  К З - С М - 5 7
в ы п у с к  Ш

УЗЛЫ КРЕПЛЕНИЯ И СТЫКИ РЕЛЬСОВ 
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Содержание альЪама

Содержание лист стр. Содерж ание лист Ъпр

Пояснительная о а писка - 3-4 те м пе р а тур  ный сты к рельса т и п а  Р~38 Ю /4

Ключи для подбора м арок креплении крановы х 
рельсов и элем ентов сты ков рельсов 1 5

тем пературны й сты к рельса ти п а  Р~43 11 15
ТПемператэрный сты к рельса ти п а  К Р  70 12 1В

Крепление кранового рельса КР70 К  стальной  
подкрановой балке 2 6

ТПеппературны й сты крельса т и п а  К Р80 13 17
тем пературны й сты к рельса ти п а  КРЮ О 14 18

Крепление Кранового рельса К Р вО  К  стальной  
подкрановой балке 3 7

тем пературны й сты к рельса ти п а  KP12U 15 19
О ты к рельсов ти п о в  Р '3 8  и Р~43 18 20

Крепление кранового рельса KpfOO К  ста ль н о й  
подкрановой балке k 8

С ты к  крановых рельсов КР70 иКР80 17 21
С ты к  Кранового рельса КРЮ О 18 22

Кропление кранового рельса KPJ20 К  стальной  
подкрановой балке 5 9

С ты к Кранового рельса КР120 19 23
Пример оформления м о нтаж ны х схем  

деталей крепления рельсов 20 24Крепление рельса ти п о в  Р~38 и р -4 3  К  стальной  
подкрановой балке при ширине Верхнего пояса 
200-250мм и то лщ и н е  /О-1 8нм

Б т

Крепление рельса ти п о в  Р~38 и Р -43 к  стальной  
подкрановой балке при ширине верхнего пояса 

2 80- 820мн и  то лщ и н е  /0~16мм 7 п

Крепление рельса ти п о в  Р~Э8 и Р -4 3  к  ста ль н о й  

подкрановой балке при и/ирине верхнего пояса 
ЗБО-йООнн и  то лщ и н е  /2-2Пмм. 8 12

Крепление рельса т и п о в  Р~38 и Р~43 К  стальной 
подкрановой балке при ширине верхнего пояса 

450-500мм и ш ирине 16-22нм. 9 13
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Пояснительная записка.
I. ВВедение

1. В  настоящем Выписке разработаны  рабочие чертежи 
Н М Л деталей Креплений специальных Крановых и желез­
нодорожных рельсов К стальны м  сВарным подкрс/ноВым 
Балкан и  деталей рядовы х а тем пер а тур ны х стыкоВ 
рельсов.

М атериалы  Выпуска являю тся обязательными К  приме- 

нению при Креплении рельсоВых п у те й  п о д  мостоВые 
Электрические краны общего назначения по Г0СТ3332-5В, 
67ff~S3J 7^sU~55. При это м  разработанны е В  Выпуске 

дета ли  рядоВых стыкоЗ рельсоВ Н адлеж ит прп/менятЬ 
то ль к о  В  случае о тс у тс тв и я  Необходимого оборудования 

для Выполнения стыков сварными.

2. Яльбом включает В себя:
а) ключи д!ля подбора марок деталей Крепления Крановых и 
железнодорожных рельсов и деталей стыков рельсоВ j  
6 j чертежи НМЛ деталей крепления Крановых рельсов т и ­
па HP 70- HP80; HP WO; HP720 А стальным сварным подкра­
новым балкам;

В ) чертеж и Н М Л  деталей Крепления железнодорожных 
рельсов т и п а  Р~38 и  Р~^3 К  стальным сворным подкра­
новым балкам;

д) чертеж и узлоВ и деталей тем пературны х и рядовых 
стыкоВ краноВых рельсоВ т и п а  НР70; H P  80; H P WO; KPI20. 

В) чертежи узлов и деталей тем пературны х и рядовых 
стыков железнодорожных рельсов т и п а  Р ~38 и Р~йЗ.

е } пример оформления м онтаж ны х схем деталей  

крепления и сты ков рельсов.

JL. Н о м е тр у Н ти В н ы е  р е ш е н и я .
3. Крепление К  балке Кранового рельса т и п а  H P  Вы­

полняется с помощью упорной и  прижимной планок, 
присоединяемых К  поясу балки двумя б о лта м и  с/-2^мм. 
Соединение упорной и прижимной планки между собой 
осущ ествляется монтажной сваркой. Д л я  обеспечения 
Возм ож ности р и х то в к и  рельса 8 пределах — 75мм каж­

дая марка Крепления имеет В  своем составе 2 типораз­
мера приж им ны х планок j  применение к о то р ы х опре­

деляется Величиной смещения рельса с оси подКраноВой 
балки. /7ри смещ ениях рельса с оса подКраноВой балки 

В пределах ±  7мм прим еняю тся планки по де та ли  2j  

при смещениях более 7нн -  по детали 2 ^  [листы 2~S j.
Прл/ заказе креплений планка по де та ли  2  заказывает­

ся на Все требуемое Количество Крепленийпланка по де­
т а л и  2 ~  — дополнительно В  обгеме 50%  о т  Количества 

Креплений.

Д ля  пло тно го  прилегания к  рельсу Концы прижимных 
планок должны быть состроганы. Разреш ается прижим­

ные планки изготовлять с применением гибки Вместо 
строж ки. П ри это м  должен бы ть обеспечен требуемый 
Уклон и плотное прилегание поверхности о то гн уто го  

участка планки К рельсу.
4  Крепление К  балке железнодорожного рельса т и п а  

Р '38  и Р~ЪЗ осущ ествляется посредством /рюков(листы6~$

9/4Т0 4
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В  зависимости о т  ширимы и то тц и н ы  Верхнего пояса под­

крановой Балки предусмотрено 4  типоразмер** Хрюков.
Ори этом  максимальный размер Верхнего пояса примят 

равным 50В *22 мм.

О Температурный сты к Храмовых и железнодорожных рельсов 

осуществляется На парных накладках ( Листы  Ю~/5).

Концы рельсов, примыкающие к  тем пературном у стыку 
должны 5ытЬ обработаны  согласно листам  /0~/5. В  целях 
удобства обработки Концов, рельсы, примыкающие К темпе­
ратурном у стыку, должны быть укороченными (длиной 2~2,5п). 
Температурный сты к рельсов должен располагаться на р а с ­
стоянии Не менее, чем 5бОнн о т  температурного шва балок.

В. Как указывалось выше, при наличии необходимого обору­
дования рядовые сты ки^Следует выполнять сварными. 
Сварка стыков должна производиться в  со о тв е тстви и  со 

специальными инструкциями. В  частности можно пользовал­
ся Временной инструкцией по устройству подКрановь/х путей 

со сварными стыками рельсов в  промышленных зданиях, 
разработанной М уучно -  исследовательским и н сти туто м  

по стр о и тельству (г . Свердловск). /7ри о тс утс тв и и  обору­
дования для выполнения рядовых стыковрельсов сварными, 

сты ки выполняются На парных накладках дез предвари­
тельной обработки Концов рельсов (з а  исключением образо­

вания отверстий для постановки Б о лто в ) Л л я  Крановых 

рельсов т и п а  К Р  НакладКи вы полняю тся согласно листам 
17-/9, для железнодорожных рельсов Р~38 и Р  -4 3  наклад -  

Ни принимаются 77о ГОСТ 4/33 ~S4.

Ж . Рекомендации по Выбору ти п а  рельса 
и  крепления.

7. Та л рельса долж ен назначаться В  со отве тстви и  с

указаниями ГОСТ на  краны.
В случае, если ГОСТ’ими предусматривается возможность 

применения двух ти п о в  рельсовреком ендуется руко- f 

водствоваться нижеследующим:
C/J под Краны общего назначения грузоподъемностью 

5  и /О г применять железнодорожные рельсы ти п а  Р -38 
с креплением на Крюках •

Ь)  под Краны общего назначения грузоподъемностью 
/5  и 2 0 т  применять железнодорожные рельсь/ ти п а  Р~ 43 

с Креплением на крюках;
В ) под краны общего назначения грузоподъемностью 

свыше 2 0  т прим енять рельсы т и п а  К Р  с креплением 

на планках.

П ри м еч ан и е: при применении железнодорож­
ны х рельсов Р -3 8  и р -4 3  в  слу­

чае ширины верхнего пояса балки 

свыше 500мм, Крепления рельсов 
проектирую тся индивидуально.

9 /4*0  J T
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Клю ч для подбора марки 

крепления кранового релЬса

Марка
рельса

Марка
Крепления

А/°~
л и с т а

К Р 7 й М 1 2

KP8D М 2 3

КРЮ О М 3 4

К Р 120 М 4 5

Ключ для подбора марки Крепления 
Железнодорожного рельса.

Марка
рельса

Ширина.,6” и 
толщина „В" 
Верхнего пояса

Марка
Крепления

К*
ли ста

Р -3 8

р -в э

В = 220-250
S= f a - ю М 5 Б

В =280-320
S -  Ю-1Б МБ 7

В =380-000 
8 =  /2 - 20 М 7 8

В = 2/50-500
5= /6 -2 2 М 8 3

Клю ч д ля  подбора м арки тем пературного  
сты ка железнодорожного и  Кранового рельсов.

/77ип
рельса

Марка
рельса

Марка
Температурного

стыка
н*

листа

Ж елезно- 
дорожный

Р-38 ТС -1 ю

М 3 Т С -2 11

Крановый

КР70 т с -з 12

К Р 8 0 Т С -4 /3

к р /о о Т С -5 14

К Р т т с -в 15

Ключ для подбора м арки рядового сты ка  

ж елезнодорожного и Кранового рельсов

177ип 
рельса

Марка
рельса

Марка
рядового
стыка

К 2
Листа

Железно-
дорожный Р-38; Р-43 РС1 !Б

Крановый

КР7в;КР80 РБ2 /7

КРЮО РСЗ /в

КР120 РйЧ /3

т д
тв г.

Ключи для подбора марок Креплений Крано-
Серия кз осп 
Выпуск УИ!

Выхрельсов и элементов стыков рельсов. Лист 1
бQ / 4 0
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Специф икация на одно крепление

Марка
крепленая

/4°
дет Сечение

Длина

мм

кал. Вес кг
Примечание

Т н 4дет. всех марки

M i

/ -05x8 170 4 - 4.0 7.0

5.6

2 -//О */б 450 7 - 2.0 2.0 Снять фаску
3 Шайба р/ 

пружинная * - 2 - 0,022 о,о44 ГОСТ6402-64
4 байка /724- - 2 - 0.1f 0.22 ГОСТ5945-62
5 болт М24 90 2 - офз 0,86 ГОСТ7798-62

2а -/50x48 450 6.5 - 2,8 7.4 снять сраски 
см. поим. п. /

Дли/чечам/я.
7. Д е та лЬ  ^^прим еняется взамен д е т. @  талбко £  

слнчае смещ ения релЬса с оси подкрановой балки более 
7мм и п о ста в ля е тся  дополнительна в  абземе 6 0 %  о т  
требуемого па проекту количества креплений. В  связи 
с эти м  в  спецификации уч те н  вес лоловинб/ д е тл и  @ )

2. М атериал деталей  ( / ) (D @  -  с та лб  ЗкС т 3  лс  для  свар- 
нЬ/ос конструкций по Г0С7 3 8 0 -6 0  * с далалнителбнб/м и 
гарантиям и загиба 3  холодном состоянии , согласно
п. 2 ,5 ,2 ^и  лределЬнаго содерж ания хим ических элемен­
т о в  согласно п.п.2.Б.Зи2БЛ ГОСТ380-60*:

Разреш ается зам ена с та ли  в к С тд  пс на с та лб  
дМСг. 3  лс при сохранении те х  ж е условии п о ста вки .

3. Д е та ли  (? ) и @  разреш ается и зга та в ля тб  с приме­
нением гибки вм есто строж ки. /7ри этом  долж ен бЬ/тб 
обеспечен требуемы й уклон и  плотное прилегание по­
верхности о то гн уто го  уча стка  де та ли  к  релЬсу.

ТД
1966 г.

Н репление кранабого р елЬса  И Р 70
КЭ-01-57_ 

Выпуск УШ
к  ст алЬной ладкранобай (ва лк е Лист 2

P / к о  у
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Специф икация н а  одно крепление

Марка

креплены

№

дет.
Сечение

Длина

мм

бал. бес к г.
Примечание

Т н Где/. всех марки

М 2

/ - 90*8 170 / - i 0 М

&

2 -  /Об х /8 160 / - 2.0 2.0 СнягЬ гроскУ

3 Шайбапружинная /ц. 2 - 0.022 О М Ь ГОСТ 6Ь 02-61

4- Зайка М24- - 2 - О.Н 0.22 ГОСТ 5915-62

б б о л т  М24- 00 2 - а б з 0.86 ГОСТ 7798-62

1 2 а -f4 o * te /60 0.5 - 2 .6 1.3
снять <раскУ~ 
сиг. принт, и. /

Примечания

1 Д е та глб  ©  применяется взамен де т. ©  толЬко ё  
сличав смещения релЬса с оси подкрановой балки более 
7 мм и  постаёляется дополнительно ё  обземе бО°/0 о т  
требуемого па проекту количестёа креплений. 3  связи 
с этим  S  спецификации учтен See палавинб/ де та ли  ©

2. М атериал де та ле й  © © ©  ~ ста лЬ  ВМСт 3  пс для  сварнб/х 
конструкций по ГО СТ3 8 0 -6 0 * с дополнителЬнЬ/м и га р а н­
ти я м и  загиба в  холодном  состоянии согласно а. 2.5.2^} 
и пределбнага содерж ания хим ических эле м е н то в, со ­
гласно о. п . 2.6.3 н 2. Б Л  ГОСТ3 8 0 -6 0 *

Разреш ается зам ена с та ли  В И С тЗ  пс на сталб ВМ СтЗпс 
при сохранении те х  ж е  услаёий постаёки.

3 . Д е та ли  (Р )и  ©  разреш ается и зга та б ля тб  с применением 
гибки вм есто строж ки. Г7ри этом  долж ен бЬ/mh обеспечен 
требэемЬш уклон и плотное лралееание поверхности о то ­
гн у то га  уча стка  д е та ли  крелЬсу.

и.
4366Г.

к р е пле н и е  кратна Sue о  р е лд с а  к Р 8 0
к  9  -0 1 -5 7  

Выпуск vtil

к  с та лб н о й  подкрановой б а лк е Л и с т 3

р /2 /0
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Спецификация на одно крепление

Марка
крепления

6s
дет.

Сечение
Длина

мм

Иол. Б е с  к г
Рримечан.Т Н /дет. бсех марки

М3

1 -8 0 */О 170 1 - 1,0 1,0

5.2

2 -tOO *16 150 1 - 1,9 1.9 Снятб фаску

3 Шайба л/ пружинная - 2 - 0,022 о,аи ТОСТ бЬо2-61
А Зрйка М24- - 2 - 0.11 0,22 ГОСТ 5915-62
5 Болт /724 90 2 - 0.43 0.86 ТОСТ7796-62

2« -/30* 16 150 0.5 - 2.4. 1.2
снять фаски 
см. поим. п. £

Примечания:
1. Д е та лЬ  @  прим еняется бзамен д е т. (? ) талбко б  

сличав смещения релдса с оси ладкранабой балки белее 
7 мм и /ю стабллется дополнительно б  абвеме 50%  о т  
требуемого по проекту количестба креплении. В  сбязи 
с этим  б  спецификации учтен бес лалабинЬ/ детали (§) .

2. М атериал деталей @ ® @  -  столб ЗН СгЗ пс д ля  
сбарнЬис конструкций по ГОСТ 380-60* с дапалнителЬнЬти 
гарантиями загиба б  холодкам состоянии, согласно п. 25.2& 
и пределЬного содержания химических элем ентаб,сог­
ласно п. л . 2.Б.дя 2. В А  /ОСТ3 8 0 -0 0  *

Разреш ается замена с та ли  В Н С т.З  пс на В М С т.З  пс 
при сохранении те х  ж е  услобий пастабки.

3. Д е та ли  (д )и  0 )  разреш ается изеатаблятЬ  с примене­
нием гибки бместо строжки. /7ри этом  должен бЬ/тЬ 
обеспечен требуемЬш уклон и платное прилегание лаберас- 
ности отогнутого участка де та ли  к  релбоу.

тл крепление кранобого релдса но МО К Э -01-52. 
Выпуск УМ

1966г.
к сталдной подкранабой балке Л и с т  4

9 /V O  &
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М4

5
OmS. №

75
0 

I 
75

0

Спецификация на одно крепление

Марка
крепления

ks
Sem. Сечение

Д ли на

мм

Рал. Вес кг
Примечание

Т н /дет. Всех Марки

Mi

1 -8 0  х /2 170 1 - КЗ КЗ

5 ,7

2 - 100x16 150 1 - КЗ КЗ СнягЬ ф аску
3 Шайбаприжимная 2U 2 - 0.022 0.044 ГОСТ 6402-61
i дайка М24 - 2 - 0.11 0,22 ГОСТ 5915-62
5 б о л т  М 2б 110 2 - оЛя 0,38 ГОСТ 7798-62

2 а -/Збх/& 150 0.5 - 2 .5 1.25 снятд фаски 
он. прим. п. /

Примечания-

/. Д еталб  @  применяется двамен де та ли  @  талбка £  
случае смешрния релбса с оси подкрановой 5алки более 
7 нм и постадляется дополнительно £  объеме 50^7 о т  
требуемоео по проекту количест£а креплений. В  с£язи 
с этим  £  спецификации учтен  £ес палаВинб детали

2. /Уатщоиал деталей  (?) (?) @  -  сталЬ  BffCr. б  ас д ля  сВар- 

нЬ/х конструкций по ГОСТ300-6 0  * с даполнителЬнбни га­
рантиям и загиба £  холодном состоянии, согласно п.2.5.7. 
и лределЬнаео содержания химических эленента£ согласно 
п.п 2,Б.ди 2.БЛ ГОСТ 380-6 0 *

Разреш ается замена с та ли  ВНСт. 3  пс на с та лЬ  
ВНСг. З ле  лри сохранении те х  ж е  услаВий ласл?а£ки.

3. Д ета ли  @  и @  разреш ается изгата£лятЬ  с приме­
нением гибки £место строж ки. При этом  долж ен 5Ь/т6 
обеспечен требуенЬш Уклон и платное прилегание подлож­
ности о то гн уто го  участка детали крелЬсу.

т д
19ББг.

крепление кранодого релЬса МР120
КЭ-01~5'/_ 
Вышек YW

В  ста лЬ на й  подкранодай Палке Диет 5

9 2 Р О  77?



Рк
рг

м
ю

й.
 п

р-
т

а 
I C

L/
у
Гс

гл
оВ

 Л
./А

1 0 -

Серия
КЭ-01-57_ 
Выпуск Ш

Лист

В
Цн8. Ms

М 5

Спецификация на одно крепление
Марка
креплены

N°

дет.
Сечение Длина

ММ

Вал. Вес к г
Примеч.Т н fdem. Всех Марки

М 5

1
СтапЬ
круглая ф22 270 2 - 0,80 <0

/.8

нанести 
резьбы, гнутЬ

2 ЗайНа М22 - 2 - 0,08 0 J6 ГОСТ60/6-62

3 Шайба 00 
пружинная ** - 2 - 0,02 o.aL ГОСТ6402-61

Верхний пояс 

ладкраноВой Валки
Примечания-

/. Материал Эеталей ( J j  и ( 2 )  -с та л д  ВНСгЗнл 
для сВарнЬ/х конструкций по ГОСТ 080-60* с до- 
лолнителАнА/ми гарантиям и загиба В  холодном 
состоянии, согласно п. 2.5.2- и лределАного содер­
ж ания агонических злем ентаВ согласно п.л. 2.8.3 и 

2.ВМ ГОСТ380-60*
Разреш ается замена с та ли  ВНСгЗнп на сталб 

ВМ Ст.З к л лри сохранении т е х  ж е ислоВий л о - 
стаВки.

Т А крепление релАса ти ло В  Р-38 и Р.АЗ КЭ-01-57
RMnark VII/1Д к  сталЬнай падкраноВай балке

1966г. при ширине Верхнего пояса 220-260нм и толщине /0-/8т Лист 6
9 /Р О  / /
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Серия 
K3-OI-5l_ 
Выпуск УШ

Лист

(JhB Ыв

*

11I
*1t£

к
*

* 1
1 g
1

Спецификация на одна крепление

М б

балки тд
43ВБг.

Марка
крепления

кв
дет.

Сечение
Д лина

ММ
Галич. В е с к г

/7римечан.Т н /делг. беек Марки

Мб

/
Стань , 

нруглая Р ** 300 2 - 0 8 0 1, 78

2 .0

нанести
аегЬоу.гнигЬ

2 8айка /422 - 2 - 0,08 0,16 /OCTS9/5-62

3
U/aruSa on 

пружинная - 2 - 0,02 о,оС гастб4а2-б1

Примечания-
/  М атериал деталей  (/) и (?) -  ста лб  ВбСтЗкл

для сбарнб/х конструкций ла ГО С/380-60* с дапол- 
нителЬнЫми гарантиями загиба б  холодном состо­
янии f согласно л. 2,6.2^  и лределбного содержа­
ния химических злементаб’ согласно л. л  2.6.3 и  

2.БЛ ГОС Г  3 8 0 -6 0 *
Разрешается замена ста ли  З к С гВ  ил на 

сталд ВМСт 3 кл при сохранении те х  же у  слабил 
ластабки.

крепление релбса типа б Р38 и ДкЗ 
к  сталЬной лодкранобой балке 

при ширине берхнееа пояса 280-320пм и толщине Ю-/6нн

К Э -0 Г5 7 _  
Вы пуск VW

Ли ст
9 / 4 0 /г
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Верхний пояс 

ладкраноЗой балки

Спецификация на одно крепление

Марна
крепления

Us
дет. Сечение

Д ли на
ММ

Калач. Вес кг
ТТрингчан.

Т н Г  дет. Зсех марки

M S

1 Столб . 
круглая 395 2 - / J 8 2.36

2 .6

Нанести
резЬбу, гнутб

2 дайка М22 - 2 - 0.08 0 /6 Г0С759f5-62

3
Шайба л л  

пружинная - 2 - 0,02 q o i- ГОСТ 6 1/02-61

Примечания-

/. Материал деталей ®  и (?) - сталЬ
ВкСг 3 нп для сЗарнЬ/х конструкций па 
ГОСТ360-60* с дополнительными гарантия­
ми загиба 3 холодном состоянии, согласно 
п. 2.5.2—, и пределЬнога содержания химичес­
ких злементаЗ, согласно л.л. 2.6.3и 2.6Л ГОСТ 
380-60*
Разрешается замена стали ВМС т 3  нп на 

сталд ВМСт 3  нп гри сохранении тех же 
услоЗий пастаЗкц.

Т А крепление релЬса ти п ов  Д38 и ДкЗ КЭ-01-5Д_
Выпуск YIH

IA к  сталА най ладкранаЗой балке
1968г. при ширине Верхнего пояса 450-500нн и толщине /6-22нм Лист 9

Р/г/О  / Д
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Слецификацая на один температурный стык

Марка
стыка

А/*
дет. Сечение

Длина
нм

Кол. Вес кт
Примечал.

Т Н '>/77. Всех марки

тег

1 •140*28 660 2 - 20,3 9о,6

4 .7 2

ООработать
'Крогг/еу

2 Болт М22 //О 2 ~ 0,М9 аэо ГОСТ7798-62

3 Зайка М  22 — 2 - 0,079 0.16 rOCTS9tS'62 

ГОСТ T/37/-6S4 Шайба 22 — 2 — 0.029 аоб

1

2.S*lfS0
/  t

?
2J5*45°

- } * ? _SL
и

2SO 260 Г50 i

П/э име устная:
1. Ось тем пературного сты ка рельса должна дь/mb смещена с 

оса температурного стыка подкранобых Валок не менее чем на SOOmm.
2. М атериал накладок {д е та ль  (7),J -  сталь З М С тда с  по  ГОСТ390*60* с 

дополнительны м и га р а н ти й н о  Оагиаа 6  холодном  состо янии, согпас 
н о  а .2.5.2-и  предельного содерж ания Хим ических э л е м е н то в  со­
гла с н о  л. 2 !6 .3  РОСТ3 8 0 -6 0 * .

3. Рельсы, примыкающие К тем пературному ш8уу должны быть 
укороченными { длиной 2,0-2.8n j

Температурный стыкрельса типа
КЭ -a t - s Y Z  
Выпуск YUI

Лист /1
Р /# 0  / &
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-Oh57_ 
Выпуск Ш

Серия
J& O t

Л и с т

12
айв.#*

i*..

I

TC3
Специф икация на один температурный стык

те м пе р а тур н о го

Марко

стыка

н *

дет.
Сечение

Длина

мм

Кол. Sec к г
Оримечан.

7 Н fdem. Всех марки

Т С З

1 -1 2 0 * 2 4 BSO 2 - 14,9 29.8

32.2

О бработать
'кромку

2 Б олт М 00 120 2 - 0,89 1,78 ГО СТ7738-62

в 2айка МЗО — 2 - 0,23 0,4Б Го с т ss/s -6 2

4 ШайВа 30 — 2 - О.ОБ 0,12 Г0СТ11371-Б5

По 2-2

Овальные отверстия 33*1 2 0 j 

только Встенке рельса

Я1Р

/ , * Л Г

Деталь Q)

Ш.

~ \3 & ____$ (
-J57W

- b
2SO

Г  у

2ВО

2.5*4S‘  i
----- esf-

Тб

С тр ога ть f
2k

Примечания:
1. Ось тем пературного сты ка  рельса долж на б ы ть смещена с оси 

тем пературного сты ка подкрановых Валок не менее чем н а  ВОдмм.
2. М атериал накладок [д е та ль  (7 ) J -  сталь BM CrSnc по ГОСТ380SO*

с дополнительны м и гарантиям и ЗагиВа д  холодном состоянии, 
согласно п. 2.5.2*и предельного содержания хим ических элементов 
согласно л. 2.Б.З Г0СТ380~В0.

3. Рельсы, примыкающие К тем пературном у шву, должны  Вы ть 
укороченными (длиной 9.0-2 .5 м )'

ТА
1986г.

Л 7 е м п е р а т* /р н ы й  с т ы к
K 3 -0 1 -5 Z . 

Выпуск YIU

К р а н о в о го  р е ль с а  К Р  70 Л и ст 12
P /4 S O  / Г
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Серия 
КЭ-01-57

ВыпысК УЩ 
Ласт

13
Цнв. //s

ТС 4
30

5ч

280

/50

Рельс KP8Q
(J J

380

120

~ Г*

ОВальные отверстия 33*120, 
только В  стенке рельса

Деталь О )

э-+

/30

30 Ось температурного

380 стык& рельса

/50

280

1'

i -Щ

/30

Спецификация на один темпвратурнь/Г/ стык

Март
стыка

2?
дет. Сечение

Длина

мм

кол. В ес К г
Примечай.

Т н idem. Всех марки

т с 4

1 -/30*28 ВБО 2 - /8,8 37.8 Обработать
кромку

г В о лт МЗО /за 2 - ОМ 188 ГОСТ 7738-82
3 В а й т МЗО - 2 - 0,23 ЦбВ 4-0 ГИСТ 53/5S2
4 Шайба 30 - 2 - 0.0S 0,12 ГОСТ//37/-Б5

По /-/

Накладки за ч и сти ть  

Заподлицо с рельсом

Л 1
П а  3 -3

и

N t- .

9221'

По 2-2

ЧР
к

щ
- т з Ь7

^ г~ ^ - -------Ж

-1 з
250 2S0

25*45°

/50

/8

f\Z*S

_ А -

СтрогатЬ J *
28

Примечания:
/. О сь тем пературного сты ка рельса должна быть смещена с оси  

тем пературного стыка подкрановы х балок не менее чем на SOOmt.
2. Материал накладок ( деталь (T )J ~  с та л  ВОгдлс по ГОСТ380-60*с 

дополнительными гарантиями загиба S  холодном состоянии, 
согласно п. 2.5,2-и предельного содержания химических элементов 
согласно a 2.S.3 ГОСТ380ШБ0*

3. Рельсы, примыкающие к  температурному шву, долж ны  быть 
укороченными / длиной 8jO -8.5 mJ.

ТД
13Б6г.

Ш е м п е р а ту р т/и  с ты к
КЗ-01-57 

Выпуск Ш
кранаВоео рельса  K PSO . Д иет 13

0 /4 0  /<§>
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CepvR
K3-0/-5J? 

ВытмсК Ш  
Л и с т

J 4_
U»S. N2

5«S

I У

ТС 5
тем пературного

Обильные отдерстия 33*/20 

только В стенке рельса

Деталь ©
В 7 2S

*{— /  "
—

fit — 2.5*45° / 7 -
2.5-45°

t--------
}

?-----
5?1

Л з
250 _ 280 /50

3 &
2-8

npazamb7 35

Спецификация на один температурный стык

Марка
сты ка

у*
дет. Сечение

Длим

мм

Кол. Бес к г
Примечай.

Т И. Idem. Всех марки

ТС5

1 -/50*35 560 2 - 27.2 54.4

S 7

Обработать 
'  кромку

2 Б о лт МЗО /50 2 - /.05 2.10 ГО СТ7700-62

3 дайКаМ30 — 2 - 0,23 0.46 ГОСТ 50/5-62

k Шайба 30 — 2 - ООБ 0.12 ГОСТ 1/37/-65

По / -/
Маклад/си о а и и с ти ть  

Заподлицо с рельсом

, ® 31 м г - -

35 3
—4-

87—'
3 5 ^ ®к — Сз)

Па 2 - г

q

,3 3

Приме чания:
/ Ось те м п е р а тур н о го  сты карельса долж на Б ы ть смещена с  

оси тем пературного сты ка лодКраноВъ/х Балок не менее чемна50Омм
2. М атериал накладок (<деталь (7) J - с то лб  ЛСтБлс п о  ГО С Т3 0 0 -6 0 *  с 

дополнительны м и Гарантиям и загиба 6  холодном со сто яни и , соглас­
н о  n. 25.21 и  предельного содерж ания осимииеских элем енто в  
согласно а. 2 .6 .3  Г О С Т 300-6 0 * .

В. Рельсы, примыкающие к  температурному и/Ву, должны Выть 
укороченными { длиной OO-P.OmJ

т д
/066г.

/ 7 7 е м л е р а т у р н ь ш  с т ы к
КЭ-01-57_ 

Выпуск Ш

К р а н о в о го  р е л ь с а  К Р / й О Л и с т /4
9 / ^ 0  / р
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Ceot/Я
ta:oi-s2_

Выпуск УМ

UhS. Ns

ТС Б

см - 280
/50

Репье KP/2D
см 380

/20

О  Вольныеотверстий 33*/20) 

только 8 стенке рельса
/30

30 Ось тем пературного 
j 8q  сты к а  рельса

X T
/50

280

~г/

/80

Спецификация на о&ин температурный стык

Марка
сты ка

№

дет. Сечение
Длина

мм

Вол. Sec кг
Примечай.Т н fdem. Всех марки

ТС 6

1 -  /70*42 660 2 - 37.0 74,0

77

Обработать
кромку

ГОСТ 77S8S22 Б о л т  М ЗО 170 2 - i.fB 2,32
3 Зайка М ЗО - 2 - 0.23 0.46 ГОСТ 56/5-62
4 Шайба 3 0 - 2 - О.ОВ 0J2 ГОСТ//37/-65

Па Н
ИакладКи зачистить

Заподлицо с рельсом

.ZL

По 3 -3
3 7 32

П о  2 -2

q p

ц

Д ет аль (7)

£
$ ._/

§
■ — рл*чь° { г.✓ — 2.5*45°

/ ^  /
¥--

t§t
-Л* 1

250 260
"1
/50

Г

<3

С тр о га ть  /
42

Примечания:
1 Ось тем пературного сты к а  рельса Волокна бы ть смещена с оси  

тем пературного с ты к а  подкраноВых балок не менее чем н а  500нм.
2. М атериал накладок {д е т . (7) J -с т а л ь  Вбгблс по ГОСТ380SO*с 

дополнительными гарантиям и загиба В  холодном состапнии/ соглас­
но л  2.5.2-и предельного содержания химических элементов согласно

л. 283 ГОСТ380S0*
3. Рельсы; прим ы каю щ ие К т ем перат урном у гиВу/ долж ны  быт ь у к о р о ­

ченными {длиной 2,0 - 2,5n j

та
196f>r.

ГЛемператчрный стЫМ кз-о/-57__ 
Выпуск УЩ

НранодоеО рельса ПР120 Диет 15
0 / 4 0  £>0
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Серия
K3-ohS7_

'Выпуск Ш  
Лист

L/hS. И4

<5

РС2

Ocb cmb/ka релЬса

РелЬс HP 70 
или HP80

HP7Q или 
ВР80

Спецификация на один cmbtk
Марка
стб/ка

к°
дет

Сечение
Д ли на

мм
Мал. Вес кг

Рримечан.
Т Н Idem. всех Марки

РС2

/ -6 0 * * 6 2,60 2 ~ 3 .2 7 6.54

8,45

снлтЬ ф аски

2 Болт М 22 100 б - 0,367 1,2*7 ТО СТ7798-62

3 Сайка М22 - 4 0,079 0.32 ГОСТ59/0-62

4 Шайба 22 - 4 - 0,029 0,12 ГОСТ037/-65

Деталб (Z) Па /-/

/
4 =

§{
1

г\ Г■N г )---- с)л.) V.)

1
fJ (L_120 , , 120 г

а
. 120 г рО,

П р и м е ч а н и я :

/. Материал накладок ( деталЬ столб В Н С гдкл д ля
сбарнд/х конструкций по ГОСТ 0 8 0 -6 0 *  с даполнителбнбни 
гарантиям и загиба бхолодном  состоянии, согласно о 2.5.2- 
и пределЬного содержания химических элементобу соглас­
на Но. 2.Б.Зи 2.6А  ГОСТ 3 8 0 -6 0  Т

2. Разрешается замена стали В  к  Cm 3  ко на стал6 ВМСтЗкп 
при сохранении тех же мелодий лостабки.

тд
1966 г

Cmb/к кринаSb/зс релЬсаё HP 70 и МР80
КЭ-0/-57__ 
Выпуск Щ

Лист 17
P / V C
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Серия 
КЭ-OhSTL 
Выпуск УЩ

У?аС777

18
Цн£.№

4

*<$

РСЗ

Ocb cmb/ka релбса

Релбс *ГР*00 BPfO O

Специф икация на один стЬ/к
Мирка

cmbtka

кг

дет.
Сечение

Д ли н а

мм
Рол. Вес кг

Ррим ечан.т н. ТЗет. deesг марки

РСЗ

1 -  70*20 4во 2 - 4.80 9.60

Н.72

Снято фиски

2 В олгл М 22 *20 4 - 0.42 f.68 ГОСТ7798-62

3 д а й к а  М 22 - 4 - 0,073 0,32 ГОСТ69*5-62

4 Шайба 22 - 4 - 0,029 О. /2 ТОСТ**37*-66

Д е т а л б  ( / )
/7а /-/

з  6

г ^  С N Г
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Примечания-
*. Материал накладок ( деталд ®  J - сталЬ В Н О гдк п  для 

ciapnbtx конструкции па ГОСТ 3 8 0 -6 0 *  с допалнителЬнб/ни 
гарантиями загиба £  холодном состоянии, согласно я 2,5.2 
и лределЬного содержания химических элементов, соглас­
но л т . 26 .3  и 2.6.4 ГО С Т3 8 0 -6 0 *

2. Разрешается замена стали ВкСгЗ к л на сталЬ  ВМСгЗ кл 
при сохранении те л же ислодий поставки.
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