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Обозначение
документа Наименование Стр.

I.442.I-I.87.3-ITT Технические требования 2

1.442Л-1.87.3-2НИ Номенклатура плит_____________________ _ 7

I.442.I-I.87.3-3 94 Плита Ш7. Опалубочный чертеж 8

I.442.I-I.87.3-3 Плита 1П? 3

1.442.Т-Т Я7.3-ЗСМ
плита lii'/c прямодйльиыми отверстиями 

(пример) 12

I.442.I-I.87.3-4 94 Плита 1П8.Опалубочный чертеж. . * \

I.442.I-I.87.3-4 Плита 1П8 Н

I.442.I-I.87.3-5 Каркас плоский KPI...KP6 17

I.442.I-I.87.3-6 Каркас плоский KP7...KPI2 18

I.442.I-I.87.3-7 Каркас плоский KPI3

1.442.1-1.87.3-8 Каркас плоский KPI4 20

I.442.I-I.87.3-9 Сетка CI...C4

I.442.I-I.87.3-I0 Сетка CS...C8 21

I.442.I-I.87.3-II Сетка С9...СП

I.442.I-I.87.3-12 Сетка CI2.-.CI4_______________________ 22

1.442. Т-Т Я7 Я-Т.Ч Иятр.тгио нечтадиоп МНТ__________ .— _____ 23

1.442.1-1.87.3-14РС Ведомость расхода стали на плиту 24
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I. Общая часть

1.1. Переработка выпуска выполнена в соответствии с указанием 

Госстроя СССР (письмо №6/6-826 от 3/Ш.87г.) только в части упрощения 

оформления рабочих чертежей. Расчетные характеристики, конструктив

ные решения и технико-экономические показатели сохранены без изме

нения в соответствии с требованиями нормативных и руководящих доку

ментов, действовавших на период разработки документации (до 1982г.) 

ьо рабгчч*.* черт-'KW йдят, утвержденным Госстроем СССР 22.10.82г. 

постановлением № 262.

1.2. Данный выпуск оодержит рабочие чертежи плит шириной 0,75м 

с ненапрягаемой рабочей арматурой.

Плиты данного выпуска являются переработанным вариантом плит 

серии ИИ24-9 и ИИ24-П.

Кроме того, в выпуске дан пример решения в плитах перекрытий 

прямоугольных отверстий для пропуска вертикальных коммуникаций (см. 

докум. I.442.I-I.87.3-3 СМ.

1.3. Марки плит и их неоущая способность приведены в табл. 

Маркировка плит принята по ГОСТ 23009-78 и ГОСТ 21506-76.

1.4. Расчет плит произведен в соответствии с требованиями 

"Строительных норм и правил" СНиП П-21-75 с учетом изменений и до

полнений по постановлению Госстроя СССР от II мая 1981 г. № 67 и

СН и П 0-28-73*. Ребра плит рассчитаны как шарнирно опертые однопро

летные балки таврового сечения.

1.5. Плиты изготовляются из тяжелого бетона марок М200, 1UI300, 

М400 и М500 или из бетона на пористых заполнителях M200.M300 и М400.
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В качестве крупного заполнителя бетонов на пористых заполнителях 

приняты керамзит, аглопорит и шлаковая пемза, а мелкого заполни

теля - кварцевый песок. Материалы, применяемые дня приготовления 

бетона, долины соответствовать действующим стандартам или техни

ческим условиям на эти материалы.

1.6. В качестве рабочей арматуры продольных ребер плит при

нята стержневая горячекатаная арматурная сталь периодического 

профиля класса А-Ш по ГОСТ 5781-82.

1.7. Полка плит армируется сварными сетками, торцевые и про

дольные ребра армируются сварными каркасами.

Сварные каркасы и сетки изготовляются при диаметре стержней 

до 5 мм включительно из обыкновенной арматурной проволоки периоди

ческого профиля класса Вр-I по ГОСТ 6727-80, при диаметре стержней 

6мм и более - из стержневой горячекатаной арматурной стали периоди

ческого профиля класса А-Ш по ГОСТ 5781-82.

1.8. Предел огнестойкости плит составляет не менее 0,75 часа.

1.9. При применении плит в условиях воздействия слабо и сред

неагрессивных газовых сред в проекте конкретного объекта должны 

быть указаны специальные условия по изготовлению плит, вытекающие 

из характера агрессивной среда и требований СНиП П-28-73*.

1.10. В плитах перекрытий допускается устройство прямоугольных 

отверстий для пропуска вертикальных коммуникаций.

Отверстия размером до 800x400 мм могут устраиваться у торцов 

плиты до 2-х отверстий одновременно. Несущая способность плит с от

верстиями принимается такой же, как и плит без отверстий согласно 

величинам, приведенным в таблице (лист 5).

I.II. Армирование плит перекрытий с прямоугольными отверг :■ - 

ями для пропуска коммуникаций может выполняться по чертежам штат 

настоящего выпуска с учетом рекомендаций, приведенных в докум. 

I.442I-I.87.3-3CM, по которым можно изготовлять и устанавливать 

обрамляющие отверстия сетки из горячекатаной арматурной стали 

периодического профиля класса А-Ш по ГОСТ 5781-82.

2. Технические требования к изготовлению, приемке и 

испытанию плит

2.1. Изготовление плит предусмотрено агрегатно-поточным спо

собом.

2.2. При изготовлении плит необходимо выполнять требования 

ГОСТ 21506-76 и других действующих нормативных и инструктивных 

документов.

2.3. Плиты из бетона на пористых заполнителях отличаются от 

плит из тяжелого бетона только составом бетонной смеси, поэтому 

их армирование следует принимать по армированию соответствующих 

по нагрузкам плит из тяжелого бетона.

2.4. Плоские каркасы и сетки должны изготовляться при помощи 

контактной точечной электросварки в соответствии с требованиями 

ГОСТ 10922-75. Применение дуговой электросварки вместо предусмот

ренной контактной точечной не допускается.

2.5. Сталь для изготовления плит должна применяться тех мат-'к, 

которые заданы в проекте конкретного здания.

2.6. В плитах перекрытий с прямоугольными отверстиями сетки,
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предусмотренные для армирования полок плит, в местах расположения 

отверстий вырезаются.

2.7. Отклонения от проектных размеров плит и величии защитных 

слоев бетона не должны превышать указанных в ГОСТ 21506-76 и ра

бочих чертежах.

2.8. Внешний вид и качество поверхностей плит должны удовлетво

рять требованиям ГОСТ 13015-75 для конструкций производственных зда

ний, предназначаемых под окраску.

2.9. При изготовлении плит для обеспечения требуемой величины 

защитного слоя бетона должны применяться подкладки из цементно-пес

чаного раствора или пластмасс. Применение стальных фиксаторов, выходя

щих на поверхность бетона, не допускается.

2.10. До начала производства плит завод-изготовитель должен раз

работать технологические правила, определяющие основные способы произ

водства и контроля качества изготовления изделий.

При изготовлении плит должен быть обеспечен пооперационный техно

логический контроль на всех стадиях производства.

2.11. Для предохранения лицевых поверхностей стальных изделий от 

коррозии при транспортировании и хранении все эти поверхности должны 

быть покрыты цементно-казеиновой обмазкой, креме поверхностей изделий, 

установленных в плитах, предназначенных для применения в условиях агрес

сивных сред, которые согласно требованиям СНиП П-28-73х должны быть за

щищены цинковым или другим равнозначным покрытием.

2.12. Для оценки качества изготовляемых плит необходимо системати

чески проводить их испытания в соответствии с ГОСТ 8829-77.

2.13. Испытания методом нагружения следует производить только для

плит .длиной 5,55 м.

Оценка штат по прочности производится по величине разрушаю

щей- нагрузки; жесткости - по величине прогиба продольных ребер, 

а трещиностойкости - по величине раскрытия трещин.

Величины контрольных нагрузок на прочность (Рк и Рк), жест

кость и трещиностойкость (Рпр), а также величины контрольных про

гибов ( ) приведены в таблице (л ист 5).

Допускаемые величины контрольной ширины раскрытия трещин при

нимаются по ГОСТ 8829-77 п.2.4.7.

2.14. Плиты длиной 5,05 м следует испытывать неразрушающими 

методами.

2.15. Величина отпускной прочности бетона устанавливается в 

соответствии с п. 1.30 ГОСТ 13015-75.

2.16. Маркировку готовой продукции необходимо производить 

согласно требованиям ГОСТ 21506-76, при этом после марки штаты 

следует указать номер ГОСТа или серию рабочих чертежей.

3. Указания по применению плит

3.1. Плиты настоящего выпуска предназначены для применения

в неотапливаемых зданиях и на открытом воздухе при расчетной тем

пературе наружного воздуха до минус 40°С, а также в отапливаемых 

зданиях в условиях систематического воздействия температур до 

50°С и эксплуатируемых в условиях воздействия как неагрессивной, 

так и агрессивной газовой среды.

3.2. При действии многократно повторяющихся и динамических 

нагрузок назначение марок плит должно производиться на основе

ш и -ш .з-гт т
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соответствующего расчета с соблюдением требований СНиП П-21-75 

и "Инструкции по расчету несущих конструкций промышленных зданий 

и сооружений на динамические нагрузки" (Стройиздат,МоскваЛ970г.)

3.3. Применение плит на открытом воздухе и в неотапливаемых 

зданиях при расчетной температуре наружного воздуха ниже минус 

4 с Р с  назначение марок плит должно производиться при соблюдении 
требований СНиП П-21-75.

3.4. При применении плит в условиях постоянного воздействия 

температуры выше 5сРс назначение марок плит должно производиться 
при соблюдении требований СН 482-76.

3.5. В случае применения плит для нагрузок, отличающихся от 

равномерно распределенных, принятых при расчете штат, назначение 

марок плит следует производить на основе расчетов, используя при 

этом типовые плиты необходимой несущей способности.

3.6. Плиты из тяжелого бетона предназначены для применения 

в условиях как неагрессивной, так и слабо и средне-агрессивной 

газовых сред, а из бетона на пористых заполнителях - для неагрес

сивных сред.

3.7. При применении плит в условиях агрессивной среды, в про

екте здания, в соответствии с конкретными условиями эксплуатации и 

требованиями СНиП П-28-73*, должны быть дополнительно указаны:

а) специальные требования по плотности бетона с указанием 

марки по водонепроницаемости и водоцементного отношения;

б) марка и расход цемента, состав заполнителей и применяемых 
добавок;

в) виды защиты и способы их нанесения на поверхность плиты и 

стальных закладных изделий;

г) требования к качеству бетонной поверхности.

3.8. В спецификациях к рабочим чертежам плит указан только класс

S

стали без указания марки стали. В проекте конкретных зданий должны быть 

указаны марки стали арматуры и стальных закладных изделий плит. Назначе

ние марок стали должно производиться в зависимости от температурных ус

ловий эксплуатации конструкций и характера нагрузок (статические,динами

ческие) в соответствии с требованиями действующих нормативных документов.

3.9. Плиты,предназначенные для применения в условиях воздействия аг

рессивной среды,низких и высоких температур,динамических нагрузок и изго

товляемые с учетом соответствующих требований, должны иметь маркировку, 

отличную от маркировки плит для обычных условий эксплуатации.

Для плит, предназначенных для применения в условиях воздействия аг

рессивной среды,требуется дополнительно к установленной марке добавлять 

следующие буквенные обозначения:

"П" - для плиты о повышенной плотностью бетона.

Например: если при отсутствии специальных требований к плотности бе
тона применяется плита марки Щ7-2АШТ,то при требуемой по
вышенной плотности бетона - 1П7-2АШТ-П.

4. Указания по приемке,транспортированию и хранению плит.

4.1. Приемка шшт должна производиться в соответствии с требованиями 

ГОСТ 13015-75, ГОСТ 21506-76,ГОСТ 8829-77 и рабочих чертежей плит.

4.2. Подьем плит следует производить таким образе»],чтобы нагрузка от 

собственного веса распределялась равномерно между четырьмя петлями.

4.3. Транспортирование, складирование и хранение плит следует произ

водить согласно требованиям ГОСТ 21506-76.

4.4. При перевозке плит автомобильным транспортом следует пользовать

ся главой СНиПШ-1-76 раздел "Транспорт" и "Руководством по перевозке ав

томобильным транспортом строительных конструкций",Стройиздат.1980г.

4.5. При перевозке шшт железнодорожным транспортом следует руковод

ствоваться "Техническими условиями погрузки и крепления грузов".Издание 
"Транспорт".МПС 1967г. ______________________________

/.M 2 .S -/.8 7 .3 -/T T 1
2 3 3  5 8  *



€

I

РвЪме/

!7МШ>Ы

M ffpKff

Г /7 P/zo/r/e^cftc,
рас/т ре& ел ен -
К5Р H fr/70400  
Jitf JAtf* /УЛО/77€>/ 

*ГС/Л?2

Со077?/ро/ч>ш е
рнЗноперно р р с- 
/тредененнь/e наг
рузки 5/3 оуе/мг
Прочности. ллит^

Гошролш/е р/К- 
нол/ерно р/7С/7/>е- 
Реленние нагруз
ки Со?р ) для оцсз
KU О/СеС/Т7*0С/7?0

Гон/пралбаб/у 
/?/*>г*лГ ( /л )  
/гроРсибного 
р«Ср/7 /7*0/776/ 

Р  СА7

м

/7/>С/
а * /

при  
а  >4

Ре
/7/>1/
с* /25*

— T V -
при

С‘ 7,6

и /пресцоностех/- 
К ост / /7М0/77,

КГ С//>7 2

/Три 7о% ораестноЧ
/7/0/MOC7V
делоон/

foot/ /оо% 
Проектной 
пренности 
Сетоне

У 2 3 4 5 5 7 S s

i / n - i f i iT f f f ) 3 s  о 4 5 о 7 70 455 0

2 9 3 0

3 7 3 0

5 8 5 0
/»<75л

3 6 0 0 ,5 4

1.07 

f ,/3  

К42
/МО

0,43

0,57

/,г>4
/хм

im -2 jfw T //i) /3S o 4 б о о 2240

2 8 3 0

4 з з о

5 3 3 0

5 5 8 0

4 3 5 0  

/7 5 0  

2 7 5 0  
Хмгггь

$ 1П7-ЗЯШ Т/П) n s o 1400
fe 1Щ -4Р/7/Т//7) 2 7 Г о З З о о
<5?

т ч-s o /T /r 3 4 5 0 4 4 о о

5 / о о

7, эо  
/ М

_ 1tn-£J7/7/T 4250 2 5 jo

C70I0

4 £ 5 о

г, 7У
/ 5 4,42

Ш ' / я е т м 36о 4 5 0

с\ 1П8-2ЯШТ fff j 1250 4б о о О с/71•//77 С/А/ О
'^ А . 37__

•е а/7е<?уе/.77V)
Ч' т - з т г / p j /7 5 о 2 / 0 0

fe № -Н Щ т (п ) 2 7 5 0 3 3  о  о
' У~ C/CJtS/S/b /тс̂'4<‘̂ 4/ «У <~Г/ЫСС£ 4/ SrJCr
АнС̂9 m̂J *>* J л

O' 1na-5ff/T /T 3 4 5 0 4 4 о о
Щ&-£Я№ Т 425е> 5 /0 0

^  /» & * * *  к г /г  0 0  ос  
ГОССТРОЯ С С С Р ет / г .0 2 ,£ 2 г  / / / 7 - д '0оЗс7000 /7U С6 Л

4 В  2patере. 2  индекс Т  fo  5/т/орои час/770 

м ар к о  оЗозночае/тт ^ т Л ге^ б/а 5 е/т?о//, 
а  индекс /7- Se/77ov н а  аор и ст е/я  3 0 /7 0 /7* 0 - 
/nesS-x.

2. В  ifa p x ra c  Зи 9 нагрузка рроРедею / Р е з
Э9е/7?а лооеа/ #40/??*/.

3. При р а сч ет е п /70/77 yw /nc/feы асб  а/ * сс<у  
ЛГ0/77  с  ЗажУЗгас/ 0 /&>£ р о д н а #  p fy f 0 /7 0 /77- 
u j я/40/се/7аго S e/vo *#- ^ /J ’^ rc /^ ^ P
Кари /г-J )* /  f J 5  к гс /л тЯ  Z/7/X, / г t/ J
fa /?  П/70/77 а з  5 e/7?C//0 T/ а  0opuc/7TC/JC 
JC//70/I//U/77C/ISJC - u?3£> A /rcfaP  fy ov  /7 e j J
0 36s~ мгс//*} 2 ZffyOts /г > jJ  

4. 3  гроуснУХ •%5o7 делочо//*/ /Зр Рк I/ /°к *
нреоРеРенб/ SeJ уче/77а  /пассе/ /70/7/77*/ ррчна- 
/770/"— /7-10/77 //3 /770-ЯСе/МГО Зс/77аМО -3£0/Г/С̂
У/а/анне/л/о fe/uv0p0 A >0 Ус/7УС/’0е/7/ср /?о4*зо-
fc/776CP /7/>0 0С/76//77<7//О0 000/77 03 & 470/Ч0  

0 0  /70/>e/C/77*/0 L. 3a//7CU7//o/77e/3jC,,
Г  Д /TJ //770/77 /парок- /# 7 -/0 /7 /г/ф  //77-ЗрРг/к/

007//OU/&/Oe -fJ/i/f/7/*> <?OC/77o//6iSe/77 M.P,85^/L.
д /1 а  т /ра/с М 7 -4 *'? 7 М -г ///? -  б д /р г  > 4  8 5

4 . 4 4 2 .1 -/ 8 7 ,3 - /  Т Т
М/ст
S

23358 7



t

' 1
boo

I

/Чарка плиты
Марла

бетона

Расход материалов Масса, г
U3 тяуселого 

бетона
t/з бетона на 
пористок 
Заполнителе

бетон

/»А*
Сталь

КГ

Vi тяже
лого

Severn

l/з бетона
на полис-
тал/ &г. 
П0Л№1ТС4С

/П 7 -/Л ш г 1 Л 7 -М */?

200

о,е

Ьб,5

i5 1,2

~4П7-24ШТ 4П7-МШ /7 €3,9

1П7-34ШТ 1Г77-М&П 78,9

1П7~44шГ 1П7-М Ш П 300 893

in j-S J /w T — boo 101J

1П7-64ЯТ — 500 127,2

Г  )I I [ГJ *
L -  - J L

0050------------------- - >boo

Марка плиты
Марка

бетона

Расход материалов Мосса, 7

Из тяфелого 
бетона

Ш бетона на 
пористом 

Заполнителе

Бетон

MJ

Сталб

КГ

Озтяже-
лого

бетона

Уз бетона 
напорис
том за
полнителе

1П8 ~ /Я  Я  Г IZ/8-M /w n Ь г.е

1/18 '24ш Т 1П 8 -2М П 200 59,5

1П8 -З Л Я Т 1/78-3 ЛЯГ/
0,55 72,2

1,37 и
1П8 -Ь Л Я г 1 П 8 -Ь М о ЗОО 82,2

W 8 -5Л Я Т — boo 92,8

/п д  '  блшт — 500 И  6,5

4<Г
W cet йыкигин
8 Конт/- ТрАхгснгр̂
run 0>лх7снгем
hasp C.VHofbfaL

J/UMOHUUk.

боменкля/т? y/oя

ЛЯС/ЛТ

i а в ш и ш а и ш и и '

Ц Ш 1Р 0 М З Ш М 1 П

23Ъ Sg 8



г

/ 4 7 ? , / - /  S7.3 -39>9

cs I 1 Метой
Д/7 0 /7 7 #  ///7 р 1

1 1 & Ц Н Щ Р О В Д Ш П

2 3 3 5 6  9



я
dws ус/ ы ц uta

r r tm B t/K t/Zi/fS '
V. гем вгР J j / f f W / K
Г f/ n ТрАХ7г//ггр.и ш

P f t  Г Р /  VPo/Ъ P/>
Qr.u/Pk S//nev/vo4r i / Й - '

& РО 0 О Л 0 Ы »

CM. J7c/cT 3.

/ & £ . / - / J Z J - j

/7s? С/ /77 o ' У /7 '/
'НПШШШмцатМ /Ш А

/ °  \ 7 \ *

Ц П П П П РП М Ц Ш П Н П

2 3 3 5 8  Ю



У -

3 o-? 'S

/Зо
-------------7 L

-4 11 J_

И  /

“
n J n 1 /

I

--------— — —

6

n r-TV" n i------ /■
—

рзтг
— ■ЯЬ

----- r f -

L i ъ !

>

■ U '\ /  -  =
lfau£a.3JicrUk.

мг кяркясу. h i

io

H

3 - 3

2 -2

Af/Tp/C/T /7J7C//776/ Л7/У7
a .

/ Л 7 -/ Р Я Г .., / / / 7 -S j/ f 'T / 4 ?

1 /7 7 - S J / J 'T /70

d -  cJu/ffltemp p /fS o y e o  /?/>/*#/77*/>&/

3  K # f/r# c e  m &  4  холоуе<г/7>/<э f/ n e p tt/ y e c T  
/o n ffo y e d  r n t m / r m  ycjre?#//#

/.М2, {- / .87 .3 -3
Men

Z
2 3 5 5 8



гй
йг
Зй
гу
Я

Марка
плит// Поз. Наименование Кол. Примечание

JI окиментаиия
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Парен
плиты ЛоЗ. Наименование Кол. Примечание

i

t

i*

Л скументаш/Я.

Технические требования /.442.1-1.07.3- /ГГ
Опалубочный чертеже -  4 Щ
Ведомость расхода стали -  14РС
СВооочные единицы

/ КР13 £ 1М2,1-1.87.3 - 7
г К pH/ 4 -  8
3 m i 4 -1 3

Переменные данные

'4'>v1<Dt:>-

1 I } 1
4 КР7 2 1.442.1-1.87.3-€
s C S £ — /о
e С /2 4 -  12

Материал

%!SUj O ff м3

1'i
t?>►

Снеточные единицы
4 КРв г. /  442 .1 -1 .87 .3 -6
s с в  1 2 - 10

€ С 42 / -  12

Материал __ ______
бет он марки 200 0.SS m3 __

/6
Парка
плиты Лоз. Наименование Кол. Примечание

1 'I
<0

Сварочные единицы
4 КР9 2 4.442.1 -/.87.3 -6
s с в 2 -40
е С 42 1 — 12

Материал
Бетон марки 200 0.5S

1
со
>N.

С бооо иные единииы .
4 КРЮ 2 4.442.4-1- 87.3 - 6
s С6 2 -10
е С 13 1 -  /г
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Бетон маоки 300 otss

----------------- ----------------------- _
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§V

________ _____________ —
Свооочные единимы --------- -------------
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КР11
/Л rf

2
Р

J РРР.1-/.87.3 - 8 ______—
------------------- ------- /0

О
е
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С 13
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1 ________  - / г ______

Материал --------------------------------
Бетон марки 400 o,ss

------------------  -40
■------------------^7гS '<0

1
§V

Сборочные единиц#}
4 КР12 2 _
S СВ 2
в С 14 1

Материал
бетон марки 600
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