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Технические условия на изготовление и монтаж 
механизма открывания прямоугольных незадуваемых шахт.

I. Вводная часть

Настоящие технические условия распространяются на меха
низм открывания поворотных щитов прямоугольных незадуваемых 
шахт, предназначенный для перемещения поворотных щитов из поло
жения "открыто” в положение "закрыто”.

Механизм состоит из привода винтового моторного типа 
ПВМ 600x400-11 ирычага, соединенного с системой валов поворотных 
щитов.

Техническая характеристика привода 
ПВМ 600х400-П

Номинальное тяговое усилие
Ход штока
Исполнение
Температура окружающей среды 
Скорость движения штока 
Род тока
Номинальное напряжение 
Частота
Номинальная мощность

600 кгс 
400 мм 
П

от -40°С до. +40°С 
77 м/с

переменный, трехфазный 
380
50, 60 гц 
2,5 квт

2. Технические требования
Изделие должно быть изготовлено, собрано и испытано 

в полном соответствии с чертежами, стандартами и настоящими 
техническими условиями.

Все материалы, применяемые для изготовления изделия, 
должны соответствовать по своим качествам действующим ГОСТам. 
В случае отсутствия у завода-изготовителя материалов, предус
мотренных чертежами, допускается замена материалов по профилю 
и марке, не ухудшая качества изделия и его наружного вида, 
при условии соблюдения технических требований чертежа.

Нач.отд. Коёале& ^ __
Н.контр.

11

Гл.констр. LЪдороё
Зав.гр. РмсрешсшШ 'Ш
Вед.инж. М олочаеьа
Инженер Анищенко&э
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Заусенцы, окалины, а также острые кромки у деталей не 
подвергающихся в дальнейшем механической обработке, должны быть 
удалены, а кромки зачищены и округлены.

Чистота поверхности кромок и разделок под сварку должна 
соответствовать первому классу чистоты ГОСТ 2789-73.

Сварку выполнить согласно указаниям на чертежах.
Сварные швы должны быть ровными и полными, без прожогов, над- 
резки основного металла. Околошовная зона и швы после сварки 
должны быть зачищены, брызги удалены. Детали, получившие при 
сварке остаточные деформации, должны быть направлены. Правка 
может производиться путем механического и термического воздей
ствия.

Принудительная подготовка деталей под сварку не допуска
ется.

Прочность швов сварных соединений должна быть не ниже 
прочности материала свариваемых деталей.

Несоосность, непараплельность, неперпендикулярность неого
воренные чертежами, должны быть выдержаны в пределах норм до
пуска на размер.

При механической обработке, неуказанные отклонения раз
меров должны быть выдержаны для отверстий - HI4; валов - h 14;
остальных - - - --- .

2
Резьбы метрические должны быть выполнены по ГОСТ 24705-81. 

Сбеги резьб, недореэы неоговоренные в чертежах, должны быть 
выполнены по ГОСТ 10549-80.

3. Сборка

бытьПеред сборкой все поверхности деталей должны 
очищены от загрязнений и просушены.

Сборка узлов, имеющих детали с вращательным движением, 
должна обеспечивать их свободное, плавное движение от руки. 
Все подвижные части механизма должны быть смазаны.

Вращающиеся узлы и детали должны двигаться легко, без 
наличия отдельных тугих мест вращения. .

/ ш -42./- ОО. ОО. ООО ту
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’ Все детали перед окраской должны быть тщательно очищены 
от ржавчины, окалины, грязи, обезжирены и просушены.

Окраска отдельных деталей и изделия в целом должны 
производиться только после приемки их контролером.

4. Приемка

Стандартные изделия, как-то болты, гайки и шайбы и т.п. 
должны соответствовать Государственным стандартам.

Все детали и узлы, после их изготовления, должны быть 
проверены 0TK завода. Проверка производится согласно заводской 
инструкции.

Собранный механизм должен быть принят 0TK завода - изгото
вителя.

Контроль при приемке осуществляется наружным осмотром, 
проверкой основных размеров.

5. Указания по эксплуатации

Для надежности и долговечности работы механизма открывания 
шахт необходимо соблюдать правила его эксплуатации, которые 
предусматривают его регулярное техническое обслуживание специа
листами, ответственными за его эксплуатацию.

Техническое обслуживание сводится к:
а) смазке всех шарнирных и трущихся соединений;
б) проверке примыкающих элементов;
в) техническому осмотру всех узлов и механизмов, проверке 

их действия, а также всего изделия в целом.
Во время эксплуатации механизма открывания должен вестись 

учет технического обслуживания.

1494 .0 -42 /- ОО. ОО. ООО ТУ
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6. Гарантийные обязательства

Изготовитель гарантирует соответствие механизма открыва
ния требованиям рабочей документации при соблюдении потребите
лем условий транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации.

Гарантийный срок эксплуатации - 18 месяцев с начала 
эксплуатации, но не более 24 месяцев с момента отгрузки потре
бителю.

В случае выхода из строя узлов механизма открывания до 
истечения гарантийного срока заказчик предъявляет претензии 
заводу-иэготовителю на основании актов, составленных предста
вителями заказчика и утвержденными в установленном порядке.

7. Транспортирование и хранение.

Поставка механизма открывания потребителю осуществляется 
укрупненными элементами.

Транспортирование упакованного механизма открывания 
производится любым видом транспорта. При транспортировании 
должны быть приняты меры по предохранению механизма открывания 
от механических повреждений, увлажнения и загрязнения.

При складировании на заводе-изготовителе до погрузки 
и на месте потребления до установки, механизмы открывания 
должны храниться в упакованном виде под навесом.

Хранение и транспортирование механизмов открывания в 
части воздействия климатических факторов внешней среды должны 
соответствовать группе ”Ж1” ГОСТ 15150-69.
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М 4$ 5.046

М30.5.046
Шайбы ГОСТ 44374-78

20.02.046
Шайбы ГОСТ 6UQ2-7Q

12.65 Г
2 0 .65 Г

КОЛ. ПРИМЕМ

1.494.2 -42.1- 01.01.000

Ры чаг

Стадия Лист Листов
р i " .

ГОССТРОЙ СССР 
ЛЕНИНГРАДСКИЙ 

ПРОМСТРОЙПРОЕКТ
Формат №  "

S2а .о
0

€0X
Осо

сооЕ=
ОБОЗНАЧЕНИЕ Н АИ М ЕН ОВ АНИ Е кол. ПРИМЕМ

Д  о кум ент аии я

ЙЗ 4.494.2-42.4- 04. 04. 400С5 Сборочный ч е р т е ж

Д е т а л и

ЙЗ / 4. U94.2-42.4-04. 04.404 В т ул ка 4
Й4 2 4 494.2-42.4-04.04. 402 П л а н к а 4

. Нач.отд. К о  б а / i e  б 1.494.2-42.1-01.01. 100
Н.контр. И в а н о в а
Гл.констр. Сидоров

Р ы ч а г  I

Стадия Лист Листов
Зав.гр Сморгонский Ш п г /

' Вед.инж. Молочаев а ГОССТРОЙ СССР
ЛЕНИНГРАДСКИЙ

ПРОМСТРОЙПРОЕКТ
Инженер Антснкобл

Фархат А4 in



ПНШ 2000

6

/б  й ( 3 )

I  Элект роды  Э 4 2  ГОСТ 9467-7S . 

2. Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к

1494.2-42.1-01.00.000 СБ
Механизмы от крывания 
прямоугольной него бив о  ем ой 
ш ахт ы  ПНШ 2000

Сборочны й ч ерт еж

Стадия Масса Масштаб

Р 2 2 9 У *  2 5У  ward. К о6<м её
H.KOttTtx U6qhoSq u ^ ;

f - —
</

Г/1.КСНС7Р С и до р о в Лист /  1 Листов 3
ЗоСгА. IMCpZOUOcUU jwMqt •- . ГОССТРОЙ СССР 

ЛЕНИНГРАДСКИЙ 
ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

Вед.инж
L/нж. Г i

гчкч-оа, 1
ф о р м а т  AS



7

Б-Б  (Б-г,5)а ) Ж - Ж  (1:2)

Д-Д(Б2) Е-ЕЦ:2)13)
n ir

I »/ТЬ
h-

60 Ш

к
W

И-И/Б2)/3)

1.494.2- Ш  - 01.00. 000 СБ
"Формат Ж

т и - о г .  &



|Инв
. N
s п
одл!
 По
дпи
сь 
и д
ата
 |В
зам.
 ин
в.№

оог
хо

д 
40

0

\±

Г - Г ( т ) ( 4 )

/.494.2 - 42.1-01. 00. 000С6 
гч̂ сч-ог 9

Лист

3
Формат̂



г о
JO
oo
&-r
6
iS>

О

1.494.2-42.-1-01.01. 100 СБ

Рычаг I
Сборочный ч ер т еж

Стадия Масса Масштаб |

Р 40,8 4-2НсИ.ОТд: Аоболеб
ti.XO/tTA U6q*c6cl. < ц ~
)Л. kOrttTii £адо/ьо£> ш ш Лист | Листов /
Зоб. zj>. бчоЬгмасибшш ГОССТРОЙ СССР 

ЛЕНИНГРАДСКИЙ 
ПРОМСТРОЙПРОЕКТВгЭ.ш»

I1

и//ж. Влади/и/х/с1Of̂ с<̂ с\
формат A$

Ю



И
 
20

-к
э

ш
И н в .  №  п о д л П о д п и с ь  и д а т а В з а м . и н в .№

" Щ у У

4 ОШ В. Ф Мл

—

—

Ф /20

80

1
к )

- е

аезв/

—

< э -

Число зубьеВ г 96

Угол Р* 90е
Д ианетр начальной 
окружности d 54,36/

Диаметр по Вершинин D , 55,3

Внутренний диаметр da 53.665

Диаметр Впадин Da 55.015

/ Ш )

Предельные отклонении разнероё •• htt> HU', t 
на резьбу - 7/9

May. 07&. Коба/} е б
Н-КОНТЬШ он об а * Щ -
Глкомсть СидоАоб
Зоб. А Смо/Ьгонсш.
Ве&июиД/олсм/оебъ
U//CK. 0ш т № ($

1. 494.2- 42.1-04.01 101

В т у л к а

Cm3 ГОСТ 380-7/

Стадия Масса Масштаб

Р 8.2 1-2
Лист |Листов У

ГОССТРОЙ СССР
ЛЕНИНГРАДСКИЙ

ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

Н

/, Н е у ка за н н ы е  предельные от клонения  

ра^мероВ: АУ4 h JA, ± t 

3 . *  Р азм ер ы  для справок  

3. Размерь/ S с к о б к а х  - после с в а р к и

1 . 0 1 . 1 0 2. 1. 494.2- 1+2 -J.  гь1 1 г w W ' Ь» • 8 U
Стадия Масса Масштаб

ДоЧ.СГ?. Коболе б Планка Р 2,6 1'5Н комга ибоноба. ил -
Гл копегл Cd/i?0Ao& Лист [Листов У
Зоб. г/> (УюАгсмсла/Ьffltb Лист 6-ПШО^ГОС.Т /о ке -7 4  

ВСтЗпсЗГОСТ 14637-7&~
па

ГОССТРОЙ СССР 
ЛЕНИНГРАДСКИЙ 

ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

Ап?, и юеMawW&tш А
Ума/ уЬ/иимм&б*.Сбссъссь

Формат АЗ

т г
1 s

О .
О

е

а
Xосо

сооС=
О Б О З Н А Ч ЕН И Е. Н А И М Е Н О В А Н И Е КОЛ. ПРИМ ЕМ

Документ ация

АЗ У. 4 9 4 . 2 - 4 2 .  У - 0 1 0 1 : 2 0 0  С б Сборочнь /й  ч е р т  еэ/с

Д ет али

& У /A Q U .2 - 4 2 .1 - 0 1 0 1 2 0 / П л а н к а У
А4 2 1 4 9 4 . 2 - 4 2 . / - 0 1 . 0  У. 2 0 2 В т у л к а /

АЛ 3 У. 4 9 4 . 2 - 4 2 .  У - 0 1 .0 / .  2 0 3 В клады ш /

ЬЧ 9 1 . 4 9 4 . 2 - 4 2 . 1  -0 1 . 0 1 . 2 0 4 Упор

ЪТт Л - ПН 12 ГОСТ 19903-74
ЬСт Зпсб ГОСТ14637-79

/3 0  h  14  *  1 5  h  14 2

Н.ионтр.
Гл.констр.

Зав.гр,
Вед.ииж,
Инженер

l/So//o6tЬ
Ct/c?o/x>6
С / У о Ь т / С Х У ( У р5 4 И  у А 
M6/)Q'/Q£j&L J&oteLf
Диищенкова

ж

%

*&есс*су

1.494.2-42.4-04.04.200

Рычав л
Стадия Лист Листов

р /
ГОССТРОЙ СССР 

ЛЕНИНГРАДСКИЙ 
ПРОМСТРОЙПРОЕКТ



И N8. Hi ПОДЛ Подпись и дата Взам.инв. Ns

$
Сю

я Т 1 **&

Б-Б

ос<г*
•JC

I
оГО

I  Неуказанные предельные отклонения 
размеров : Н  /4, А /4, л 

5 . * Размеры для справок.
3. Размеры в скобказс - после сварки.

1.494.2-42.1  -01.01.201
Стадия Масса Масштаб

H cjy.ord  ГК о б о л е # Г — П ланка р 0 ,8 1 2
М  хон  г А
/Л А о неЯ & /0 Ъ р о # 9 Лист ( листов j  _ .

& ■ ..
В едм яж .

СрсьгенаиА
М ы е ю е ё к Лист Б-ПН42 ГОСТ 49903-74 ГОССТРОЙ СССР 

ЛЕНИНГРАДСКИЙ
Ш ж . 4нои<е#м #\ ■

СтЗпсЗ ГОСТ /4637~7р ПРОМСТРОЙПРОЕКТ
Формат

I Сварные швы по ГОСТ 5264-80. 

Электроды Э42 ГОСТ 9467-78.

2. Неуказанные предельные отклонения 

размеров ■ НМ , h / 4 ,  ± ГСМ,

3. *  Размеры для справок:

Нач 0гЭ\ Гобалеб
И. КОН7/>. L/Soe/o#ou ^  -

/}. хонсгр Ct/&0Ae# 9
Зое. гА &/ф20#САЩ
fad. VHXe.Моммебь

C&UC44C

1.494.2-42.4 -0101.200 СБ

Сварочный

л

черт емс

Стадия Масса Масштаб

р 1Л Н2
Лист | Листов У

ГОССТРОЙ СССР 
ЛЕНИНГРАДСКИЙ 

ПРОМСТРОЙПРОЕКТ
4Формат аз --------

Rz60j

10*.

_____^ ___

1

W
% % 

Ф г  1
pjp5"

2 ,

У/<

}q

/ .  Неуказанные предельные- отклонения 

размеров : НМ, Ь / 4 ,  ±
2. *  Размеры для справок

1.494. 2-42.1-01.01.202

В т у л к а

Коуг 6 0  ~В ГОСТ2 5 9 0 -яя  
г  Cm3 пс n rO C T S 3 5 .e e

Стадия Масса Масштаб

0,32 /.'2

Лист {Листов У
ГОССТРОЙ СССР 

ЛЕНИНГРАДСКИЙ 
ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

Ф о р м а т  А р



“ У н

l Неуказанные предельные отклонения 
размероВ HJU, hJ4, 

г. * Размеры для спраВок.

«3. Ф 8 В ы п о л н и т ь  п о  м е с т у  п о  п р и ё о д ы  
ПВМ 6 0 0 *4 0 0 -1

1.494.2-42.1-01.00.001\

О сь

С т а д и я М а с с а М а с ш т а б

Р 0,4 / .40fa*, end. Кобэлеё
U.KOH7h. Шо&оба,
ГЛ.Л0НС&, fadojbod Л и с т (Л и с т о в 4
Зоб. гь ChcPicmxull m

Уг .~ 36-В ГОСТ250Р-ЯЯ 
г** СтЗпа t-irOCT 53S-88

ГОССТРОЙ СССР 

Л Е Н И Н Г Р А Д С К И Й  

П Р О М С Т Р О Й П Р О Е К Т

bed. инл*. Mwcitff&LЯ&СбЦ
Шле.

Форма тАР \

* У ы )

5 ( 2 - { ) Й  ( 2 й )
2. *  Разм еры  для сп р а В о к



Ц
 

?
о
-
к
ж
г

Инв. Ns подл Подпись и дата Взам.лив, nT|

/ х4 5 *
4 ф а с к и

я  ( г > п

з

R0,5

R f
4Se

*
. . S

48

(VI

Ю

8 /

с
-!§-

Z S 0.1 б

4 0

/62

0,63,
V _

§
§ §'СЬ
■а.

\ |1
*

_J -

2,5.
z _

60
80,6 $ .

5 а

504

280

0.63,
ц

-А.

Я-Я (1:1)
/. Предельные отклонения размеров: HJ4, h J4t ± 1Т̂ .  
S, *  Размеры для спрабок

Уач.отд Соболев  _
п.конгн Ш аноба.
Г/1.КVHcTh СосРоЬоб Я Р Ш '-
&>е2j>. Смсьгонсле/L Ш щ
Bcdi/toK. M w ovaefc

и * * * - СЪс*<<4<1

1.Ч9Ч.2 - 4 2 . 1 - 01.00.003

В ал Л

5 8 -В ГОСТ 8590-88

Стадия Масса Масштаб

Р г,s У;/
Лист |Листов _ i ______

ГОССТРОЙ СССР

ЛЕНИНГРАДСКИЙ
ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

д о о р м а т  А З

" W m

Й (2 4 )

Число зу$ье8 2 96
Угол А* 62,5*

Диаметр начальной окружности d 54,35/
диаметр впадин Pi 53,422
Ьнутренмии диаметр dt 53.64
диаметр ВыступоВ 55

В (24)

з

Й0,5

24

Й -Й  /У - ' / ) I  Предельные отклонения размероб . Н44, л / 4 , резьбу-бу

2. *  Размеры для справок

НйУ.07д
Н ж о н г А
I /4 А  0//СРА

Вед, и  f t *

Ufat/oda.
Cc/doJbo6

3t)d jd.
Matowd&L Ж

ж

C&ueuccc '

1.494.2-42.1 - 01.00.004
Стадия Масса Масштаб

Воя Ш Р 5 ,5 /ч?

Лист (Листов У

Кпи? 4 8 -е  ГОСТ 2 5 9 0 -8 8  
Г  Cm3пс /-1  ГОСТ535-88

ГОССТРОЙ СССР 

ЛЕНИНГРАДСКИЙ 
ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

Ф орм ат  43 G*



гтч-ог 
15

Инв. N° подл. Подпись и дата Взам. инв.Ns

№ 00/+ии/  I

\ / М

Профильканаоки
ik tH

Предельны е отклонения размероВ:

М 4 , Ы 4 - , * Ц & -

Нэу.егд.. 
К. Комф/

ко&алгб
U&qho6cl гР*-

Га. колоть СидоЬов 1 ш
Т

Ъаб. zt>- С/чоЬюнекьЩ Щ ч
bed инж Молочае&к.
UА ы. йниш?н*с&

1 .494 . 2 - 4 2 .  1 -  0 1 0 0 .  0 05

Крышка
Стадия Масса Масштаб

Р 0,0 /:2
Лист |Листов /

CmZ ГОСТ 3 8 0 -7 /
ГОССТРОЙ СССР

ЛЕНИНГРАДСКИЙ
ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

Предельные о т кл о нен ия  раэм ер об  ■ P T 4 t ь /4 ,  ±

\ . 4 9 4 .2 - 4 2 . i r  0 1 .0 0 .0 0 6

. Крышка
Стадия Масса Масштаб

Р •/ 1:2Шу.огЭ. 1Доболев
Н.контЬ. t/всшова.
П). KOrtdjb Ct/доЬоб Лист | Листов

ei>. C&qPiprtXQL
Cm 3 ГОСТ 38 0 -Л

ГОССТРОЙ СССР 

ЛЕНИНГРАДСКИЙ 
ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

fed. t/MOtt. /te/iOi/as&L гф Л
1/н<не. .ОсЬсее

Формат ДЦ

<5Zо.о0*
<dXосо

соо О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е кол. П Р И М Е Ч

Документация
92 / . т . 2 - 4 2 . / - 0 2 М 0 0 0 С Б Сборочный иертеж
№ /4 9 4 .2 -4 2 , /-ОО. 00. 0 0 0  ТУ . Технические услоВия
* / .Ш .2 -4 2 . / - 0 0 .0 0 ,0 0 0 -0 /  В П ведомость покупных изделий *4 3 *2

Оборонные единицы

М / /4 9 4 .2 - 4 2 .  / - 0 / .  0 0 . 0 0 0 Рычае 2

Д ет али

яя 2 / 4 9 4 . 2 - 4 2 . / - 0 / . 0 0 . 0 0 / Ось 2
АЗ 3 1 4 9 4 . 2 - 4 2 . / -  0 1 0 0 . 0 0 2 В а л  Z г
АЗ 4 /. 4 9 4 . 2 -  42. /  - 0 / .  0 0 . OD3 В ал Ж в
яз 5 /. 4 9 4 . 2 - 4 2 . / - 0 / .  0 0 .0 0 4 Вал Ш 2

м 6 /,4 9 4 .2 -  4 2 . / - 0 / .  0 0 , 0 0 5 Кры ш ка 2 0

А4 7 1. 4 9 4 . 2 - 4 2 .  / - 0 /, ОО. 0 0 6 Кры ш ка 4

Стандартные .

изделия
-

8 Б о л т  М 46x5$. 58. 0 1 6

ГО С Т 7 7 9 8 -  70 2 4

9 В и н т  М /0 * 2 0 . 5 8 .0 /6

ГОСТ / 4 9 / - 8 0 96
/о Гайка М 16.5 . 0 / 6

ГО С Т 5 9 / 5 -  7 0 24

1.494.2- 42.1- 02.00.000Нач.отд. fote/>eg
Н.контр. U6a#o6cL. м -

f
Гл.констр'■ Гмдороё Механизмы отнрыВания  

прямоугольной незадуВаемой 

и/а осты ПН Ш  3 0 0 0

Стадия Лист Листов
Зав.гр \6чсРго#СхиС р / 2
Вед.инж. Молочае в& ГОССТРОЙ СССР 

ЛЕНИНГРАДСКИЙ 
ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

Инженер Дниицемкова
Формат #4

<5

1
о
0 (З

о
н

а
. 

I

со
о
С =

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е К О Л . П Р И М Е Ч

// Ш а й б а  /6.65Г. о /6
ГОСТ 6 4 0 2 -7 0 24

/2 Ш а й б а  /25 .02 . 0 /6

ГОСТ 9649-78 2
/Б Ш плинт  8 * 9 0 - 0 0 /

ГОСТ 3 9 7 -7 9 2
/4 Ш п о н к а  / 0 * 8 * 5 0

ГОСТ 2 3 3 6 0 -7 8 8

П окупны е и зд е л и я

iв Прибод Вин тобой шг.яонотоп-
мот орны й

CKUU 3-0//Красный
ПВМ - 6 0 0* Й-ОО - Л 2 метал• лист "

/7 Корпус Ш Б 9 0 -2
ГОСТ /3 2 / 8 . 5 - 3 0 /2

/8 Мусрта упругая

Втулочно -пальцеВая
/2 5 -3 0 -  /,2 -У З .

ГОСТ 2 / 4 2 4 - 7 5 4-
W П одш ипник 5 6 0 8

ГОСТ 5 7 2 /. 75 12
20 Кольцо /Б  4 0

ГОСТ /3 9 4 0 -8 6 4 •

2/ &ОилОк ПС- /О
ГОСТ 6 3 0 8 -7 / 2D

•1.4 9 4 .2 -4 2 Л * 0 2 .0 0 .0 0 0
формат А 4/
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од
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ис
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да

та
 

| В
за

м.
 и

нв
, 

№

п н ш з о о о

й - Й

Л - л  (Й -5 )

I Разрезы Б -Б , В-В, Г -Г  и узел й см. /4£4.2-42./-0100.000СБ

2. Размеры для справок.

3. Элект роды  Э -4 2  ГО СТ 9 4 6 7 -7 5 .

1.4 9 4 . 2 -4 2 .1  - 0 2 .0 0 .  0 0 0  СБ

Механизмы открывания 
прямоугольной незодубаемой 

шахты ПНШ 3 0 0 0

Сборочный ч е р т е ж

Стадия Масса Масштаб

р 270 Г  2 5Нм.огЭ. /Соболев JC-
Нхснт/ь. Цбаноба. r
/а . АОНСЪ Содсрсб (BZJ/'M 7---------

Лист {Листов /
3q4 zJ>. СноМо/юи/6 Lshchp ГО СС ТРО Й  СССР

ЛЕНИНГРАДСКИЙ
ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

Вед шок &&!0</0£’6а.
Он?#. /Ьосхемобл

46 * apMQm ~



И н в . N 2 п о д л .|| П о д п и с ь  и д а т а В з а м .и н в .Ы г

..................................... 1 -  ---------------

92

Й4

1т.г-42/-оо.оо.ооо-о2вп

ю

ОБ О ЗН АЧ ЕН И Е

1494.2-4 2 .1 -0 3 .0 0 .0 0 0 СБ
4. 494.2-42. 4-00. 00. QQQ ТУ

4.494.2-42.4-01 DIQOO

4.494.2- 42. 4- D10Q.004
4494.2 -  42. 4 -0100,0О2_ 
1494.2~42.4-Dl DO, 003
4.494.2- 42 .4 -04. 00.004
4.494.2• 42. 4- 04. OP. 005
4.494.2-42.4- 04. 00.006

И & 4 - 0ТД, Ковалев '
Н . КОНТА И в а н о в а Ж - Г “

ГЛ. К0НСТР С и д о р о в

Злъ.тр. Сморгонский
Ъ'Л.инж. М о д о ч а е ь д № *4
Инженер Д н и щ ен к оза. GUt̂ ui

Н А И М ЕН О В А Н И Е

Д  О к  УМ ён т аи и  я
Сборочный чертеж
Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Ведомость покупны х 
и з д е л и й

Сборочные единииы

Р ы ч а г

Д е т а л и

Ось
В а л  I

Вал Е
В а л  Щ
Крышка
К р ы ш к а

С т анд аргп ны е
и здел ия

Болт М 46* 55 .58.046
ГОСТ 7798-70

В и н т  М 40*20,5В. 046
ГОСТ 44 94 -80

Г а й к а  М  46.5. 046

Г О С Т  5 9 4 5 - 7 0

КОЛ.

2D

24

96

2 4

ПРИМ ЕЧ

#3*2

4.494.2-42.4- 03.00.000
Механизмы откры8ания 
прямоугольной незадуЗс/е- 
мой шахты ПНШ 4000

Стадия Лист Листов
Р / г

ГОССТРОЙ СССР

ЛЕНИНГРАДСКИЙ
ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

(02о.о
В

СОXосо
соос= О Б О З Н А Ч ЕН И Е Н АИ М ЕН О В А Н И Е КОЛ. П РИ М ЕЧ

Д о к у м е н т а ц и я
Й2 M l 2 -4 2 .4 -0 4 .0 0 . 0 0 0  СО & f 1 1 *

4.491 £ -4 2 .4 -0 0 . ОО.ОООГУ Технические условия
* 4J94.2 -42.4-00.00.000-03ВП

Ведомость покупных 
изделий *ЯЗ*Л

Сборочные ед и н и ц ы

44 / 4.494,2-42. 4- 04.04. 0 0 0 Р ы ч а г 4
‘

Д е т а л и

М 2 4.494,2-42. 4- 0 4 .0 0 .0 0  4 О с ь 4
fib 3 4 .4 94 .2 -4 2 .4 -0 4 .0 0 .0 0 2 В а л  I 4
fib 4 4.494.2-42. 4 -0 4 ,0 0 .0 0 3 В а л  Е г
Ab 5 ^ А 9 4 2 -А 2 .1 -0 4 . 0 0 .0 0 4 В а л  Ш 4
m 6 4.494.2-42. 4-04. ОО. 0 0 5 К р ы ш к а 32
Й4 7 4.494-2-42. 4-04. 00. 0 0 6 К р ы ш к а 8

С т а н д а р т н ы е .

и з д е л и я

А Болт  М 46*55 .58 .046

ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 40
9 В инт  М 4 0 *2 0 .5 8 .0 4 6

ГОСТ /4 9 4 - 8 0 т
40 Г а и к а  М  48. S. 0 46

' ГОСТ 5 9 4 5 -7 0 40

На.ч. cm.
И. контр.
Г л  ■ KQHCTP.
З а в . г р .
Ваг, ивж

Ковалев
И в а н о в а
С и д о р о в

С морга некий
Молочаев* У & щ }

Инженер Дни щенков а CU.

4.4 94.2 - 42. 4- 04 .00.000
Механизмы открыбания

ш а х .  т ы  П Н Ш  6 0 0 0

Стадия Лист Листов
Р \ 2

ГОССТРОЙ СССР

ЛЕНИНГРАДСКИЙ
ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

Формат йь

[Ф
ор

ма
т]

соXосо
сооЕ=

ОБОЗНАЧЕНИЕ Н А И М ЕН О В А Н И Е . кол. П РИ М ЕЧ

44 Ш а й б а  /6 .6 5 Г  0 4 6

ГО СТ6 4 0 2 -7 0 24
42 Ш ай б а  /. 25. 0 2 .0 /6

ГОСТ 9 6 4 9 -7 8 2

43 Ш плинт  8 * 9 0 -0 0 4
ГОСТ 39 7 - 7 9 2

44 Ш п о н к а  40 * 8 *  SO
ГОСТ 2 3 3 6 0 -7 8 8

Покупные изделия

46 ПриВод Бинто&ой ива
Конотопс -

мот орны й
кий з-О _ 
ч Красный

ПВМ-бООх4 0 0 - 1 2
метал  - 
лист •

47 Корпус Ш 6 9 0 -2
ГОСТ 4 3 2 4 8 ,5 -8 0 / 2

48 МУбрта упругая

ВтулочнО- п а л ь и е ё а я

4 2 5 - 3 0 -  / , 2 - У З
- < ГОСТ 2 / 4 2 4 - 7 5 4

49 Подш ипник 3808
ГОСТ 5 7 2 /-7 5 42

2 0 . Кольцо 434-0
ГОСТ. /3 9 4 0 -8 6 4

М  о/т е  р  и  и  л ь  /

24 Войлок 47С- /О
ГОСТ 6 3 08 -74 2 0

4.494.2-42.4-03.00. 000
Л и с т

г
ф о р м а т  А Ь

|Ф
ор

м
ат

|

со
Xо

с о
соо

с =
О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е К О Л . П Р И М Е Ч

44 Ш айб а 46.65Г. о 46
ГОСТ 6 4 0 2 -7 0 40

42 Ш а й б а  4.25.02.046
ГОСТ 9 6 4 9 - 78 . 4-

/ 5
Ш плинт  8 *9 0 -0 0 4
ГОСТ 3 9 7 - 79 4

44 Ш п о н к а  40 * 8 *  SO
л

•* ГОСТ 2 3 3 6 0 -7 8 / 2

Покупные изделия

46 ПриВод Винтобои и зг
Конотопс

моторньии кио з-й „ 
, красный

п в м - б о о *ч о о  -ж 4 мет ал
лист  *

/7 Корпус MJ5 9 0 -2
ГОСТ /3 2 /8 .5 -8 0 M L

48 Муф та упругая

Втуло и но- пальиеёая
/2 5 -3 0 - 4.2- у з

ГОСТ 24424 - 75 6

49 П о дш ип ни к 3 6 0 8
ГОСТ 5 7 2 4 -7 5 20

20 Коль цО 45 АО
ГОСТ /3 9 4 0 -8 6 4

М ат ериалы

21 Войлок П С -/О
ГОСТ 6 3 0 8 -7 / 3 6

4.494.2-42.4 - 04 .00 .000
Ф о р м а т  Alt

О*
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П Н Ш  4 0 0 0

й±_

Й-Й

!в

/ Разрезы: Б 'Б ;  Q -Вj г - Г  см. 1494.г-42.1-аоо .ооосб 
S. Разрез А 'Л  см. 1494. 8-4S.i-08.00. ооосб

3.Размерь/ для справок.

149 4. 2 -  4 2 .1 - 03.00.000 СБ
Механизмы открывания 
прямоугольной незадуВаемои 

шахты ПНШ 4000
Сборочный черт еыс

Стадия Масса Масштаб

Р 277 /■■25Май отд.Ко£а/>ев
Н.хонть.Цёансбш
Qjgitfy 1 1* V— Лист (Листов /
ia i ty. Очоргснашйешь ГОССТРОЙ СССР 

ЛЕНИНГРАДСКИЙ 
ПРОМСТРОЙПРОЕКТSec?, uпаиМЬлочог&т,Цнэ*. 11

гнич-ог, \Ъ чз°р"отя*
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ис
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да
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|В
за

м.
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вТ
т

ft

ПНШ-6000

к г

f l - f l

6000

ft

/ Разрезы: Б ' Б; В -В; Г-Г си. {.494. г -42. -/-о/. 00. 000 Сб
2. Разрез Л  ’Л  см. I  494 2-42. /- 02.00. 000 С5
3. Размеры дл я спраВок

PdY. Old- Ковалев / -
Н.ко#7ь.С/вонобо ЛЛ,- (
/ЛХСнсТЬ(h/доРоД ш -гр. Смсргеншкс
Ведс/м*t/<P/w</ae&L
Шя*. 1 1

1.4 9 4.2-42.-1-04.00.000 Сб

Механизмы открыёания 
прямоуеольной неводубаемои 

шахты ПНШ 6000

Стадия Масса Масштаб

Р 361 125

Сбороуньш чертеж. Лист (Листов 1
ГО СС ТРО Й  СССР  

ЛЕНИНГРАДСКИЙ 
ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

(\Ъ)
ф орм ат

Серия 1.494.2-42

https://meganorm.ru/list2.htm

