
ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И У-ЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ 1.273.9-5
«индюка нзяш ы х шшшгае

ДЛЯ ОБЩЕСТИЫХ ЗДАНИЙ
ВЫПУСК 2

ОБЛИЦОВКИ ИЗ ГИПСОКАРТОННЬХ ЛИСТОВ 
НА МЕТАЛЛИЧЕСКОМ KAIKACE

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

Z1253 
цени 2 -0 6

георадарная съемка

https://meganorm.ru/list2.htm


ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИ5 И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

С Е Р И Я  1 2 7 5 9 - 5

ОЕЛИЦОВКЯ из лшшых МАТЕРИАЛОВ
ДЛЯ ОБЩЕСТВЕННЫХ. ЗДАНИЙ

В Ы П У С К  2

О Б Л И Ц О В К И  и з  г и п с о ш т з н н а д  л и с т о в  

НА М Е Т А Л Л И Ч Е С К О Е  К АРК АС Е

Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж У

Ра з р а б о т а н ы -
Ц Н И И Э П  ТОРГОВОБЫТОВЫХ. ^ Й л с к О й В И
З Д А Н И Й  и  т « р и о г с | я и х к о м п п в « а »  S m u 5 i H  A  н .
Главный инженер института S'Т  п-
Начальник отдела

У т в е р ж д е н ы - tc 01.05.8Б
НХУДАРСТВЕННЬИМ КОМИТЕТОМ 
по ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ 
И АРХИТЕКТУРЕ ГВРИ (ЬССТРОЕ СССР
П р и к а з ^  МЦ- о т  28.D3-66 
В в е д е н ы  в  д е й с т в и е  с  W .0 5 .8 6

©  Ц Р4ТП  Госстроя СССР. <9а»



Об о з н а ч ен и е Наименование СТР.

1 .2 7 3 .9 -5 .2 -0 0 .0 0  ПЗ По я с н и тел ь н а я  записки
2-51 .2 7 3 .9  -  5 .2  -  00.00 ВД Ведомость ссылочных документов

1 . 2 7 3 .9 - 5 .2 - 0 1 .  00 облицовка ОГКМИм /ОГК М -1/ (ф р а гм ен т) 
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1. Общяя чисть

Вьшчск с о д ер ж и т  п е р е ч е н ь  типов о б л и ц о в о к ,  м онтаж ны е
УЗЛЫ, КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ЭЛЕМЕНТЫ И ДЕТАЛИ, (РЕКОМЕНДЙЦИИ ПО ЗА
ДЕЛКЕ ШВОВ И МЕТОДАМ ОТДЕЛКИ ЛИЦЕВЫХ ПОЕВЕРХНОСТЕМ. РЯСХОД 
МАТЕРИАЛОВ НЯ 1 Мг ОБЛИЦОВОК И ТИПЫ ОБЛИЦОВОК СМ. ТАБЛИЦУ 
( ДОКЧМ. 00.00 ПЗ, лист 2 ) .

2. Об л а с ть  п р и м е н е н и я

Об л и ц о в к и  п р е д н я з н я ч е н ы  д л я  п р и м е н е н и я  в  п р о е к т а х  
ОБЩ ЕСТВЕННЫ Х ЗДПНИЙ (ПРЕДПРИЯТИЯ о б щ ес тв ен н о го  п и т а н и я ,  
Т О Р ГО В Л И , БЫТОВОГО О БСЛ УЖ ИВАНИ Я, ШКОЛ, У Ч Е Б Н Ы Х , ЛЕЧЕБНЫ Х И 
Д Е Т С К И Х  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Й ), й Т А К Ж Е  В ГО С Т И Н И Ц Я 1Х ,  ЙДМИНИСТРАТИВНа- 
БЫТОВЫХ ЗД АНИЯХ И Д Р .,  с  ВЫСОТАМИ Э Т А Ж Е Й  РАВНЫМИ 2,8 М  ■,
3 , з м •, 3 ,6  м - ,  4 ,2  М .  В ОБЛИЦОВКАХ ГО С ТГИН ИЦ , ШКОЛ, ДЕТСКИХ 
С А Д О В , УЧЕБНЫХ И Л ЕЧ ЕБ Н О -П Р О Ф И Л А К Т И Ч ЕС И И Д  У Ч Р ЕЖ Д ЕН И Й  8 КА
Ч Е С Т В Е  ЗВУКОИЗОЛЯЦИОННОГО СЛОЙ ПРИ М ЕН Я Ю ТС Я  Прошивные М И Н Е- 
РНЛОВАТНЫ Е M R Tbl ПО Т У 2 1 - Р С Ф С ° - 1  ЗОИ -  В ПРОЧИХ ОБЩ ЕСТ
ВЕННЫХ ЗД АНИЯХ РАЗРЕШ АЮ ТСЯ МИНЕРАЛОВЯТНЫ Ш  ПИИТЫ ПО ГО С Т 
9573-В2.

Об л и ц о в к и  с л е д у е т  п р и м е н я т ь  в  п о м е щ е н и я х  с нормальны м  
Т ЕМ П ЕР Я ТУ Р Н О -В Л А Ж Н О С ТН Ы М  РЕЖИМОМ (С Н и П  0 1 * 3 - 7 9 ) ,  В ЗД АНИЯХ С 
н е а г р е с с и в н о й  с р е д о й . С о г л а с н о  С Н и П 0 - 2 - 8 0  и з а к л ю ч е н и ю  
Т У П О  М В Д  С С С Р  N - 7 / б / - И 2 5  ОТ 1 4 . 0 4 , 8 3  ТОЩ А ОБЛИЦОВКИ МОЖНО 
П Р И М ЕН Я Т Ь  ДЛЯ ЗДАНИЙ Й СТЕПЕНИ 0ГНЕСТ0ЙК01СТИ. ДЛЯ ОТДЕЛКИ 
ОБЛИЦОВОК HR П УТ Я Х  Э В Н К У Н Ц И И , А ТА К Ж Е В 'П О М ЕЩ ЕН И Я Х ЛЕЧЕБНЫХ 
И Д ЕТ С К И Х  ДОШКОЛЬНЫХ У Ч Р ЕЖ Д ЕН И Й  С Л Е Д У Е Т  ПРИ М ЕНЯТЬ Н Е С Г О Р А 
Е М Ы Е  М АТЕРИАЛЫ  (Р Е К О М Е Н Д У Е Т С Я  ПРИ М ЕН Я ТЬ  К ЕР А М И Ч ЕС К И Е ПЛИТКИ, 
АС Б ЕС ТО Ц ЕМ ЕН ТН Ы Е Л И С Т Ы , В О Д О ЭМ УЛ Ь С И О Н Н Ы Е,,К Л ЕЕВЫ Е КРАСКИ И Д Р .)

3 .  Те х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  облицовок

Облицовки  поэл ем ентной  сб орки  п р е д с т а в л я ю т  собой к а р 
к а с н у ю  к о н с трук ц ию ,  обш итую  с одной сторгоны гипсокартонны ми
ЛИСТАМИ.
Ка р к а с  об ли ц ов ок  з а п р о е к т и р о в а н  и з  г н у т ы м  п р о ф и л ей ,  и з г о т о в 
лен н ы х  п у т е м  проф и ли ровани я  рулонной  т о н к о л и с т о в о й  оцинкованной
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стал и  н а  профилегибочных с т а ж а *  Для изготовления профилей п р и н я та  

ли стовая с та л ь  по Ц к п - ^ - г ^ С Т  S S £ &  т о я ц У ,нвй ° ’ 5 '  мм- 
В  с т е н к а х  с т о е к  пребусмотренны  о т в е р с т и я  4 0 *4 0  мм Зля пропуска сило

вой и с л а б о то ч н о й  эл е к тр о п р о в о д о к . М атериалом  обшивки каркаса А л е 

ю тс я  еипсокартанны е л и с ты  по Г О С Т  В 2 в & -8 4  с прямыми и обж аты м и  по 

Всей блине л и с т а  к р о м ь а м и , толщ иной 44 м м . Ги п с о к ар то н н ы е  л и сты  с 

прямоугольной кромкой прим еняю тся для В н у т р е н н е го  слоя при 5 6 ух с л о и 

мом В а р и а н т е  обшибли облицовки.

Дл я  крепления обшивок к металлическом у к а р к а с у  приняты Винты 

сам ооверлящ ив с а м т р е з а ю щ и е  по Т У  4 4 - 4 - 9 5 6 - 7 8 .

Для повышения звукоизоляции облицовок предусмотрены  прошивные 
м н к е р а л о в а тн ы е  м а п ы ^ *  425 к г / м 3 по Т У  2 4 - Р С Ф С Р -4 .3 0 4 -  85 или п о л у - 

ж е с тк и е  минералова-пные п л и ты  толщиной 50 м м , ^  ^  1 2 5  к г / м 3 н а  си н

т е т и ч е с к о й  с & я з к е  по Г О С Т  9 5 7 3 - 8 2 .
В п р о ц е с с е  э к с п л уа та ц и и  облицовок В озн и кает необходимость в 

кр еп лении к ним р а з л и ч н о го  об о р уд о в ан и я  и п р е д м е то в  и н те р ь е р а , к о 

то р ы е  должны нав е ш и в ать ся  н а  специальны е анкерн ы е изделия. Возмож

н о с т ь  прим енения т о г о  или и н о го  анке рн ого изделия о п р е д е л я е тс я  в 

з ав и с и м о с ти  о т  несущ ей с п о с о б н о с ти  облицовок и навеш иваемого обо

рудования н а  э т и  облицовк и. Основные виды анкерных и зд е л и й , м о н 

т а ж н ы е  узлы  и и х  м аксимальная н е с у щ а я  способность пр ед ставлены  в 

альбоме Сем. докЗМ.00. О би . 0 0 .0 9 ) .

Для отд елки поверхностей ги п с о к а р т о н н ы х  облицовок можно 

п р и м е н я т ь :

пл е н ки  д екоративны е отделочны е самоклеющиеся ПДСО по Г О С Т  2 4  9 4 4 - 8 1

поливинилхлоридны й отделочны й м ате р и ал  "Д и Й и х о н  w по Т У  4 0 8 - 4 - 2 6 5 -

обои;
кл е е в ы е , водоэмульсионные к р а с к и , эм ал и ;

С и н т е т и ч е с к и е  краски.

Полимерные и си нте ти ч е ск и е  м ате р и ал ы  для отделки облицовок

должны бы ть ч э  ч и с л а  разрешенных для применения в строительстве 

М инистерстВом  здравое храмени я С С С Р .

З а д е л к у  и ш п а т л е в к у  сты ков между гипсоктрпнзнными л и стам и  про

и з в о д и т ь  ги л с о п о тш е р н ы м  с о с тав о м  (гип совая ш п а т л е в к а ). Р е ц е п т у р а  

ги псо во й  ш п а тл е в к и  В % по м а с с е : 

ги п со це м ен тн оп уц цо л ан сбы е вяжущие -  7 8 ;  

л а п и в и н и л а ц е т а т н а я  50 %  дисперсия -  4 0 ;  

клей малярны й -  4 ;

вода до удобоутогаребимой консистенции.

Приго товл ен ие с о с т а в а  производить в р а с тв о р о м е ш ал к е  до получения 

однородной м ассы . Ж и з н е с п о с о б н о с т ь  с о с т а в а — 4  ч а с а .

4 *  О к а з ан и я  по м о н таж у о б л и ц тв о к  

У с т р о й с т в о  гипсокартонны х облицовок нса металлическом каркасе 

м о ж е т  осущ ествляться только при наличии у с т р о и т е л ь н ы х  (м о н т а ж н ы х ) 

о р ган и з ац и й  специального и н с т р у м е н т а , о б е с п е ч и в а ю щ е го  механизацию 

процессов сборки м еталлического каркаса облшцовки, крепления к нему 

ги п с о к а р то н н ы х л и с т о в , а  т а к ж е  и н с т р у м е н т а  З л я  заделки с т ы к а в , нане

се ни я ш п атпевочного слил и др р а б о т , с о г л а с н о  "Реко м е нд ац ии  по м он - 

т г ж у  гипсокартпснны х перегородок1' ,  утвержденной! Ггавм он то ж сп е ц стро ем  

2 8 . 1 C . 84 г . п р ик аз N 1 8 4 .

М о н таж  облицовок производится то л ь к о  в период стд е л оч ь ь и  р а 

б о т  ( в  зимнее врем я при подключении ото п л е н и ю ) и до у с т р о й с т в а  чис

т о г о  п а п а  4 следующей п ослед овательн ости: 

в ы п о л н я е т с я  р а з м е т к а  к бетонны м , кирпичным» и tn .n , конструкциям 

к р е п я т с я  Верхние и нижние н аправляю щ ие д к»бел ям и "Д ГП п с ш агом  

500 мм, размер дюбелей з ав и с и т о т  марки беппона и определяется с о г

ласно и н с тр ук ц и и  н а  монтаж но-порш невой п и сш ю л ет В Ц - 5 2 - 1  о т  4973 г .  

Гл а в э л е к тр о м о н та ж  Минмпнлюжсгжцстрад С С С Р 1;

т о ч к а  забивки дюбеля должна о т с т о я т ь  о т к р т я  строительного о с н о в а -

г 4.г>?з.9-5.г-оаоопз
А ист

3
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нив н а  расстоянии не менее 10D мм;

В направляющие с ш агом  600 мм ус та н а в л и в а ю тся  стойки каркаса 

и к р е п я т с я  с помощью просечных клещей с  последую щ им  о т г и б о м , 

у с т а н о в к а  и  Выравнивание с то ек к ар к ас а производится по обычно

му о тВ е с у или м а гн и т н о м у  уроВню , монтажными Вешал ями М Д-4, с 

ш а го м  400 м м , стойки к а р к а с а  к р е п я т с я  к обличаем ой п о в е р х н о с т и ;

чер ез о т в е р с т и я  В с т о й к а х  к а р к а с а  пропускается силовая и сла

боточная проводка, Вывод н а р у ж у пробобки производится через о т 

в е р с т и я  8 обшиБке оВлищзВки, обозначенные В п р о е к т е ;

между сто ик ам и каокаса ус танавл иваю тся мцнералсЬапжые плиты 

или прошибные м а т ы ;

ус тан авл иваю тся и крепятся листы  П4Л  самосВерляцщми Винтами 

В п о т а й ;

Вся сты ки ги п ся кар тон н ы х л и с т о б , узлы и примыкания проклеи

в а ю т с я  перфорированной бумаж ной или тканевой л е н т о й , а  т а к ж е  

угл а В ы м и  и торцевыми м еталлическим и наклабком и*,

Выполнение н аруж ного о тбе л очн о го слоя ( моющиеся о б о и , с и н т е 

т и ч е с к и е  п л е н к и , обычные о бо ч, п о к р а с к а ) произбобится после 

п о д го т о в к и  по ве рхно сти  облицовки ( ш п а т л е В к а  заподлицо, з а ч и с т -  
к а ) ;

по окончании отбе л очны х р а б о т  устанаВлибоетс* электрический 

п л и н т у с  по ГОСТ 49144 - 7 7  или деревянный по Г О С Т  8 2 Д 2 -7 5 . 

Расш иф ровка т и п а  облш узбки:

0 Г К М - 4 м  ( о г к м - г м )

О Г К М -  облицоВка е и п с о хп р то н н а я  н а  м еталлическом  
к а р к а с е ;

4 -  т о л щ и н а  оВлицоБки 84 мм (  £  -  9 8 м м ) ;

м  -  наличие м инерале В а т н о г о  з вуко изол я ц ио н н о
г о  с л о я .
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Обозначение Наименование Примечание

Т У  4 0 0 - £ 8 -2 8 7 -8 1 М е тал л и ч е с к и е  про<рил\и

т у  и о о -г в -В Б з -в о Йнкер проходной

Г У  4 4 - 4 - 4 2 3  4 -8 3 Д ю бель-гвоздь Д ТП

т у  4 4 - 4 -  9 5 3 -78 Винты сомосВерлящие сшмояпрезашище

г у  чоо-г8-з?о-бо Анкер падаю щ ий

Т У  3 6 -  944- 7 3 € Дюбель разжимной

Т У  4 0 0 -2 8 -3 74  -  80 Крю чок

Т У  Ч 0 0 И - 2 3 5 - & Ч Полньинипхлорианыи отаехочный 
материал „Д и е и л о н *

Т У  2 1 -РСФСР-4-304-8С Маты мингеаковдпны г прошивные

В выпуске представлены чертежи оснювных комплектующих 
и крепежных изделий с. указаниями по и»х применению 
(гм . ДОКУМ- ОО 01. . .  оо.оз )
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дюбель дгп-W)
т а й  -  500 мм
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Зодоиэопядонный спой

Анкер поЭаюшдш

1273.9-5.2 -03.00

Примерь* у с т а н о в к и  т и к е р а  Стабия Лист ДистоЬ 
п а В а к т е г о ,  к р ю ч к а  
анкера прохобноео и. 
вюбелп р а гж и м н о е о

Нам отЗ
Н-контр.

ЮЗицкии
Вегьтиниий

ГИП
Рук ер.

Jlwitoft
Машкина

Ст-текя Назарова № П

ц н н ид п
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По с о гл а с о в а н и ю  с  п о т р е б и т е л е ^  и о р га н и з а ц и е й  
а в т о р о м  п р о е к т а  З а п у с к а е т с я  п о с т а в к а  проф илей 
и в  л е н т ы  го л о с и н о й  0 ,6  мм В м е с т о  0 ,5  мм

i273.9~5.2-00.04
СтаЗи* Мосса МйСштиЛ

Р 0 ,5 0 г л
Нви.бтз

ПрОФиль с т о й к а  ПС I
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ш

Cm т г г м
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Ейталь листовая оцинкобаннвя 
6P.S40DD ГОСТ 13Э0Ц-7  ̂
0,6кп-бГ-2 га С Т 1 Ш -б 9

1гормЬо^ытоЬыг зЗонш
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По согласованию с потребителем и  организацией 
автором проекта Зопускается пос главка профилей 
ив ленты толщиной 0,6 мм ft места 0,5 мм
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i2 7 3 .9 -5 .2 ~ 0 0 .0 2  |_

___ —

Профиль «отравляющий ПН 2.
Но*Го7пЗ! ШЭиирсий £ — р  рзг гл
Н. контр. Палыпихина Л и с т  iJlucm ob 1
ГИП Яыхо&

3
С т а л ь  л и с т о м * оиинко бонмая 

В 0 .5*1000 ГОСТ 1990U- 7Ь mopiofe^bimoSLi званий
и туристски* К№л**св5ст.тедн.

Мошкина , 
Hc s o p o l o i 0.в к П 'В Г -г  ГОСТ Й 9 1 6 - 6 9
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Р а з р е ш а е т с я  и з г о т а Ь л и Ь а т ь  из рулонной
„ . Б-О,Б <1000 ГОСТ 1990U.-TV

оцинсоВоннои ста л и  о й с п -б Г -г  гост 4Ц-915 - 6Э
Пропеллерность профиля на длине 3000 мм 
не 5алее Ш °
Неусазонны е радиусы гида принять ровным
толщине м еталла.

j
1 2 7 3  .9 -5 .2 -0 0 .0 3

1
Профиль торцевой Пб И  

( SypmuR)

Стадия illoccfi lAGCumff
--- ----- — Р 0,195 2.'. \ 

кг/пм№ч огй-{'Юдтдой

1г/2/Л
£ L_

Я контртел^иихида 
ГиП |Л--гэЗ‘ 1 Лист (Листа! <

Рулонная оцинкованная 
Б- 0,5 х 4000 ГОСТ 4990Ц- -7Р 1* 
08 кп-ВГ-2 ГОСТ 11*916-659

цнииэп
торгобо-бьгтоЗъп $wuu 
и туристских. кояшлексяСеттехн|Назсрэ?: ;
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50

1 - <

1 2 7 3 .  9  - 5 . 2 - 0 0  0 5

М о н т а ж н а я  б е т а я ь  М Д - 1  
( о б р е з о к  П С  2 ,  1 =  1 0 0  м м )

Стад ия Масса Масштаб

Р 0 ,0 1*
кг

1 1 0
Нач о тЗ . Ювшукий
Н.контр- Пеяьтихина Л и ст | Л и с т о в  \
г и п Лыко 5 С т о л ь  листоЙал о и к тп о з атн ая  

6 05 Н О Ю  ГОСТ Т590Ц- 
0 8 m i - B F E  ГОСТ I V 9 1 8 -  83

m w v m  ,  .
тор ео В о-с ы то В м  Звании 
и т у р и с т с к и * комплексовРик.гр- М о ш к и н а 'Msxb.

С т .т е * н . Назарова
nisi гг
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Л1ахсшиальная нагрузка,  к г

1 слой ГК/1 2 слоя. ГКЛ
<0 15

1 —

Hak о т 5  
Н iconmp
Т и п

ИЗиилиц
Пеяьтиино
Лй!К0б

р/е**£

P y c t iT Д1ошеина
* С т  т е й riajapaba ш

Ш 3 . 9 - 5 .2-0 0 .0 6

Крючок
Ы Ш Ж З Я т а Д !

г ч

ТУ-WQ-28-371-80
Л и ст Iflucroob \

1ШИИЗП .
токобо-оытооьи монии 
и т у р и с т с г т з т ж

Ф о р м а т  А 4»

Ш
Ь
 п
« 

по
дл

 
f П

од
пи

си
 и

 &
тм

| 
|&

аш
и 

ин
&й

Й

Лаксимальная нагрузка, к г

\ слой ГКЛ 2 слоя ГКЛ
35 Ц5

К П отЗ
Н. спите,

ги п
Р м * гр

ICm m et и

ЮЭии,КШ4
ЯЬЛьггм ина
Лысов -j/foM
Дошкииа 7
Назарова

г Ш *

1.2 73.9-5.2-00.07

Анкер прохоЗнти

Т У  W 0 -2 8 -3 6 3 - 80

Р г ч

Д и е т  I Л и с т о в  < 
t  Ц Н И И Э П  

т о р га м -с ы то Ь ь и  здании 
и imjpucmcKut тш пяекоЗ

гп  5  3 г з
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Обозначение ь ,
мм

д ,
мм кмм

d ?
мм L

д г Б - v s 25 ъ 5 3 ,5 30

д  3 5 -5 /а 55 И 8 5 70

М акси м ал ьн а я  н а гр у з к а , ю г

\ слой Г М 1 слш я Г М

25 30

Нам.ртЗ 
H- контр

ГКП
5 М £ : _
Сщ пехн

урЭиц,кий
Г'Ы1ыпи»ина
ЛыкоЬ___
иошкинз
назззобо

~м&<~
&At

м ч

1. « 2 7 3 .9 - 5 .2 .- 0 0 .0 Э

Д ю б е л ь  Р 0 5 ж и м 1 н а и

Т У  3 6 - 9 W - 7 9 E

С.та8и» Масса Масшта5

Р - ы
Лист | ДцстоЬ 1

ц и и и э п
торга Ьо-оыто&ы* sogw*  
у туристски» гомплехссб

Ф о р м а т  ЙУ-
z ns b  Z4
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,1

ft 0,5

I
M  10 M

Резьба В В ухз а хо А н а я  ро знобы сотная

*
— ч

Н о м и н а л ь н ы й  
О и а м е т р  р е з ь б ы ,  м м 5
Д л и н а  б и н т а  Ц м м Z5 35 м
Нейорез резьйы  £ ,  м м 5 ш \ъ
Н о м е р  ш л и ц а г 2 г

М а к с и м а л ь н а я  т о л щ и н а  
м е т а л л и ч е с к о г о  п р о ф и л я ,м м 0,7 0,7 о,?
М а с с а , к г  Ш 0 0  tu rn 2,51 3,26 4,06

1273.9-5.2- Ш0.10

Винт
Стадия Мосса МасшпчаЗ

р 2-.1
Н а ч о т З . ТОйицкий
Н к о н тр П е льтим ш Л и с т  |Листо5 1
Ру к  2Р Мошкина

Vi 14-4-953-76 .  Ц П И И З П
торэооо*оыгпо&ык знании 
и тур и с тс к и х комплгксоб

Т И П ЛыкаЬ
Cm те к и Нозйроба

UZSb ZS
Ф орм ат R3
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Для пристрелки |еркней нопраЬляюш,еи 
рекомендуется применять дюбель-гЬозВь L  »  3 0 ; УЗ мм

Д л я п ри с тр е л к и  нижней направляющей 
рекоменВуется применять дюбель-гбоэЗь L  = 50 •, 60 мя

Обозначение Наименование L ,  мм

ОТ

Д Г П Дюбель -  гИоздь 
пистолетны й

30

Ы>
50

60

Н а ч .о т д Ю в и ц к и О
Н к о н т р . (lesbmuiuHO

ГИ П Л ы к о ! Шёл?
Р « « .е р М ош ки на AL»**-

£ т  т ы н . Н а ю р р В а и 4

1  2 7 3 .9 -5 .2 -0 0 .1 1

Дюбель -  гВозЗь 
пистолетный

йтоЭи» Масса М асш таВ

I I

Т У  4Ц--Ц.-1251- 8*5

Л и с т  | Л исте!) 1 
Ц Н И И Э П

тареоЬо-Еытабьа здании 
и т у о и с т с к т  комммсоЗ

21155
Ф о р м а т  Й З
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