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1, Общие данные

X.I. Выпуск П-2 содержит рабочие чертежи траверс для уни­

фицированных двухъярусных эстакад под технологические трубопро­

воды.

1.2. Материалы для проектирования, включающие номенклатуру 

сборных железобетонных конструкций, габаритные и конструктивные 

схемы опор приведены в выпуске .

2. Технические требования

2.1. Сборные железобетонные изделия должны изготавливаться 

в стальных формах, удовлетворяющих требованиям ГОСТ 2578I-83E. 

Допускается изготовление конструкций в формах из других материа­

лов, обеспечивающих настоящие технические требования по качеству 

и точности изготовления.

2.2. Изделия приняты из тяжелого бетона. Класс бетона по 

прочности на сжатие ВХ5 и В25 в зависимости от величины действу­

ющих нагрузок. Марка бетона по морозостойкости и водонепроницае­

мости назначается в конкретном проекте в зависимости от режима 

эксплуатации и климатических условий строительства в соответст­

вии с требованиями главы СНиП 2.03.01-84х , табл.9.

2.3. Материалы для приготовления бетона должны соответство-
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вать ГОСТ 7473-85, ГОСТ 25172-82 и другим действующим стандар­

там.

2.4. Величину отпускной прочности бетона изделий назначает 

изготовитель по согласованию с потребителем (заказчиком) в соот­

ветствии с ГОСТ I30I5.0-83.

2.5. Арматура классов A-I и А-Щ по ГОСТ 5781-82. Марка ста­

ли арматуры в конкретном проекте назначается согласно таблицы 

приложения I СНиП 2.03.01-84 в зависимости от расчетной зимней 

температуры воздуха в районе строительства.

2.6. Прокат из стали С245 по ГОСТ 27772-88 или СтЗпс5-1 по 

ГОСТ 535-88.

2.7. Изготовление арматурных и закладных изделий должно 

производиться в соответствии с ГОСТ 10922-90 и ГОСТ 14098-9"!.

2.8. Плоские каркасы следует изготавливать на многоточечных 

и одноточечных сварочных машинах.

2.9. Защиту закладных изделий от коррозии следует произво­

дить в соответствии с указаниями СНиП 2.03.11-85.

2.10. Армирование конструкций предусмотрено пространствен­

ными каркасами, собираемыми на кондукторе из плоских арматурных 

изделий и отдельных стержней.

2.11. Закладные изделия следует закреплять на бортах формы 

или к арматурному каркасу до бетонирования.

2.12. Проектное положение арматурных изделий следует фикси­

ровать при помощи бетонных или пластмассовых фиксаторов. Толщина 

защитного слоя рабочей арматуры должна быть не менее 20 мм.

3. D15-3/92. U -2 ~ТТ
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2.13. Внешний вид и качество изделий должны удовлетворять 

требованиям ГОСТ 13015.1-81. Обнажение арматуры на поверхности 

изделий не допускается.

2.14. При изготовлении изделий необходимо выполнять требо­

вания ГОСТ 13015.0-83.

2.15. В бетоне изделий, поставляемых потребителю не допу­

скается трещин, за исключением усадочных и поверхностных тех­

нологических трещин, ширина которых не должна превышать 0,1 мм.

3. Правила приемки

3.1. Изделия должны приниматься техническим контролем 

предприятия-изготовителя в соответствии с требованиями 

ГОСТ 13015.1-81.

3.2. Приемка должна производиться партиями не менее 5 из­

делий.

3.3. Геометрические размеры формы, качество поверхностей 

следует проверять осмотром и измерением.

3.4. Отпускная прочность бетона, прочность бетона по моро­

зостойкости и водонепроницаемости проверяются по данным лабора­

торных журналов.

3.5. Результаты приемочного контроля должны быть зафиксиро­

ваны в журналах служб технического контроля предприятия-изгото­

вителя.

3.013-3/92.7/-2-ТТ
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4. Методы контроля и испытаний. Маркировка

4.1. Размеры, прямолинейность изделий, вес, толщину защитного 

слоя арматуры, качество поверхностей и внешний вид следует про­

верять по ГОСТ 13015.0-83.

4.2. Испытание сварных соединений арматурных изделий, а 

также оценка их прочности и качества должны производиться по 

ГОСТ 10922-90.

4.3. Прочность бетона на сжатие следует определять по 

ГОСТ 10180-90 и ГОСТ 18105-86. Допускается прочность бетона в 

изделиях определять по ГОСТ 17624-87 с учетом однородности и 

прочности бетона, а также по ГОСТ 22690-88 и ГОСТ 22783-77.

4.4. Морозостойкость бетона следует определять по 

ГОСТ 10060-87 (не реже одного раза в 6 месяцев).

4.5. Перед началом массового изготовления конструкций и в 

дальнейшем, при изменении технологии их изготовления должны 

производиться испытания нагружением в соответствии с требованиями 

ГОСТ 8829-85.

4.6. Маркировка изделий должна отвечать требованиям 

ГОСТ 13015.2-81, при этом после марки следует указывать серию 

рабочих чертежей.

4.7. Маркировочные знаки следует наносить на боковую повер­

хность изделия.

4.8. Предприятие-изготовитель должно сопровождать каждую 

партию принятых техническим контролем изделий паспортом, офор­

мленным в соответствии с требованиями ГОСТ I30I5.3-8I.

3. 019- 3/ 92. ] / -г -т т

5. Складирование, транспортирование и хранение

5.1. Готовые изделия должны храниться на специально обо­

рудованных складах (площадках), рассортированными по маркам. 

Изделия не принятые техническим контролем и требующие ремонта 

или дополнительной вьщержки бетона должны храниться отдельно.

5.2. Складирование изделий в штабели должно быть не более, 

чем два метра по высоте с постановкой деревянных прокладок стро­

го по вертикали одна над другой.

5.3. Транспортирование изделий к месту монтажа железнодо­

рожным или автомобильным транспортом должно производиться с тща­

тельным креплением для предохранения от пррдольного и попереч­

ного смещения.

5.4. При транспортировании и хранении изделий необходимо 

соблюдать требования ГОСТ 13015.4-84, а также требования 

СНиП 3.01.01-85.
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