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ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 
902-3 18

БЛОК ЕМКОСТЕЙ
для сш ш  виолопшя ш ки сючннх ад с г о и н

ПРПИЖШТЕЛЬНОСТЬЮ 4 0 0 . 7 0 0  н */с утк и

с о с т а в  п р о е к т а :

Ааьбом I - Технологическая часть, иестанаартизированное оборудование. 
СТРОИТЕЛЬНАЯ ЧАСТЬ.

А а ь б о м  S ' Строительная  часть. Из д ел и я .
А л ь б о м  1 - С м е ты
альбом § -Ь е1омость потребности б илтерыааах.

АЛЬБОМ  D
Ра з р а б о т а н
проектным институтом
ЦНИИЗП ИНЖЕНЕРНОЮ ОбОРЩВЗШМ. {

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  и н с т и т у т а  А . К т в в

Главны й и ш к в др  о р о ш а  Cuf£jr~  М С и р о п

Утверж д ен  Госгрнжаанстроем 
При к а з  iH M  о т  29 апрел я  1981 г. 
Рабоч ие ч ертеж и  введены в  действие
ш т а т а м  Ц Н Ш З П ш ш ч д а к в д в ш м
Приказ й-119 от 27 н о я б р я  1981 г.
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Сюр. ОВозначепие НаигтеноВамае Лрипечамие

3
г  0900' к ш п ез Ранет» стеноВаялез tote -зв- ктр)
ГП 909* К2Ш-ОСУ ПанагьпеноВал псЦпи-зе-кте)

Ч
70.902- K30U-KC2 Кольцо аеноВое пг/кц- тавр)
7.0.902' KftfU'Sl Валке

3
7.0.902' КЛШ-62, S3 Валка
7.0.902- кш-зп/;гтг Латок,гюхшичеекая ихщ&йа

В
70.902- K»U'0/9t Ллоща&ка
7.0.902- fimt-Utt/UfO Ufom струанапреВлотощий

7
7.0.902“ еяш-емиртсш ЩатструенепраВаяеощай
730.902' КЯШ- Щ2; Щ$ Щат с/пруенапраВля/ощоо

8
го. 902- ктгщг,Щ5С1 Щит струенапраВОямщей
70902-  КЯП/-ЩЩВ Щит струеоепр&ВЬяннций

9
Т.п.902- КЯШ'ЩтСВ Щит crop уенопраВаяющий
7.0902- om/'Mfl За Росли 9 зуВчатый

to
ТО902- Х*ш- fffft ШВеоие закладное
70002- ХЯШ“ кп4 Карте оростроттВенньш

н
ГО902' ктни-кШ- et £етка
7.0.002- ОЗШ-ХГО/-С2 Сетка

Til 902-3-18 КЖН- ДО
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(Назначение Наименование ш  П р “ п *четкие
Документация

3.900 3 Вы я. 3 Панель агноВаяясе-зз-к/

Серая 390*3 Сальна* Ду fSO го.Осг
(Дрнатуру сВарных сеток ло серии 3 9оо-3 Зь/п. J аЗрезать по 
песту и приварить к корпусу сальника.

£ В спецификами $ графе* примечание "указана масса одного шйелия. 
3. Ламель J7C3 отличается am серийной талька наличием сальна каВ.

ГП  902-

П д ш ь  m m u n t j
( П С 2 - 3 5 - Ш )
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Вид  / - /

по
маркираСки

I

грань.
темна*

п  г §

! 1 1

§ &
1 §

1 ч

1 1
1 1 1 “ 1

[ 4  - Т Н  I еоа /730 1990
3370

Обозначение Наименование кол Приме'

Документация
3.900-3 Вь/п. 3 Панель с ген о За я псе -3S~ К/

Панель рсЧ отличается от сер одной укороченной 
длиной.
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ПпаН . Разрез / - /

ее
H6D

Обозначение Наименование Кал. Притч.

Локимент дцая.
Серия 3.9QQ Ч  Вью. 7 чаш / Кольцо стеновое кцио~$ ООО кг

Оапалнитепйнь/е сЛааочнй/е
Серок 3 90/-S Сальник Лу*еоо ггзкг

/  в  спецификации S графе а Примечание*указ оно пенса 
одного изделия.

е. В сгеше установки сальника арматура ораргэогогь и 
приварить к короусу сальника.

J. кольцо Псе отличается от серийного только нали­
чием сальника.
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1; 1 1 Обозначение Наименование ton.

Лрине-
чипие

Летали
/ с *6 гост вгчо- 7е е-ш/о 7 С73.0ПГ
г акгост евчо-7г е*гоо ч ел кг

/  & спецификации в  графе, примечание* указана масса 
одного элемента.

г. Сварку вести электродами д'Ч2 пост S9G7- 75.
СЛирные швы А*  в  на.

3. Металлические конструкции окрашиваются лаком 
ХВ - УВЧ по гост 73*3-75»за Зраза по грунтовке 
ХС-ою за в раза.

4. Потер иол деталей ВсгЗлпВ по ПОСТ ЗВО*?/Л

Ю Ш K m u f f
ЧёРПД ВШНША зй&з Г
Ш Г “ m w .h .,ГА.ШШт а г а ч ^пготд1кгш&нй...

Лвгш '«л
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ДЗазлегчение НоипелоКсгмие Кох. Лрапеч.

Jtemn/uL
ЛГ/

/ тсРЧом^*^ ******------ / д/.Хкг
г *260*4гостяп'7в C'Seao / 47, о кг
3 ‘/SO*а гост/0346 £* £60 г /,е*г

ля г
4 / 38ja r
s 80*4ГОСТШ'76 /̂£00 г зонт

i. 6 слечи/рипации 3 грауземлраггеча/п/етусозана пасса одного злепен/ла 
г  CSapny decora злетрадсти Э'Чг rocrS¥C7-7S. С&арнш ш&ь/ 8* Чип.
j. Неатал/гааеское хъмструоциа адрашадо/отсл локап Хв ‘7#¥ло /ос773/}7$+ 

за Зраза/го грунтодхе хс-о/а за гроза
Ч/1а/период деталей ВсгЗхлд по гост $8 0 - 7/ *
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Ншочвние fauHtnooem Ш- flpueeq.

- t П, StZ* чюн'йц.щч ем ш рош н  чертик
Летал к

jL ao* s ( г im  m rsm -Ti t 0.6КГ

L loo ms £*zm  m r ssoo-n i (0.$КГ

JL loomse*tm гост то» ж 1 О.скг

JL
КйБаттенемтхнй лист he. im * tsoo ntTi№4~*tS* JL sou

L . our гттг$9*то'нп9*35 Ю 0.03ЧКГ
Г"
L

/. В шццрак&шш 6 г о д е *  примечание"  указана теса 
о д н о й  д е т а л и .

Z. М о т т а *  А м т н е й  В е г  Sent п о  п о с т  soo*W*- 
S.Obqpxo п р о и з в о д и т ь  т е т р о д а м и  т о  9- Ы  п о  № Т Ш Ы ?  >
Н. fa w n  ш в а  п р и н т  п о  noomumeh т о ш к в  

в о р т в т т  р ш т о в .

л  К в т т в  т о о т о ц ш н г ш  т т о в  п р о и з в о д и т ь  bos п е т ш н  
so*m в о  н з в е т я и е  в л а м т т н м х  д и ф а р  т т .

If к о ш . A m u r  m £ v .1
K m . Ы т т  U*f* 0 _.

У 1 Л ...... Л ш к е р

'A-XflttT Ш Ш М
t e u t f , К р м й в н й  V*£Lf

ТП 112-348 MfMtf.V*
Г

| и ш
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1 1 1 О бозначение Ааим ем абание Кал /JfiUfte*.

Локигтентация
K7HLhO{etU4SC6 Сборочный чертеж.

Лет али.

/ L ы *б &г/$о гост о so 9 -12 2 9,1 nr
г L$a»S &2890ГОСТ8SO$• If f /о, 9 кг
3 L$a*S 2*2330 ГОСТ0509'72 1 8,9 кг

9 L$0*S & /$ЧО ГОСТSS09- 72 1 $,8кг

$ дсЗестоцспентный over 8*8 
£9904000 ГОСТ /в/ач- 7S* 1 $9кГ

В болт ГОСТ 7799- 70*77/0*3$ /г 0,074 кг

1 б  спецификации б  гра<ре л Лрипечанае “указала пасссг одлоб 
детали.

2  Материал деталей-б erJ /гп£ па пост Зво-7/ +.
3 Сборку лроизбодить злектродало тала д- УЗ no гасГ9ЧС7- 7$
к Высоту и/ба принять ли наименьшей тали/он е Сбарибаепых 
дденентоб.

$. брелление асбестоцементных листа# лроизбадить без 
перетяжки болтобу So избежание блажностнь/х дерорнаций.

Т В  992*3-18 ПЖП'Щ ЩЬ
| Ш Ш Ш 1 Ш 8 !* З а 1

иШ ЛШ Ш аВЕЯ.
ш ш щ ш ж ш ш яж
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с т ж ш р а ш к и ш
JLJ.
ЦНИИЭП

Ш Ш ш Г 0 ( 1 ? 8 Р У А Ш а Н А  
г. Маша

р * ш :
п-i'ssF’Oz ф
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Обозначение Наименование КалОринеу
Дохупентаи и/?

к%ш-щз,щб с& Сборочный черте#
Детали

iso*$ e*mo memo»-?* Зь€*г
L$D*£ е* £390rocresos- 72 оке* г
LSOxS e*2j9£ ЮС res О9- 7£ 49*г
£So*s & мча merest# * 72 
7гг8егтюгтентш5 "лзп л у  
£8SO*lSOO Грет tetS4~7S*
SaermfOtT 77f8 7<frir&*3S

зркг
33кг

№ зтчкг

/  В спецификации б  ораре m Вринечание * указами пасса 
одной делгали.

2  Материал деталей ЗсгЗ кп 2  но гост 3 3 0  •7  f t
3. Сборки производить Электродами типа Э-Ч2 па гост ЭУС7 -  7S.
4. высоту шва принять но наименьшей толщине сбаривае- 

епь/б экспертов
5. Крепление асбестоценентнык листов производить без лере- 

/ллзчки болтов, #о избежание влажностных деформаций

ттишшлш^ш
T R  9 П Н - 1 8  КЖ 0-11(3, Щ 6

Щ и т

т ш ш ш а в ц я я

ш ш ш

ц н и и э п
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Опознай ен ие ИаименоСани е Нол,
Дет а л и

г S~*S мм

Примем*

4.5кг

С & спецификации В  графе ы Примечание " указана  
Мааса одного изделия.

2. Материал детали*многослойная фанера d**2 мм 
марки ФСРпо ГО С Т5 ./ 4 S

копировал БоБроСа формат *
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ISiОбозначение НаименоВоние Нол. Ори меч.
Л е т а л и

/ -год*8 гостюз-Тбе-гоо i asnr
? 200*8 ГОСТ/03-70 С*ZOO i 0.5 КГ
3 ф8Я2 rOCTS78i- 7£ ч 007м

t В спецификации В г pap в „Примечание* указана 
масса одной детали.

2. С Варну проиаВодить электродами типа Э -02 па 
ГОСТ 3487 *  75 .

3.  Материал детали поз.  4, 2 -  В cm.  3  кпВ ГОСТ 380 - 74* .  

11 Материал детали поэ.З- столб марки 3 ST0 .
S В пластине поз. 2 раззен коВать отВерстия для 

Пропуска стержней поз.  3 .

Til 90S* Ш - М 1 Н

l l u o u  ш ш ш \.mi
Ш ' Г Т Ш п Г Г

Ш Я М Ш Ш Ж !
Копировал МодроМа

Г . М В С К Ь А
9ормат

, зг , °
s  2*= «•

Вк

Обозначение

ТП SOS- кжи-кш-c i
кжи-кгм- св

Паи меноВание Mm
К Ш

Сетка орматурноя а
Сетка арматурная CZ
4>mrmsmns dtp *гш 70

Примы

!&£Ж
39.4кг
0.0£7кг

1 3  спецификации В графе „ Примечание указана масса 
одной детали или одного изделия.

2 Материал поз. /  - сталь марки ВстЭ кп2.3 Стержни поз. i  приварить к сеткам С1 и CZ с помощью
Сн £ з з М7$. к* вш е** ^  соотВетстВиц с требованиями

Jl-KDHTP
ш е ш

ш г
П 1 Ш
ш
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AfiUKtP
Ш Ш Г
ш с т а н

тп ш - з * ю  ш - к ш
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1 Я Т Д Ш 1 Й Т Ш Л  Ш Е Н А !
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Обозначение Наименоёание Кш. Примгч
A -*JP O ju

б  ч Ш г гостsnbis B-Ztfso 4.Z4 КГ
4>ш ГОСТ57S4-7S В-730 20 034кг

Г 3 спецификации В графе „Примечание"указана 
масса одной детали.

Т й  9В2- Ш - Ш - «

Копировал ЁсЪ'рбШ Формат 1(
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щ ISO

114 Обозначен ие Наи меноВание Кол. Приме**
Детали

Sk 4 <р8Л1 ГОСТS784-7S 8-3TS0 s 4.гч«г
М г Фтг гос7з w  -is  Z'Sro 30 4.4 кг

I В спецификации В граре„Примечание**/казано масса 
одной детали.

2. Материал пол А стам марки$сгЗкп2; поз.2 сталь марки 8сг£лс£%
3. детку изготовлять контактной точечной электросёоркай 

В соотьетстВии с требованиями ГОСТ44092 02 и СН533-72.

ТП 902-3-J8 Ш-КП И  2
Копировал "  ВбЬроВа
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