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П о я с н и т е л ь н а

*1

ю-Ш

О 6~'ицсг я  ч а с т ь .
■/. С е р и я  3. З Р О - J  с о д е р ж а т  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  т и -_  

поёы х опор н а р у ж н о го  осёещепия и  к о н т а к т н ы х  сетей  
го ро дск о го  т р а н с п о р т а  и  м а те рча -яЫ  д н я  п р о е к т и р о  -  
ёа ни я  . '

с?. Рабочие we рт е Же и. разработаны на основе меж- 
отраолеёой унификации опор воздушных линий электро
передач напряжением до  // 6 -  fo и с?о её.} наружного ос- 
ёещенип, свози, контактных сетей и другого назначе
ния проведенной Госстроем €CCPj а так j/ce^MeHcpec- 
пуоликаноких технических ислоёий на опоре/ железо-  
огтоннб/е для наружного освещения и контактных м 
сетей городского электрифицированного транспорта

3. Серия 3 . Зад-/разработана б  составе следую
щих трех ёыпдекоб:

выпуск /-материале/ для проектирования; 
ёыпуск с? -  рабочие чертежи железобетонных 

стоек и фундаментовt 
выпуск 3 - рабочие чертежи металлических 

крона/т ей но £.
/. 3  Настоящем Выпуске разработанв/ рабочие 

чертежей Жселезобетоннь/x стоек и фундаментов 
под стойки.

2  -Ж елез обе то/м ь/е стой/си.
НбВыпуске предстабленв/ рабочие чертежи ценмри- 

фуеиробаннв/х жселезобетоннв/хстоек трех типов.■
J- т ип - ст о и л и  о п о р  н а р уж н о го  ос&ещения о к а -  
__ белЬ н ой  подВ оуко и  п и  та/пип у
и т ип - стоили опор наружного осёещ ения с  ёозууш- 
_ Нои подёодкои пит ания ;
С  т ип - стойки со£мещеннь/х опор наруж ного  о све 

щения и контактнЬ/х сет ей г о р о д с к о го  
электрцрицироВанного транспорта с  к а -  

_ белЬНой подборкой пит ания .
6. ВЛ тип Включены дёе /парки стаек длиной 8,0 и 

/0,0 м под нормативную Нагрузку / О О к го,
Во И тип Включены д£е /парки стоек длиной /0,0м 

под нормативные нагрузки /So и Чоокгс? пер£&Я пред
назначена для устройстёа промежуточных опор , Вторая -  для анкернб/х *

В £1 тип ёхоуят четыре марки стоек длиной //,S и 
/8,0м под норматиёные нагрузки Яоо} воб.Эоо и /г/Юкгс-

7. ОсноёнЫе показатели Всех стоек приведены ё таб
лицах /Ч /} 8  (ёб/пуск / )  ъ

S. Стойки предназначены д л я  применения £//еагресс<В- 
ных средах, a  т а к ж е  £  с л а б о -  и  среднеагрессиёны хга-

з а /7 и с к а.
зоёых средах.

Применение стоек £ силбноагрессиёнб/х газо£б/х и агрео - 
сиёных Жидких средах не допускается.

Зля стоек предназначенных к эксплуатации £ слабо -  
и среднеагрессиёных еазо£в/х средах, ёыбор защитных 
мероприятий должен про изёоуить с я проектной органи
зацией ̂ осуществляющей приёязку опор к конкретным 
услоёиям и овоёариёатбея & Заказных спецификациях- 

Характер} степень аерессиёности и способы Защиты 
устанавливаются с учетом требоёаний глаёы с/А/Л" -88-73 
Защита строцтелвнб/х конструкций от коррозии ”

8. Стойки марок СЦс-0/б£-8) СЦс- 0,8-/0, СЦС - /,8 -/0, 
СбЦс -  7, 7-/8 и С//Цс- /0~/б> могут применяться при любой 
расчетной Зимнеа температуре наружного ёоздуха.

Стоики марок С//Цс~ 8,8 - /о  ̂С//Цс - 3,Н-//,5 и сшрб/- 
-//,3 -  только при температуре минус 3S°C и Выше.

Расчетная зимняя температура определяется как 
средняя температура Холодной пятиунеёки ё  сорт- 
ьетстёии с указаниями елань/ сн  и /7". - Р . 8 - 78 
п Строительная климатология и геосризика. Ссно£нб/е 
полоо/сения проектирования ”

/о. Стойки изеотаВлиВаются из тяжелоео Вето - 
на с объёмным Весом 8Soo х г /^  ?

Марки бетона по прочности на сжатие и куба ко - 
ёЫе прочности, бетона при обЖатии указаны на 
опалубочнб/х чертежах.

//.А/арки бетона по морозостойкости и ёоуоне -  
проницаемости для стоек; применяемб/х £  леагрес  -  
СиВнь/х средах, назначаются В соотВетстёии с р е 
комендациями, пр иёеуеннб/ми £ таблице л/*/(8bmyck /).

^2)  л я стоек) предназначеннб/х кг применению & сла
бой и средней аерессиВных Са зоёых средах, марка 
бетона по Водонепроницаемости уточняется В 
соответствии с требованиями <дла£б/ С//ч/7"~88г73.

Окончательными принимаются марки, от  - 
ёечаюсцие повышенным требованиям .

/8 Стойки анкерНб/х опор н типа и стойки 
опор м типа и  3 еотсгВли Ваг/отся из предВири  -  
телбноы напряж енного ж ел езо  бетона о о сме
шанной ст ерж не Во и арматурой .

Остальнь/е отоики изгот авливаются из 
обычно ео ж елезобет она .

I K -
19 74

Поясните-пбнар З а  /7 и  сАга.
серчо 
3-320 -1

оШущ Лист.



/Синс т р у к т и б и Ь / е  р е ш е н и я
13. Все стойки представляю т собойусеченный конус 

со сбегом по длине /.5%, Внутри которого им еется ^ 
сквозная полос mbj  образованная центробежной силой.

Толщ ина стенок по всей блине стоек принята пос
тоянной. _ _

1к. С то й к и  опор I  и  Щ т и п а  в  ниж ней ч а с ти  
им ею т одно о т в е р с ти е  в  с те н к е  д л я  м о н та ж а  и  ре
визии электрооборудования и  два  о т в е р с т и я  для  
ввода и  вывода эле к тр о к а б е ля .

О тв е р сти е  д ля  м о н та ж а  и  ревизии электрообо
рудования окаймлено м е та лли че ской  рамкой и  и м е ет  
м ета лли ческую  крб/шку. _

15. все с то й к и  // и  W т и п а  в  верхней ч а с ти  
и м е ю т одно о т в е р с т и е  в  сте н ке  д ля  ввода проводов, 
п и та ю щ и х  светильник. В  с т о й к а х  т  т и п а  э т о  о т .  
верстие и сп ользуе тся  в  случае подвешивания прово
дов воздуш ной с е ти . Н а  с т о й к а х  э т о г о  т и п а  
до п уск а е тся , как  временное реш ение, подвеска одной  
воздушной т р е х ф а з н о й  л и н и и  уличного освещ ения
с нулевь/м проводом.

16. Кроме указанны х в  п. 1й и  1S_ п о с то я н н ы х  о т 
верстий в  верхней ч а с ти  с т о е к  ш т и п а  п р е д ус 
м отрено у с т р о й с тв о  в  стен ке  одного дополни тель
ного о т в е р с ти я  д л я  вб/вода э л е к т р о  кабеля, пи. 
таю щ его к о н та к тн у ю  сеть.

У с тр о й ств о  дополни тельного о т в е р с т и я  д ля  вы
вода кабеля д о л ж н о  С гова ри ва ть с  я  в  Заказе.

17. Размеры и  привязка отв е р с ти и , УСтрацваем Ь/х  
в  стенках стоек., Указаны но рабочих ч ертеж а х.

18. С тойки оканчиваются металлическими фланцами  
для за щ и ты  и х  верхней части о т  механических повреж
дений и  обеспечения то ч н о с ти  посадки кронштейнов. _

_19. Стойки опор с кабельной подводкой п и та н и я  С  к 
и  iff т и п а )  снабжены устройством  для  крепления эпек- 
трокабелей освещения и  выключателя. Э т и  дета ли  у с та 
навливаются на за в оде-и зготов и те ле  стоек в  отверс
т и и  для  ревизии электрооборудования.

В  т е х  случаях, когда 8  стойках ш т и п а  предполагает
ся совместная прокладка кабеля контактной сети  с кабе
лям и  освещения, в  отверстии для  ревизии устанавлива
ю тс я  дополнительные за кла д нб/е д е т а л и  с деревян. 
нЬ/ми прокладками.

Такие стойки им ею т дополнительное отверстие для 
вывода кабеля контактной се ти ; и  при и х маркировке Ука
зывается специальный индекс(см. п. 81 пояснительной  
записки).

М а р к и р о В к а  ст о ек ,
20. Марки стоек состоят из числовых и  буквенных обоз

начений :
Первая буква „С"означает- стойка;
вторая буква„н"означает- с напрягаемой арматурой 

( если арматура ненапрягаемая, т о  
э т а  буква опускается);

т р е т ь я  буква с индексом „Ц с " означает- центрифу
гированная со стержневой армату
рой-

Следую щ ая циф ра означает  -  нормативнЬ/й мо
м е н т в  тм . на уровне земной по
верхности.

Последняя циф ра означает длину сто й к и  в  м.
П р и м ер  м а р к и р о в к и  с т о е к

Марка с т о й к и  СЦс ~ /, 2- Ю  означает :
С то й к а  центри ф уги рован на я со стержневой  
арматурой ( ненапрягаемая), нормативнА/й мо
м е н т на уровне зе м ли  -  1 ,2 тм ,  
д л и н а  с то й к и  -  Юм.

2.1. При привязке сто е к  наряду с маркой, состоящ ей  
из постояннЬ/х числовых и  буквенных обозначений (см. 
п. 20  п о я сн и те ль н о й  записки), стойкам  присваиваются 
дополнительные обозначения, зависящие о т  конкретных 
условий и х  применения : зимней тем пературь/ наружно
го воздуха в  районе устан овк и  опор, наличия агрессив
н ы х сред и  наличия В  верхней части стоек опор т  тина  
дополнителЬ ного о тв е р с ти я  ( см. п. 16 пояснительной  
записки).

В э то м  случае марка стоики выражается дроблю, 
в  ч и с ли те ле  которой УказЬ/вается постоянная часть 
марки, в  з нам енатепе- дополнительная

Числовое обозначение дополнительной части марки, 
зависящее о т  температуры в  районе установки опор, 
принимается всоответствии с та б ли ц е й  Ый (выпуск 1).

Стойкам, предназначенным к применению вагрессивных 
газовых средах и изготавливаемых из бетонов 
повышенных марок, по водонепроницаемости по сравнению с 
марками, рекомендованными таблицей йй, присваиваются 
дополнительные обозначения в  виде букв „Н",„П" и „О" 
означающих:

„Н "- бетон нормальной плотности, соответствую щ ий  
марке по водонепроницаемости в -Ч  и водоцементно
му отношению не более о, 6.

„П"- бетон повышенной плотности, соответствующ ий  
марке по водонепроницаемости В -6  и водоцементному

т к
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Серия—  

3 .3 Z 0 - i
ВЬтЧСк

Z
Лист

13180-02 S



отношении* не So л ее 0,55 .
/; О детой ос off о плот нь?й ,  соот вет ст вующ ий м арке п о  

во данепроницаемоета 8~ 8 и  Водоцем ентному от но сие - 
ним? н е  долее о, *?5

СщоиКам опор ш типа 9 о кот орых предусмотрено отверс
т и е  В  Верхней част и д л я  Вы вода к о  деля конт акт ной сет и, 
п р и св а и в а ет ся  дополнительное обозначение В  Виде б уквы „к*

П рим ер м а р к и р о в к у  с т о й к и  с  д о  п о л н и т е  л ь  нь/?*?о 
о б о з  н а ч е н и я м ч /

с ц с - / ,а - / о  _
/ПарКа ст ои ки  ^  Л - К —  о з н а ч а е т :

ч и с л и т е л е -  т от  Лее, чт о и  В  прим ере п 8 0  п о я сн и  - 
т е л ь н о й  за п и ски ^

Знаменсутелб- с т о й к а  предназначена к  прим енению  В  
рай он е уст ановки  опор с  расчет ны ми зи м 
н им и т емперат урами ниж е м инус б°С 9но не 

н и ж е  минус 8 0 ° С  (м а р к а  детона по морозо
ст ойкост и M P 3 '  /ОО, п о  Водонепроницае
м ост и 3~сЗ), В условиях наличия а гр есси в 
ной  еи зо в о й  средь/ (м а р к а  бетона п о  в о д о 
непроницаемости 8 - 6  и  Водоцементное от
нош ение не более О, 55) ст ойка им еет  от
верст ие для Вы вода кабеля.

П р и м е ч а н и е ;  В  приведенном прим ере м а р к а  по водоне-/ 
п р о н и ц а ем о ст и  н а зн а ч а е т ся  п о  бол & шеей 
В ел и ч и н е  т .е, 3 - 6 .

е е  3 рабочих, черт еж ах ст оек , приведенны х В  данном вь/- 
пуоКе? у с л о в н о  даны  со К р а щ ен н ь ?е  марки_ от о е р .

О рганизация, п р и в я зы в а ю щ а я  ст о й к и  к  КонМретНб/м 
у сл о в и я м , д о л ж н а  вь?дат ь заводу- и згот  о Вит  ел/о п ол н ую  
м а р к и  ст о й к и . & .

L / 3 * o  т  о ь л е н и е  с т о е А / .
езМ рч изготовлении ст оек должна/ выполняться т ребова

н ия  настоящего альбома и  Г О с Г а  /30/5- 6 7 * изделия Железо- 
бетонные и  бетонные. Обшре технические требования, а  т акж е  
дополнительные указания проектной организации, осуществляю- 
щ ей привязку стоек К  конкретным условиям-

8 4  8  качестве Вяжущего материала должен, как правило, при
меняться портландцемент9 удовлет воряющ ий требованиям  
ГО СТ / 0 / 7 8 - 6 8 * :

ф изические и  механические испы т ания доло/сны п р о и з
водит ься по ГО С Т  з / о  - 60* р

<25. В  качест ве крупного зап олни т еля для п р и го т о в л е
ния бет о Но д о л ж ен  применят ься щ ебень из ест ест вен н о го  
кам ня и л и  щ ебень и з  гр а в и я  прочнь/х. и  м орозост ойких г о р 
н ы х  пород- , ~ Jn

Крупный заполнитель долж ен сост оят б из фракции и -/и  
и /О -8 0 мм, морозостойкость крупного заполнителя д о л ж н а   ̂
обеспечите получение центрифугированного бет она с  м а р ко й

по морозостойкости,  не ниже указанной Втаблице //# (выпуск/^.
По остальны м п о к а з а т е л я м  щебень долж ен у д о в л е т в о р Я т е  

требованиям  П О С Т  / 0 8 6 8 ' 70 „ З а п о л н и т е л и  Э л я  т я ж е л о г о  бе
т о н а • Технические т р е б о в а н и я  " и л и  Г О С Т  /0 8 0 0 - 6 3  „ U /ебень 
из гр а в и я  д л я  с т р о ц т  еле не/к. р а б о т . Общ ие тр е б о в а н и я '{

Цспь/таниЯ Крупного з а п о л н и т е л я  долж н ы  производите  -  
ся  г о  ГОСТ 8<269 - бО„ Щ ебень из естественного кам н я, 
гр а в и й  и  щебень из гр а в и я  д л я  с т р о и т е л ь н ы х  р о б о т .  
М е то д ы  и с п ы та н и й ".

ее. 3  к ачестве  м е лк о го  з а п о л н и т е л я  д л я  п р и г о т о в л е 
н и я  б е т о н а  с л е д у е т  п р и м е н я ть  к р уп н о зе р н и с ты й  и л и  
ореднеЗернисть/й п е со к  в  с о о т в е т с т в и и  с тр е б о в а н и я м и  
ГО С Т  8 7 3 6 - 6 7  „ Т7есок д л я  строи те ле н ы эс р а б о т. Общ ие  
тр еб ов ан и я," и с п ы та н и я  песка д о л ж н ы  п р о и з в о д и ть с я  

по Г О С Т 8 7 3 5 -  6 5 „  /7еооК д л я  с тр о и те л ь н ы #  р а б о т . М е т о 
ды испы таний f

87, вода для затворенаЯ бетонной смеси н е  д о л ж н а  
содержать вреднь/ас примесей, препят ст вую щ ие нормаль
ному схватыванию и твердению цемента.

кбГДлЯ анКернь/х с т о е к  Г  т и п а  и  о то е К  "? т и п а  
в качестве ненапрягаемой арм атуре? п р и м е н я е тся  го р яч е 
к а та н а я  сте р ж н е в а я  с та л ь  Класса Jt~ У ,  в  К ачестве н а п р я 
гаем ой а р м а ту р ы - горячекатаная с те р ж н е в а я  с т а л ь  
к ла с с а  Я 'ск

3  о с та льн ы х стойкая: продольная а р м а ту р а  вьтолняется  
из cm ер ус не вой го р я ч е к а та н о й  с т а л и  к л а с с а  У?‘У.

7)опуекаегся вместо с т а л и  Класса Я~Т? применять С та л ь
клаеоай/н '?, однако из усло в и я  ж е с т к о с т и  с т о е к  и  

требований &  б е то н у  по водонепрони цаем ости, д и а м е т р ы  
с т е р ж н е й  п р и н и м а ю тся  т а к и м  и ж е , к а к  при армирова
н и й  с т а л ь ю  Класса J f - /7.

Поперечная арматура /спираль и хомуты) выполняется  
из обыкновенной арматурной проволока кл а сса  8-J и В  p -J7 
монтажные кольца и з горячекатаной стали класса Я - у .

Мурки „арматурных ста лей  по классам принятые в  с т о й 
ках в Зависимости о т  рис ч е т н ы  ос Зим них те м п е р а тур  и
документы, ре глам енти рую щ и е  к а ч е ств о  с та ли , приведень? 
8 та б ли ц е  /У 5  в  вь/пуск / )

гя . Закладны е д е та л и  (ерла нць/, дверца ревизии ,  д е 
т а л ь  д л я  за зе м лен и я) и з г о т а в л и в а ю т с я  и з  л и с т о в о й  
полосовой с т а л и , отвечаю щ ей уело Ви ям  свариваем ости,  
марок 8 Cm3 or? 8  и Б е т  З Р С &  по Г О С Т  5 2 0 -  7/*, при р а с 
четной зимней те м п е р а тур е  н а р у ж н о го  в о з д у х а  м и н у с  
£?о°С и н и ж е  прим еняется то л ь к о  с т а л ь  м а р к и  

А  Cm 3 сп8.

т к
/S74

p o p o H u m e j  ъ н  а  я 3  <УП <-/с^ с/
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30. C m ыковка стержней, по длине осущ ест вляет ся при помо - 
щи контактной ст ыковой с Варки по ГОСТ 1 4 0 9 3 -6 6.

31. Натяж ение стержневой арм атура с т а л и  класса Я-Ш  осу -  
щ е с т в л я е т с я  мехами we с Ким способом.

При на тяж е н и и  стержней следует пользоваться  „ Руковод
ством  по те хн оло ги и  предварительного напряжения стерж не - 
Вой арматуры ж елезобетонны х конструкций* разработанны м  
Н и Ц Ж Б  * ом Го сс тр о я  СССР 1973 г.

ЗУ. Н атяж ени е арм атуры  производится гидродомкратом.
Величина Контролируемого напряжения приним ается по 

проекту> при э том  отклонение не долж но превышать ± 5% .
33. И  Лина натягиВаем Ь/х с те р ж н е й  на  ч е р т е ж а х  по к а за н а  

условно раВной длине с т о й к и .
Элину З а го то ёки  стер ж н е й  следует определять с учетом  

Выпуска В д л я  З а х в а т  нб/х приспособлений, применяемых на з а - 
Водах.

3*/. М е ж д у  продольными стер ж н ям и  у с та н а В л и в а ю тс я  мон
та ж н ы е  Кольца со гла с н о  п р о е к т а . /С м о н та ж н ы м  Кольцам 
В к а ж до м  пересечении п ривариваю тся к о н т а к т н о й  сваркой  
клещ ам и ненапрягаем ы е с т е р ж н и , напрягаем ые с т е р ж н и  
приВ язь/Ваю тся Вяза льной  п ро волокой .

35. М онтаж ны е Кольца и усиливающие хо м уты  с л е д у е т  
изготовлять на прибодном ста н к е  со сменными барабанам и , 
д и а м е тр ы  к о т о р ы х  С О о т В е тс тВ у ю т проектны м  диам етрам  
колец и Кому т о  В.

Порядок и зго то В ле н и я  к оле ц  и х о м у т о В  с л е д у ю щ и й  :  
конец проВолоки с б у х т ы  з а к р е п л я ю т на барабане;  п о с ле  
н а м о тк и  В и тк о В  З а го то В к у  сн и м а ю т и р а з р е з а ю т на  кольца 
К о т о р ы е  п р а в я т  сн ачала н а  усеченном Конусе > а  з а т е м  
На п л и т е . /Гонцы к о ле ц  и  х о м у т о В  с в а р и в а ю т  к о н т а к т 
ной с Варко й .

3 6 . Намотка спиральной арматуры на каркас производится  
механическим или ручнь/м способом с привязкой её Вязальной  
проёолокой к  продольной а р м а тур е  В т р е х  м е с та х  через В и 
ток. Нам отка производится ё  последовательном  порядке п о  
Винтоёай линии, концы спирали д о л ж н ы  бь/mb закреплены .

6  м естах прохождения через отверстия спираль Вырезается, 
а конць/ ВиткоВ привязываются к  рабочим сте р ж н я м .

37. В  каркасах с неналряеаемой арматурой Верхние концы 
с те р ж н е й  пр опускаю тся через раззенКованные отВерстия флан
ца и  за в а р и ва ю тся J В стойках с напрягаемой арм атурой стерж
ни после передачи напряжения на б е то н  обрезаю тся Заподлицо  
о фланцем.

Наружные поверхности ф ла н ц е в  не д о л ж н ы  и м е ть  н а - 
п ль /Во ь  ̂ нероВностей, уб ы ступ о В .

38. В стойках J. и Е  т и п а  В арм атурнь/й каркас В с т а в 
ляе тся  м е та лли ч е ск а я  р а м к а , обрамляющая о т в е р с ти е  д л я  
ревизии> к  к о то р о й  привариваются с дВух с то р о н  ненапряга

6

емые с те р ж н и  электродугоёой сВаркой.
39. Э ля  у с т р о й с тв а  заземления с т о е к  используется один 

иЗ ненапрягаемЬ/х с т е р ж н е й  а р м а тур н о го  Каркаса.
К  э том у с те р ж н ю  В Верхней ч а с т и  с то е к  приваривается  

(непосредственно или с помощью анкера) м е та лли ч е ск а я  п ла с 
т и н а , Выведенная на поверхность сто й к и .

3  ниж ней ч а с т и  с т о е к  У  /рапа ( с  Воздушной подводкой 
п и та н и я )  п р и в а р и в а е тс я  т а к ж е  п л а с т и н а  с болтом .

В  с т о й к а х  X  и У  т и п а  д л я  за зе м лен и я  В н и ж н е й  
ч а сти  и сп ользуе тся  б о л т л устан овле н н ы й  на рам ке ревизии.

УО. При и з го то в л е н и и  а р м а ту р н ы х  каркасов д о л ж н ы  
бь/ть соблюдены следую щ ие тр е б о в а н и я :

б) о тк ло н е н и я  о т  п р я м о ли н е й н о с ти  с т е р ж н е й  не д о л ж 
ны п ревы ш ать Ю  м м .

б) О ткло н е н и я В р а с с т о я н и я х  м е ж д у  продолбнЬ/ми 
с те р ж н я м и  не д о л ж н ы  п р е в ы ш а ть  /Омм.

в ) О тк ло н е н и я  к а р к а с а  п о  д л и н е  не д о л ж н ы  б ь / т ь  
более мм.

3]д и а м е тр  К а р к а са  не д о л ж е н  и м е т ь  о т к л о н е н и я  б о
лее чем ±  б  мм.

д) не д о п у с к а е тс я  э к с ц е н т р и с и т е т , с ты к у е м ы х  с т е р ж 
ней более 1/fO д и а м е т р а  с т ы к у е м о го  с т е р ж н я .

е) п ло щ а д ь  се че н и я рабочих с т е р ж н е й f с т ы к у е м ы х  В 
одном  сечении к а р к а с а  и л и  В  се ч е н и я х , р а с п о ло ж е н н б /х  
д р у з  о т  д р у г а  б л и ж е  3 0  а  ̂  д о л ж н а  б ы т ь  н е  более  
6 5 %  о т  о б щ е й  п л о щ а д и  се ч е н и я  р а б о ч и х  с т е р ж н е й .

Э л я  обеспечения тр е б у е м о й  т о л щ и н ы  з а щ и т н о г о  
с л о я  б е т о н а  р е к о м е н д у е тс я  ф и к с и р о в а т ь  к а р ка с с по
м ощ ью  п р о к л а д о к  и з  п л а с тм а с с е ц  п л о т н о г о  ц е м ен т но - 
песчаного p a c n io o p a  и л и  п р и м е н я т ь  д р у г и е  н а д е ж н ы е  
способы  ф и к си р о ва н и я.

применение металлических ф и к с а то р о в  а р м а ту р ы В ы х о 
дящ и х на  поверхность б етона  3 не д о п у с к а е тс я .

4<Р. Объём укладываемой В ф орм у б е т о н н о й  см еси опре
д е л я е т с я  , исходя из Величинь/ п р о е к т н о го  объема б е т о н а  
В изделии.

Э та  Величина д о л ж н а  б ы ть  уве ли че н а  н а  к о л и ч е с тв о  
ш ла м а , отходящ его п осле  ц е н тр и ф у ги р о в а н и я } и н а  к о н 
тр о ль н ы е  образце/.

Э т о  увеличение с о с т а в л я е т  п р и б л и з и т е л ь н о  
о т  п р о е к тн о го  объём а.

43.Прочность б е т о н а  с т о е к  в  м о м е н т  их о т п у с к а  с 
предприятия  -  и з г о т о в и т е л я  В З а в и с и м о с ти  о т  с peg нем е -

т к
1974 П о я с н и т е л ь н а ^ з а п и с к а .

с е р  и р
3 . 3 2 0 - 1
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сячной тем пературы  н а р утн о го  Воздуха доя ш на  
быть не нише

В те п ло е  Время года при те м п е р а ту р е  Воздуха 
плюс /о°с и Выше — 70°/о о т  п р о е к тн о й  марки по 
прочности н а  сш а ти е , В холодное Время го да  при 
те м п е р а тур е  Воздуха м инус 5 ° С и нише -  Т000/а о т  
проектной марки . по п р о ч н о с ти  на с ш а ти е ;

В переходный период Времени при тем пературе  
Воздуха о т  плю с 9°С до м и н ус  9°С -  8О0/о от проект- 
ной Мирки прочности но с м а ти З '

При отпуске изделии с пр о чно стью  м енее  
проектной предприятие  -  изготовитель должно га ран- 
ти р о ва ть, ч т о  прочность С е то н а  З асти гн е т про
е к тн о й  'м ирки 6 возрасте £8 дн е й  со дня  
и з го то в л е н а  я с т о е к .

*г Комлевая ч а с т ь  с т о е к  долм на и м е ть  
гидроизоляционное п о к р ы ти е .  в с лу ч а я х  предусмот
ренных т и б л .П / Г  { в ы п ус к / / .  Ги д р о и зо ля ц и я  
должна нано си ть ся  п р е и м ущ е с тв е н н о  м ехани
зированны м  способом горяч и м о и т у  м ом
марки д Н -В У , разогреты м  Зо /?о -  гоо° с ,  или б и ту м 
ными м асти ка м и  в ё CJtoB> то л щ и н о й  по б -Зм м  
с предварительно и гр ун то в к о й  поверхности р а ств о 
ром б и ту м а  в бензине и ли  не р оси м в -

Грунтовка долж на наноситься н а  ооъауш но- 
сцъинэ чистин? поверхность с то й к и .

Гидроизоляция долж ка о с у щ е с тв л я ть с я  заводом- 
изготовителем В с о о тв е тс тв и и  с требованием заказчика .

К о н тр о л ь  и з г о т о в л е н а  я с т о е к .  
ifS. Качество за по лн и те ле й f ц е м е н та , детонны к  

смесей, а т а к т е  Все те х н о л о ги ч е с к и е  процессь/
"S Z ^ TS ^ & a*fS $£V ^H }tf3 ,f,‘£9caSZe3aSS?° -
ра тора ей ,  o r к  а те х н и ч е с к и м  персоналом-

46 К о н тр оль  п р о ч но сти  бетона производится  
в со о тв е тств и и  с ГОСТ / о/so-S?, М о р о зо с то й к о сть  
бетона проверяют по г о с т  / о о с о  к о н т р о л ь
ка чества  а р м а тур н ы х с т а л е й  производится о 
с о о тв е тс тв и и  с Г О С Т 'им и В за в и с и м о с ти  о т

Р U47. О тклонения о т  п р о е к тн ы х  размеров 
сто е к  В мм не долш ны  п р е в ы ш а т ь •

по В я й н е  п _  „
для с т о е к  м а р о к  С Ц с-о .б 5  а 
для стоек остальных марок  

по наружному д и а м е т р у  
по т о л щ и н е  с те н н и -

± /5
± го
± 5  
± 5  
- 3

B/A.SU К о п -П е т р у к
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Яг. Отклонения о т  проектны х размеров 
отверстий, а т а к т е  о ткло н е ни я о т  проектного  
положения осевых яиний о тв е р с ти й  не долш ны  
превышать ± 5 ММ-

49- О ткяонения о т  проектного  п о я о ш е н и я . 
закладны х д е т а л е й  (р а м к и  р евизии, а е т и л е и  
З ля  зазем ления )  не долш ны  п р е в ы ш а ть : 

в плоскости и зд е ли я  — /Омм ■ 
из п ло с к о с ти  и з д е л и я  -  3 мм-

50. О тклонения о т  разм ера то л щ и н ы  з а щ и т 
ного слоя б е т о н а  За а р м а тур ы  не долш ны
превы ш ать в и д  и качество поверхности
с то е к  долж ен у д о в л е тв о р я ть  следую щ им  тр е б о 
ваниям :  t , ь

а/ непря м оли ней н о с ть  н ар уш но и  п оверхности  
стоек не д о л т н а  п р е вы ш а ть  3 мм на алане см , 

б) на лицевой поверхности с то е к  не д о п у с 
к а ю тс я  раковань!, м естны е наплывы б е то н а ,  
воздушные поры, шаровы е а р ш а в ы е  п я т н а )

В/ оком6/ б е то н а  не доп уск а ю тся\  
г )  трещинь/ не д о п у с к а ю т с я , За исклю чением  

м естны х, поверхностных усадочны х ш ириной н е  
более о ,/м м - , _

д/обрывы напрягаем ы х сте р ш и е а  а обнаж ение
арм атуры  н е  д о п у с к а ю тс я ;  „  ___

е/ щ ели в б е т о н е  с т о е к  в м естах сопрятения
полу <рорм не д о п у с к а ю т с я /

ш )концы  напрягаемой арм атуры  долш ны  бы ть  
защищены сло е м  ц е м е н тн о го  р а с т в о р а ;

ъ) по ве р хн о сти  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  а о л т н ы  
бЪгть очищен ы о т  наплывов б е то н а -,

u j закладны е д е т а л и  долш ны быть з а щ и 
щены о т  к о р р о зи и  в с о о т в е т с т в и и  с СН3/3-65  
/ 3  р е да к ц и я  J  ■

б г. П лоскость м еталлического ф л а н ц а
долж на б ы ть  перпендику лярна к п р о д о ль н о й  
оси сто й к и . О т к л о н е н и е  о т  перпендикулярно с т а
не долм но превы ш ать  ±  Змм  ■

S3. О тк ло н е н и е  фактической массы с т о е к  о т
проектной , у к а з а н н о й  в иеР теН1С,х>
не долшно п р е в ы ш а ть  + /с /о) - 7 °/о.

64. Размеры  изделийf р а сполож ение з а к л а д 
ных д е т а л е й , В е ли ч и ну н е п р я м о ли н е й н о сти  поверх
н о с т и  опор п р о в е р я ю т по г о с т  / 3 0 г б -о 7 .

т к

/ т
Поя с н и т  ель на я записка.

серия
3, 3 2 0 - /

Выпуск Л а с т
г

/3/80- Од 8



испытание стоек.
55. М етоды испы таний и оценки прочностиJ ж е с тк о с ти  

и трещ иностойкости изделий долж н ы  производит Ься ё 
соотёетстВ и и с ГО СТ 36<?9- 66 по схеме, указанной на 
л и с т е  П22

56. и сп ы та н и ю  п о д л е ж а т, с то й к и , б е то н  к о то р ы х  
д о с ти г ЮО% пр оектной прочности.

МаркироВка} хранение и
транспортировка стоек.

57 На наружной по вер хн о сти  /саж дой с то й К и  должнб/ 
б ы ть  нанесены несмываемой Краской при помощи т р а 
ф а р е та  следую щ ие марКирово чнь /е з н а к и :

а) то в а р н ы й  знак пр едпр иятия  -  и з г о т о в и т е л я  
и л и  его к р а т к о е  на и м ен ова ни е ;

б ) МарКа с т о й к и  ;
6) ш т а м п  О Т  К ;
г )  д а т а  и з г о т о в л е н и я ;
д ) массастойКи в  К в .

М а р к и р о в к а  н а н о с и т с я  н а  р а с с т о я н и и :
<?,Ом о т  комлевой ч а с т и  с то й к и  длиной 8, О м ,
3,5 м,— д л я  сто е К  дли ной 70,0 и г/, 5  м.
3, О м .-д л я  с то е к  длиной /О, Ом.

56, О той К и  х р а н я тс я  в горизонтальном  полож ении  
в  ш т а б е л я х  не более б  рядов по вы соте , р а с с о р ти р о 
ванные по маркам.

О то й К и  ук ла д ы в а ю тс я  по п л о тн о м у  т щ а т е л ь н о  
выровненному основанию н а  деревянные подкладки.

Прокладки м е ж д у  и зде ли ям и  р а с  п о л а з а ю  т с я  одна 
над д р у го й  с т р о г о  п о  в е р ти к а л и , н а  р а с с т о я н и я х , 
ук а за н н ы х н а  о п а л у б о ч н ы х  ч е р т е ж а х - дсм . схе м у  
/у / подъём а с т о е к ) .

Подкладки и прокладки долж н ы  бь/ть т о л щ и н о й  не  
менее до  мм и им еть н абиты е бобы ш ки .

53. Перевозка с то е к  по ж е лезны м  дорогам  произво
д и т с я  8 с о о тв е тс тв и и  с 3) Руководством по перевозке 
железнодороЖнб/м тр ан спортом  сборных крупноразмер
ных ж елезобетонных конструкций пр ом ы ш ленного и  
ж и ли щ н о го  с т р о и т е л ь с т в а  ” ЦПUUОМ Т П , 79 70 г,

60. Перевозка стоек по автомобильным дорогам произво
дится 8 соответствии с „ Временными указаниями по пере -  
возке унифицированных сборных Железобетонных д е т а л е й  
и конструкций промышленного строительства автомобиль- 
НЬ/м транспортом *’ ЦПUUDМ ТП} 7966 г.

8

67. Подъём, погрузка и выгрузка должны производиться 
С помощью специальных траверс, снабженных за хв а та м и .

вг При любой транспортировке сто й к и  не долж ны  под- 
вергаться ударам, резким то лч к а м , ры вкам  и сбрасыванию.

Л. Фундаменты под стойки.
63. Основные по ка за те ли  монолитных фундаментов под 

стойки приведены в  та б л и ц е  г/ 70 (выпуск У ) .
6ё. Прмирование ф ун да м е н то в  вы полняется из стерж

невой горячекатаной с т а л и  кла сса  ПС. Марки с т а л е й  
приним аю тся в  Зависим ости о т  р а сч е тн ы х зимних тем - 
пв^рату^ в  районе у с т а н о в к и  опор, со гла с н о  т а б л и ц е

65. МарКа бетона по м орозостойкости приним ается  
т а к ж е  5  зависим ости о т  расчетной зимней тем перату
ры в  с о о тв е тс тв и и  с та б ли ц е й  а  78 (выпуск 7).

66. МарКа бетона по водонепроницаемости вне а гр е е - 
сивнб/х средах не н о р м и р у е тс я .

67 Полная марка ф ун да м е н та  с о с т о и т  из числителя  
и з н а м е н а те л я .

3  ч и с л и те л ь  в х о д и т  м а р к а  ф ун д а м е н та , принятая  
в  с о о тв е тс тв и и  с  т а б л и ц е й  г/ уд (вь/пуск / )

З н а м е н а те ль  с о с т о и т  и з  (цифре/, означаю щ ей  
м арку бетона по м о р о зо с то й к о с ти , принимаемой п о  
та б л и ц е  г/ /8 (вы пуск I )  а ь -я

Пример маркировки: Ф ундам ент  —  озн а ч а е т :
Ф ун да м е н т Ф - 3 , принимаемый при расчетны х Зим

ни х те м п е р а тур а х  Н иж е минус 3 5 ° С (м а р ка  бетона по 
м о р о зо сто й к о сти  M P 3 -  750).

68. У с т р о й с т в о  ф ун да м е н то в  под с то й к и  о с у щ е с т 
в л я е т с я  в  сле дую щ е й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и : вручную  
и ли  м еханизированны м  способом а применением буровых 
м аш ин о тр ы в а е тс я  к о т л о в а н > з а т е м  утрамбовываемся 
дно к о тло в а н а .

Па утрам бованны й г р у н т  или  заранее изготовлен
ную подуш ку ( дТ7я с т о й к и  м арки С П Ц с -7 0 -7 8 ) у с т а 
н а в л и в а е тс я  арм атур ны й к а р к а с } с т о й к а  центрируем 
ся, ф и к с и р у е тс я , в  отверстия д л я  ввода и вывода Кабеля 
в с та в л я ю тс я  деревянные клинья на всю ширину К о тло в а * 
Н а 3 Затем  К о т л о в а н  з а п о л н я е т с я  то в а р н ы м  бетоном  
Марки >г 8 0 0 ”

Эо ок о н ч а т ель н о  ео З а т в е р д е н и я  б е т о н а  дере -  
вяннЬ/е к л и н ь я  и з в л е к а ю т с я .

ж
1974

П о я с н и те л ь н а я за п и ска
с е р и я

3 . 3 2 С Ы
В ы п уск  Л и с т .

В
/ъгво-ог 9



i - 1

е - г

б  1
з- з

М а р к а .
М а р к а

Ж ет она

О б ъ ё м  

б е т о н а ,
Р а с х о д  м е т а л л а ., /ге Расход а р - 

М ат урЫ  
h‘a  /м  3  
б е т о н а  

К з/ м З

М а сса .

ст ойки,
т

ap/vce-
т ура Заклбднь/е дет ал и

к - / я - / М -У М -З

С ^ 0 ,6 5 -8 5 0 0 О, / 9 8
3 * t jo

О ,S 3 /с? 0 ,3 8
/ ? г , е

0 .5 4
/36,87; Су  8 3 , у )

/7/0 и м е ч а н и я :

R

У. Расположение закладных д е та л е й  д л я  крепления э ле К тр о о б о - 

рудоёания §  о тё е р о ти и  д л я  ревизии см. л и с т  Н у  7 

С  /7рм цро8ание с т о й к и  см. л и с т  г/ <?

3. В  скобках ука за н  расход а р м а ту р  6/ д л я  с т о е к , применяемых 

8  аерессиёных средах.

т к Стойка марки. ССс ~ <36 5  -  8 .
д е р  и я
3 .3 2 0 -  1

1974 Опалу&ка. Выпуск
г

Лист 
4  .

/3/8о-0L №



? 8 d p  4/7)О,

С  п е ц и ф и к а ц и я 10

5 1 1

н *

Л Н а и м е н о в а н и е ф е Нол. п €

В ы б о р к а  
а р м а т у р  ь/

ПОЗ. Э л  е м е н т а мм мм шт м
<Р

мм
£ne

м
Масса,

к г

1 Продольный стержень ЮРЕ 7990 е */7,9Ь Ю РЕ 97,99 89,58
V,

\ Спираль э в !(т ) 51000 1 51,00 8Р1 1,39
3 Монтажные кольца 8Я1 см.

табл 6 з .ь 3 8 l(W ) 51,00 2,88(SflS)

Здзалбная про8олока 0,30

В с е г о : З Ы о (з б ,г ? )к г

Эиаметр Эн и разёернутар длина 30 монтажных колец

н
монтажного

кольца / г 3 9 S 6

Эн 116 739 78/ 109 <806 889

a f 390 960 830 600 670 798

/7р и ме чания:
1  Сечение ст оики 8  м ест е от верст ия д н я  ревизии  см. лист г/19 

д  Узлы  „ С ” j „ В  и  „ ж ” см. лист  r1 fS

3  Марки с т а л е й  и номера Г О С Т 'о б  на арм атурную  с т а л ь  см. 

т а б л и ц у  с/ 13 ( ё ы о д о к  / )

У Цифры, указанные 8  Скобках, от носят ся к  ст ойкам , приме - 

няемь/м 8 аерессикных средах.

Т К
1974

С т о й к о ,  м а р к и  С С  с ~ Q S 5 -  3. С е р и я
3 . 3 2 0 - 1

/7 р м а тур нь /й  к а р  6 0  С  t Выпуск
г  .

Лист
г

/згво-ог и



з-3

Схемы подъёма стойки.
as

Е я

Узел „я” В-в //г 570
\У? $
, Е Г I

?'ж

4$
°Л

& %$f
%

-------- П,

й
%Ж

Осноёные показатели стойки.

М а р к а
М а р к а

б е то н а

О бъем
6emonaJ

м *

Р а с х о д  м е т а л л а ,  к г Р а с х о д  
арматуры  
н а  i n  3 
бетона, 
к г / м 3

/Vac с  а  
стойки, 

02

а р м а 
т у р а Закладные д е та ли

к -с ? Д - / М -/ м -< ?

С Ц -0 ,8 -Ю 3 0 0 0 ,3 7 /
4 3 9 4

0 ,8 9 б,/В 0 ,3 8
/S8 .8

8 : 7 3(4 5 ,8 7 ) 0 6 9 , 3 )

Примечания:

/ Расположение .закладных: д е та ле й  д ля  Крепления э л е к тр о - 
обЪрддоёания S отёцостии для  реёизии см. л и с т  / У / 7  

<?. Дрмироёание. cm ой/си ом. л и с т  г/й

3. В  скобках у к а з а н  расход а р м а т ур б / д л я  стоек, п р и м е н я е м ы х  

ё  а  г р е е  си ён Ь /х  с р е д а х .

т к
1974

С то й к а  марки СЦ^ -  0,8 -  iO . 

О п а л у  Ска.

с е р и я
3 . 3 2 0 -  1

Выпуск
3

Лист
У

/3I80-0Z IZ
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д
п

и
с

Ь

С  п е ц и  да и  к  а  ц и я . 12

i l l
rt Наим енование ф е /Сор- п С

бь/б’оррга
а р м а т у р  Ь/

поз Э л е  гпе н т а мм мм Ш т м
<Р

мм
k n e

м
Масса,

к г

/ Продолблб/й стержень ЮЛЛ 9990 6 59,99 WffB 59.91, 36,98

%

4
с? Спираль зв!(т)69000 / 69,00 Sffl 9, <?/ /.66
J Монтажные кольца S P I СМ

та&л. ? № 3Bj(w) 69.00 3.9(6,83)

В я з а л ь н а я  проВоло/ка. о, 4

В с е го : 96,99 (95,87)

ди а м е тр  Он и разёернутая длина Зёмонтажных колец.

ri
монтажного

/сольца / г 3 9 5 6 7

Эн //6 /39 Гб/ гое ггэ e s/

2? 390 960 530 600 670 7^5 6/5

Примечания:

/.Сечение ст ойки ё  мест е отёерстия для ревизии см лист н  /9 

с? Узлы „ В "  , „ в "  и „Ж ” см. лист r i / S

3. Map feu ста ле й  и номера РОСТ'оё на арм атурную  с т а л б  см. 

т а б л и ц у  П / 3  (§ 6 / п у с к  ■' ')

9 СадйрЫ, указанные ё  скобках, о тн о с я тс я  к  стоикам, приме

няемым ё  агрессиёных средах.

т к С  т ойкга м а р к и  СЦс -  0,8 -  / 0.
Серия
3 .3 2 0 - 1

1974 Л р м а т ур н ы й  к а р к а с  /С-<Р. Выпуск
г

Лист
4

I3I8Q- 0Z /3
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C P £=L

В и д  Я Б - Б /5

Основные показат ели ст оек.

С х е м ы  п о д ъ ё м а  с т о е к

Марка Кубикокая
прочность Объем Р а сход м ет а л л а 3s к г Расход  

арматурь 
на /л?3 
б е то н а  

/се/м$

Масса
Марка

бетона
бетона при 
его обжшЬа 

Кв/см г
бетона арматура Закладны е детали. стоики^

к -з к -1/ я-з> я - з м -г М -3 т

сцс-1.з-ю 9оо Ц 396
77,<Р6
(79,3<б) — q S 9 — 0,38 — ■ < г е ю

C<?G8,D) 0 ,8 3

сиц-г.8-10soo 3 5 0 0,291
110,7/9
№ М

— i .s t ц з в 1.09
379,7  

(387, 7) 0 ,89

/7 р  u m e w o L H U S f :

Y. Д р м и р о ё а н и е  с т о е к  ом . л и ст б /  г / €  и  7

е.З скобках указан расход арматуры д л я  сто е к9 прим еня
емых § агрессивных средах ,

лист н<Р/

О&м <г.о*\7 тк Стойки марок СЦс -1,2-Ю  и СНЦс ~ 2 ,8 -  iO.

1974 0  п ал'убГка..

Cepus?
3. 320-1

Выпуск
г

Лист
5

/З/00 -oz /Ч
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Сп ецисри/сацир. / *
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1|!

ri ■ На именована е ф е /Со/7. пе
ВЬ/с5~орка 

арма. т  урЫ

поз. Э ле м е н та мм мм сит М
Ф

мм
£пе

м
Масса,

к г

7 Продольный стержень 14яа 9990 6 59.94 /9яц 59.94 78 S3

1о Спираль зв!(т) 49000 7 99,00 8HI 9,г? 7,66
3 Монтажные кольца 8HI см.

табл. / 9.87 ж(т ) 49.00 277(4.9)

Вязальная проволока а з
в се го : 77,еб (79, 39)

Эиаметр Он а развернутая длина P f монтажных колец.
/

ri
монтажи.

кольца / г 3 4 S € 7

Э й /76 /39 76/ /34 <506 <егэ 867

а г 390 960 Б 30 600 670 745 8/5

П р и м е ч а н и я  :

7. Узлы >, б ” , „В * и „В cm. лист г/76
6  Мар/си с т а л е й  и ном ера Г  ОС Г*об на а р м а тур н ую  с т а л ь  

ом. т а б л и ц у  Р  / 3  (б б / П у с  к  У ) .

3. Цифры, указаннь/е ё  скобках, о т н о с я т с я  к  с т о  о/сам, при- 

меняемЬ/м б  агрессивных среда*. ’

Т К Стойка марки СЦс - i.C-fO.
Серия
3.320-1

197̂ Арматурный каркас /С- 3. Выпуск
<?

Лист
6

~73{80-oz /S
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с. // с  ч  t-i i+j  и  /с а  ц . /5

s ft
I P

/V ИаименоВание Ф е Вол. п е
ВЫ Зорка

армат уры

ПОЗ. э л е м е н т а м м мм сит. М
Ф

м м
З п е

м
Масса,

кг
/ Продольный стержень /8Д'1 10000 6 6а оо /Ш 43,00 so,о г
<? Продольный стержень МНЕ 8000 3 г4.оо /зпЕ 60,00 53,38
3 Продольный стержень Иди 6000 3 /3,00 8Д1 4,5$ 1,80

1 4 Спираль № (wt)55000 / 55,00 S3I Ц68 0,88
ч <5 Монтажнь/е колбца 8ДТ СП.

табл. 8 4.56 зв!(т , SStOO31/$%
в Хом ут  с/gH=/33 SB1 ш 4 1,93
7 Хомут с/рИ =378 5BI 340 4 3,76

В я З а Л бн а я  проВолока 0.3
Всего: /щ 49 { не, S3)

Диаметр Пн и разёернут ая длина X  монт ажных колец .

Н
монтажи.
кольца

/ г 3 Ч S 6 7 В

Ни ■/03 /16 /3 9 /6 / 76У еоб 8 3 9 6 5 /

а? 3 5 0 3 9 0 4 6 0 5 3 0 600 6 7 0 745 6 / 5

П рим ечания:
/  Узлы »Г  , „2?* и п£ " см. лист г/ /5
г  Предварительное напряжение арматуры, контролируемое при 

натяжении ё0 = 600о *:е/смг
3. Величина оста то ч н ого  предварительного напряжения  

перед бетонироВанием — 5600 ^ е/см^.
Суммарное усилие натяжения Всех стержней поз. / л/0 -4о, 7т. 

5. Марки сталей и  номера ГОСГ'оё на арматурную ст аль см. 
таблицу r t /З  (В ы п у с к  / )

G. Цифры, указанные В скобках, о т н о с я т с я  к  стойкам , приме- 
няемым В а  ересси Внб/х средах.

т к С т ойка м арки  СНЦа -  <=? <9 “ ФО.
с е р и я  
3. 320 -1

1974 А р м а т ур н ы й  к а р к а с  /С-С. Выпуск
6

Диет
7



Увез? ,,/7‘ з-з

г-е мист / У с ? /

М. -Г -10

Упоры для ycmaHoi-y iS.
/си дбери 6/

Болт для

16

3 - 3
/ з ?

1̂ -
Оена&ные показатели стоек.

М а р р а
Марки

бетона

кубйкокая 
прочность 
бетона при 
ега сожитии 

к з/см *

Объем
бетоне,

м 3

Р а с х о д  м е т а л л а ., х з Расход  
арматуры 
н а  i  м  3  
бет она

н е/го  3

М асса
Стои/си,

т

а р м а т ур а Закладны е дет али

k - s к - е /7-Ъ 07-1 т -9

9 0 0 2 5 0 0 ,9 8 8
i77 ,S9
№ ,3 9

— i ,S 9 5 ,/ г у .г э
3 6 9 ,1  

(3 6 9 , 6 )
/ ,9 0

Щ 5 ,т SOD <350 Ц 97 8
268,90
271.70 1 .8 9 5 .1 3 ■/,<29

5 6 Ь , 9  

( 5 7 0 ,8 ) 0 7

Лист  Н /7

П р и м е  ч и н и л :

/. Располож ение ск л а д н ы х  дет алей для крепления влек  -  

трообЪрудо 8ания 8  от 8ер cm ии для ревизии см. лист H i?
<?. Р рм ироёани е с т о е к  см. л и с т ы  Н  9  и  /О.

S.Om&epcmuC 75*200 д л я  8б/8ода к а б е ля  С течение  Зг-З) д е л а т б  
по требъ8анч.ю  заказчика.

Ъ. 6  ск о б к а х  у к а з а н  р а сх о д  а рм ат уры  д л я  ст о е к > п рим ен яем ы х 8  

а гр есси в н ы х  с р е д а х . К 4 '

т к Стойки марок СНЦс -3,9-11,5 и. СНЦс -5,1-11,5.
С е р и я
3.2520 - i

19 % О п а л уб 'ка . Выпуск
г

Мает
8

/З/80- o i  /7



С п е ц и ф и к а ц и я . i ?

д §
ш
I I I

si На им енование Ф e К ОЛ n e
в ы б о р к а

а р м а т у р ы

поз. э л е м е н т а м м M M ш т M
<p
MM M

Масса,
ke

1 Продольный стержень 14Я!1Г if500 6 69,00 16ЯЕ 5^ DO 65,30

с? Продольный стержень /6 ПН 9000 6 5 4 ,0 0 14 я  ё 69,00 83,49

3 Спираль 381(481) 66000 f 66 .0 0 ггя а to o 0,59
'О
1 4 Монтажные кольца 8яТ CM.

таол. 9 e,e? 5 я 1 6 ,& 5 ,4 8

ч 5 Хомут dg„ -  /6С S B l 575 5.30 s a l 6f 70 1,03

6 Х о м у т dg„~ 3 3 / s a l 1ЮО * 4,40 з й ( т ) 66,00 3,73(6,S3,

7 Пнкерующий стержень 18'flE fOOO / 1,00

В я з а л ь н а я  пр оволока 0,66

всего: /77,59 {180,39)

Диаметр Эн и развернутая длина X  монтажных колец.

rt
монтажи
кольца

/ г гг 4 в 6 7 8 9

Э н 159 /95 /6 6 /9 0 <6/3 гзз 5>58 <??<Р 3 0 0

X 430 4 8 0 S S S 6 5 5 6 9 3 7 6 5 8 3 3 8 8 0 9 7 0

П р и м е ч а н и я :
/. Сечение стоики вм есте  о тв е р сти я  д л я  ревизии см. л и с т  /у /4 .
г. Узлы  „ Г  \  » в "  и 'см л и с т  ry/st
3. Предёарительное напряжение арматдрб^ контролируемое при  

натяж ении £  = 6000 *г/смв
^Величина остаточного лредёарителбного напряж ен ия перед  . 

бетонированием — 5 £ 5 0  *г/с м ^
5. Суммарное усилие н а т я ж е н и я  всех с те р ж н е й  поз. /  d 0::8S/ 4 т .
6. Марки с та л е й  и номера ГО С То в  на а р м а тур н ую  с т а л б  ем. 

та б л и ц у  а  /3  ( выпуск / )
7. Цисррб^ указаннб/е в  скобках, о т н о с я т с я  к  стойкам , пр им е  -  

няемым в  агрессивны х средах.
3. //енапрягаемЫе с т е р ж н и , п о п а д а ю щ и е  в  о т в е р с т и я  д л я  

ввода и  вы вода к а б е л я  (сечения<£>-<?3 - 3 )  > в ы р е з а т ь .
З.Лнкеру/ощий стерженб поз. 7  п р и в а р и т ь  к  рам ке ревизии 

и  к  м он та ж ны м  кольцам . Л  7 и г/8.

т к Стойка марки СНЦс - 3,4 - Л, 5.
с е р и #
3 . 3 2 0 - 1

1974 Арматурный. каркас Х~5. Btmycjtг Лист
9

!ЫвО-01 /#



У з е л  Г 6 С п е ц ц фи к а ц и я /8

р*£ б  Й N Н а и м е н о в а н и е ф е Иол. » е
В ы б о р к а

а р м а т у р ы

| И  ^  § * * поз. э л е м е н т а м м м м ш т . М
ф

м м
й п е

м
JUaccaf

к г

1 Продольный стержень 1 6 Л {7 11500 6 69.00 1бл а 96.00 151.68

2 Продольный старнсень 1 б л Л 9000 6 54.00 16Л iv 69,00 109,02

3 Продольный стержень 1БЯЖ 7 000 6 in , а а 8Л2 6 ,2 4 2,68
40 4 Спираль Ж(ЧВ1) 66000 1 66,00 5 87 8 . з  8 1.29
1

*< 5 Монтаж ные кольцо 8Л 1
CJU.

табл. 9 6 ,2 7 66,00 3.75(6.%)

6 Хом ут  с (в н я 162 38 1 5 7 5 5 2,88

7 Хом ут  с!вн -  331 SB 1 1100 5 5 ,5 0

В я за л ьн а я  п р оволок а 0 .7

б с е го - 2 6 9 ,4 2  ( 2 7 2 ,2 2 )

Д и а м е т р  Д н и  р а з в е р н у т а я  д л и н а  У  л ю и т а зТсн ы х к о л е ц

>/
монпгафн. 
кольче 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Д и 1 2 9 16 5 168 1 9 0 2 f 3 2 3 5 2 5 8 2 72 30 0
X 4 30 6 8 0 5 55 62 5 6 9 5 7 6 5 8 3  5 8 8 0 9 7 0

П р и м е ч а н и я :

f. С е ч е н и е  ст о и ки  €  м е ст е  о т вер ст и я  для р е в и з и и  см . л и ст  у/ 16.
2. У зл ы  „ Г " } „ Д *  и  „ Ж ” ом. л и ст  // 1 5

3. П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , к о н т р о л и р у е м о е  п р и

н а т я ж е н и и  ш 5 9 0 0  / с м  2

6. В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  п е р е д  

б е т о н и р о в а н и е м  -  S I  SO K t I c / u z.

5. Суммарное усилие н а т Я Ж е н и я  всех ст ер ж н ей  поз. 1 Ио-71, 2 т.
6. Марки ст алей и номера ГОСТ[ов н а  арм ат урную  сталь с /и. 

т абличу hi 15 (в ы п у ск  1).
7. Цифры, у к а з а н н ы е  €  с к о б к а х , о т н о с я т с я  к с т о й к а м , п р и м е 

н яем ы м  в а г р е с с и в н ы х  с р е д а х .

8. Иенапрягаемые  стер Ней и , попадаю и/ие в о т в ер ст и я  для  
ввода и вывода к а б е л я  (се ч е н и е  2 -2  и 3 - 3 ) ,  вы резат ь .

т к С т о й к а  . к / а р к и  OHLfc  - 5, 1 -  1 /, 5.
С е р и я  
3  3 2 0 4

1 9 7 4 Я р / и а т у р н ы й  к а р к а с  К ~ 6 . Выпуск
2

Лист
10

13180-0  2 19



1 1

k - k

в Узел „Л" В - В 19

М а р к а
М а р к а  

б  с т о  н а

К У Б И К О б А Я  

п р о ч н о с т ь  

в с т о и А  п р и

е г о  0 Б Ц 1А Г П И Н

к г | с м 2

О Б Ъ е м

Б е ш о н а ^

М *

Р а с х о д  м с г п а л л а ,  к г
Р а с х о д

Д р М А Ш У р Ы

Н А  1  М ?  

Б г т о и д  

к г  I  м 7

М а с с а

с т о й к и

т

А р м  д т  v  р а З а к л а д н ы е  а е г п а а и

К - 7 к-в А - 5 М - 1 М - 4

С т ^ - 7 , 7 - 1 2 4 0 0 2 8 0 0 , 7 7 0
2 8 0 . 9 3 — 2 . 9 3 5 . 1 2 1 . 2 9

3 6 4 . 8

2 . 2 2
' 2 8 4 . 4  с ) ( 3 6 9 . 4 )

С Н Ц с Ч 0 1 2 5 0 0 3 5 0 0 . 1 6 4
—

3 2 3 . 5 1
2 . 9 3 5 , 1 2 . 1 . 2 9

4 2 3 . 4

( 4 2 8 . 0 )
2 . 2 5

( 3 2 1 . 0 4 )

П р и м е ч а н и я ;

1. Рдсполофение з а к л а д н ы х  детдлей для крепления эл е к тр о -  

ОЕгорадовдн ия 8 отверстии для ревизии см. лист М17.
2 .  Армировдние сто е к  см. листы к1 <2.13.
3 . Отверстие 15 *200 для Выводд КАБелЯ (сечени е 3 - 3 )  

делАгпь по тревовднию  за ка зч и к а .
4. В с к о б к а х  з к а з а н  рдсход АрмАгпары для стоек, применя

емых 6 Агрессивных среддх.

Т К С т о й к и М А рок С Н Ц с - 7 .7 - 1 2  и С Н Ц с -10-12.
с е р и я  

3. 3 20-1

1 9 7 4 0 п а  л у р к а .
Вы пае к
г

Лист
11

1 3 1 8 0 - 0 2  20



С п е ц и ф и к а ц и я .

§ 1 1 г/ С аи м ен оёани е ф

м м

с Кол. n €
Вы борка

арм ат уры

ПОЗ. Э л ем ен т а м м utm M
ф

мм
i:n e

8/
Масса,

к г

/ Продольный стержень /б л у /8000 6 78.00 /£ 8 8 7CfOO f/3,76

г Продольный стержень /бяЕ 9500 6 57,00 /68 Е 99,00 /56,48

к
\

3 Продольный стержень /6па 7000 6 43,00 881 9 ,0 / 3 ,56

Спираль 38ifist) 83000 / 8 3 ,0 0 5 6 1 П  3 5 t 7 S

S Монтажные кольца 8 д 1
СМ-

табл; 9 9 .0 1 ЗВ1(4вЬ8 3 .00 4,690,22,
6 Хомут dgH - CSC S S I 8 6 0 S 4 ,3 0

7 Хом ут  d p u -^ c e S S I /4 /0 5 7 .0 5

В я за Л б н а Я  п р оёол ока 0 ,7 5

Зсеео:88о,93Сзз4, 46)

диаметр Эн а развернутая длина X монтажнб/х колец.
/1

моннтжн
кольца 1 <£ 3 4 5 6 7 S 9

D o С9 / 9 8 4 4 3 6 7 8 8 9 3 / 8 3 3 4 3 S 7 3 7 9 3 9 7

X 7 / 5 7 9 0 6 6 5 9 3 5 /ООО / 0 7 5 1 / 4 5 1 8 1 5 / 3 7 0

Нримеча кия:
/. Сечение стойки ё месте отёерстия дня реёизии см. лист. И  /4

с?. Узлы  )t Г  j „ I  и  „Ж  * см. л и с т  И /5
3. /7редёарительное напряжение арматуры контролируемое при  

н а тя ж е н и и  С 0 = 6 0 0 0  ^ г/см В
Н Величина остаточного предёарительново напряжения перед бе

тонированием — SOSO ^^/см3
s. Суммарное усилие н атяж ения ёсех стерж ней поз. / /У0-  7<С. О т.
€. Марки ста ле й  и номера ГОСТоё на арматурную с т а л б  см . 

та б ли ц у г/ / 3  ('ё6/пуск б ) .
7. Цифры, указанные ё скобках) о т н о с я т с я  к  с то й к а м , прим е

няемым ё  а  ере с си ё н ы х средах.
8.7)л я  с то е к , эксплуатируем ы х ори те м п е р а ту р е  минус 3S°C и 

ниж е количестёо х о м у т  о ё  удёаиёается, при э то м  ш а г хо  -
м у  т о 8  со х р а н я е т с я .

9. С е  н а п р я га ем ы е  с т е р ж н и , п о п а д а ю щ и е  ё  о т ё е р ст и Я  д л я  ё ё о д а  
и ё ы ё о д д  к а б е л я  С се ч е н и я  <8-6? и  3 -3 )*  8  ь/ р еза т Ь .____________
Т К  Стойка марки СНЦс - 7, 7- /<?.
1974 Арматурный каркас /С- 7.

С е р и я
3 .320 -4

Выпуск j/ucm  
8 /8

13/80-о  Z г/



С  л  е  t j  и  ф и  к  а  ц а  я . 2 1

/-/аимеио£а.ние

Э л е м е н та .
Продольный ст ерж ень

Продольный стержень

Продольный ст ерж ень

Спираль
Монтажные кольца
Хом ут GfgH = &Sc>
Хом ут

Ф

м м
W J?
tea*
is я и

&ях
S&L
5 В 1

/8000
9500

7000
83000

ом.
таПл.
86 0

/ 4 / о

/Сол п б

7800

57.00
48.00
83.00
9,00
4.30

7 .0 5

Вы борка  
сгр м  atm у  рЬ/

ф
Мм

з п в
м

/е/?<х
/8лй

8 g i
5 3 1

Масса,
Агг

78,00

99,00
9,00

//,35

83,00

В я з а л ь н а я  проболока

//3,76

/9 8 ,0 0

3 ,5 6
Г, 75

0 ,7 3

В с е г о : 3 8 3 ,5 / (3 8 7 ,0 */ )

л
монтажи
Хольца

8 3 4 3 6 7 8 9

Эн <e/s 34 4 8 6 7 8 8 9 3/8 3 3 4 3 5 7 3 7 9 3 9 3

X 700 790 8 6 S 9 3 5 /ООО /075 f/4  5 /8 /5 / 8 5 0

П р и м е ч а н и я :

/. Сечение стойки §  м есте отверстия д л я  реёизии см. л и с т  ///4
8. УзлЫ  » Г ”, и „ ж ”см. л и с т  г/ / 3
3! Предварительное напряжение арматуры контролируемое ори

натяжении ё0 - 3 0 0 0  ке/см f
9. Величина, остаточного предварительного напряжения перед 

детонированием — 5<гзо ^ е/см *
3  Суммарное уси л и е натяжения Всех стержней поз. /  П0= 78,0т.
в. Марки сталей и номера ГОСТ Ъ£ на арматурную сталь см. 

таблицу г/ / 3  СВыпуск / ) .
7. Цифре/, указанные £  скобках, относятся к  стойНам, прим еня

емым ё  аерессиёнь/х средах.
в. D on стоек, эксплуатируемых при т емперат уре минус 3 3  и  н и ж е  коли- 

Чвстёо хпмут оёудёаибается, при этом ш аг хом ут оё сохраняет ся .
9. Пенапрясаемые стержни> попадаю щ ие £  отверстия д л я  ёёода  

и  ёыёода кабеля Стечения <Р-<=? и 3 - 3 ), бы резат ь.

Стойкга марки СНЦс “ / 0 -  /«?.

Арматурный кар/сас /С - 8.

С е р и я
3. 320 -1

Выпуск Л и с т  
/ 3

/3 /00 - о г  г г



Расположение арматуры 8 стойках 1 и !£ типа- . 
(Сечения стоек в месте отверстия для ревизии)

ZZ

CUn - 0,65-8

OHUn - 5, /-Н,5
го°

П рим ечания:
/ С те рж ни , /7о/сазанные пунктирому §  месте omSepcmust д л я  
ревизии раздвинуть за  рам ку и лриёарить к  ней. Схем и 
ариёсгрки см. л и с т  s/iS

^  • - Ясхпрясаемб/й с те р ж е н ь , О ~ неналрягаемь/й с т е р ж е н ь .

снцв -з.к-ns

С Н Ц е - 1 0 - 1 3
Л>П°

Янкгерцнзьций  
с т е р ж е н ь .

т к
1974

Ра сноугожение ap/nczmt/рЬ/ & етоОАгсглг 
—  и — тина . Сечения стоеАг £ месте 
отверстия для реёизии.

С е р и я
3.320-1

Выпуск
г Л и с т.

м
/В!00 - ог 23
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• У з £ > 7 7  Ж Узел „Г‘

f l - i

§

1 Г
■р
i

1 /

д-3, /7-4, /7 -

р а б о ч и е  с т е р ж н и

У з е л

/7рц£аритб 
Сш ёа -  SOмм

/ У *

/7ри6аритб 
S tu & a . — 5 0  м м  

Заземляющий 
стерж ень <6 б Р 1

Иенапрягаем ы й  
с т е р ж е н ь

У з е л  У Узел ж гз

АН

5  ш £а  = ЗООмм

П р и м е ч а н и я :
i  Спираль п р и т я з а т ь  К  продольной а р м а т у р е  б я з а л ь н о й  пробо  -  

л  о к о й  ё  т р е х  м е с т а х  че р е з ё и т о к , х а Ж д Ь ш  ус и л и в а ю щ и й  
х о м у т  -  в  т р е х  м е с та х .

С. В  с т о й к а х  С  н а п р я га е м о й  а р м а т у р о й  с т е р ж н и  б к о м лв б о й  
ч а с т и  о т р е з а ю т с я  З а п о д л и ц о  с  б е то н о м , 
бонць/ с т е р ж н е й  з а д е л а т ь  р а с тё о р о м .

3. Зазем ляю щ ий с т е р ж е н ь  прибязы  б а е т с я  к  спирали ёязальной про -  
боло/сой.

с п и р а ли

ТК
1974

Узлы  „ 6 , 3 ,  Г  , Э Ж .
С е р и я
3. 320  -1

Выпуск
2

Л и ст
fS

/B I8 0 -0 Z  2</



25-2S
6Ф а

Фя
%

У з е л  иБ “

_

У з е л  „ б **

Марка
Р а з м е р ь /  , м м

Ф я фВ Ф с Ф а
/7-/ 770 36 116 19
а - з 170 56 113 18
/7 -3 170 56 116 19
Я -У г о о 56 /е е 16
Я '5 я э о 138 я з я 18

С п е ц и ф и к а ц ия .

&

/
я
поз

Аа именование  

э л е м е н т а

длина,

мм

Кол.
шт.

Общая М а с с а  у к е
Примечание

м ш т 8сех марки
R -J / Фланец 8 = 6 ф/70 1 — 0,89 0.89 0,89

rOCT568/-S7я - з <? Фланец 8 = 6 Ф170 1 — 0,89 0,89 0,89

я -s 3 Фланец 8=6 Ф /70 7 — 0.89 0.89
7,5/9 Анкер ф ю я Е 3 so 9 1.0 0,76 0.63 ГОСТ578Не/

Н -У
Фланец 6=6 Фзоо / — 1,37 1.37

/.89
ГОСГ5687-57

* Анкер ф ID А  И 350 4 7.0 0,18 0.63 РОСТ5781-6/'

Я -S 6 Фланец 8= 6 Фгэо 1 — <8,3/ 3.37 Я, 93
ГОСТ568/- S jT

9 Анкер ф ю  АЖ 350 9 1ft 0,16 0.63 РОСТ578/ -&/

т к
1974

Фланцы.
Закладные детали марок /7- / -г Я - 5.

3,320-1
Зыпуе/г

<Р
Лист
16

/3!0о-яг г£~~



Расположение закладных деталей для крепл ен ия  
элект рокабел ей  и  выключат еля S  отверстии для ревизии. 

32>*  В и д  Я . 1  - /

Спецификация металла 
на марки Ml.

Я К

$/ Наименование
д е т а л е й

Кол.
шт.

Масса, хг. /7ритечани я
детали. марли

M l
ЗЭ / / 4,30

б,/9
Л и с т г/? /в

3 D  с? / 0,38 Л и с т н  с.?й
3 D 3 / 0,64 Л и с т г/ /3

Спецификация металла 
на марку М 1Д.

/
Наименование

д е т а л е й
Кол
шт

Масса, х г
Приме ча ни я

детали Марки

т

з э / 7 ЪЗО

5,7*/

Л и с т  н  /в
з з г / о. г  8 Л и с т  г/ 90
3 D 3 / 0,64 Л и с т  /4 г9
з э н / 0,99 Л и с т  ri
3 3 5 / 0,40 Л и с т  r i  9  о

П р и м е ч а н и и :
■/.Расход м е та лла  на мар Ху М / Л  у ч и ты в а е тс я  т о л ь к о  д л я  те х  

стое/с Л/ rntlMZ j ё  к о т о р ы х  п р е д п о л а га е тс я  соём естная про
к ла дк а  ка бе ле й  осёесцения а  Хабе л е й  к о н т а к т н ы х  се те й . 
Во Всех д р у ги х  с луч а я х  расход м е та л л а  принимается помархеМ/.

9  Приёарха. закладных д е т а л е й  32)£ и 32) 3  производится после 
и зготоёления стоеХ.

3 . С Варху производит ь х а  чест  Венным и  эл ект род ам и  т и п а  
Э 4 9 Р  ПО ГО С Т  9 4 6 7 -3 0 .

4. Ререгородки Сб2>4 и 32)3) хр еп ятся  болтам и М 4 * 3 0  на мес
т е  у с та н о В х и  стоеХ.

5. М арки М /  и M if f  окрасит е кузбасслаком  В  чернб/й цВет  за  
<2р а з а .

В. Вь/Хлю чателб —/763 -  М Г 9 переменного т о к а  на /Оа со гла с
но т у  / б - s г г .  0 3 7 - 6 9 .

?. Та бе ли  ос Be имения: а ) РО В  б  3 * 3 0  + f x  p s  {ш т . -  с?)
б) /7ЛВ6 3 x 9 S  + / x 3 s  ( ш т .  -  / )

ГОСТ 526*1-69

п

Г О С Т  6264 Ф

ТК Р а сполож ени е захладнб/х д е т а л е й  £  
о т  Вер о т  и и д л я  реВизии. электрооборудоёа.-

С е р и я
3 .3 2 0 -1

— 1974ная 8..с то й к а х х и в/ типа.
М а р к и  /V/ /  а  А/ /  /7.

Вбшуск\лист
г  \ 1 7

/3100-02
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/7

 о
д

 г?
 <и

сб
> Поз. 5 П р и м е  ч а н  и я  : р е

/. Закладная д е т а л ь  ЗЭ~1 я& ля е тся  частью  м ар
ки. M l .

3. В  спецификацию включен расход м е та лла  н а р  
б о лта , д л я  Крепления крЫшКиина1болтд/зазем. 

3. Рабочая Ненапрягаемая арм атура 8 м е с те  
располож ения рамКи приёариёается к  рамке 
8 с о о тё е тстё и и  со схемой, приёеденной на  
л и с т е  s i 15. .

if. Все д е т а л и  р а м к и , кроме поз. к р е п я тся  
м е ж д у  собой на сёарке.
СёарКу д е т а л е й  произёодитб качественными 
электродам и Э *f<?i? по Г О С Т  9 ^6 7 -6 0 . 
Обозначение сёарноео ш ёа о т н о с и т с я  ко  
ёсем подобным сёариёаемым элем ентам . 
Сварные швы без указания с т а н д а р т а  ё  
обозначении п о  ГО С Т  S 3 6 9 -6 9 .

У з е л  „Я

С о е  ц и ф  и кг а  ц и я.

У з е л  , .Н ”

Марка
/1

поз.

Н аим еноёание

элем ент а

d/mmi

мм

Кол.

шт.

Масса, /се
Примечанияшт. всех марки

33-1

/ Полоса ~ в * so i/во / <?.7Ъ г.7Ь

У ео

Пост w3-37
Верхний кРадра/п a esxps 25 / о ./г а /г

rDC73S91-S73 //ижрий к£адрат п 25x35 */о / 0,30 о,ео
* болт М ?<?* 30 30 3 0,04 о.ге ГОСТ77Э8-70
5 КрЫшКа -З х  T3S s/o 1 to e t o e rocrsoo-se

Закладны е д е т а л и  ё отве р сти и  д л я  
ревизии электрооборудования. 

З а к л а д н а я  д е т а л ь  ЗЭ  - У

С е р и я
S. 520-1

Лист 
18

/3180-01 27



ft

ft

«3
m

м / г

& v . .

а

s o

гг

„ „ . О сн о ёа н и е . nm  /
З о т ё . ф ^ з --------------------------------J £ I l ±  Ф Ю

— 4. N . Г -3  ,— £ -£ = -

Полоса, поз.с? --- ~Ф/о

A
Ж

Ч о

\ е _  s i

w

сY 4
0

 ^

У

7

s o  _

'DO

N  f  '2
ФЮ Большая скоба, поз. 4

41

г?

L 1 §

L j
Ч
is

в - в

Б - Б

П р и м е ч а н и я :
t  За кл а д н а я  д ет а л ь  32)-3  я в л я ет ся  част ью  м а р ки  м  / .

3. Расположение закладной детали 8 отверстии для 
ревизии электрооборудования см. лист НУ?.

3. Отверстия ф*/,5мм 8 основании (поз. /J предусмотрены для 
крепления дереёянной перегородки, 8 случае прокладки ка
беля контактной сети 8 стойкая Щ типа: .

У СёарКу элем ент оё производить электродами тина ЭУ2Л 

по Го ст 9 У 6 7 -6 0 . С вар н ы е ш ёы  б е з  у к а з а н и я  ст а н д а р т а  
8 о б о зн а ч ен и и  по Г О С Т  5 2 6 4 - 6 9 . _____________________ __________________

/о о

М а л а я  с к о б а . Роз. 3  

м -к г
У з е л  „ Я

С  н е ц и ф  и  к гсг  ч и я .

Ji Н а и м е н о в а н и е ЪшнагКол М асса f н е
Примечанияпоз. э л е м е н т а . мм шт. ш т . ё се х марки

/ Основание - Н х 4 о г /s / 0 3 7 0 .3 7
г П о ло с а  -  */ * */о > /оо O J3 0.13 Кост/аз-5?

Z 7 I -Z 3 Manas? сАюба - 36 о.он о. Об о,з4О с / О * болбсисго оАгоба-Ъх*/0 96 / о. г г о. /<р
S б о л т  М б х б б  -  о, so 6S / ц о гэ d o e s Г0СТ77ЭЗ-7О
6 /Ъ и К а  м 3  - о , s o — <=> 0,006 ао/<р racTS9/S-70

тк
1974

З а К л а д н & /е  д е т а л и  8  о т в е о с п п и и  д л я  
р е в и з и и  э л е р г т р о о б о р у д о о а н и я . 

З а к л а д н а я  д е т а л ь  З2?~3.

С  е р и я
5 . 3 2 0 - 1

выпуск
<?

Лист
1 9

/з/зо-ог гв



з л е  п о з .  /  

м з  Ф ^.г n . г. г

З Э 5 Пластина, л о з.5

Ф го

М П /— to

У з е  л , .Б

\ _ _ .  ^ _______ 1
т?ж^г $

d _Гс
L /  З о тё .
7 \ < Н  м ч ■ 1 е _  % %\kJ/t

> / 

s t /f° 5 л

earns. N b  Пластина ПОЗ. е_ 
\  n . г < ?

У з е л .,Б '

1 v

ч
• />

в - в

N }  с *
в  $

Ч г З л к

, 4 0
60

п - г к г

Л 7  ,

- И

ЬЧЧ1  L s u m S S ^  f

//<?
/ 6 0

Г7р  и гое ч а н  и я ;
/  Закладные детали марок ЗЭЗ ̂ 32) */ и 32) S

являю т ся част ью  м ар/си /У7 /
3. Раслоло&сение Закладных деталей £ отвер

стии для ревизии электрооЗорддоёаНаЯ
см. лист г/ i  7

/

rt

поз.
/Наименование

элемента
длина,
мм

Кол,
ш/я

Масса у /се
Примечанияшт ёсех марки

3D3 / Основание — 4 х /го /S3 / о .ез о г з о, г г
ГоСТ/ОЗ-5?

ш

С? Пластина -У х  НО /S3 / о  г / г г  г /
о, г г3 Depei. бЪчс го  х so  х //о НО / — — Т у 5

*

$§1 го г о.ооз 0006 rocrm s -ЗБ
Бинт н?Нх <РО го г 0.003 0,006 KOCT/7i7S-2o

335

S Пластина - У * /30 /OS / 0,30 0,33

о, 4о
Гоегю з-s v

6 Эереё. брус tpoxsox/so /60 / — — у  г Г

7 Шуру a nsx<ea го г о.ооз 0,006 HOCTfrtS- 7/Г
— Бинт Н? У х г о го г 0.003 0,006 КОСТ /747S-ZO

т к

За/сладнб/е дет а ли  ё  от ёерст ии д л я  р еёи - 
Зии эл еА гт р ообор удоёа Н и я .
Закладны е д ет а л и  33><=?, З Э  У  и  З Э  3

с е р и я  ~~
3.320-1

1 9 7 4
Выпуск Лист

<? з&~.



Распределение
заземления

закладных деталей  
по маркам стоек.

для 8 9

п
п/о

М а р к а
с т о й к и

М арка
З а к ла д н о й

д е т а л и

количество зак
ладныхдеталей 
Па с то й К у

М асса} ке

1  ш т веек
1 С Ц с ~ О. G S -  8 ме i 0,33 о, за
г C U с - 0 , 8 -  Ю ме / 0,38 0,33
3 C U  с - 1 . 3 -  Ю ме с? О, 33 Ц 73
д С Н Ц с -ё .8 -  W ме / о, за 0,33_____ м  дг______ 1 ■f. О Q -f. 09
5 С Н Ц с ~  3 .H -1 1 .S М  Ч 1 1,га 1,80
б С Н Ц с - 5 , 1 -  H .S м д / 1,89 1,89
7 СНЦС - 7 , 7 - 1 8 мд / 1,89 1,гэ
8 C H U c ~ Ю - 1 8 мч / 1,89 1.89

С  п  е  ц  и  ф  и  к  а  с( и  я

< *
/

Н На именование С е т длина, Кол М а сса , к г

поз. Элемент а Мм мм шт. 1шт. всех марки Примечание

1 Пластина (оцинкован.) 4*50 so 1 0,33 ЦЗЗ ГОСТ5681-S'?
М 3 8 б о л т  (оцинкован) №<? 30 / ЦОЧ 0,04 0,38 Г0СТ7798-7О

3 Шайбы (оцинкован.) Г*П8 — с? 0,003 0,0/ ГОСТ1137/~68
/ Пластина (оцинкован.) 14*50 60 / о, з з 0,33 ГОСГ5681-57

М 3 с? б о л т  (оцинкован.) т е 30 / o.og o.og
1,09

Г0С/7788-70
3 Шайбы (оцинкован.) м /г — 0.005 0.01 гост у/- б з '
д ЯнКер Ф#ДТ 1800 / 0.711 0.71 ГОСГ5781-6/
/ Пластина (оцинкован.) 14*50 60 / 0,33 0,33 ГОСТ5681-57

м ч б о лт ( оцинкован ) м /г 30 / o.og о.о g
1,89

ГОсТ7788-7о
3 Шайбы (оцинкован.) т е — 8 0,003 0,0/ ГОСТ1137/-68
5 Янкер Ф8/?Т гзоо / 1,003 1,00 ГOCTS 78/- 51

Рр и ме чания;

1. S/3J76/ „б ”, „ Г *пЕ'\ ж'см. лист г/ 15.

8  Отверстия £ пластинах {поз. l )  зскГи&оотся оаКпей, пропитанной  
Маслом, которец после расаалуд/си уд а ля е тся  и & о тве р сти е  
ввинчивается б о л т  {nos. <?).

3. Расход м е та лла  па б о лт, устанавливаем ы й. в  рамке ревизии 
см. л и с т  г / 18

т к Закладяые детали для заземлеяия С е р и я  "
3 . 3 2 0  - 1

1974 ме, мз илм .̂ бьтусК
8

Писщ81
/3/80-ог за



lO

Основные величины, принятые при испытании, 
стоек на прочность, жесткость и раскрытие трещин.

/л
ип

 
оп

ор

*

ъ

М а р К а

с т о й к и м

Иг,

м

А »

м

ot .  
й Й

£  а* 
^  $1

Ш Щ

'я  '

f t *

Т
/ СЦс -0 ,6 5 -8 — 6,5 1.3 /40 г о о ю о 5 ,0
г СЦс-0,8-10 — 6,0 1.7 140 г о о W O 8 ,3

ТГ
3 ецс -  1 ,г- го~ - 6,0 1,7 е ю 3 0 0 / 5 0 7 ,7
4
с?

енцс-г ,в -г о 7 0 — 1.7 5 6 0 7 8 0 9 0 0 /0 ,5

£
спЦ(> ЗУ 11,5
PJJ/1 -  ✓  -  /У г

8,5 1,7 1 0 9 0 1 9 5 0 9 0 0 8 ,9

ж у
OJ //у  

РЦц  .  7 7  , л
8̂ 5~ — 17 1 5 6 0 8 1 8 0 6 0 0 10,0

О
с//чс Г /  13
рUi / _ у л _ »л

8,5 6 ,3 3 0 8 0 3 9 0 0 9 0 0 7,7
О СПЦС-  W - / у 8,5 — 3,3 з 9  7 о 3 9 5 0 1 3 0 0 3,8

Условия а порядок испытаний.
/. испытание стоек на про чн ости  ж е с тк о с ть  и. раскры тие тр ещ и н  про

изводится £  со о тв е тс тв и и  с ГОСТ 8839-66 при достижении бетоном  
100% прочности о т  проектной марки бетон а  (отклонение марки бето
на не более 7 ™ % )  .

с?, величине/ контрольны х нагрузок при испытании стое/с на прочность 
указанные £  та б ли ц е , принятб/ равными £еличинам расчетных н а г 
рузок с коэффициентом  „ С ”ра£ным /, 4 .
При э то м  возможный характер разруш ения обусловлен:
8) Текучестью продольной р а с тя н у то й  а рм а туры .
6)Раздроблением бетона с ж а т о й  зоны одновременно с  те к уч е с ть ю  

продольной р а с тя н у то й  а р м а тур ы .
При другом  характере разрушения коэф ф и ци ент „ С ' приним ается  
по г о с т  s e e s -в б .

3. Величины контрольнб/х н а грузо к  при испы та ни и  с т о е к  на ж е с т 
кость и р а с к р ы ти е  тр е щ и н  п ри н яты  равными норм ативны м  
(эксплуатацион ны м '} нагрузкам.

4. к о н тр о ль н а я  величина, р а с к р ы т и я  т р е щ и н  - д л я  с т о е к  J l i ,3 u 3 -

-  7ММ) дз?я осталбнь/х сто е к  -  о,о ?5мм

тк
1974

Схема испытания стоек.
С е р и я
3 . 3 2 0 - 1

Выпуск Лист
_______б  £ 2
/Ыво-ог 3/



а
ю
b -
SeT
CJ

Оа/окнь/е показатели Фждаментоб

М а р к а
ф у н д а 
м ен т а

д
м

Рн
м

Н
м

М арка dem o- 
№  п о проч
ност и п о  
сэ/сат ие

Объём
бет она,

М 3

Р а сх о д
арш т урб/,кг

Расходарма- 
т м Ь /наМ  

оеп гон а , 
к г/m 3

ф - / 0.6 0.54 2.0 200 0.42 25.20 60.0
Ф- 2 0.8 0.74 2.0 200 0.86 33.44 38.8
ф- 3 1.0 0.94 2.0 200 1.43 45.35 31.7
Ф- 4 1.Z 114 2.0 200 2.06 54.92 26.6
qb-5 о.е 0.54 2.5 200 0.31 . 33.80 109.0
ф- G 0.8 а.74 2.5 . 200 0.86 44.82 52.1
ф- 7 1.0 0.94 2.5 200 1.57 55,83 3S.5

/7*~£ о* .. -  —  У .  _  Н,._______ a .  ^

gf
rg

g
Xr

- 7

Спецификация арматуры

МаркаМарка
V Н аим енодаяие ф e кол. п д

вд/УоркааомантУро/
фунда
мента

кар
каса поз. эл ем ен т а мм MM шт. м ф in e

м
Масса,

/сг
ч

£
1 Продолби6/и стержень Ш 7 1900 2 15,20 m i 1Sr20 9,38

V s

2 Папереунб/и стержень 12Лб 1980 9 17.82 120$ 17,82 15,82
в с е г о : 25,20

см

i

Ovi 3 ПродолбнЫд ст ерж ень m l 2500 8 20.00 m i 29.00 /2.34'V
2 Поперечный ст ерж ень 12RU 1980 12 23Л Вm u 23.76 21.10

Зсег< 33.44

*0
4 Продольный ст ерж ень m i 3100 6 т о m l 18.60 11.48
5 Продольный ст ерж ень 14Я1 3100 2 6.20 /4Я1 6.20 7.50

i Z Поперечный стержень m 2 1980 15 29.70 1203 29.70 2637
бсег<?: 95,35

6 Продольный ст ерж ень m i 3800 6 22,80 fOffJ 22.80 1407

t 7 ПродолЬнЬ/й ст ерж ень 1Ш 3800 2 7.60 14Ш 760 9.20

* 2 Поперечный ст ерж ень 12ЯН 1.980 18 35,61/ m 3 35.54 3165
6iceei?: 5492

/ Продольной ст ерЖ енб 10Л1 1900 8 /5.20 10Л7 IS, 20 9.38
*0 8 Продомбнб/с'/ стержень 14Л1 1900 2 350 m i 3.20 9.60

А* 9 Понеречнбп} стержень т а 2480 9 2232 12ЯН 2232 19.82
--------------------- 6 iceec?: 33.80

3 Продолби6ni стержень m i 2500 8 20.00 m i 20.00 12.34

10 ПродолЬнЬгй ст ерж ень m i 2500 2 5.00 /Ш 5.00 6.05

i 9

Ii•§£<ь| 12f)E 2480 12 29.76 /2йй 2976 24.43
Зсег>o: 44.82

4 ПродолЬнЬгй стержень m i 3100 8 24.80 10Л7 2480 15.30
N ts 5 ПродолбнЬ/и стержень . m i ЗЮ0 2 6,20 1Ш 6.20 7.50

& 9 ПонереунЬ/и стержень m u 2480 15 37.20 12ПЙ37.20 33.03
. В сего: ss .es

Примечание см. лист г /2b.

т к
1374

фундаментЪ/ марок Ф- / " Ф~ У
C e p U S ?

3 .3 2 0 - 1
ВЫПУск л и ст

Z 2 3

/это- oz з г
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<ъ 1 Продолбнб/й стерженб m i 3800 9 31.2010Д13420 2110

2 ЯродалЬнЬн/ стерженб 14ДГ 3800 2 7.60 т/77.88 4.86

3 Поперечный стерженб 12ДД 2680 18 48.2k 12Д115.00 13.32

4 Стерженб €=  750 м д б 750 8 6.00 12Дб48.241295

5 Стерженб е =  47 0 m g 470 4 1.88 14Я1 7.60 9.20

6 Ст ерженб е = 1250 12Д1 1250 12 15.00

в с е г о : 91.43

П р и м е ч а н и я :

1. В  фундаментах /год с той ни с  воздушной подВодкой питания 
от верст ия дня ВВода и  Вб/Вода кабеля не £ 6/полняютсл.
2. У Vастки стержней, попадающие £ отёерстия для ££ода и  
gbtВода кабеля, Вырезают ся по месту.
3. Каркас6/ и  сет ка изготоВляются при пом ощ и контакт, 

ной точечной сборки £ соотВетстВии с  т ребованиями
„ Указании по сборке соединении арматуры и закладнб/х  

дет алей ж елезобет онн ы х конструкций " ОН 6 9 3 - 69.
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