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5 407.2- 185. Т 01 КМ Mom мкнкя стеме опоры 20МО- \\ Зт 7
_  02 КМ Нижняя ськция к

0 5 КМ Средняя секция НМО.О м а
04 Ш Прежняя оечц.ия Н* 5.к м то
0 5 КМ Ьеръкяя сек и, ия и*«
06 км TPKbEPtbl, 1РОСОПОИКК <5-Гб
01 км Оия̂ нни, ЛИТЬЁ Г5
0 5 КМ РлОЧЕТНЫИ лиа Т6-Г7

5.407. 2-165.1 09 КМ Моткжикя СТЕМЕ ОПОРЫ тогго*\ 14-23
<0 КМ Нижняя секция 26
И КМ Средняя секции Н-Ю.5м 25
(2 КМ СрЕЕНИП СЕН ДНЯ Н s 6.5М 26
15 КМ Ьертняя с е н U, ип 21- гъ

16 КМ Т РЕ6ЕРСЫ, ТРОСООТОЙНЕ 29-50
15 КМ Tpqooctqhkn с Ч** ттш у\ ы
IS км Оттяжки, ЛИТЬЁ ъч

п км Р^очи кыи лист 53-55
u o ic -is s .i п т МОНТЕЖНЕЯ стеме опоры согго-7 55-ЧГ

10 КМ И и ж ня я СЕНДИЯ 62
го ш Ореенин ССНМ.ИЯ Н» W.5 м цъ
21 КМ Средняя Секция Н* U-5 М чц
гг км ЬерТеНЯЯ СЕКЦИЯ 65-66
23 КМ Треьерсе L -- 5.5 м 41
гбкм Оттижни, литье 64
2S КМ Расчетный кист 6Э-5Г

5.607.2- res.T гбкм Моткжнкя СТЕМЕ ОПОРЫ WWO-J 52-57
гт км Нижняя СЕКЦИЯ 52.
1% КМ СрЕбНПЯ секция Н* <2.0 м 59
го т Средняя секция Н» V0 М 60
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м КМ Треьерсы, тяосостойкк Б5-ББ
52 КМ Тросостойне с 2м* тросеми Б7
ъ ъ т Оттяжии, ЛИТЬЕ 64-59
54 КМ Ресчёт ный1 6И0Т 10-72

ЗЛО!2- 165.1 35 Ш МОНТЕЖНЕЯ стеме опоры 20530*5 75-74
50 КМ Нижняя СЕКЦИЯ 1Э
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59 КМ Ьепия я СЕКЦИЯ 42-43
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62 КМ Р^счйиый лист 44-©
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НЕСТОЯЩИЙ ЕЫПЧОН 00ЕЛ.РЖИ1 РЕЬОЧИЕ Ч1РТЕЖИ 01ЕЕИИ КМ ТИПИ стееьиых

чимчрицитмши* пммшгтчиыт оенодепных опор не о т ж и м . 4МГ0-330 »ы

?ш-ц, м им , гпгго-т, inwo-ь, т ъ о -5.
Опоры Ш220-1 vs ДП'Ь'ЪО-Ъ ПРЕЕИкьирчЕнч) кея 1" региона (норметиъный wpooihoh 

иепор ъетрк 0 «  « 50 опоры 20220-7 и 2П330'5 -  п *  2Г* регионе ( 0 «  *40*"/*»’ ).

Опор* 20М0-И прееиеьнечене еея l ,e и 2™ риионе. Степень зегряьиения кшосферы - М .

СеЙОНЫ ГОЕОЕЁЕИОСТИ I -S  (ТОМКИНО СТЕНИН ГОЕОЕЁКЕ 5*20 мм). ЗнЕЧЕНИЯ ШРОЬЫТ и

гоеоеЦ иьп негрньон соглшотьчют поьторяемости t ркъ ь Юеет. Опоры преене6нкч1-

иы ш  рейоноь о умеренной пеяской проеоеоь ( I  ррйон пеяски).

Но ЬК Н0»ь применяются проьое,е мерой МПО/Н, КС\20|й, АС260|32, гром>ье\цитные 

ТРОСЫ МЕРКИ 050|TK-9.A)i

Hi ЬК 220»ь -  прош а  мерок АО 260132 и А0600|5Т ,гроьозещитные тросы мерки С70(7К-Н); 

не ЬА 330 »е - проьоее мерой 2»A0260|it и 2»АС600|5\, гроьоьещитиые тросы мерки С7СЦ.7К-М):

ОбЕЕСТЪ ПРИМЕНЕНИЯ ОПОР О НИЕТЕНИЕМ РЕГИОНЕ, МЕРКИ ПРОЬОЕОЬ, РЕИОНЕ ГОЕОЕЁ ЕНОСТИ, ГЕШИТ- 

ИОГО, ЬЕТРОЕОГО И ЕЕСОЕОГО ПРОЕЁТОЪ 9ШЕНЕ НЕ МОНТЕЖНОЙ (ТЕМЕ КЕЖКОЙ ОПОРЫ.

Мерки отеки неьнечеиы ъ ьеьисимости от прочности, реОчётной минимееьноЙ темперетчры,
ТОМДИНЫ ФЕСОННОГО И МШОЕОСО ПРОКЕТЕ И ПРИЫЕЛНЫ Ь ТЕБЕИЦЕ „ ЬЫБОРИЕ METEEEE" не МОН- 

ТЕЖНЫТ СТЕМЕТ ОПОР. БОКТЫ КЕЕССЕ ПРОЧНОСТИ 5.4. ЗЕЦИТЕ ОТ КОРРОЬИИ M U SEEMEHTOb

ОПОР и МЕТИЕОЬ ЬЫПОЕИЯЕТСЯ ГОРЯЧЕЙ ОЦИННОЬКОЙ.

I ce ОПОРЫ ИМЕЮТ к МОЕМФИНЕЦИИ ПО ЬЫСОП- НОРМЕЕЕНОЛ, ПОЕЫШЕННЦЮ Н 1U ПОНИЖЕННЫЕ, 
ОПОРЕ 2П 330-5 ПОЪЫШСИНОЙ МОЕИФИКЕЦИН НЕ ИМЕЕТ"
Опоры 220 и 57)0 *ь имеют тросостойии еля крелееиии е ъ п  тросоь. Моенфикеции

ОПОР ПО ЬЫСОП И ТРОСОСТОЙИИ m  ПНЕ ТРОСОЬ ЬИМОЧЕНЫ К СОСТЕЬ ИЕСТОЯГЦЕГО ЬЫПНСНЕ.

Ресчет опор ьыпоенен ь соотьетстъип с 1Ш шестого издания и ОНиП 1-23-4)
„СтЕЕЬНЫЕ НОИСТРНИЦИн' РАСЧЁТНЫЕ КИСТЫ ОПОР ЪККЮЧЕИЫ Ь СОСТЕЬ НЕСТОЯЩЕГО ШП9СНЕ. 

ОЫДИЕ ПРИМЕНЕНИИ К МОНТАЖНЫМ СТЕМЕМ КЕНЫ НЕ ЕИСТЕ ЗЛ07-2- 145.) П1Ш.
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Масс к МЕТИ i0 Ь юг № м ЮЬ
Масса ОПОРЫ бЕЬ ЦИНКОВОГО ПОКРЫТИЙ ?5tS 2915 № Ь 19 9%
Масса ЦИНКОВОГО ПОКРЫТИЯ 62 9Ъ 15 В2
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Д.р-

L9 Егль. 6 BETA Ыч. £гаь. U ctp. i  ICC. ЁГАД. j tblT P. 6tEC. trAE. tbETP. 2ъес.
29 440 6$5 500 560' 615 m 255 615 330 — 615 6Ь0

__25__ 550 . 490 ТОО 295 490 TOO 200 430 too — 490 100
гг 290 590 550 22 5 530 560 165 590 560 — 590 550
21 250 520 460 т 520 460 155 520 460 — 520 460
25 595 540 110 5Ю 540 n o гго 540 110 — 540 110
24 Ь25 U5S 650 265 455 sso 130 4S5 650 — 455 550
22 266 510 S50 215 510 S30 iso 510 Г 55Q — 510 550
21 225 5\5 450 $65 515 450 125 515 460 — 515 450

41 510 115 т а 4 го 115 m o 215 115 1020 — 115 1020
51 425 535 5S0 bsa 595 250 E40 595 9S0 — 595 850
56 150 490 100 гг5 490 100 205 490 100 — 490 100
55 295 415 590 245 415 590 115 415 590 — 415 530
59 455 Ы5 910 510 655 510 гьо 655 ЗЮ — 655 910
50 405 555 5t0 550 S6E 810 255 S65 610 — sss 810
Ы 5Ъ5 510 610 215 410 610 200 410 sto — 410 610
Ъъ 290 405 560 240 405 560 110 405 550 — 40S 580

42 520 150 1040 410 1Ь0 1040 215 150 (040 — 150 10 40
46 415 5SS 9? 5 515 66S 925 г&5 66S 925 — ■ 665 335

46 1Н0 S15 65S 550 515 695 гм) 515 595 — 515 695
49 555 49 S 510 290 495 510 210 435 sto — 435 S1Q
46 510 S10 т о 405 510 1020 215 510 m o --- 1 510 (030
49 460 505 920 510 SOS 920 260 505 920 — 505 920
50 400 SQ0 660 525 500 660 255 soo №0 — 500 680

51 150 5SQ S60 225 550 5SQ 205 Ъ50 SSO — 550 560
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ю

г и а
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МАРКА т к и  лк*
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> /-50 " >/-65*

CJC4i

r o m
И NH

T S
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Ч ЕРТЕ. VKA
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М о н т м и н а *  т м к

НиЖНЯЯ СЕКЦИЯ

СрЕАНЯЯ СЕКЦИЯ И* 10.8м

СреАИЯЯ СЕКЦИЯ Н*5,4м

^еркняя Секции

Траверсы, тросостойна

ОТТЯЖКИ, ВИТЬЕ

Расчётный ЛИОТ

5: w г г  - $65. $ о$км

ь. чогг • ю$. $ огкм
5. т л  - 165. $
г л о г г -  тл

05 км
о ч г м

5̂  407.2- $65.$ Q5KM
У_

8.407.2 - 165. $
4Q7.2- $55. $__06Ш

__ 0 T K M

401.2* 165.$ Ш М

Е » € . Л 0 М О И Ь М Е Т И Ь О Ь
a.H*
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X

Н к и м е н о -

ЗЛНИЕ
Шифр

Ь аина,
мм

КОАИЧеОТЪО, ил Масса , кг

30((0-«
го шип

♦5.4
2U110-11-

-5.4
гп((о-и-

-(0.3
О A.HQ И 
ШТНКИ 20WO-11

г м н и
♦5.4

ШНМ1-
-5.4

201UH1-
-10.9

14* 55 245 26Ь 245 221 0,0555 15 8 14.8 18.8 12 8
M(4 14г 40 ^169 189 “ 148 125 0.0646 “ 10.9 J2 .2  ‘ 9 4 8 1

(0» 40 50 50 50 50 0.0882 44 4.4 4 4 4.4
M 'S 1бг 45 и ч 114 U 4 114 ti.Q 353 11.0 11.0 11.0 11.0 “

Б о м 16ъ S0 и г 166 118 10 0.1042 12 Ъ 11 Ъ 12 Ъ г ъ

20< 45 14 14 14 14 0.1511 2.2 2.2 2.2 2.2*
Vi 20г 50 42 42 42 42 0.1692“ 1.1 11 1.1 1 . ГMcu

(>*) 200 89 101 ЛК 5Ъ Q.S645 503 50.4 401 _29.9~
M(3 4(4 452 Ъ90 Ъ52 ОТ) 2 45 10.1 U.1 9.6 __ 8.Г
M 16 Гаиик 363 Ь50 282 33 4 о о ь ъ г 9 4 11.0 9.4 _  1?8*
M3Q / гъц 21 и 198 152 ООЬЗБ 14.6. 1S.9 12.4 __10J

14
Ш ИЛ Б К

414 452 590 Ъ52 0.0(03) 4 5 4.1 4.0 u
16 222 ьзо 282 254 0 0((!> 5.2 5.1 У2 _ u
20 56 56 56 56 0.0 229 !.Ъ 15 к.ъ ГГ
14 III ti и с Pi 414 452 Ь90 Ъ52 О  054 22 2.4 и Г Г
16 Ш я n Ь А 

ПРВ’М ИННАЯ 282 ьго 282 254 о .о о го 2Ъ 2.6 2.5 19
2Q НОРМАЛЬНАЯ 145 зьг 121 109 0.0(53 2Ь 2.5 2 0 $.Г~~ -

И т о г о : 1W.6 185.1 146.6 т .ъ
»)
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O T I ;  О Т 2; ОТЗ,  ОТ4 Шпкиит

, эд \
t r : ----------- \

ш '
\г\ 1

6ЕЬ.ОМ001Ь M ETbU Vm O K TU  it tU M M

Мкрп НКИМЩОЕКИИЕ г/ Мчсск, »Г ГП ПТ
й я \ WT VCEt »UV 1

JUhkt ф 1И) Ь 23.2 м i га о 29 ТОСТ ЗОЮ* Ю
Chosk OKfrlB i 1.3S г гост п п -п
Пжим НО -120-3 i 1Л 3 госш т-ш

071 КОРПУС ККИНОЬОТО ЗМИМК 1 10 0 то цг
Клин т 3.0 3

J kwhm 1Б г 0.32 ]j w Tm u *Tt
Шпкиит IQ»10*0Q[ \ aos —

Кким ф TU.0 1 ‘ 55Э м 3S.1 ьь гост jotk-ea
от г ОСТ К КЬЧЫЕ ШККИ ПО ОЦ T9 55

йикт ф 1 ^0  ?«г!1« \ ”T iT 23 тоет ьоьц- ао
ОТ 5 Остккьчые шкки по ОтТ T9 иг

Kkum ф по Ь  П.7 м т ~"п п ~W~ ГОСТ 10БЦ-ЙО
on ОсТКПЬИЫЕ 51ТК1И по ОТТ \ъ~ ы

ПОМ ЧТККЬНОЕ КИТЫ Г ~“г Р ‘~ г Г г\

И и о т о ь и т ъ :

Опорк Мкрнк
Ноь, МКССЧч VTT

QnOVK М к т юк. M ic e  К, II
4П Л b^fK ыт ММ» Ч

гпио- и оту ь м m 2П1У0НЛП ОТ U L зт 22 г
ЗТШ-П.',' от с Б ...... 55 ~ ъ а а  '

Ш UIT
ООО»2ПИО*М'5Ч от ь Б п гы пом \ г\ ~ 21

SO SQ
ТО• а _____

Клин I ПИТЬЁ)

i i3 Ъ

OmV П<Л «НИУП

ПРИМШКИИЯ И КИТЫМ KUNN^M :

у 1 т к и  ои.ин̂ оъмь горячим т ш о м .  
г. ЦЕ9ШКНИЬ\Е ШЕЙНЫЕ РККИНШ 1'$мм.
з. Ми е р и к к  - с ш ь н о е  киты  оо [001 9 Т Н 5*  ИЗ т к и

УЛКРКИ 35N ГРЧППК I [ СМ. ТЕТНИЧЕСКИЕ «АСКОКИЯ ЦК ИЗРОТОШНИЕ) 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ЧС N0 ьия як и з т о т о т н у и  ЕТККЪНОГО КИТЪЯ:

\ О ш ь к и  по геометрическим пзмеркм  юкуииьу е о о н п т о и н  ч с т ж * .  
оМаркх е т и  т у т  е о о т т с п о м ь  т т о и н и п м  Ш ’о ПТИЗ* км* о и и ю к  я*» п и к и  55К т п о и  
’^ ш к и  подшейного шестю m  по м Е П н и ш и и м  и о и с п к м ,  п н  я по химическом^ п о с п и } .

V̂ tOK НШОНК ИКИИОШО ПНЗК ИОРПЫК ХКИНОЗОГО ЬМНИМК И ККИМК ( H i  ШКАПЫ m otO  ЗЫКЕРМИШМЯ И
МЕРЯТЬСЯ с ПОМОЩЬЮ \ш конк.

ц^омски НК t m o m i i  ркзмену кошку ппииикитыя юткюмо Ш  о I по 5 к к ш о  точности)
КЬЦЧЖИНИЕ ПОМПНОСТИ ИКИИМОГО ШК НОЖСК МУНИМК И ПОЬЕПНОСТИ УИЕКОЫ ХКИН1 с т ю п ю  о ч и т 
кой п о ьтно ети  п т о г о  и к т н  I* ft

S.OOVtflUOtTb ОПОРНОЙ пкиты, ножек ш мою го ЬК̂ ИМК И \МШ ПОЫРтПИ ШИК ы  т м и м  ИМЕТЬ 
ТРЕЦИН, РККОУИН, 1ИС1Н Ц С. Ъ , H I  И, ИКПКЫКОЬ И 1?1ГИ\ ПОРОЧОО КИТИЯ.

гНк и т ч ш и  помр\ности опорной п л и т ,  ко рам к к к и н о т о  змиимк и икиик к о п и т ю к я  оп цли ы е  п ш е н н ы е
РКИОКИНМ IVUMETPOM 10 \Омм И ГК41ИН0Й НЕ ЮМЕ 5мм ПСПОКОУИЕИНЫЕ HI БОМЕ 10 ММ, ОТ Ш 1 Ь  
ккиик.

ft.loi о т ы  июмии икпнк онрчгшь  рншсом  ы . $ ц ц .  
оИ ткки  поем откньки к о м н ы  пройти ш н т ч и о ю  приёмки отк.
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Исполнил Ы т ,___

З Л 0 7 . 2 М Б 5 . У  ОТКМ
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схем

Х к р к к т е р и о т и к к  

С X Е м ы
£ \Е М Ъ \  ЪКТРЧЖСНИЯ

I

ПРОКОКК И ТРОС. HI OEOPUWKl

и сьоеосны от гололекк 
км? н кп р ктн  ш к ъ  оси т р и т  

t»-S*C; С»0, IРГ 
1ft х Ю ^ / м * ;  W U ^ J mI

£кт*: 510 w , C u t *  I0C0 м 

Прокол М2 М) №.  Трос С50

т

lilS 

I 4*0
vs

1«и
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1
юм

!т%

I

Проьохк И ТРОС НС ОЕОРЬКНЫ 

и покрыты г о т с к о м  

k u p  н к т т н  к т ъ  tpkupc 

t*-S*C; С-СОм* UPr 

<Ип*С0‘“ /м1; у } - 2 Б * гс/ м 1 
t  т »  * 350 м ; ?ьссг 5Ь0м 

Проьок КС 2UQ)i*2:, трос 0 S0

125

%Q 
I mo

m

n ыл$
TC5

v- £

I ‘ъгьь

I

Ob o p u h  охин п т о х ,  xkvo- 

ции нкисоль\ау\и имиьмо- 

и\ии или критерии момент 

t*-5°C; 0 - 0 ,  у * « й ;Ж Д р ц г у к ж  

Сь п р -5 Юм; Съ«*Д)20м 

Проьок М !2 М Ш 2 ,троо 25Q

'

I
иго

№
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№

1
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g

О ь о т н  т р о с , проъохк 

НС о еоръ кны  

t » - 5 %0; Ы 1; y M J ;  wpv 

С vltp «550 м; С wtc* se»o м 

Прокок K02UOJ52, трос 250  

S t* - 5\ * " |м м 1
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UO

1
wo

}
m

}№

Мкгр^гки окриг  N t ww  ко 5 кг

Р & 0 Ч Е 1 Н Ы Е  М М О И М Л Л Ь Н Ы Е  У С И К И *

А-А tU

7 n

НХИМСН01ККИЕ 
V* С И К И я

UJз:3=UIгг
ГС«оошо

Проьок KG EU0[5£
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Ье т с р
с м ь к

ЬПЕР
ОПР К WK

U tep
ем ъ ь

Оьрык прк-
МГО HHNH-
нсго T\»Wk>

\ УОИКИЕ Ь ОТТЯЖКЕ Т| — у и ц 1U U 5. И
г УСИ КИЕ К ОТТЯЖКЕ 5tn Те 115 — БЛ5 ш *
ъ Усилие ь о т т я ж к е 6, те Те В лъ — и з

\ УСИЛИЕ Ь ОТТЯЖКЕ V е Тт 1.15 — в.гв w i
5 Усилие Ь ОТТЯЖКЕ Ь,тС Т» влъ — и.го —

s Ежктие К СТОИКЕ , тс N ьгл гол ъь.г К Ь

Н.нонтр.. Шенгелия . tUu~~'-W *
ъ л м л - т л  о & н м
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нл о п я ж к м  В 1 Ш 0 -Н
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? - Г. ^ 0
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М ш ь ___
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($uLĉ  ̂H t T  J1 | Л и с т 2
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эле
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Максимальное усилие
А((М

усилие
8/н э )

Попра
вочный
коэф
фици
ент
Я LP6

изги
бам- 
щии 
мо
мент
/г м )

$
§

I

сжимаю
щее

усилие

pacmpeuSa-
ющее

усилие
СНиП1Г -23-81*  

п. 15.10 стр.5/
(T i (Г)

г J 9 S 6 7 8 9
Ui /5.55 /0 3_
U г 13.47 W 3
p i /35 /35 10 4
Рг 1.96 296_ ■ ——-— — t.w

1.0~
—

4
P i.. /96 iq__ 3
Рч 1,35 (35 /о 4
Ps_ / 9г_ J .98_ 10 3
Ре /.87 /67 1.0 4
Р7_ 1,0 „ J .0__ / о " 3
Ре 0.93_ 0.93_ /0 3
5/ /96 1.0 Т
S2 /0.2 10 4
S3 г.09 /0 г
S4 и  г /0 1
S5 /г.сЧ (О 1
S6 ОЛ7 /о f
Ki 0.67 0.87 W 1
Кг /35 1.35 Т о 1
U3 /96 1.0 4-
Р'э 0.67 0.67 /0 4
Р(о 1J 6 1.56 1.0 4
р/< г з г г зг 1.0 4
L/ч /г. z i,_ /22i /0 4

‘Us 6.07 __ 6.07 1.0 _ p .q i i 1
17 6.34 Т о 4
s Tg HAT, W ~ L
J>!_ 0.78 \ 0,78 / о /
l z „ 0.97 0.97 1.0 /
$ } i f ._ / . / (.0 /
Ъч /37_ I l f 1.0 /
p s _ 1.7 Б /76 /0 1
ic 0J 3 ... 058 10 1
1/7 07/ .. 0.71 1ю _ 1
be. 0.85_ 0,85 1.0 1

7оз 1.03 1.0 L
7)ip, J A 9_ . J M . . 1.0 1
Ън 2.36 г,зб /0 1
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L j g *6_
JL80*б_
L.40X4

Jr 50*5
ЫОхЧ
L jiO x T
U O t i
L_40*4_
L 40xl
Utfx-T

L/0x<T
LflTx̂r
L-£<!7»4

Ui7x5_

~L40*T
L.gjxi'
L*0«4
L 40*4
L ‘iOxi,
L 70*_6_
i .70x§
I— so*5 

)-]0 * 6 _  
C iiм
L-_40«4_
L-bOxt, 
L 40*T  
L S O x i 
L40x4 
L  40*4 
L 40*4 . 
1.40*4 
L  63*5 
l_ 50 * 5  
L  50*5 
L 63*5
L. 63*5 
L~50*5
L  40*4

L i Q * L
L40*4
L 40*4 
L 40* Г  
TTsd*6

риекя

(H H )

12

40.0_
40.0 _
20.0 
250  
20.0 
20.0 
20.0 _ 
20.0 
20.0 

200  

25.0_ 
35.0_
25.0 _
20.0
280
250
20.0
200
32.0
2 0 . 0

20.0

20.0

M L
350
25.0 

'35.p_
20.0
20.0 
г о р  
20.0. 
250  
20.0 
2 0 0  

20.0 

20.0

50.0. ..
25.0
25.0. .
32.0
i£0_
25.0
20.0 
2 0 .0  

2 0 . 0

20.0
±QJL

n o c r o o p
Площадь сече.  
ной элемента

брутто нетто

Ссм\)
13

9.38_
9.38_
3.08

3.08
3.08 _ 
3.08..
3.08
3.08 
3.08_
4J.1
8.15
Т 8
3.08

Ш.82
4.8
3.08
3.08
Б. 13
3.08
3.08
508
8.15
8.15 
4.80 
8.45_
3.08
308
Ш _
308.. 

. Ш _
3.08.
3.08. 
3.08 
3.08.2 
1.13
4.8.. .. 
4.8 _ 
6УЗ
6.13
Ш _

M /L .
3.08
3.08
3.08..
У08_
938..

14

392
1.65

3.92 
'.6.86 _  
236
2.46
B.46_
2.46
У92_
2.46 
2-46 
2.4 G
2.46 . 
528 
3.92 _ 
Ш _  
1.28

3.92
2.46
2.46
246
2.4б_
2.46

сортамента о поры Р/7/ю-н
момент
сопри 
muixe- 
ния

См*

(5

Р адиус
инерции

ш 1(ним)
П (н)
(пояс)

(см)

1В

г м

иг

(94
(.гг
1.гг
(.гг

7.45

/6_
(.6
(6 
(.6_  
З Ж  
(G  
1.6 
1.6 „ 
1,6 _ 
5.07_ 
3/3.- 
JV£-
5.07
5.06

1 .6

(6
1.6

2J5
г (5
(.55

M L

(.гг
М М
/гг
( 53_
1.гг_  
( гг ...
М М
(гг,,.
т _
(55 
(.53 _  
1.94
(.94
(.55

М М
(.гг
/г г
1Ж
M L .
2.47

17
1.53

0.78
0.98
873,
0.78
0.78

0.7 В
0.78
0.78
0.98
1.38

0.98
0.78

0.98
0.78
0.78
(.25
O IL
0.78
0.78
М М
1.58 

0.98  
(.38 _ 
0 7 8 _  

0. 78 _ 

O I L  
078 .„ 
0.98.. 
0.78  
0 7 8 „ 
0 0 8 ..  
0 1 8  . 
.( 2 5 ,

0.98-
O JM
1.25

длина элемента по 
геометрической схеме

М 0)
Ш с )

Ц ъ )

(см)

коэффи
циент
расчет

ной

длины
м и

18
1го
18J L
M L

M L

/го

180

146

(40
(зг

19

135  
.67 _  
7/_ 
77 _ 

7 5 _  
75 
108 
/27
90 _  
90_  
90_  
90_
9 0 _
90
£4. 
64

т _
85
40

I M -  
О. 9 8
0J 8
078
0.78

ЛQJJL
0J J L

т

180

1S6

J gl
_98„
A L
J L
J L
47,
60

J 3..
41
Ч „

J2Q
НО,
87
75

197
M L
M l
60
£4
48

го

155 
У55 
J54 
154 _ 
150 
/50 
108 
1г7 .
90 
90_ 
90 _  
,90_  
90_  
1М
187
127

104
85
40

156

M L
A M
85_
1М
J 5_

60
49
* ( _
7М  
J M ,  
н о1 
87 „ 
75

J97
114, 
84
£0
£ L
48

21
./.0 .
1.14 
0.82 
1.064 
0.931 
0.951 
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0.94 
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1.0 
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70 __
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1 .0

1.0
1.14
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0.9
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Ш .
1.0
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1.0
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Ю
1.0
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ж
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1ЙН
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г г
7£ „
83
142
7г \  
~9г „  
92 
90 
90 . 
117 
154 
9/_  
65 
92 
75__  
52 „ 
92_  
82 
82
86

11L
98
57
85
62.
159
159

M L
1Q6_

J M
J M
43_
73
6M
52 .
Ж
96
U L
89..
58
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14JM
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17
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нал
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/ 2 0  _ 

1 2 0  _ 
200 

г  оо, 
гоо_ 
го о . 
го о 
гоо 
гоо 
гоо
250
250
гео

А 00.. 
197_
гоо_
гоо
гоо
11° -  
200_  
200_ 
гоо
120_
(20

250
250
гоо_
гор,
гор,
гоо,
гоо.
гоо
гоо
гоо
гоо
гоо
гоо
гоо,
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Ъ о ,
fog,
гоо
гоо
гоо.- гоо 
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И
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фици
ент
усло-
iuu
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тыС АН Л

24
0.625 
0.564 
О 5С6 
0.745 
0.597 
0.597 
0611 
OSif 

0.435 
034/

0.59;
0.724
0.842
0.59?
0.67
0.67
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Ж
0.75 
О,75 
0.75 
0.75 
0.75 
0.75 
075 
0.75 
03 
0 9  
075 
075 
0.75 
0.75 
0.75 
0.75

QJ5
0,г55_
0.551
08(3
0.779 

О. 795

Q.386
0.50 г 
6 071 
0.752 
080/ 
0.705 
0789 
0835 
0,879 
0611 
0.535

I f f
Ъ _9  
0.70S 
0.52 
0 79 
0564
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1Р_
ОМ.
01 5
0.75
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10. 
0.9 
09  
0.75 
075 
Q.7S 
0.75 
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0.75 
0 75 
0 75 
О 75 
0 75 
0 75 
0 75 
0 9
J .0
P L
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0.75 
0.75 
Q.7S
075
7 6

напря
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916 МП 
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2660 
2546 .
19(0.
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14 г м  
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1360 
1325 
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1 1 8 1 , .  
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2(07 _  
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L .0 -.
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433 
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437 „ 
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165S
S A L
7 3 М
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34 СО 
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2450
2450
2450,,
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2450
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2450 
2450 
2_450_ 
2450_ 
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Ш и
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(М16 
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1N14
15114 
1М14 
1м16
55/16
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2.05
2.06 
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2.06 
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9. 93
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2.06

lit*
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см_
см
См_
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С.Ч_
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Г-v
СН -
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со
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см
см_
см
См"
см
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j9 .e s  
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A S L
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2.06 
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,2 06 
6 0 S ,  
2 53 
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гоо
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м У
I P L
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См
см'
см
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см__
м<_
см_
см _
с н _
см
см_
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см.
см 
см 
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см
см
См
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£
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x
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x=3

X
cf
2СЭ
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1П220-1 шгг о 1 + 3.5 т г a>1-60 шгг о -М05 ш г г о -  1т 1пгго-1т- v.s т г г о - ь - б о №220-1г /0 5 °
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сэ
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X
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£со

r
cTXСЭ
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СЭ . 1(1220-1 102204*9.5 ш г г о -1-6010220-1-185 10220-h W2aMr*«.s ю т и н о ш г о - ь ю5

Ш-00 масса НОЛ-80масса т- в о масса К О Л Ю масса н о л и масса К О Л Ю масса НОЛ-Ы масса <04-80 ,масса
to
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т-во масса iт- во масса ш в а масса нол-во масса нал-вс масса т - в о масса

'
н о л ю моссо нал-вс масса
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Г Г
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1 пояс L60* S 10.5 77 к 308 к 308 к 308 к 308 к 308 к 308 к 308 к 308 26 п о я с L.80‘ 6 12.0 88 k 352 к 3 52 к 352 к 352 к 352 к 352 к 352 к 352
2 L95*9 0.6 г к

к
_ 8 

8
к
к

8
8

к
к

8
8

к
к

8
8

к 8 к 8 к 8 к 8 19 р а с к о с ы 1.3 3 8 29 8 29 8 29 8 29 8 29 8 29 8 23 8 23
3

СЭ-

CD<r

J

0.7 2 к 8 к 8 к 8 к 8 20
L 90*9 ' 1.3 3 16 к В 16 98 16 98 16 98 16 98 16 98 16 98 16 98

9 11.‘1 2 к 8
8

к
к
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8
8

" Г

к
к
к

8
8
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к
к
к
к
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8
8
8

8

8
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к
к
к
к
к
Г

8
8
8
8
8
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к
к
к
к
к
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8

8
8
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к 8 к 8 21 'РОСПОРКО 1.0 2 6 12 6 12 6 12 6 12 6 12 6 12 6 12 6 <2
5
G

0.8 2 к к 8 к 8 27 L56 «5 1-8 8 8 63 8 63 В 6 к 8 69 8 69 8 69 8 69 8 69
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о
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к

V

8
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к
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8
8
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8
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к
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Г
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0.5 k — — — — 2 8 — — — — — — г 8
19 3 4 12
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к к 12 к 12 35 0.5 k 2 8 2 8 2 8 — — г 8 2 8 2 8 — —

15 1.2
1.2

3

3

4

к
к 12 к 12 к 12 к 12 к 12 к 12 к 12 j y

36
L60*b

0.5 3 — __ — — ~ — г 6 — — — — — — 2 6
15 к 12 к 12 к 12 к 12 к 12 к 12 к 12 0.5 3 2 8 2 6 г 6 — 2 6 2 6 2 6 —
17 6ОШМ0Н no чертежу 0.3 38 1 38 1 38 1 38 / 38 1 38 1 38 1 38 \ 38 25 ф а с о м к ц - 5 6

0.5 2 — — — •---- — — 8 16 — — — — — — 8 16
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2 16 — — 8 16 8 18 8 16 — —
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г! р ас по р ка 10 г к в к 8 — — — ~ к 8 к 8 — “ — 91
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05 10 2 20 __г__

2

г о 2 20 2 20 г 20 г 20 2 20 2 2D
22 диафрагма 16 9 1 к 1 к — — — —

1 к 1 к — — — ~ 0.5 7 2 Ik 19 2 19 2 19 г 19 2 19 2 19 2 19

5523 стыковой
уголок

1— 80x Б 
-<T6 05 к 2 8 2 8 — — — — 2 8 2 8 — — — — 93

-SB
0.3 k Ik 56 1к 56 19 56 19 56 19 56 19 5S 13 56 19

29 L  80*6 0-5 3 2 6 2 6 — — — — 2 6 2 6 — — — — 99 Ok k 8 32 8 32 8 32 8 32 в 32 8 32 8 32 8 32
25 ф и с о н к а — cT 6 0.5 2 8 16 8 16 — — — — 8 16 8 16 — — — — 95 0.9 2 8 i6 8 16 8 /6 8 16 8 16 8 16 8 16 8 _ (6 _
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' 12 

16

96 PQCnOPKQ L 70»6 1.0 6 2 12 2 12 г 12 г 12 г 12 2 12 2 12 2
итого 518 518 — — — — 518 5/8 — — — — 97 раскос Ik 3 k 12 к 12 к 12 к 12 к 12 к 12 к 12 к
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L9D>9
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6i пояс L 60*6 г  8 21 2 42 2 к2 2 92 2 42 г 42 2 42 2 42 2 кг /05 пояс L 63*5 3.0 Ik — 4 56 4 56 4 56 4 56
62 тяга L 50*5 2.9 11 2 22 2 22 2 22 2 22 2 22 г 22 2 22 2 22 /Об /./ 4 — — — — 4 16 4 16 4 /5 4 /6€ 6 ъ

190*9
/5 9 / 4 / к 1 к 1 4 1 4 1 4 / 4 / к 107 _ 1.50x5 /./ 4 - - — — — — - 4 16 4 16 4 /6 4 /6

64 S t ?
-J У о

0.5 1 / / / 1 1 1 1 / / 1 1 / / / / 1 п 108 -Оосэ 0.9 4 k 16 4 16 4 /б 4 /6
' 55 0.5 2 / 2 / 2 1 2 1 2 / 2 1 2 / 2 / 2

EZоо 109 *;Cj 0 7 3 — — — — — — — — 4 12 4 12 4 /2 4 12CJО 65 L50*5 05 2 / 2 1 2 1 2 1 2 / 2 1 2 / 2 / 2
оС2„ НО

оGL. L40X4 0.7 2 — — - - — — — — 8 16 6 16 8 /6 8 lb
OJ
п 67 фосонни -6 IQ 05 5 5 1 5 1 5 1 5 / 5 1 5 / 5 / 5 /// распорно L56*5 0.7 3 — — — — — — — 2 6 2 6 2 б 2 _ 6IX
£ 68 -h 05 2 2 4 2 4 2 4 2 4 -2 4 2 4 2 4 2 к СХГ>СО //2 L5C*5 06 2 - - - — — — - — 4 8 4. 8 4 8 4 У

69 распорно
L 40x4

07 2 / 2 1 2 1 2 1 2 / 2 1 2 1 2 / 2 го //3 поясКОНСОЛЦ L63*5 3 / /5 2 50 2 50 2 30 2 30а-
сг-г
и.

70 решетно
ймо&ои
zpqtju

/7 3 2 6 2 6 2 б 2 б 2 б 2 . б 2 6 2 В
о

7/4 подносконсоли L56*5 /4 6 — — - — — 4 24 4 24 4 24 4
J L 05 2. _ г_ . _г_ JL_ 2 2 2 г 2 2 2 2 2 2 2 2

оX'О 115 дискррогпс L50*5 0.8 3 — — — — — — — — 1 3 / 3 / 3 / 3
oCj о

о 116 ~НйСно(Г
mm и 0.8 3 В /8 6 18 6 J L 6 Xитого 92 32 52 32 52 22 52 92 С1CJ 117 6Q/WQ JL80»6 07 6 — — - — — — — — J _ 20_ J _ AL, . 7 20 X 20

гг пояс L80*b 2.0 /5 5 60 4 60 4 ВО к 60 4 60 4 60 4 60 4 60 Й-
?ъ L70«6 53 2/ 84 4 84 к 84 4 <34 У 84 У 84 4 64 4 84 1Итого — — — — 2kt 2kl 24/ 24/
У тяга L6J *6 5.5 26.5' 6 /06 4 106 к /06 4 /06 4 /06 4 /06 4 /06 4 /Об 0// K>-V- СЛ‘O (\J 30.0 I s 6 330 — ~ — — — — 6 33 0 — — — — -
75 L 90*7 2.5 23 9 52 4 52 4 92 4 92 4 52 4 52“ 4 52 4 ' « г X QT2 Г3 Xксд; 1—

4У0 62 - — У 372 — — — — — — 6 372 — — X
76 09 2 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 Г 8 4 6 4 г

А.«чК ОТЪ О- о  ̂  QJк- О L-
X о if- о V A -j ЬС О M ̂

28.2 47 — — — — 6 282 — — — — — - X 282 - -
77 а L40*k /5 3 4 /2 4 /2 4 /2 4 12 4 /2 4 /2 4 /2 4 /2 О ОТк ►—О 228 42 — — — — — “ 6 757 — — - — T 252
78 А - ? 07 2 к 8 4 8 4 8 4 8 к 8 4 8 4 8 4 б по п опорно Я плцто ли/лье по черт 21 1 2/ T 2/ 1 2/ 1 21 / 21 1 2/ / гГ i 1 l
79 ^  О XJ i:QQj fj f4. 1.2 3 к 12 4 12 4 /2 4 /2 4 12 4 /2 4 /2 4 /2
до OKj «V

ом 1 к к 4 к 4 4 4 4 4 к 4 4 4 4 4 4
81 {-95*9 1.1 5 к 12 4 12 4 12 4 /2 4 12 4 /2 4 /2 4 /2 Пасса псталла но опору 3227 35/5 290? 263/ 5568 3656 5048 2772
82 L50*5 1.1 5 к 20 4 20 4 20 4 20 4 20 4 20 4 го 4 20 Поссо петимб 202 2/9 187 170 210 228 194 /77
8Ь L70‘6 0.9 6 2 12 2 12 2 12 2 /2 2 12 2 /2 2 12 2 /2 Нассо опоры За цинно&ого покрытия 3429 3734 295 5 2801 3578 3884 5242
84 L63*5 0.7 3 2 6 2 В 2 б 2 б 2 6 2 6 2 6 2 6 Поссо шшобого покрытия /00 /20 100 90 115 /25 /06 J A
85_ Z3 1.1 3 2 В 2 6 2 6 2 В 2 6 2 6 2 6 2 6 Поссо опоры с цинкооып понрытиеп 3538 3854 З Ш 2891 5695 4009 3348 3044

о 86 XTСЛCL uo*o 0.9 2 2 к 2 к 2 4 2 4 2 к 2 4 2 к 2 4 •
CjOL 67 CV 08 2 2 4 2 к 2 4 2 4 2 к 2 4 2 ' 4 2 4<u«ДО
О 6 8 *ntU 0.7 2 г 4 2 к 2 4 2 4 2 4 2 4 2 ' 4 2 4
Сл
е 89 X5̂ L 45*4 o .f V 2 ■2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 . 2

30 nX 09 1 2 2 “ 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
31 £3 L40*4

06 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
А? x:e

3
06 1 2 2 ~2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2<А 55 ОМ 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

'1;::4 JA f»4o . L  55x5 ОМ 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 £к
О

оОС 96_ 03 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 й_ 2 £ 2
86 -fa _J5 2 к Г 1  ' 8 4 8 4 2 4 8 У 8 4.. 5 4 8

Г,rS 57 фасонно -S id 05 5 ■2 /0 2 10 2 /0 2 /0 2 /0 2 10 2 7о~ У /0
-4
-О 58 - h  - У~5 20 *ГУ<Г~Г 80 4 80 4 W 'У 80 4" 80 4 во 4 80~
Иг-

fr 4 99 08 2 2 ' 4 " 2 к 2 4 2 4 2 ..4 2 У 2 * "У 2 4
Г >
’ )шГ pQC/WpWL40*4 06 / '2 2 2 2 2 2 2 'г 2 2 2 2 2 2 2 2
О 'wi 05 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 “ТУо Г

"•< 102 jjucjipm U 3 4 12 4 12 4 /2 4 12 4 /2 4 /2 4 /2 4 12 П 5 К П kXXi 1Итого 586 586 586 586 586 556 586 586
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Пробелы,
1
\
т т о - 4
n m - h

i n m - i ^ . 5
1П220-4т*4.5

т м ы - 8 . о  
i i m o - H -  b.o

т о г о - 4-40.5 
4Пn o -  h  - Ю.5

trAE *нт? t u t U ctp t ы^ CfKE U rw U u l  ШР ■ tb U

о
Сж
ю
сз
II
Ю

1
СМ
НЭ
CDcf
OJ>
CD
-сС «

ь-

оV'CJ

91 5*0 150 950 580 190 950 400 150 *90 880 190 850

ж 99 415 585 595 415 585 555 915 885 585 880 885 58S

ш ы МО 515 515 440 515 545 M S 515 545 845 515 5\5

ж м 580 455 kU5 580 485 445 *95 485 445 845 485 445

I

ю
CD
3
CD*С

31 580 150 550 580 150 850 400 150 850 885 150 5$Q

1 41 505 105 850 505 105 850 4Q0 105 850 885 105 m

ш 45 455 915 510 455 84 5 5Ю 580 545 510 8Ю 5(5 BIO
ж 45 405 405 505 405 kQ5 505 MB 405 505 *45 4QS 505

4 ЬеТРОЬЫЗ и ЬЕООЬЫЕ ПРОБЕЛЫ ПОНИ4КЕННЫЗ И ПОВЫШЕННЫХ ОПОР 
ПРИНЯТЫ ОЗИНБКОЬЫМИ С ОПОРБМИ НОРМЬКЬНОЙ ьыылы.

8. При попеске 2х тросоь (опоры ТП220-Ь; Ь*4.5; 1т-&.0; -̂№.5)
Ш т Ы Е  ПЮКПЫ ШЖНЫ БЫТЬ 814И444ЕНЫ НБ 20*/о, 4Е8084.4Е - нб ^7»). 

3 Пробны оттиЕны бо ьньчений криныи S м.

Перечень чертежей

n|n
Н а и м е н о ь а н и е

Ч Е Р Т Е Ж А
Н о м е р

ч е р т е ж а

4 Монтажная т м к  опоры 1П2№ 5. 407.8 -  465. 4 09 КМ

e Нижняя секция 3. 4 0 7 .2 - «6 5 . ( 40 КМ

% Сребняя секция Н«40.5м 3 .4 0 1 .2 - 465. 4 44 КМ

4 Среаняя се к ц и я  И '4 .9 м 3 .4 0 1 .2 - 165. 4 18 КМ

S Верхняя  с е к ц и я Ъ. 4 0 1 ,2 - 465. 4 15 КМ

$ Тр аьерсы , тро со стой к а 3. 4 0 7 .2 - 465. 4 44КМ

Тросостойка с 2м*тросами 3 .4 0 1 .2 - 465.4  45КМ

a Оття ж к и  , би тье 3. 401.2- 465.4 4SKM
9 Ра с ч ё тн ы й  киот 5 .4 0 1 .2 - 455.4 ПКМ

8-
X ЬЫ БОРУЕК МС1КББК
UI
S  ' Ш и ф р  о п о р ы Марка  с т а к и м * 

раисноъ с т и ц -  
ш  ттпЕР м чрок

тост
или

15

с1—а.
о
с-> 1П820-4 4П880-4*« «1880-4-8.0 40880-4- 48.5 ш о - н 40880-4*45 40880-4,-8.0 Ш О -H tf >/-40° >-В0* > -8 ?1.(00*! ** 2* гг гг

со
иС
гГ>
+-CDJO

CD
CDCD
artсо

CD
CDCD
i—cnCD

CDсО
rOCDCDьП

Jt
=n

L. 90*1 9* 9* 9* 9* 9* 9* 9* 9*L  С (UQ 1854 яьц 190 ИБО «214 95Ц 9(0
L  Ю* 9 1*0 180 180 (*0 1*0 (СО (*0 (*0L  99» 9 19* (99 19* (99 **9 m г*9 **9и 59» 5 99 99 99 99 119 ((9 119 119
L  $0* 5 885 999 *99 *99 999 999 Ъ99 999
L  U9»k *9 *9 *9 *9 *9 *9 *9 *9
L  40* к 591 9Ч( U91 911 999 991 Ц51 313
ЗТОЛШПЬ
н ш ш 8485 8145 8843 4885 8534 *99* 8388 2434

Л  «40 *9 *9 *9 *9 *9 *9 *9 *9
fttirt* CD

CDCD
cncr>

Q9UC«
(5

09Г*С*

1*

rOr'
>— •
CD fgu

CDcr*

_ Ь 8 5 ю 10 19 10 10 10 10 10
40 19 1S 19 (5 19 15 15 (5 «

йЛ
вК»
&

- V » 488 153 183 199 <83 199 183 483
- 5  = 9 т 490 172 154 164 462 № №

1ии no 
ГОИ №3-15 394 409 394 373 383 404 383 ЗС j * W t

*̂ г\г\*П
181 838
1 n.

.10-18 

. i -  гпоX-ftnКб нм 845 853 458 199 *19 853 183 (99
£ш а СШ \* 19 1* 1* п 1* 1* 1*
| ш - з 19 19 19 19 19 19 19 (9Стккьшкиты 99 38 88 ВО 99 88 88 90
((hll!i\Jc( — — — — — _ _ —

5ажнм (5 9 В В 9 В 5 5 9

Г ”Итото 3227 35« 2907 2634 3368 3656 3048 2772

K*o
U Q U -  (65. ( 09 KM 5
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Геометрическая схема

Примечания:

/. Все отёерстия ф /5 мы 1_ . > кроме оговоренныхг. Все риски уго/гкоё 2/ыы )
3. Все сборные шёы Р-6мм

Н. контр. Шенгелия kj<*~ (ЯКИ

МШт Горел оё isxi:run Штин
Рок. гр. Элькинд ч Г 1ПроверилВлькинд W ши
исполнил 6l/NUN Jl L 1Ым

з.т .г-/65. / /гкм
Промежуточная опора 

Ш20-1.

СреЗняя секция Н» ь,5м

СтадияНасса лЬсштад'

р - /■/5
/■О

Лист: / | Листов 4
, эиергосетьпюгт*офро. Неладное огсделемис Ленинград
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Геомет ричесная схема
(  разбертка)

Примечания ■

I Все отверстия Ф 15мм 1 
о р >̂1 } кроме оговоренных

Я. осе риски уголкоЬ ct мм J

3 Все сЕорныс ш8ы h '  6 нм

З .Ш . 2 -  165 . / id  И М
Hanuh /л- формат Я2
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32

Ведомость металлических деталей.

Наименодание |1
Канат Ф /б.5, (-30 ,Ом
Скоба скд -г£_
З а ж и н  НС-/4 0-5
К о р  п а с  к л и н о в о г о  з а ж и н а

Ш п л и н т  /0x70*00/

К а н а т  Ф  /5.5. 2 =35,5м
О с т а л ь н ы е  д е т а л и  п о  О Т /

К а н а т  Ф  /5.5 * 2* 23,5м
О с т а л ь н ы е  д е т а л и  п о  О Т /

Канат Ф  /5,5, £* /9. Он
О с т а л ь н ы е  д е т а л и  п а  О Т /

Стольное лит ье

М а с с а ,  к г
/сит.
36.0
го
3.4
то
3.0
азг
0М5

43.0

28.2

228

2/

Всех
36

W

43
/9

28
/9

гз
/9

г/

П а р к и

SS

62

47

42

г/

ГОСТ

Г У С Г 3064-80
ГОСТ 2724-78
rvcrtme-74

/УСТ /3/26-67

Г О С Т  3064-80

Г0СГ3064-80

ГОСТ3064-20

изготовить:

Опора МарксКол. Нассо, кг Опора Маркс Кол. Наоса, кг
шш. Марки ёсех шт. Марки Всех

2/7220/ ОТ/ 6 55 530 гпгго-to.s on, 6 42 252
глггщ'отг 6 62 372
гтгош отз 6 47 282

J
]
■S3 ПОМ / г / г /

Примечания к  т и т ы н  д е та ля м .
1. Детали оцинковать горячим способом.
2. Неуказанные литейные радиусы х*6мм
3. Материал- стальное литье но гост 977-75* из ст али 

марки 35л группа J (см  технические условия на изготовление)
Технические условия на изготовление стального литья.

1. ОтлиВки по геометрическим размерам должны соответствовать чертежи.
г. М а р к а  с т а л и  д а л  я с н а  с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о 2а  н и  я н  Ю С Т Ь 977- 76 а л  я  о т л и в о к  аз с т а л и  н о р к и  354 группа 4 

( о т л и ё к и  п о в ы ш е н н о г о  к а ч е с т в а  к а к  п о  м е х а н и ч е с к и м  с В а й с т В а м ,  т а к  и  п о  х и м и ч е с к о м у  составу) .
^ 3. Угол наклона клиноВого лаза корпуса клиноВого зажина и клина(7:3)должны строга Выдерживаться о 

Выверяться с помощью шаблона. л , ,
4. Дописки на свободные размеры должы п р и н и м ат ь ся  согласно ГО С Та 26945-85(лс классу точности).
5. Внутренние лаВеркности клиноВого паза корпуса зажима и поВеркмости желоба клина обработать 

с чистотой поверхности пер Ваг о класса (rf).
6. ПоВеркность опорной плиты, корпуса клиноВого зажина и бокоВые поверхности клина не должны иметь 

трещин( ракоВин, заусенец, плен. наплыВоВ и других лоро ко В литья.
7- На наружной поверхности опорной плиты, корпуса клиноВого зажина и клина допускаются отдель -  

ные заВаренные ракаВины диаметром до /Омм и глубиной не более 3^располож енны е не ближе 
/Омы от краев клина.

8. Все острые кромки клина округлить радиусом 8- 7.5мм 
9 Детали после отлиВки должны пройти поштучную приёмку ОТб.

Н.катр

ынит

Шенгелия

Горелов
Штин

ОМЬ1

fa у
Ш1

з.тг-165. ii6км
Промежуточная 
опора •217220-/

Оттяжки, литье

СтадииМама м<тяа1

/2,5

Л и с т  1 I Л и с  т о  f: f
. энергосеть прост
CUtfa-Smadnoe omduttu,

/1е*ч"1раЭ.
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Прококк и трос h i  ооорькны 

и иомкны от т о к и * .

'.ПЕР НКПРШЕН КШ* ОСИ ТРМЕРС.

П О ,  Ж

^ '5 0 * и ) м Ь  «}?« Ы игс| 

1 % и * О Ь О м , tv t M S O n  

Прокол № UQQfS\, трос П О

41 КО

|ч*0
ючо

1
HV0

*040

1
UKO

1
ико

I

Прокои И ТРОС Ht 050?ЬКНЫ 

М ПОКРЫТЫ ГО КО КС ком.

U llP  н ш к ьм н  №КЬ OtH ТНИРС. 

V‘ V t ;  М О ,  “Ж

1 ит* * i*Q5м', 1 к ц * Ь05м 

Прокол №M)0|$V, трос П О

м

i l l

l w
44S

1
УчЪ

4*л

1 ■
м

1
Ъ4*0

I

0 W M H  окин трос ккящии  

Н тО К ы & К И  и м и и л\ д и и  

*Ки проищ и и момент 

М * П ,  П О ,  <)**0, Ж  

tm » .  * ISQ m -, t  ки* SSO* 

Прокок K M 0 |S \,tpoc 010

| U40

~ к *400

1
мко н1о

Е

О к о т н  т т ,  т \ Ш  

Ht OKOPUh w .

H - S 4 ;  П О ;  y * 'Q  й ? Г  

I k it p * KOSwr, I k u * SOS и 

П рокол MM*00]M, тр о с  t l O  

<Stp • Ы  *n/m*t

US

П
\'Л

1
Ш

Г
ш

t U w u  о тем ны  ю S «

PAOUUHW t VOVUH* (M

t U

п 1п

Н К И М 1 И 0 П Н И 1

40VUV4*

ЫX
XшУл
X<п
Ои»с )

П р о к о к  КО U00|S\

Cu m k I O u m k I C U M K  i C U M *  &

U u p

U I U

Ц Т С »

m m

U u p

щ и
Qkpwk ПРК- 
кого н е че 
го KPOVOiK

1 Усикне к o m v m 1 т* - IS.9 - Ш

2 У с и т к OTT4VA41 ‘ 5 Т| Ш о .п 4.33 1.22
S У с и т к o m n u i 0 п г ы O ik i . i ? *0.44

ц Усиис Ь о т  и м 1 Ti З.ЗЬ o n 4.33 s .? s

5 У и к и к 1 О П И Н М & f i VS1 аъи 5.12 0

S С ж и м ь СТОИМ. •1 13. и г ь .ь У Ш 29.54
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5n>»4HK ...._ /Veil:
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злогг- \ы. i
ПрОМТтиЧТОЧНи опои
h i о т ч и й  |П22(М
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\1 КМ
1Доий МС»Г4П\

P - И50
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МЕк Сим ел ьно е

3л М1ИМ М0- 8ЕСТЯ ГИБЕ
№
ос.
О

H i t Л И  U

►" ЭЛЕ
у с и л и е у С И Е И t
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ГО 1 I L «0* Б 40.0 9.14 2.47 150 Г14 59 120 0.759 г о 2025 4US0 — — —

1.0 ц I L 56»5 20.0 5 М П О (QO 71 141 1.09 70 200- 0.754 0.15 14 15 4US0 IM2Q 4.6 см*
1.0 4 П L. 50* 5 26.0 Ш 0.90 125 80 150 0.99< 81 2QQ 0.514 0.75 10 46 iUSO IM <5 5-69 см*
г о 4 E L. Й0<4 го.о 6.02 0.14 100 71 141 0.956 87 200 06SS 0.75 515 4US0 1М14 4.05' см
1.0 1 Й L 50*5 26.0 4.80 090 ns 80 teo 0.991 81 200 0.578 0.75 1 4 S8 4USQ IM16 S.69 6М*
1.0 ill |_ 5Ь*S 28.0 5.41 МО 150 90 140 0.991 4i ?00 0.414 0.15 <149 4US0 1М20 4.С СМ*
1.0 1 Ш 1_ 55»5 т 5.41 МО 90 100 0.991 41 200 0.678 0.75 1458 4US0 <М40 4.6 СМ~
1.0 1 I L 40»4 20.0 1.04 0.14 125 125 0.02 <S< 200 0.S59 0.75 965 2450 <М <4 2.06 см
1.0 1 I 1- ИО* Ц 20.0 5.00 оло 125 125 0.02 131 400 0.3S9 0.75 881 24S0 (М 14 405 см
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го 1 ш L ио*ц го.о 1.04 ОЛО 70 1 0 ro 99 <94 Q.545 0.15 <UU6 4450 <М <4 4.06 см
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\ 2 ь ч 5 5 1 Ь 3 <0 и 12 lb *ч <5 \1 13 *3 20 2* 22 2Ь 24 25 25 21 23 23 50

Dm U 9 U3 1.0 1 ш 1_05<4 210 345 0 53 5̂0 ьо ЬО 1.0 34 200 0 9П 015 500 5U5Q (М(6 г.об СМ
* г 5 и Ш Ш 10 * ш L MS» Ц 21.0 Ш 033 *03 ’ТоГ”" *.0 Т Г - Т й оГиТГ 0.15 ~гюУ г’и У ТмТГ’ гоп СМ*<LU 'ОWTJ ,, Du ы г , З.ЬЬ .i.o' 1 ш L 50* Б 2S.0 4.5 0.55 *05 ~05”"” *’ * 0.. 101.. "ТзГ“ оЖ’ 015 1490 5U50 IM16 164 см*ОX— 1нч ш 1.0 ” Г I L ЕЬ. 5 b2.0 5.1b 5.os 1.25 1Q 10 То.. 5В 250 03 401 5950 IMOO ц.6 СМ*

и? 9.59 и 0.0 иъ 1 ш L^<M 40.0 зьг ш V53 *.0 33 *20 055* 10 *32\ 2450 гмоо 99U см
Г т 5.91 .1.0... V п L50.5 2S0 It.» k.QS о.эз *40 То То ’* *чь 250 0.Г 1521 2450 гм (4 649 м*.X

Г')►О ьч_ о.зз о $г ............' го 1 ш_ L 4 ■ 20.0 m ” о.п ~ *тг~ ~чз~ *0 ~ \ % v Т3{ 0*3 “ 0.15 2232 2450 (М (П г об см
J  ̂'0 2,01 2.01 То г ш L ч 200 b.05 0.12 ТТч " зь " зь *”о“" **3 “ *53 0 424* 015 ' 2**3 2450 (М (Ц г.о 6 см

УГ Dil ’ Т.н ~ ’~Тз<Г~ То” 1 ш ТТоТГ T$.o~ Ц.5 0.03 41 41 *0 w ~ "*го6~ 0.46 015 353 2450 IM (6 г.95_ см
CJи.UJ t, ' И 4 ■ 0,54 То” ’ * ш_ LMbi* __eo.o_ 302 0.13 \Ь2 50 50 * *0 Т т ~ ’Тоо~’ Oil 0.15 335 2450 |М (и г.об см
л«< Оц 0 0 Т*Г~ L  40*4 20.0 i.Ob 0.13 * ’Т Г~ ' Т ч Г ” "1 Т ~ *3* “Тоо“ “ Тч50 IM (Ц г.об смо. "ЁГ 0 0 TtT" L  Ч0»Ч 20.0 1.09 0.13 52 52 *.0 51 500 0 24S0 IM (4 г.об см

Ut 4 55 1.0 к п_ L 65»5_ Ь2.0_ _U1_ V34 125 ы *.*4 33 150 0 514 *.0 *204 4U5Q ЗМ*5 333 см
и»_ 4.22 т ~ 1.0 1* j?_ ' L6VS Ь2.0 525 125 *25 *.0 *00 150 0.SUS *.0 *210 4 Ц 50 2М20 тзз М 1*.ст;

m л> л и.ог го 4 :П L56-S 25.0 . s.« и *Ь5 *Ь5 0.31 ч *01 500 0435 0.15 (991 2450 *М 20 4.5 см*
jj
■4 ?|& г.5Э * 2.5D "То” *” Т Е~ L 50<$ 25.0 и.г 0.33 *2Ь *23 045 »П 132 0,434 015 1654 4U50 *М*5 2.35 см
Ж Рщ ь.о ■ ь.о Т 7 ~ 1* К L W»5 25.0 ч.г 0.94 *01 *01 03 33 *35 оТТ атГ Ж Ж 4U50 (М \6 353 см*
«-с 
*s Р.5 1.1*5 3.45 10 4 Е_ L Ь0'5 25.0 4 ̂ 0.33 32 32 0 95 33 *34 0 5*3 015 1550 2450 1М (6 3.53 см*
' аО И Ри Ь.53 3.53 .1.0 4 Е L 50*5 25.0 0 94 14 14 1.02 15 *31 он 015 (141 2450 ил (Б _ио см*
<jо 1я_ 2.3 г.ъ 1.0 ч Ё L чОх k 200 b.QS о.п 4Q 30 М2 51 ’~2"00~ 040 oTs” *2*3 2450 (М(Ц г. 5% СМ*о»
О
п о>» г.зч . 2,34 1.0 V R 'l Ts'oTs 25.0 45 0.33 15 15 *0 Too” ’ oiYu 015 Т Т з Г Т*450 (М (6 __?95 см
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h 2.51 и Т е Г L  50*5 25.0 чл 0.33 13 13 *.0 13 200 0 651 015 1 о з *Г Г 2450 (М (6 г.95 см
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и
S i  
$  s

£ 5
1 «ол-Clмасса масса ксл/оноссо касса ш ь масса ап& масса масса массе

1 г 3 4 s 6 7 8 3 10 н 12 13 14 15 16 17 18 13 го гt гг 1 2 3 4 5 6 7 8 10 11 1ё /3 14 15 16 17 18 19 го 24 гг'
61 пояс L  &0*S 28 г< г 42 г 42 г 42 2 4 г г 42 г 42 г 42 г 42 105 пояс L 63*S 3.0 14 — — - — — — — - 4 56 4 56 4 58 4 56
ег тяга L 50*5 2.9 11 г гг 2 22 г 22 г гг г 22 г гг г гг г 22 106 if 4 - - — — — — — — 4 16 4 16 ♦ is 4 16

S3 ч 1.5 4 1 4 1 4 1 4 1 4 1 4 1 4 1 4 1 4 * 107 L SOtS 1.1 4 4 16 4 16 4' 16 4 16

64
к . V.

L40*4 0.6 1 Л 1 ( / 1 1 1 1 1 1 < 1 1 1 1 1
Cj Ю8

■очъ 0.9 4 4 16 4 16 4 16 4 16
ъич
си

SS
ч *  £ 
^  г? ч  
'к 2™

0.9 г 1 г 1 г 1 г 1 г 1 г 1 2 1 г 1 г 109
V

0.7 3 — - — - - - - 4 12 4 12 4 12 4 12

SS L  SOtS as г 1 г 1 г 1 2 1 г 1 г 1 г 1 г 1 г ч

4
НО ч L  40*4 0.7 г — - - - - - “ - 8 16 8 16 8 16 8 /6

О
ч 67

срасонки
-Sw 0.3 5 ■ 1 S 1 5 1 5 1 5 1 5 1 5 1 5 1 5 111 распорки

l-56*5 0.7 3 г б 2 6 г в 2 Б
bf 68 - 66 0.3 г г 4 г 4 г 4 г 4 2 4 г 4 г 4 г 4

ч>
112 LS0*S 0.6 г - — - - — - - - 4 8 4 8 4 8 4 8

Ч
ч

69 Распорка 0.7 г 1 г 1 г 1 2 < 2 1 2 1 г 1 г 1 г ИЗ
-уТ&д£
КОНСО/Ю L 63*5 3.1 IS — — - — — — — - г 30 г 30 г 30 г 30

70 решетка 
бака бои 
грани

L 40*4 1.4 3 г S 2 6 г 6 г б г 6 г 6 г 6 г 6 оV: 114 падкое
кон со/tа L 56*5 1.4 6 — — 4 24 4 24 4 24 4 24

л:
ч 7/ 0.5 1 г 2 ' г г 2 г г 2 г г г г г г г г CJ

sчts
115 диафрагме U 50*5 0.8 3 - - - - — - — — 1 3 1 3 1 3 3

Ч.
Cij 116 'раскосконсоли 0.8 3 6 18 6 18 6 18 6 18

ГУ] и т ого 92 92 92 92 92 92 92 92
V#<u 117 балка 80*6 0.7 5 4 20 4 20 4 го 4 20

1? пояс 1-90» 7 г.о 19 4 76 4 16 4 76 4 76 4 76 4 76 4 76 4 76

13 l  m s 3.3 24 4 96 4 96 4 96 4 96 4 96 4 96 4 96 4 96 итого - - — — 241 241 241 241

ц тяги
L  63*5 55 г в. s 4 106 4 106 4 106 4 106 4 106 4 106 4 106 4 106 0Т1 ^ 2

п В Й 1V u *0 ^

30.0 65 е 390 - — - - - - 6 390 - ~ -

|7£ L № 7 2.4 гъ 4 92 4 92 4 92 4 92 4 92 4 92 4 92 4 92 5Сос
Б

огг * 43.0 74 - - 6 444 - - - - - - 6 444 — — —

76 0.9 г 4 8 4 8 4 6 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 0J3_ В 282 57 - - - — б 342 - — - - — - 6 ,342 -

V
ч

<V С, Q
13 3 4 12 4 12 4 12 4 12 4 13 . 4 12 4 12 4 12 ВС) 0Т4

Во 22.8 49 — - - — - — 6 294 — — — — - 6 294

J 8̂ l_40*4 0.7 г 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 , 4 8 4 8 ПОН опорная1 
плита литьё' па черт. 21 1 21 / 21 / 21 1 21 1 21 1 21 4 24 4 21

79 *  Ч  ^  Ч *vi (2 3 4 12 4 12 4 12 4 12 4 12 4 12 4 а 4 12
JQ_

Q-io
O.h / 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 ' 4 4 4

8L
ег

Ц 4 Л * 11 3 4 12 4 12 4 J2_ 4 12 4 12 4 12 4 12 4 12 Насса металла на опору_____ 3S 45 3993 32 S 9 2927 3786 4134 т о 3058

£ L SO* 5 i t 5 4 го 4 го J L го го Т го 4 го 4 го 4 го Масса HemuaoS 232 259 217 190 239 266 ггз 197

83 L  70x6 0.9 S г 12 г 12 г 12 2 12 г 12 г 13 г 12 г 12 Насса опары ffej цинлоРого покрытия 3817 4252 3486 3117 4025 4 <,00 3S33 1263
4 j и

Ч
* L  63*5 0,7 3 г 6 г 6 г 6 2 6 г 6 г 6 г 6 2 6 Насса u,unKoSaio покрытия 124 136 111 100 110 141 117 105

85
ч
ч . 1,1 3 г 6 г 6 2 $ 2 Б г 6 г 6 г 6 г £ Масса опоры с цинкобын покрытием 4001 4388 3597 3217 4155 4541 зк о 33 70

tj
Ч \_40%4 0.9 2 г 4 2 4 г 4 г 4 2 4 2 4 2 ■ 4 г 4

<ъ 87 ~ Ч di 0.8 2 г 4 2 4 2 4 2 4 г 4 г 4 г 4 г 4

о & 8 *
*ч
ч

0.7 г г 4 2 4 г 4 2 4 г _4_ г 4 г 4 г 4
о.t • 89 L*fx« 0.6 i г г 2 г 2 г 2 .. г г_ _г_ г г г г 2 г
1

90 0.4 1 г 2 г г 2 г г г г г г г г г г г
9/_ Ч• * 06 1 _г_ 2 2 г г 2 г г г г г г г г г г

ч .92. £ L <0x4 0.5 1 г 2 г 2 2 2 2 г г г г г г 2 г 2
ч *ki

04 t 1 2 _г_ 2 _г_ 2 г _ А г 2 г А. г г г г г
К‘

95

о.
\_45*4 0.4 _  

03
1

_ t _ .

2 ? г г 2 г г г А.... г _г_ j_ А - г г
11- J L

*•
А— г ~’г" т А~. 2 А г г А -. г г 2 2 г

ЗБ — cfe 0.5 г 4 8 4 8 4_ 8 j 8 А . 8 4 8 4 8 4 8

97 (расонки - 6 * 0 0.3 А -J, г 10 г 10 г 10 2 ю г 10 г ' 10 г 10 2 10

98 -68 - Szs ‘ го 7 80 4 80 V 80 т 80 4 ~~80 4 80 4 80 4 80

ж 0.8 г г_ А г 4 г 4 2 4 г 4 г 4 г 4 г 4

100 распорки L 40*4 0.6 i г г г г г г г 2 * г г Y г г г 2 . г
101_ 0.4 1 г г г г г г г 2 г г 2 2с 2 2 с Г.иСт
юг диад) ране L. 1,0*1* 1-3 3 4 12 4 12 4 12 4 12 4 12 4 12 4 12 4 12 3.4072-1651 18 КМ 4
и.того 614 644 61* 6(4 614 614 614 614
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Степ- болт подъема на опору комплектуется дВумя гайками и одной пружинной шайбой

О)

S : Q Q  

£  *  

| К

I го Ре
ги

он

1  *  

I J

Марко

проВода
g S

I f 9 -  i f  

• ©  *

Пролеты ,  м
2П220-7 
£0220-7 t

£0220-7+4,5 
гпгго-7г+4,5

2П220-7-6,0 
£П 220-7 т- 6,0

2П 220-7- 1 
гпгго-7т-

0,5
10,5

£ tq5 £  aerfi £  вес £  габ ЕвВТР £  вес £  габ £ветр £  вес £  ГАО £ветр £вес

O i

o f

<*>

7
C Y i

> >

*

(

£

510 640 1020 510 m 1020 400 640 1020 280 640 юго

Л

Е
jv

460 645 320 № 645 920 360 645 920 270 645 эго

m 560 600 400 5SQ 800 320 560 800 240 560 800

3S0 420 700 350 420 700 280 420 700 210 420 700

I

1

ft 520 520 m o 520 520 mo 400 520 1040 280 520 то

н w 495 495 990 495 495 990 390 495 990 280 495 990

ш 47 445 445 755 445 445 755 355 445 755 260 445 755

!У 48 400 480 500 400 480 500 320 480 500 240 480 500

1. ВетроВые и Весомые пролеты пониженных и поВышенных опор 
приняты одинакоВыми с опорами нормальной Высоты.
В- бри подВесне В х тросоВ(опоры ВО£20-7т} 7т + 4,5; 7т~6,0; 7т-10,5) 
ВетроВые пролеты должны быть снижены но £0°/о, ВесоВые - на /5% ) 

j  3JПролёты округлены да значений кратных 5 п .

Перечень чертежей
Т
п1п

НаименоВание
чертежа

Номер
Чертежа

1 Монтажная схема 3.407. В -  1651 18км
2 Нижняя секция 3. 407.1- J65.1 19кц
3 Средняя секция Н=ю,5п ВО км
4 Средняя секция Н-- 4,5п 21 км
5 Верхняя секция ВВ км
6 ТроВерсо L - 5,8 н 23 км
7 ТраВерса , L = зПГм Тросостоина /4 км
8 Трососпюка с трасрми 15 км
9 Оттяжки, литье 24 км
10 Расчетный лист 25 км

б Выоорко металла
04£ Шифр опоры Марка стола для 

районов с расчет 
ной температурой

гост
или
туI

$
гп 220-7 i?пгго-7 ■ 

+4,5
гпгго-7-

-6,0
2П220-7-
-10,5

гп220-7Т2П220-7Т гпгга-7т
-6,0

гпгго-ъ 
-Ю,5 *-40° *-50° *-65

L 100 х 7 гг гг 22 гг — —

Ч)CJч

с!
СО

So
1Со04
Cs.съ

OJ
1со04
Ч
СЪСЪ

щ
i?
ш1
1

£

L 90*7 150Q 1692 1268 1076 1500 1692 1268 1076
L 80*6 15Z 152 152 152 112 172 172 172
Ц16*6 24 24 24 24 24 24 24 24
1.63*5 182 182 182 182 228 228 228 226
L 56g5 100 100 100 100 130 130 130 130
L50*5 286 286 286 286 365 365 365 365
L 45*4 20 20 го \ 20 20 20 20 20
L 40*4 557 641 461 377 553 537 457 373
УголкоЗ no
women 2843 ЗН9 2515 £339 2992 3268 £664 2388

-<Г--40 26 26 26 26 "1 26 26 26 26_ 18ГПС'
---
«-О

сЗ

«VJ
CJС\4
§

09Г2С-
J 5_
SJ<о

й
&$8§к.
8

-д-25 10 10 10 10 10 . ю 10 10_
-(PHO 15 15 15 15 /5 15 15 15_
-•Р*8 168 158 168 168 168 158 168 168
-сР̂ б 172 190 172 154 164 1 182 164 146
Аист по 
гости 391 т 391 373 383 401 3 83 3 £5

*)по ГОСТ 23570- 79 
**)по T914-1-3023-ВОКанат гм 318 216 168 264 3/8 216 168

гмоаСКк2 1г 12 12 /2 12 /2 12 /2
~~3ажимНС-по 30 30 30 30 30 30 30 30
Корпус
нлинаВоьЗажинас 60 60 60 60 60 60 60 60

Клим 18 18 18 16 18 18 18 /8
Зажим /*1 6 6 6 6 6 6 6 6
WnAuHifl10*70x00/ — — — — — — —

Стольнснлитьег 21 21 21 21 £f 21 21 21

итого 3645 3933 3269 2927 3786 4134 3410 3068

/6 КМ
Аист

5
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2 все риска уголков 20m }  KP°” e оговорён»*» 
З.дсе сварные швы fab пн
ti. KVHTP. Ш енгелия
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run'
PJKjk
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Mg
jM liJ*L_

ПШ )
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’£& M 
ИШ1
rmxi

В . Ш  2 - 1 6 5 .  1 1 9 К М

Промежуточная опора 
2П 2 2 0 -7

Стёп
Р

Нижняя секция  С е й ^ °

HtUnf. tUKHdia 
1 /5 
/: Ш

Л и п  Г Т * Лисит?) i
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3 — 3 
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4 —  4 
Ht-iO

Геометрическая соеема
(  раз £epTrmct)

П р и м е ч а н и я :

i  Все отверстия <P £5** \
a \кроне оговоренных2. Все риски уголкой г/«м J

3. Все с$арные ш£ы Н-Внм

ЗАО? г - /0 5 . / 2 2 К М
А&.
г
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1
0

0
1

Ведомость мет аллических деталей

Марко Наименование 1 з
Масса, кг ГОСТ1шт Всех MQpHO

о м

Манат Ф17,0 В-31 м i 44, г w

65

ГОСТ 3064-80
J p c r  272<f-78___
j p e r j i 726 - 74__

Скооа ска - 21 / 2,0 2
Зажим нс-170 i 4,7 5

Норпус клинового зажима / 10,0 10
Клин / 3,0 3

За мим 13 г 0,52 1 ГОСТ 13186- 67
Шплинт 10*70* 001 / 0(0S -

о т г

Канат Ф П,0 £  37 и / 52,7 S3
р / _ _ 111

ГОСТ 306k- 80__
Остальные детали по orf

ОГЗ
Канат Ф 17,0 С-25,0 и / 35,6 9 6

"21 57
ГОСТ 306<t • 80 _

Остальные детали по 0Т1

о т ч
Канат Ф/7,0 С- 20,0 и 1 28,9 28

49
ГОСТ 3064-80__

Остальные детали по от t 21

п о м
Стальное литьё 1 21 21

г /

О зго т о б и т ь :

Маркс

г п г г о - 7

дпггепв отг
ттгьр отз

QT1

Мосса , кг
Марки

65
79
57

Всех

392

Опора Норко

390 гпггот/о/: ог9

'для frcex 
опор ПОМ

Иол.
ШП)

Масса, кг
марки

99

В!

Веек
299

В/

Примечания к  литым деталям:
I  Детали оцинковать горячим способом
2. Неуказанные литейные радиусы г - 8 мм
3. Материал- стальное литьё по ГОСТ 977-75* из стали 

марки 35 л группа Л (см. технические условия па изготовление)
Технические условия на изготовление стального литья 

{Отливки по геометрическим размерам должны соответствовать чертежу
> Марка стали должно соотВетстВоВоть требованиям ГОСТ'Q 977' 75 *для отливок из стали марки35Л группа и 
f  птлпЯып ппКытрннпрп начестба как по мело ни ческам свойством, тан и по химическому составу)-

корпуса клиноВого зажима и клина ( КЗ) должны строго Выдерживаться и  
М е р я т ь с я  с помощью шаблона. # .

Ц Попцски на свободные размеры должны приниматься согласно ГОСТ1 о 26695ч85(по Цклассу точности).
5  онутренние поверхности клиноЗаго паза корпуса зажима и поверхности жвлооо клина обраоотат с чисто

той поВерхности первого класса ( 4 1 ) - _ р р .
6. Поверхность опорной плиты, корпуса клиноВого зажима и оокаоые поверхности клина не (должны иметь 

трещин, раковин, заусенце В, плен, маплыВоВ и других пороков литья ■
7. по наружной поверхности опорной плиты, корпуса клиноВого зажима и клина (допускаются отдельные

заВоренные ракоВины диаметром до /О мм и глуби ной не более Змм, расположенные не ближе 10 мм от 
краев клина. , D 4 с

в. Все острые кромки клина округлить радиусом К-г, о ми 
9.Детали после отливки должны пройти поштучную приемку ОТН.

Н. контр

ЯГнит
Тип

Пройер. 
О с полб.

Шенгелия т п

Торе лов 1 Г Т Ш
штин

Злькинд f r t d /шь
Элькинд Ж . т н
биним <£?'«• ‘ Ш Ъ

3 .40 7. г  - /63. / гч км
Промежуточная 
опора СП 220" 7

йпада.я Масса Масштаб

р - 1-2,5
Лист / | Аистпб i

Оттяжки, литьё
ЭНЕРГ0СЕТЫ1Р0Ш
ш>еро‘Здш1н& омклеми* 

Айнин
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ПроёоО ЛС400/5/
НУ Наименование | СхемаI Схема! Схемой Схема ш

nfn усилий
1

Ветер
слейа

Ветер
спроса

Ветер
слейа

OSpuSnpo-
йогонижне
гоаройЩ.

T Усилие 8 оттяжке J Tf — го. 48 — ] 9.44

г \
■ 

l 1

II

TSL н ./у — S.Sf 0.96

. j_. Усилие j  оттяжке 6 If - 8. гг — 3.3/ нгА__
4 Усилие /  оттяжке 7 . Гг / / / 9 5.5/ 5?$__

6 Усилие f  оттяжке В I t . 8?г „ 33/ ....

в Сжатие 8 стойке Я 45.4 г  8.78 40. /4 33.83

Й контр.

Мтш
НИ)
Луд. 7»,
{фМсрш

Схемы расчетных нагрузок на опору

V
схем

Характеристика
схемы Схемы загружен ил

1

Пройода и трос не offop- 
йами и свободны от гололе
да. Ветер ыапрайлен Вдоль 
оси трайерс, 
t*-S‘C; С-0; Т Р Г  
о % = 80кгс/нг; qp/OSuc/*1 
hemp. -520м; Biec. • /040м 
Пройод НС 400/5/, трос С70.

ш

т о
то

~ 7 ,™
10М

I
то

1то

1

Пройодичтрос не одорйаны 
и покрыты гололедом. Ветер 
напрей л он 5а ель оси трайерс 
t — 5'С; С -20; jp Р Г 
у^гОкгс/ы*; q * -?7кге/н1 
В temp. - 420м i В Вес. - 700м 
Пройод яс 240/3 у nrpoc С 70

870

955
few  
____ИР

\*070

870

4070 14070

И

Одорйан один трос, да.чщб 
наибольший изгибающий 
или крутящий момент 
t - -S T ; С= 0; у "=0; йРГ 
В temp. - 520м; 8(ее. -/О40м 
Пройод ЛС400/5/ трос С 70

| 730

SSS

| 11
1770

1
1170

а

Одорйан трос, прейода 
не сосрйаны. 
tz -5*С; CzO; у " -С ;Ц р Г  
Вйетр.а 480м; Bite. :500м 
Пройод ЛС 400/5/ трос С70 
&  тр.« 48кгс/мн J

1 Тп
/-

1
 

1 
о»-

---
’ 

J
«5

I
S8S

1
ш

I -

Пройода и трос не сбор. 
Ваны и ейободны от голе 
леда. Ветер напрайлен 
под углом 45*к оси три- 
Вере.
t--5*C; С -0 ;7РГ 
уп~80кгс/мг; /ОВкгс/м1 
Вйетр-520м; Вйес-тОм  
Пройод ЛС400/5/; трос С70

S50

5/5 
1 750

550

1 7770 
530

I
то

I
i770

hpc/wi
Ш  шин
9Пни мд

исполнил ttjntpujirax f^>

W '

к
*\li"
iA
Mr

hot 11
(\4i. T
Н**П
tiMH
ШИ

3.407. 2 - /6 5 . f  2 5  KM
s'ax/mcti}Промежуточная опора 

на оттяжках дПггп-7
чеат

Р

Расчетный лист

t/50

■1"<:ПТ Г А'и'\>/}~
'jiin\v(rnn,nivc\
tJfp/r Jif/Vihof c/nJttfW’t

Jb&MJLl&i.гЛл- о P
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ПОДБОР СОРТАМЕНТА ОПОРЫ 2П220-7

обаз-
чаче-

максиме7льное
г"----------Т~*

усилие
N (м)

усилие 
К (мо)

поп ра
бочими

изги
баю-

•

площадь сече~ 
ния элемента

момент

сапро-
радиус
инеоиии

Алина элемента по 
геометрической схеме

НОЭффи
циент

гиб
кость

првдель  
ноя 
гиб'

КОСТЬ

[ l a m

к о эф
фици
ент

F I

коэф
ф1Ци
ент
цело-
Ьии
раба*

напря
жение

РА счёт 
ное

COOPOW
бление
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-а ь 0.5 6 г 12 2 42 — — — — 2 42 2 42 — ■— — 28

r-1 Jlu»
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Элементы -101, ЮВ

поз. 1 Спецификация

Марка Поз. Сечение Длина Нол.
Масса , КГ

Примечания
hum flCPX нории

1 ф 50 т 1 Г,! ‘V
""пп'У 

w ■ V

101
г Шайба 36 1 q/1 o,jL г, sit

1 ik: г Ир! 68
3 Гайка МЗВ 1 0,38 038 ГОСТ.№5:10.
* Шплинт 

/0< 70 1 0,05 0,05 ГОСТ 307' 73

Ж Шойбо 36 / 0,11 0,11 ™ / 'осТ~~НР1-63

ю г 3 Гойка МЗВ / 0,38 0,38 1,81
■" /ж  г п

УОЮ'70 .
.1 .

Шплинт
.....тчо Т 0.05 0,05 ГОСТ 307' 73

S Спец, болт нзб 105 / 187 1,37
103 -  сР- 30 138 / 3,0, 3,0 3,0

Элемент S1/

4

от£ 4>25 

Ф37 х

70,80.10

0

I
ъ

.№ \Р.

ФШ

Ж

линия
~гиоа

Обозначение злемен/noS аЬно на м онтажной 
схеме ( r i d -  № . О - 185. 1. гв  Км л. 1)
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Щплинт

\ Стальной канат (5.5 Г-в- сс-р - ш 
гост 3064-00

ZT2.7.: г  г  zz\ \ у , /  г  ?:?ztt;±3. i3£=?.s

О Т 5. 0T6. 0T7. о т

Зажит 16 Проволочная

Клин

///п<„„т 7  ̂ ПрвВрлочнця  с к р у т и !

В едо м о ст ь мет аллическиж деталей

Марка Наименование *? ® Масса 0  кг
I 3 1шт всех Маркс. нн чертежей

Канат <р (5.5 ; Г: 34.5м 1 37.8 38 Гост 3054-80
Скоба с ка  -21 1 2.0 г ГОСГП 2724-73
Зажим нс- по i 3.2 3 гост 0726-74

1 то 10 37
К Клен 1 30 3

Эа/кип 16 2 0.32 / ГОСТ (3/36-67
Шплинт 40 П 0* 00( 1 0.05 ГОСТ 397-79

Канат ф 155; £- 36.5/1 1 43.6 44 ГОСТ 3064 80
CN Остальные детали 63
К.
С>| по марке он (9

-------------------------L.................. ........... - .......—

Канат 045.5' С- 22.9т~Т 27.6 28 ГОС Т 3064 80
СО ~Т7оИальнЫё детали 47К- по парне 6Т1 (9

Канат ф 45,5 ', С МОп 7 ~иь 22
41

J P C T 3064 80_
Ости ль ные_ детали
па марке _ 0 Т ( ____ JJL4J

_______

Канат ф /4; 6* 65.Un ~~~Кирифр ?кииногп 
фанЪдог мшима

Т 65Ь 66~ ГОСТ 3064 80
1 IS. 8 46

во*0к
Клан 2 за 6

О)
Зажим (f> 4_ аз2 jF~ ГОСТ <3185 67

Канат 0(4 ', С=758п 1 76.2 76 У  ОСТ 3064-8 0 ~ "
£ Остальные детали 100<=> по мирке 0Т5 ?4
N . Кипит 0 (К, В- 47.8м 48.6 49 ГОСТ 3064-80
1 >
К Остальные детали 73
СЭ по мирке от5 24

S‘
Канат Ф (4; С38.3м 1 36,5 39 ГОСТ 3064 80
ОспщЛЬНЫе дртцАЦ 63
па марке ОТ5 ____ 24 _______________________

Изгот овит ь

(ООО

Опара Марка
Кал- Масса В кг Кол Масса S кг

‘ Во Парки всех Опора Марка За Мирки всех

0Т1 2 57 itb (ПЗЗО-64) № - __2_ _ 4 7 94__

1П330-3 0Т5 4 30 360 0Т7 4 73 ~292
Цтиго'. 474 И т о го : Ш

QT2..
0 Т 6 \

_2 j W_ . т
(0370312 QT4 . . 2 ] Г Ж 32

013303*4я 4 100 400 ОТд 4 J1 63 ~ 252
И т о го : 526 И т ого ззр

И  к о н и  ш е р г е т  м < *

М йщ  ТореЩ
l/hriljH

Непала
ЗлькинИ
ЗиичШ.

Ч;. I

ш
лл;и/г.Щ

Л .  «07. 2 -/65 . I 33 КМ
7тЩ(»шм

Про пт  уточная 
опора 1П330-3

Оттяжки, литье

Cmh
1.2.5

/Iuc.mi I Л истой 2
энЕРптьпросктСебероЗычОносо гОслШ

Ленинград



Корпус двойного
б&

С п ец и ф и кац и я .

Наименование
Длина
мм

КаЛ'&о P Io c c q  Ь HZ
Примечаниеm И / дет. всех М арки

Корпус, двойного 
клинового зажима.

— i *5,8 15 /5 литьё

Корпус одиночного 
клинового зажима.

— i 10,0 10 10 литьё

Клин — 1 },0 5 Ъ литьё

Опорная плита 
ПОП

— 1 21,0 21 21 литьё

Примечания ■■
I  Детали оцинковать горячим способом.
2. Неуказанные литейные радиусы п^вмп.
5. Материал - стальное литье по гост 377-75* из стали 

парки 55л группа U (сп. технические условия но 
изготовление).
Технические условия но изготовление стп1]ьнп?п_м1тьж

1. Отливки по геометрическим размерам должны соот
ветствовать чертежу.

2. Парна стали должно соо/пвстствовать требованиям 
ГОСТа 977-75* для отливок из стали марки 55 л 
группа д(отливки повышенного качества) как по механичес
ким свойствам, так и по химическому составу.

3. Угол наклона клинового паза корпуса клинового зернима
и клина (1-з) должны строго выдерживаться и выверять
ся с помощью шаблона.

i  Допуски на свободные размеры должны приниматься 
согласно ГОСТа 26645-85 (по ['классу точности)

5. Внутренние поверхности клинового паза корпуса зажима 
и поверхности желоба клина обработать с чистотой 
поверхности первого класса (v-f).

6. Поверхность опорной плиты (ПО м) корпуса клинового 
зажима и боковые поверхности клина не должны 
иметь трещин, раковин, заусенцев, плен, наплывав
и других пороков литья.

7. На наружной поверхности опорной плиты ( пом), 
корпуса клинового зажима и клина допускаются 
отдельные заваренные раковины диаметром до 10мм 
и глубиной не более 5 мм , расположенные не ближе 
{О мм от кроев клина.

в. все острые кромки клина округлить радиусом в Ч,5мм
S. Детали после отливки должны пройти поштучную 

приемку ОГК,

__________________ т -2,5________
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ПОДБОР СОРТАМЕНТА ОПОРЫ 1П330-3
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CJ
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оооз- 
н о ч и 
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м е н т

м а к с и м а л ь н о е у с и л и е
Щ н )

у с и л и е
К ( м п )

п о п р а 
вочный 
ко эф- 
фици- 
е ш п

и з г и - 
&аю - 
Щ и й  
м о 

м е н т
LТ М ]

£.г:СЗ̂3схCJсо

сЗ
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с е ч е н и е р и с к а

Г н п З

п л о щ а д ь  с е ч е 
н и я  э л е м е н т а

м о н е т
с о п р о -

РЛДИУС
и н е р ц и и

л л и н о  э л е м е н т а  по 
г е о м е т р и ч е с к о й  схе ме

Н О Э ф ф и
ц и е н т
р а с ч е т
н о й

д л и н ы
м и

ZUQ-
н о с т ь

предел ь 
н о я  
г и б -
К О С Т Ь
а  а

н о э ф
ф и ц и
е н т

м

К О Э ф
ф и ц и
е н т
чело
Ь и й
рапа-
ТЫ

н а п р я 
ж е н и е

КГ1 иг

р ас че т 
н ое

с о п р о п
б л е м и е

*г1снг

6 0 Л Г Ы
с ж и м а ю  -
щ е е

у с и л и е

ixjctwuIjo
т о щ е е

у с и л и е

ноли-
честЬа

и
д и а 
м е т р

н е с у 
щ а я
Способ
нисгь

п р и м е - 
. ч а н и яС н н п ti

ll 15.10, £
гз- 81 
гор. 67

6PUTT0 нет т о
т и Ь л е -
н и я 1(х) 1 (мтн)

Я Ц н )
(пои)

M(D)
М ( с )

L(d)

ОП 1 П [ с , г7 с м* & Н ] Г с н 7
г 3 ч 5 £ 7 б 3 Ю и IE О 14 1S 16 11 18 13 го г/ гг гз гч г$ го 21 гв гэ 30

и , Л ,  '/о. .in о и L Ю О  - 7 50,0 13,8 — „ ------ -—.— W0 ____ J .0 50 /го 0,851 1,0 2449 г ш 6Н20 35,9 ер
и? 24/5 .... ... ... . 1/ / (II L100-7 50,0 13,8 — 3,08 — 200 / / к 74 7 20 0,732 / / 2391 2450
р, 8,6 8,6 1,0 3 а 1_ 70 >6 35,0 8J5 _____ -...... 138 100 78 . 18 ..1,12 63 0,19 0/5 1780 2450 г н г о 9,94 е м .
Р г 14,14 0, 0/ 1,0 1 ш L. 56 >5 28,0 5/1 - - и ~ 30 75.. 75 1/64 72 п, т 0/5 1373 2450 / Н  20 4,6 с м /
Р ь Ц  VI 0,18 1,0 о & L к о / 21), 0 3,08 . _ ..... *. - - 0,78 78 78 0/28 93 200 0/4 а  75 572 2450 /М14 2,06 см.
Р ц 5/7 . 5/1 1,0 1 ® L 70‘6 35,0 8,15 ....  ̂*.. . —-. 1/6 75 JS J'K 63 200 1), 79 0/5 1018 2450 1Н20 9,52 с м *
Ps 5,65 5/5 ' 1/ 6 0 L 70/, 35,0 8/5 __ 1/8 78 78 1/2 63 200 О, 79 0,75 1170 2450 / м г о 5,52 с м  *
А 5,49 5/3 1,0 1 1! L 70 >6 35,0 8,15 ..... ----- 1,38 78 78 1/2 63 200 0,19 0/5 Н37 2450 / И  20 5,52 с м  *
pi и 1, г 1,0 1 1 1_ 45/ 23,0 3/8 ...----.... о / з _ 156 /56 0,82 !43 200 0,30? 0/5 /522 2450 1N/4 г, о в с м

Р в 0/5 0/5 1/ i .7 L 45-4 23,0 3/8 ____ ____ 0/9 156 ' 156 0/2 143 200 0,302 0/5 1205 2450 /Н/4 г, о б с м
S, 6/2 1,0 6 и 1_ 56-5 28,0 5/1 к, 56 1,1 120 120' 087 95 250 0,9 1613 2450 26116 6,62 С м
5г 17,32 1,0 6 Е t  3 0 / 45,0 12,3 10,55 /,78 120 120 1/77 73 250

ut J
0,9 /824 2450 ЗН24 20,26 м  к

S3 8, 4 1,0 1 Ш L 70*6 35,0 8,15 1/8 J20 120~~ 1 " 87 193 0,6)3 0/5 2/7{ 2450 г н г о 9,94 с м
5, // г? 1,0 к L L 63/5 32,0 6,13 1,25 /20 120 / 96 200 0,569 0/5 /613 2450 / м г о 4,6 с м *

А
ч L- _

20,58 1,0 к Т JL70-6 35,0 16,3 100 100 Г 67 /83 0,845 0/5 2I3S 2450 ЗН24 23,85 с м

.Sc 16 1,0 1 Ш~ Л  70-6 35,0 8/5 ___ ____ ____ 1,38 . № 120 ' 1/ 07[ 200 0/33 0,75 /4/5 2450___ 1Н24 5,3 с м _
J , 2,26 J /6 1,0 / 0 L 50>5 ■25,0 к, 8 ____ _____ 0,98 п о 85 1 87 200 0,633 0/5 932 2450 / И / В 2,95 с м

л ' 3,17 з , з з  А 1,0 / ш L 56 >5 28/ 5/1 1/ . /70 85А . 1 77 200 . 0,708 0/5 //80 2450 / м г о 3,68 с м

с/„ /6,0 1,0 / U! L .90- 7 65/ 12/ • __ ... 2,77 200' 1/4 82 120 0,61 1/ /942 2450 в н г о 33,9 Г/>1
.s» Р,0 1,0 к Е L 50/ 25,0 к / ___ _ *___ _ 0/8 120 120 1 122 201) 0.407 0/5 /365 2450 / И  /6 2,95 с м

о» 3/6 1,0 к Е L 70 >6 35,0 8/5 ____ 2,15 213 . 1/4 /13 120 0/6 1/ 924 2450 ЗН/6 10,86
рэ 0/1 0/1 ~ 1,0 к и l_ 40-к 21,0 3,08 ____ . ____ 0,78 15к /5 к 0,82 162 193 0,238 0/5 1654 2450 IM14 2,06 С м _

Р ш ш ' 1,32 1,0 к 1У L к о / 21,0 3/8 _ ..... . 0/8 /30 130 ' 0,82 136 191 0 3) 0/5 /732 2450 /Н14 2,06 с м

Pit г /  .. 2 / 1,0 к (у L 50 >5 25/ к, 8 ___— 0,98 ' 116 ’ -П6 0,884 105 198 0,51 0,75 1307 2450 IHI6 2,95 С М

Р е З Л З Л 1,0 к [У L 50-5 25,0 к, 8 _____ . 0,98 72 72 _ 1,035 76 199 0,7/6 0/5 1265 2450 1MI6 3,68 С М  *
Pn 4,54. 4,54’ 1,0 к & L 56-5 28/ 5,4/ 1/ — к З к9 ' 1/8 43 /90 0/56 0/5 /309 2450 / н г о 4,6 С м  4

Ui, г о /
■

1,0 к T] L 100-7 50/ /3,8 3,08 223 / / 72 120 0,142 1,0 2031 2450 ЗН24 20/7 с м
Us 36,1 1,0 0,066 1 L L_100-7 50/ J3,8 1138 3,08 140 1/ 45 120 0,811 1,0 2,48 2450 4Н24 21,84 с м
г тUl /2,33... к 1 L 80-6 к о / 8,38 '8,12 1/8 248 1/ 179 250- 0,9 1893 2450 4Н20 /7,04 м к
S/ 21/8 1 ш L.90>7_ 45,0 >2,3 10,55 1,78 312 312

ч м 
1/ /75 250 0,9 22.62 2450 4Н24 23,2 м к

J , /,36 1 1,35 1,0 1 Г С  к о / 20/ 3/8 J / в ' / / Г Щ 1/ 162 188 0305 0/5 1928 2450 /Н14 2,06 С М

A "1,58~ 1,58 1,0 1 Й С  к о / 20,0 3,06 J /8 Щ / о к
ч и  
10

lit.
/33 187 Д342 0/5 1995 2450 1Н14 2,06 с м

~Ih ~ о С 1, г з  ’ \ о I ш L к о / 20/ 308 ' Л Ю 32 ' 32 ~ Т в Г //7 191 0/32 0/5 /729 2450 ’ 1HJH 2.06 с м

j £ г,оз__ 2,03 1,0 1 Й L к о / 20/ 3,08 0,78 86
_ч/[_

1/ 1 Г 189 ц т 0/5 /858 2450 IHI4 2,06 с м

J i 2,47 Р / 1,0 1 f L kO/ 20/ 3,08 0/8 - J L 81 to № 186 0516 0/5 2073 2450 IN 14 2,58 с м '~

Bt 3/1 3/1 1,0 7 й L  50>5 25/ к / 0,98 76 76
Ч
10 78 199 Ц701 0/5 1233 2450 1М16 3,68 с м *

с «  * )  -  несущ ая способность болта при обрезе 2d  
нм ~ прочность места крепления з. U07. г -  165. / 34  к м
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ni -1 -Cr rry
Зг

Со
О CJ

тб. пасса т к гита К па к ппеш КО А &поар т б; Маас : масса' АВ1 кi т ш т  1(пап;
7 4 0 Q 7 s '9 W u 12 13 <5 W 11 /8 20 21 22 1 2 3 к__ _ 5 7 8 9 10 1 11 /2 13 15 /6 /7 J S _ .JJL 70 21 11

пояс 1_ /00*7 (2.0 130 4 520 4 520 4 520 4 520 4 520 4 520 31 none ь. 1/0*8 /1.5 /55 А . 620 4 620 А 620 4 620 4 620 4 621!
2 1- 70*6 0.6 ~ T 4 8 4 8 4 3 4 8 4 8 4 8 32 раскосы L 70*6 15 /0 16 /61? 16 160 16 160 W ISO 16 160 16

24
(80
144

—-
j  ._ 
/,

OS 2 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 33 U 56*5 15 6 24 /44 24 144 24 144 24 .144 24 144
07 3 4 Cl 4 12 4 12 4 12 4 12 4 12 341_ JL 90*7 12 12 А 48 А . 48 А 48 А .48 4 > 4S 4 48

x
б

0.7
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17
12
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4

J 2
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32
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4

24
32
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4

24
32
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4

24
32

2
4

14
32
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4

24
32

s; 7 0.8 3 4 12 4 12 4 12 4 12 4 12 4 12 37 Clc: L 63*5 1.2 6 2 12 2 12 2 12 2 12 2 12 2 12Ci
Cr
s<

«Г 09 3 4 12 4 12 4 12 4 11 4 ■ 12 4 12 38 toCl L 70*6 1.2 8 2 16 2 16 2 16 1 <6 0и. 16 2 16
9 <i L 50*5 0.9

to ..
1.0

.3 4 12 4 /2 4 12 4 12 4 12 4 12 К 39 cx L 50*5 1.2. 5 4 20 4 20 4 20 4 20 4 20 4 20
60
241/
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<o 10_
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Ci 4

4
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16
ib
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4

lb.
16

4
4

16
16

— 4
4

16
16

4
4

16.
W

4
4 16.
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41

раскосы
—  ~3i

Ct

L ?(/»'/ 
L 70*6

1.5
1.5

15
10

4
24

60
240

4
и

60
240

4
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60 
. 240

- ----- 4
24

СО
240

4
24

60
140

4
24

12 Cj 1.1 4 4 (0 4 Jb 4 <0 4 16 4 16 4 16 II 42 L 50*5 6. 2 12 2 12 2 12 2 12 2 12 п/. /2
« Cr 11 4 4 1b 4 16 4 КЗ 4 16 4 <6 4 16 43 §: L 56*5 а 7 2 14 2 14 2 14 2 14 2 14 2 14(X

rZ ’
=c

//, 1.1 5 4 20 4 211 4 20 4_ 2.0 4 20 4 20 44 L 45*4 1.7 5 1 5 1 5 1 5 1 5 / 5 1 5
1.7 5 4 20 4 2.0 4 20 4. 20 4 20 4 20 45 -6W625 05 12 1 24 2 24 2 24 2 24 2 24 2 24

Z 9/ l.Z 5 4 20 4 20 4 20 4 20 4 20 4 20 46 - 6 /0 05 9 2 18 2 18 2 18 2 18 2 18 2 18v2
Г/ 1,3 5 4 2/1 4 20 4. 20 4 10 4 20 4 20 vr

tvj 47 XCj 01 13 4 52. 4 52 4 52 4 52 4 52 4 52
A? 1.3 5 4 20 4 ?[) 4 20 A 20 4 20 4 20 «о 48 Ck - 6 8
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rCjC*j 30 Ф ат м 0.5
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jU m о г о 1U19 — — 1019 — — 59 раскос 4 4 16 4 J6 4 Ю __ А. <6 4 16 «6

L 1/0*3 
L 50*5

4. 0
1.5

T f
1 1
05
0.5
q V
0.5
05
115

54
6
3 ;

7 * 
C

j Z
_7_

6
4

± .
16
4

216
% .
12

— — 4
16

116
S6

•— —
К•<r 27

2/
_22
23
24

пояс —  ■ —— — - _ _ _ U rn о г о (755 C75S 1755 1755 1 /55
(1 раскос
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В ед он ость элементов

*«1 £„
^ n r  
* i/• h *: *»,

*1»
r
U*■

V 
11* 217330-5 2ПЗЗО-ЦО г/7330-5-/г,о гпззо-зт 2Г7330-5т8£>гто-5г-/гс V, к

Ifт£ <3
'"v>i— 
§ 1 1

t
V b' 2Л330-5 гпззо-s-sii гпззо-5-т г/7ззо-бг 2П3305Г4х znsjosr-a

*■ *J
l'U

»<!• *♦ ’ %>>'"5 i!
4 •i хол-бомасса KOA-Soмасса кол-So КОЛ-fcмассат4о масса кол4омасса *ол4оМ7ГЛ7кол-toмасса Й |$ 5: 4 !ш-Лмоего m4i Массако/hSi масса Ш-& массат£ mJi? масса XOA-t1 месса0,1,<vcvm

4 г 3 4 5 G 7 8 э Ю н <г <5 14 15 16 17 1В 19 го 21 гг / 2 3 4 6 6 7 8 9 iO H гг гз 14 /5 16 /7 18 19 га гt гг
6-gПояса L 110*8 A 3 _ 31 4 т к 124 4.• 124 4 124 ,4_ 124 4' т т_ Пояс L 100*7 4.2 43 JL 86 .2 86 J_. 86 г J S 2 86 j_. 86
67 U00*7 S,k 58 4 гзг 4 252 ,4,.252 4 252 4 252 к гзг 107 Тяга L 90,7 3,5._W__2_ 68 2 68 2 68 г 68 2 IL _ j_

2
G8

22 Тяги L 80*6 17 57 4 228 4 228 4 228 4 228 4 гг 8 к 228 108 Решет Ik 3 2 6 2 6 2 6 2 6 2 6 _J
63 L90*7 3,1 30 4 120 4 120 4 720 4 /го 4 *120 4 120

Ъ
Cj 109 ка В ако- i-kO*k 0.7 2 2 4 2 4 2 4 2 4 .2 4 2 4

64 l*
tj <V

1.63*6 Ik 7 4 28 4 28 4 28 4 28 4 28 4 28 ь. 110 Sou гра- 1.3 3 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 .J 2
66 1,7 ' 5 4 20 4 20 4 20 4 20 4 20 4 20 1/1 ни O.k 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
5* >s J*.

s.* 1.45x4
1.1 3 4 /г 4 12 4 72 4 12 4 12 к 12 bо 112 Фасонно -Cf8 0,7 6 2 12 2 72 2 /2 2 /2 г 72 2 12

27 l.k 4 4 16 4 1S 4 76 4 16 4 16 4 16
Ч

113 L 50*5 7.5 6 / 6 / 2 1 2 7 2 7 2 / 6
22 4» C) 0,7 2 4 8 8 4 8 4 8 4 8 4 8 114 Решет-L 45x4 0.8 2 / 2 2 1 г 7 2 7 2 7 2

e
JVj

69  ̂V: 13 4 4 16 4 16 4 76 4 16 4 16 4 16 <<115 на миле- 
ней гра
ни

Ik 6 7 6 1 6 7 6 7 2 1 6 / 6
70 0.5 1 4 ' 4 4 ' 4 4 4 4 к 4 4 4 к * 116 L  56*5 0.5 2 1 2 1 2 / г 7 2 1 г 7 2
71 L 70*6 13 8 4 зг 4 52 4 32 4 32 4 32 к 32 * 117 j o _ 4 1 4 / 4 7 4 7 4 1 4 / 4
72 1.0 7 2 /4 2 14 г 14 2 1к 2 14 2 /к

ч
ч 118 05 2 1 2 7 2 1 2 1 _г_. L _г_ 7 2

> 73 L80>6 1.5 10 4 ко к 40 4 40 4 кО ' 4 90 4 40 ь
QQ

119 фасонно -  В 1k 03 _7_ 1 7 7 7 1 7 7 7 1 7 7 7"j4,74
>
Ъ 0.9 7 2 1к 2 14 2 14 2 1к 2 1к г 14 120 Распор- 

ни
L 42x4 0.8 2 1 2 / 2 1 2 7 г L г J 2.и

76* cl 11 3 2 6 г е г в 2 6 2, е 2 в (21 0,5 1 / 1 / / 7 7 / 1 1 7 7 7
76 П) 0.8 2 2 <i 2 4 2 к 2 к 2 к 2 4

0 77 10 2 2 4 2 4 2 к 2 4 2 4 2 4
ij
о 75 ' j 0.7 г 2 4 г 4 г 4 2 4 2 4 2 к U т а e о 216 272 216 216 272 Sts
Qi79

<b
jr \JO* к 09 2 4 г_ 4 г 4 г__4_ 2 _ 4 2 4 • 125 Пояс L. «7x2 5,2 38 - - - - - А 152 4 /52. 4 152**o

Г/80 i OS 1 2 2 JL 2 г 2 . г 2 2 .2, г_ 2 126 J .5 4 - - - - - 2 32 8 X J t_
0.8/ i 0.8 2 A,..4. 2 4 2 _ 4 *г ~ 4__X. 4 г ~ к 127 L 42*4_J,L 3 'f' “ - - - J_.2 k_ 8 8 2 4 ..f;

82
>; 05 1 г .2 г 2 2 2 2 2 2 2 г г *

Г)и

128 ЧГ) 1.2 3 - 1 - - - L 24 _ А 8 54.
83 08__ 2 г к _ г 4 г Г JL 4 2' 4_ 2_ к J29

V
(; L45x4 11 - - J. 24 8 f ̂. 8 24_.

4;54 ъ TJs*C 0.5 2 г 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 к ъо 130 <1 0.8 2 - - - - X J2_ S /6 8 16
85 v: L52x5 0.7 3 г 5 2 6 2 5 2 6 2 2 2 s 1 131 1-5Л5 0.8 3 J_ 24_J ** 8 24
86 £ 0.4 2 2 4 г 4 г 4 2 4 2 4 2 к

?1
4i
Cj

132 распоркаL 63*5 OS- 3 “ - — - if_ 2_ .L . 2_J - JS_
S£ 87 <b 0.7 3 2 5 г 6 2 6 2 2 г 2 г 6 J33_ " Пояс K0h'co/HLL 70*6 54 35 - - - ~ г 72 2 72 г .IP—
■b 88 ii L S6*5 0.3 / г 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 г ■ 13k Ладноеконсоли L 23*5 25 16 - - — 4 15_J_.42 4 48
* 89 Oj 0.6 3 2 5 2 5 2 2 2 2 2 2 2 s Сэ 135 L.42x4 1.1 3 - “ - - 4 /2 4 72 4 12

90 02 1 2 г 2 2 .2 2 2 2 2 2 2 г 136 раскосы O.k 1 4 4 4 4 4 4
9/ 0.5 2 2 к 2 к 2 4 2 4 2 4 2 4 £ 157 0.6 2 - - - - 2 /6 2 72 8 72
92 Фасонна -5 4 k 0.5 7 2 14 2 1к 2 14 2 2 /4 2 1к Cjо 138 ~дИЩр~9Рагма L 50*5 0.8 3 7 3 7 3 1 3
93 Узел креплен. 

От тяпни
no черт. 0.5 28 4 112 4 112 4 112 4 112 4 112 4 112 ос> 139 Распор

ки
OS 2 — ' — - 2 4 2 4 2 4

9k -6lO;S& 0.3 IS 4 Ок 4 6к 4 6к 4 24 4 24 4 6к £ ikO 0.6 2 г 4 г 4 2 4
95 b 0.8 2 г 4 2 4 2 к 2 4 2 4 2 4 fkf Banксг L 80*6 0.6 4 — — ~ — ~ ~ * /2_ 4 72 k . 72
96 LkO*k 0.6 1 г г г г 2 2 2 4 2 4 2 4
97

а
1 *U 0.5 1 г 2 2 г 2 2 2 2 2 2 2 2

98 о.^ 5- 0.2 1 2 2 2 2 г г 2 2 2 г г 2 U т о г о 472 472 472
iSL
100

Фасонно - 5 8 0.7 5 4 20 4 20 4 го 4 20 4 20 4 20
Аиаср-.рагма L S6*5 0.9 3 Б 18 5 18 6 18 6 18 2 18 2 18

<01 Болт- *<p'50 a t 5 4 12 4 А 4 12 4 12 4 12 4 12
юг шарнир •Ф36 0.7 2 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8
105 блок -530 Ф0.15 j3 4 12 4 12 4 12 4 12 4 12 4 12 Л4/77Р-//Г̂  / .K G H M Л

и m о г о 1246 1246 1246 1246 №6 1246 * ‘
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i 2 ~ Т “ 4 5 6 7 8 J W 19 /2 /3 ц 15 /б 11 18 /9 20 21 22
иг. . N 338 80 2 /60 — — 2 /во — — —

on
• о  
<3 <аС: '23.3 63 “ ~ 2 ~/2Б - — 2 126 — —

к:
ОТЗ X ? 

^  *=
___ Ц

/8.7 56 ““ — — 2 1/2 — — — — ~2 1/2
и/4 686 107 4 428 ~~ - т щ — — — —

К иТб О * 49.2 84 - — 4 336 : : т 136 —
§

По е S 
^  о

39.8 7.3 ~ — — — 4 792 — “ — — ! 292
*

___ __V; <0
Z __ __ - „ .1 __ __ ___ __

—
ИтоглI 588 т 404 538 462 404

—

/10/1Unupinrn
n/\umu литье 0.3 9.1 1 91 1 21 1 21 1 2.1 ( 2.1 j 2.1 ..... —

..... / 1а а.:а мелпиша ии апЩ>4 5864 51/6 4 6Ы
— - -

614/1 5390 4931
—

h u а п  метизов 32.9 306 272- 343 319 287
Нпгеа /тиры дез цш/елваги пищит, 6/93 5426 4933 Ь483 57/19 5274
Мисси цинка в  иго покрытия 205 /81 /65 2/6 19/ ' /76

Масса о пиры с цинковым накрытием 6398 560/ 50.98 6698 5904 5400

Е Г ~

Ь е д о м о с т ь  э л е п е н т о б
$5 со

О

v
§
М

См

Оптимальной область
J b '

§
Марка
провода

5 1
^ 7 Нр'олеты

ш т г т -
7 330-51

, п
г н j ju -s

__  2П330-5Т т :
2)

■3D 
г 71.0 l

l

>Л ~С год с бетр cStc £ год ££сшр f  See j j / y ) ; ~'~TJr~
7 $ 36 525 525 655 365 525 655 255 525

—X  <!C<L 
655

I О" ~ 40 500 500 650 360 500 650 255 yo u .850'
" I " ' 42 ' 445 "445 765 330 445 765 " 240 44b 765

F см К 44 Ш 400 540 295 400 540 220 4011 540
I см

4oLгС*
о
CD J h SW 650 /020 ■365 650 1020 255 650 7020

К
40•sj-CM

Г4-.
U 34 460 645 ~ 920 335 645 920 250 645 920

III «О 35 400 560 800 205 560 800 220 £60 800
1Y См 36 350 J 9 0 595 260 490 595 195 490 595

.. „ im m i i r  niimnim t m im im m w i и  т бы ш а т п  'Ъор~ 'приюти oitmum tim ,,
С апо/шпи _ /шрмилопии высоты

2 При подвеске. Т  трогов'(опоры 2П330-5т; 5т-8 0 , St - 12.0) Метровые пролеты Пот
ны б ы т  ш п крн ы  на 21) /о , весовые -  на 15%

3 Пролеты округлены до значении кратныж 5м
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Наименова
ние

шифр

болты

Гайки

Шайбы

Шайбы
пружинные
нормальные

I linbeo

Анина.
мы

/4, 35
/4 2 40
Urn 45
/6, 40
162 45
Кч 50
20, 45
m 50
211 i 55
24/ 55
14 л 60
21, 6/1

c- m i

Рал-до, шт
2 0 3 3 4 5

0 6

120
6 6

3/1
91
в
5 3

140
<36
т
5 6

Н '1_

104 
2 6 д  

/2.9 
5 3 5  

256 
в

2 6 6  

/20 
631 
254 
8~  
264 
129

JAL
254
в )

hacca , кг
26330-5

-8.0
2/1330-5

-/2.0'
203304rWJIOSt

-8.0
2(13305, 

- /2.0
Одяий

штуки
271330526330-5

-ti.u
263305 

-  /26
2Л1Ю512П3305j 

-8.0
2033051 

-12.0
96 76 64 84 74 00563 5.4 5.4 4.4 4.7 4.7 4-2
120 /20 /30 /30 /30 0.0646 7.8 7.8 7.8 '8.4 '  84 84
(6 ' 4 48 ' <6 4 0.0/06 3.4 1.1 03 3.4 1.1 0.3
.1/1 31) 84 84 84 00882 2.6 7.6 ?.b 74 7.4 14

91 91 /01 /07 /11/ U.0%2 88 88 88 /113 /0.3 /03
8 8 11 11 /2 0W42 ‘  ae 08 0.8 a /3 1.3
57 S3 61 61 Ы 0./577 8.4 84 8.4 9.6 ' 9.6 96
140 140 144 m /44 0/692 23.7 23.7 23.7 244 744 24.4
134 <34 134 П4 134 0.18/9 24.4 24.4 24.4 244 74.4 244
Щ m 198 m 198 0272 53.9 53.9 53.9 539 539. 539
5 b 8 5b 50 8 07886 16.2 /62 2.3 16.2 /62 23
в 8 ' 8 . 8 8 03849 3.1 l 1 31 3.1 3 1 . 3.1..

77 65 104 77 65 0564b 58.7 435 36 7 58.7 435 36.1

232 202 262 230 708 0.0245 6.5 5.1 5.0 64 5.6
6.7

i  1

129 /29 203 2113 703 110332 4.3 4.3 4.3 6.7 6 7

481 457 547 493 469 UUt,?b 33.5 301 28 b 347 309 29/i
257, 206 254 254 706 0/070 772 2/2 22.0 7.72 272 22.il
8 8 8 8 8 0 /6/4 /.3 (.3 13 13 1.3

. 2.4 -
13

232 202 262 230 708 0./И03 2.7 2.4 2.1 27 2.1

129 /29 203 203 203 0.0113 1.5 15 1.5 23 2,3 2.3

404 392 443 416 404 00229 9.9 93 90 ~Ш1 9.5 _ 9.3

756 206 254 254 706 0.0323 8.2 82 6 7 82 8.2 61

8 " ...8 8 8 8 0.0529 04 " 0. 4 0.4. .  ... 0.4 0.4 .M
232 202 262 230 208 0.0054 1.4 a ‘ 1.4 1.2 1.1
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404
254
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392
20b
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"416 

~ 2 54
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00080
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1.6
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M l
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_ 5 40
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- 5z(jЛ I7L IV HO
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•0  50 
•0  36

1 к Ы н
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~654 ~ 
/20 
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4025 3612 4936 43/2 3959
26 26 26 26 20
12 12 12 12 <2
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95 53 84 84 4 2
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12 12 12 12 /2
8 8 8 8 8
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3.407.2-/65.1 35 КМ
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. 6/м
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Перечень чертежей
Я Наименование Номер
n/n чертежа чертежа
i Нонтохсная схема 3.407.2-165 7___35Kh
г Нижняя секция___ 3.407.2-165.1 J6KM

A Средняя секцияН-ПД. 5.407.2-765.7 _37Км
4 Средняя секция Н-40н 5.407.2-765.7_ 38КН
5 Верхняя секция 5.4072-765.7 J9KH
6 ТраСереытросостойка 3.407.2- 765.7 37КМ, ЬОю
7 'Тросостойка с 2 упросат, 3.407.2-165.7_ 32 КМ
a Оттяжки\ литке 34072-765 7 41 КМ
9 Расчетный лист 3.4072-765.1_ 4 2КМ

Узел!
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Геометрическая схема
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3. Все сЗарные ш8ы

кроме огоЗореннь/х 

h : 6 мм.
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Змшиты 101. 10?
поъ. I

поу 5

мо t  и

Цомпнцпки tuwt

и

Спецификкция

3 к с м t нт 105 
(к ко к}

М к м к Поъ. CtMiHvu JUvtwk кок.
кг

\ т t*m МШИ
П Р и м ш к н ц я

101

1 • Ф 50 т 1 и М

m

Го Т?  t**o -11
ГОН

\ \ \л\  - tt
“ ?Ш  “

r o u  b 9 V 1 9

1 Шкии 11 \ 0.U о.«
5 Гки ик М56 \ 0.15 015
Ц Шплинт 10 » 10 \ 0.05 005

юг
t Ш т к  16 1 011 ом

U 1

-'~7Ш---------
н у м * п  
' т о М
..m i! & ___
гои w -v *

5 Г*икк МЪ6 1 0.15 0.15
к Щ ппин1 10«10 1 0.05 005
5 Спц.ьомМЙ 105 1 Ш 1.11

101 _ 5  *50 \Ъ\ 1 V0 50 УО

Зксмкнт QU

1 - 1

Ошнепение энкмшоъ ккио «к mohikwho*
«\па1 (к» ьлоггмм. < мкм м).

м о г  г- №5. \ *v0 км
Тис





Цн
Ь f

t П
одл
 [ Пй

Л>
Корпус двойного 

клинового зажима

111
С п е ц и ф и к а ц и я

Ноименобоние Д л и н а
н п

Нел 4 о Масса £ кг
Примечаниет н Idem всех Корни

К о р п у с  д д оа н о го  
планового  з а ж и н а

— 7 75,8 15
75 Литье

К о р п у с  одиночного  
клиноЬого э о з и н а

— 7 10,0 10 70 л и т ь е

Клин — 1 3 ,0 3 3 Литье

Опорная плита 
пом

— { 37,0 п г/ лит ье

■ Примечания :

У Детали оцинковать горячим способом
г. Неуказанные литейные радиусы г -8пн.
3. Материал -  стальное_ литье по ГОСТ 977-75*из стали 

марки 35 л группа Ц ( см. технические услади я на 
изготовление).
Технические условия на изготовление столышго литья.

У. Отливки по геометрическим размерам должны Сиотвсгстбо- 
вить чертежу

2. Марка стали должна соответствовать требованиям 
ГОС Г а 977-75* для отливок из стали марки 35 Л 
группой [отливки повышенного качества) как по механичес
ким свойством, ток и по химическому составу.

3. Угол наклона клинового поза корпуса клинового зажима 
и клина(7  3) должны строго выдерживаться и выверяться 
с помощью ш аблона.

в. Допуски на свободные размеры должны приниматься 
Согласно ГОСТа 2Б6Ч585(по Я классу точности)

5 внутренние поверхности нлинового паза корпуса зажима 
и поверхности желоба клина обработать с чистотой 
поверхности первого класса ( vt) ■

6 Поверхность опорной плиты (ПОМ) корпуса нлинового 
Зажима и боковые поверхности клина не должны  
иметь трещин, раковин, заусенцев, плен, наплывов 
и других пороков литья.

7. Но наружной поверхности опорной плиты ( ЛОМ) ,
корпуса клинового зажина и клина допускаются 
отдельные _ заваренные раковины диаметром до Юмн 
и глубиной не более 3 мм, расположенные не ближе 
7 0  мм от кроев клина.

S Все острые кромки клина округлить радиусом в * 7, Sнм
9 Детали после отливки должны пройти поштучную 

приемку ОТЦ

З А 07 .2 -165 . 1 4 / КМ
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1 2 ь 4 5 5 1 1 9 го 44 42 \ь 44 45 4Б 4Т <ь 43 20 24 22 21 24 2S 2Б 21 79 30
1

Hi I V » • 1.0 5 I L  U 0 » 1 55.0 а г M l 4QQ 1.0 42 120 0 919 4 0 2Ь50 51,00 ьм ш 41.1 m

. u * 29 91 1.0 1 и L  440 < Ь 55.0 412 3 1 9 200 1.44 21 420 01Q1 40 2419 ЫОО

,P«. 1 Ш 11.00 1.0 1 I L  9 0 » ! 45.Q 115 4.12 4 QQ 455 15 1 42 49 200 0 955 015 1520 i n t o m  14 43.92 см

h М Гц О 14 1.0 4 ш L  5 t»  S 22 0 5 М 4 4 90~ 450 15.* ’ 4 0S4 12 200 0141 0 15 4111 1 1 5 0 1М 10 \ в см 4

P i Q.U о . м 4 0 4 ж L  40* 4 го 0 1.02 0.12 455 n 0 929 91 to o 0 59 015 594 1U50 IM  14 2.02 с м

Pm S П t . n 10 4 ш L  10, S 55,0 2 45 4,12 450 15 1.42 24 200 09 015 4019 П 5 0 (М 10 5.52 с м *
5. Я 5 .П 1 0 Ь п ~ L  Ю » 6 15 0 2.45 4.12 455 12 4 42 21 200 Q19 01 5 4 4 4 2 1 4 5 0 IM 14 2 22 см*

} t S MS 5.43 4 0 4 ш L  Ю> S 15 0 2.45 1.51 , 455 12 4,42 51 200 019 Q15 44 Ы П 5 0 m  10 5 52 см»

? ! ? . н M l 10 4 I L  50» S n o 4.2 0 91 455 455 0.924 114 200 0159 015 4 Ы 1 1450 IM (4 2 5 9 см
л

> \ 1 я 1 И ( 0 4 I L  5Q»S 25,0 42 0 91 455 455 0 92 414 494 Q 359 015 4292 Ш 5 0 1М (4 2 0 2 см
X

* \ 9 22 4.0 1 я L  10*0 55 0 245 5 2 0 1 51 420 420 91 250 0 9 4 491 1U50 1М 10 9 94 см
- X

S t 2 5 .1 5 • ГО ь я L  9СЫ 45.0 42.1 4Q.55 4Л2 420 420 51 250 0.9 2450 Ш 5 0 4М24 11 14 см

а S i 6 Л 2 4.0 4 ш L  10* Б 15.0 2.45 412 420 420 4,0 91 492 0 511 Q15 11S4 1 4 5 0 ' 2M2Q 9 04 см

h* J n ц . п - 4.0 1 п L  И * 5 510 U 5 4.25 420 420 4.0 95 200 0.559 Q.15 КЬ\Ь 1U5Q т г а 4.2 см*

с-> _ A п о 1.0 1 I J L 9 0 » 1 45.0 19.6 2,11 420 420 4.0 41 100 0.992 015 1259 2 450 МЛ 14 19.12 см

A . I S 1.0. I П L  Ю« 6 55.0 245 4.12 U 0 420 4.0 91 100 о в г ь 015 445 2450 (М 2ц 105 см

A _ J . n _ п % - 1 5 L 1 L  SO* 5^ J 5  0 4.2 0.92 410 25 4.Q 91 100 0 511 0 15 992 П 5 0 1М !1 2 9 5 см

J 4 _ 1.19 У Ь 9 10 1 ш _ L  55* S 2 2 0 5.44 4 4 410 95 4.0 11 100 Q1Q9 015 4(90 1USQ (М 70 1.29 см*

~4 9 . Г J  ° Ь II L  400*1 * 50.0 ~41.02~ 5 01 2Q0 4.44 14 UQ 0 112 4 0 20М 1450 2УА20 31 9 СР

I t  ' ~ 2.0 4.0 3 I L  5 0 *5 15.0 4.2 ' 0 9 2 42Q 120 4.0 422 100 0 401 015 4125 1U50 1М<2 29$ см

Ur, IS O 4.0 0 044 4 ш L  400*1 50.0 41 2 а  9 t 4.92 425 4.0 21 420 0195 015 119! 2450 1М24 1041 tM
г

j t
42 41 4.0 1 п L  S0*1 U5-0 42.1 40 5 1.12 410 92 250 09 ПОТ 2450 ЬМ 24 20 22 ш

7) f t ___| .5 > _ _ i . u  1 4,0 4 ш _ L  50» 5 25.0 4 2 0 92 451 4 5 1 4.0 4 22 492 0729 015 !61 ! 2450 \М 42 2.95 см
*

7>i4 1 5 t 1 s t 4.0 4 ш L  51» 5_ JJ9 5.91 __ 4.4 IU5 4U5 4.0 414 49\ 015$ 0 13 m i 245Q 4М (2 2.95 см
Ън u i 4.г* 4 0 4 ш _ L  St» 5 22.0 5 9\ 1.4 91 91 4 0 29 492 0 Ь2 Ц от$ !ЬЫ 2450 (М 20 42 см»

«■L
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- ц—
4 *4Э 4.0 Т ш L i t »  Г 22 0 _ 5 9 | _ 4.4 51 1  SV 4 0 44 499 0912 Q15 иьь 2450 4М 20 4 2 см»

Ыиз J w . ш 4 0 4 ш L  45«ц" 2 1 0 5 91 0 29 2 9 29 4 0 141 200 0.342 0 15 W 2450 4М 42 215 см
d.<U .hi. 4.51 4.51 4,0 Т ш L  St»5 ' 2 2 0 ” Д л Т j T 5 9 59 4.0 11 200 0919 0 1 5 ЦЫ 2450 4 М 2.0 3 29 с м
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_ « > _ ьиг 40 Ь п L  1 0 * 5 55 0 9.15 2.45 241 4.4 4 441 420 0. ч2 4 0 924 2450 1М 15 |0. J6 ■ J p _

j i . 0  94 ' £34 4 0 4 ж L  40*4 '  }< 6 5 .0 1 0 1 2 ' 4 5 4~ 4S4 0 92 452 191 0 219 015 4254 2450 (М 14 2 ОБ с м _

pit# III 4.52 4 0 4 ж L  4 0 * 4 24.0 1 .0 2 0.12 410 410 0 * 2 415 494 0 11 0 15 41 32 2 4 5 0 1М 14 1.01 см

~ p “ п 2 4 1.0 4 ж L  SO» 5 15.0 42 0 92 J A L _ 4 4В 0 99 4 J 0 5 499 054 0 1$ 4101 24 50 IM !Ь 1 9 5 tM
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T4 Ы  
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IL 14

4 » ) РКШ !-

KK4Ub\
MU

IK M 
bOK

T И fc- 
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L UKM 
bDM

l  йТ
914MK

4Г/ % 
CM4

201?01И
bMLWHl

MWfc r 11 : n CM М3
ссмг з t v f i t  СМ3 С CM!

П t i l

г 3 u 5 6 1 l 3 10 U 12 13 15 . <5 n 16 19 20 21 22 23 24 25 26 21 26 23 30

JJ u ^ n o J . 0 ^ 3 я L u o  <5 50 0 112 b.b9 240 1.0 11 120 0 591 10 2355 3400 4M 2Ц 59.55 L?
24.1 10 0.045 1 Ш L ioq. i 50.0 lb.9 1196 b. 09 140 10 45 120 091b 1.0 9000 9450 4M24 59.55 С.Р

fil IS Sb 3 Д L  50*5 40.0 9.12 9. u 1.36 2 46 1.0 П9 2 50 0.9 2511 9450 4 M 20 11.04 Мц

*! n 7 n 1 I L  90*1 45.0 12.5 10 55 1.16 512 1.0 115 250 0.9 9400 9450 4M 94 гъ г т
D, 13*6

"~ЧГ“
1.Ы J .0 _ 1 ж L  40»4 200 J.Q9 0.19 111 Ml 1.0 142 166 0505 0.13 1926 9450 IM 14 9.05 2М

, ? i . 1.56 ~\ 'Л 10 1 Ш L  40*4 200 5 06 0.16 104 104 1.0 135 161 0.549 0 15 1995 2450 IM 14 9.05 2М

J x . 1,15 п ь 1.0 1 Ш L  40*4 200 5 06 o .n 92 92 T o ' i n 191 0 459 0.15 1199 2450 IM 14 2 06 СМ

J > 4 2.0b 2,03 1.0 1 ш L  40*4 20.0 5.09 o n 66 66 1.0 110 169 0 414 0.15 n s T 2450 IM 14 ~ Т об см

J 5 9.41 2.41 1.0 1 ш L  40*4 20.0 5.06 0.16 61 61 1.0 104 166 0515 0 IS T o i b 2460 IM 14 9.59 tMv

ъ% з и Ь М 1.0 1 ш L  50*5 250 49 0. 96 16 16 1.0 J 16 190 bToi o T 19bi~ T u  50 Г м 7 Т 5 5 9 см '1

h b 25 b.S5 1.0 1 ш L  55*5 26.0 $.49 U 66 66 1.0 si 200 0.195 0 IS 1192 2450 IM 20 4.6 СМ4

h 4.4$ 4.45 1.0 1 ш L  56*5 26.0 5.41 1.1 56 56 1.0 51 199 0 945 0.15 1995 9450 IM 90 4.6 см'»

h ц.чъ U.Ub> 1.0 1 ш L  55*5 26.0 5.41 1.1 42 42 1.0 36 200 0.901 0.15 12 IQ 2450 IN190 4.6 см*

5 л u  i 1.11 1.0 1 ш L  40*4 21.0 509 0:19 62 62 1.0 104 2QQ 051 0.15 931 2450 IM 14 2.06 см

к u u U 4 1.0 1 ш L  40*4 21.0 5.06 0.16 15 15 1.0 95 200 0.5*5 0.15 914 2450 1М1Ч 9.05 см

$»t 1.51 * 1.51 1.0 { ш L. 40*4 21.0 5.06 0.16 66 66 1.0 64 200 0.55b 0.15 911 2450 IM 14 2.06 см

_ ч .
I.5S 1.55 .1.0 1 ш L  40*4 21.0 5.06 0.16 56 56 1.0 Ш 200 0.195 0.15 99b 2450 IM 14 9.06 см

Di4 111 1.11 10 1 ш L  45*4 250 5.49 0.69 51 51 1.0 51 200 0.919 0 15 № 9450 IM 14 2.06 см

D« z.o% 2.06 1.0 1 ш L  56» 5 29 0 5.41 - 11 44 44 1.0 40 200 0695 0.15 513 2450 IM 15 2.65 см

U 2.46 2.46 1.0 1 ш L  55*5 26.0 5.41 11 51 51 1.0 • 54 199 0 90S o7i$‘ 510 9450 IM 20 3.66 LM

Ъ n г м 2.90 1.0 1 ш L . 56*5 29.0 5.41 (.1 51 51 1.0 26 ~ m 0.936 0 15 162 9450 IM 90 5.69 см

Ь A u s 5.45 1.0 1 V l_  10*5 55.0 615 1.56 151 151 1.0 95 194 0.516 015 1546 2450 IM 90 5.62 см*

A i l . 1 0 4 1.04 10 1 ш L  W »5 40.0 9.36 1.36 129 126 1.0 61 195 О.бГ* 0.15 1461 2450 IM 21 n.45 см*— ~~~—

Ъ к I 2.64 2.44 1.0 1 ш L. 50*5 40 0 9.59 1.56 105 , 105 \.Q__ 66 195 0.15 521 9450 IM 20 4.41 см

У л 1 Ш 1.0 7 ш L  ~6o*6 400 9 5 6 1.56 90 90 1 0 64 200 0195 0.15 12 ЗЪ 9450 2M 24 И. 32 см

.

ft ft
Ut 6 4 1.0

W L . 60»6 55.0 9.56 1.56 100 1.0 65 120 0.19 1.0 954 9450 3M 16 10.66 CP
3 д — ——.-~

O l T 19 49 Т ч 5 (Г 7 m7 ^ 9.06
* fvf

CM
IftiРц U 4 114 10 4 1 _ . l_ .4 0 » 4 21.0 5.06 019 15 16 о л ь 91 199 0 601

Pit t .0 6 _ 2.06 1.0 4 ж _ l_  40*4 21.0 5 0 6 0.16 12 12 Q.95 66 ~ 196 0.624 0.15 Гм 49 2450 IM 14 2.05 CM
Д 1 1 u

Pn 9.49 2.42 1.0 4 ж L  40» 4 210 5 0 9 o .n 65 65 0 99 61 194 0.519 015 ~1SS9 9450 IM 14 2.34
#3 Л к

CM*
Mib

Pa 2.6 2.4 1.0 * 4 ж [ 7 4 5 * 4 25.0 5.49 0.69 51 51 7  0 5 15 196 0.12 0.15 1419 9450 1M 16 2 34 CMW

Pa 2.32 2.92 1.0 4 п L . 45*4 25.0 5.49 0.69 45 46 1.12 95 191 0.Щ Q.15 lb 51 
1905 •

9450 IM \5 2.34 CM*
r\ kiV

5.6 5.6 1.0 4 ж L  50*5 25.0 4.6 0.96 49 46 1 12 55 200 o’*b 0.15 • 2450 1M 16 3 36
АЛ 1,
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