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t  М а т е р и а л  конструкций -  у г л е р о д и с т ы е  

стали парок ВСт.Зсп, ВСтЗГпс. ВСт.Зкп 
и низколегированная сталь марки 09Г2С 
apyanti прочности 1 по ТУ  /4- Г  3023 -80, 
а т а к т  сталь 09Г9С па ГОСТ /9232- 73 
Р е к о м е н д у е м ы е  марки стали В зависимос
т и  о т расчётного сопротивления, тол щи* 
ны и Вида проката, расчетной темпера
туры приведены в та бл. f на данном листе, 
а та км В та  длинах „ Техническая специфи
кация с та л и ” на монтажных схемах опор.

Основные несуи/ие конструкции опор 
относятся к группе I  тадл. SO СУи/71/-23-31 
'ртальные конструкции Уорны прпектировсм 
ния лестницы и площадки- к группе ТЦ

За расчёт н у т  температуру принимается 
температура на идете холодной пятидневки 
С одеслеченностт 0,93 по графе 20 та  бли- 
ц ы  „ Температура наружного воздуха i!,
СО и О 2.0/- 32 „ Строительная климатология 
а геофизика"

При соответствующее! техники- эконо
мическом обосновании в  конкретных проек
тах могут быть применены и другие 
марки стали,

Парки стали должны выть указаны в  
документации по заказу опор конкретной 
линии.
2. болты класса прочности 5,6 по тадл, 1 
ГОСТ /759-70** с дополнительными 
испытаниями по тадл. 10 а 1 ГОСТ 1759-70** 
из стали марки 09Г2С-I2 по ГОСТ 19232-73.

По конструкции и размерам долты 
нормальной точности исполнения по 
ГОСТ 7793-70* и ГОСТ 7796-70*, но с обязательной 
корректировкой длин долтов для соблюдения 
размера ненарезной части болта. Лопуска
ется ори мене нас болтов нормальной точнос
ти исполнения по ОСТ39-13-021-77 с крупным 
шагом резьбы.

3 Гайко класса прочности 5  по ГОСТ 5915-70* 
с крупным шагом резды из стали 09С2С-6 
по ГОСТ 19232-73.

Шайбы круглые по ГОСТ НЭ71-73* аз стали

марки ВСтЗспв по ГОСТ 330-71*
Пружинные шайбы по ГОСТ 6602-70* из 

стали марки 65Г  по ГОСТ 1050-74* .

4  Резьба болтов не должна входить в пакет 
соединяемых элементов, а главная часть 
стержня не должна выступать аз шайбы.

Закрепление гаек против отвёртывания 
Производить с помошьт пружинных шайб.

5 Образование отверстий производить сверле
нием. Ввиду того,  чти все болты в опорах 
работают на срез, отверстия под болты 
не должны превышать диаметра болта 
более, чем на 1,5мм-

6. С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  Э62Л 
и Э50Я по ГОСТ9667-75.

7  изготовление,  упаковку о монтаж конструк
ций производить в  соответствии с требова
ниями СИ и П ш - /3-75 „ Металлические 
конструкции * СНиП л/-6 -3 0  „ Техника 
безопасности в  строительстве ” СНи ПЗтм-35 
я Электротехнические устройства ’!

6 Опоры должны проити на заводе контроль
ную сборку.

9. Защита от коррозии производится масля
ной краской на натуральной олифе.

Ю. Окраска опор для дневной маркировки 
должна выполняться в  соответствии с 
требованиями» Наставления по аэродромной 
службе авиации СССР ( НУС Г У ).

Примечания к табл. N i l
бри невозможности получения стали  

па Т У - 16- /-3023-80 допускается примене
ние углеродистой стали по ГОСТ 330-71*и 
низколегированной стали по ГОСТ /9281-73* 
и ГОСТ 19262-73 *

Таблица ы1

* 1

$

Расчетт
темпера
тура 3 |

Тотцит
прокат

Папка
стали

то
или

гост

^Расчетное сопрь 
тивление Ру

Фасон лист

I

t> -4 o a

Б
а
с ;

3:
а

*

A + W 
11 + 20 
21+30*

естЗсп5+
ВЬзГпсМ

750(2550) 2(0(2(50)
240 (2Щ
230(2330,

230(2350,

4+10 
11 + 20 
27+30*

09 Г2С-й 
,ёр. 1

335(3(00, 335(3б00
315 (32О01 
300(3030,

>31S(32O0i

б 27+32
33+60

09Г2СЧ2 гост
19232-73

- 290(2950,
270(2150}

-(o^t^-so
8 ?

6 + W 
11+20

09Г2С-В
ep.f

335 (36Щ335(3600)
3/5(32Щ 375(3200}

24+30* 300(30Щ
. 5 21+32 09Г2С-В

ГОСТ 
19262-73

200(2950)
33+60 270(2750)

-50? t? -6$

I I
4+10

В9Г2С-/5
epi

335(3(00,. 335(3(00,
11 + 20 315(3200) 315 (3200,
211-30* 300(3050}

1
21+32 09Г2С-Ю

ГОСТ

19282-73
- 290(2950)

33+60 270(2750/

I

I I  
§  *

4+10
6СтЗкп2+

ТУ-14-1 
3023-80

230(2350} 220(2250,
11+20 230(2350) 220(2250}
21+30* 210(2150)

-(0?П-5С
S0lt>65

4+ю
В£тЗсп5-\
ОСтЗГпсЯ

T9-14-1 

3023-80

250(2550) 2(0(2(50,
11 ±20 240(2(50) 230(2350)
21+30* 230(2350)

* )Листовой прокат по Т У -  16-1-3023-30 поставля
ется только до ( Г  »  20мм.

R y - расчётное сопротивление стали растяжению, 
сжатию, изгибу по пределу текучести

З М 7 . 2 ~ Ш 2  0 0 .7 0 №
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Qs0,25 5f7iQx * , I s-5 С
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режип-

« „ П и Т ч * 1
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т  |

'  ш  I

\ ю . в

Ш

д а  -

ОНарёан един трос. Прохода 
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Схепа Т а
о.?г а?г

(32 j
„  '/,5 . 
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/,5 1
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15 1 ‘ 52
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5л|
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5 * 0 ;  Ct0-,t*-5‘c .

з ш г  -  т .  гоосн{

Схепа нагрузок на опору 
ПП220-2/70
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ШОпп-по бнутреннип перенапряжениям 
2500т -по р е м о н т у  поЭ напряжением.



М
т.

тт
Щ

 пШ
ий

ьд
Ш

Ж
Ш

тт
в̂

 
Ш

З
т

ё
т

 
}

С х е м ы  р а с ч е т н ы х  н а  г  а  о а п н  ( т с )  
ПП 220- 1/79 1

С х е м а  I . С х е м е ,t т а

1М  , 0,12 0.П
. 132 {

р
\ т

3.10 *.32 { f Ш
3.0

ы t 5.2

3.0 з.о IS - . ; t s

Л.2 | \ s,?.
3.2̂ 1 I 52

Провода и  тросы не оборваны 
а  свободны от гололёда.
Qmaх ;  С* о ; t±~59c ; d^ M*

Провода и тросы не оборваны 
а свободны от гололёда 
Qmax ; С  ;  i~5*C ;  'c(=4S*

С х е м а  Й .
2,52. 252

С х е м а  Ш

ш м 1 10.0
. r 9 9i

10.0 { \io.o

ч
ы

; i s
t 10.8

Ш  1 i ш ш  { « ! > “

Провода и тросы не оборваны 
и покрыты гололёдам.
Q~ 0,25 ф max, х CfG, t= ~5*С

Оборван один проводдающий 
наибольший извивающий или 
крутящий момент

ф =0 ; Cfo; е=5*с

С х е м а  &

т  j

} «  :

<м.| -

05 ар бон один трас.

t = -6 “C -,Q =o ;  С ф о

~орр
Щ ревВа] .Йндреъ&о
. Ш т ( ч S ^ f

3  M 7 . Z  -  Ж  2 . 0 0 С Н 2
' М а й .  

7 ТСхема нагрузок на 
опару ПП220-/79
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тинёрвд
mnup- flmtf р а р т т А З

1 -поддер ж и Баш щи я гирляндаизоляторов'для одного
провода В фазе

2 -поддерживающее кропление траса

Габариты:
27аот -по атмосферным перенапряжениям 
550нп -па рабочему напряжению 

тонн-по внутренний перенапряжениям
2500т-по ремонту под напряжением
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Сечение

Lzao*ss
L.2O0 т
L.eOQ*l$
l  го в^г

Итого ■■
- f o o .

Итого ■■

Всего emu 09Г2С-12
L {8 0 *H

L 160x10
L {1/0x3
L 125X8
L  HO x l

L  100x7

L  SO *7
L 75*6
L 65*5

Итого■

~ 5га
Л 16
-S  14

- 5  io
- S 8

Итого ■■

В с е го  с т и Ш З с п О

го С 16

гг
Итого-

L  нох&

L  90x7

L  75*6
L  .,$0x5

Пасса
кг

5920
5048
4 086
1687

16941
920
920

17861
1708

5073
г 695

9981
1988 -
i960

7034
1297

1227
34953

1450

1400

3820

то
500

9080

44032
170

ИЮ
350_ 

900

1170

т о

гост

Сталь
прокатная
уголноВая
равнобокая

ГОСТ
8509-72

Сталь листоВая 
горячекатаная 
ГОСТ 19903-74*

С т тО З Гго й
ГОСТ/Ш-73

Сталь
прокатная
уголноВая
раВнобокая

Г О С Т
8509-72

Сталь 
листоВая 

горячекатаная 
" ГОСТ . 
19903 - 74*

Сталь горяче
кат аная  
Швеллеры- 
ГОСТ 8240-72

Сталь 
прокатная 
уголкоВая 
раВношочная 
ГОСТ 8503 - 72

Парка
стали

Сталь
ВСтЗспб

ГОСТ
380-71*

Сталь
ВСтЗкп2

ГОСТ
360-71*

flpunt-
чание

25

28

29

- Сечение

Итого1
-40x4

И т о г о  ■■
> р  20

44

Итого=
*<Г 5+10

Итога-
-S4

Итого ■■

Всего BCminnS
Электроды
Н е т и з ы

Всего на опору

Пасса
кг

3420200
200

350

700

1050
900

900
800

800

6540
310
2946

71690

ГОСТ

Полоса 
стальная 
горячекатаная 
ГОСТ 103 -76
Столь

горячекатаная 
круглая 

ГОСТ 2590 -71

Сталь 
листооая 

горячекатаная 
ГОСТ49303-74*

Листы стольные 
сропбическип 
- ри/рленигп 
ГОСТ 8566-77

Парка
стали

Сталь
ЬСтЗнпг

ГОСТ
360-71*

Припе-
чание

П е р е ч е н ь  . ч е р т е ж е Ь

Н а и п ен а& ан ц е  ч е р т е ж а

Понтажнаясхет опоры ппгпа-рЪо
Геопетрическая схема
Узлы
Л е с т н и ц ы  и площадки

Напер чертежа

з ч т - т . 2 ,  a i m  л . 1 *4
ЗМ7.2-168.2ШП. Л.Н2
3-407.2-168.2. ОЗКП Л.Н21
з . 4 0 7 . 2 - т . г м т л - Ш
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НоипеноВо-

ние
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т
Кол-Ва
шт.

Пасса, кг Примечание
S /ш/п. на опору

120 т 0.319 96

20 Боты т ш 0.858 294 Болты
т т 0.805 94 ГОСТ

90 530 ОМ 440 7738-70*

Гаити 1156 0.2295 * 260
ШаиБы кругл 1156 0,0671 78 Гайки
lilQuSbi пруж. 1155 . 0,0603 70 ГОСТ

Болты
ВО 80 0.457 55 5915 - 70*
80 ног 0.402 442,

24 70 552 0,566 201
Гайки 1734 0,107 т ШоиБы

ШБы кругл. ' 1724 0.0323 55 круглые
Шайба прут. 1734 0.0271 ' 47' ГОСТ

Болты
70 , Ю25 0,244 249' 11571-78

20
60 831 0.219 182

Гайки 1856 0,0526 116
ШйБы кругл.' 1856 0,0229 42
ШайБы пруж. 1856 0,0158 29 Шайбы

Болты 55 142 0.122, 17 - пружинные

16 50 48 OJ44 6 ГОСТ

Гайки 1SQ : 0,0552 3 :
\ ■ 6402-70*

Шай Бы кругл. 190 0,0115 г
ШойБы пруж. т . 0,0073

Urnzo БолтоБ 493 б 2056
Urnzo гот 4936 566

Итого шайб круглых 4936 177
Umozo шпйБ пруж. 4936 147
Общая пасса петизоВ 2346
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Деталь ограждения площадок

150*5

Деталь стремянки

*Ф/4

ЯМ 47

-т м

\L75*S »Фго

385

Список чертежей

м
Щп Наименование чертежа Номер чертежа

1 Схема лестниц площадок зл(]7.г-/е8.гмкн л /
г_
3

Схема лестной и площадок. Таблицы 
Площадки по тросовой тоаёерсе

3,4(778-108,8.04 КМ л.2 
3.4072-103.8.04 КМ л.З .

4 Площадки по отаве о се в=5.См d407.8HS88.04 КМ л. 4
$ Площадки по тоавеосе В* 8,0м ъ .т г -№ .г .а ш  л.5
6 Площадки по траве осе в-5,5м з . т г - т г о м м  л.'$
7 Шел H i ' з . т г - т . г . о ш  л л
В Шел Hi i.m e-/ss.sM Kn л.#
9 Шел НЗ ' Ш 7.г-№ .г.м км  ■■ л-9
10 Уш.н4 3.4078- Ш 2.04КМ л.Ю

’

Выборка металла на опору

Сечение
Вес
кг

Марка 
стали . ГОСТ

L 1/0x3 350 8 Cm3 кпд 380-71*
L 90*7 ’. т -- ------
L 73*8 т о ~— — : — —

— *_— _ ---  ̂-—
L 50*5 т о .Г-п--- - — //—

Umazo ш о
С is 170 : — й— , .' -— «---
- &*>-/{} 1100 -- -Л-- ,--„--
Листы стальныерpomuv. 0UO7/7.- о- 4 800 -- „— --•// ——
* Ф го 350 --//-- --
* Ф 14 700 —-II--- --и--
Электроды 160
Метизы 300

Всего \ 1000

Таблица элементов

Сечение Усилие Вес элемента 
(кг) : ,Эскиз Состав н

СП
м
м

к
JZL.?fi4

h

L5Q*5
S ” ::
. 700 J 7001 ‘

tfPP i- 60*5 1000
ptr
SSD 9 Ф14 300

w
■..-Рай

\/L7S*e

L- 75*6 900
• ФВО 350
9 Ф14 400
— 40*4 гоо

faтюли пяпшпЯтг
t-110*8 350
4_ 90*7 900
1-75*8 270

C 18 170
-&5HQ 900
Листы ашвышеСронбич.ршрл--0-4

800

Электроды .180
Метизы 300
Всего: 7000

Ведомость монтажных метизов

, Наименование J0
мм

Длина мм f Кол. 
шт.

вер 
' кгболта Нарезки

Болт М20 20 75 48 500 -J4h—
Болт H2Q 20 85 48 300 -JSL-.

Итого;
Тайки N20 .—  • — — : ж . 80
Шайбы мго —  ' —  - — 1800 29

Всего т

МП 15

Примечание

ш 7 . г - / ш . о ш

\ к

-ш /А .
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T a b лица эа ем e h т о ь к □ н ст р у к 14 и и
I T ' s|  й §
S t  ч
Jf § O' 

i

-----;..Чо$-----
M

l
I

8
*

n,Z4tHUl
Расчётное^усилиеT ?

4
1

* jfc ? г 5s  ̂5 \ :
* i

X )s*•d _
Масса . 

кг h'pen At- 
HUE

y / J
banm

мм

1
I p<5 5

it 1 
s| • 
S t '

a S 
<

K
§4.

* 3

% ■

ПОЯС 1. m i id d j to. 4 15P !62 Зфзо

I S  2 подкос 1 m i 7.6 2.0 4 19.3 77 зфэа
*§ & 
§&  3 балка почерк 13 ■2 — —

й g /g. 4 раскис _63Ю 21 id 4 31 3S
Umoeo: /74

5

1
7

ПОЯС
подкос

.(д а  7 
L 1/0*6

£.1
m

m 4.0 4 m 473 ‘ 4Ф за

4.4 4 SSA 23d 4фзп

раскос 1.63*5 — — — 2,4 4 45 46 . !ф 20

„ $ распорка L 63x5 — — — to 4 4.8 19 ~~
К —
^  9 раскос L 63*5 2.7 — •3.1 4 m 60 .

Si; й1 раскос L 63*5 ьз 2.6 4 72.5 SO
Ь^>^  7I балка почерти 2 - —

4  1
/
2 раскос L 63*5 to 3J 4 m SO

3 распаркаL 63*5 — — ~ a 2 3.2 16

и
t
4 пояс
5 падкое

L 1(0*8 
L 125*8

3.2
20.6

270
— [Impair. 552

61 4 Щ 352 Эф 30

6.6 4 mu 401 4ФЗО

’В раскос L 15*6 - — — 2.5 4 172 69

1фго1

1

7 раскос1. L  63*5 - — 21 4 M l 48

8 раскос 

19 распорка

L 63*5 
L 63*5 —

— to 4 81 35

■— id 4 81 35

12 4 5,8 23
га распорт■1.63*5 —

к .21 распоркиt h~e3*5 — — — 0.6 4 2.9 12
. «5» ' «С» ,

\\

_ | 1

22 раскос
94 ВВСКОГ

L  03*5 
1l 03*5

15 3J 4 №} 60 .

19 2.0 4 m ) 5Б . —
c.\j fj 1**~г\иь
24 р аскос L  S3%5 U 2JL; 4 m 7 48 —

A  L25 раскос 
т  балка

L  63*5
тчерт;

45 2,2! 4 m 7 42> • —

1 f.3 2 , — —

OS ЗА■ 4 №:it 66
27 раскос L 63*5

ЗЛ? 4 75/i 62
Ш росте 
2S раскос

1.63*5 

L 63*5
on
fj 2;1 4 13.m 4i?

за распораrj  L 63*5 — __ и1 2 77l\ '5
Щ , .- -
<s£ Umoao: 'f36i9
Е<3г- \ ■ •

«  5

JVi

£

$

I
4
<s

см'
Ot

*
с$

1 г
I t sСи

immew- i 
банис 

ч т  ен~ 
тоВ

Сеченов Расчет ное усилие с т) \
ift

h

1  j

1 .
Пасса 

кг /
1

(реп/ш-1
т е 5 

ш т н- \
Ш б  ̂
болт ^

т
! 1 s

• t   ̂> % - S '
a ?)

!<

Ь’
ч~.

Ц С

34 пояс 1-  100*7 (4.9 4.2 4 щ 181 4ф зо
32 ,падкое 1L. 110*8 n s 4.5 4 601 243 4фЗО

33 раскос L̂ 75*6 — — ~ 2.2 4 15.2 61
(020

34 .паспортL 63*5 — — а 4 6.3 25

35 раскос 1L 75*5 14 3.5 4 т 96 —

36 раскис \L 1 5 4  -31 2.4 4 16.5 66 ~~

31 балка т  черт. 13 2 — — —

36 раскос L 75*6 4.0 4 276 110

39 ,равпарт L  В3*5 22 2 10.6 21 1ф2П

Umoeo: 804
4о лож L. 140*9 25.1 ШБ 4 20S.6 822 ОрЗОШщ
44 раскис L 63*5 4,2. 26 \д 72,5 т -

42 раскос 1.63*5 3.6- 3.0 6 14.4 1(5 —

43 раскос L 63*5 3.2 3.1 6 74,9 Н9 —

44 раскос L  15*6 91 3,4 в 23.4 т -
45 раскос L 15*6 66 35 Q 241 193 -  .

46 распорт L /да 7 4,7 4.8 W 4 ПА 70 -

47 диаФраггц\~ 75*6 ID 25 ■2 П2 34 -

48 распорки\L 90*1 U AS 4, т 73 —

к диифрагщ L  63*5 — — — 2.6 2 12,5 25 —

50 распорю,Jl  1W*8 9,2 m i 2.3 А 31,0 т —
51 дтррагп.|L 75*6 3,2 2 22 44 -

52 распорюjIl. f/0*8 2,4 4 32.4- 130 ~
53 диаррпепssL 75*6 ЗА 2 23.С> 46 -

Итого: 2082

54 ПОЯС L 160x411 47.1? 9.0г 4 222.а ж 1 цтЬжр
55' раскос L  75 *6 5.9 35■ д 24J 1 193- 2024
56 раскос: L  754 5.4 46: 8 ш ( 198
51г раскос: L  <oo*i\ m 4Af В 433? з и у 2фЗО

Sii расам :  1DQ*7\ HA 4.17 8 43,:г З4ь> 2 0 3 0
5S) pacnopi 1254® _ ЗА> 17J ЗА* 4 ш > т > ЗФЗО
60 iiwrp/m 4ijL 90*'jг к 2 44? 2 Ш :5 81 2ф 24

> [распарь:«{l  (2S*>9 ; 2i 21> 4 т 5 Ш 1 ЗФЗО

у

! ‘

i
Чаинено-
бание

элтттб

Сечение.
Расчетное 
усилие, г t  ‘ 

es| /Ч ат  
кг . ;Крепт-

нтэлемен
тов

60АТ
мм

1S -

1
«эр
Зг;
3 ?

%! •
к $

t

62 дищрпгт L  90*1 4.5 2 43.5 87 2ф2Ь

Uт ого: 2524

-

\

З.т 2-168. 2.05т лисп
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Техническая спецификация с т а л и  на опоре/ ПИ220 -2 /so да/t t  >  ^0*С. ■ Ведомость *чонтоЖМЬ/Х метизов?

1/3
rrfn

Масса,
кг

Марка
стали

Приме
чание Сечение Масса

кг
ГОСТ Марко

стали
Приме- 
чание

1 Мац мело Длина
нм

Кол-во Масса, кг .

Сечение ГОСТ
4

вание шт. /шт. на опору
Примечание

■1 L  200x25 ; 2960 Сталь
120 70S 0.914 '

253 0.858 20/ Болты
L  200*20 5048 прокатная Отого: 3200 . 30 Болты НО

2 0.803 95
L  гоо*/в 4286 уголковая

равнобокая
ГОСТ

8509-78

^  «О 24 -40x4 190 Полоса 100 117 ГОСТ
3 - о  а »

1 1  C j  ^

530 0.747 . 40/
4 L  200x12 1687

стальная
горячекатаная 

■ гост юз-76

90 7798-70*

ЦтогО- 13981 итого: 190 Ганки 991 0.2245 222

-  fso Столь листовая Сталь 09Г2С-& 25 ° ф20 350 Сталь Сталь
БСтЗкпв

ГОСТ

Шайбы кругл. 991 0.067/ 67
5 - 920 .

Шайбы п р у ж . 991 0.0809 60 Гайки
ГОСТUmoeo: • 920 гортек&тинная 

ГОСТ№03-74* -
ГОС/19282-73 26 • Ф14 600 сир к чел U///UHUM

круглая 
ГОСТ2590-74

90 80 0.437 35
__ .. ___ 380*71* Болты ВО . т е 0.402 442 60/К-7/7*

Всего стали 09Г2С-12 14901 Umoeo: • 700 24 70 552- 0.366 20/
27 - i f  5 НО 780 Сталь листовая 

горячекатаная Гайки /734 0.107 184
. 6 L  W * 0 2050 Сталь

ГОСТ
Шайбы кругл. 1734 0.0323 55 Шайбы

7 L  /40*9 SB 95 прокатная итого: 780 19903-74 *(■
Шайбы пруж. 1734 " 6.0271 47 круглые

ГОСТ8 L  125x8 9262 уголковая. 28 — С  4 750 . Листы стальные Болты 70 1025 0.244 249

9 L  но* в 1988 равнобокая С-ромбическим 50 83/ о.г/9 182 /1371-75
■ Ю L  /00*7 3107

ГОСТ
8509-72 '

Urnozo 750 рифлением 
ГОСТ 8568-77

20 Гайка 1856 0.0626 116 -

н L  90*7 6586 Сталь Шайбы кругл. 1856 0.0229 42

12 L  7S*S • 1297 В Cm3 сп 5 В сего.8Cm Зкл г SO 40 . - Шайбы пруж. 1856 0.0158 29 А

13 L  В3*5 1227 ГОСТ
380-7/*

Электроды. 310
Болты

55 142 0.122 17

Umoto: 28212 Мети гы 2757 50 48 0114 6 Шайбы

Сталь
листовая

16 Гайки 190 0.0332 6 пружинные

14 ' — <fso 1000 Всего на опор!/ 61300 Шайбы кругл. 190 00115 2 ГОСТ

15 - i f /5 т о гор я чекатанная Шайбы пруж, 190 0,0079 1 ВШ-70*

/61 —  if/4 ш о
ГОСТ

/9903-74* Umoto 6олта8 477/ /90S

/ 7 -  tf/о 1870
чертеж е,

Umoeo гаек 477/ 528 _

~ б 8 500
//ер очень й

I
I

| 1 477/ /SS

Цтого: 9080 V * - rfrfl/ASiaun PfVU / / 1Я и (ЯП mss. i1 итого шайб пруж 477/ 137
п/п

Всего
---- ----

Х У  p o p t Монтажная схема опоры 17/1280*2/60 З А 0 7 .г -/В 8 .гШ М лМ Общая масса нетизов 273/

/9

стали ВСтЗспВ

С  /в

О/Сус

п о Сталь горячо-
ж г* т/У 34 ГУ О

2 Лестницы и 1 ! з ш г - т г о е к и А  /*г
Л С/ ГТЩ п и X
Швеллеры Сталь 

ВСт Зкп2 
ГОСТUmozo: 170 ГОСТ 8240-72

20 L  но *8 300 Сталь , 380-71*
2/. L  90*7 960 прокатная

22
23

L  75*6
L  50%5

нбо
950

уголковая
равнополочная
ГОСТ8509-72 ,  -

3 . 4 0 7 . 2 - 1 6 8 - 2 . 0 6 К Н 4

ZSI/A , Ф о р м а т  Я 2
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Аетаяь ограждения площадок

*
l $a*s

9S,
п

Д е т а л ь  стремянки

.-Лг

к * .  75*4 »Ф20

С п и с о к  ч е р т е ж е й

mi

nln Н а и м е н о в а н и е  ч е р т е ж а N °  ч е р т е ж а

i С х е м а  л е с т н и ц  п л о щ а д о к з . т . 2-  /И2. 06К М А А
2 С х  е м а  л е с т н и ц  и т о щ а д о к Т а В л и ц ы 3 . m 2 - т . 2 .  0 6 К Н Л .2

3 П л  о щ а д к и  п о  т р о с о в о й  т р а в е р с е з . ч а г2- т . 2. т т л з
4 П л о щ а д к и  п о  т р а в е р с е  Z^s.qm З . т . 2 - <66.2. 04 M ilk

5 П л о щ а д к и  п и  т р а в е р с е  С -8 .0 м з . т . 2-168.2. а у  к м  л  5

6 П л о щ а д к и  п а  т р а в е р с е  С - 5 .5 м 3 407.2468.2. 0 4 К М Л 6
7 У З Е Л  H i 3.407.2-168.2. 04 К Н л П

5 У з е л  N 2 3.4072-168.2. О А М а З
9 У з е л  ы ъ 3.401.2-168.2.04 К М л $

ВыВорт металла м  опору

Сечение
Вес
кг Мар т  I 

еяяш/. Г О С Т

1 110*8 300 1ЯСт 3*»2 380-71*
l m i 850 —
L  75*6 т о -- ..ГГГ*— --П-—

—L 50*5 950 -„-
Umoeo: 32т

ZW 170~ cM-f Ю ; т  . .— „— ;
литы стаАШ/есР0П8..РУ<РЛ-*\*£.. -.ТЯГ —  т^~' -и— .• Ф20 - т  ‘ ■. ■ л—

• ФИ, 4 - 609 • [ .
Электроды : №  • - ■;
М е т и з ы ж .

Всего asm

Ведомости-тттнт неттВ
Наименовтш. мм

.1:11

ш, .\ ш
тт: етВат&\трет

болт п2д : 75. : i » '1 т
болт м20 т т \ Ж  - 67 .

Итого
Гайки м20 — * — — т  ss
шадвш м 2о; — : -- — im 29* Всего зов

■ ' '»-■

Т а  В л  ища эле м г  нтоВ
Сечение

''Эскиз

\Ш

ДетвАипмщад® 
(па чертежу)

Состав
L. SQt5

т

L 7ше
ф200/5
ЧОуЧ

Cf[0*8
l m i
L 75*6

С .id-
-  fcOHG

А и с т  ciammt

срандтест
рисрл~-д~4

Мотивы
Mem

Усилие
W\ R(т) ш  m

д е с э л е п е н щ
(кг)

Примечете

95Q
250

850
350
350
190

850
250

П О
no
750

m

8500

3.407.2 - 166.2.06 KM йш.
2

mopfimf
, m/M-

ф о р т т В 2
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I

i t
л

■*8

•Si

Поймет-
доте

элемен
тов

Сечение
мм

Расчетноеусилие о
1 -Ч

*§
l i
1

Масса
кг Нрепле- ниеэлемен

тов
болт

г §  
* | . г  

1  §? S'g

45
1 Наимено

вание
элемен
тов

Вечен ие
Расчетное 
усилие (г ) сз

§г:
5

§ масса
нг Нрепле- 

ниеэлемен
тов
болт

1 ^  
1-1? 
S-M- ^  §

4?Q

0}
Наимено
вание . 

Элементоо
Сечение

Расчетное 
усилие , г 5:

«э
43 Нассо

не 1Нрепле*
ние

элемен
те
болт

1
1

 ̂ ' 
<§

« I| | I f
мм щ

1 1

ci ! Р Й.Si-̂
1 I Ж

1-§
мм

1 1

'§ § 
1 | Г

! 1

^ <s-.5 £чз чQ 03 S> 4зS «» 
к  6

1 : пояс L $0*7 18, 8,1 1,6 ч 15,4 62 ЗФЗО
>

Л з
(i

Ч »

" О
Со

с^-
Sj

f i -

31 пояс L  1оо*7 14,0 ч,г 4 45,4 182 4Ф30 62 Зиафрагмо1_ 90*7 45 в 43,5 87 2Ф24 .
г поднос L  90*7 Z6 2,0 4 19,3 77 ЗФЗО 32 поднос 1-110*6 11,8 4,5 4 60,7 243 4Ф30 итого: 9524
3 OOAHQ по черт 1,3 2 — — — 33 росное 1.75*6 - —  ' 2,2 4 15,2 6/

1Ф20
- - > ■ -

—
ч росное 1.63*5 г,? и 4 8,7 35 34 oacnopHQ L  63*6 ~~ - 1,3 4 8,3 25

Ото го: 174 35 раскос 1-75*6 {4 3,5 4 24,1 96 —

£
«5»
Ч>
Чо

Sjсо
J -<45

S3
■(9“

5 пояс U00*7 5,1 18,7 4,0 4 чз,г 173 ЧФЗО 35 росное L  75*6 3,7 9,4 9 16,5 66 —
6 поднос UW*8 13,3 4,4 5 59,4 гзе 4Ф30 37 болт т черт. 1,3 2 — —
7 росное и з * $ - ~ 24 4 11,5 46 1Фш 38 росное 1_ 75*6 4,0 4 г?,е 110

1Ф208 распорна L 63*5 — — 1,0 4 4,8 19 — : 39 распорно L  63*5 <?,2 г Щ6 21
3 росное L  63*5 2,7 “ 3,1 4 14,9 60 __ итого: 804
10 раскос L  83*5 *,8 26 4 12,5 50 — '

->>. •

S?SrS:
4о

О43
£

40 пояс L  140*9 25,7 Щ 4 205/6 822 ВФШЦхц
и бол на по черт. 1,3. г — — 41 роемое L  83*5

5,6
з,г

— — 2,6 8 12,5 100 —
12 росное L  63*5 1,0 3,1 4 14,3 ВО 42~ росное L 53*5 

1,63*5
5;0 8

8
14,4 т

13 распорна L  63*5 — — — 1,7 2 8,2 16 43 росное 3,1 14,9 119
итого 662 44 росное L  75*6 V 3,4_

3,5
18

8 23,4 187 —

£Оэ
оби4)

SrS3А. сиЧз . а
£

14 пояс 1-НО* 8 з,г 27,0 6,7 4 50,4 3EZ З Ф З О 45 росное L  75-8 6,6 §: 24,1 193
15 поднос L  125*8 20,6 6,6 4 тг Щ 4Ф30.. 46 oacnopHQ L 100* 7 4,7 4,8 4 17,4 70 -
16 роемое L  75*6 — — - - 2,5 4 а, г 69

1Ф20

47 диафрагм. ’ L  75*6 1,0 25 г 17,2 34 . —в г

17 росное L  63*5 — — - 2,1 ч 10, 1 40 48 распорно L  90*7 4,8 1,9 4 18,3 73 —
18 росное L  63*5 - - 1,8 4 8,7 35 49 диафрот L  83*5 . — 3,6 г 12,5 2$
19 распорно L  63*5 - - - 1,8 ч 6,7 35 50 распорно \_110*8 з,г 10,7 2,3 4 31,0 Щ —.
го распорно L 63*5 — 1,2 4 9,8 23 51 диафрагма L 75*8 3,2 г 22 44 J—
21 распорна 1.63*5 — — — 0,6 ч 2.9 12 52 распорно L  -110*8 24 4 32,4 130 —
гг росное L  63*5 С 5 3,1 4 14,9 60 53 диафрагме L  75*6 3,4 В 23,0 46 —

в росное U 3* 5 1,3 2,0 4 13,9 56 Итого: 9082
23 росное 1-63*$ 2,8 2,5 4 18,0 48 —

25 росное L  63*5 4,5 2,2 4 10,6 42 —

°С
SJ
s r
a :

. < 3

J -

a

54 ПОЯС L  160*10 47,7 90 4 222,3 889
l$yxchj
8Ф30

гв бол но по черт- 1,3 г — 55 раскос ! _  7 5 * 6 5,9 3,5 8 24,1 193 2Ф24
27 раскос L  63*5 0,6 3,4 4 16,4 66 56 росное L  75*6 5,4 3,6 8 24,8 т
28 роемое L 63*5 0,7 з,г 4 15,4 62 57 росное l  т *  7 15,6 4,0 8 ■43,2 346 2Ф30
29 росное и м и 2,7 4 13,0 42 58 роемое L  100*7 11,4 4,0 8 43,2 346 2Ф30
т распорна — — 1,6 г 7,7 15 59 распорно L  105*8 13,4 17,3 3,0 4 46,5 186 ЗФЗО

итого : 1368 60 диафрагм. г | _ 30*7 4,Z 4,2 г 40,5 81 2Ф24
J. чо7. г  - 1 6 8 . г . 07 нм

лист
£1 oacnopHQ L  105*8 т > 3,2 4 49,6 т ЗФЗО 2

ШтфЛй. . формат Дг



и.
13

4Ш
гм

$т2



иШ̂
по

Щ
П]

аШ
ис

9В
да

т/
Зз

т т
вн

m
sr

ni
m

i 
" 

i~
\52
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njn С е ч е н и е

L 200*20
L 260* (6
L 20U.U2

И т о г о :

-&5Ш
Итога:

Всего стола09Г2С-(2

L  m *w
L  m*9-
l. m*$
L  1(0*8
L  (00*1
L, 90*1
L  75*6
L  63*5

Итого:

ef 20

6 /6
— 6  14

6(0
-  6 s

Итога:

Всего тали 8Cm3 ель
(8 ^.(6

(9
20

21
22

Итого:
U ((0 4
U 90*1
L  75*6
U  50*5

Итого:

Наст, 
к г  .

ват
ь ш
m i

(1021
920
a2о

11941

889
/562
е т
/464
2958
5685
(297
(227
235(3

WOO
т о
0205
(885
500

8930

32003
ПО

т
$00
№
т о

900
3000

Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я  ст о п и  на о п а р у  /7/7220- 2 / 5 0 ; Aw t z -Ш ,

ГОСТ

Сталь прокатная 
. уголкобая 
рпВнобокая 

ГОСТ 
8509-72

Сталь л исто Воя 
горя чеката иная 

ГОСТ
(9903-74*

Сталь
прокатная
уголкоВая

р а В н а б а к а я
ГОСТ

8509-72 *

С т а л ь  

л о с т о В а я  

га р я ч е  к а т а  и н а я  

ГОСТ
/9903-74*

Сталь горяче
катаная 
ШВел еры 
ГОСТ 8200-72

С т а л ь  
прокатная 
уголкоВая 
р а В н а п о л о ч н а я  

ГОСТ 8509-72

Марка
стали

Стьотсъ
ГОСТ 
19282-73

Сталь 
3Cm3сп 5 

ГОСТ 
380-71*

Сталь 
ВСтЗКгЛ 

ГОСТ 
380-71

П р и м е 
чание

23

24
25

26

27

Сечение

40*4

Итого:
ф 20

* ф (4

И т о г о :

6 5 ^ (0

И т ого:
- 6 4

Итого:

Всего ЗСтЗкп2
Элект роды

метизы

Всего но опору

М асса,
кг

(БО

(60
300
580

т о
530

630
700

ТОО

5540
3/0
2709

52940

ГО СТ

Полоса 
стальная 
горя чеки татя 
ГОСТ юз-76

Сталь
горячекатаная 

круглая 
ГОСТ 2590-7/

/ т а л ь  л и т о З а я
горячекатаная

ГОСТ
(9903- 74 *

Листы сталь ные 
с ромбическом 
риф лением  

ГОСТ
8566-77

М арка
с т а л и

Приме- 
чание.

Сталь 
ВCm3 кп 2 

ГОСТ 
380-71*

Перечень черт ш т

Наименование чертежа

Монтажная схема ПП 220-2/ш з.т2-/68. 2.оукмТ7Ц  
Лестницы а площадки 3 .4 0 7 .2 - т ,

Помер чертежа

Ведомости м п н то тн м  шетизоЬ

Ь - а Г
Е На имено Длина Kcp-k Масса, кг

ПримечаниеСаа*=)
вание т ШТ (ШТ топору

ПО 98 0.910 90

W Болты НО 221 ОШ 190 банты
ГОСТто 1(2 0.803 90

90 529 0747 395 7798-70*
Гайки 960 0.2205 2(6
Шайбы круги 960 00571 64
Шайбы прут. 960 0.0609 58 Гайки

Болты
90 80 0,431 35 ГОСТ
80 (077 0Л02 033 5915-70*

2 4 10 552 0366 201 Шайбы
Гайки 1709 о W7 (83 круглые

Шайбы кругл / 7 09 0.0323 55 Г0С7

Шийбыпрут. 1709 00271 47 НЗК-78

Болты 10 (025 0.200 209
60 831 0.2(9 (82 Шайбы

20/ Гайки 1856 0.0626 т пружинные
Шайбы крут- 1856 0.0229 42 ГОСТ
Шайбы прут. (656 0.0158 29 6002-70*

Болты 55 (42 0.(22 17
50 48 оно 6

1в Гайки (90 0.0332 6
Шайбы кругл (90 0.0113 2
шиибыпрт (90 0.0079 i

Итого ВолтоВ 0715 1886
1-------- ------- ;-----

■ Uтого еаек 0715 520
Umoeo атйб круглых 0715 (63
Цтаго шайб прут. 47(5 135.

О б щ а я  м а с с а  м е т и з о б 2706

З.Щ2НВ8.2.07КМ ЩЩ
4
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{  Sit- чем. Ш)
j

Б  “ Б

Ь - S

Б - В

И-И
П

г - г к -к

Л - А

М - М

Т -  Т

У М П Л М б Ъ . О Э М

::г: :ИЕре1бА.икв 
П Р О М Е Ж И Ю Ч Н К »

Ш ш
а а _____
Йшш.

S a m Z

опо?к П П Ш - */ио

МОНИКНА* Ш М
М ш а ТЕаД̂ iyatHI ______  , ‘

Й М Й М »  1 ь и * » ш п и  I t ,

11агшч^тхш1Л^Ш?Ё

Р I I 4: го

jiarri | ЬмхъМь "'
ЗНЕРГООШМКГ
Ш т * 4 ш и и  «о д и н и е  

R Aumum
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Ж
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i£>

«£. 
CJ 
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&
<£
CL

Z
О
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I^T™’К

a .
Uf
&

S3

3

.0<»
X
 ̂ы 

£2 Ы
. <n

Наиме но*
ЪАНИЕ
ЭЛЕМЕНТОВ

*СЕЧЕНИЕ 
мм

Н ечетное
УС ИЛИE , T

«£
«г _

сГа*-
Ы fr~эS
£ЭЭйС

«ЛЛССА
нг ЙРЕПЛ1-

HHS
ПШЕНТОЬ
BOAT

ыЖ -2С
5 - *
S fж »»Н 0L>5 и
1 * 
* S

«0£9t-

to**£.т

ЙАШЕНО-
ЬАНИ|
ЭАШЕНЮЬ

Сечение,

мм

ПлйЧЁТНйЕ . 
ЧСИ&НЕ, т

-г
«4

оJ)гс»
is
•соЗЙ

МКйЕА,
КГ Креме-

тг
НЕМЕНТОЪ
ьоат :

и St' *- ' Л 
26 GJ

3?ву-CJ
£

л
гг
si

ь-Ш Ш
О

Ш3£
*&
в

1
S
of

, t~ гв зс <ы £2
s£ э

w •Фа

1.m m 1_ао» л 1% ъ.\ и А 82 5Ф 50

S
07
ьО

ь»
е.
ш
«о
-ж
S.
1—

94 !ШЙС L.4QQX1 4к.О U.2 и кЕ.Ц 482 к<Р 10

: г nomc LBG*1 1.8 го ц 433 11 1Ф 10 92 {10А.Н00 L. 440 * 8 44.8 к.5 к 60.1 2к1 кФ 50

; 5'т т ь ПО ЧЕРТ. 4.5 2 55 т т L  15x6 2-2 к 45.2 84
4ф 20

1 1 n u n L 61*S 1.1 4. г И %.1 55 ЪЧ РАЕП0РЙА L 69X5 4.1 к 83 25

Итого: 41V 3S РАСЙ02 L  15хЕ и 3.5 к гм 96

l5 m t t_1QQ М 41.1 «1.0 ‘ к \\г 415 М р ю 9S т т L 15x8 9.1 2.к к 46.5 86

6 HQlttQC и ш а п.ь UA к 5В.Ц 31» 10 51 т черт. 43 г

Л m m L 61*5 и V- 44.5 АВ (Ф 30 38 РА2Й02 L  15x6 изо к 21.8 440
4ф 20V РКйПОРЙК L  65* 5 4.0 к и 4В 59 тоорнА L 85x5 ' 2.2 г т 24

% ркыт L S 5*5 1.1 5.4 к 4Ц.Э 80 / Итого*. 80к

40 т т |_61*5 18 2.0 к 42.5 50

СК -
S
S3*

•
ы
C1-#

о
<о
»—
со

кО т т Щк8*9 25.1 ,40.6 к. 206.6 822 ЗфЮ^то

44 БАКИк. ПО ЧЕРТ. 4.5 г -
к4 т т L 65x5 U.8 2.6 8 485 400

l? т ш |_ 6Ь* S 10. 5.4 ' k ft.9 80 42 т т ь L 65x5 5.5 5.0 % 4к.Ц 445

ft- РАЕ ПО РКА L.65x5 а г 8.2 48 к5 т т ± L. 65x5 : 5.2 14 8 4 к.9 449

И тотВ: 352 кк P ^ m  ■L 15x6 5Л 5.4 8 25.к 481

ft пом Ltt0*8" ь.2 по 8.1 и В0.Ц 582 5Ф 50 . 45 т т . 1.15x8 8.8 53 8 2к.4 491

45 полков LH5»V 20.6 6.5 i 400.2 Щ Цф ъо кЕ L 400x1 к.1 и 4.8 к 414 ДО

ft рк скос L 15<6 2.5 8 41.2 59

4 Ф 20

U1 m m m k L 31*» 40 2.5 г 41.2 5к

n РАСКОС L 85*5 2.4 1 40.4 кО kl МпйРЙА L. 90x1 К% 4.9 к 483 11

48 РАСКОС 1 Й *5 ; 4.% к 8.1 55 кВ Ми̂ ?>ЩА :L  85x5 2.5 2 42. S 25

iS. РАСПОРКА L 61» 5 4.8 м 8.1 55 50 ркШРйк -и ш *8 12 40Л 23 к ,по 42к

20 РАСПОРКА l_ 61*5 4.2 к 58 2Ь 54'тчштч L. 15x6 3.2 2 22.0 кк

24 распорка L 65*5 Д 8 k 2.9 42 52 1_«3* 1 ,2А к ьг.ч 410

n т т L 85*5 4.5 5.4 . k 4Й.В 80 4ф 20 55 L  18х % Ь.к г г ь.о кб

25 ш  кос L 61x5 IB го k 45.В ЕЕ \Ф 30 - 4того*. 2082

Ik т ш Lttft и 2.5 ‘ k 42.Q к% \Ф_30

о<
<ж

ж ,
UJ
сз

-

n п е т L ft» 5 IS п к 40.8 кг 4 ф 20 5к П02к U 460 х 40 к1Л М к 222.5 889 ЕФЬОшш

n п т ПО ЧЕРТ. а г 55 ?mot L.75* 6 6.9 13 8 2U 491
3ф 36

21 раскос l_ 61*5 0,6 и k 45А 88

-

86 ж  т L U 4 5.к и 8 218 !93

ft ш м г LB* 8 0.1 - п к 454 52 51 т т ь L 400*1 45.6 ЧЛ V 61.3 1кб ЗФ м

■ft раскос L 55*5 и 2.1 к 45.0 42 58 т т L.400* 1 № W % к5.2 Ькб Зф 10

io РАСПОРКА L  ft»* 4.5 г 1Д 45 59 ?а ш ш L 425x8 493 413 1.0 к кб.5 485 Ъфьь

Итого; 4568
С5 
07 ■»— 80 Шк Т̂ММк L. 90x1 18 « % U0.5 %4 зф п
&J

64 PKtOOfUA ызьа 413 1.2 k Ш m ЬФЬО

Ж  - Xж xЛ& —f
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мм
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Jt
Xac«С

-4

§

£)
*•<zо
tx

Млссл,
Kf КРЕПМ Ш

ЭЛЕМЕНТОВ
БОЛТЫ

*

п |п

; - . Н х п м * . н о ъ А . н и г
Н Б Р Т Е И С Л

И о м к »
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% % m m u r n *  n 5 4 ,9 « , 4 4 4 г и Ш \Q Ф 50
АЬ4КСР. 92 009С L .2 0 0 M 0 i!0 ,2 4 i i i . i 2844 i t  яф  ьо' 

ш ш » i М о и 1 » т н А 9  Ш М »  Ш  2 2 0 - ^ 4 0 5 . 1 * Э Т .г -  4 E E . U 9 H M  А . Н 4

14 р а с к о с L i O O *  1 i0 ,8 i t * Ц5А 383 г ф г к

ш
ек
з:
= f
аС
hi

C J

-S
о
* -C J

9Ь РАСКОС L .  i2 5  *  Ь i t ;4 8.3 8 91.1 1 1 2 г  Ф  т . . 2 К ш н и ц ы  И П А 0 Ы Ш ( И з . м п . г - и ш о к м  i . M

И H I »  0 1 L i o n 10, H 4 3 % 415 b i t 2 Ф 2 4 54 РАСКОС U « 5 * 5 \ гл 8.5 0 iQ 0 .1 805 1 0 5 0 5

I I РАСКОС 1 0 .1 4 3 % 48.8 389 г ф ь й 95 ШПРЕНГСМ L  о а и U 8 i5.4 223 \<l>lh

11 РАСКОС L  9 0 * 1 t t U 4.7 8 415 382 г ^ г ц 98 «ПРЕНТЕАЬ L .  5 0 * 2 3.2 - 8 30.1 i w 1 0  и

• ' . - .
I I н е к о е L  Зй П 9 .5 i t 1 413 M O г ф г к 91 ШПРЕНГЕМ L  9 0 * 1 3.2 8 30.8 г « 1  ф  24

I I р а с п о р к а L i t  5 i t 5,5 9,5 5.1 h 55.9 224 5 0 5 0 98 ЩПРЕНГЕАЪ L  9 0 * 1 i . l 8 il.4 i23 t  0 2 4

10 ДИАФРАГМА L W 0 * 1 t .S - 1 1 2 55.0 iiO г 0 ? | ( 99 РАСПОРКА L i 0 0 * 1 s.s 4 10.2 281 5 0 5 0

и РАСПОРКА L « 5 » 5 9,5 1 8 4 53.0 238 5 0 5 0 т АИАФРАГМб L i 2 5 *  8 8.5 2 100.1 20i 0 0 5 0

11 ДИАФРАГМА L i 0 Q « 1 5.5 2 513 H I т ОДФШМА L i 2 S * 8 4.8 4 Щ 285 2 0 5 0

т ШПРЕНГЕАИ L .  9 0 * 1 2.3 4 22.2 88

И т о г о : m % H t o r o : 5 5 2 5 . ;

■ . ••' ■ ' '  ' ' .' W3-
е*

• ж
- sf 

ЗС‘ 
№ 

«и»

«Й
а
д

- »-
CJ

13 nose L  Ш  M S i n  л n .0 ‘ 4 555.1 2i43 12 (р Ь0

лч P M  KOI- L  0 0 * 1 9.2 s .t 8 m i m 2 ф 84

и р а с к о с L  9 0 * 1 1 .9 5.5 % 55.0 424 г 0  и

11 р а с к о с L  9 0 * 1 8.4 S .t 1 5S.Q 448 2 ф 24
.

11 р а с к о с L  9 0 * 1 1 .9 5.1 8 SI.Q w г 0  os Ь с е г о  и п й ю н  т к к « 5 Н Ь

1 1 Ра с п о р к а 4.1 4 85.8 280 2 ф Ь 0 t l A K b  К И П О Ь А » 9 1 0 1

1 1 ДИАФРАГМА L .1 2 5 *  1 SA г t i l i83 г ф  50 З а е к т р о ш 1 0 0

И т  o  r e * . 4 t r t М ш г ь ы  ■- 2 5 5 0 ' - . .  _ . .
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ап
Ж  ' 
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2sC
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10 O Q M L t O O *  i% i34.5 ii.O V 5951 2i43 « Ф  ьо
/ .w v t» . 5 0 1 0

JBI р а с к о с L i t m 14 Л ] БД .% 94$ 4 5 1 U K P H b lE
Ulbbl 9 ш » й  м к и » . . - о м р й Ц к Ш

I t П 5 Ш L . t t 5 * 5 54.8 8.3 % ; 91.1 12 2
ськенъи

ш т М а с с »  «h h & m a i h t h w * l o t s

83 щ п п ш и ь L  9 0 * 1 I A 8 ft.1 108 1 0  Н М а с с а  о п о р ы  t  « т А А М Е н т о д о д  s a k k a m m

84 iOPlKfCAfe L  m i 3 .2 % m 248 гц .. . '  •
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IS Ш0КМГЕА» l а д » т ■ и 8 a s № ч Ф  гч

n р а с п о р к а L № Q * T ..и % ь п 242 г ф  ьо

- I I m m m u k L « a . & 5.1 г 11.8 Щ г Ф м

I I Ш ФРАГМА L i m i 4.8 4 S M t i l 2 Ф  Ь0

10 m m u k L i m i 5.2 k W i № г ф ь о

9i ДИАФРАГМА U t t * - » В Л Ш А г п г Ф ь с Г

M ш л ш ш * L  9 0 * 1 2.0 4 m 1 1
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Список hlptev^ evI

f
n |n Ч Е Р Т Е

Н О М Е Р  *
Ч Е Р Т  E m *  -

4 h t M *  fcsCTHWiv п щ м о к З А 0 й  -  ! Ь В .? .1 0 М  к.»

Рл е м к  к е о т Ш  и п к о ц к ь м .  Тьодщ ы з л о й  -  1 6 .4 Л Ю К М  к . !
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