
ТИПОВЫЕ К О Н С Т Р УК Ц И И , И З Д ЕЛ И Я  И  УЗЛ Ы  
З Д А Н И Й  И  С О О Р У Ж ЕН И Й

С ерия 3.503.Т-7Б

П р о м е ж у т о ч н ы е  о п о р ы  п о д  п р о л е т н ы е  с т р о е н и я

Д Л И Н О Й  1 2 ,1 5 ,1 8 .2 4 и З З м  Д Л Я А В Т О Д О Р О Ж Н Ы Х  
П У Т Е П Р О В О Д О В  ПОД Н А Г Р У З К У  от 

А В Т О М О Б И Л Е Й  -  С А М О С В А Л О В  В е л А З  “ 5 4 0

Выпуск 2

Ар м а т ур н ы е  из д ел и я  для сборных 
Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  И З Д Е Л И Й

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и

2 5 2 4 3 -0 2

скатерть крючком

https://meganorm.ru/list2.htm


ВДОВЫЕ К О Н С Т Р Ш Щ , ИЗДЕЛИЯ и  УЗЛЫ 
ЗДАНИЙ И  СООРУЖЕНИЙ

С е р и я  3.503.1-75

Промежуточные опоры под п ролетны е  строения 
ДЛИНОЙ 1 2 ,1 5 ,18, гЧ иЭЗм д л я  АВТОДОРОЖНЫХ 

ПУТЕПРОВОДОВ ПОД НАГРУЗКУ о т  
АВТОМОБИЛЕЙ-САМОСВАЛОВ Ве лЙ - 5 4 0

Выпуск 2

А р м а т у р н ы е  и з д е л и й  д л я  с б о р н ы х

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫ Х И З Д Е Л И Й  

Рабочие чертежи

%

Ви м б о т ж ы  ИНСТИТУТОМ 
П р п м т м н п н и и п р о е к т  

Г и .  и н ж .  и ш ш у т и  ^ - ^ у В Д Ь л я ш  

ГлИЮОРОШ ГЫг' КДдЖЕШ

У тверждены  и введены  в 
-  д е й с т в и е  Г о с с т р о е м  СССР

Про то к о л
от 3 июля 1 9 0 7  г.
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е С т р .

3 . 5 0 3 . 1  - 7 6 1  О О О  Т О Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е ц

3 . 5 0 3  1 - 1 5 . 1 1 0 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  [ < П  1 в

3 . 5 0 3 . 1 - 7 5 . 2 . 1 Ю К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  К П 2 7

3 .  5 0 3 . 1 * 7 0 . 2 . 1 2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  К П З 8

3 .  5 0 3 . 1 - 7 5 . 2 . 1 3 0 К а р к а с  п л о с к и й  ( k p i  и  к р г ) 9

3 .  5 0 3 . 1 - 1 5 . 2 . 1 4 0 К а р к а с  п л о с к и й  К Р З 1 0

3 .  5 0 3 . 1 - 7 5 . 2 . 1 5 0 К а р к а с  п л о с к и й  ( к Р 4 и К Р 5 ) п

3 .  5 0 3 . 1 -  1 5 . 2 . 1 6 0 К а р к а с  п л р с к и й  К Р 6 1 1

3  ■ 5 0 3 . 1 - 7 * .  2 . 1 7 0 К а р к а с  п л о с к и й  ( К Р 7  и  К Р 8 ) 1 3

3 . 5 0 3 . 1 - 1 6 . 2 . 1 8 0 К а р к а с  п л о с к и й  ( к р э  и  к р ю ) 1 4

3 . 5 0 3 . 1 - 7 $ .  г .  т К а р к а с  п л о с к и й  ( к р н  и  к р \ 2 ) 1 5

3 .  5 0 3 . 1 - 7 6 . 2 . 2 0 0 К а р к а с  п л о с к и й  к р / з 1 6

3 .  5 0 3 1 - 7 5 . 2 . 2 1 0 К а р к а с  п л о с к и й  ( К Р 1 4 ,  к Р 1 5 и К Р 1 6 ) 1 7

3 . 5 0 3 . 1 -  7 6 . 2 . 2 2 0 К а р к а с  п л о с к и й  ( К Р 1 7  и  К Р 1 8 ) 1 8

3 . 5 0 3 .  i -  7 6 . 2 . 2 3 0 К а р к а с  п л о с к и й  К Р 1 9 1 9

3 . 5 0 3 . 1 - 7 6 . 2  2 4 0 К а р к а с  п л о с к и й  ( K P 2 Q  * »  К Р  2 3 ) 2 0

3 . 5 0 3 . 1 - 7 6 . 2 . 2 6 0  С В К а р к а с  п л о с к и й ( к р г о . . . к р г з ) .  с Ь о р т н ь щ  ч е р т е ? к 2 1

3 .  S O U - 7 6 . 2 . 2 5 0  i К а р к а с  п л о с к и й  К Р  2 4 2 2

3 - 5 0 3 1  1 6 . 2 .  2 0 0  ' К а р к а с  п л о с к и й  К Р 2 5
2 3

3 -  5 0 3 . 1 - 1 6 . 2 .  2 7 0 К а р к а с  п л о с к и й  ( К Р 2 6  и  К Р 2 7 )
2 4

3 .  5 0 3 . 1 - 7 6 . 2 . 2 8 0 К а р к а с  п л о с к и й  ( К Р 2 8  ч К ? 2 9 )
2 5

3 ,  5 0 3 . 1 - 7 $ .  2 . 2 9 0 К а р к а с  п л о с к и й  ( к Р З О  и  К Р З О 2 6

J .  5 0 3 . 1  * 7 6 - 2 . 2 9 0  С  6 К а р к а с  п л о с к и й  ( k p 3 0 u k p 3 1 ) .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 2 7

3 . 5 0 3 . b 7 6 , 2 . 3 Q Q
К а р к а с  п л о с к и й  ( K P 3 Z  и  К Р 5 3 ) 2 8

3 . 5 0 3 . 1 - 1 6 2 . 3 1 0
К а р к а с  п л о с к и й  ( К Р З 1 /  и  K P 3 S ) 2 9

--------------------—

— = 3 . 5 0 3 . 1 - 7 6 . 2

"  Р й Ъ Ш . Я б З ш и н о

С о д ер ж а н и е
' U ' j . i m  w j P i j ' A  w m т т л л Л

П р о б .

Г Л М Ж . Й Р .

Й н д р м ш о В а .

Д а ш к е в и ч
р  \  1 . 1  г

- —
п т а м т м г с н и и п р а Е к тН ,  к о н т р . Я а ш к е б и ч

Н м . о т Э . К а т а ш е б

К о п и р о В а л  2 3  2 h b — Q Z  ‘  3  Ф о р м а т  Л Ч



5

О Ш н а ч е и и е Н а и м е н о в а н и е С т р .

150Ц - 76.  2. 320 каркас ш с к и и  ( КР36 и КР 3 7 ) 30
3.503 И 6. 2.320 С 6 Каркас плоский (крЗб и №37).С тр о ч н ы й  чертеж . ы

3. 503. 1- 16.  г .  S 30 К а р к а с  п л о с к и й  ( КР38 и К Р 3 9 ) &

3.503.1-76,2.3W К аркас п л о с к и й  КР  4о 33
3,503. 1- 76. 1.350 К а р к а с  п л о с к и й  КР41 34

3. 5011-76.  г  360 К а р к а с  п л о с к и й  K P 4 Z 35

3. 603.1-76.2.370 К о р к а с  п л о с к и й  ( к р 43 и К Р 4 4 ) 36

3.503- 1- 762.380 К а ркас п л о с к и й  (к Р Ч 5  и к р ч б ) 3?

3. 503. 1- 761.330 С е т к а  а р м а ту р н а я  (С 1  и СЮ 38

3. 503. 1- 76.  г л о о С е т к а  а р м а т у р н а я  (С З  и С 4 ) 39

3 503. 1- 16. 1.010 С е т к а  а р м а т у р н а я  (C S  и с е ) Н О '

3. 503. 1- 76. 1А 26 С е т к а  а р м а ту р н а я  ( с ? и с н ) 41

3. 503. 1- 76.  г . ч з о С е т к а  а р м а ту р н а я  (С З  и С Ю ) 42

3. 503. 1- 76. l A H O С е т к а  о р м о т у р н а я  ( С  11 и С 12) 43

3.  503 1- 76. 1А 50 С е т к а  о р м о т у р н а я  С 13 44

3.503- 1- 76. Z  т С е т к а  а р м а т у р н а я  с  14 45
3. 503.1- 76.2А 70 С е т к а  а р м а т у р н а я  С 15 46

3. 503. 1- 76.  2.430 С е т к а  а р м а т у р н а я  с  16 47

3.503.1- 76. 2А 90 С е т к а  а р м а т у р н а я  с  17 п

3. 503.1 -76. г  500 С е т к а  а р м а т у р н а я  (С 1 8 и  C J9 ) 49

3. 503. 1- 76. 2.510 С е т к а  а р м а т у р н а я  С  20 50

3. 503. 1- 76. 2.510 Х о м у т 51

3. 503. 1-  76. 1.530 Х о м у т 51

3. 503. 1-  76. 2.500 Х о м у т 33
3.503.1-  76. 2.500 С б Х о м у т .  Сборочный ч е р т е ж . 54

3. 503. 1- 76.  2.550 С т я ж к а 55

3. 503. 1- 76. 2.550 П е т л я  с т р о п о В о ч н а я 56

3. 503. 1- 76. 2.570 П е т п я  с т р о п о В о ч н а я 57

3.503.1-76.21
Лист

г
К о п и о о В а л  V.— - .  и
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й» И R C T Q ^ t M  В Ы П УС К Е П р М Б Е А 1ИЫ А Р М А Т У Р Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  ш  С П О Р Н Ы * 

И Б А П И И ,

С Е Т К И  И З Г О Т О В Л Я Ю Т С Я  при ПОБОИЩ К О Н Т А К Т Н О Й  Т О Ч Е Ч Н О Й  з л Е х т р о -  

с & А Р К и  в  С О О Т В Е Т С Т В И И  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  ГОСТ Т Ц О Э 6 - в 5  и И к л е а н и й  по 

С В А р К Е  СО ЕД ИН ЕН И И B p v i u n p w  *  ЗАНЛАДНЫХ ИЗДЕЛ ИИ Ж Е Л Е Б О Б Е Т О Н К Ш  

К О Н С Т Р У К Ц И Й "  СН 5 9 В - Т & ,  С Е Т К И  М О Щ Т  БЫТЬ И З Г О Т О В Л Е Н Ы  В Я Б А Н Ы М И .

Каркасы изготовляются при помоги электро АКТОВОЙ РУЧНОЙ 
свйрки по г о с т  5 2 6 4 * 6 0  с применением э л е к т р о д о в  т и п а  Э 5 0 А  п о  t Q C T  

9 W - T 5 .
Е> К А Ч Е С Т В Е  Р АБ О Ч ЕЙ  А р м я т к р ы  Ь С О О Т В Е Т С Т В И И  С У К А З А Н И Я М И Т П  

1 ( И - 8 1  Приняты Е Т Е р Ж Н И  t l E p H Q A U H E t K O T O  Профи ля ИЪ Н И Ъ К О Л Е Г И Р О Б А Н 

НОЙ М А Р Т Е Н О В С К О Й  Г О р А Ч и п Т П Н О Й  С Т А Л И  К Л А С С А  А * Ш

Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Я *  А р М А Т 'У р А  И  ПОД Ъ ЕМ НЫ Е П Е Т Л И  -  Г Л А Д К И Е  

С Т Е Р Ж Н И  НЕ  У Г Л Е р О Д И С Т О И  Г О р Я Ч Е К А Т А Н О Й  СТАЛИ К Л А С С А  Д - 1 .

М я р к н  СТ АЛ И,  К О Т О РЫ Е С Л Е Д У Е Т  ПР И М ЕН Я Т Ь  При И З Г О Т О В Л Е Н И И  АРМА- 

Т а р н ы х  Н Е Д Е Л И Н  В ЗАВ ИС ИМ О СТ И ОТ Р А С Ч Е Т Н О Й  Т Е М П Е Р И Т У Р Ы  ? А М О Н П  

Э К С П Л У А Т А Ц И И  С О О Р У Ж Е Н И Я ,  П Р И В Е Д Е Н Ы  В  ПОМ ЕЧА ЕМ ОЙ Н И Ж Е  Т А Б Л И Ц Е .

'

Гл.мнж.ПР. А я Ш К ЕВ И Ч / i y j L
Н.тлн ч*. АЯШ ЯТОНЧ
НИМ. 01 А . К я Т Я Ш ЕБ w

3 , 5 о ъ . 1 - ^ в . г . о о о  т о

Ш Н И Ч Е Ш Е
ОПИСАНИЕ

СТАДИЯ Лист А м е т о в
т ~ “ < i

п роит р а н с  инип рсект

' 2 3 2 4 3 - 0 Й  5  Копиров ft л: qp о рмлт А Ч
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Н й г и а ч ш Е
RPMHTa?W

Класс
СТАЛИ

РйСЧЬТНПа Т ЕМ П ЕР А Т УР Я  ( С Р Е Д Н Я Я  Т Е М П Е Р Я Т * ?  А
Н й и б о л е е  холодной д я т н а н ь ь и м ) по СНи и

н е  н и ж е  мм i»o*C НЕ НИ Ж Е МКН'ЗС 
ап* с

СБАрНЫЕ И 
БЯБйНЫЕ СЕТКИ 
К KApKRtbl

Только ERiRHblE 
с е т к и  и к а р к а 
сы

СБАРНЫЕ И ОЯЗА» 
НЫБ СЕТКИ И
каркасы

РА СП Р ЕД ЕЛ И »
Т Е Л Ь Н А Я
А Р М А П Р Й

А - 1

й с т г с п ?

а с т г п с г

СтЬсп З

Ст 5 пс 5

в с т г г п е г

П О Г О С Т  

5 7 0 1 - 8 2 *

8 t r U n &

а ст ьпс о

С т З с п *  

Ст5пс5 

а с т М п с с  

по рост 

5781  -  82^

ПСтЬспС

ОСтЗпсС

СтЗспЗ

СтОпсЗ

% С т М п с 2

ВСтЗХп2

Ст^кпО

по г о а

5 1 ^ 8 Е #

Стр ОПОЕЧНЫЕ
ПЕТЛИ

W t i t f l i

И »  Г О О  5 7 0 1 - 8 ! *
М т Е С П » ;

н т г п с а  
ас$ ь г п а

ПО ГОСТ 
5 781  - а г *

" P f t f c O H R *  
А р м а т о й

А - т

2 5 Г г с  

по ГОСТ

s w - a o *

М Г С  

ПО Г О С Т  

5 7 8 1 - 8 1 *

2 5 Г 8 С ; 35ГС

по г о с т  

5 7 8 1 - 8 8 *

Х и м и ч е с к и й  t o w n a  л р ы л т т р м х  ^ т р о л м а ы х  с т а л е й  a p a o k e h  

С О О Т й Е Т С Т т В Т Ъ  Г О С Т  Ъ 8 0 - 7 1 * .

3 . 5 0 V 1 - 7 6 . 1 . 0 0 0  Т О

Аист

1

2 3 2 4 3 ~ U Z  6  K o n U b O & D A :  C*LJt « * „ ------------а ь.e it
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Каркдсы изготовлять при по/кОи̂и злектрод̂ грвом ручной сварки 
по гост 1>гв̂ -80 с применение/* электродов типа Зчгд по ГОСТ S467-7S

£Ч_
ЕЧ

±
г_
ъ

Б О з и а  ч е н и е U А и л л е н о в А н и е
А е т д л и

b.SQl.ilUW
3 .S 0 5 .< - 7 S .M 0 2

3 . s o v M 6 - 2 . m

ф е б а !  г о с т  ьт&.г-ъььъ 
ф Ш а Ш  ГО С Т  5 7 Ы - 8 г >  < 7 6 0  

4> З Я  r o o t  5 7 8 t -8 2 * g q > = 4 is

. П р и  л а е -

э ?  ч д и м е

J L

i l
3

з г з к г

2 3 ,8  к г  
О к г

Ъ . 5 0 и * 7 б . 2 . Ш

К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  

К 1 И -

н з , &  —

Л и с т  1 Л и с т о в  1

п р ш ш с н м и п р з е к т

_ i ------------------------------------------
К о п и р о в а л  ' T L u w C  2 3 2 ^ 3 -  0 2 *  7 ^  Ф ор м я т АЧ
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П<

M SI

о з .;

0

i

гго

I 7
ш Ы

от 370 8в 390

К а р к а с ы  и з г о т о в л я т ь  п р и  п о м о щ и  э л е к т р о  д у г о в о й  р а ч н о и  сви рк и  
по Г О С Т  Е Е 6 Ц - В 0  с п р и м е н е н и е м  э л е к т р о д о в  т и п а  Э Ч 2 Д п о Г 0 С Т 9 Ч Б 7 -7 5

6
IСЭ

в "

СЕ
. 3ГО S Ввозндчение В  А и м е н о о А и и е * 5

П р и м е -
чдцие

J L  е тд л м

вч 1 _ з . 5 и . - м « . г . ‘Ш Ф Й Л Ж  Г О С Т $ 7 8 1-8 2 *е = З К Ч 0 9 '2 9 ,1  г г
БЧ г 3.soa. <-7а г.-нг Ф К А Ш  г о с т 5 7 В 1 - 8 £ & г т W 2 8 - Д г г
БЧ 3 S.S03.1 -7в.г.«з ф 8  А I  ГО С Т  5 7 8 1 8 2 !  е « р - - Ш |Ч г л е т

3 .5 0 1  M i  2.110

Рй ЗрЙБ-
П р о б .
Гр .у ш ж л р

й .т т д г - .
Й Д Ч .О Т А .

О г и н о в  
Дцдриичовя 
йш аяевич  
& ящ к е в и ч  i 
К и т в ш е в

_Ог*Л~
К п р к п с  п р о с т р а н н е е  ш ы й

ш

Ct r j i v w М а с с а М  АСШ ТАБ

р s t y -

IlH C t 1 П иотовТ

п р о н т р щ ш п р о щ

К о п и р о в а н  - 1 и * ^ 2 & 2 4 3 “ 0 2  В ф О р М А Т  Д Я
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. д л я  К р р .
1 .

U
и
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2

25 22,5 Г t * чао чоо
V

€250

I

Я

К а р к а с ы  и з г о т о в л я т ь  п р и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  
т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к и  €  С о о т в ет ст в и и ,  С 
т р е б о в а н и я м и  Г0СТ14098-85 и  СНЗЭЗ-78.

( 7 < Г о з  н а  ч е н и е Н а и п е н о С а н и е
П риме
ч а н и е

3.503.4-76.£. f30 КР1
Д ет али

64 3.503.1-76.2. (31 Ф 14 Я  Щ ГУСТ 57Si- 82. е *  6250 15,1кг

64 S.S03.MtMU Ф 14ЯМ  Г О С Т 5 7 8 1 - 82?, € - 3020 7,5кг
64 3.503.1- 15.2.133 Ф8Я1 ГОСТ5781-е е *  С *640 16 к, а кг

Ъ.50Ы~Ш.ЯО-а1 К Р2
Д е т а л и

3 .S 0 J . 1  - 1 5 . 2 .ibk Ф16п т  ГОСТ 5781-82, C*62S0 19,7 кг

3.503.1 -15.2.135 Ф 16яш г о с т  5781-82,c *4S4o 14,3 кг
3.5 03.1 -76.2.(33 Ф8ЯТ ГОСТ5781-82, С = 640 16 к, О кг

3 . 5 0 3 . М $ . г Л 5 0

К а р к а с  п л о с к и й

I КР1 и КР 2 /

1Ш 5Ш  W ^ л т г / м л ^ ! п  п  -  / л

См. 
табл.

/ f u d n i  | Л и с т о в  Т

П Р О К Г Е Ш Й Й П Р О Е К Т

СРгж**пггш ЛЧ
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3

Ъ\L - Ч

1 1

25 1 *25 18**оо еао Я

82SO ,

*

Каркасы  изгот овлят ь п р и  помощи, конт акт ной  

точечной Электросварки 6* c'aomS’emCmG’uu. С 
т р е б о в а н и я м и  ГОСТ 180 98 -8 5  и  Он 393-78.

£

1 1 Зо
на

 1 vi
ц. Обоэ ничем и е Наименование 1

Приме
чоние

Д е т а л и
64 1 3.sob. п и . т Ф16ПЩ ГОСТ 5181' 82, e=82S0 г 2€, 1кг
64 г з .т м в .  и .т Ф feям гост5781- вг. е-кыо г 13, Эк/
64 3 3.5ovi фвй!ГОСТ5781-82* С* 74о го 5,8 кг

Р а з р с к Г -  
П<оо£. 
Глгинш. пр. 
Н . к а н а т  

Н а ч . о т д

Оглное 
Я н д / о а а н о С а .  

Дашке Cut 
ДашкеСчЧ 
КаташеС

K a p x a c f  п л о С п и а  

НРЗ

С т а д и я М а С С а М а с ш т а б

Р 45,8 —

Л и с т  I Л и С т о ?  У

ПРОМТРАНШШШРОЕКГ

11 К апице**  — - л . А О -
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К а р к а с ы  и з г о т о в л я т ь  п р и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й , 

т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к и  С С о о т в е т с т в и и  С 
т р е б а С а  н и  Я м и  ГОСТ 14098  -SS и  См 393  -18.

Н а з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Припе-
ч а н и е

3.503. Мб. 2. 150 КР4
Детали

64 3 .5 0 3 . М 6 . М 5 1 Ф25ЙЩ ГОСТ 5181- 82, С:  8150 6 2 8  к г

64 3 .S G 3 . М б . П 5 г ф 25ЙЩ ГОСТ51  81- 82 , б* 5180 38,8  к г

64 з . $ в м - 7 * . г . М ф  8 R I  Г а С Т 5 1 8 1 -8 2 ,  С *  4 * 0 г а 5 .8  к г

XSQU'U.IASQ-Of KPS
Д е т а л и

64 3 . S 0 V M 6 .  2 .1 5 1 ф 25ЙЩ ГОСТ 5181- 82, С* 81 SO 62.8 кг

6 4 îsoi. 1* 16. г. fss ф 2 5  Й Щ  Г О С Т 5 1 8 1 -8 2 ,  С *  3 9 2 0 за, г  к г
6 4 3 .S 0 3 .  м и . * * * ф 8 R I  Г О С Т 5 7 8 1 -8 2 ,  С '  1 * 0 го 5,8 кг

Раэра5.
Прд8.
Пт.щш.пр,

О г а н а С

Й м д р и ш ю б а

Ца.шкеСич
Н ./с а н т ъ  Ц а ш к е С и ч

Н а н . ст а х  К а т а  ш е С

3.501.1 гЛ50

/Гар к ad плоек и и 
/ КРЧи KPS/

Стада*Масса Масштаб

Р Crt.
табл. —

Лист I ЛиСто С 1
Ш М ГШ С Н И И П Р С Е К Т

2 3 2 4 з ~ 0 2  Ш Кптг г%г>Рп л  : r&tuj87~ Формат  Й У
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5680
/ 2

----- -
1ft*м

3
1

IS 415 гз * чао ООО $

10250

К а р к а с ы  и з г о т о в л я т ь  п р и  П о т а щ и  к о н т а к т н о й ,  

т а ч е ч н о й  Э л е к т р о с в а р к и  С  С о о т в е т с т в и и  С  

т р е б о в а н и я м  и  Г О С Т  14098- as и  С н393 -  78.

Ф Обозначение Н а и м е н а С а  н и е

Д е т а л и

При ПС 
чание

в ч S . 5 0 V M 6 . J U 6 1 0 16 ЯШ ГОСТ 5181- 82* 8*10850 32,3кг
54 & 5 0 S . * - 7 Б . г . М 016 ЯШ ГОСТ 5181-82. С* 5680 17.9 кг

64 3 . 5 0 * . 1  - 7 6 . М С 5 ф8RX ГО С Т 5181- 82' С= 840 25 8,3 к г

“ Газ раб- Оганаб (УиУ^
Проб. ЯнарианоСа
Гллмм.пр Дашкебич
Н. контр ДашкеСиЧ
Иач. атд. КаташеС ‘Ч&гги

4 6 . 2 .  -16 0

К а р к а с  п л о с к и й

К Р £ Р  58.5
Лист \ Л и С т а 6 1

[ Щ Т Р А Н С Н И И П Р О Е К Т

Ш  13  к------------ л . ~  ^  ^ —  пи
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для  Л У ° 7  

Для K P8

_J2S_ 2Ъ*чоа 600

fOiSO

1 1

Каркасы изготовлять при потащи контактной 
т ачечной электросварки С Соответствии \С 
т ребованиями гост 14Q38 -  85 и С н З эз-7 8 .

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

П р и п д
Чанис

з . Б о ъ . ы б . м т К Р 1

Д е т а л и

64 I50i.m 2.n i ф 25 ЯШГОСТ5181- 82, c -io rso

6 4 У 5 й . п & . а . п г ф 25 ЯЩГОСТ5781-82, е=613о 47.3кг

64 3. S03.1-76.2.163 Ф 8Й 1 ГОСТ 5781- 8 2 , е=  #40 25 8, 3  /г г »

3.505.1- 76.2-170 - Q f КР8
Д е т а л и

64 3 . 5 0 5 . 1 -  7 6 . М 7 1 Ф 25ЯЩ ПОСТ 5781-82, С* 1O1S0 1 8 2 к г

64_

64

3.S03.1 -76.2.173 ф 25ЯЩ ГОСТ5781-82, С *4550 30.8 кг

3.503.1 *76.г.163

Paypatf.
Проб.
Пшнш.т.

х> -
Ш _ 0

Н. контр
Нан.2 2 3 .

О ганаГ
Яндрианой
Д а ш к е  Г а н

Д а ш к е Г и ч

Кат аш еГ

Ф 8 Я 1  ГОСТ5781- 82, е*8*Ю 2 5 8 . 3  к г

3.503.1 -76.2.170

Н а р  к  а с  п л а С к и и  

( Н Р 1  и  K P 8 J

" 2 3 2 ^ 3 * 0 2  / ^ А л / ? . ' / л л Л »  л .  а .  - rf

Стация П асеа Масштаб

Р
См.

т абл . —

Лиагп | ЛиСтаС 1

П Р О М В Д Ш Ш Ю Т Е К Г

ЛГ?----------------—
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К а р к а с ы  и ъ г о т а О л я т ь  п р и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  

т о ч е н н о й  э л е к т р о с в а р к и  €  С о о т в е т с т в и и  С  

т р е б о в а н и я м и  Г О С Т  7 4 0 9 8 -  8 5  и  3 9 3 - 18.

I
%

1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о О а  н и е I
П р и м е 
ч а н и е

3.503.4*76. г.-180 КРЭ

Д е т а л и

64 1 3.50Ь. И 1 1 .Щ Ф г г  ЯШ ГОСТ 5781- 82* С* 72SO 4 86,5  п г

64 2 з.зом-7 ь . г ж ф 8 Я Т roCTS78T'82* С * fa SO 75 6 ,2  к г

3.503.4 -76.1. 430-04 K P iO

Детали

54 1 З.БОУИб.МвЗ ф 32 Яш ГОСТ578f- 82* С= 7250 4 783,1кг

БЧ 2 a. som -7S.MM Ф 8ЯТ ГОСТ 5781- 82* €* foso 75 6 ,2  к г

3.503.4-76.2.-180

F a 3p a £ . Огама (Г aZ^ -
ПраС. Янаг>иапоСа
Пг. акт. I Д а ш к е К и 1
Н . к о н т р  Д а ш к < гК и .н

К а р к а с  п л о с к и й  

( К Р 9  и  K P 7 0 J

Нач.атд Кцгггаш&е o i l  о

Стадия Маеda Масштаб

СМ.
Р тасГл.

Л и с т | Ли<1 т о  С  i

ШТРЖШШРОБК!
1 г~
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Каркасы изготовлять при помощи к о н т а к т н о й  

тачечной Электросварки С Соответствии. С 
требованиями ГОСТ 1 4 0 9 8 - 8 S и. Сн 3 9 3 - 7 8 .

64

Обозначение

3.503. 1-76.2/191

Наименование

______ 3.5 О М-76.2.130

Д е т а л и

Ф-Заящ ГОСТ5781- 82* С = 9250

П р и м е
чание

Г Р  11

91, Z кг
64 A s o M * w . 2 . t a a ф 8 Я1  ГОСТ5781-8 2 * С* ГОрО г о 8,3 кг

з.5 о г. КР12
Д  с т а л и .

64 JJ>03. 1-70.2.192 ф Зг ящ  ГОСТ5781- 82* €-9250 233,00
64 А Ь Ъ . 1-70. 2.182 ф8Й1 ГОСТ5781- 82* €= 1050 20 8,3 кг

" Pc&paf. Ога на 8 ОиЛуГ
Пра8 Дндрааноёа
Гл мт.^в. ПаапсеСи.4 

Дашке Си/Н. кинтр
Начата КаташеС ш Щ

3.505. Мб. 2. №

Кар к а с плоски и
(  К Р  11 и К Р 18/

<& ЬцЯ-П9 ---------------- *

см. I
I табл\  —

JTudni | ЛиСтоГ 1

и ш Р А н с н щ г а щ
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Каркасы изготовлять при помощи контактной 
тачечной электросварки £ соответствии d
т р е б о в а н и я м и  Г О С Т  1 4 0 9 8 -9 5  и  С Н 3 9 3 -7 8 .

I I 1 £(Газначение Наименование £

П р и м е 

ч а н и е

—
Д стали

6 4 1 Ь Л П . П ( .  2 . 1 К ф 3 2  ЯЩ ГОСТ 5781- в£' е - 9250 г 116,8кг

64 г J .5 o v i - i6 . a . jm ф 3 2  ям  ГОСТ 5781-8%С- 5300 г 6 5 , 9  к г

■ь ч 3 - и . г . м г ф8Я1 ГОСТ 5781- 8 %  6:1050 2 0 8 ,3  к г

З505.мб.г.гоо

S a p  к  a d  n n o d n u u  

К Р  1 3

Стадия М асса Масштаб.

Р 1 4 .0 —
Р а з р а Г О га  но6._ 0у$\-
П роб. (Тнрыюноба Л и с т  I Л и о т а б  1
Гп.инмпР. й&ШК£&&Х-

ш я т ш шН.контр. Д аш кеГи-ч

Нач. ото. KamatueC
2 5 2 4 3 -0 2  \7  К о п и р о в а л : C b * j * f '  Ф о р м а т  Я  У
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150 L. 1200 г з * 4 .00 200 с

К/

■ т о

ц

Н 2Б 0

КОНТАКТНОЙ 

г в и и  с  

* 7 8

Ч *

ч е

е с (

АСЫ и з г о т о в л я т ь  при ПОМОЩИ 1

М Н О Й  Э Л е к Т р О С В А р К И  В СОО ТВЕТС1 

З В А Н И Я М И  ГО С Т 1 4 Q 9 8 - 8 S  и  СН 3 9 3

<х
ЗБ

I

«3
SS
сэ Sс= О в о з н А ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

«ч
= 5 П р и м е -

Ч А н м г

3 . 5 0 3 . 1 - 7 6 . 2 . 2 1 0 к т

Д е т А л и

б ч 1 3 . 5 0 3 1 - 9 6 . 2 .  г н ФШАЖГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 !  Е= 11250 4 8 9 . 9  *Г

БЧ г 3 . 5 0 3 1 - 7 6  г  1 8 2 <&8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 * 6  = 1 0 5 0 25 « Ч к Г

3 . 5 0 3 .1 - 7 6 .2 . 2 1 0 - 0 1 K P 1 S

Л е т . я л и

БЧ \ з . 5 о з л - и .  г г с Ф  2 8 А 1  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 * 1=  « 2 5 0 Д 2 1 7 .5 к г

БЧ 2 3 . 5 0 3 .1 -  7 6 .2 .1 8 2 , (f>8 A I  ГОСТ 5 1 8 1 -8 2 *  6  = 105р г з ША КГ

3 .5 0 3 .1 - 7 6 .2 .  2 1 0 - 0 2 к м

i t u m .

БЧ \ 3 . S 0 3 . 1 - 1 6  2 .2 1 3 ф Ъ г  А Ж Г 0 С Т 5 7 8 1 -8 ?  Е *  « 2 5 0 4 г ь ч л к г

-  БЧ г 3 . 5 0 5 . 1 - 1 6 . 2 . 1 8 2 tf)8 АТ ГОСТ 5 1 8 1 - 8 ?  Е= 1 0 5 0 2 5 IQ.4 КГ

3 5 П И - 7 Б .  2 . 2 1 0

К дрК А С  ПЛОСКИЙ

( Ш Ч ,  К Р1Ь  и к и с )

Стадия Л̂ ССА МАСШТА6

> 1

СМ.

Г АБА.

Пров, .М рИ А Ш А Диет ' 1 Л и стов!

Нач.вт й .

Д ашкевич

К атА ш ев

1 Ш Н Т Р Й 1 Ш И П Р 1 Ш

Й з  -  0 2  JS КОПИРОВАЛ ФПВМД1 4U
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ДЛЯ К Р П

1

1

4800 . ДЛЯ КР18
j?

3 10» 10
50

<---------
7200 23 * 800 2оо 650

11250

Н аркаС ы  и з г о т о в л я т ь  п р и  ПОМащ.ц к о н т а к т н ой  
т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к и  £ С о о т в ет ст в и и  С 
т р е б о в а н и я м и  гаСтгчоэв - 85 и  СН 333-78.

о б о з н а ч е н и е Н а и м ен о в а н а  е
П р и м е 

чание

3 .5 0 3 .1 * 7 6 .2 .2 2 0 КР17
Д е т а л и

64 З .Б О З .М В .г .Щ ф 18ЯШ ГОСТ 5781-82* С* f/250 45.0 кг
64 3 .5 0 3 ,1  -16 . г . П\ Ф 1 8 R M  Г О С Т 5 7 8 1 - 8 2 *  С  = 4 5 0 0 а?, о  к г

64 ь .5 0 3 ,1  - 7 6 .2 .  № Ф8 ЙТ ГОСТ5767-82* С* 1050 25 1(7,4 кг

3 .5 0 3 ,  М б ,  Z.120-04 КГ 78
Д ет а л и

64 З . г о з . М б . г . г ц Ф 28ЯМ ГОСТ5781-82* С* 77250 708. 7кг
64 3,503.1* Тб. Z.lll 0 28Я(ЦгаСТ 5787-82* е= 4800 48.4 кг
64 3 ,5 0 3 ,1-16 . г.ю а Ф8ЯХ ГОСТS787- 82* С* 7050 25 ■70.4  к г

ПраС-
РазрснГ- Ога на С

Яндриамоба
Самим. п$  Д а щ р е С и ч
И. гонтв Дашке Рич
Иан. омтКатащеС

От*\-~

2Ъ2ЧЗ-ог

3 . 5 0 5 . М 6 .  г .2 2 0

К а р к  a С  п л о с к и й .  

(  К1°П и  К Р 18 )

И е т Е В Ш Е З Я З !
j См. 
\гпабл.

!9

Лист | /ТиётрС Т

[Щ Т Р А Н Ш И П Р О Е К Т

Копировал. Сс>~*лТ- Я°ормат лч
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Каркасы изгот овлят ь при потащи контактной  

тачечной электросварки. 6 Coam gemcmCuu. С 

т ребован ия  гг а ГОСТ 18098 -85  а СН 393-78.

64

64

64

ПсГаз м о ч е н и е

У 50У И б . г . г !3

а л о У 'М б . г . г М

v s o v M n . m

П р о ? .

Гашкш

Разраб. Огайо О
(Тндриамо£а
ДашкеСи ч

Н . к о н т р  Д а ш к е С и ч

Мхч. отя\ КатвшеС

Н аим енование

Д е т а л и
ф32 ЯЩ ГОСТ 5181-  82. С * HZsa

фзг яш гост snsi- вг, е- юэо
Ф8Я1 ГОСТ $781-82* f -  1(750 2 5

Приме
чинив

1 М 2 ,О к г

8 %  4  к о

1а, if кг

3 . 5 о ъ . м б . г . п а

К а р к а .?  П л о с к и й  

К Р  19

Стадия Иа<л?а Пцсштасг -

Р гы , 8 —

Uadm  |  JTuxfnroC 1

I
п ш р м сн и адш

Л/>
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1 *
СП

«2 Обозначение Н аим енование ч
$

Приме
чание

Документ ация

R4 3.503,1-76. г. гчосв Строчный чертеж

3.503.1-76.2.290 КР20
Л ет ал и

БЧ 1 3.503.1- Ж  2,181 ф гиШ Г0СТ578№ , Ш а т 43.3кг
БЧ 2 \ 3. 503.1 -70 .2.782 ф Ш  гост 5781-82- М о я /У £3 кг

3.503.1 76.2.290-01 KPZ1
Дет али

БЧ 1 3.503.1-76.2. 291 ф 18ОШ ГОСТ5Т8Г82*Ш й г 19$  кг
БЧ 2_ 3 .50 3.1-76.2. М 2 ф 8R1 ГОСТ 5181-8f f i  1050 /У £8кг

Ь. 503. 1-76.2.2*0 - 02 КР22
Д ет али

БЧ Г 3 503.1-76.2.191 ф 20 Ш  ГОСТ5781-82*  t= 9250~2~ 45,6 кг
БЧ 3.503.1-76.2./82 ф 8Й1Г0СТ5781-82*  U 1050 /У 7,9 кг

3.503. (-76 .2 .2*0-03 КР23
Детали

-БЧ “ Т 3. 503.1-76.2. 252 ф!8й« ГОСТ 5181-82’ t- 9250_2_ 37$  кг
64 _2 3. 503.1-76.2.182 фЗй I  ГОСТ S78/-82* ( *  1050 19 1,9 кг

’
-

|
— - ------ -------

3.503.1- 76. 2.140
Ратв- рекеда. Каркас плоский  

(КО 20— К П З )

пггът штглш1што1Лпроб. Огонов E 2 Z ■ п н jmmШШКШШГлМНЖ.ПР-Дашкевич 0 (/ ^
ПРОПТРАНСНИИПРОЕ КТН. КОНШР.Дашкевич {Нач.отд. Каташев 2 ^ 2 --
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К А Р К А С Ы  И Е Г О Т О Е Л Е Т Ь  п р и  п о м о щ и  К О И Т А К Т Н О Й

Т  А Ч  £ 4  Н О Й  i A t H I P A t E A P H H  Ь М А Т Е П А Т В И И  (  

Т Р И 1 & А Н И Й М И  T « C T l A 0 9 8 - e S  И  С Н Е 9 3 - Т 8 .

PHSPW6- 
Проверил 
Га. ИНЖ.ПР- 
W-контр.
НВЧ. ОТ».

РЩ АД
Огднов
ДЯШКЕЬИЧ
А п и т т ч
Кятпшьв

Р<2«г^

з . 5 о * . м е , г . ^ о с ь

Кпркпс плоении 
Ск р М ч . к р й ) 

CSOpQMHblfl Ч Е Р Т Е йс

е м .
Т Я Б Л .

АИСТ Л н е т д а Т

1 Ш Р А Ш П Р 0 Е К !
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Каркасы и з го то в л я ть  ара помощи электроду га Сои ручной Сборки по rocrszet-fo  
С п р и м е н е н и е ™  э л е к тр о д о в  т ц п а  9 so Я по ГОСТ 9*67-75, м онтаж ны е стерший 
(роз.$)гши&фИТЪ при  помощи к о н т а к т н о й  то ч е н н о й  Э лектросварки €  С а о т -
** . г **  w   . . . .  л  Ггггь* -rust a a _ Р с  // с* 14 J Q 4 -  па

в

1 1
0(Га значение Наипенаба ние

1

Приме
чание

Детали

54 1 H W . - M U . W <f>2.SRfij ГОСТ578f -82, <?* 6990 Г ге.экг

64 2 a . s o s . i ' i G . a . « f c 0  20ЯШ ГОСТ 5764- 82* €‘  5690 Г fit, S КГ

'  64 3 S . S o i M -  7 5 .  2 . 2 5 3 Ф&7ЯЩ ГОСТ S781-82* С* 1*ВО 1 3,6 к г

64 4 з .5о г .  ' М В . г . г е ^ Фгаящ гост$781-ег* е* геео 1 6,6 к г

64 5 5 , 5 0 3 .  1 - Т б .  2 . 2 5 5 ф$Я1 ГОСТ 5181-82.] е*$мо 6 1,5 к г

5 . 5 0 i . 1 - 1 6 . 2 . i S O

Дар касс п л о ск и й ! 

К Р  гь

Стадия iмасса CUscwmai
_ •

Р  /
СП.
v<z<Fft —

" OaspaiT Чндриамоба ШЩ*А
Проб- 9га НО е Лист J Листоб 1
Сп.инш- пр. tНаи/кееич

П Р О М Т Р А Н Е Ш И П Р О Е К ТН. контр. J7aarK*fuif Ы г >
Нан отд. ,Ka/rr aw г  С

2 В Ш - 0 2 23 К о п и р о в а л :  &>~c4rf- ф о р м а т  ЯЧ
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КЦ-гга

5997
й зЛ 1- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

поз. 3 Я18о

Каркасы и з го то в ля ть  при помаши Электродуго^ой ручной Сварки по nCT5Z69'8o  
С применением электра& об ти п а  Э SOP по ГОСТ 9967-75 ,  т о  н  тан,м ы е С те р т  ни 
( поз5) приЬошть при помощи к о н т а к т  н о й  та ч е 4 н о ц  Э ле к тр  аСбарки С  С а от- 
gem/mtau. e т р е п а н а я ™  ГОСТ WQ9B-B5 и С н  З П -П . ______________________________

I

1 1 S
О б о зн а ч е н и е Н аим енование

1

Прим f- 
нание

Д ет а л и

64 1 а * о а .м « .м в * ф згящ  ГОСТ 5781- 82, С - 696р / 83,9 кг

64 г s.soj. ( - i t .  2, гвг ф 18 Я  Щ ГОСТ 5781-82* б - S93P / 11.8 кг

64 3 ь .т .  I - 7 в . г ,  ш ф 18ЙЩ ГОСТ 5781-82*С* 1916 1 2,8 кг

64 h ъ.воъ. i -т е х  itk Ф18ЯЩ ГОСТ 5781-82* <?= S57Q 1 5.1 кг

64 5 ь . ш  \ - т е х * 5 5 ф 8ЯТ ГОСТ 5781-82* 6=61,0 е 1,5 к г

5 . 5 о м - 1 б . г . г б о

б а / о к а ?  п л а в к и  и  

К Р  35

Стадия Made а 'ftadu/rrmS
-

Р 65,1 —
Разра/Г Яндрианоба 'ЛЩ й
Проб. Оганоб Лирго | ЛиРтоб У
Гд. ант. арДашке бич

ю в д ш в ш шН. контр. Да ш кеб и у (M r ,
Нан. отд. КО тате б

2 3 2 4 3 -0 2  2k Kanupogail: -  ' ф ормат  04
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Г800
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К арка сы  и з г о т о в л я т ь  п ри  пом ощ и Электра ц у га  Каи р уч н ой  СбЪрки по  
ГОСТ 5268 - 80  С п р и м е н е н и е м  эл екщ роц оК  типа Э50Ппо ПрСГ 9867-7S,moh- 
т ом н ы е Стерм ни  /лоэ.З/при*при пом ощ и к онт акт ной  т оч ечн ой  электро

) 1 1
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

1

П р и м е 

ч а н и е

у $ о г .м б .  г. гчо К Р  2 6

Д е т а л и

6 4 1 5.50Ь.1-1б.г.15< Ф 2 5  Я  т  г о с т 5 7 8 1 - 8 2 , С* $ 9 3 0 / 2 6 ,9  к г

6 4 2 Ь .5 < а -М € .М 5 г Ф 2 0  Я Ш  Г О С Т  5 7 8 1 -8 2  С*5 8 9 0 1 М . 5  К Г

6 4 3 1. S O W -* .  2. *55 ф 8 П 1  Г О С Т  8 7 8 1 -8 2 *  Р * в 40 5 1,3  к г

У 5 0 1 ,П 6 .2 .г7 0 -0 | К Р  2 7

Л е т а л и

6 4 1 5.505. М б . 2L.261 Ф  3 2  П Щ  Г О С Т  S 7 8 1 - 8 2 * С-6960 1 43;9 к г

6 4 2 S .5 0 M  - T S . l . i J i ф  18 я т  Г О С Т 5 7 8 1 - в £ е *  5930 1 1 1 ,8  к г

6 4 3 S .S 0 b .1 -1 « .2 .iS 5 Ф 8 Я 1  Г О С Т  5 7 8 1 -8 2 * с* 6 ^ 0 5 1 .3  к г

з .5 0 5 ,< ^ б .г . г 7 о

УГа р к ц ё  п л а е Н с и и ,

(  к р  е е  и  к р  2.1)

С та д и я  /Н ассог м а с ш та б

Г
СМ .

т а й л I
Р а э р а К . Щкр.риамоба Л ы < *
П р а К . 7гана4Г P liirv' Л а с т  I Л а с т а  К  1
(si- инм м р

5*j

П Н Ш Ш Ш Н ШК. к о н т р . О а ш к е б и ч t f y ' x
Н ач .а тд К о т а ш е К 2 Ё £
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\
490 А

воZ5C 590 3 х 8 0 0 . 59а . *ЮО

звао

поз. 1

1*t9o

еео^гг
5620

Вбо

паз. Z
837 *&в

- = П Щ '  
я 160 IS

= 4
293 Т757

5
*

- ь
I

я

Каркасы и з го то в л я т ь  при помощи, электродчговоП ручной Сварки, па 
ГОСТ 520*1-80 с применением электродов т и р а  В SO Я по ГОСТ 9407-75, панта(нн*'е 
с те р ш и й J  поз. 4Jnfuthafn p a  помощи к о н т а к т н о й  т а ч е ч н о й  э л е к т р о -  
Сварки С С о о т в е т с т в и и  С т р е б о в а н и я м и  ГОСТ f*/Q98-8SuCH ЗЭЭ-78-

О с Г о з  м о ч е н и е Н а й т е  н о в а  t ru e
П рим е
чание

3.503.1-76.2,280 К Р Ц 8

Дет али.

64 3.503.1-76.2.281 фЗаЯШ  ГОСТ 5781-82*е= 056О 16, г  к г

64 3.503.1-76.2.282 ф 16 Я  Щ ГУСТ 578Т- 82 €>8890 4, 5  К г

64 3.503.1-76.2.283 ф 16ЯШ  ГОСТ 578f-82L,e*&S1Q 4.0  К Г

64 3.5011-76.2.255 ф 8Я1 ГУ С Т  5781-82*С* 64/0 8 2 ,0  к г

3.503.1-76.2.280-61 К Р & Э
Д ет а л и

6 4 3.503.1-76.2.28Ь ф Г 8 Я @  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 ,  € - - 6 6 6 0 13.1 щп

64 3.503.1-'76.2.282 Ф 16 я  Щ ГОСТ 5781-8с?С= гсэо 4.2 к г

64 3.503.1-76,2.281 Ф16ЯШ ГО СТ S78f-82*e*2SfO 4. а  кг

64

” РЬЗрав

<8|1

.М М .
Поов. 0санов &мйг-
Г/т. инвестДашкевич r h L -
Н. конто Дашкевич Щ ^ п
Нан.аспд Каташев

3,503.1-76.2.255 ФВЯХ ГОСТ 5781-82*е* ЩЦо 8 г.вк г

3 . 5 < & м $ . 2 . * 8 0

К а р к а с ?  п л о с к и й

(  к р г в  и. K P  B 9 J

Стадии Mac*С а Масштаб

Г
СМ.

тасГл,

Л и с т | 1 Л и с т о в  1

[ Ш Г Р А Н Ш Ш Р О Е К Т

23243- 02 26 Копировал: С о ^  - Ф о р м а т  / 9 У



3 6

TFв
1

1
«Л

"'Ив»
1

( [ Н а з н а ч е н и е Н а и г г е н о С а н ц *
i

П р и м е 
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и й

Я4 S.504. |-н. г.ио ее С б о р о ч н ы й  черте**

з.5оз>7б.г.гзо К Р  30

Д е т а л и

БЧ 1 3.503.1*76.2.291 ф 25ЯШ ПОСТ 5781-82.6* 6960 1 34,5 к г

бч ? 3.S05.MS.2.2S2 Ф18ЯЩ ГОСТ 5781-82*6*7060 1 14.1 к г

БЧ Л з.50ъ.м$.г.гзз ф 1в ЯШ ГОСТ 5781-82,6*2630 2 Щ  5 Кг

БЧ 4 ь. 50Ь.1 -16.2.25$ ф 8 Я 1  ГО С Т 5781-82*6*6*0 6 1, 5 к г

3.503.1*7$. 2.29О-в* А Р  31

Д е т а л и

БЧ 1 а,503. ME. г. 291 Ф ZSfftfl ГО СТ 5781-8^6*В96С 1 34,5 к г

64 2 З.«ь.1-7в. ф ZOЯШ ГО СТ 578Г 82*6*706С 1 17, 4 кг

64 3 з.5оз. МЕ.г.гэ5 ф 20 Я  Щ ГО С Т 5781-82*6*2631 Z 13.0  кг

64 4 S.50M-75.2.254 0  8 Я 1 ГОСТ 5781-82*6=640 6 1,5 к г

3.sov»-vs. г.гэо
^ < * 4  M / v Y 'г&о рио.
Проб.

Чпдрценабс
Огцноб

^ a ftK C

3 

14 ПшИп Jludmog
f/i.uttn*.np Паш ре бич a U 1C  п л о с к и й  ' а 1

Нач.атд КОташеС
1 Ш *27

П Р О Ц Т Р А Н С Щ И П Р О Е К Т

. А .  . .  Л1 -



j fj jm
/> иьщ

 
уш

рУ 7t ipnutrou [ VOOUjft Jiff)

*7

К а р к а с ы  и з г о т о в л я т ь  при пом ощ и эл ек т р о д ?  г о  ?od

P?H u od  арк и  по ГОСТ SZ6H-80 с  п р и п е м е м и е п  
Э л ек т р о д а ?  т и п а  Э$ОЯ по ГОСТ 9467-15, м а н д а т н ы е  
С т ер ш и й  (  р о з.4 /   ̂ п р и  п ом ощ и  т о ч е ч н о й  эл ек т р о св а р к и  $  соот 
в ет ст в и и  С тресГоГсСниЯми ГОСТ -85 и  см  393- 76

з . 5 ш - ж г . м о с б

Каркас плоский 
( КРЗО и KP31J 

С<Горачныи чертет

Стади i Пасса Масштаб

Р
См.

ггта<Гл. —
РазрасГ. ЯпдрааноСа Лист | ЛистаС fПроС. Митина.
1л.имм.прДашке/Ри* /Ъ.

П И Щ Р А Н С Н И И П Р О ЕК ТН.контр. ДашкеКич
Hat. ата Kamaveff

1Ш & 62Г  я  Кппи t*n£nП :  Л> - i W -  Q*M*m*rr т ЯЧ



2 8

7 3 6 0
Я

‘ 1

* * *

: *

о с

г г З

1 6 8 0  I 5 ^ х а о р т о
7  к Ч - №  ’  

/ Z :  .......... J
ь ч - т  '

v ________ :

з £

С о 5J
поз.1

6806

Ш
= 3 d

К а р к а с ы  и з г о т о в л я т ь  п р и  п о м о щ и  э л е к т р о д у г о в о й  р у ч н о й  с б о р к и  п о  Г О С Т  5 2 6 4  8 0  

с  п р и м е н е н и е м  э л е к т р о д о в  т и п а  Э 5 0 Я  п о  Г О С Т  9 4 6 7 - 7 5 ,  м о н т а ж н ы е  с т е р ж н и  

( п о ъ .  3 ) п р н 1 а р ю  п р и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к и  6  с о о т 

в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  ГО СТ  1 4 0 9 8 - 8 5  и  С Н  3 9 3 - 7 8  __________

е

1
d

й
С 5

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
1

Приме
ч а н и е

3 .  5 0 3 . 1 - 7 6 . 2.300 КР 3 2

Л е т а л ц

5 4 1 5  5 0 3 . 1 - 7 6 . 2 . 3 0 1 Ф 2 5 Я Ш  Г О С Т  5 7 8 T 8 f f i $ № 1 3 4 , 6  к г

6 4 2 3  5 0 3 . 1 -  7 6 . 2. 2 J 2 <р 16ЯШ ГОС Г  518Ш̂ М060 1 I k ,  1 К Г

6 4 3 3 . 5 0 3 . 1 - 7 6 . 2 . 2 5 5 Феях ГОСТ 5 7 8 ! - 8 2 ’ ? = б а д 6 1 , 5  к г

3.503.116.2.300-Of КРЗЗ
Детали

6 4 1 3.5031-16.2.291 ф25ЯШ rocrbism’.bom 1 3  k ,  6  К Г

6 4 2 3.5031-16.2.299 Ф 2 0  Я Ш  ГОСТ5 7 8 1 - 8 2 * 2 * 7 0 6 0 1 1 7 , U  к г

■ 6 4 3 5 5 0 3 1 - 7 6 . 2 . 2 5 5 ф 8 Я 1  Г О С Т  5 1 8 1 - 8 2 ’, 6 ,  Ш 6 1 , 5  к г

3 .5 0 3 ,1 - 7 6 .  Z  3 0 0

Каркас плоский 
( к р 3 2  и К Р  3 3 )

С т а д и я М а с с а М о с ш т а о

Р с/и.
табл. —

Л и с т ' I  Л и с т о в  1

ЛРОИТРАНСНИИПРОЕКТ

K o r n i p t t a *  $ £ ^ _ 2 3 2 < / 3 - U 2  2 9  Ч и р т а т  Я Ч
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U4-192

W — -у
/90 2

I X
p j

,590 6*600 р 0 m
z ± J

то
7360

Каркасы и з готовая mb оря помощи ш к т р т го в о ц  ручной сварки поГОСТ52Ь4-ои 
с  применением электродов типа 3 5 0 4  п о  ГОСТ9457-75, МОН/пАШуые стержни 
Гноз. 4) п т т ъ п р и  помощи контакт н о  и  т очечной  электро cbap*U 5 с о о т 
в ет ст в и и  с  т р е н о в  А ниям и  Г0СТ14096-85 ц СН <393-78.

I
ЭСсэ
СО SС=

О б о з и л о е и и е Н А и м еи о в дц и е iJC
/1Риме  - 
ч л и и е

3503/ 7S.2.310 К Р 3 4

M em  А л и

во \ 3.5034-76.2.ЭН ф/s АШ ГОСТ578182 е--7160 1 14,3кг

54 2 3 ,5031  -76.2312 ф/6 AW ГОСТS70182Г-2510 1 4.0 КГ_

54 в 3 5 031 7С 2.313 ф16 А Щ ГОСТ5781 02,8 2690 2 8,5 Кг

54 0 3.5031-74.2 255 фдА 1 rC CrS76( S? ( ‘ 640 а 2,0 КГ
3503/ 762 .31 0 -01 КРК5
Д ет  а л и

64 1 3.503 /-70. 2. 3/4 Ф204Ш ТОСТ5761-82,8-7160 1 17,7 КГ

64 2 3.503.1 -75.2.312 ф /64Ш ГОСТ5781-82, 6--2510 1 4,0кг

54 $ 35051 70.2.313 Ф16 А Щ грСТ 5761-82, 6:2690 2 8 5 к г

54 4 5 5 0 3 1 7 6 ,2  255 ф8 АХ ГОСТ 5761-82 е-640 6 2,0КГ

3,503.1-70. 2 .3 1 0

К а р к а с  п л о с к и й  

(К Р  J 4  и  К Р Щ

СТАДИЯ tyACCj\ Масштаб

Р
СМ,

Г Ш - -
-

ШрАВ. ЩРИАУВВА /ЫниТ.
Аист | Листов*Пров. мцтинА

ГлМШДр. ААШШич /-T J ^

л Ъ̂ *? Ltfk— П*? йп
ПРППТРАН [  НИИП РО ЕКТ

Фарылт йЦ
Я. со  ИГР- Адшкезич Lp *.т Х
Н4Ч.ОТА. Карта ш ев



ISO

I
&

a:о I (НРазначениа Н а и м е н а б ц н о е 1
Арам е-
чание

Д о к у м е н т а ц и я
Я4 5.505.1*76.  г .  ъго Сборочный ч е р т е * —

5.5 05.) *76. Е ,  520 к р з Т ~
Д е т а л и

64 1 S . S O i . f . K . t . S H Ф25ЯЩ Г 0 С Т 5 7 8 Ш У ‘ 7Ц 0 1 27/1 к г
64 2 5. 505. M S .  2.522 Ф 1 Б А Ш Г О С Т 5 7 8 Н ? У '№ 0 1 $,5кг
64 3 3. SOI. M S .  2.321 ф16АШ  ГОСТ 5781- п * £ '  I5W 1 2,4 к г
64 * S.  SOI. M S .  1 . 1 2 1 <Р 16 A M  ГОСТ 57 1 Я ,5  кг
64 5 ................. 3 .501.  M U .  125 Ф 8 А 1  ГОСТ № П 2 ? { *  735 6 4 ,7 кг

5 . 5 0 5 . 1 . 7 6 . 2 . 3 2 0 * 0 1 К Р Ъ 7

59
Д е т а л и

1 5. 5 0 5 ,Ы 5 2 .  J M Ф 2&АШ  ГОСТ5781-82* 8*7110 1 з о / ш
64 z __________ 3. s o u - n . a .  и г Ф16й Ш  ГОС Т 5781-82*8 6000 1 9,5 кг
69 3 ___________3t 5 0 V I - I S - 2 . 1 2 1 ф !6АШ  ГОСТS 7 iT 8 2 *t-1 S n 1 2 ,4  кг
69 H 3. S O M  -15.2.  « I , ф а я ш  г о с г 5 7 а п 2 * Ш о 1 4 .5 к г
54 5 5. 5 0 5 .1 - 1 6 .4 .5 2 5 Ф 8 А 1  ГОСТ 5781-82* £ *73 5 6 1*7 к г

----------. -------------------------------------------- ——

5 , 501, 1. 15. 2.520
Р а з  Р а  5 . й н б р т м Н г М *

К а р к а с  п л о с к и й  

( К Г З б  и  К Р  3 7 )

п — т г :

С7а д и я Л и с т Л и с т о в
П р о б . О г о н о в f y v a L y Р 1

г л . и н ш Д а ш к е в и ч л л  ^
Н .  к о н т р . Д а ш к е в и ч П Р Ш 1Т Р А Н С Н И Н П Р 0М
Н а ч . о т д . к а т а ш е В

f > X O L 1 я  —п
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К а р к а с ы  и э г о т о б л я т ь  п р и  п о м о щ и  э л е к т р о д у  год  од  ручной сборки по  

ГОСТ5264-80 с  п рим енением  э л е к тр о д о в  ти п а  Э  50 Я  по ГОСТ9467-7$  м о н т а ж н ы е  

с т е р ж н и  ( т э .  3)  при  п о м о щ ц  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с о а р к и  

6 т т Ь е т р т Ь и и  с  т р е б о Ь а н и я т  г о с т  14098 85 и  с н  393-78.

i 1 i Обозначение Н а и м е н о в а н и е 1
П р и м е 

чание

3.503.1- 75.2.330 К Р 3 8

Д е т а л и

5 4 1 5 . 5 0 1 1 - 1 6 . 1 . 3 2 1 ф 2 5 Я Щ  Г О С Т 5 7 8 1 - 8 2 ^ 7 1 1 0 / г м  кг
5 4 z 3.503.1 -  и г . ъ г г < р 1 6 Я  Ш  Г О С Т  5 7 8 Ш * Ш 0 0 1 9 . 5  к г

64 3 3.503.1 * 75.2.325 Ф 8 Я 1  r O C T S T 8 l - 8 Z ; e * 7 3 5 5 i 5  к г

3.50V1-76.a.330-01 К Р 3 9

Л е т а л и

5 4 1 3.503.1*75.2.325 Ф 2 8 Я - М  Г О С Т 5 7 8 1 - 8 1 ' Ш О 1 З Я , Я  к г

5 4 г 3.503.1*75.2.322 < Р  1 6 Я  S  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 ^ 6 - 6 6 0 0 1 9 . 5  к г

■54 3 a-soM- и .г .ы ъ Ф 8 Я 1  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 ; е * 7 3 5 5* 1,5 кг
■ ■

з .5 о г . !- 7 в . г .ъ г о  I

Каркас п я о с к ц и  

( к р 3 8  и к р  3 9 )

ШТШ\ТШ!ГГкШШШй

р СМ.
mating

Разро.5. Йндритба. М ф х
Проб. Оганоб Лист 1 Листов i
ГЛМММР. Лашкебич

|У_ Я -  * АЛ А/. Л 1Л

( 1 Р О П Т Р А Н С Н И И П Р О Е К Т
И. контр.Дашке бич

__

Нач.отд. катшеВ щ .
KompoSu gy—  гзг«з- 6 г  з з  %fmim „ у
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щ

Каркасы щготовлять пей помощи электродугобой ручной сборки па 
ГОСТ 5264-80 с применением Элеклчюдов типа Э50Я по гост 94$7-75, 
монтажные стержни ( поъ. Ч f^^npk помощи контактной точечной 
электросварки 6 соответствии с требованиями ГОСТ 14038-85 и Сн 393' 1$.

1 1 1 Обозначение Наименование |
Приме
чание

Детапи
54 1 3.S05.MS. i.jif Ф 16 Я И ГОСТ 5781-82*6--6700 1 10,6 кг
64 2 3.S05.M8.1. Ф 16 Я ж ГОСТ 5781-82*6:2780 1 4,4 кг
64 3 3.SM.MU. 3tt Ф16ЯМ ГОСТ 5781-82*6-2510 1 Ч.Оцг
64 4 3.505.<-7в. z.lkl <Р8Я1 ГОСТ 578Г82*е-П0 8 2,3 кг

з . 5 о * . м в . г . з 4 о

Каркас плоский
Раэрав.
Проб.
Гамниир.
Н. КОНТР.
Начотд.

Йндрианоба
О генов
Маш кеб ич

шМшкевич
w £Катцшеб

2 3 2 4 3 - 6 2

KP4Q

Стадия Масса Масштаб

Р г/,з —

Лист \ Листов 1

ПРВИТРАНСНИИПРОЕКТ
лб Копив ода. л Г< ‘Роотат ЯЧ
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К а р к а с ы  и з г о т о в л я т ь  п р о  п ом ощ и  э л е к т р о д у г о в о й  р у ч н о й  с б о р к и  
по ГО С Т  5 2 6 4 -8 0  с п р и м е н е н и е м , э л е к т р о д о в  т и п а  9 5 Q Я  по Г О С Т 9467-75. 
М о н т а ж н ы е  с т е р ж н и  (п о з . ч )  п ри  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  
э л е к т р о с в а р к и  В  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  ГО С Т I4Q98-S5 и  С Н 393 -78.

" Я

1
& Зо

на
, j

Й
е=

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
П р и м е 

ч а н и е

М ет али

-  W т i . s o v M u . a s * < j‘ 2 z e M n c T s w n * t - - m L t o / м . г к г

_ 2 ^ ъ . $ о \ А - % . г . ъ ь г ф 20ЙШ ГОСТ 5781-82*7020 1 17,3кг
W 3 ь.ьоъ.1 -ТВ . г. Ф20АЖГ0СТ5781-82* 8--2790 2 13,8кг

- B V ч * . * 0 У Ы в . г . Ь 5 И Ф8В1 ГОСТ5781-82* С-680 6 \ 1>6*г

5 . S O J . I - 1 6 .  t .  5 S 0

K q p k q o  п л о с к и й  

K P  4 1

г ш т в т т ш ш ш

—

Р
' —  .

”  P w a t ЙндРШОба.
Про8. 0 танов Лист 1 Листав 1

Г л м н ж м . Дашкевич )

ПРОМТРАНгеИИПРОЕКГН контр. ДашкеВич
( r / f jНачато. каташсВ \ -т~шшт

2 .Ъ 2 .Ч Ъ -0 2  o f f  Копировал у ияп—я ' у * * »<*»— он



Ь У -3 8 7  ty 4 - 2 6 4

я л i f « n
Я 220 п о з .3  ff229

\1* 3 1 0  i ? 9 / ^

$ > х л л *  * 2*°~

310 173 3/0

К а р к а с ы  и з г о т о в л я т ь  при п ом ощ и э л е к тр о  дуговой, ручной сварки. по 
ГОСТ 5264-80 с п ри м е н е н и е м  g п е к т р о д о в  т и п а  д 50 П  по ГОСТ 9467-75, 
м о н та ж н ы е  с т е р ж н и  ( п о з А ] * *  °при п о м о щ и  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  
эл ектросварки 6 с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  ГО С Т Н 0 9 8  85и С Н 5 9 3 '78 .

1 1 1 Обозначение Наименование I '
П р и м е 
чание

Метали

■ бч 1 3 . $ 0 3 > 7 $ . г . 5 6 ! ф Ш  Ш Г 0 С Т 5 7 8 Ш * в* 9170 / 57.9 кг
64 2 з . 5 о з . м * . г . з $ г Ф m W r o a s i s t n * i ^ 3 i o 1 2 0 ,8  к г

64 3 3. S 03.1 - и г . з б з 4 г ы Ш т о а б т ^ Ы т г 1 7 ,2 к г

-  64 4 3 . S 0 V I  '7 6.1Л54 Ф 8  я I  rO C T S T S !■ 8 2 * е - т 6 1,5 чг

5 .so^i-*7g. г.ьео

К а р к а с  п л о ск и й  

К Р Ь 2

Стадия Масса Масштаб

р 3 7 ,5
Ротб. ЯндРШОба МфТ.-
Проб. иганоЬ oiLS Лист 1 Листов 1

TA.UHM.nr. Лаш кевич

ПРОПТРАНСНИИПРОШн. контр. МашкеВич
Hat <шд. каташеВ



3 6

у
ь ш ч ь4-3$4

з
— —ч

т о |L 5*Ьт 330 /490
j  7360

#!| и?П 420
Ю60

К 320
6 5 5 1

--------- — Г----------------
Каркасы изготовлять при помощи электродугобой ручной сборки по 

ГОСТ5264 80 с применением  ̂електродоб типа Э50Я по ГОСТ $467-75, м о н т а ж 
ные стержни (поз.3) при ломошр контактной точечной электросварки 
6 соответствии с требованиями ГОСТ/403 8-85 и С И  3 9 3 - 7 8 . '

О б означение Н аим енование
Приме
чание

3 .5 Ш Л 6 . 2.370 H P  93
Д е т а л и

64 3.S0M-7S.2.37f ф 2 8 в М  ГОС Т 5 78 1-8 2 , М Т Ю Ш * г
64 3.503.1‘ П . г . З П фгоящ ГОСТ 5781-82,6*6970 17,2 кг
64 3.SQ5.1-76.2.M3 Ф 8 Я 1  ГО С Т  5781 8 2 *  £-730 2 , 0  к г

3.505. f*75.E. 370-Qf K P k k
Д е т а л и

БЧ 3.503.f-7C2.37<f Ф 3 2 Я Ш Г0 С Т  5 78 /-8 2 * 6*9270 5 8 , 5  к г

64 3.503.1- 70.2.575 ф 22йШ ГОСТ 5783-82?Ш 0 20,8 кг
64 з . 5 0 М ' 1 е . ? . ъ п Ф 8 Й Х  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 Z ; 6 * 7 3 0 2 . 0  к г

Р а з р а б

П р о 8 .

гамнжлк
Н . К О Н Т Р .

Нач.отд.

Андрианова.
О г а н о В

ЛашкеВич
Л а ш к е в и ч

Каташеб r e S g ?
a t

5.505.Иб.г.Ъ1О
Каркас плоский 

(K f“ / 3  и К Р й Ь )

Стадия Мосса. Масштаб
см. 
табл.

Л и с т Л и с т о в  1

ПРОМТРДНСНИИПРПЕКГ
К о п и р о в а н  f a y * * * . Ф о р м а т  Я Ч



3 7

Ь ? - 2 6 Ч Ы1-26Ч

1499

ш 3
1 т У

Л 590 Зх№

1757
Каркасы изготовлять при помощи ЭпектродэгоВои ручной сборки т 

ГОСТ 5264-20 с применением электродов типа Э50Л погост 9457-15монтаж
ные стержни (поз.4 )ПР"при*помощи контактной точечной электросварки 
в соответствии с требованиями ГОСТ 1409885 и СИ 393-78.

I
в- 1

г*
§ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е g

f
i
s

го
 m

3.503, Мб. 2, 3 80 КР 45
Д е т а л и

БЧ < 3.503.1-Ш.ЬМ Ф20 РЖ ГОСТ 578182? fatSO
_

17,6кг
БЧ 1 ъ.ъоъз ’ Ч . г .ш Ф/б Й Ш ГОСТ 5781- 8 ф 2 т 2 9,0 кг
БЧ 3 3.503.1 •'75.2.312 ф-КЯШ ГОСТ578182?£.ZSI0 1 4,0 кг
БЧ j _ 3.S03.4 -«.2.373 ф гл х го ст  5781-82?М з о 8 2,3 кг

3.503.1*76.2. 380-0*7 № 6
Д е т а л и

“и 1 3.503.1 -76.2.383 Ф 22ЯШ ГОСТ 5781- *2.7-- 7150 1 21,3 кг
§1 2̂ 3.503.1-76.2.38* ф 168 И ГОСТ 5781-82?£= 2210 2 9,8 кг
БЧ 3 3.S03. 1-76.2.31* Ф16ЯШ ГОСТ 578Ь 82*£-2510 1 4,0 кг

~'БЧ п Н з . S O S . 1 и . г . ъ п ф&Я! ГОС Т 5781-& Z ? 7 3  0 8 2,3 кг

B.5ovi - 1б .г. з-во |

К а р к а с  п л о с к и й  

(K P 4 S  и  К Р Н ) р  ,
т .

щабл —
Раь?аб. ЯндРШОбо. H J
проб. ОганоВ енЛ Лист I Ластов 1
Гл.инжм Дашкевич /паЛ

ПРИНТ РАНСНИИПРОЕКГН. КОНТР. Дашкевич /щ г г
Нач.отд. Каташев '
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7 x 2 0 0 ISO 12 2S
r r ~ ~ i

<3

мчо
£

n o  3 . 2  

3E90 S M “

С е т к и  и з г о т о в л я т ь  при  п о м о г и  Контактном т о ч е ч н о м  

Э Л е К т р о В В А р К й  В с о о т в е т с т в и и  С ГОСТ 1409& -8S и ОН 2 7 3 -7 8 . 

С е т к и  л т о г ^ т  быть и з г о т о в л е н ы  вязаными

О  Б О З М А н е ц и е и д и м е н о в А Н И е «5сэ
НС

П р н м е -
ч д и ч е

з.зоз.ме.г.зм
Я е т А Л И

Б Ч 3 , 5 0 3 ,1‘ 1М.Ь91 ф К Д Ш г О С Т  Б 7 8 1 - Ь г ^ г ц 5 0 1 9 , Б  К Г

Б Ч з . 5 о з . ‘И б . г . з 9 г < ь м д  г о с т  Б 7 8 1 -аг . Е = ч зз о о Б 8 л | к г

3.503.М5.г.Ш>(Н с г

Д е т д л и
5*Т1*0 30 в

г "*х

Б Ч а.5оз.мь.г.5Э1 Ф 8 А 1  ГОСТ S7S*-ft£e = 84SQ B t7 * r

БЧ b.sti î >иа.ззч ф и д ш  Г О С Т  & 7 8 1 - S 2 , E s  4 3 3 0  1 Ъ  s o , 0  к г

=:
ч
ё
Z
а
£
£

Р Д З р А Б .

Г л . и н т и  .п о .

Н . Ш 1 Р - .
■ЙУ Ш А.-

О  Г А Н О В

А н д р и а н о в а

Д аш кеви ч

i
я ш к е в и ч

О и л ~

; д т я ш е в E S S f i

________
3.50S.M6.J.1SO

СетКА АрМАГ/рНАЯ 

(Ш и Сг)

СтадияМасса Масштаб

— Р
см.

ТАБЛ. —-  "
— Лист 1 Листов*

ирпишнпшипгаскт
b M M T u ^  2 3 2 9 3 -0 2  3 9  фопиатАЧ
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I m s  | 7x200 |)So| ms j,

по ъ.а
.«$ 3690 « -

М Чо у т --------------------------------------- Ty J * 0

Сьтки и з г о т о в л я т ь  при помоги контактной т о ч е ч н о й

ЭЛЕКТРОСВАРКИ I СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 14038-65 Ц СНЗЭЗ'78,
С е т к и  м о т  в ы т ь  и з г о т о в л е н ы  в я з а н ы м и .

“Е
£
£
сса:оЮ

if*ос= О б о з н а ч е н и е Н АИГИЕМОВЯНИЕ -<ож
Приме*
МАНИЕ

3.503.1 -76.2.4оо сз
Летали

вч / 1 м ъ А -п .г м 1 ф!2ЯШ ГОСТ 5781*82,5* 2750 9 22,0кг
БЦ 2 3.503.1-75.1392 ф/4А§ ГОСТ 5781*82,6:̂330 15 78.5 гг

3.503.1*76.2.400-01 а
Л е т а л и

БЧ 1 3.503.1*76.2.̂2 Ф8А1 ГОСТ578!*82, 6* 2750 3 58кг
БЧ 1 3.505.1-76.2.394 Ф/2АШ ГОСТ 578Н2,е*4330 15 57,7кг

3 . 5 0 1 1 - 7 6 . 2 . 4 0 0

С е т к а  а р м а т у р н а я

C C i  И  С 4 )

Стадии М а с с а M R t u r r f i b
-

Р С М .
Т А 6 Л .

—
РА Ъ Р ЙЕ . О г а н о в С У и \
П р о в . АИДРИЙКСВП Я м * ? - Лист 1 А м е т о в  1
Гк.мкж.пр Дашкевич y j }

П Р О Н Ш С Н И И П Р П Е К ТН.КОИТР. А я ш к ш ч ( г  А
Нач.сгтд.К а 1 а ш 1 &

К о п и р о в а л : р аХг#  2 3 2 4 3 -  0 2  ч О  е р о р м я я  ДЧ
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Сетки изготовлять при помощи контактной точенной 
ЭЛеКтро С ВАр К И В соответствии t  ГОСТ 1409&-&S И СН393-7&. 
Сетки могут выть изготовлены вязаными.

ь—
I8-

«3оf'i SС=т 0 во з и а чец  ие Маи м е н о в  дине £
Прилле-
ЧАИме

3.503.1-76.2.^10 СВ

ЛвТАЛИ _
БЧ -1 3,S0V1*76.2.4« Ф1гАЖ ГОСТ 'wu-ft£fc= г9Б0 3 гвлкг
БЧ г 5.503.1 -IS . 2.392 <ЫЧАЖ гост b*?ftl-e^t=A330 1Б 8ь.7кг

ПБ

Д е т д л и .
БЧ 1 5 50V 1-76.2412 <t>8AI гот.т vjrftl-82.. t=2.9S0 9 W,S*LP
БЧ г 5.50V 1-76.2.3Э1| [Ь4?АШ ГОСТ Ь7Й»'&Сг" i t Б1,Б*Г

3 . 5 0 3 . / - 7 * 2 . 4 1 0

СетКА АрЛА ATyp H А Я 

U S  u СБ)

СТАДИЯ ,JA ACtA, .МдсштАЬ

Р  ,
СМ.

ГАВА.
—

’РАШЕ__ 0ГАНОВ C4t\ -
Поов>

Ц.кочтр-

OHBpUAUQBA
Адшкевич
Ям1Кемн_

Лист I ЛИСТОВ{

в г о н т р ж н ш р п е к т
. 1 Ш к Ката ев



4 1

4 0 0 0
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R K 4 0 ^ “

7 »  г о о

3 6 9 0

\ггь . и
X I _ z t  ~

1

ч R U O

V *чи
Сетки изготовлять при помощи контактной точечной

Э Л Е К Т Р О С В А Р К И  В С О О Т В Е Т С Т В И И  с ГОСТ 4Ц07&-&$М СИ 333-7&,

Сетки могут быть изготовлены вязаными.

§
JBi

БЧ
БЧ

БЧ
БЧ

Разраб.
Пров.

Ш ш ш
Н.КОНТР

цач.о ти

О в а з н А ч е н и е

3.503.1-76. гМ1
3.503.1 -76.2/392

3 . 5 0 3 . 1 - п . г М г

3.503.̂ 76.2,39»

В г а н о в

А и Д Р И Д И Ш
Я д ш к & в и ч
Д а ш к е в и ч
R A T A u i e g

И А И МеиоВАНИЕ

3 . 5 0 3 . 1  - 7 6 . г А г о

- Д Е Т А Л И

<р1гАШ ГОСТ 5781-82* fc32BQ

■м ч а  ж  г о с т  s 7 8 1  - а г . е = л з з о

3.503.1-76. 2.»20 -01
Д е т А л и

фвА1 гост S781-8^ t=32SQ

ф12АШ гост 5781-8г. I -  4530

17

17

Приме-
Ч А Н м е

С7

25 .0 КГ

В 8 , 9 к г

са

И,Б кг
8 5 .Ц  к Г

3 .5 0 5 .1 - 1 6 .2 .4 2 0

СетКА АрМАТУ рИАЯ 

ССЧ и С&)

" Л 'У Л Ч Г * " л

Стадии Масса Масштаб

Р
см.

ТАБЛ-
—

Аист | f истоИ

ЛРШРАНШИ ПРОЕКТ
1и - .
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§
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§
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ч«о

К

3

1 4:_1
1 ms 7Ш0 г+ " ^ — — ^ nov г

Ъб90 *Ао
3 iP

С и к н  и ы q т о & л я т v  п и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  

Э л и т р о с ш к и  Ь и о т ь т т ъ и к  С Т О Й  1 Ш & - 8 Ь и С Н 5 Э З - 7 8 .  

С £ Т К И  w o r n  8 M U  и м п т а  п л е н ы  В Ш Н Ы М И .

£
£a .

#

j *C
; x  

о
CO

« о
о

c r
О ь о п н  Л К 1 Н  H t H f l W M t  H Q  f t  Л  H V U м

П р и м е 

ч а н и е

3 . 5 0 5 . 1 * 7 6 . 2 . 4 3 0 С 9

Д е т а л и

Б Ч I ф Г С Я Й  r » ( 7 S 7 W - « , t = S 7 S 0 9 3 0 ,0  КГ
v 1

Б Ч г 3 . S 0 3 . M 6 . 2 . 3 5 2 ф / U w  Г О  t T  5 7 8 / - 8 2 , £ : 4 3 3 0 го
3 . 5 0 5 . 1  " 7 6 . 2 . 4 3 0 * 0 / с ю

Д е т а л и

Б Ч i 3 . S 0 5 . M 6 . 2 . 4 3 / < 6 f f A t i i  Г О С Т  5 7 8 1 * 6 2 , б *  3 7 5 0 9 3 0 , 0  К Т

е * * 4 з з о го 7 6 , 9 к г
-  f)M г i . S Q 5 . <  * 7 6 . 2 . 5 3 4 Ф1ШЁ Г О С Т 5 1 8 1 * 8 2 ,

а  а « о . т • ю .  с
М  ш

. * t 3 w

m ae .u rrA &

C l T K R  И р м т ? " * *  

C c 9  и C I O )

С Х Й А И Я  1

Р
Iu HwvH

е м .
Т й Б Л .

Н» MVbU | " w

'  P f t m f i . О г й н о в Е Ч - . Л и < я  1 А и с т о в  1
f lp O f t . А н д Р и Ш б д ■МщиЛ-

Г к . м н ж . п р . А я ш к щ я ч
П Р О М Т Р Ш Ш Р О Ш

Н . к о я т р . A f lU J K !  В И Ч i rfs\
H r H .e i * К  A T  А Ш П %аф1

к . ; ' и > . « я « :  С М  гзгчэ-и*. w w « t  m
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Сетки изготовлять при ПОМОЩИ КОНТАКТНОЙ ТОЛечнОИ 
электро свАрки в соответствии с ГОСТ 1Ч09В-ВБ и СН S9VTg 

Сетки моггг ььггь изготовлены вязаными.

Ввози а и е и и е U АммеиовАние <
с э

з<с

П р и м е 

чание
3.503 .М Ш 40 г \ \
Я етлли

ВЧ 3.503.1-U iM k i »1чдж гост &7ы-&г,е=М50 Д г . э к г

в ч 3.503.1 - 16. 2, 332 «нчд ш гост S78t-s£e= дззо 24 1 0 9 , В к Г

5. 505. 1 - 7 6, 2. ^0 - 01 С12
Аетдли

Б Ч 3.503.1 - 7 6 . 2 . 4 * 2 t b l k i m .  г о с т  5 7 8 4 - 8 2 . 2 = Д » Б Р

БЧ Я 503.1- 76.2,392 «»шаш гост ь7К4-аг*е = 4ззо
4 & Л к Р

г з  т г о з к г

Д а з в А б -
П р о в .

Га ииж па
Пгдцдв

■ А ц д р и д и в ц
П  D i M l ' p a

T h j £ J ^ ,---------

a g g a

i . 5 O V 4 T 6 . 2 . l | l » 0

СеТКА Ар/ИА^ПрИДЯ
!

( C« и С42)

1 * 1 1 Д Я 1 Э А 4 & 1 Е П З Д ! М Д З

С М .

Т А Б Л .

прям трш ш ипрп ш

К о п и р о в а л  2 3 2 4 3 " W

Л и с т Ли став 4

Ш п л ы А  Г  Ли
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3890
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i 5r
Сетки изготовлять при помоем контактной точечной 

электро свАркц * соответствии t  ТОСТ 14098-85 и СИ393-78. 
СетКи могут сыть цзготовлеиы вя за н ы м и .

2

|
«X

я I О б о з  ц  а  ч  е н и е U  А и л л е н а к А и и е К о я .
П р и м е 

ч а н и е

Л е т л л И

'  Б Ц -1 ь . в п ^ - к . г Л и < ь 8 А 1  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 ? E r 3 8 S 0 9 1 5 , 7  к?

Б Ч г 5 . 5 0 М  - 1 в . 2 . 3 М с И г А Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 ^  £ = А з з о г о т в . 9  К Г

з . 5 о м - 7 е . г л 5 о

Сеткд А р Л А А Т 7 р Н А Я  

С 1 5

С Т А Д Ю М а с с а М а с ш т а б
•

> S 0 £
“  Р Л З Р А С , 0 Г А Н О В с ы л

П р о в . П Ш И А Н П 0 А Лист 1 Листов Г
Г л .и ш н  п в . Л д ш к е в и ч Ж - промтигошипрошЦ .к о н т р - А д ш к е в и Ч !
Н Д Ч .О Т Д . И л т А ш е в
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Сетки изготовлять при полюи^и к о н т а к т н о й  точечной
э л е к т р о с в А р К м  о  с о о т в е т с т в и и  с  Г О С Т  1 4 0 9 & - & В М  С Ч з э з - 7 ^  

Сетки /могут выть наготовлены в я з а н ы м и .

С в о з и д ч е и и е U а и  / л е н о в А Н н е
^ р и л п е ч А
мне

Аетдли
Б 4 i.5QV1-T6. 2.471 ф8АТ ГОСТ Б78^-Вг. U  4QS0 U , 4  К Г

БЧ & . S 0 V M 8 . 1 , 1 $ « Н г А Ш г о с т  s 7 & t - & a . E = 4 3 3 o 24 g>0 , 1  K P

^ т а т т щ |  | i n , 1 |  I |  
ш ш л  т т м \ т  1>>т& 
м М Я  И ДЩ  Д1Д Iffflll 
\ Д  М В  Д 1 1 Ш Ш Щ 1  и % ш в

з . 5 о г . м в . г л ю

СетКА АрЛЛАТ̂ рНАК

с \ ь

f a L ^ A i t J C i L S k l d J  C b t ’T l W . T f

ПРИИТРЖЙЙЙПРПЕКТ
К о п и р о в а л  2.̂ 243-02 '  4 7  Ф п о м д т  А Ч

9 5 ,4  ~

Л и с т Л и с т о в  4
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Сетки изготовлять при полюби к о н т а к т н о й  тоАечиои 
электро t ВАрКИ 9 соответствии с ГОСТ 1Ч09Ь-Ъ5 и СИ 393-78, 

Сетки могут б ы т ь  изготовлены в я з а н ы м и .

0 Б о з н л ч е и и е И А и м ен  озАНне
со Ирмлпе-

ЧАНЦе

Л етдли

БЧ 4 3.S03.1-16.2.U1 t^8A I ГОСТ 5784*8г!г= 4550 9 16.гг г
СЧ 2 *.503.1- ’К.г.ЗЭй dfiZAM  ГОСТ Б 78< -8^=/1330 24 9г,3кг

3.50*. 1 -76. г м  80

С е т к д  АрмАтурнАЯ 

С 46

Стадия ,Масса МасштаЬ

Р 1ВВ?5
РАЗРАС, Оранов ОиеиО}?-

Диддиано.вд щ ч Лист I Листов \
тА.ИН«.Пр Ддакевцд .гк

М Ш Р Р Ж Ш Ш Шилоит». д т е в и ч / ,
_НдЩА. RAUfflS?

Копировал r^r^232U3~02 48 Фор/идт АД
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Сетки изготоВлять при помощи контактной 
точечной электросбаркц В coomSemcmiuu с тре
бованиями ГОСТ 14098-85 и СИ 393-78,

1 1
ГО
§ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

«5 П р и м е 
ч а н и е

Д е т а л и

5 4 1 3 . 5 0 3 .  Н М * ! ) Ф Ю Я Ш Г О С Т  5 1 W 2 *  1 * 6 1 0 5 2 1 к г

6 4 2 3 . 5 0 3 1  1 8 . 2 . 4 9 1 <Р Ю . 4 Ш  гост 5 1 8 1 - 8 2 *  0* 4 7 0 7 2 , 0  к г

Раъраб.
Проб,

Нач.атд.

(jranaS
Л н В т н а б а .

Г А .Ц Н Ж Я Р  Д а ш к е в и ч  
Н . к о н щ Д а щ к е В и ч

Каташсь

Сетка арматурная 

С 17

3.503.1-16.2.430
МасштабCmadi/я

Лист

Масса

Листов 1

П Р О М Т  Р А Н С Н  Ж П  Р О Е К Т



КопироЁал Формат вЧ
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1 0 7 Q u
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С е т к и  изготоВлять при помощи контактной 
т о ч е ч н о й  электросбарки В соответствии С  

т реШаниями Г О С Т Ю 0 9 8 - 8 5  и  С Н  3 9 3 - 7 8 .

1 I 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е 1
Приме.
чение

Л е т а л и
69 1 3 .5 0 3 .1-76 .2 .5 11 Ф т в г о с т 5 7 » ы г * в * и п о а 5,3 кс
69 Z 3 .5 0 3 .1-76.2.512 Ф 1 0 й ш п с п 7 в 1 - о г ? е .7 7 о и 5 ,2  кг

3.503.1' 76.2,5! О

Проб, Андрианово.

Дашкевич

С е т к а  а р м а т у р н а я
е го

С т а д и я М а с с а М а с ш т а б

р 1 0 , 5 -

Л и с т 1  Л и с т о в  1

П Ш Ж . Л Р .

Н.КОЯТР.
нач.отд

Дашкевич
каташ ев

проптРАНсникпраш
Курировал 2 3 2 4 3  0 2  $ f  Формат Я  Ч
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1 & А  ■'■■■V- Л м 1

0  6  0 ^  Н АЧЕН h e .

1 Ь О Ъ . 1 * 7 5 . 1 . 5 3 0 1

- 0 < а

&о
0 -

сс
ого

гоос ;
О б о з н а ч е н и е Н я и м е н о й й н и ! «Э П р И М Е *

4 R H H S

Д е т а л и

ьч 3 ,5 0 5 .1 -75 .8 .5 3 0 Ф  е и  го с т  5 т в 1 - в г ? « = з о < |0 * 1 2  К Г

14 • И Ф е л 1  г о с т 5 7 Д 1 в г ‘ ,  е - г а в о У 1 Е К Г

-

3 . 5 0 3 .  J - 7 $ .  г . 5 3 0

Х з м т л

СТАДИЯ мдеер {yiptujTRb

р
е м .

ТЯБД, —

PR3PR5. о г а н о в 0 ш \ ~

Пр о в . ЯнАРНЙНОЕй ifo fJLr л и с г  I A n t m  f

ГЛ.ИНЖПР д к ш н с й т

BPD W fftH U B W niWH- m i .ДПШХВЕКЧ

НйЧ. «ПА- KRTAWIR
23243~02 53 ^ 0пйрОайЛ;

5

9
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6 3

1
I 1 О б о з н а ч е н и е

Н а и м е н о Ь а н и е 4

П р и м е м

ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

\

Й Ч 5 . 5 0 5 . 1 - 1 6 .  2 . 5 1 ) 0  С 6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

A s m a n u

Б Ч 3 . 5 0 4 . М 1 Л . 5 < И ф ю в ш  г о а  s m t i ^ m o 1 1 , 4  к г

6 4
- 0 1 Ф ю  я  ш г о с т  б ц п г ] &  т о 1 1 , 7  к г

6 4 - о г Ф ю д г а  г о с т  S i a m ;  £ - - щ | 1 2 , 1  к г

Б Ч - 0 3 Ф 1 2 Я Ш  Г О С Т  5 Т 8 Ш ' & 2 3 3 0 1 2 , 1 к г

Б Ч т О Ч Ф Ш М Г О С Т  5 7 8 Ш *  Ш \ а 1 2 , 5 к г

Б Ч - 0 5 Ф 1 2 Я Ш  Г О С Т  5 7 8 Г 8 2 ]  £ *  № 0 1 3 , 1 к г

Б Ч - 0 6 Ф ю я д  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 * 1 1 , 7 к г

Б Ч - 0 7 ф Ю  Я М  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 ! в - 3 2 2 0 1 2 , 0  к г

Б Ч - 0 8 < р 1 2  Я Ш  Г О С ]  5 7 8 1 - 8 2 ]  £ = 2 8 6 0 1 2 , 5 к г

Б Ч - 0 3 Ф 1 2 А Д  Г О С Т  5 7 8 Т 8 2 * , ? * 3 3 0 0 1 2 , 9  к г

Б Ч - 1 0 Ф 1 Ч Я Ш Г 0 С Т  5 7 8 1 - 8 2 * ,  6 * 2 8 6 0 1 3 , 5  к г

Б Ч - 1 1 Ф ^ Я Ш Г О С Т 5 7 8 1 - 8 2 !  6 * 3 4 2 0 1 0 , 1 к г

Б Ч - 1 Z Ф ^ Я Е Г О С Т 5 7 2 1 8 2 ]  1 ^ 1 7 8 0 1 5 , 0  к г

Б Ч - 1 3 Ф Ю  Я М  Г О С Т  5 7 S I - S 2 *  £ - - 2 7 S O 1 1 , 7  к г

- 6 4 - 1 4 Ф Ю Я Ш г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 ]  £ - - 3 2 2 0 1 2 , 0  к г

Б Ч - 1 5 Ф Ю  Я  Ж  Г О С Т  5 7 8 1 - & Г , £ - - Ш 1 2 , 5  к г

' Б Ч - 1 6 Ф й в Ш Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 ]  e * 3 S 5 0 1 4 , 3 к г

3 .  Б о г л  7 6 . 2 . 5 * 1 0

*

P w a S . . Й н б г и ш в а

Х о  м  у т

С r n a i u я  Л и с т Л и с т  р е

П р о в . О г о н о в а а , -
Р 1

Г л . ц н х л р .  , П а ш к е в и ч /7)7

П О О М Г Р А Н С Н И И П Р О р в '

Н . к о н т к . П а ш к е в и ч

Н а ч . а т з . к а т а ш е в

7/ о к о и ъ - п ?  к ии.- - -Л. .
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О б о з н а ч е н и е Рис а,
м м

В.
ММ

4 , 5 И . 1 - 7 { . г  SBQ г 120 т
- 0 1 1 5Ю 400
- 0 2 1 600 мга
- 0 3 2 510 280
- 0 4 1 S S O 3S0

I
и й«5 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

1
П р и м е 

ч а н и е

Л е т а л и

б ч 
64

3 .5 0 3 .1 - 1 6 .2 .5 6 0 Ф 2 0 Я 1  ГОСТ 5781-82* Ш й 1 М к г
- 0( ф 2 5 Н 1 Г 0 а  5 7 8 1 -8 2 * е - - Ш 1 9,3 к г

ьч - 0 1 Ф 1 8 Я 1 Г 0 С Т 5 7 8 1 -8 Ё 8 * 2600 1 12 ,6  кг
54 - 0 3 ф и я т с т  5 7 8 т * < - ш а 1 6,0 кг
64 - o i l Ф 2 5 Я 1 ГОСТ 5 7 8 1 - 8 ^ 2 1 0 0 1 9,3 к г

3. SOU-76.2.560

П е т л я
Р а з г а б .
Про6.
ГЛЦНХ.ПР.
Н.щтр.
Нач.отд.

Огайо б "  ь. c m р о п о б о ч н а я

j m r o z

Стадия"масса Масштаб

Р
СМ.

тбл. —
Лист | Лис/цоВ 1

ПРПИ7 РДНСНИНПРОЕ КТ
57Кацуро&м Х-ц-‘ Л аз_



ш

О б о з н а ч е н и е а ,
м м

У 5 О У Н 6 . г . 5 7 0 9 2 5

- O f 1 0 2 0

- 0 2 1 1 4 5

О б озна че ни е НоименаВание
Приме - 
ч а н и е

Лет али

64 Ь .т ,1-Н 2,576 f25A*I rOCT57&htl*fa№ 9,5 кг
-01 ф28 Й-1 ГОСТ $781-82* £*2700 18,0 кг
-0 1 <?>52А-1№ 57*Ш*е»3000 18,9кг

“ PiiPaf. АнОРсаШ*.
m8. Огаиой о М
Гл.йнхпг. ДащкеОич
Н. шг. АйшкеЙич
Нач. отд. Ham сшей У&Ш

Л Б О М  * 7 § . 3 . 5 ? 0

П о ш л а

с т р о п о  Во ч п а я

СпаЗцц Масса MacrnnsS

Р
CM.

moSfl. —

Juem т I jiumoS 1

ЛРРПТ РАНСННИПРИНКГ

Серия 3.503.1-76

https://meganorm.ru/list2.htm

