
Типовые конструкции, изделия и узлы зданий и  сооружений

Серия 3.5011-165

Пешеходные мосты через железные дорого 

Выпи он 2 -3

Пролетные строения длиной от 24до 36м 
металлические с железобетонной платой

Металлические конструкции

Технические услодия

салфетки на стол

https://meganorm.ru/list2.htm


Tunoibte конструкции, изделия и узлы зданий и сооружений

Серия 3.50/./-/С5

Пешеходные мосты через железные дороги 
Выпуск 2-3

Пролетные строения длиной отПдоЗдм 
металлические с железобетонной плитой

Металлические конструкции
Технические ислоёия

Разработано-.

Гипротрансмост 
Главный инженер

Главный инфенер проектов 
В. ф Бялик 

„ / з" /3 /99/г.

н.фуробоб
. й  /2 /99 /  г.

Утверфдены М П С , 

заклю чение о т /ш м  
НЦУЗП- 15/ 99/ 132, 
введены 8  действие 
Гипротранемостом е 
/ 02.92, приказ от 
Ю. /2 .9/  А/6 2 -Р .

25440-02 2



2

Наименование Стр.
/ ВВодная частЬ 3
2 Технические тредодания Ч
3 Правила приемки 11
У Методы контроля 12
5 Транспортирование и хранение 13
6 Указания по сдорне и знсплнатации пролетного строения п 14
7 Гарантии поставщика 1Б
8 Тредодания техники дезопасности 17

Приложение / 18
Приложение 2 21
Приложение 3 22

А? з pcr§.

щ

3 501,1 -  765.2 -3 -Т У
Опадця\/1ист AttcmoS

Содержание
flooh

КхзЬмин

$Я*ик
Н. отдел Момоё  
К  контр Цадидян Гипротрансмвст

2S44Q-02 3



3

/. 8$одная чатЬ

1.1. Настоящие технические услоТия распространяются 
на металлические Ытос$арнЫе пролетные строения неразрез­
ные расчетной длиной от 24 до 38 ы и разрезное - длиной 
33 м, предназначенные для применения на пешеходных мостах 
через Железные дороги и зксплзатираемые при расчетной мини­
мальной температуре дозду/а до минус 40°с  (обычное испол­
нение) от минус ЧО°с до минус 50°С (северное исполнение Я), 
ниже минус 50°с  (северное исполнение 6) и изготавливаемые 
по рабочим чертежам ib/пуска f -3  настоящей серии.

1.2. При зака зе на изготовление необходимо указы iamb: 
расчетный пролет (М°схемы) пролетного строения, тип исполне- 
нения, расчетную минимальную температуру 8оздуха района 
эксплуатации, серию типо$ой проектной документации.

Пример: Пролетное строение длиной 32. Ч м (  схема 7), 
ceiepnoe исполнение Р, Т=- Ч5°с} серия 3.5Df. 1-1Б5,8ыпуск1-з.

Йтзрс/Ь. Кузьмин,
ТЩГ Бакин у
н.отд. ЫоноЬ
Нконтр ДдВидян ш и L
У mi. жураооН

3 .5 0 /./ -/6 5 .2 -3 -Т  У
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2. Технические т ребования
2.1. Пролетные строения должны соотдетстдодатЬ требоВаниям 

настоящих технических холоди и, сни о  т-18-75}ВедомтВеннЫх нормативных 
доки пентод по изготоВлснию конструкции и комплекта документации чер­
тежей нмр разработанных дполном coomSemcmSuu с чертежами типодого 
проекта.

2.2 Комплектация пролетноео строения, конструкция элементов, 
узлоВ и соединений, осноднЫе параметоЫ и размерь/ пролетных строении 
и их зл смен mod ЗанЫ д чертежах типового проекта. Отклонения от приня­
тых проектнЫр размерод не должны предьииатЬ деличин, придеденнЫх д  
таблице 1-

2.3. изготовление злементоВ металлических пролетных строении 
должно произдодитЬгя на специализироданных мостодых заводах.

2. Ч. Шстодые задоды, изготодляюшре металлические конструкции 
не постадляют железобетонные плитЫ. ’

Таблица 1
Предельные отклонения при изготовлении пролетных строении

Наименадание отклонений
1. Мина пролетного строения

до 50 м 
более SO м

2. Расстояние межру соседними узлами балок и с&язеи
3. Ординаты строительного подъема пролетных строении

до 60 мм 
более 60 мм

У. Расстояние между осями балок 
5, Поперечные едязи от плоскости

Предельное отклонение

- !0 мм 
1/5000 длины

t  3 мм

± 3  ММ
1 5% Величины 

ординаты
-  3 мм 
t  3 мы

3.50U -/65 .2 -3 -T .4 Пт
2
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Продолжение таЬлицЫ 1

Наименование отклонении Предельное отклоне­
ние

8 Расстояние между отверстиями под 
болты прикрепления плит t  <3 мм

7 ГадаритнЫе размеры по Высоте Ьалок 
в зоне стыков - 1 мм

8 Ререкор полки относительно стенки и ериоооидкость полки ш ок в 
местах их сопряжения не долее f мм

9 Перекос и гриЬоВидностЬ В прочие 
местах 0.D1 ширины полки

10 ВинтооЬррзностЬ злементоВ 1 мм на 1 м длины, 
но не оолее № мм

11 ОрталЬнЫе отклонения■ В соответст­вии с разделами / и 9 снирт-18-75

3 .5 0 1 ,1  - Г 6 5 .2 - 3 - Т У
а

h m
3
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2.6. ШготоВление стальных конструкций должно осущестВлятЬся 
при титтелЬном контрой на Всех стадиях произВодстВа за Выполнением

сдаточную документацию ши Журналы промежуточной приемки- 
а) очистки от прокатной окалины металлопроката; 
о) праВки металлопроката;
В) содранных под оВарки злементоВ; 
г) заВодской сВарки (Включая контроль шВо8)ц 
а) расоВерленнЫх монтажных отВертий (Включая оЬщую или конт­

рольную сЬорку)-
а) очистки конструкции под грУнтоВну) 
ж) грунтоВки конструкции.
2.7. Резка и одраЬоткакромок лиотоВоео проката, сдорка злемен­

тоВ, автоматическая, полуавтоматическая и ручная сВарка, оВразоВание 
отоерстий и другие операции должны Выполняться В полном соотВетстВии 
с  тртВаниями сна пннв-75, инструкций вен т-73", 8сн iss-eo  и 
ВСН188- 7в. (Категории кромок и сВарнЬ/х шВоВ см. приложение 3).

2.8- Допускается Взамен ручной сВарки злектродами типа 3-42Я 
и Э-SDff по гост 9487-75углеродистых и низколегироВаннЫх талей ма­
рок 16Д, 15ХСНД, юхенд по гост 6713-75 полуавтоматическая сВарка 
тонкой электродной проВолокой диаметром 0.8-2.0 мм сплошного сечения 
или порошковой проВолокой диаметром 2.0-з.омм В углекислом га зе о 
Выполнением Всех тредоВаний вон 169-80.

2.9. Контроль сВарнЫх шВоВ В деталях и элементах Выполняется В 
соотВетстВии с нормами таЗ/. 41и 42 СНиП///-18-75.

2.10. ВесЬ металлопрокат, предназначенный для изготоВлекия про­
летных строений мостоВ, перед запасном В произВодстВо, должен нрой 
ти дроЬеметную очистку В поточных линиях.

2.10.1■ Степень очистки поВерхнооти от окиолоВ (рЖаВчинЫ и ока- 
линь/) должна оытЬ не ниже Второй, от ЖироВых загрязнений н е ниже 
первой согласно тост 9. ш -в о .

Непосредственно перед нанесением грунтоВки поВерхностЬ метал­
ла должна ВытЬ очиоирна от налета ржаВчинЬ/ и ЖироВых загрязнений, 
допущенных В процессе изготоВления конструкции.

2.10.2. От ржаВчинЫ конструкции очищают сухой ВетощЬю,рУЧнЫми 
или механическими щетками. При треЬуемай Второй степени очистки на

~~1т
3.501.1-165.2-3-Т У
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поверхности не должно остаВатЬсяpbmoi/ пыЛеВидной ржаВчинЫ. Темно- 
• коричневый цВет очищенной поверхности не яВляется бракоВоунЫм приз­
наком, поскольку он оЗусЛоВлвн повышенной терохоВатостЬю поВерхноетц 
попав дробометной очистки,

2. Ю.З. У Задние с  пойерхности мировых загрязнений до пер Вой 
степени несводимо производить растворителем уайт-спиритом или мою- 
тм среЗстйом • Задним стеклом. Контроль качества обезжирийания про- 
Йодится визуально на поверхности не должно бытд т о  йыраженнЫх Ви­
димых неВооруженнЫм глазом маслянЫл пятен.

2. 10. Ч. Зоны монтаЖнЫл соединений на зиВоде н е подвергаются 
грунтойке и Временной протиЙоноррозионкой защите .Огрунтооку метал­
локонструкций на зайодах-изготовителях допускается произВодитЬ не ме­
нее, чем S дйа слоя. Канесение последующих слоей покрытая Выполнять 
на строительной площадке.

2,11■ Вое пойерхноети металла должны быть огрунгпойаны и окраше­
ны Й ооотйетотйии с  тр̂ лойаниями OHunHI-18-7S и скип 2.03 1f~ 85

Лакокрасочные материалы, применяемые для пролетных строении, экс­
плуатируемых со олабоагресоиднь/м йоздейотйием, прийеденЫ Йтаблице 2, 
При зксплиатации конструкций йпредал со средне- и силЬноагреееийнЫм 
йоздейотйием число олоей покрЫЙного материала неоЬлодимо УЙеличитЬ 
соотйетстйенно на один или ЗЙа слоя. Применение материалов не предус­
мотренных В таблице 2, должно быть согласойано о ШО и цкиио.

Таблица 2

йакокрасоуный материал исполне­ние
КоличестВо сЛоеВ на сочетание

ЦВгт

Г 1/
Грунтойкц ФЛ-ОЗН ГОСТ 3109 - 81 обычное

3 - -
ЛО-059 ГОСТ 23494-79 
X0-058 ТУ Б-10-820-75

обычное, 
сей ерное 
я  и в

Л С SOD ТУ 6-10-2002-85 - 2
ПокрЫВнойматериал(змаЛи)

ХВ-12Ч ГОСТ 101ЧЧ-89 
ХС-119 ГОСТ 21824-76 
ХС-759 ГОСТ 23494-79

3

2

2
серый

Х8-125 ГОСТ 10144-89 обычное серед-,ристыц

3. SOt f-165.2 -3 -Т  У  8



з. Правила приемки

3.1. Все изготовленные элементы пролетных строений долмы оытЬ 
освидетельствованы и приняты отделом технического контроля предприя 
тип и заводской инспекцией до их грунтования. Приемка качества 
очистки и грунтования должна осуществляться от  и заводской инспек­
цией по каждой операции 8 отдельности.

3.2. При приемке отдельных элементов проверяется соответствие 
их материалов и геометрических размере!) раооуим чертежам, качество 
дыполнения раЪот; результаты контроля качества сдарнЫх шьо8, качест­
во механической одрадотки ш8од 8зоне концентрации напряжений - 
тредооаниямснипт-18-75 и настоящих та.

3.3. для продерни содпадений отверстии под дысокопррчнЫе долты 
производится контрольная сдорка 8 соотьетстдии с  тредооаниями
П. 3. 24 СКиП ш-18-75

3. У. По окончании изготовления каждого пролетного строения ( 
задод оформляет технический акт приемки его заоодской инспекцией 
с  приложением к нему документации.

3.501.7-!6 5 -2 -3 -Т  У
1ш
3



V. М етоды конт роля

Ч1 ■ Контроль начестда материалов конструкции и соединении 
(сдарнЫх, на дыоокопрочных Ьолтах) производится по сертификатам за- 
додод- пот адщ цноё.

V. 2. Для измерения линеинЫх размеров конструкции применяются 
следующие инструменты;

-  линеики металлические измерительные по гост 427-75)
-  рулетки измерительные металлические Второго класса типа PC 

по ГОСТ 7502-99)
-  штангенциркули по гост fSB-89
-  шаЬлонЫ для измерения размеров шВоВ.
У. 3. Для определения непрямолинеЬности, неплотности) чистоты 

дЬраЬотки применяются
-  уело меры с  нониусом по гост 5378-39;
-  индикаторы уасоВого типа по гост 5Т7ш8д;
-  оЬразцЫ шероховатости по гост 3379■ 75;
-  подерочкЫе линеики и натянутая ст руна.
Ч Ч. Выполнение треЬсВакии настоящих та по осноВнЫм геометричес­

ким размерам, строительному подзему, со опадению монтаМнЫХ отдерстии 
проверяется при контрольной сЬорке.

3.5011 -165.2-3-Т у
wm
Ю

25ЧЧ0 02 О
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5. ТранопортирьВание и хранение

5 .1. Транспортирование элементоВ пролетных троен nil произво­
дится по Железной depose о открытых вагонах согласно требованиям 
ПраВил перет ки грузов. Технических условии погрузки и крепления 
грузов, утВержденнЫу МПС, и по согласованным с  отделением дороги 
схемам погрузни и крепления груза на подВиЖном состаВе В пределах 
габарита погрузки.

5.2. Погрузка, Выгрузка и хранение должны произВодитЬся спо­
собами, исключающими повреждение конструкции, ерУнтоВки.

5.3. Хранение злементоВ конструкции разрешается на открЫтЬ/у 
площадках.

5. у  Конструкции необходимо укладыВатЬ на транспортные средств- 
Ва и на складе с  соблюдением следующих требоВанид ■

а) элементы ц детали пролетных строений должны укладыВатЬся 
на подкладках и скрепляться;

б) расстояние между подкладками должно исключать образоВание 
остаточного прогиба конструкцииу

8) элементы не должны соприкасаться с  грунтом; 
г) элементы должны дь/mb уложены иотЫ/чиВо) 
о) на конструкции не должна застацВитЬся Вода.

/ бытЬ у  па-

3.501.1 -155.2-3-ТУ
Лисп
11

« и ч о -о ?
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6. Указания по оборке и жплуатцции пролетного 
строения

Б 1. Все элементы конструкции перед подачей В пролет должны 
бытЬ тщательно осВидетелЬотооВаны. Выявленные дефекты подлежат уст­
ранению, состояние элементов фиксируют актом.

S. 2. See соприкасающиеся подеруности соединений на Высокопроч­
ным Ьолтан должны ЪытЬ отпеокоотруены или подвергнуть/ газопламенной 
обработке, оеВидетелЬотВоВаны и приняты.

6.3. При УКрупнтелЬнод сЬорке стыков\ определяющий геометрию 
пролетного отроения, должро бытЬ с  помощью предок обт ечено такое 
совпадение монтажным отверстии, чтобы калибр диаметром меньше на 
0.5 мм проектного диаметра отверстии прсмодил не менее чем В 85% 
ombepemui/ каждой группы

5, У. При Зерне опорным узлоВ должно дь/тЬ обращено оеодое Вни­
мание на обеспечение плотного прилегания Веер деталей передающим 
опорное даоление. При проВерке сопряжений не должен ВмодитЬ щуп тол­
щиной 0.3мм. ОпорнЫи Лист должен быть плоским (отклонение не долее 
0.3 мм) и не иметЬ перекосоВ.

Б. 5. Сборка пролетного строения В пролете производится В соот- 
ВетстВии с  тредоВаниямирадочим чертежей пролетного строения, проек­
та ароизВодстВа штаЖкЫМработ и ОЛ/иПШ- 43-75.

Б 6. На Вод на отВеротий ё  монтируемым конструкциям должна произ­
водиться способами, исключающими повреждение отВеротий. Требуемое 
соВмещение монтрЖнЫМ отВеротий обеопечиВается путем поотаноВки ка- 
лидроВаннЬ/м пробок. Натяжка несоВпадающим отВеротий спраВками с  по­
мощью куВалдЫ запрещается.

Б. 7. При оборке пролетного строения особое Внимание должно об­
ращаться на праВилЬностЬ поотаноВки Вертикальным и горизонтальным 
накладок, обеепечиВающим строительный подъем.

Б, 8. Монтажные соединения на Высокопрочным болтам осуществляют­
ся  В соотВтотВии с  тредоВаниями „Инструкции по темнологии устройст­
ва соединений на Высокопрочным болтам В еталЬнЫм конструкциям мос- 
тоВ ” (Бон 153-S3).

3.501,1 - Ш . 2 - З Т У km
12
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6.9. При clop кв пролетного строения должен осушрстВлтЬся сист е­
матический контроль с самого начала сборки и до полного е е  завершения.

После сдорни каждого пролета производится геодезическая продерни 
положения пролетного строения о плане и профиле,

РезилЬтатЫ геодезической продерни следует оформлять графически 
и со поставлять с  проектными данными для дыяёления причин отклонения 
и принятия сдоедременнь/лмер для ил устранения. Окончательный геоде­
зический контроль положения пролетного строения дплане и профиле 
производится после установки его на опорные части с  составлением  
соответствующего акта.

6. Ю. После установки пролетного строения на опорные части произ­
водится укладка плит прохожей части с  зитяжкой дысокопрочныл болтоо 
ил крепления к балкам и заполнением растдором f  теплив бремя года 
пространства между плитой и горизонтальным листом балки.

6. Н- Эксплуатация пролетного троения должна осуществляться с  
соблюдением утвержденной ШО „Инструкции по содержанию искусстёенныл 
сооружений,3.

3.50/.Г-Г65.2-3-ТУ
Аист

13
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7. Гарантии поставщика

7. 1. ГролетнЫе отроения поставляются заказчику после приемки 
и/ отделом технического контроля завода -поставщика и заш ск ои
инспекцией-

7,2 . Поставщик гарантирует соответствие пролетных строении
требованиям проектной документации, он и Лю-18-75 и настоящих ту•' ** U LSU ч Г* WST/n / yv Ufrf У (/AJ/ntV* •fiitl tjw С/- У* ( I W * f *ч /0 / w w /» W 4* / ' f w /' / ч

при соблюдении потребителем условии транспортирования’ хранения на 
месте и указании по мантами изнстуатации пролетного строения.

7 3. Поставщик одновременно с  конструкцией пролетного строения 
щ дает  техническую документацию 8 соответствии о п. З.Ч настоящих тех­
нических условии-

V. ffocmaiuijUK следит за действием нормитиГнЬп документов и 
государственных стандартов, ссылки на которЬш приведены Г тексте
177& У / UPntMf/ V vn ink tti/ __ _*1 ___С.-..___ _

/ f f § Vr 4/ •  ̂  ̂^  /\ f 1 (gf f • Wf f\Wfff 4^/4/ / v 'l ̂  4 W» / f v A ^ /»'Wf 1

технических условии fприложение 1)} за  исключением инструкции: ' ' ' '- ̂  " р ч л и т с п ч а  < jp с ч t/fc/vwн с п и ь /н  ч п ы п /и
н цп/4353, и учитывает Все изменения, внесенные 8 них.

3.501. f - 165.2-3-Т У
'Псп

14
cuiift-m 41
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8. Требования технику безопасности

8. 1. Яри изготовлении, упаковке, транспортировании и хранении 
металлических пролетных строений дош ы  быть выполнены требования 
стандартов системы безопасности труда, СНиПт- 4-80 и соот8етст$ущи, 
разделовведомственных нормативных донаыентоб'на выполнение отдель­
ных операции технологического процесса .

3.50f. / -165.2 -3 -Т  У
Аист
75
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Приложение 1

Перечень докум ентов 
на которые даны осы Ахи 8 данных ту

Номер документа Паименодание документа

СИ и Пт -18-75

СНиПШ- 43-75

СНиПШ- у- 80 

СИи П 2 ,03.11-85 

ГОСТ 9 ,402-80 

ГОСТ ГВ8 -8 9  

ГОСТ 380-88

ГОСТ 427-75

ГОСТ 577-58  

ГОСТ 1050-88

ГОСТ 2245-70

ГОСТ 4543- 71

ГОСТ 5378-88 

ГОСТ 5713-75

ГОСТ 7502-83

Металл ичесние0крнструкции. -Правша производства и приемки раоот
МротЫ и труды, р -Правша производства и приемки раоот
Техника дезопасности 8 строителЬстЕе
Защита строительных конструкций от коррозии
Покрытия лакокрасочные
Штангенциркули. Технические уолодия
СталЬ углеродистая о8ыкко§екного начестВа. Парки

измерительные металлические шет0сЧ_ размеры

индикаторы часоУого типа с  ценой делений о. 01 мм 1
8ои тлидроУаинЫд со специально, поверхности из углеродистое/ начет  ческие ‘

%ш х-
Прокат сор,отделкой г  . . . .  ... .. . . ,ной стали. аЗщие технические условия
ПвоВолока сталЬная сварочная технические условия
СталЬ легированная конструкционная 
марки и технические требования
Угломеры с  нониусом. Технические услсУия
СталЬ углеродистая и низколегироУанная конст­
рукционная для мостостроения марки и технические треоооания
Рулетки измерительные металлические. Техничеониег уел о в  и я

3.501.1-165.2-3-Т У
шж
is
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Продолжение приложения /

Номер документа Наим енобани е докум ент а

ГОСТ 9087- 81 Е

ГОСТ 9109-81  

ГОСТ 9378- 75

ГОСТ 9997- 75 

ГОСТ 10199-89

Флюсы сварочные плавленные.
Технические условия

Грунтовка Фа - 03К  и ФА-ОЗЖ. Технические условия

Образцы шероховатости поверхности ( сравнения). 
Технические т ребования

Электроды покрытые металлические для ручной 
дуговой сварки конструкционных и  теплоустой - 
чивь/х ст алей.

Эмали ХВ-129. Технические усл овия

ГОСТ 1816 О -7Z

ГОСТ 19281-89

ГОСТ 21829-76 

ГОСТ 22355-7?

ГОСТ 22359- 77

ГОСТ 22355-77

ГОСТ 22356-77

ГОСТ 23999-79

ВСН  163-69

ВСН 153- 80

ВСН 188- 78 

ВСН 191-73

изделия крепеЖные. временная противокоррозион­
ная защ ит а, упаковка и маркировка тары.

дмали ХС-ИЗ. Технические условия.

волты высокопрочные (нормальной т очност и) 
Конст рукция и  размеры

Гайки высокопрочные ( нормальной т очност и). 
Конст рукция и  разм еры .

Шайбы к  высокопрочным болтам (нормальной т оч­
ности). Конст рукция и  разм ерь/

волты и гайки высокопрочные и  ш айбы .
Общие технические т ребования

Грунтовка XC-D59, эмали XC-7S9, к а к  ХС-728 
Технические условия.

инструкция по технологии устройства соединения 
на Высокопрочных болтах о стальных конструкциях 
мосто8

Инструкция по технологии механизированной и  
ручной сварки при заводском изготовлении сталь­
ных конст рукций мост ов

Инструкция,по механической обработке сварны х  
соединении в  стальных конструкциях мост ов

Инструкция по машинной кислородной резке прока­
т а чз углеродистой и  низколегированной ст али  
при загот овке деталей мостовых конст рукции.

3 .S 0 1 .1 -/6 5 .2 -3 -Т У
Хост

17

25440*02 20
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Продолжение приложения /

Номер документа. Наименование документа
ту 14-1-2738-79 
ЦП/ 7363

ТУ 6-10-820-75 
ТУ Б-Ю-2002-85

флюс оёарочныЬ плаёленныи
Инструкция по содержанию искусственных 
сооружении
ГрунтоВка Xс-058. Технические услоВия 
ГрунтоВка xo-soo, Технические услоВия

3.501 Г -165.2-ЗТ У
Лит
18

25440-02 21 А___
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Up и лиш ние 2

Материалоемкость пролетных строении

ни
схем

формула пролет а 
( полная Плана). м

ни
с е -V£;HUV

Масса металла пролетных строении i тоннах
Тип исполнения и м аски ст алей

О бы чное 
15 ХОНД

С еверное я 
75ХОНД-2

CeSepHDB 6
10 х он д -3 
15Х0НД-3

1 2*24 2 21.7
2 3*24 1 30.9
3 4*24 1 41.0
У 2*21 3 27.1
5 3*27 3 47 2
6 У *27 3 54.9
7 33 6 19.0
в 2* 33 6 38.1
9 3*33 5 56.3
10 У *33 6 74.7
11 2 У +33+24 V 40.1
12 24*33+33*24 5 59.6
13 27+33+27 5 46.7
IV 27+35+36+27 7 75.1

Масса металла пролетных строена!/ уточняется при разработке 
чертежей нмд

3.507 .1 - 765,2 -3 -Т У
772S440-02
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Приложение 3

НачестЙа сйоЬоднЫХ кромок деталей и шйой сйарнЫх соединении 
элементов пролетных строений должны удоЙлетйорятЬ требованиям  
ОНиПт-18-75 с  учетом разделения по категориям йсоответствии 
с  таблицами 1 и 2 на ст оящ его приложения.

Расположение растянутых зон пролетных строений см. рисинки 
1... S и т аблицу3 наст оящ его приложения.

Таблица /
Разделение по категориям кромок деталей 
конструкций злемгнтой пролетных строений

Натегориц кромок деталей
1 11 ш

ПродолЬкЫе кромки 
растянутых и сжато - 
растянутых поясов главных валок

8оеа кромки сты­
ковых накладок Хромки деталей, н е перечисленны е в 

сост аве /, и п кат егории

Таблица 2
Разделение по категориям ш£о£ сйарнЫХ 

соединений £  пролетных строениях

категории шЕоЕ оЕарнЫх соединений
1 11 /11

1. Поперечные сты­
ковые швы поясов 
гхаднЫх салок в рас­тянутой и .сж ат о- растянутой зонах.
2. ИонцеЙые участ ­

ки ! длиной 100 мм) 
yegop/x поясных

3. Нонцейые участии 
поперечных стыковых 
швов стенки главных оалако на протяжении 
УОус йысотв/ раст яну­
тое зоны, считая от 
растянутого пояса .

ч.УглоЙые поясные 
швы растянутых и сжато-растянутых
поясов главных салон, кроме швов, вошедших 
в  / категорию 
5 Поперечные стыкойые шбы стенок оалок в 

растянутой зоне-на 
у частке. протяжением 
У0% е е  вьюоты, примы­кающем к концевому участку (см. поз 3)

£ Все сйарнЫе 
швы, не отнесен- 
Hbie к 1 и и 
категориям

3.501.1-165.2-3 -Т  У
Тйсп
2D

25440*02 23
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Тс/ВщаЗ ,
Р а сп ол ож ен и е р а ст ян ут ы х  зо н  пролет ны х ст р оен ии

У
Р и с.

Р а зм ер ы , мм
сх ем ы

8 , е 2 В з 8 у ?5 6 б h i hz Н
1 1 19200 9500

2 2 20000 15000 V50D 6200 100
3 V 19700 15 У00 YSDD 7Ю0 УОО

800
V 1 21500 9500 — —

5 2 22500 15800 5100 7000 150
6 У 22200 18У00 5100 8000

7 6 — — — —

8 1 25500 11800 — —
2509 2 27800 20У00 5300 8500

10 У 27500 23500 5900 11500
11 3 19000 22 У00 5300 11У00 8300 570

11У0
12 S 19200 22УОО 5300 11200 8300 10600 200

13 3 21У00 2ЧУ00 5900 12000 9 У00

14 S 21700 2У200 5700 11800 9700 11500 250

3 .5 0 7 .  Г - 7 6 5 . 2 - З - Т У

\ucrn
21

25ЧЧ0-02 2 4 л я„,,п< п и
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