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i Овмя Hftcmb.
Настоящим выпуск coafepwmm чергпьшц рцгслед про- 

шщ  3.о; е.о; иПЛ м с высотой сечения Ч50мм,прш«а- 
зиченных ддя апимииэ на ш  многопустотных ппц*п 
п е р е к р ы т и йРигели л р е дк АъШе ны длд применений в зданиях 
с неигрессц^нои средой.

Ригели РА-еочитииы ц запроектировАнЫв соответ­
ствии по okutiii -IMS По т р ш и ш м  трещикостои- 
каетц изтия относятся к. |  категории.

Расчетные пртоеыпкц.'шшиа по полворх Риге- 
ей п р и е д е н ы  g в ы п у с к е  0 - 1  ш . О Ш

ftpicupo з к А ригелей принята по ГОСТ 15009*18, 
№арм ригелей состоит дьдвух твскно-дцф- 

gtix групп, РАзделенных дефисом первая группа оа- 
рниип виденные ц цифровые овазнАченид, Руи­
нные, овоъшеии-а МРиктердзуит поперечное 

сечение ригеля:
Р Д П -  Р И Г Е Л Ь  ДВУХ ПОЛОМ Н ЫН,  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Й  ДЛЯ 

o n W РАН ИЯ М Н О Г О П У С Т О Т Н Ы Х  П Л И Т  П Е Р Е К Р Ы Т И Й  
РОП - Т О  ЖЕ  , О Д Н О П О Л О Ч Н Ы Й  
Р А П  -  Р И Г Е Л Ь  о д н о т о м н ы й ,  У С Т  АН А 6 Л И В А Е Н Ы Й  В 

Л Е С Т Н И Ч Н Ы Х  К Л Е Т К А Х  И П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Й  
Д Л Я  О П И  Р А Н М Я  М Н О Г О П У С Т О Т Н Ы Х  плит 
П Е Р Е К Р Ы Т И Я ,  А Т А К Ж Е  Л Е С Т Н И Ч Н Ы Х  
М А Р Ш Е Й

Р -  Р И Г Е Л Ь  П Р Я М О У Г О Л Ь Н Ы Й .
цифровые о&озниченмд хАРАктердъхют гяварцгпные 
e?bi т е м и  , V*r7w4l'-̂ \n.9. оБошч&ет размер gti- 

сечения ригеля g дм; i-mW6 высотой кго мм. 
рое число овоьнАЧАет окрыленную длднЛигеГ1*№ |

Вториа чист$ mapku характеризует несущую спо. 
вкостб Ригеля и кллси стдац предварительно напряга-

е м о и  и р м л т у р ы .  Н е с у щ а  с п о с о б н о с т ь  р и г е л я  т т т г р д ь ^ е -  
т с я  р а с ч е т н о й  н а г р у з к о й  g с о т н я х  к и п о г р й м г л -  сил н а  погон­
ный м е т р .

пример: РДПЧ.56-И0 АтЧ * РИГЕЛЬ АВУХПСЛОЧНЫй ДЛЗ
о п и р д н и а  м н о г о п у с т о т н ы х  п л и т  в ы с о т о й  №о м о ш к о й  
556QMM, С НАГРУЗКОЙ if,QТ I EL4N й ПРеДВАРиТПЕЛбкО - няпряшсн- 
нод Арматурой КЛАССА Дту .

РОП 4.S1- 1(0*'рцгеЛБ ДП9 ОПДРАШ ШГО - 
пустотных плит о одной стороны, высотой ksowm, МИ - 
НОЙ S660 ММ С КАГРУ2К.0Й U.ot| пгл.

Ригели дзготд&нвАютсд дз тяжелого ветонд ма­
рок мзоо; гйоо; u fksqq.

Пропс п.6 и иа и поперечная ншпрягАетя арматура 
принятд дь стили класса д iJl по гост sisi -81.

ЛРмдтурА класса ft-щ, фЮ-iBip может Fbrme sfl- 
мшка на йрглд-mv&v класса At- ijjо [термотехиничес- 
ки упрочненкаа стш) &еь пересчетА оечендй Арматуры.

} качестве п т & т т и ш  кипрдгАемоц рАгочед 
Арматуры принята стиль отержкевАа термически упроч- 
ненш периодического профиля класса Ит-у по 
ГОСТ «0884-81.

Двухполоччые ригели дла пролетоз б.о цЧДм 
ЗАпроектировдны предкипрятгниымц.
Оотилбные ригели - вег. предварительного напряжения.

Предварительное нитяжение АРмдтуры преду­
смотрено осуществляв заек.тротермичеок.цм спосо­
бом. Величины прпварительного ндпряже- 
кия Ь А-Рмдтуре do, контролируемого
н а п р я ж е н и я  ь а р м а т у р е  п е р е д  Б е т о н и р о в а н и е м  <?к, и 
п е р е л а т о ч н а я  п р о ч н о с т ь  Б е т о н а  п р и в е д е н ы  в т д Б Я . м ч р . 7 / .

шштритма
Мченш
КД.РАБД.НОВ
о стро ва
ОСИНА

,010-1185.3-1 Q О Т О
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отпмк jipwjimmi следует проводишь п/\/цно. Wimunnxp 
лере.ддч; ченли* не лопхек/ется.

РАСПШБН.Ц и моншажа ригелей прбмоглатрьни от& ерстн *  Ф s o  мм. 5 к а ч е ст в е  т  г'л к о погцц е-окога дд 
риййгпй можно применять м он та ж н ы е петли по серии 
I koo- з  „Чиифцицродшые етроподочные.петли т п о и т  сборных |щ езоветонных к о н с т р т и н  ьиним и оооршний промыш­
ленных т т ш я т и н ! 1 llEiniiu м т м а д щ А к ш о я  на т ех  we т ш о ш а х  ош тормоз еоо т з гт ст в ' !ю ш ,т и ге л е й ,ч т о ц а т -  
З е р с т м и  крепятся к.пространственному k a p k a c u q w .

l-i-ЛГИ-
rv̂ afTF

'
L J

h-

О̂ШЛЕМ
СШт

,БЧЫ 
.ШЕРШНИ

Ы

9 <

ЯШ-
нт-

ттки

ГАИрки пьгплц принципьто9 в зависимости ош нор- л я т т о г о  усилия на одну п е т л ю  f равного половинеМАССЫ РИГЕЛЯ) ПО ГПАБИЦе НА СГПР. 12) СЕРИН 1.Ч00-3,
Пщи огнестойкости ригелей составляет 1 час ft.
2. Л ш ш а  по изготовлению ригелей 
2,Г Претпряженные ригели. ,
При иьготозao.kuu этих ригелей ш и т  собпю- 

цтъ следующий п о р я д о к  установки аршурных из&е- 
'  ЛИН В ОПАЛУБОЧНУЮ ф о р м у :

а) ^ ш д ы з А и т с я  в п р о е к т н о е  положение к о р ы т о - 
о б и л ь н ы е  с е т к и  по ло к  ( п о з .  1 ) .

S) ^ о т А К А В д и В А е т е я  в п р о е к т н о е  п о л о т е н ц е  п р о ­
с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с  С п о ь . 1 ) ,  П р и  э т о м  оле-  
Ш т  О Б Р А т ц т б  в н и м а н и е  ни с т р о г о е  с о в м е ­
щ е н и е  о п о р н ы х  з а к л а д н ы х  л е т н е м  о горньок-

тнбнои поверхностей торцевых вктишеи
. Форм.
о) УМАДЫВ^тся нАПРятмЫе стержни (поз.Б) 

и сетки швейного армирования (nos. Ц)
г) Усптд&лндАЮтоя в проектное положение гори­

зонтальные сетки попок (поь.З) и отделбные 
гнутые стержни ( поь.$) и привязываются 
вязальной проволокой к пространственному
КАРШУ.

г . г ,  Р и г е л и  б е з  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и яВс е  а р м а т у р н ы е  и з д е л и я  э т и х  р иг е ле й  в х о д я т  В с о с т а в  п р о с т р а н с т в е н н о г о  к а р к а с а , ы с т д к a b a u b иеглого % 
о п а л у б о ч н у ю  ф о р м ' ) ,  п р и  э т о м  т а к ж е  ш  для п р ш ш я  ж е к н ы х  Р и г е л е й  с л е п и т  о Б Р й т и т б  в н и м а н и е  н а  сшрогое  с о в м е щ е н и е  о п о р н ы х  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  с г о р ш ж т д л ь -  кои’  п о в е р х н о с т ь ю  т о р ц е в ы х  в к л а д ы ш е й  ф о р м .

Оказаний по изготовлению, складированию и 
трАнспортцролке ригелей приятны a а ыгн о к. е п-Ч 
„ Н азаня пи анволской технологии изготовле-ння 
ш а л  m i . "

S. О к а з а н и я  по п р о в е д е н и ю  и с п ы т а н и й  РИгелЕй.
перед,н а ч а л о м  МАйсового къготовлеяия Pitrmii и в 

дальнейшем при изменении их конструкции а также } 
д и ч а в  изменения технологии производства или з а м е ­
ны используемых Мйтерилов, должны проводите 
испытания контрольных образцов нагружением
й с о о т в е т с т в и и  с г о с т  6 8 1 9  - 4 7  . Г П е к х щ ц е  
п р и е м о ч н ы е  и с п ы т и - н ц д  к о н т р о л ь н ы х  о б р а з ц о в  8 
р а з м е р е  Н »  о т  к а ж д о й  п а р т и и  и  н е  м е н е е  1 ш т .  
в о л и  р а з м е р  п й р т и и  с о с т а в л я е т  м е н е е .  т о  ш т ч к , *  
т а к ж е  с л е п и т  п р о & о д н г п б  н а г р у ж е н и е м  в <’-5Г.вГ в>я 
c m » u u  с  г о с т  т э - т п .  “ , v "

И г о - 1 | 8 1 .  з-1 пито  [ ¥
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Прочность ветона к м о м е н т у  ис пыт а н ии  должна Fbm& н и и ж е * м в1» о т  проектной м а н н .
О ц е н к а  к а ч е с т в а  р и г е л е й  п о  п т  к  о с т и , ж е с т к о с т и  ц т р е ц и -  

НО С ТО ЙК ОС ТИ  П Р О И З В О Д И ТС Я  В СООТВЕТСТВИИ С. Г А . З .  Г 0 С Т 8 8 2 9 - 7 7 .
Контрольные параметры для оценкц качества  ригелей  по всем

К Р И Т Е Р И Я М  П Р Ц В Е Д Е Н Ы  В Т А Б Л .  2 - 3 .  ПРЦ Э Т О М  ПРО Г И Б ,  ЗА МЕР ЯЕМ Ы Й 
ПРЦ И С П Ы Т А Н И Я Х ,  С Р А В Н И В А Е М Ы Й  С  КОНТРОЛЬНЫМ [ ПО Т А Б Л .  2,3) О П Р Е Д Е ­
Л Я Е Т С Я  К А Ц  Ф А К Т И Ч Е С К О Е  П Е Р Е М Е Щ Е Н И Е  Н И З А  Р И Г Е Л я ’ П ОД  Д Е Й ­
С Т В И Е М  К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К И .

И с п ы т а н и я  р и г е л е й  р е к о м е н д у е т с я  п р о в о й т е  в РЯгБочегл п о л о ж е н и и  о п р и л о ж е н и е м  н а г р у з к и  в вообглц т о ч к а х  к к а ж д о й  по лке  в с о о т в е т с т в и и  с приведенны­ми с х е м а м и  з и т ж е н и я  к и с т н ,  6т р е т м ы ц  э к с ц е н т р и с и т е т  п р и л о ж е н и я  сип от ­н о с и т е л ь н о  регрл в о д н о  по  п о ч н о  т  т е л е  Цо гкт 'lAoruo с о з д а & и т б  с п о м о щ ь ю  г е т о н н ы х  п т т .  у о т и н я в я к  - в д е т ы х  ни п о п к и .Л $ и п а п о ч н ы е  р и г е аи пей и с п ы т а н и и  о п и р а ю т  ни п о д в и ж н у ю  и н е п о д в и ж н у ю  опор ы , o o b a t v ^ u сд\ые t погдоиц5w к а т к о в  д и а м е т р о м  не рденеь чорала. На к а т к и  н е о б х о д и м о  ^ о т а н а з л д в а т ь  м е т а л л и ч е с к и е  п р о к п л дк и  из  л и с т а  т о л щ и н о й  не м е н е е  16 м м ,  при­хв а т ы в а е м ы е  свйркой к  з а к л а д н о й  д е т а л и  п о д р е з к и .
З з л ы  о п и р ш я  д & и п о ш н ы х  р и г е л е м
П о д в и ж н а я  опора Н е п о д в и ж н а я  опора

О д н о т о м н ы е  ригели при испытании опираются на металлическую прокладку т о л щ и н о й  не м т е  40мм 
uau фа р н у ю балку us п р о к а т а  u п р и в а р и в а ю т с я  ц 
нцглЛ 1 ^ а Фл а н г о в ы м и  швами ч е р е з  з а к л а д н у ю  д е т а л ь  п о д р е з к и .  При э т о м  п р о к л а д к а  должна р ы т ь  з а а н к е р е н а ,  ч т о  fm и с к л ю ч и т ь  е^окод иыц- п о в о р о т  ригеля вокруг продольной оси.

^ЗЛМ о п ц р я н и я  о д н о п о п о ч н ы х  ригелем
Ь НА к

пла ст ина
И с п ы т а н и е  р иг е л е й  по ж е с т к о с т и ,  т р ы ш о е м н -  к о с т и  и п р о ч н о с т и  по но р ма л ь ным с е ч е н и я м  п р о в о д я т ­с я  при н а г р у ж е н и и  по с л е т е  „ У,И с п ы т а н и е  ригелей по п р о ч н о с т и  опорных т е ш ь  п р о в о д я т с я  при з а г р у ж е и и и  по с х е м е  „ Б " .
Р иг е л и  д л и н о й  1560  и 0660 мм м о г у т  депытыва-  т ь с я  по у п р о щ е н н о м  с х е м е  д&умя  ш & м и ,  приложенны­ми на р е т  на р а с с т о я н и и  ||й м о н е т н о г о  пролета о т  опоры,

Ш0*||8Ь. 3-1 GOTO 1ш
ъ
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ТАБЛИЦА 4

ПЕРЕДАЮТ- ПРЕДВАРИ- ДОПУСТИМОЕ КОНТРОЖ-
НАЯ ТЕЛЬНОЕ ОТКЛОНЕНИЕ РУЕМОЕ

МАРКА РИШЯ МАРКА ПРОЧНОСТЬ НАПРЯЖЕ- ПРЕДВАРИ- НАПРЯЖЕНИЕ
БЕТОНА БЕТОНА НИЕ ТЕЛЬНОГО В АРМАТУРЕ

К АРМАТУРЫ НАПРЯЖЕНИЯ ПЕРЕД ВЕТО-
Нк 'йИ&'Н) АРМАТУРЫ НИРОВАНИЕМ

Р <0 *

КГС/СМ2

I 2 3 4 5 6

РЖ  4.57-40АТУ 300 210 4000 950 4000
РЖ  4.57-50АТУ 400 280 4000 950 4000
РЖ  4.57-60АТУ 400 280 4000 950 4000
РЖ  4.57-70АТУ 400 280 4000 950 4000
Р Ж  4.57-80АТГ 400 280 4000 950 4000
РЖ  4 .5 6 -4 0 АТУ 300 210 4000 960 4000
РЖ  4.56-50АТУ 400 280 4000 960 4000
Р Ж  4.56-60АТУ 400 280 4000 960 4000
РЖ  4.56-70АТУ 400 280 4000 960 4000
РЖ  4.56-90АТУ 500 350 4000 960 4000
Р Ж  4 . 56-ПОАТГ 500 350 4000 960 4000
РЖ  4.69-40АТУ 400 280 6000 840 6000
РЖ  4.69-50АТУ 400 280 6000 840 6000
РЖ 4.69-60АТУ 500 350 6000 840 6000
РЖ 4.69-70АТУ 500 350 6000 840 6000
РЖ 4.68-40АТУ 400 280 6000 840 6000
РЖ 4.68-50АТ7 400 280 6000 840 6000
РЖ 4 .6 8 -6 0 АЗУ 500 350 6000 840 6000
РЖ 4 .68-70А1У 500 350 6000 840 6000

г 1 . m <  \ j l l .  D от D

19846 ' T
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$
МАРКА РИГЕЛЯ

КОНТРОЛЬНАЯ 
НАГРУЗКА 

ПО ПРОВЕРКЕ 
ПРОЧНОСТИ 

С УЧЕТОМ 
ХАРАКТЕРА 
РАЗРУШЕНИЯ 

(КГС/ПМ)

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА 
(КГС/ПМ)

ПО ПРОВЕРКЕ 
ТРЕЩИНОСТОЙКОСТИ 
ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ 

В ВОЗРАСТЕ

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА 
(КГС/ПМ)

ПО ПРОВЕРКЕ 
ЖЕСТКОСТИ ДЛЯ 

ИСПЫТАНИЙ В ВОЗРАСТЕ

КОНТРОЛЬНЫЙ ПРОГИБ 
(СМ)

ОТ КРАТКОВРЕМЕННО 
ДЕЙСТВУЮЩЕЙ КОНТРОЛЬНОЙ 
НАГРУЗКИ ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ 

В ВОЗРАСТЕ

0 = 1 ,4 С=1,6 3 7 14 28 100 3 7 14 28 100 3 7

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12 13 14 15

РДП 4 . 57-40АТУ 5860 6760 4120 4062 3984 3880 3580 4120 4062 3984 3880 3580 1 ,2 6 1 ,2 5

РДП 4.57-50АТУ 7260 8360 4944 4877 4787 4668 4300 4116 4060 3985 3887 3580 0 ,8 2 0 ,81
РДП 4 .5 7 -6 0 АТУ 8660 9960 6089 5990 5856 5681 5170 5241 5155 5041 4890 4450 1 ,2 2 1 ,2 0
РДП 4.57-70А1У 10060 II5 6 0 7189 7058 6883 6652 6070 6336 6221 6066 5863 5350 1 ,4 3 1 ,4 1
РДД 4 .5 7 -8 0 АТУ I I 460 I3 I6 0 8186 8012 7778 7470 6820 7322 7166 6957 6682 6100 1 ,5 3 1 ,5 0
РДП 4.56-40АТУ 5860 6760 4120 4062 3984 3880 3580 4120 4062 3984 3880 3580 1 ,1 2 1 ,П
РДП 4 , 56-50АТУ 7260 8360 49 44 4877 4787 4668 4300 4116 4060 3985 3887 3580 0 ,7 3 0 ,7 2
РДП 4.56-60АТУ 8660 9960 5947 5866 5757 5614 5170 5119 5049 4955 4832 4450 1 ,П 1 ,1 0
РДП 4.56-70АТУ 10060 I I 560 7026 6916 Ь768 6573 6070 6103 6096 5965 5793 5350 1 .2 9 1 ,2 8
РДП 4 .5 6 -9 0 АТУ 12860 14760 9007 8851 8641 8365 7720 8167 8025 7835 7585 7000 1 ,61 1 ,5 8
РДП 4.56-П ОАТУ 15660 17960 I I 501 II2 4 5  I0 9 0 I 10449 9420 10622 10385 10068 9651 8700 2 ,4 7 2 ,4 3
РДП 4.69-40АТУ 5860 6760 3950 3900 3832 3743 3580 3950 3900 3832 3743 3580 1 ,7 4 1 ,7 2
РДП 4 . 69-50АТУ 7260 8360 4910 4826 4715 4568 4300 4088 4018 3925 3803 3580 1 ,4 7 1 ,4 5
РДЦ 4 .6 9 -6 0 АТУ 8660 9960 6029 5912 5754 5548 5170 5190 5083 4953 4775 4450 1 ,8 2 1 ,7 8
РДП 4.69-70А Т7 10060 I I 560 7387 7208 6966 6649 6070 6511 6353 6140 5861 5350 3 .2 8 2 ,6 8
РДП 4.68-40АТУ 5860 6760 3950 3900 3832 3743 3580 3950 3900 3832 3743 3580 1 ,61 1 ,6 0
РДП 4.68-50А Т 7 7260 8360 4910 4826 4715 4568 4300 4088 4013 3925 3803 3580 1 ,3 9 1 ,3 7
РДП 4.68-60АТУ 8660 9960 6029 5912 5754 5548 5170 5190 5088 4953 4775 4450 1 ,7 2 1 ,6 9
РДП 4.68-70АЛУ 10060 I I 560 7142 6996 6799 6541 6070 6295 SI56 5893 5765 5350 2 ,5 9 2 ,5 6

14
16

28

17

IOO

18

ОТНОШЕНИЕ
ПРОГИБА ОТ ДЛИТЕЛЬНО 

ДЕЙСТВУЮЩЕЙ КОНТРОЛЬНОЙ 
НАГРУЗКИ К ПРЕДЕЛЬНО 

ДОПУСТИМОМУ ПРОГИБУ 
ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ 

В ВОЗРАСТЕ

19 20

14

21
28

22

100
23

1 ,2 3  1 ,2 1  1 ,1 6  
0 ,7 9  0 .7 8  0 ,76  
1 ,1 8  1 ,1 5  1 ,10  
1 ,3 8  1 ,3 4  1 ,27  
1 ,4 6  1 ,4 1  1 ,31
1 .0 9  1 , 0 °  "  
0 ,7 1  0 ,6 9  0 ,6 7
1 .0 9  1 ,0 7  1 ,0 3  
1 ,2 5  1 ,2 2  1 ,1 7  
1 ,5 5  1 ,5 1  1 ,4 3  
2 ,3 7  2 ,2 9  1 ,9 7  
1 ,7 0  1 ,6 6  1 ,6 1  
1 ,41  1 ,3 6  1 ,2 8  
1 ,7 3  1 ,6 6  1 ,5 5
2 .6 3  2 ,5 6  1 ,8 9  
1 ,5 7  1 ,5 4  1 ,4 8  
1 ,3 3  1 ,2 9  1 ,2 1
1 .6 4  1 ,5 8  1 ,4 7  
2 ,5 4  1 ,9 8  1 ,8 4

0 ,7 1  0 ,7 0  0 ,6 9  
0 ,4 7  0 ,4 7  0 ,4 6  
0 ,6 4  0 .6 4  0 ,62  
0 ,7 4  0 ,7 3  0,71 
0 ,7 6  0 ,7 4  0 ,71  
л 54 0 ,6 3  0 ,6 2  
0 ,4 2  0 ,4 2  0 ,41  
0 ,5 9  0 ,5 8  0 ,5 7  
0 ,6 6  0 ,6 5  0 ,6 4  
0 ,7 7  0 ,7 5  0 ,7 3  
0 ,9 8  0 ,9 5  0 ,9 2  
0.9Q 0 ,8 8  0 ,8 6  
0 ,61  0 ,5 7  0 ,5 2  
0 ,8 5  0 ,8 1  0 ,7 6  
0 ,9 8  0 ,9 4  0 ,8 8  
0 ,8 6  0 ,8 4  0 ,8 2  
0 ,5 7  0 ,5 4  О ,S3 
0 .8Г  0 ,7 7  0 ,7 2  
0 ,9 4  0 ,9 1  0 ,8 5

4 - 0 1 X 1 - СОТО

КОНТРОЛЬНАЯ
ШИРИНА

РАСКРЫТИЯ
ТРЕЩИН

(ММ)

24

0 ,6 7 0 ,6 4 0 ,2 5
0 .4 4 0 .4 4 0 ,2 5
0 ,6 0 0 ,5 7 0 ,2 5
0 ,6 8 0 ,6 3 0 ,2 5
0 ,6 7 0 ,6 1 0 ,2 5
0 ,61 0 ,5 8 0 ,2 5
0 ,4 0 0 ,3 8 0 ,2 5
0 ,5 6 0 ,5 3 0 ,2 5
0 ,6 2 0 ,5 8 0 ,2 5
0 ,7 0 0 ,6 5 0 ,2 5
0 ,8 8 0 ,81 0 ,2 5
0 ,8 3 0 ,7 8 0 ,2 5
0 ,4 6 0 ,3 6 0 ,2 5
0 ,7 0 0 ,5 8 0 ,2 5
0 ,8 1 0 ,6 6 0 ,2 5
0 ,7 9 0 ,7 4 0 ,2 5
0 ,4 4 0 ,3 3 0 ,2 5
0 ,6 6 0 ,5 4 0 .2 5
0 ,7 8 0 ,6 6 0 ,2 5

«ВЧС Ф О Р М АТ  А Э
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МАИСА. РИГЕЛЯ

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА 
ПРИ ПРОВЕРКЕ ПРОЧНОСТИ 

С УЧЁТОМ ХАРАКТЕРА 
РАЗРУШЕНИЯ (КГС/ПМ)

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА 
(КГС/ПМ)

ПО ПРОВЕРКЕ 
ТРЕЩШОСТОЙКОСТИ

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА 
ПО ПРОВЕРКЕ 
ЖЁСТКОСТИ 
(кгс, / ПМ)

КОНТРОЛЬНЫЙ ПРОГИБ 
( СМ )

ОТ КРАТКОВРЕМЕННО 
ДЕЙСТВУЮЩЕЙ 

КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ

ОТНОШЕНИЕ
ПРОГИБА ОТ ДЛИТЕЛЬНО 

ДЕЙСТВУЮЩЕЙ КОНТРОЛЬНОЙ 
НАГРУЗКИ К ПРЕДЕЛЬНО 
ДОПУСТИМОМУ ПРОГИБУ

КОНТРОЛЬНАЯ
ШИРИНА

РАСКРЫТИЯ
ТРЕЛИЛ

(ММ)
С=1Д5 0=1,6

РОП 4 .5 6 -3 0 3910 5130 2580 2200 1 ,0 9 6 0 ,561 0 ,2 5
РОП А.56-АО 5160 6730 3480 3100 1 ,4 6 5 0 ,726 0 ,2 5
РОП 4%56-50 6410 8330 4280 3900 1 ,5 7 9 0 ,7 5 7 0 ,2 5
РОП 4 ,5 6 -6 0 7661 9927 5130 4750 1 ,7 3 3 0 ,8 4 4 0 ,2 5
РОП 4 ,5 7 -2 0 2640 3490 1780 1780 1 ,0 5 4 0 ,5 4 4 0 ,2 5
РОП 4 ,5 7 -3 0 3890 509D 2580 2200 1 ,3 0 0 0 ,6 5 6 0 ,2 5
РОП 4 .5 7 -4 0 5140 6690 3480 3180 1 ,6 8 4 0 ,8 4 9 0 ,2 5
РОП 4 .5 7 -4 5 5770 7490 3840 3460 1 ,6 2 2 0 ,8 0 8 0 ,2 5
РОП 4 .6 8 -3 0 3910 5130 2580 2200 1 ,6 9 0 0 ,8 5 4 0 ,2 5
РОП 4 .6 8 -4 0 5160 6730 3480 3100 1 , 8 3 0 0 ,8 8 6 0 , 2 5
РОП 4 .6 9 -3 0 3890 5090 2580 2200 1 ,9 3 8 0 ,9 7 5 0 ,2 5
РОП 4 .6 9 -4 0 5140 6690 3480 3100 2 ,0 97 1 ,0 0 0 0 ,2 5
РЛП 4 .5 6 -3 0 3880 5070 2580 2200 1 ,2 1 3 0 ,6 0 8 0 ,2 5
РЛП 4 .5 6 -4 5 5760 7470 3840 3460 1 ,5 0 8 0 ,7 4 8 0 ,2 5
РЛП 4 .5 6 -6 0 7630 9870 5130 4750 1 ,7 51  ' 0 ,8 6 3 0 ,2 5
РЛП 4 .5 7 -3 0 3880 5070 2580 2200 1 ,3 2 7 0 ,6 6 0 0 ,2 5
РЛП 4 .5 7 -4 5 5760 7470 3840 3460 1 ,6 4 0 0 ,8 0 9 0 ,2 5
РДП 4 .2 7 -4 0 5180 6760 3580 3580 0 ,0 2 8 0 ,0 3 4 0 ,2 5
РДП 4 .2 7 -6 0 7680 9960 5170 4450 0 ,0 3 5 0 ,0 4 2 0 ,2 5
РДП 4 .2 7 -8 0 I0 I8 0 I3 I6 0 6820 6100 0 ,1 0 2 0 ,1 3 4 0 ,2 5
РДП 4 .2 6 -4 0 5180 6760 3580 3580 0 , 02 8 0 ,0 3 4 0 ,2 5
РДП 4 .2 6 -6 0 7680 9960 5170 4450 0 ,0 3 0 0 ,0 3 6 0 ,2 5
РДП 4 .2 6 -9 0 I I 430 14760 7720 7000 0 ,1 0 4 0 ,1 3 2 0 ,2 5
РДП 4 .2 6 -1 1 0 13930 17960 9420 8700 0 , 1 2 9 0 ,1 9 0 0 ,2 5
РОП 4 .2 7 -4 0 5140 6700 3480 3100 0 ,0 2 9 0 ,0 2 6 0 ,2 5
РОП 4 .2 7 -4 5 5770 7490 3840 3460 0 ,0 3 3 0 ,0 4 0 0 ,2 5
РОП 4 .2 6 -4 0 5160 6730 3480 3100 0 , 0 2 2 0 ,0 26 0 ,2 5
РОП 4 .2 6 -6 0 7660 9930 5130 4750 0 ,0 5 8 0 ,0 76 0 ,2 5
РЛП 4 .2 7 -4 0 5130 6680 3480 3100 0 ,041 0 ,0 3 2 0 ,2 5
РЛП 4 .2 7 -4 5 5760 7470 3840 3460 0 ,0 5 5 0 ,0 7 4 0 ,2 5
РЛП 4 .2 6 -4 5 5760 7470 3840 3460 0 ,0 3 0 0 ,0 3 6 0 ,2 5
РЛП 4 .2 6 -6 0 7630 9870 5130 4750, 0 .0 9 1 0 ,1 1 6 0 ,2 5

1 . 0 2 0 - 1 / 8 V  3 - 1  GOTO
19&ЧС <0 ф п о м л т  АЪ
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ОБОЗНАЧЕНИЕ Н А И М ЕН О ВАН И Е коа п р и м е

ЧАНИЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 1  01 СВ 
1 . 0 2 0 - 1 /8 3 * 3 - 1  0QBC 
1 . 0 2 0 - 1 / 8 0 . 3 - 1  00ТО

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

ПЕРЕМЕННЫЕ ДАННЫЕ ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ:

АЗ 1 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3~2 01

А4
А4
А4

2 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 -  3 -3  1 6
3 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 * 3 - 3  18
4 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  19

А4 5 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  32 -09

БЧ 6 1 6 .0 2 5 -5 2 4 0

1 . - 0 2 0 - 1 /8 3 .3 - 1  01 
РДП 4 .5 6 -4 0 А Т У

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. 
КП-1 

СЕТКА 
С -2 5  
С -2 9  
С-55

1
1
2
4

ДЕТАЛИ

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ СГ-1 2 
СТ.НАПР.ГОСТ 10 88 4 -81  

Ф16 АТ-У  L=5240

4

4 8.27К Г

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ МЭ00 1 .02МЗ

АЗ 1 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 2  01

А4
А4
А4

1 .0 2 0 -1  /8 3 .3 ^ -3  16 
1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 - 3 - 3  18 
1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 - 3 - 3  19

А4 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  3 2 -0 9

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 г З И  01-01  
РДП 4 .5 6 -5 0 А Т У

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ 
КП-1 

СЕТКА 
С -2 5  
С -29  
С -35

1

1
2
4

ДЕТАЛИ

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ С Г -1 2 4

НАЧОТД Ьо а ы к с к ч и

Н КОНТР П р и г о р е в " Г и Н
г а к о н с т р т л и . 1ш&£.
г и п Ос и н а

РАЗРАБ Л у к и н а

ПРОВЕРИЛ ^О с т р о в а
1исполнил [ Л Т Н и , М Н Л 2 Ж

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 1

РИГЕЛЬ 
РДП 4 .5 6 -

01

СТАДИЯ лист листов
Р 1 3

ЦНИИЭП горгмо-быговмх
м

туристских
яомлпеясо.

и
о. CL
О О 
< *

АЗ
А4
А4
А4

1
2
3
4

А4 5 

Б Ч  6

АЗ 1

‘ А4 2
А4 3
А4 4

' А4 5

в ч 6

о
с

5
8

ОБОЗНАЧЕНИЕ наименование коп ПРИМЕ

ЧАНИЕ

1 8 .0 2 5 .5 2 4 0
СТ.НАПР.ГОСТ 10 884-81  

Ф18 А Т -У  L=5240 4 10.5КГ

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 2  01-01

МАТЕРИАЛЫ 

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М40 0

1 : 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 1  0 1 - 0 2  
РДП 4 .5 6 - 6 0 А Т У

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. 
КП-2 1

1 . 02МЗ

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  16
СЕТКА
С -25 1

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  18 С -29 2
1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  19 С-55 4

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  32 -0 9

ДЕТАЛИ

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ С Г - 1 2 4

1 8 .0 2 5 .5 2 4 0
СТ.НАПР.ГОСТ 10 88 4 -81  

Ф18 АТ-У L-524G 4 10.5КГ

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 2  0 1 -0 2

МАТЕРИАЛЫ 

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М400

1 .0 2 0 -1  / 8 3 , 3 - 1  01 - 0 3  
РДП 4 .5 6 -7 0 А Т У

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ.
к п -з 1

Г\счо•

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  1 6
СЕТКА

С -25 1
1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  18 С -29 2
1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  19 С -55 4

1 . 0 2 0 - 1 / 6 3 . 3 - 3  3 2 -0 9

ДЕТАЛИ

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ СГ-1 2 4

2 0 .0 2 5 * 5 2 4 0
СТ.НАПР.ГОСТ 1 0 8 84 -81  

Ф20 АТ-У  L=5240 4 1 2.9КЕ

МАТЕРИАЛЫ 

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ Ы400 1 . 02Ю

лист

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 - 3 - 1  01

<9846
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5С1
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‘сооС
О БО ЗН АЧЕН И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е

Л

к о л П РИ М Е

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3  0 - 1  0 1 -0 4  
РДП 4 .5 6 -9 0 А Т У

Ч *Н И Е

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АЗ

А4
А4
А4

! 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 0 - 2  0 1 -0 3

2
3
4

1 . 0 2 0 -  1 / 8 3 0 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 0 - 3
1 . 0 2 0 -  1 / 8 3 0 - 3

16
1 8 -0 2
19

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ, 
КП-4 

СЕТКА 
С -2 5  
С -3 1  
С -3 5

ДЕТАЛИ

1

1
2
4

А4 5 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 0 - 3  3 2 -0 9

БЧ 6 2 2 .0 2 5 - 5 2 4 0

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ С Г -1 2  
СТ.НАПР.ГОСТ 10 884-81  

Ф22 АТ-У L=5240

МАТЕРИАЛЫ

4

4 15.6КГ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М500 1 .02МЗ

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 - 3 - 1  0 1 - 0 5  
РДП 4 . 5 6 - 1 10АТУ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АЗ 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 2  01 -04

А4
А4
А4

2
3
4

1 • 
1 • 
1.

0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3
0 2 0 - 1 / 8 3 - 3 - 3
0 2 0 - 1 / 8 3 - 3 - 3

16
18 -0 2
19

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ 
К П -5 

СЕТКА 
С -25  
с-31 
с -3 5

1

1
2
4

ДЕТАЛИ

А4 5 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  3 2 -0 9

в ч 2 2 .0 2 5 .5 2 4 0

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ С Г - 1 2 
СТ.НАПР.ГОСТ 10 8 8 4 -8 1  

Ф22 АТ-У  L=5240

4

4 1 5 .6К Г

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М500 1 .02МЭ

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 1 01
лист

3

Ф О РМ А Т  А  4

АЗ

О БО ЗН АЧЕН И Е

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3~| 
1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 -  
1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 - 3 - 1

02СБ
оовс
оото

ПЕРЕМЕННЫЕ ДАННЫЕ

АЗ 1 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 -  3 - 2 02

А4 2 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 - 3 - 3 17
А4 3 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3 1 8-01
А4 4 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 - 3 - 3 19

А4 5 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3 3 2 -0 9

БЧ 6 1 6 . 0 2 5 .5 3 4 0

f
сIs
i<to

<

АЗ
А4
А4
А4

1

2
3
4

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 2

1 . 0 2 0 -  1 / 8 3 . 3 - 3
1 . 0 2 0 -  1 / 8 3 . 3 - 3
1 . 0 2 0 -  1 / 8 3 . 3 - 3

02

17
le-o,

А4

НАЧ.ОТД

Н КОНТР.

гаконстр
гип
РАЗРАБ.

ПРОВЕРИЛ

исполнил

. 0 2 0 - 1 / 8 3 * 3 - 3
32-09

в о л ь т е  кк*
П р И Г О Р Е В Ь

Ш А Ц>
OcTFQbA
Avkwha
О С И Н А
П Т И Ц И Н А ,

[ ПРИМЕ
Н А И М Е Н О В А Н И Е КОЛ. ЧАНИЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ:

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 - 3 - 1  02 
РДП 4 .5 7 -4 0 А Т У

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ.
К П -6 

СЕТКА
1

С -2 7 1
С- 5 0 2

с - 3 5 4

ДЕТАЛИ

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ СГ-12 
СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81

4

8 .4 3 К ГФ16 А Т -У  L=5340 4

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ Ю 00 1.04МЗ

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 1  02-01 
РДП 4.57-50АТУ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

KAPiaC ПРОСТРАНСТВ. 
КП-6 1

СЕТКА
1С-27

С-ЗО 2

с-35 4

ДЕТАЛИ

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ СГ-1 2 4

1.020-1/83.3-1 02

РИГЕЛЬ 

РДП 4 . 5 7 -

СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ

Р 1 3

ЦНИИЭПХГ.6"’0'"
гурмстскик
юмппеясоц



| D
L

L
 

ОМ
ЬР

АЮ
г1 

c 
rf
 r
*7
 %.

К
и

е
в

 З
Н

И
И

Э
П

 
ТЛ

П
 

К
О

РТ
О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е К О Л

____ L
П Р И М Е

Ч А Н И Е

АЗ

А4

БЧ

А4 2 
А4 3 
А4 4

18.025.5340

АЗ 1 1 .0 2 0 - 1  / 8 3 . 3 - 2 0 2 -0 1

А4 г 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3 1 7
А4 3 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3 1 8 -0 1
А4 4 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 - 3 - 3 19

А4 5 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3 3 2 - 0 9

БЧ 6 1 8 . 0 2 5 . 5 3 4 0

1 .0 2 0 - 1  / 8 3 . 3 - 2  0 2 - 0 2

1 . 0 2 0 -  1 / 8 3 - 3 - 3  17
1 . 0 2 0 -  1 / 8 3 . 3 - 3  1 8 -0 1
1 . 0 2 0 -  1 / 8 3 . 3 - 3  19

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  3 2 - 0 9  

2 0 . 0 2 5 . 5 3 4 0

СТ.НАПР.ГОСТ 1 0 8 8 4 -8 1  
Ф18 А Т -У  L = 5340

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М4 00

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 1  0 2 - 0 2  
РДП 4 .5 7 - б О А Т У

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. 
КП-7 

СЕТКА 
С -2 7  
С -3 0
с- 35

ДЕТАЛИ

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ СГ-1 2 
СТ.НАПР.ГОСТ 1 0 8 8 4 -8 1  

Ф18 А Т -У  L = 5340

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М400

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 1  0 2 - 0 3
РДП 4 . 5 7 - 7 0 АТУ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ.
К П -8 

СЕТКА 
С -2 7  
С-ЗО  
С -3 5

ДЕТАЛИ

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ С Г - 1 2 ! 
СТ.НАПР.ГОСТ 1 0 8 3 Д -6 1  

Ф20 А Т -У  Ь = 5340

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ M40G

10.7КГ

1 . 04МЗ

1 0 . 7 К Г

1. 04МЗ

1 3 • 2КГ

1.04МЗ

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 1  02

л и с т

ФОРМАТ А 4 I

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
ПРИМЕ

Ч А Н И Е
К О Л

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 1  0 2 - 0 4
РДП 4 - 5 7 - 8 0 А Т У

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

о. CL

9 О < а.
s  с
о  с ;

АЗ

А4
А4
А4

А4

БЧ

1 1 . 0 2 0 - 1 / 0 3 . 3 - 2  0 2 - 0 3

2
3
4

1 . 0 2 0 - 1  / 8 3 . 3 - 3  17 
1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  1 8 - 0 3  
1 . 0 2 0 - 1  / 8 3 . 3 - 3  19

5 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  3 2 - 0 9

6 2 2 . 0 2 5 . 5 3 4 0

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ.
КП-9

CEfKA
С -2 7
С -5 2
С - 3 5

1

1
2
4

ДЕТАЛИ

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ С Г-1 2 
СТ.НАПР.ГОСТ 1 0 8 8 4 -8 1  

Ф22 А Т -У  L = 5 3 4 0

4

4 15.9КГ

МАТЕРИАЛЫ

гшIs
£<ГО
CD

<w~<
S
_Qи
CJ
О
С

«а

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ M40Q 1.04НЗ

1 . 0 2 0 - 1  / 8 3 . 3 - 1  02
лист

3

13т ч Ф О РМ АТ А 4
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НАПРЯГАЕМОЙ А>?Ц(кТ^РЫ

\ ± ^]%

0 Б О З Н А Ч Е Н И  Е М А Р К А

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 .  3 - 1  01 РДП Ч. 5Ь - 40 Ат!
- 0 1 °Д П 4.5G — 5 ОАтУ
- 0 2 Р Д П  Ч.5Е ~ GOAiI
- 0 3 РДП Ч . 5 С - Ш т !
- 0 4 РДП 45G - 9 0 AtV
- 05 РДП Ч5Ь -1Т0Ат4

1 .  Р А З М Е Р Ы  В  С К О Б К А *  П Р О С Т А В А Е Н Ь Г ^ Л А Я  В Т О Р О Г О  Т 0 Р Ц . А  Р И Г Е Л Я .

2 .  П о р я д о к  с б о р к и  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  в' ф о р м е  с м . д о к . о о у о  а и с т  г.
3 .  ТоРи,Ы СТЕРЖНЕЙ ПРЕАНАПРЯЖЕННоЙ АРМАТУРЫ ЗАЩИТИТЬ СЛОЕМ и,Е-

МЕНТНОГО РАСТВОРА ТОЛЩИНОЙ 5 М М ,______________________________________________*t
1.  0 2 0 - 1 / 8 3 .  3 - 1  01 С БI

111
Р И Г Е Л Ь  РЛП Ц.5В- 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

Стадий МАССА МАСШТАБ
|НАЧ. ОТД. волнноиий

Р 2,55тгл.хшт!шли. (T/̂/uS
|н. КОНТР. ПРИГОРЕВ, KZ-

ОСИНА viv-J-i- лист |листов 1
гип ОСТРОВА торго6"6-~БЫТОВЫХ

ЦНUиЭП тчрнстсхих
КОМПЛЕКСОВ

? П 0 0 ВЕРУ АНОСО ЬА
•TAJPAtOT ЛУКИНА

ФОРМАТ АЗ



±

1 Ра з м е р ы  б с ко б к ам  проставлены  Ш  в т о р о г о  т о р ц а  ригеля .

Z. П о р я д о к  с б о р к и а̂ р м а т у р н ы х  и з д е л и й  н о р м е  с н  д о к . оото ли с т  2.
З . Т 0Р1ДЫ С Т Е Р Ж Н Е Й  П Р Е Д Н М Р Я Ж Е Н Н О И  А Р М А Т У Р Ы  З А Щ И Т И Т Ь  СЛОЕМ

Ц Е М Е НТНО ГО  РАС ТВ ОР А  Т О Л Щ И Н О Й  5 м м . _____________________________________________

1  о г о - 1 / 8 3 .  з -1  02. с б

Р И Г Е Л Ь  РДП 4 . 5 7 -  
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯ МАССА м а с ш т а б
НАЧ, ОТД. аолынский

р 2.,Б0тГ А.К0НС.Т ШАЦ. (Ша~.
Н.КОНТР. ЛРИГОРЕЬ
ги п О С Т Р О В А АИСТ IЛ ИСТОВ 4
г и п О С И Н А \eo-z— ТОРГОБО

ц н ц ц э п  Ш &
КОНПМКСОб

ПРОВЕРИЛ НОСОВА
РАЗРАРОТ Л У К И Н А

198 4 6 45
Ф О РМ АТ Аз
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НАИМЕНОВАНИЕ К О Л
П Р И М Е т

ДОКУМЕНТАЦИЯ

ЧАНИЕ

1 ,0 2 0 - 1 / 8 3 - 3 ” 1
1 .0 2 0 -  1 / 8 3 . 3 - ]
1 .0 2 0 -  1 /8 3 .3 - 1

ОЭСБ 
О0ВС 
0  О Т О

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

*)s ПЕРЕМЕННЫЕ ДАННЫЕ ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ:

1 .0 2 0 - 1 /8 3 .3 - 1  03
РДП 4 . 68-40А Т У

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АЗ 1 '.0 2 0 - 1 /8 3 - 3 - 2

А4
А4
А4

2
3
4

1 .0 2 0 -  1 /8 3 - 3 - 3
1 .0 2 0 -  1 / 8 3 . 3 - 3
1 .0 2 0 -  1 / 8 3 . 3 - 3

1 6 - 0 1
18 -0 4
19

£4 5 1 .0 2 0 - 1 /8 3 - 3 - 3  32 -0 9

БЧ 6 1 8 .0 2 5 .6 4 4 0

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ.
КП-10

СЕТКА
С -2 6
С -3 3
С -3 5

1

1
2
4

ДЕТАЛИ

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ СГ-1 2 
СТ.НАИР.ГОСТ 10884-81  

Ф18 АТ-У Ь=6440

4

4 12 .9К Г

МАТЕРИАЛЫ 

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М400 1.25МЗ

1 .0 2 0 - 1 /8 3 - 3 - 1  0 3 -0 1  
РДП 4 .6 8 -5 0 А Т У

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

гЗ

А4
А4
А4

1

2
3
4

1 . 0 2 0 - 1 /8 3 . 3 - 2  03 -01

1 . 0 2 0 -  1 /8 3 .
1 .0 2 0 -  1 /8 3 .
1 .0 2 0 -  1 /8 3 .

з-з-з-
3
3
3

16-01
1 8 -0 4
19

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ, 
КП-1 1 

СЕТКА 
С -2 6  
С -3 3  
С -3 5

1

1
2
4

ДЕТАЛИ

А4 5 1 .0 2 0 - 1 /8 3 . 3 - 3 3 2 -0 9 СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ С Г -1 2 4

НАЧ ОТД 4охъ\нскии
н  контр Пригорев
ГЯ КОНСТг» Ш ли.
гип Острова 1
РАЗРА6 Av k  И н А
Проверил ОскН А 1 Г о ^
исполнил Т ^ Г И И г И И Д

1 .0 2 0 - 1 /8 3 .3 - 1  03

СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ

РИГЕЛЬ Р 1 2
РДП 4 . 6 8 - ЦНИИЭПХГ.6"™"*

туристски*
»о«ллемов

ФОРМАТ А 4

О Б О З Н А Ч Е Н И Е
ПРИМЕ

Н А И М Е Н О В А Н И Е К О Л
Ч А Н И Е

СТ .НАПР.ГОСТ 10884-В1
Ф22 АТ-У  L=6440 4 19*2К Г

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН1 ТЯЖЕЛЫЙ М400 1.25Ы З

1 . 0 2 0 - 1 /8 3 .3 - 1 -  0 3 -0 2
РДП 4 . б а “ 60АТУ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

K^gK^g ПРОСТРАНСТВ. 1
СЕТКА

1С -2 6
с- зз 2
С -3 5 4

ДЕТАЛИ

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ СГ-1 2 
СТ.НАПР.ГОСТ 10 8 8 4 -8 1

4

1 9 .2 К ГФ22 АТ-У  L=6440 4

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М500 1 .25МЭ

1 . 0 2 0 - 1 /8 3 .3 - 1  0 3 -0 3 -
РДП 4 . 68 -70А Т У

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. 
КП-13 

СЕТКА
1

1С -2 6
С -3 3 2
С -3 5 4

ДЕТАЛИ

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ СГ-1 2 
СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81

4

19 .2К ГФ22 А Т -У  L=6440 4

МАТЕРИАЛЫ

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М500 1 . 25МЗ

БЧ 6 2 2 .0 2 5 -6 + 4 0

АЗ 1

АЗ 1

1 - .0 2 0 -1 /8 3 .Э -2  0 3 -0 2

1 . 0 2 0 -  1 / 8 3 . 3 - 3  16-01
1 . 0 2 0 -  1 / 8 3 . 3 - 3  | -04
1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  19

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  3 2 -0 9

2 2 .0 2 5 .6 4 4 0

1 . 0 2 0 -  1 / 8 3 . 3 - 2  0 3 -0 3

1 * 0 2 0 -1 / 8 3 . 3 - 3  16-01
1 . 0 2 0 -  1 /8 ? • 3 - 4  Д?
1 . 0 2 0 -  1 / 8 3 . 3 - 3  19

1 . 0 2 0 - 1 /8 3 . 3 - 3  3 2 -0 9  

2 2 .0 2 5 .6 4 4 0

1 . 0 2 0 - 1 /8 3 . 3 - 1  03

и н ь  Vo а а
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т Ш А Ш 1 й А ! М Ш .

44- 4+ i  ^к±

О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А

1 . 0 2 0  - 1  / 8 3 .  3 - 1  03 РДП 4 . 6 8 - ЧОАтУ
- 01 РДП 4.G8 “  50 AtV
- 0 2 РДП 4 . G 8 - 6 0 A t V

-02) РДП Ч. £8- 7 0А т1

1. Р а з м е р ы  в скобках проставлены д л я  второго торца р и г е л я .
2, П о р я д о к  с б о р к и  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  в ф о р м е  с н . д о к . о о т о  л и п  2.
"3. То Р U, Ы СТЕРЖНЕЙ ПРЕЛ. НАПРЯЖЕННОЙ АРМАТУРЫ ЗАЩИТИТЬ СЛОЕМ Ц Е ­

М ЕНТНОГО  РАСТВОРА толщ иной 5 мм._______________________________________

1. 020 - 1/ 83 - 3-1 03О Б

Р И Г Е Л Ь  Р Л П  4.68-  

С Б О Р О Н Н Ь Ш  Ч Е Р Т Е Ж

СТДАИЯ МАССА МАСШТАБ

MAH.OTA, ВОЛЫНСКИМ
р 3,12тг / . к о н с т ll iAU,

n ? u m  е ъ

r u n . D C H H A Л И С Т  [Л И С Т О В  1
рл ь р а б сп H K U U A ТОРГО&О-

^  Б Ы Т О В Ы Х

ц н и и э п
КОМПЛЕКСОВ

Ш Ь Е Р Щ D t T  Р D ЬЛ \lj£f
ц и о ш л k f t U A U B A

№ Ч Ь
ФОРМАТ А З



< г*> ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ кол.
я ОС

ДОКУМЕНТАЦИЯ

1 .0 2 0 -1 /8 3 -3 -1  04СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ
1 .0 2 0 -1 /8 3  * 3"1 ООВС ВЫБОРКА СТАЛИ
1 .0 2 0 -1 /8 3 -3 -1  ООТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

ПЕРЕМЕННЫЕ данные ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ:

1 .0 2 0 -1 /8 3 .3 -1  04
РДП 4 .6 9 -40 А Т У

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ.
1 1 .0 2 0 -1 /8 3 .  3-2 04 КП-1 4 

СЕТКА
1

2 1 .0 2 0 - 1 /8 3 .3 - 3  17-01 С-28 1
3 1 .0 2 0 -1 /8  3•3-3 18 -05 С -34 2
4 1 .0 2 0 - 1 /8 3 .3 - 3  19 с-35 4

ДЕТАЛИ
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б 1 8 .0 2 5 .6 5 4 0 *18 АТ-У L=6540 4
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1

1 1 .020-1  /8 3 .  3 -2  04-01 КП-1 5 
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АЗ

А4
А4
А4

А4

БЧ

1 .0 2 0 -1 /8 3 *  3 -2  0 4 -02

1 .0 2 0 -  1 /S 3 - 3 - 3  17-01
1 . 0 2 0 -  1 /В З -З -З  18 -05
1 .0 2 0 -  1 /8 3 .3 - 3  19

1 . 0 2 0 - 1 /8 3 .3 - 3  3 2 -0 9

АЗ 1 .0 2 0 - 1 /8 3 .3 - 2  04 -03

А4
А4
А4

2 1 . 0 2 0 - 1 /8 3 .3 - 3  17-01
3 1 .0 2 0 - 1 /8 3 * 3 - 3  1 8 -05
4 1 .0 2 0 - 1 /8 3 * 3 - 3  19

А4 5 1 .0 2 0 - 1 /8 3 .3 - 3  3 2 -0 9

ВЧ 6 2 2 .0 2 5 .6 5 4 0
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НАИМЕНОВАНИЕ КОП ПРИМЕ
ЧАНИЕ

СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81 
*22  АТ-У L=6540 4 19.5КГ

МАТЕРИАЛЫ 

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ ЩОО 1.27МЭ

1 .0 2 0 - 1 /8 3 .3 - 1  0 4 -0 2  
РДП 4 .6 9 -6 0 А Т У

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ 

КАРКА£ ПРОСТРАНСТВ. 1
СЕТКА

С-28 1
С - 3 4 2
с - 3 5 4

ДЕТАЛИ

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ С Г -1 2 4
СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81 

*22  АТ-У L—6 540 4 19.5К Г

МАТЕРИАЛЫ 

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М500 1 -27МЗ

1 .0 2 0 - 1 /8 3 .3 - 1  0 4 -0 3  
РДП 4 .69 -70А Т У

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. 
КП-17 1
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С -28 1
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С - 3 5 4

ДЕТАЛИ

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ СГ-1 2 4
СТ.НАПР.ГОСТ 10884-81 

* 2 2  АТ-У L=6540 4 19.5К Г

МАТЕРИАЛЫ 

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М500 1.27МЗ

1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 1  04 £

т ч е 18 Ф О Р М А Т  А Л
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АЗ 1 1 ,0 2  0 - 1 /8 3 . 3 - 2  05 -0 3

1 . 0 2 0 - 1 /8 3 .3 - 1  05 -03  
РОП 4 .5 6 - 6 0

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. 
КП-21

МАТЕРИАЛЫ 

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ М40 0 0.94МЗ

1 .0 2  0 -1 /8 3 .  3 -1  05
Л И С Т
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1.020- 1/83-3-1 07СВ 
1.02 0-1/83-Т-1 00BC
1.020- 1/83^-1 0010
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АЗ 1 1.020-1/83-3-2 07

1.020-1/83.3-2 07-01
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1 .0 2 0 - 1 /8 3 .3 - 1  0 7 -0 3  
РОП 4 .5 7 -4 5

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. 
КП-28

МАТЕРИАЛЫ 

БЕТОН ТЯЖЕЛЫЙ Ы400

1 .0 2 0 -1 /8 3 * 3 -1  07
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1.02  0 - 1 /8 3  - 3-1 09СВ
1 .0 2 0 -  1 /8 3 .3 - 1  00BC
1 .0 2 0 -  1 /8 3 .3 - 1  00ТО

Н АИ М ЕН О В А Н И Е КОЛ.
ЧАНИЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

ПЕРЕМЕННЫЕ ДАННЫЕ ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ:

1 .0 2 0 - 1 /8 3 .3 - 1  09 
РОЛ 4 .6 8 - 3 0

АЗ 1 1 .0 2 0 -1 /8 3 * 3 -2  09

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. 
КП-31

МАТЕРИАЛЫ
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1

1 .1 5МЗ
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РОП 4 .6 8 -4 0
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ФОРМАТ А 4

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е К О П
П Р И М Е

Ч А Н И Е
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НАПРЯГАЕМАЯ АРМАТУРА

АРМАТУРА КЛАССА 
АТ-У  ГОСТ 10 88 4 -81  

Ф16 
Ф18 
Ф2 0 
Ф22

ИТОГО КЛАССА АТ-У  
ВСЕГО НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

АРМАТУРА КЛАССА 
A - I  ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  

Ф6 
Ф10 
Ф12 
Ф14 
Ф16

ИТОГО КЛАССА A -I  
А-Ш ГОСТ 5-781-82 

Фб 
Фб 
Ф10 
Ф12 
Ф14 
Ф16 
Ф18 
Ф2 0 
Ф22 
Ф25 
Ф28

ИТОГО КЛАССА А-Ш 
B P -I  ГОСТ 6 7 2 7 -8 0  

Ф5
ИТОГО КЛАССА B P -I  

ВСЕГО ИЗДЕЛИЙ АРМАТУРНЫХ

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ 

АРМАТУРА КЛАССА

КОЛИЧЕСТВО ИА МАРКУ

рда РДП РДП РДП РДП РДП РДП РДП РДП РДП РДП РДП РДП РДП РДП РДП РДП РДП РДП РОП
4 . 5 6 - 4 . 5 6 - 4 .5 6 - 4 . 5 6 - 4 . 5 6 - 4 . 5 6 - 4 . 5 7 - 4 . 5 7 - 4 . 5 7 - 4 . 5 7 - 4 . 5 7 - 4 . 6 8 - 4 . 6 8 - 4 . 6 8 - 4 . 6 8 - 4 .6 9 - 4 . 6 9 - 4 . 6 9 - 4 . 6 9 - 4 .5 6
40 50 60 70 90 11 40 50 60 70 80 40 50 60 70 40 50 60 70 з о
АТ-У АТ-У АТ-У АТ-У А Т-У 0AT-

У
А Т -У АТ-У А Т-У А Т -У АТ-У АТ-У АТ-У АТ-У АТ-У АТ-У АТ-У А Т -У АТ-У

3 3 . 0 ? _ - - - - 3 3 . 7 1 _ _ — _ _ —
- 4 1 . 8 8 41.88 - - - — 4 2 . 6 8 4 2 . 6 8 - - 5 1 . 4 7 - - - 5 2 . 2 7 - - - -
— — — 5 1 . 6 9 — — — _ 5 2 . 6 7 _ _ — — — — — — —
- - - - 6 2 . 5 4 6 2 . 5 4 — _ _ 6 3 . 7 4 _ 7 6 . 8 7 7 6 . 8 7 7 6 . 8 7 - 78 '. 06 7 8 . 0 6 7 8 . 0 6 -

3 3 . 0 7 4 1 . 8 8 41.88 5 1 . 6 9 6 2 . 5 4 6 2 . 5 4 3 3 . 7 1 4 2 . 6 8 4 2 . 6 8 5 2 . 6 7 6 3 . 7 4 5 1 . 4 7 7 6 . 8 7 7 6 . 8 7 7 6 . 8 7 5 2 . 2 7 7 8 . 0 6 7 8 . 0 6 7 8 . 0 6 -
3 3 . 0 7 4 1 . 8 8 41.88 5 1 . 6 9 6 2 . 5 4 6 2 . 5 4 3 3 . 7 1 4 2 . 6 8 4 2 . 6 8 5 2 . 6 7 6 3 . 7 4 5 1 . 4 7 7 6 . 8 7 7 6 . 8 7 7 6 . 8 7 5 2 . 2 7 7 8 .  06 7 8 . 0 6 7 8 . 0 6

2 . 4 5 2 2 . 4 5 2 2 , 4 5 2 2 . 4 5 2 2 . 4 5 2 2 , 4 5 2 2 , 9 9 6 2 , 9 9 6 2 . 9 9 6 2 . 9 9 6
0 . 8 6 4 0 . 8 6 4 0 , 8 6 4 4 . 6 9 5 4 . 6 9 5 0 . 8 6 4 0 . 8 6 4 0 . 8 6 4 0 , 8 6 4 4 . 6 9 5 4 . 6 9 5 0 . 8 6 4 0 . 8 6 4 5 . 5 4 6 0 . 8 6 4 0 . 8  64 0 . 8 6 4 5 . 5 4 6 0 . 8 6 4 1 7 . 2 6- - - - — 5 . 5 1 3 - _ — - - 6 . 7 3 9 - - - 6 . 7 3 9 1 . 4 9 2
1 . 8 8 4 1 . 8 8 4 1 , 8 8 4 1 . 8 8 4 - - 1 . 8 8 4 1 . 8 8 4 1 . 8 8 4 1 . 8 8 4 1 . 8 8 4 1 . 8 8 4 - - - 1 . 8 8 4 - - - -- - - - 2 , 4 6 2 2 . 4 6 2 - _ 2 . 4 6 2 2 , 4 6 2 2 . 4 6 2 - 2 . 4 6 2 2 . 4 6 2 2 . 4 6 2 -
5 . 2 0 0 5 . 2 0 0 5 . 2 0 0 6 , 5 7 9 7 . 1 5 6 8 . 8 3 9 5 . 2 0 0 5 . 2 0 0 5 . 2 0 0 6 , 5 7 9 6 . 5 7 9 5 . 7 4 4 6 . 3 2 2 8 . 0 0 8 1 0 . 0 6 5 . 7 4 4 6 . 3 2 2 8 . 0 0 8 1 0 . 0 6 1 & . 7 5

_ 6 . 1 8 8 6 . 7 8 8 - 6 . 1 8 8 _ _ _ _ _ _ _
1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 , 1 2 2 1 . 1 2 2 1 . 1 2 2 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 . 1 2 2 1 . 1 2 2 1 3 . 0 1 1 3 . 0 1 1 . 1 2 2 1 . 1 2 2 1 3 . 0 1 1 3 . 0 1 1 . 1 2 2 1 . 1 2 2 0 . 5 0 6
1 3 . 2 В 1 3 . 2 8 6 . 4 4 1 2 1 . 8 3 1 5 . 3 9 - 1 3 . 5 2 1 3 . 5 2 1 5 . 3 9 1 5 . 3 9 7 , 9 2 2 7 . 9 2 2 1 8 . 5 7 - 8 . 0 4 6 В . 0 4 6 1 8 . 5 7 - 2 3 . 8 2- _ - - 9 . 2 7 1 2 2 . 1 4 - _ - - 2 6 . 7 3 - - - 2 6 . 7 3 -
3 . 6 0 0 3 . 6 0 0 3 . 6 0 0 Э . 6 0 0 - - 3 . 6 0 0 3 . 6 0 0 3 . 6 0 0 3 . 6 0 0 _ «. - - - - - - - 3 . 6 0 0- - 1 7 . 4 8 1 7 . 4 8 4 . 8 2 9 4 . 8 2 9 - 3 4 . 5 9 3 4 . 5 9 4 . 8 2 9 2 6 . 1 0 2 6 . 1 0 2 6 . 1 0 4 . 8 2 9 4 . 8 2 9 4 . 8 2 9 4 . 8 2 9 4 . 8 2 9 1 3 . 3 2- - - - - - — 4 3 . 8 0 - - - 2 7 . 3 3 2 7 . 3 3 2 7 . 3 3 - -— - - 2 7 . 3 2 - - _ _ _ - 3 1 . 6 6 - - 3 2 . 1 6 - -_ - - - - 3 1 . 1 5 - _ _ _ _ _ - 3 8 . 3 1 - - - - 3 1 . 8 7- - - - - 4 2 . 6 6 - _ _ - _ - - 5 1 . 9 0 - - - 5 2 . 6 7 -_ — — — — — — _ _ - - - - — — 6 2 . 9 8 —
2 7 . 8 5 2 7 . 8 5 3 8 . 5 0 4 4 . 0 3 6 4 . 1 2 1 0 8 . 1 2 8 . 0 9 2 8 . 0 9 4 9 . 1 6 5 4 . 7 0 7 1 . 3 2 4 7 . 0 3 4 7 . 0 3 7 7 . 4 6 1 2 2 . 9 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 8 4 . 0 1 1 4 8 . 3 7 3 . 1 1

1 5 - 6 5 1 5 . 6 5 1 5 . 6 5 1 5 . 6 5 1 1 . 7 7 1 1 . 7 7 1 6 . 0 4 1 6 . 0 4 1 6 . 0 4 1 6 . 0 4 1 2 . 1 6 1 8 . 9 0 1 8 . 9 0 1 8 . 9 0 1 8 . 9 0 1 9 . 2 9 1 9 . 2 9 1 9 . 2 9 1 9 . 2 9 9 . 1 8 5
1 5 . 6 5 1 5 . 6 5 1 5 . 6 5 1 5 - 6 5 11 . 7 7 11 . 7 7 1 6 . 0 4 1 6 . 0 4 1 6 . 0 4 1 6 . 0 4 - 1 2 . 1 6 1 8 . 9 0 1 8 . 9 0 1 8 . 9 0 1 8 . 9 0 1 9 . 2 9 1 9 . 2 9 1 9 . 2 9 1 9 . 2 9 9 . 1 8 5
4 8 . 7 0 4 8 . 7 0 5 9 . 3 4 6 6 . 2 6 83.0*5 1 2 8 . 7 4 9 . 3 3 4 9 . 3 3 7 0 . 4 0 7 7 . 3 2 9 0 . 0 6 7 1 . 6 7 7 2 . 2 5 1 0 4 . 4 151.8 7 8 . 2 4 7 8 . 8 2 111.3 1 7 7 . 7 1 0 1 . 0
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КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ

НАИМЕНОВАНИЕ
РДП
4.56-
40
АТ-У

РДП
4.56-
50
АТ-У

РДП
4.56-
60
АТ-У

РДП 
4.56- 
ТО
АТ-У

РДП4.56-
90
АТ-У

РДП
4.56-
11
0AT-
У

РДП
4.57-
40
АТ-У

РДП
4.57-
50
АТ-У

РДП
4.57-60
АТ-У

РДП 
4 .57- 
ТО
АТ-У

РДП
4.57-
80
АТ-У

РДП
4.68-
40
АТ-У

РДП 
4. 68- 
50
АТ-У

РДП
4.68-
60
АТ-У

РДП
4.68-
70
АТ-У

рдп
4. 69- 
40
АТ-У

РДП
4.69-
50
АТ-У

рдп
4.69-60
АТ-У

РДП 
4.69- 
ТО
АТ-У

РОП
4.56-
эо

АЧП ГОСТ 5781-82 
Ф10 
Ф12 
Ф14 
Ф16 
Ф18 
Ф20 
Ф22 
Ф25ИТОГО КЛАССА А-Ш
ПРОКАТ МАРКИ ВСТЗКП 

ГОСТ 103-76 
-8X11 0 
-10X13 0 
-10X150 
-12X115 -12X150

ИТОГО ГОСТ 103-76
ИТОГО МАРКИ в с т з к п  

ВСЕГО ИЗДЕЛИЙ ЗАКЛАДНЫХ

ОБЩИЙ РАСХОД

2.937 2.937 2.937 2,937 3.912 
1.989 1 .989 1 . 989 3.866 3.866 3.866 6.571 2.706
5.050 5.050 - - 5.050

- 7.193 -
- 9.864

13.13
13.84 13.84 15.98 19.37 24.80

1.520 1 .520 1 . 520 1.520 1 .520
7.065 7.065 7.065 
4.983 4.983 4.983 4.983 5.200 - 8.478 8.478
13.57 13.57 13.57 14.98 15.20
13.57 13.57 13.57 14.9В 15.20
27.41 27.41 29.55 34.35 39.99
109.2 118.0 130.6 152.3 185.6

3. 912 2. 937 2. 937- 1 . 989 1. 989
2. 706 3. 866 3. 866
5- 050 5. 050 5. 0 5 0

16.94
- -

Z Q.61 1 ч.84 13.84

1 . 5 2  0 1 . 5 2  0 1 . 520
5. 652 5. 652

5'.200 4. 983 4. 983
8. 478 - -
15.20 12И5 12.15
15.20 12.15 12.15
43.80 26.00 26.00
235.1 10S.0 118.0

2.937 2.937 2. 937
1.989
3.866 6.571 6. 571
7.193

9.864
13.13

15.98 19.37 22 .64

1 . 5 2 0 1 . 5 2 0 1 . 5 2 0

5. 652 - -

4. 983 4.983 4. 983
- 6.782 6. 782

12.15 13.29 13.29
12.15 13.29 13.29
28.14 32.66 35.92
141.2 162 6 139.7

2. 937 3. 912 3. 9 1 2

1. 989 - -

3. 866 2. 706 2. 706
- 5. 05 0 5. 050

7. 193 - -

- 9. 864 -

- - 13.13
15.98 21 .53 24 • 

1
со о

1.

I 
V_n го

 о 1 . 5 2 0 1.,520
7. 065 - -

4. 983 5. 200 5.,200
- 8. 478 8.,478

13.57 15.20 15) .20
13.57 15.20 15.20
29.55 36.73 39.99
152.7 185.8 221.2

3.912 2. 937 3. 912
- 1. 989 -

2.706 Э. 866 2. 706
5.050 - 5. 05 0

- 7. 193 -

- - с в864
16.94 - -

28.61 15.98 21 .53

1. 5 2 0 1. 520 1. 5 2 0

_ 5. 652 -
5. 200 4. 983 5. 200
8. 478 - 6. 782
15.20 12.15 13.50
15.20 12.15 13.50
43 .80 28.14 35.03
272.5 158.7 191.9

3. 912 3.912 -

- - 3. 765
2. 706 2.706 -
5. 050 5.050 -

- - 7. 193
13.13 _ -

- 16.94 -

24 CD О 28.61 1 0.96

1. 5 2 0 1.52 0
* - 3. 061

5. 200 5.200 _

6. 782 6.782 8. 478
13.50 13.50 1 1.54
13.50 13.50 11 .54
38.30 42.11 22.50
227.7 297.8 123.5

1.02 0-1/83, 3-1 о о в с
лист

2
39 ФОРМАТ АЗ
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КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ

РОП
4 . 5 6 -
4 0

РОП
4 . 5 6 -
5 0

РОП
4 . 5 6 -
60

РЛП 
4 . 5  6-  
3 0

РЛП
4 . 5 6 -
45

РЛП
4 . 5 6 -
60

РОП 
4 . 5 7 -  
г о

РОП
4 . 5 7 -
3 0

РОП
4 . 5 7 -
4 0

РОП
“4 . 5 7 -
4 5

РЛП
4 . 5 7 -
30

РЛП
4 . 5 7 -
45

РОП
4 . 6 8 -
3 0

РОП
4 . 6 8 -
4 0

РОП
4 . 6 9 -
30

РОП
4 . 6 9 -
40

РДП
4 . 2 6 -
4 0

РДП
4 . 2 6 -
60

РДП
4 . 2 6 -
9 0

р д п
4 . 2 6 -
11
0

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

АРМАТУРА КЛАССА
A - I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

Ф8 _ - - - - - - - - - - - - - 2 . 6 7 0 2 . 6 7 0 2 . 093 2 . 0 9 3
Ф1 0 1 7 . 2 6 - - 1 4 . 3 2 - - 1 5 . 4 0 1 5 . 4 0 1 5 . 4 0 - 1 4 . 7 6 - 1 9 . 8 9 - 1 7 . 6 6 - 0 . 8 6 4 0 . 8 6 4 1 . 7 2 7 1 . 7 2 7
Ф12 2 5 . 4 4 2 5 . 4 4 1 . 3 U 2 1 . 2 2 21 . 2 2 1 . 1 3 7 1 . 1 3 7 - 2 2 . 8 1 1 . 1 3 7 2 1 . 8 8 - 2 9 . 2 2 - 2 6 . 3 8 - - - -
Ф14 2 . 126 2 . 1 2 6 2 . 1 2 6 - 1 . 8 8 4 1 . 8 8 4 - - 1 . 6 4 3 1 . 6 4 3 - 1 . 6 4 3 2 . 1 2 6 2 . 1 2 6 1 . 6 4 3 1 . 6 4 3 - - - -

ИТОГО КЛАССА A - I 1 9 . 3 8 2 7 . 5 7 2 7 . 5 7 1 5 . 6 4 2 3 . 1 1 2 3 . П 1 6 . 5 4 1 6 . 5 4 1 7 . 0 5 2 4 . 4 6 1 5 . 8 9 2 3 . 5 2 2 2 . 0 1 3 1 . 3 5 1 9 . 3 0 2 8 . 0 2 3 . 5 3 3 3 . 5 3 3 3 . 8 2 0 3 . 8 2  0
А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

Фб _ 4 . 4 2 7 4 . 4 2 7 - 4 . 4 2 7 4 . 4 2 7 - - - 4 . 4 2 7 - 4 . 4 2 7 - — - - — - 3 . 7 9 5 3 . 7 9 5
Ф8 0 . 5 0 6 0 . 5 0 6 0 . 5 0 6 0 . 4 9 0 0 . 4 9 0 0 . 4 9 0 0 . 4 6 6 0 . 4 6 6 0 . 4 6 6 0 . 4 6 6 0 . 4 9 0 0 . 4 9 0 0 . 5 0 6 0 . 5 0 6 0 . 4 6 6 0 . 4 6 6 5 . 3 1 5 5 . 3 1 5 4 . 6 3  6 4 . 6 3 6
Ф1 0 2 3 . 8 2 _ - 2 3 . 8 2 - - 2 4 . 4 7 2 4 . 4 7 2 4 . 4 7 - 2 4 . 4 7 - 2 0 . 1 6 - 2 0 . 6 9 - 3 . 1 3 4 3 , 1 3 4 3 . 1 3 4 3 . 1 3 4
Ф12 • 2 4 . 4 4 2 4 . 4 4 - 3 4 . 2 7 2 4 . 4 4 - - - 3 5 . 2 2 - 3 5 . 2 2 - 2 9 . 0 2 - 2 9 . 7 8 - - 1 . 5 2 7 1 . 5 2 7  .
Ф14 _ - 3 . 6 0 0 - - 3 . 6 0 0 3 . 6 0 0 - - 3 . 6 0 0 - - - - - 3 . 6 0 0 3 . 6 0 0 3 , 6 0 0 3 . 6 0 0
Ф1 б 4 . 8 2 9 2 2 . 3 1 2 2 . 3 1 1 3 . 3 2 4 . 8 2 9 2 2 . 3 1 - 1 3 . 6 3 4 . 8 2 9 4 . 8 2 9 1 3 . 6 3 4 . 8 2 9 4 . 8 2 9 4 . 8 2 9 4 . 8 2 9 4 . 8 2 9 7 . 3 8 5 - - -
Ф18 - - - - - - - - - - - 2 6 . 9 3 - 2 7 . 3 3 - - 9 . 3 5 1 - -
Ф2 0 2 0 . 8 1 - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Ф22 3 1 . 8 7 2 5 . 1 8 - 3 1 . 8 7 - - - 3 2 . 4 7 5 8 . 2 5 - 3 2 . 4 7 - 3 2 . 3 5 - 3 2 . 9 4 - - - 1 3 . 9 6 -
Ф25 4 1 . 1 2 3 2 . 4 9 - - - 4 1 . 8 9 - - - - - - 5 1 . 9 0 - 5 2 . 6 7 - - - 1 8 . 0 2
Ф28 _ 5 1 . 5 9 - - 9 2 . 3 5 - — — — - - - - - - — - - -
Ф32 _ - 6 7 . 3 9 - - _ - 6 8 . 6 5 6 8 . 6 5 8 2 . 5 3 1 5 0 . 9 8 3 . 8 0 1 5 3 . 5 - - - -

ИТОГО КЛАССА А 4 2 8 1 . 8 3 1 1 8 . 0 1 3 5 . 8 7 3 . 0 9 1 1 1 . 4 1 4 4 . 0 7 0 . 4 2 7 4 . 6 3 8 8 , 01 1 1 3 . 6 7 4 . 6 6 1 1 3 . 6 1 6 7 . 3 2 3 7 . 2 1 7 0 . 1 241 . 2 1 9 . 4 3 2 1 . 4 0 3 0 . 6 6 3 4 . 7 1
B P -I  ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0

Ф5 9 . 1 8 5 6 . 4 1 3 6 . 4 1 3 4 . 9 3 2 2 . 1 6 0 2 . 1 6 0 9 . 2 5 2 9 . 2 5 2 9 . 2 5 2 6 . 4 8 0 4 . 9 6 5 2 . 1 9 3 1 1 . 3 0 1 1 . 3 0 1 1 . 3 6 1 1 . 3 6 4 . 1 9 4 4 . 1 9 4 1 . 8 1 8 1 . 8 1 8
ИТОГО КЛАССА B P - I 9 . 1 8 5 6 . 4 1 3 6 . 4 1 3 4 . 9 3 2 2 . 1 6 0 2 . 1 6 0 9 . 2 5 2 9 . 2 5 2 9 . 2 5 2 6 . 4 8 0 4 . 9 6 5 2 . 1 9 3 1 1 . 3 0 1 1 . 3 0 1 1 . 3 6 1 1 . 3 6 4 . 1 9 4 4 . 1 9 4 1 . 8 1 8 1 . 8 1 8

ВСЕГО ИЗДЕЛИЙ АРМАТУРНЫХ 11 0 .4 1 5 2 . 0 1 6 9 . 7 9 3 . 6 6 1 3 6 . 7 1 6 9 . 3 9 6 . 2 1 1 0 0 . 4 1 1 4 . 3 1 4 4 . 5 9 5 . 5 2 1 3 9 . 3 2 0 0 . 6 2 7 9 . 8 2 0 0 . 7 2 8 0 . 6 2 7 . 1 6 2 9 . 1 3 3 6 . 3 0 4 0 . 3 5

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

АРМАТУРА КЛАССА
А-Ш ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

Ф1 0 _ _ — — — — — — — — — — — — — — 0 . 9 8 7 0 . 9 8 7 0 . 9 8 7 0 . 9 8 7
Ф12 1 . 7 7 6 1 . 7 7 6 1 . 7 7 6 3 . 7 6 5 1 . 7 7 6 1 . 7 7 6 3 . 7 6 5  3 . 7 6 5 1 . 7 7 6 1 . 7 7 6 3 . 7 6 5 1 . 7 7 6 1 . 7 7 6 1 . 7 7 6 1 . 7 7 6 1 . 7 7 6 1 . 9 8 9 1 . 9 8 9 1 . 9 8 9 1 . 9 8 9
Ф1 4 2 . 7 0 6 2 . 7 0 6 2 . 7 0 6 - 2 . 7 0 6 2 . 7 0 6 - - 2 . 7 0 6 2 . 7 0 6 - 2 . 7 0 6 2 . 7 0 6 2 . 7 0 6 2 . 7 0 6 2 . 7 0 6 3 , 8 6 6 3 . 8 6 6 - -
Ф1 6 - - - - - 5 . 0 5 0 - - - - - - - - - - _ 5 . 0 5 0 —
Ф1 8 _ - - 7 . 1 9 3 - - - 7 . 1 9 3 - - 7 . 1 9 3 - - - - - - - 7 . 1 9 3
Ф2 0 8 . 8 7 8 - - - - - - - 8 .  В7 8 - - 8 . 8 7 8 В . 878 - - - - -
Ф22 _ 1 1 . 9 4 - - 1 1 . 9 4 - - - - 1 1 . 9 4 - 11 . 9 4 - - - - - - - -
Ф2 5 _ - 1 5 . 4 0 - - 1 5 . 4 0 - - - - - - - 1 5 . 4 0 - 1 5 . 4 0 — - - —

ИТОГО КЛАССА А-Ш 1 3 . 3 6 1 6 . 4 2 1 9 . 8 8 1 0 . 9 6 1 6 . 4 2 1 9 . 8 8 8 . 8 1 4 1 0 . 9 6 1 3 . 3 6 1 6 . 4 2 1 0 . 9 6 1 6 . 4 2 1 3 . 3 6 1 9 . 8 8 1 3 . 3 6 1 9 . 8 8 6 . 8 4 2 6 , 8 4 2 3 * 02 6 0 . 1 7

ПРОКАТ МАРКИ ВСТЗКП
ГОСТ 1 0 3 - 7 6

- 8 X 1 1 0 — - - - — - - - — — — - — — — 1 . 5 2 0 1 , 5 2 0 1 . 5 2 0  1 . 5 2 0
- 1  0X1 3 0 3. 061 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 з . о б 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 .  061 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 .  061 - - - -
- 1  0X150 - - - - - - - - - - - - - 7 .  065 7 . 0 6 5 7 . 0 6 5  7 . 0 6 5-12 Х1 5 0 8 . 4 7 8 8 . 4 7 8 8 . 4 7 8 7 . 0 6 5 7 . 0 6 5 7 . 0 6 5 6 . 2 1 7  6 . 2 1 7 6 . 2 1 7 6 . 2 1 7 6 . 2 1 7 6 . 2 1 7 8 . 4 7 8 8 . 4 7 8 6 . 2 1 7 6 . 2 1 7 - - - -

ИТОГО ГОСТ 1 0 3 - 7 6 1 1 . 5 4 1 1 . 5 4 1 1 . 5 4 1 0 . 1 3 1 0 . 1 3 1 0 . 1 3 9 . 2 7 5  9 . 2 7 9 9 . 2 7 9 9 . 2 7 9 9 . 2 7 9 9 . 2 7 9 11 . 5 4 11 . 5 4 9 . 2 7 9 9 . 2 7 9 В . 5 8 5  8 . 5 8 5  8 . 5 8 5  8 . 5 8 5

1 . 02 0-1/83. 3-1 оовс

лист
3

т ч с ч о



ч о

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ

НАИМ ЕНО ВАНИЕ
1р о п  
1 4 -5  6— 
U 0

РОП
4 . 5 6 -
50

РОП
“4 . 5 6 -
60

РЛП
4 . 5 6 -
30

РЛП
4 . 5 6 -
45

РЛП
4 . 5 6 -
60

РОП 
4 . 5 7 -  
г о

РОП
4 . 5 7 -
30

РОП
4 . 5 7 -
40

РОП
4 . 5 7 -
45

РЛП
4 . 5 7 -
30

РЛП
4 . 5 7 -
45

РОП 
4 . б в -  
30

РОП
4 . 6 8 -
40

РОП
4 . 6 9 -
30

РОП
4 . 6 9 -
40

РДП
4 . 2 6 -
40

СП 1

РДО
4 . 2 6 -
913

РДП 
4 . 2 6 -  
1 1 
0

ИТОГО МАРКИ встзкп 1 1 1 . 5 4 И . 5 4 1 1 . 5 4 1 0 . 1 3 1 0 . 1 3 1 0 . 1 3 9 . 2 7 9 9 . 2 7 9 9 . 2 7 9 9 . 2 7 9 9 . 2 7 9 9 . 2 7 9 11 . 5 4 1 1 . 5 4 9 . 2 7 9 9 . 2 7 9 8 . 5 8 5 8 . 5 8 5 8 . 5 8 5 8 . 5 8 5
ЗСЕГО ИЗДЕЛИЙ ЗАКЛАДНЫХ 1 2 4 . 9 0 2 7 . 9 6 3 1 . 4 2 2 1 . 0 8 2 6 . 5 4 3 0 .  01 1 8 . 0 9 2 0 . 2 4 2 2 . 6 4 2 5 . 7 0 2 0 . 2 4 2 5 . 7 0 2 4 . 9 0 3 1 . 4 2 2 2 . 6 4 2 9 . 1 6 1 5 . 4 3 1 5 . 4 3 1 6 . 6 1 1 8 . 7 5

авщ ий р а с х о д 1 3 5 . 3 1 7 9 . 9 201 . 2 1 1 4 . 7 1 6 3 . 2 1 9 9 . 3 1 1 4 . 3 1 2 0 . 7 1 3 6 . 9 1 7 0 . 2 1 1 5 . 8 1 6 5 . 0 2 2 5 . 5 3 1 1 . 3 2 2 3 . 4 3 0 9 . 8 4 2 . 5 9 4 4 . 5 5 5 2 . 9 1 5 9 . 1 0

1 . 0 2  0 - 1 / 8 3 .  3 -1  00BC

лист

4 * * 4  С,



ИЭ
Л 

I т
лп
 К
ОР
Т

a.GJWi-iî '.T&o н- i-J 1:  л

РОП РОП РЛП РЛП РДП РДП РДП РОП РОП РЛП РЛП Р 3- Р 3. Р 3. Р 3.
Н АИ М ЕН О ВАН И Е 4.2 6- 4.26- 4.26- 4.26- 4.27- 4.27- 4.27- 4.27- 4.27- 4.27- 4.27- 56 57 26 27

АО 60 45 60 40 60 80 40 45 40 45

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

tас£
f

АЕйАТУРА КЛАССА 
A-I ГОСТ 5781-82

Ф6 _ _ - _ _ _ - - _ - 2 . 0 5 9 2 .4 )5 9 0 . 9 9 4 0 . 9 9 4
Ф8 4 . 9 8 0 - - - 2 . 6 7 0 2 . 6 7 0 2 . 0 9 3 4 . 0 2 6 - 3 . 7 1 3 - - - - -

Ф1 0 0 . 9 8 7 9 . 3 7 9 8 . 7 9 7 8 . 7 9 7 0 . 8 6 4 0 . 8  64 1 . 2 9 5 0 . 7 4 0 7 . 6 0 0 0 . 7 4 0 7 . 3 5 3 - - - -

Ф12 - 1 . 4 9 2 1 . 3 1 4 1 . 3 Н - _ _ - 1 . 1 3 7 - 1 . 1 3 7 - - - -

ИТОГО КЛАССА A - I 5 . 9 6 7 1 0 . 8 7 1 0 , 1 1 1 0 . 1 1 3 . 5 3 3 3 . 5 3 3 3 . 3 8 8 4 . 7 6 9 8 . 7 3 7 4 . 4 5 3 8 . 4 9 0 2 . 0 5 9 2 . 0 5 9 0 . 9 9 4 Q . 9 9 4
А-Ш ГОСТ 5 7 8 t**8 2

Ф6 - 1 . 8 9 7 1 . 8 9 7 1 . 8 9 7 - - 3 . 7 9 5 - 1 . 8 9 7 - 1 . 8 9 7 3 . 3 5 9 3 . 3 5 9 1 . 4 9 3 1 . 4 9 3
Ф8 6 . 2 7 9 0 . 5 0 6 0 . 4 9 0 0 . 4 9 0 5 . 3 1 5 5 . 3 1 5 4 . 6 3 6 5 . 9 0 0 0 . 4 6 6 5 . 9 2 3 0 . 4 9 0 - - - -

Ф1 0 3 . 1 3 4 9 . 0 2 0 1 2 . 1 5 9 . 0 2  0 3 . 2 5 8 3 . 2 5 8 3 . 2 5 8 3 . 2 5 8 1 1 . 7 5 3 . 2 5 8 1 1 . 7 5 6 , 8 3 6 6 . 9 6 0 3 . 1 3 4 3 . 2 5 8
Ф12 - 4 . 5 1 1 - 4 . 5 П - - 1 . 5 2 7 - - - - - - - -

Ф1 4 3 . 6 0 0 3 .  600 3 . 6 0 0 3 . 6 0 0 3 . 6 0 0 3 . 6 0 0 3 . 6 0 0 3 . 6 0 0 3 . 6 0 0 3 . 6 0 0 3 . 6 0 0 - - - -

Ф16 7 . 3 8 5 - 7 . 3 6 5 - 7 , 7 0 1 - - 7 . 7 0 1 - 7 . 7 0 1 - 1 7 . 4 8 1 7 . 8 0 8 . 0 1 6 8 . 3 3 2
Ф1 В - 9 . 3 5 1 - 9 . 3 5 1 - 9 . 7 5 0 - - 9 . 7 5 0 - 9 . 7 5 0 - - - -

Ф22 - - - - — - 1 4 . 5 6 - - - - - - - -

ИТОГО КЛАССА А-Ш 2 0 . 4 0 2 8 . 8 8 2 5 . 5 3 2 8 . 8 7 1 9 . 8 7 2 1 . 9 2 3 1 . 3 8 2 0 . 4 6 2 7 . 4 6 2 0 . 4 8 2 7 . 4 8 2 7 . 6 8 2 8 , 1 2 1 2 . 6 4 1 3 . 0 8
B P - I  ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0

Ф-5 3 . 9 0 3 2 . 7 1 5 0 . 9 0 9 0 . 9 0 9 4 . 2 6 1 4 . 2 6 1 1 . 8 8 5 3 . 9 7 0 2 . 7 8 2 2 . 1 3 0 0 . 9 4 2 - - - -

ИТОГО КЛАССА B P - I 3 . 9 0 3 2 . 7 1 5 0 . 9 0 9 0 , 9 0 9 4 . 2 6 1 4 . 2 6 1 1 . 8 8 5 3 . 9 7 0 2 . 7 8 2 2 . 1 3 0 0 . 9 4 2 - - - -

ВСЕГО ИЗДЕЛИЙ АРМАТУРНЫХ 3 0 . 2 7 4 2 . 4 7  ? 6 . 5 5 3 9 . 8 9 2 7 .  67 2 9 . 7 2 3 6 . 6 5 2 9 . 2 0 3 8 , 9 8 2 7 . 0 7 3 6 . 9 2 2 9 . 7 4 3 0 . 1 8 1 3 . 6 4 1 4 . 0 8

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ
АРМАТУРА КЛАССА

A -I  ГОСТ 5781-82
Фб _ - _ - - - - - - - - - - 0. 616 0. 61 6
Ф10 _ _ _ - _ - - - - - 1 . 0 4 5 1. 045 - -

ИТОГО КЛАССА A - I - - - - - - - - - - - 1 . 0 4 5 1 . 045 0. 616 0. 61 6
А-Ш ГОСТ 57 81 -82

Ф1 0 - _ - - 0 . 987 0.987 0. 987 - - - - 1 . 283 1 . 283 1. 283 1 . 283
Ф12 3 . 7 6 5 3 . 765 3 . 7 6 5 3 . 7 6 5 1 . 989 1 .989 1 . 989 3 . 765 3 . 765 3 . 7 65 3 . 7 6 5 - - - -

Ф14 3 . 8 6 6 - - 3 . 8 6 6 3 . 866 - 3 . 8 66 - 3 . 8 6 6 - - - - -

Ф16 - - 5 . 050 - - - 5 . 0 5 0 - 5 . 0 5 0 - 5 . 0 5 0 - - - -

Ф18 - 7 . 193 - 7 . 1 93 - - - - - - - - - - -

ИТОГО КЛАССА А-Ш 7 . 6 3 0 10 . 96 8 . 814 10. 96 6. 842 6.842 8 . 0 2 6 7 . 6 3 0 8 . 8 1 4 7 . 6 30 8 . 8 1 4 1 . 2 8 3 1.283 1. 283 1 . 2 8 3

*
1

ПРОКАТ МАРКИ ВСТЗКП 
ГОСТ 103-76

-8X110 - - - - 1 . 5 2 0 1 .52 0 1.520 - - - - - - -

-10X130 3.061 3.061 3.061 3.061 - - - 3.061 3.061 3.061 3.061 - - - -

-1 0X150 - - - - 5.652 5.652 5.652 - - - - 4.239 4.239 А.239 4.239
-12X150 8.478 8.478 7.065 7.065 - - - 6.217 6.217 6.217 6.217 - - - -

ИТОГО ГОСТ 103-76 11,54 11.54 1 0.13 10.13 7.172 7.172 7.172 9.279 9.279 9.279 9.279 4.239 4.239 4.239 4.239
гсцрго МАРКИ ВСТЗКП 11.54 11.54 10.13 10.13 7.172 7.172 7.172 9.279 9.279 9.279 9.279 4.239 4.239 4.239 4.239
ВСЕГО ИЗДЕЛИЙ ЗАКЛАДНЫХ 19.17 22.50 18.94 21.08 14.01 14.01 15.20 16 91 18.09 16.91 18. 09 6.567 6.567 6.138 6.138
ОБЩИЙ РАСХОД 49. 44 64.97 55.49 60*97 41.6В 45.73 51.65 46 IO 57.07 43.97 55.01 36.51 36.74 19*78 20.21

гех 020-1 /83
т ч ь

3-1
лис

00BC 5
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Серия 1.020-1/83

https://meganorm.ru/Index2/1/4293739/4293739175.htm

