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Насто ящ и й  в ы п ус к  с о д е р ж и т  р д в о ч и е  ч е р ш и и  узлов 
с о пря ш ений  ш р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  э л е м е н т о в  кдрклгл 
серии 1 0 5 0  - 1 / 8 3 .

О б и л и е  ш з д и и я  по п р и м е н е н и ю  и з д е л и и ,  о с н о в н ы е  
т р е б о в д и и я  по в ы п о л н е н и ю  ко нст ру кт ивных  ре ш ений  узлов , 
о в е с п е ч  и в л ю щ и х  п р о ч н о с т ь  и п р ост р а  нет вен н унт остойчивость 
к а р к а с а , д так  uie сх емы  рдс пол о нл с н и s злементов КАРКАСА С МАР' 
k u p o b k o u  узлов,  п р и в е д е н ы  в в ы п у с к а х  в- 1 , 0 - 2 , 0 - 3 .

Приведенные в идс тоищей  выноске узлы сопрвжений з л е м е н ­
тов к а р к л с а  о бе с псчиьАЮт  совместную р а б о т у  з ш  з лементов ,  д 
С А е А О В А Т С А Ь Н О ,  прочность, устойчивость о т д е л ь н ы х  конструкции и 
всего  зддния в ц е л о м . П оэт ому  м о н т д ш н ы е  у з д ы  с л е д у е т  
выполнять  в строгом соответствии с п р о е к т н ы м и  р е ш е н и я м и .

При т е х н и к о - э к о н о м и ч е с к о м  обосиовдиии  з лделку  б е тоно м  
в уздах можно з л м е н и т ь  на з л д е л к у  раствор  ом той Hie м а р к и .

Особенно важным является в б Р л з о в д н и е  жестких горизонтдль- 
ных дисков перекрытий;поэтому  с о с о б о й  т иддтельностью 
н е о б х о д и м о  выполнять о м о н о л и н и в д н и е  и зачвканку_ всех 
швов между элемеитАМи перекрытий с соблюдением СНиПifi-15-76.

С т р о ч н ы е  работы с л е д у е т  выполнять  в с о о т в е т с т в и и  с 
У Ш А Н И Я М и  СИ 59 3 -  78 U ГОСТ 5 2 6 4 - 8 0 .

В марку однотипных узлов, р е ш ае мых  по разному в каркасах 
С колоннами с е ч е н и е м  500*300 мм и 4 0 0 *  4 00 м м ,  в в е д е н  
д о п о л н и т е л ь н ы й  и н д е к с , о б о з н д ч д ю и ^ и й  с е ч е н и е  к о л о н н ,  
с о о т в е т с т в е н н о  - . 3 "  ц - , 4 “

В с сы лках  ил д о к у м е н т ы  нле тонидего  выпуска в их 
обознАчениях  условно опущен номер серии и в ы п ш л .

Перечень выпусков входящих «состав серии приведен в выпуске 0-0.

I. В ? 0  - 1/ 8 3 .  Б ) ООО ИЗ
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METAAAU4ECKKMU ttCTKAMU ОТ ГРЯ?•«, ПЯТЕН . НААЕАМ U Т.П.
В е р х н я я  коАоннд устАМдвдивдЕГСя па слом ц е м е н т н о г о  раствора наш 
толщиною гамм.
С ц е л ь ю  с н и ж е н и я  р е а к т и в н ы х  н л л р д ж Е и и й  с в а р к у  в ы п у с к о в  
п р о и з в о д и т ь  В Д и А Г О Н Д А Ь Н О и  П О С А Е Д О в А Ш Е Д Ь Н О е т и .
После сварки выпусков стык омонодитить еетоном м 300 на
МЕДКОМ ЗДПОАНиТЕДЕ.C n E t t U i p U K A U U H l  и РАСХОД М АТПЕРИАЛОВ ИА У З Е Л  СМ.  Д О К У М Е Н Т  ОЪЛ

Н д ч  ОТ А. SOAHHCKtfU
Н. к о н т р . Ш а н д у р о в а '
ГМОМОТР. ш д а
r u n к о ч и н
Р А З ?  А Б. К АЮ Е Д К К Й А

< . о а о ч / 8 з .  в -1 о о а
с т . ш ш г п п ш г ш г т а 1
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Деталь омойоаичывания

Переа монтажом колонн их торцевые поверхности должны выть

ОМЦЩЕНЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ ЩЕГПКАММ ОШ ГРЯЗИ, ПЯТЕН, НАЛЕДИ.
С ЦЕЛЬЮ СНИЖЕНИЯ РЕАКТИВНЫХ НАПРЯЖЕНИИ В СТМ КЕ 

РБКОМЕИАУЕШСЯ ВАРИШЬ СШЕРЖНИ В ДИАГОНАЛЬНОЙ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬ 
иосгпи.

Затор мешав торцевыми поверхностями колонн зачеканить
ЦЕМЕНТНЫМ РАСШВОРОМ.

После сварки выпусков стык колонны омоноаитнть. Боковые 
грани колонн после его омоноличивания аолжнм ымегпь
РОВНЫЕ ГЛАДКИЕ ПОВЕРХНОСТИ.

Спецификацию и расход материалов на озеа см. документ О М

f  о а о ч / 8 3 . 6 - <  о о з
_)НДЧ.ОТАВолынский
Н. КОНТР. ВАСИЛЬЕВА

s j e * г - ч

14лТ.рУ̂ ]1.1̂ [4иИ1РГГ7ТТИ
run ШАНДУРОВА p T  T i
РУК. ГР. ЛЕОНТЬЕВА <F^?f таутппг

и н м м з п  Ш ь
хампл|нео|

ПРОВЕР. Хочин
ГАЗРЛБ. РЫВЛКОВЛ /̂fU)
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СпсциФиттщю и р а сх о д идтсридлд н а  уза си документ о м  
Шпонки дидфрдгмы зднонОАитить ьетоном мроОна Исаком здподнитеде. 
Здмонохичимние з а з о р а  методу т о р н о м  д и а ф р а г м ы  и 
колонной производить ПО УЗЛУ 2В-4 документ 033. 
Несущи) СПОСОБНОСТЬ УЗЛА по сдвигу Т5 ГС

1. 0 2  0  -  1 / 8 3 .  6 - 1  0  0  9
_ р Ш

[ Г Ш гр
Нод ы н с к и и
Клш едким кииц

У з е л  5 - 4

Ш Т Э Т и с т Листов
Гд «о«ст [ Ш ц Р 1 I
п г п ШЙИДВРОвД п п т г г п г

з е е р 
рДЗРД Б

К а ч и н
Fb!&fl КО вД 'гЩт; - т ш \  ш щк о г и ш н ш

m6f /е ФОРМАТ н
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п р о и з в о д и т ь  по у з л у  29 д о к у м е н т  о з з
СПЕиифиКАЦиЮ и РАСХОД MATEPUAAA НА УЗЕЛ СМ. ДОКУМЕНГП 084 
Шпонку диафрагмы  зАМонолитмть бетоном  я гоэм нЕш * запоаиыш 
Несущая способность у з л а  по с д в и г у  <5 ТС.

ЙАЧОТА 90АБ1ИСКий
H.H0HJP КАШ ЕАХиНА fuXjJjy
ГА.К0НС1 Ш АЦ • У / Й 1
r u n Ша н д у р о в а
П ро в е р к о ч и н Тящ
РАЗ РАБ. Ры б а к о в а

1.020-1/83. 6-1 010

У з е »  6
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Р 1
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н N P»3IM»bl,Wf
п ш ы я ъ

114 Щ ISO ns

11*1| 18-ДО 100 IS
и щ и  л и п ш и  n  .'linbi с к .  д о т е р т  .oen. c m u e  a - a ,  5 4  e № . i o n . m e k m  o<4
т т н т  аьч,_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

mm.и. штрГалтаЖ Г
Ы т ,

М ж
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Г0СТ5Р И -80-И1 М Ог^
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l - 1

120

* н р а з  м е р ы ,  м м
з ш м с А ь В
1 3 - 3 9 ; 1 9 4 50 ? 0 7 5

1 3 - 4 Ю ' , 2 0 2 0 0 2 0 2 5

О
Спе цифик  A l^UK] И» J3H I  CM. ДОКУМЕНТ 089
С е ч е н и е  a - а ,  6 - 5  см д о к у м е н т  0 ) 4  
Здмоноличи в а м ие стыков производить :  ме w j  у ди Афрлгмой и колонной по узлу 28-3;28-д док о з з ;  м е н и у  плитой перекрытия и р и г е л е м  или к о л о н н о й  по узлу  31 док.  034
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. П А Н Е Л Ь  
П Е Р Е К Р Ы Т И Я

6 ЕНТБДО К
ДИАФРАГМА ЖЕСТКОСТИ

бЕНТБАОК-ЛИАФРД Г РИД ЖЕСТКОСТИ
25- ,

/1ри МОНТАЖЕ ВЕНТбЛОКОВ-Д идф рдгм  ЖЕСТКОСТИ НЕОБХОДИМО ВЕСТИ 
ТЩАТЕЛЬНЫЙ КО Н ТР О Л Ь  ТОЛЩИНЫ РАСТВОРНОГО Ш В А  В ИХ ГОРИЗОН­
ТАЛЬНОМ СТЫКЕ.
П р е в ы ш е н и е  п р о е к т н о й  в е л и ч и н ы  г о р и з о н т а л ь н о г о  ш в а  
р а в н о й  зо  м м ,  более  ч е м  на  1 0 ММ, НЕДОПУСТИМО  
МОН ТА Ж  8ЕНТБА0К0В ■ ДИАФРАГМ ЖЕСТКОСТИ ПОСЛЕДУЮЩЕГО ЭТ4ЖА 
ОСУЩЕСТВЛЯТЬ ПОСЛЕ МОНТАЖА ПЕРЕКРЬ[ТИЯ ПРЕДЫДУЩЕГО- 
ПЕРЕД УКЛАДКОЙ Р А СТ В ОР А  НА ВЕРХНЮЮ ГРАНЬ НИЖЕСТОЯЩЕГО 
B F H T E A O K A - Д И А Ф Р А Г М Ы  ЖЕСТКОСТИ НЕОБХОДИМО С р Т З А Т Ь  
ПЕТЛИ И ОЧИСТИТЬ ОТ ГРЯЗИ И М У С О Р А ,
После  у с т а н о в к и  в ы ш ес тоя щ ег о  в е н т б л о к а - д и а ф р а г м ы  ж е с т ­
к о с т и  ПРОИЗВЕСТИ ПРОВЕРКУ ТОЛЩИНЫ И КАЧЕСТ8А ШВА.
ШОВ НЕ ДОЛЖЕН ИМЕТЬ ПУСТОТ И РАКОВИН. ПРИ НАЛИЧИИ ДЕФЕКТОВ 
ПРОИЗВЕСТИ ИХ УСТРАНЕНИЕ.
Нео б хо ди мо  следить  за равномерной р а с к л а д к о й  р а с т в о р а
ПО ДЛИНЕ ГРАНИ ВЕНТБЛОКА-ДИАФРАГМЫ.
Зим н ий  м о н т а ж  и з д е л и й  ПРОИЗВОДИТЬ с ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ 
ЭЛЕКТРОПРОГРЕВА РАСТВОРНЫХ ШВОВ ИЛИ НА ЦЕМЕНТНО- ПЕСЧА- 
НЫХ ПАСТАХ С ХИМИЧЕСКИМИ ДОБАВКАМИ ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ 
ПРОЕКТНОЙ ПРОЧНОСТИ-
РАСХОД МАТЕРИАЛОВ НА УЗЕЛ СМ. ДОКУМЕНТ. 0 8 4

НАЧ.мдгт
«.иадг.млг 
и ft

ЗГА МН*

Орлов____
ьМ й р ш р щ

РОТЕРШТГИК
ПОПОВА

\ 020-1/83 64 078
СТАДИЯ > лист лигтов
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7 3  е л  8 1
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СПЕЦИФИКАЦИЮ НА УЗЕЛ см  д о к у м е н т  О М  
Бе т о н  з л м о н о л и ч и в д н и я  условно не по ка з а н
ДАННЫЙ УЗЕЛ ПРИМЕНЯЕТСЯ ДЛЯ ВЕНТБЛОКОВ 
BEKT6AQKQ6 -  Д И А Ф Р А Г М  ЖЕСТКОСТИ ОДНОКОНСОЛ b 
НЫХ И ДВУХКОНСОЛЬНЫХ

НАЧМАСТ Орлов 1
ГАВИЖМ мдргуаеа
ТИП Р|ТСИВТГНЧ и £ -
Ш  1» ж 1появ»А

1. 020-1/83. 6 J 0SI

У 3 F A  8 4 - 4

СТАДИЯ АИСТ А И С Т О В
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9 1

М А Р К А
ПОЗ

О Б О З Н А Ч Е Н И Е НАИМЕНОВАНИЕ кол М А С С А
ЕД.КГ

ПРИМЕМ.

У З Е Л  1-3, 1-1(

М А Т Е Р И А Л Ы

5 FT ОН М  300 (М 200) 0.05 М 3

У З Е Л  2-3

A F T A A M

МС-1 1. 020-1/83. 7-1 10 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ k

М А Т Е Р И А Л Ы

1 Ц е м е н т н ы й раствор м 200 00012 мз

2 Бетон м з о о 0,002 м з

У З Б Л  2-Н

Д Е Т А Л И

МС-2 1 020-Г/83.7-1 2D ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ

М А Т Е Р И А Л Ы

\ ЦЕМЕНТНЫЙ РАСТВОР МЗОО 00013 м 3

2 Б Е Т О Н  М З О О ооо4 м 3

У З Е Л  3- 3

М А Т Е Р И А Л Ы

( Ц Е М Е Н Т Н Ы Й  Р А С Т 8 0 Р  М200 0,003 м3

У З Е Л  3-k
М А Т Е Р И А Л Ы

1 Це м е н т н ы й  раствор м200 о,оо4 "м3

1 0 2 0 - 1 / 8 3 .  6 - 1  0 8 4
НАН 011 Волынским
Ц КОШР Кашелкмн*

С п е ц и ф и к а ц и я

СТАЛИЯ 1 Л И С Т  1 А И С Т 0 Б
ГА.канстг шли, Шй* 1 1 1  i7
Г ип Коцим

Ц Н И И З П
КГ'-'

П Р О Б Е Р ЩАНАНРОКА
P A M P A S МЫСОВСКЦЦ A

i s & e s  э е .  ч > „ ,м ».т
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МАРКА
ПОЗ.

0BO3HAMFHMF Н а и м е н о в а н и е КОЛ МАССД
ТА. «Г ПРИМЕТ

УЗЕЛ П - З
M ^ T F  РИАЛЫ

i цементный раствор М200 0,003 м3

УЗЕЛ *|-1|
М А Т Е Р И А Л Ы

\ цементный раствор м 200 mb м3

УЗЕЛ 5 -3
скоромные единицы

мс-Ц ( 0 2 0  1 /83  7- ( 40 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ <
Д ЕТА Л И

м с з 10201 /83  7-1 30 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ 1
МАТЕРИАЛЫ

1 БЕТОН М 200 00015 М 5

У ЗЕЛ 5-*i
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

МС-6 1.0201/83 7-1 *10 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ 1
Д Е Т А Л И

МС 5 70. (2 060 200 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ
m m n j M O  ГОСТ 103-76

ли 6 СТ317СТВСГЯ35.70 '
1--200 h Й  ~ | ( 132 БЕЗ Черт.

МАТЕРИАЛЫ

\ БСТОН М 2 0 0 O.Q015 м3

J13FA 6
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

. МС-8 1 020 1/8 3 7 1  *10 ИЗДЕЛИЕ СВЕДИНИТЕЛЬНОЕ I

1. ОНО-1/83. 6-1 ОН

Ул Л "*



МАРКА
ПОЗ. 0 Б 0 3  Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А И И Е К О Л МАССА 

гд. к г
ПРИМЕЧ.

Д Е Т А Л И

ГИС-7 120.12.  060.  200 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ
tm.nrt 12x120 ГОСТ 103-76 
,,0ША "6СТЗПС ГОСТ 535-70

1  =200 h  И 1 226 ЕГЗ 4FPT
М А Т Е Р И А Л Ы

Б Е Т О Н  М 2 0 0 0603 м 3

S 3  Г А  7 - 3
Д Е Т А Л И

м с - 9 1 020 1 /83  7-1 30 0| ИЗДЕЛИЕСОЕДИНИТГЛЬНеЕ

У З Е Л  7 - ‘ |

Д Е Т А Л И

Мс 10 1 0 2 0 . 1 / 8 3  7-1 3 0 - 0 2 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ !

У З Е Л  8
Д Е Т А Л И

МС 5 70  12, 0 6 0 .  2 0 0 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ
тит12* 70 гост  103 -76ИУЛШЧ С Т З  ПС ГОСТ 535-73

L  = 2 0 0  h  Й i 1.32 БЕЗ Черт.

У 3 f  А 9 - 3
Д Е Т А Л И

мс н 2 2  011 5*10 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2
ф 22  A I  Z - 5 ^ 0 1 1.61 БЕЗ ЧЕРТ.

1. о а о - 1/ я з .  6.-1 064
/9261 $9 фпог



МАРКА
ПОЗ.

ОБОЗ НАЧГИИЕ Н А И М ЕНО &АНИЕ КОЛ. МАССА 
ЕЛ. КГ

ПРИ МЕЧ.

УЗЕЛ 9 Й
А РТА А и

МС 12 22  011. 6 *0 ИЗДГАИР СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ
г о с т  5781-82

ф  2 2  АТ 1 ,  61)0 1 1.91 БЕЗ ЧЕРТ

УЗЕЛ 10
ДЕТАЛИ

МС 13 Й .  041. 600 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ
Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2

ф  «1) AT 1  = 600 2 0 73 БЕЗ ЧЕРТ

УЗЕЛ )(• 3
ЛЕТАЛИ

МС Й « 020 1/83 7-1 5 0 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ 1
МС-15 16. ОН. 300 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ

г о с т  5781-82
ф  16 A I  1  = 3 0 0 1 0 Й 5 БЕЗ ЧЕРТ

УЗЕЛ Н Й
Д Е Т А Л И

МС-16 1 020 1/83 7 \  50 01 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ 1
МС-17 16. 0 Ц  3 5 0 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ

ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

< p i 6 A I  А = 350 \ 0 5*1 БЕЗ ЧЕРТ

УЗЕЛ 12-3
Л ЕТ АЛ И

МС-19 1. 020-1/83 7 1 50 02 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ 2

1 0 2 0 - 3 / 8 3 .  б - 1' 0 8 ^

/9%С/ 9S фпрм!т кк



МАРКА
ПОЗ

0 Б О З Н Д М Е Н И С Н А И М Е Н О В А Н И Е к о д МАССА
ГД к г

П Р И  МЕЧ.

М С - 1 3 )4. ОН. 350 ИЗ А ГА И F СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ
ГОСТ 5 7 81  8 2

$3l4 A I  j U  350 2 о.4) БЕЗ ЧЕРТ.

3)3 Е А 12-4
Д Е Т А Л И

МС 20 1 020-1/83 7-1 5 0 - 0 3 ИЗДЕЛИЕ- СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ 2
МС 18 14 ОН. 350 ИЗДЕЛИЕ- СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ

ГОСТ 5781.-82
ф  14 A I  1 '3 5 0 2 а 4) без Черт

У 3 Г А 13 3
А Е Т А А И

МС-Э (. 020 1/83 7 1 3 0 -  0) ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ \
MC-IQ I 020 1/83 7-1 50 02 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ 2

У З Е Л  13 1)
Л Е Т А Л И

МС (0 ». 020 1/83 71 3 0  - 0 2 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ 1
МС 20 1 020 1/83 7 )  50- 03 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ 2

УЗЕЛ 14-3
л е т д л и

МС-15 )6. 0 ))  3 0 0 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ

ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2
ф 16 Д Т  L = 3 0 0 2 0.45 БЕЗ ЧЕРТ.

МС-2) 260. 10. 070 260 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ
Лист 9-ПН-10 ГОСТ <9903-71)*ппх' 1 &СтТпГГ6П А4637-29...

(260 *26 0 /  hl4 1 БЕЗ ЧЕРТ

диет

Л . 0 2 0 - V & b .  6 -А  0 6 4

/9X6/ 9 6 формат А 4
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МАРКА
( Ш О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е К О Л

MSCCA 
ЕД КГ ПРИМЕМ

У З  FA ( l | - l f
Л Е Т А Л И

MC 17 *6 Q U .  3 5 0 И ЗА ГА ИГ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ
ГОСТ 57Ж  82

0 1 6  A I  JL . 3 5 0 2 0 5 l | SE3WT
MC-22 5 6 0  10. 0 7 0  3 6 0 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ

И1ГТ Б ПН-Ю ГОСТ 19903-74* 
ЛИЬ ' 6СТЗ ПС Г0СГ(Ч637-7д

( 3 6 0  х Збо) Ь (1| Л 1.02 БЕЗ ЧЕРТ
_л------------  г

V 5 F А 15-3

Л F T А А И
MC 18 Ilf 0(1 3 5 0 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ

ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2
Ф  Й  A I  1  = 350 J Ol)1 БГЗНЕРТ

Me 2{ 2 6 0 .  (0 013. 260 ИЗЛЕЛИЕСОЕДИНИТЕЛЬНОЕ
----------- -ТГТГЬЫО ГОСТ 19905 74* 

ЛИСТ е> СГЗПС ГОСТ 1Ц637-79

( 2 6 0 x 2 6 0 )  h Й 4 0 5 5 вез д а

5 3 F A  15- k

A F T A A H
MC Ш ( V  0» .  3 5 0 ИЗ а  ГАНГ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ

г о с т  5 7 8 1 - 8 2
Ф  Й  А I  1  = 35 0 4 О М 6ЕЗ ЧЕРТ.

WC 22 360.  10 . 070 . 360 H3AFAKF COFAHHKTfAbHOF
.  Б  ПН-10 ГОСТ 19903-74*

В  СТЗ ПС ГОСТ 14637-79

( 3 6 0  x 3 60 ]  Ь Й 1 Г 02 БЕЗ ЧЕРТ

If
— Г  

I

1. 020  - 1 / 3 5 . 6 4  0 & Ц

■SO & Ф *7
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А Р К А  
ft 03.

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е к о л . М А С С А  
Г А . К Г .

П р и м и

У з е л  16-3

4 C ~  9

А е г п а л ы

m o - t l u -  7-i  з о -oi М З Д Е Л И Е  С О Е ДИНИТ Е ЛЬ НОЕ \

ic-af 2 SO- 10- ОТО. 260 И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е

i цлт б - П Н -fO ГОСТ 1 9 Ш * 7 Ч «
i,UCT T t T X n f T c c n m r ^
(360 * 260) Й 1 Ч 1 0 . 5 5 И З  ЧЕРТ.

1 C - 1 8 III. Oi l .  3 5 0 И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 8

Ф 14 Д X  L '  3 5 0 8 0.41 Б Е З  ЧЕРТ.

t c - а з 1 0 0 -  1 0 . 0 6 0 .  HO 14 3 А £ A U Е  С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н О Е
ПОАЯ М « 0 * 1 0 0  Г 0 С Т  »0 3 ' ™п ш с д  ь т т  з - п Г г с е Х 5  3'5~7^

L  = НО h 14 i 0.86 Б Е З  ЧЕРТ.

У З Е Л  16-4
А Е 1 Т 1 Л Л И

* i c - m 1 . 0 5 0 -1 / 83 .  7-1 3 0 - 0 2 И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е \

Ч С - 2 2 360.  10 0 7 0 .  3 6 0 И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е

At i n m Б - П И 4 0  ГОСТ 19903-74" д и е т  г е т  э lie т т ! 1 | б з 7 ~ 1 5

( 360< 360) И 14 \ 1 . 0 2 663 ЧЕРТ.
M C - 1 8 14. OH. 350 И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 8

4  14 HI L > 350 2 0.41 БЕ З  ЧЕРТ.
MC-23 100.  10. 0 6 0 .  HO И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е

10* <00 ГОСТ 1 6 3 - 1 6
п о л о с а  -х с г г п с  г о с г у и ^ д 1 0.86 Б Е З  ЧЕРТ.

У з е л  80

А Е т д л и

M C - 1 8 1 . 020-1/ 83 .  7-1 50-01 И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е 1

мс*г4 1. 020-1/ 13  7-1 80 И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е \

l.OaO-1/85.6-1 QftA

Формат K4



Uh
i.rt

 ..
цд

л,|
*ю

Ап
и;ь

 u 
а.а

(п
д

[&
s

a
m

 u
nt.

fi

М а р к а
п о з .

ОБ О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е К о л . М а с с а

ЕД-КГ.
ПРИМЕМ.

м с -  п 16. О Н .  350 ( Ш е л к е  с о е д и н и т е л ь н о е

г о с т  5 7 8 1 - 8 2
*16 AI  L-- 350 1 0.54 БЕЗ ЧЕРТ.

У з е л  21

СБОРО 4H*fE Е д и н и ц ы

МС -24 1. 020- 1 / 83 . 7 - 1  60 Н 3 А Е А и Е СО ЕАиниТЕАЬНО Е 1

МС- 2 0 1 . 0 2 0 - 1 / 8 5 .  7 4  50-03 ИЗДЕЛИЕ С О Е Д и Н И Т Е Л Ь Н О Е 2
МС * 18 14. ОН.  350 U ЗАЕЛU Е СОЕДиНИТЕЛЬНОЕ

ГОСТ 5 7 0 1 - 0 2
ф 14 А I  1  = 350 2 0.41 Б Е З  ЧЕРТ

У з е л  22
А. е  m а ли

МС - 25 1. 020- 1/ 83- 7*1 70 ЙЗДЕЛиЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ 1

М С Ч О 1.020 - 1 / 83. 7- 1  30-02 U SДЕ AUЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ 1

МС- 2 0 1 . 020 - 1 / 83 . 7 - 1  50-03 ИЗДЕЛиЕ СОЕДиНИТЕЛЬНОЕ t
МС -  18 |Ч. ОН.  350 И з д е л и е  с о е a u h  u t e а ь н о е

г о с т  5781 - 82

Ф 14 АI  1 ! 350 2 0.41 БЕЗ ЧЕРТ

У з е л  23
А е ш а д и

МС -  25 1 . 0 2 0 - 1 /  83.7-1 70 И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е 1
МС* 20 1. 020- 1 /  83 7-1 50-03 И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е г

МСЧО 1.020-1 / 83.  7-1 30-02 И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е 1

У з е л  2 4

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

МС-  25 1. 020- 1 /  33 7-1 30 И з д е л и е  с о е а и н  и  т е  л ь н  о е 1

1.020 - 1/аз 6-1 08^ 8
/ Q 9 R Y Q О <Df-v s u i t  к U



М а р к а
П О З .

0 B 0 3 H A 4 E H U E Н а и м е н о в а н и е К о л М а с с а
е а . к г

П Р Н М Е Ч .

М С - 1 0 1.02.0- ! / 8 3 .  7-1 30-02 U 3 1 Е Л ц Е  С О Е Д и н и Г Е А Ь Н О Е 1

МС- 1 3 14. О Н .  600 и З Л Е Л и Е  С О Е Д и и и Т Е Л Ь М О Е

ГОСТ 3 7 8 1 - 8 2
ф 1 4  A I  L ‘  О О О 2 0.73 Б Е З  ЧЕРТ.

У з е л  25
Д Е П П А М

МС- 2 5 1. 020Н/ ВЗ.  7 1  70 U 3Д Е rtи Е  С О Е Д и Я и Т Е Л Ь Н О Е 1

м с -10 1 . 0 5 0 - 1 / 8 3 .  7 - 1  3 0 - 0 5 U 3 A E A U E  СО Е Д И Н  и Г Е Л  ЬНОЕ 1

м с ч г 2 2 .  О Н .  Н О И з д е л и е  с о Е д и н и т Е Л ь н о Е

ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2
Р г г  A i  l  = 6 и о 1 1. 9 j Б Е З  ЧЕРТ.

У з е л  2 6 - з

С б о р о ч н ы е  Е д и н и ц ы

М С - 2 6 1. 020* 1 / 83 .  1-1 80 И з д е л и е  ш д и н и Т Е л ь н о Е 1

У з е л  2 8 - 4

С б о р о ч н ы е  Е д и н и ц ы

м с -  26 1 . 0 2 0 4 / 8 3 -  7-1 80 И З Д Е Л И Е  С О Е Д и н и Т Е Л Ь Н О Е 1

У з е л  а 7 - з

С б о р о ч н ы е  Е д и н и ц ы

М С -  2 7 1.020 - 1/83.  7-1 90 И З Д Е Д Н Е  С 0 Е A U H U T E А Ь Н О Е 1

М А Г П Е Р М А Л Ы

1 Ц е м е н т н ы й  р а с п о р  м г о о 0.003 М *

У З Е Л  5 7 - У

С б о р о ч н ы е  Е д и н и ц ы

МС -28 1 . 0 5 0 - 1 /  8 3 .  7 - 1  5 0 - 0 1 Н3A E A U Е С О Е Д и н и Т Е Л Ь Н О Е 1

1.  о а о -\/ьъ . 6-1 о а и

-----------------------------------------------------------------  Jп О Г У  JГ) п ^  - -
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“ ' РКАI-?,
0 60 ЗНАЧЕНИЕ ИДУМЕНОВАНМЕ Кол. Масса

еа. кг
ПРИМЕМ.

MAIIlEPUAAbl
1 Декентпч  ̂ ГАЛШ м200 O.QQli м*

91EA 28-3
N  ДЯ1E FU A A b!

1 t c®S>H HA F,ЕДКОМ 5АП0Д- 
ЯЯЗДЕЛЕ M £30 0.09 М*НА i ПМ

9 зеа 28-1)
НяшЕРа д лы

\ Цементный РАСТВОР M 200 0 002 м 3на!пм

УЗЕЛ 219
M Д1ЛЕРИ АЛЫ

\ Цементный РАСТВОР И  200 1002 М3на1пм

У З *Ы  30.31. 32
М ITEPKAAH

1 ЦЕМЕНТНЫЙ РАСТВОР М200 0.005 М*НА 1 Л М

У з е л  ъг
М атери алы

\ Б Е те н  М 200 0.02 М3НА1ПМ

93Е Л  3<4
M a r ie  р и а л ы

\ Бетон м  2 о о 0.008 М 3 Н Д 1 Л М

ЗЗСА 35
МАШЕРИАЛЫ

\ ЦЕМЕНТНЫЙ РАСТВОР Pi202 0,01 м5на!лм

1 0 2 0  -  1 / й г » .  o - i  0 8 Ц

C i -



( м а р к а
п о з .

О б о з н а ч е н и е Н  A U M E H O P A  H U E К О Д . М а с с а
U  К Г

П Р Ч М Е Ч

У з е л  з с

М а г п е р и д а и

1 [ Ш з Ш й & Р Й  F A  с п а ?  н г с о 0 . 0 0 9 м 3 и д ! п м

У з е »  3 7
А е ш а а и

1 Й О .  90 .  <0. 0 8 0 .  { QQQ i 4 a * s t « t i t r Q c ? i 5 u - uЗ1и я « л  ei .  5tvu i r c c r s s ^ - T i
L  = 1 0 0 0 г * 7 . 5 Б Е З  ЧЕРТ.

С е г ш с а  г? а  П Р О Е К Т )
М А Г Л Е Р Ц Д А И

2 Б е л о н  и  t o o п . п М * Н А * П М

У з е *  3 8 - 3
М а ш е р о а а ы

\ Ц е м е н т н о й  р а с п о р  м г о е (LOOT М ’

У И А  П - Ч

M i m E P i i A i u

1 Ц е к е о г ч и й  р д с т б з ? н о в о 3 . 0 0 * M s
1__. _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 1_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

У a  5 S - S 1

С Б О Р О Ч Н О Е  Е А В И Н Ц Ы

М С  * 2 7 1 . 0 2 0  - 1 / 3 3 .  7- 1  9 0 Ц З Ш Й Е  f C E A B H U T E A A R S E 1
М  А Ш Е  Р И А  А Н

Ц е и е н т н м й  р а с п о р  n г а о 8. 006 м 1

У т  j s  >
С s G Р 0  ̂ Ч V! Е  Е Д К А  « Д О

М С -  2 8 I . 0 2 C - 1 / 8 3 .  7- 1  s 0 - 0 1 Щ ’ Е М Х Е  т Ш Ш Ш М З Е I

?
• l U f P

1  0 2 0 - 1 / 3 5  6 - 7  0 S 4



\ j O Z

М ДРКА
П О З .

0 Б 0 3 Н А  Ч Е  H U E H a u m e h o b a h w e Ко л . М а с с а
Е Д  КГ.

П Р И М Е М

М  A m E P U A A b I

1 Ц Е М Е Н Т Н Ы Й  Р А С Т В О Р  М 2 0 0 0. 008 м 5

У з е л  4 о

М А Г П Е Р и Д Л Ы

Ц Е М Е Н Т Н Ы й  Р А С Т В О Р  М 2 0 0 0. 00 2 м3

У З Е Л  41
А е г п а л н

l U f i E A U E  С ОЕ Дин иТ ЕЛЬКОЕ

М С -  2 9 | 4 0 .  9 0 . 1 0 .  0 8 0 .  2 2 0 M m  tn v  1 40 *  3 0 * 1 0  ГОСТ * 5 4 0 - 7 2  
з ю л о и  С Т З К П  ГОСТ 5 3 5 - 7 9

L  > 2 2 0 1 В. 8 5 Б Е З  Ч Е Р Т .

М A m E P U A A b I

Ц е м е н т н ы й  р а с т в о р  м г оо 0 . 0 0 2 м *

У з л ы  1)3, Уз
С б о р о ч н ы е  Е д и н и ц ы

М С - 3 0 1 . 0 2 0  -  1 /  8 3 .  7 - 1  1 0 0 И з д е л и е  с о Е д и н и т Е л ь н о Е 1

М А Г П Е Р М А Л Ы

i Ц е м е н т н ы й  р а с т в о р  м  2 о о 0 . 0 0 2 м 5

У з л ы  УУ.У5
С б о р о ч н ы е  Е д и н и ц ы

М С - 3 1 1 . 0 2 0 - 1  / 8 3 .  7 - 1  1 0 0 - 0 1 И з д е л и е  с о Е д и н и т Е л ь н о Е 1

М A m E P U A A b I

1 Ц Е М Е Н Т Н Ы й  Р А СТ ВОР  М  2 0 0 0. 002 м *

1.020 -1/85 .64  оач

У0Л CDnft̂ ir iit
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МАРШ
ПОЗ.

О в о з ц т т H A M M iu o ja m Koi.МАССА
ед.кг

Прим.

S l U  U 6
Ш Г Ш

М Н 1 Its . SO. 10. ОМ. 60 Лзделцг о о ш ш п ш т
W w n t s i f f l ' H i »

JLa 60 1 0.01 5UPm.

“ T i T T T j
M Alii А Н Н Ы

1 11адм«1Шйяюш50РМЖ Ш

S i F T I ,  H
fA A ttU M U H l

1 IJCMUTkblAPACmjOPfMOO 0,01 Mv k l

i j i e i l  SO
Г н Г т

м о -зь Л .to. 050. 100 l l m m  с т ш ш ш е
1 0.13 5,Н И

1=100 h 14

S i b  A SI
I k t n A A k

м сзй 6.100. 06 0. IOS 1 ш т  о ш т ш я и н
! . « ■  u s H f f i i

£ *  IOS И  В 1 0.S0 5.ЧШ

B i U  s i
A л л iv

M1-3S S. 100. 060 . 6S И з ш т  со ш киш б но е
П0f l Q oxICviTOCit 
ПШСЙ 1 031 B.MtPm.

1 0*20 - \ I &Ъ. 6 -1 084

/9 ? 6:? ТТЦг 9о?мкт h k



t ium
noj.

OEOiumwue, H ftUVfeUO} ft 4» UO hi Масс г 
елкг

П?Ш

U 3 0 Л S3
З и Е т

im -36 S. 100. QSO. 15 J lm m  cmwwwm
«....,6» IQ 0 Г Q
UOIlQĈ iPTPî î TOŜ ^
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