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Обозначение Наименование
У
стр

03.005-6. г 51 Узлы А.Б,В,Г,Л 63
03.005-6.2 58 Каркас плоский н -т 54
03 005-6 2 59 Каркас плоский К6-К8 65
03. 005-6 2 60 Каркас плоский К9-К72 66
03 005 - 6.2 61 Каркас плоский т-КП 67
03. 005- 6.2 62 Каркас плоский К78-К22 68
03. 005 - 6.2 63 Каркас плоский кгз-кн 69
03. 005- 6.2 64 Каркас плоский К29-К34 10
03 005-6.2 65 Каркас плоский К35- К39 71
03. 005- 62 66 Каркас плоский К40-К42 12
03. 005- 6.2 67 Каркас плоский кчз-кчь 73
03.005-62 62 Каркас плоский к46-к48 74
03 005- 6.2 69 Каркас плоский К49-К52 75
93 005- 6 2 ТО Каркас плоский К53-К57 %
03.005- 62 71 Каркас плоский К58-К62 77
03.005-62 12 Каркас плоский К63-К65 78
03.005-6.2 73 Каркас плоский К66-К68 73
03.005-6.2 71 Каркас плоский К69-Ю2 80
№ 005 -6.2 75 Каркас плоский К73 -К76 з<
03. 005 -62 76 Каркас плоский кп -ки 82
03 005 -6.2 77 Каркас плоский К 82-к86 83
03 005 - 6.2 78 Каркас плоский К87-к97 84
03. 005 - 62 79 Сетка плоская С7-С4 85
03.005- 6.2 80 Сетка С5.С61 и С62 86
03.005-6.2 37 Сетка С6.С7иСБЗ 87
03.005-6.2 82 Изделие закладное ЗД1-МЗ: мтмнз. 88|!|§

Обозначение Иаимендёание
У
стр

03.005-6.2 00 ТО Техническое описание 3
03.005-6.2 00 H Номенклатура блокоё ч

03.005-6.2 07 блок Железобетонный 6ВС-Е-1Д*2Д 7
03.005-62 02 блок железобетонный БВС-§-12*2Д 8
03.005-6.2 03 блок Железобетонный БВС-о-1,2*22 3

03. 005-6.2 04 блок Железобетонный БВТ-Е- 7,2* г,2 ю
03.005-62 05 блок Железобетонный БВТ-§-12*2,1 и
03. 005-6.2 ОБ блок Железобетонный Б8Т-it-{2*2,1 12
03.005-6.2 07 блок Железобетонный БВС-Е-1,г*г,глв /3
03. 005 - 6.2 08 блок Железобетонный ш-ш-4,г*г,2№ /4
03. 005-6.2 09 блок Железобетонный БВС-§-(г*г,гт 15

03. 005-6.2 70 Блок Железобетонный БВТ-Е-(г*г,гпв 1 6

03 005- 6.2 77 блок железобетонный БВТ-Ш-(2*г,гпв 17
03.005-6.2 12 блок Железобетонный Б8 Т-€-1.г*2,гп8 18
03 005-62 13 Блок Железобетонный БВС-Е-(4*2,г 19

03.005-6.2 74 блок Железобетонный 6BC-§-(9i2,2W-i}m 20
03.005-62 15 блок Железобетонный БВС-§-(4*2,2 21
03.005-6.2 76 Блок Железобетонный БВТ-Е-7,4*г,г 2 2

03.005-6.2 77 блок Железобетонный БВТ- §-1,4*22 23
03.005-6.2 18 Блок Железобетонный Б8С-Е-(8 *2 ,г 24
03.005-6.2 19 блок Железобетонный Б8С-§-(8*2,2 25
03.005-6.2 20 блок Железобетонный БВС-§-(8*2,2 2 6

03.005-62 27 блок Железобетонный БВТ-Е-7,8*2,2 27
03 005-6.2 2L Блок Железобетонный 6ВТ-§-(8*2,2 28
03.005-6.2 23 Блок Железобетонный БВТ-б-7,8*г,г 29
03.005-62 24 Блок Железобетонный БВС-й-(8*г,гпв 30
№. 005- 62 25 блок Железобетонный БВС-ш-(8*22ПВ 31
03. 005- 62 26 блок Железобетонный БВС-б-(8*г,гпв 32
03. 005- 62 27 блок Железобетонный БВТ 1(8*2211В 33

Обозначение Наименование
1 Г
стр

03.005-62 26 блок Железобетонный БВТ-§-1,8*г.2ПВ 34
03. 005-62 29 блок Железобетонный БВт-§-(8*2,гпв 35
03.005-6.2 30 блок Железобетонный БВТ-Е-г,2x2,9 36
03. 005- 6.2 31 блок Железобетонный бвс-щ-г,г* г,л 37
03. 005- 6.2 32 Блок Железобетонный 6ВС б-г,г*г,4 38
03.005-6.2 33 блок Железобетонный БВТй-г,г*2,4 39
03.005-62 34 Блок железобетонный БВТ-ш-г,2*г,4 40
т.т5-.б.г 35 Блок Железобетонный БВТ-а-гдхгр 4»
03.005-6.2 36 Блок Железобетонный Бвс-ё-(4*г,гд 42
03.005-62 37 блок Железобетонный БВС-щ-1,1*г$фвтл-(Щ 43
03.005-6.2 38 блок Железобетонный БВТ а-1,4*щ 44 !
03.005-62 39 блок Железобетонный ьвт-»-1,4*ггд 45 |
03.005-6.2 10 блок Железобетонный БВТ-ш-1,4*г,гд 46
03.005-6.2 47 блок Железобетонный БВС-й-гДхгрд 47
03.005- 6.2 42 блок Железобетонный БВТш-гыррщщщ 48 !
03.005- 6.2 «3 блок метойешанный Б8С-&22*2,4Д 49
03.005-62 44 Блок Железобетонный 6ВТ-п-г,2*г,4д 50
03.005-6.2 95 Блок железобетонный БВТ-ё-г,г*г,4д 51
03. 005-62 16 Блок Железобетонный 6ВСкЕ-г,5*гч 52 !
03 005-62 47 Блок Железобетонный Б8СР-§-г,5*г,4 53
03. 005- 62 18 Блок Железобетонный Б8ср-1у-г,5*г,4 54
03.005-62 49 блок Железобетонный БВТ А-Б-25*2,4 55
03. 005- 6.2 50 блок Железобетонный 687Л-§-2.5*2,4 56
03. 005- 62 57 Блок Железобетонный БВТ8-0-25*2.4 57
03.005-6.2 52 блок Железобетонный Б8СЛ-Е-25*2.46 58
03. 005-6.2 53 блок Железобетонный БВСШ5*ЩШ№Ш 59
03. 005-6.2 54 блок Железобетонный БВСЛ-i]-2.5 *2 .4 6 во
03. 005-62 55 Блок Железобетонный Б8ТА-Е-2,5*24Д 61
03. 005-62 56 Блок Железобетонный Б8ТЛ-9-25*241 62
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I  Общая чисть
В  н а с т о я щ е м  В ы п у с к е  п р и в е д е н ы  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  с б о р ­

н ы х  Ж е л е з о б е т о н н ы х  б л о к а ! )  д л я  В х о д о В ,  т а м б у р е ! )  и  

ш л ю з о В  В  у б е ж и щ а х  1 - 1 ? к л а с с о в

П е р е ч е н ь  э л е м е н т а ! !  п р и в е д е н  6  т а б л и ц е  „ Н о м е н к л а т у ­

р а  б л о к о в "

В о е  б л о к и  различаются н а  р я д о В ы е ,  п о в о р о т н ы е  ( с  

и н д е к с о м  ПВ) д в е р н ы е  ( с и н д е к с о м  Д), л е ч е б н ы х  у ч р е ж д е н и й

(6ВСП, БВЩ
Б л о к и  т и п а  58С,68СЛ п р и м е н я ю т с я  д л я  с к В о з н и к о В ы х  

В х о д о в ,  б л о к и  т и п а  В8Т, Б В Т Л  -  д л я  т у п и к о В ы х  п р я м ы х  и 
к о л е н ч а т ы х .

В зависимости от Вместимости убежища и типа 
Входа, а такЖе класса убеЖища блоки отличаются ши­
риной проёма, толщиной ограждающих конструкций и
армированием.

Толщины ограждающих конструкций блокоВ приняты 200 
и 300 мм.

Для крепления оборудования и технических обустройств § 
стенах предусмотрены закладные полосы МН, рассчитанные 
на равномерно распределенную нагрузку у, = iOrcjM.

В дВерных блоках предусмотрены чёрные комингсы для 
крепления защитно - герметических и герметических дВерей 
и закладные изделия КОК для пропуска инженерных ком­
муникаций.

В стенах блока! предусмотрены закладные изделия.
В продольном напраВлении блоки соединяются между 

собой путем сВарки закладных полос бкокоВ при помощи 
накладок. Способы соединения блокоВ даны В Выпуске 
О данной серии.

Сборные Железобетонные блоки изготаВлиВаются из тя­
желого бетона M300. Рабочая арматура принята из горя­
чекатаной стали периодического профиля класса А-Ё, мон­
тажные петли из арматурной стали класса А-1 (по Г0СТ578Ш)
марок 8СтЗсп2 и ВСтЗ пс2.

8 случае, если Возможен монтаЖ конструкций при рас­
четной зимней температуре ниЖе минус для монтткнык
петель не допускается применять сталь марки ВСтЗпсд. 
ко степени огнестойкости блоки относятся к группе несгораемых.

г. Технологические требоВиния к  изготов­
лению и  транспортировке блокоВ 

Б е т о н и р о В о н и е  б л о к о В  п р е д у с м а т р и в а е т с я  В  м е т а л ­

л и ч е с к и х  ф о р м а х  В  п о л о ж е н и и  н а  „ т о р е ц " .

Р я д о В ы е ,  п о В о р о т н ы е  и  д В е р н ы е  б л о к и  В х о д о В  

м о г у т  б ы т ь  и з г о т о В л е н ы  к а к  а г р е г а т н о -  п о т о ч ­

н ы м ,  т а к  и  с т е н д о В ы м  с п о с о б а м и .

Д л я  р я д о В ы х  и  л о В о р о щ н ы х  б л о к о В  ф о р м а

д о л Ж н а  с о с т о я т ь  и з  п о д д о н а ,  с ъ ё м н о г о  В н у т ­

р е н н е г о  В к л а д ы ш а  и  н а р у ж н о й  б о р т а с н а с т к и .

У к л а д к а  б е т о н н о й  с м е с и  м о Ж е т  п р о и з в о д и т ь ­

с я  и з  б а д ь и ,  у п л о т н е н и е  -  с  п о м о щ ь ю  В и б р о -  

с е р д е ч н и к а  и  н а В е с н ы х  В и б р а т о р о В .  П о с л е  ф о р -  

м о В к и  В и б р о с е р д е ч н и к  и з В л е к а е т с я ,  и з д е л и е  н а

п о д д о н е  В  н а р у ж н о й  б о р т а с н а с п к е  п е р е н о с и т с я  

В  к а м е р у  т е п л о В о й  о б р а б о т к и ,  г д е  с н и м а е т с я  

н а р у ж н а я  б о р т о с н а с т к а ,  а  и з д е л и е  н о  п о д д о н е  

п о д В е р г а е т с я  т е п л о В о й  о б р а б о т к е .  П о В о р о т н ы е  б л о ­

к и ,  В о  и з б е ж а н и е  с п о л з а н и я  б е т о н а ,  Ж е л а т е л ь н о  

ф о р м о В а т ь  с к о щ е н н о й  ч а с т ь ю  к  п о д д о н у ,  ч т о б ы

В е р х н я я  п о В е р х н о с т ь  ф о р м ы  б ы л а  г о р и з о н т а л ь н о й .
Д л я  с ъ ё м а  п р о ё м о а б р а з о В а т е л я  В  д В е р н ы х  б л о ­

к а х  п р е д у с м о т р е н ы  у к л о н ы  2 0  м м  п о  к о н т у р у  

п р о ё м а .

З а к л а д н ы е  и з д е л и я  КОК у с т а н а В л и Ь а ю т с я  В  к а р ­

к а с ы  О К Б ,  а  з а т е м  В е р х н и е  п л а с т и н ы  п р и В а р и В а ю т -

с я  к т р у б а м .

Д л я  э т и х  ц е л е й  В ы п о л н я е т с я  р а з з е н к о В к а  В  

В е р х н е й  ч а с т и  п л а с т и н .

Д л я  у д о б с т В а  р а с п а л у б к и  В о  В с е х  б л о к а х  п р е д у с ­

м о т р е н ы  т е х н о л о г и ч е с к и е  с к о с ы  ( с м  о п а л у б о ч н ы е  

ч е р т е Ж и  б л о к о В ) .

Т о л щ и н а  з а щ и т н о г о  с л о я  п р и н я т а  В  с о о т В е т с т В и и  с  

д е й с т В у ю щ и м и  н о р м а м и  и  у к а з ы В а е т с я  н а  ч е р т е ж а х .

НзготоВление Железобетонных э л е м е н т о В  следует В ы ­

п о л н я т ь  с  у ч е т о м  с л е д у ю щ и х  н о р м а т и В н ы х  д о к у м е н т о в :  

сг) глаб Ш
СУиП 1-21-75„бетонные и Железо&тонные конструкции*
CMi-tS-SO„Бетонные а Железобетонные конструкции сборные’!  
CUufl i-5-76„ Бетонные и Железобетонные конструкции монолитные: 

б) Указаний по с В а р к е  соединений арматуры и зак­
ладных деталей Железобетонных конструкций (CH393-7S)'

В )  И н с т р у к ц и и  п о  т е х н о л о г и и  и з г о т о В л е н и я  и  у с т а т В к е  

с т а л ь н ы х  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  В  с б о р н ы х  Ж е л е з о б е т о н н ы х  и  

б е т о н н ы х  и з д е л и я х  ( С И 313-65) *

5. Указания по изготоВлению арматурных каркасов
А р м и р о В а н и е  б л о к о В  о с у щ е с т в л я е т с я  п р о с т р а н с т В е н н ы м и  к а р ­

к а с а м и  ПК Б ,  с о б и р а е м ы м и  и з  п л о с к и х  к а р к а с о В  

Д л я  и з г о т о В л е н и я  п л о с к и х  к а р к а с о В  и  с е т о к  с л е д у е т  

п р и м е н я т ь  к о н т а к т н у ю  т о ч е ч н у ю  с В а р к у  В о  В с е х  п е р е ­

с е ч е н и я х  с т е р  А  н е й  В  „ к р е с т . "

Р у ч н а я  э л е к т р о д у т В а я  с б о р к а  „  В  к р е с т "  з а п р е щ а е т с я .  

С В а р к а  с т е р  А  н е й  „ В  к р е с т "  д о л Ж н а  о б л а д а т ь  н о р м а  -

р о В а н н о й  п р о ч н о с т ь ю  В  с о о т В е т с т В и и  с  т а б л и ц е й  4 5  С И  3 9 3 - 7 !

С б о р к а  п л о с к и х  к а р к а с о В  В  п р о с т р а н с т В е н н ы е  о с у щ е с т ­

вляется п р и  п о м о щ и  о т д е л ь н ы х  с т е р  А н е й .  С о е д и н и т е л ь ­

н ы е  с т е р Ж н и  п р и В а р и В а ю т с я  к  п р о д о л ь н о й  а р м а т у р е  

п л о с к и х  к а р к а с о В  к о н т а к т н о й  т а ч е ч н о й  с В а р к о й  с  

п о м о щ ь ю  с В а р а ч н ы х  к л е щ е й .
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Марка
изделия Эскиз Размеры, мм Масса

тдтя,
Т

Щем 
бетона м3

Марка
бето­

на
Масса 
сто/ю; 

кгВ( | Вг Г А»" ! Лг'| <г# 1 аг 1 €<\ Сг
Рядобые блоки скВозникооогб Входа

б8е -п -и * 2.г
бвс-ш -1 2 *2 2

бвс- н- 1 2 * 2 2

Б8С-В-14*22

БВС-§-1,4*22
68C-S' i f  *2,2

Б8С-В-18*22

6ВС-3-18*22
ВВС-Ц-18*22

Б&с-й-гл*гя
ВВС-§-22*24

Бвс-й-гл*гл

1 = 1
1 2 2 0

то

1820

2 2 2 0

1 2 0 0

1400

1800

2 2 0 0

2220

2220

2220

2420

2200

2 2 0 0

2200

2 4 0 0

300

2 0 0

300

200

300

2 0 0

290

2 0 0

э г о

220

320

2 2 0

320

220

ЗЮ

220

990

^оборотные блоки скбознитого Входа

4,2

7,3

5,4

2,52

265

1,12

2,89

1,90

3.46
2.W

2,14

3222

300

294,1

251,1
2 0 1 ,1

292,6

2 0 0 ,1

288,1

303,4
2380

4220

393,8

3(0,4

Б8С-В- 1.2*2.2ПВ я — ; ы

1220 1200 2200

300 320

ggQ

320 42 1,65

МП

214,6
68С-3-1Л*2ЛПв

k L
Н '

JL* |f 200 220 370 2,6 1,02
189,4

6BC-S-1.2*22 ПВ 152.3

ВВС-В-18* 22 ПВ 1 1 : Зоо 320 320 9,9 1,93 211,4
6ВС-§-1.8*22П8 А |fl? 8[ ~0Г

1820 Р2Ч0
ВВС-б-18* 221Ю 11 11J ^

2/ f$oo 2200
200 220 370 ЗА 1,29 1813

щ

68С4-14*22Л

6ВС-§-Ц*22Л
6ВС4-14*2,2Л
Б№-2Л*2ЦА

S8C-§-22*23A
БВС-б-2Л*24А

Дберные токи скВозниктго Входа

850

1250

1 8 0 0

2600

1850

2050

2600

2800

515

675

335

675

350

350

375

375

0 ,9

4,3

1,09

1,65

300

367,7
330,9

290.8

520.9 

446,7 

3168

- Ц

У с л о в н ы е  обозначения ш а р о в  
Б В С — б л о к  В х о д а  скВ о зн и ко В о г о  
б В Т — Б п о к  В х о д а  т уп и ко В о го  

БВ С Л — б о о х  В хо д а  скВ озникоВ ого  В  лечебное учреж дение  

Б В ТА — б т  В хо д а  т упи коВ о го  В  л е ч е б н о е  уч р е ж д е н и е  
ПВ — И н д е к с  поВ орот ного б л о ка  
Д — И н д е кс  дВ ерного б л о ка

1 }
I V К л а с с

E J с о о р у ж е н и и

1 2 * 2 , 2  ]
1 .9 *2 2  I В н у т р е н н и е  габарит ы

1 8 * 2 2  | б д о ко В  В  м ет рах.
2 2 *2 .4  I
2 5 * 2 .4

З а к л а д н ы е  и з д е л и я  м н г ( м н з ) , у к а з а н н ы е  н а  ч е р т е ж а х  

блокоВ , ус т а н а б л и В а т ь  т о л ь ко  п р и  н еоб хо д и м о ст и  к р е п ­

л е н и я  оборудоВ ания .

В  о ст а л ь н ы х с л у ч а я х  и зд ел ия  M H 2 J M H 3 ) н е  у с т о т В м -
Ъ о ю т я .

оз.т-6.г оон
Н о м е н к л а т у р а  

б л о к о в  0

' т а Щ И ч е т

E J ljL
Ф т г

200(5-01 S
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изделии Эскиз Размеры, мм
б< I бг  1 Л/ [ h i 1 ai 1 сгг 1 €i 1 ia

РядоЬые блоки пly n u K ob o ro  Входа прямого и коленчатого
бвт-Е-1.г* г ,г
б в т - 13- 1, 2 *  г , г
б е т - / ] -  1, г * г , г

б в т - 3 -  i t *  г г
б в т - й -  14* 2,2

бВТ-1]-/,ч*г,г

ввт-3- 1,8*г,г
б в т - ш - И * г ,г

Б ВТ-Гу- !,8*г.г

Б в т - л - г ,г * г ,4

б в т - @ -2 4 * 2,4

БЪт у-г,г* г,ч

0 2 4 4 — — — W 1 1 ^

Поворотные блоки

т о

т о

т о

г г г о

т о

т о

1800

гго о

г г г о

ггго

ггго

гн го

тупикооого

г г о о

г г о о

ггоо

гчоо

э о о

го о

з о о

гоо

з о о

гоо

290

гоо

э го

гго

э го

г г о

зго

гго

з ю

гго

990

6 4

ч,г

6 Л

9 , 3

7,3

4 . 8

7.9

5 4

г.52

163

2 6 5

1.72

289

190

3 16

2 1 4

J x o d a  п р я м о г о  и  к о л е н ч а т о г о

з о о

4ИЗ
чгг.%

2842

6274

428.6
292.6

685, Э 
4748
3120

8625

5928
3915

Б В т - Е - 1 ,г * г ,г п в

Б в т § - 4 ,г * г ,г п в

Б в т - 1 Г - 1 .г * г .г п в

б в т - Е -  1. 8 * г , г п в
Б в т - ш - 1 .8 * г .г п в

Б в т - ё -  1 .8 * г ,г п в

1гго

т о

1 2 0 0

1800

ггоо

ггоо

300 320

200 г го

зоо зго

200 гго

990

з го 4,2 1,66

370 2 ,6 1,02

з г о 4,9 1,93

370 3,3 1,29

Дверные блоки тупи нового Входа прямого и коленчатого

з о о

432,1

3446

2 3 0 0

523.0
399.3
2359

Б В Т - 1 -1 .4  * 2 .2 Л

БВТ Щ-14 *2,2Д
Б В Т  $ -1.4  >2.2 Д

Б 8 Т - Е - 2 ,2 *  2,4Д

БВТ- Ш- 22*2,4,Д
бвт-$-г,г*г,4д

b L
i p

<Й

;С
*Vj■С

L i

850

/250

1800

?600

1850

го50

2600

2800

575

675

375

675

350

350

375

375

2.9

4,3

109

1,65

3 0 0

699.1
536.5
330 9

1039.8
7768
446 7

0 3 . 0 0 5 - 6 . 2  0 0  Н
ш т

2
20015-01 6
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М а р ка
и зделия Э с ки з

Р а зм е р ы  м м  у4 асса \0 5ъ ем \М пр ка Ah c c o  
ст ам , 

к гЛ J2 | hi I he от, I at ft 1 ft m 1 nA
Р я д о В ы е б л о к и  с к б о з н и к о В о г о  Ь х о д а  д л я  л е ч е б н ы х  и ч п р ф д р ш ,,’,

± ±

О к о н ч а н и е

Б8СЛ-!-2р*2,4

Б8СК-Ш-2JS*24

Б8СА- &• 2f>*2,4

2520

21
$  '

■S' -
_ ft - j

°  T
j /50

\  s
J ?  *

"5:

mill. M

3

Й ?
( — ч

ft Se ft

2520

2500 г ч г о

2500

2400

2420 2400

300

200

320

220

490

990 5 7

173

228

РядоВыеблоки тупикового Входапрямого и коленчатого для лечебных учреждений

242,4

501,7

300

342,9

6ВТЛ-0-2,5*24

БВТЛ■ «1-2,5*24

Б8ТЛ-1}-25*2,4

Ы
- Ч

2J l <50 ] g та

T ~%Z

2520

2520

2500

2500

2420

2420

2400

2400

300

2 0 0

320

220

990

990

B8CA-S- 2,5* 24Д

Д в е р н ы е  б л о к и  с к й о з ш к о Б о г о  Аша» д н е  л е ч е б н ы х  ц ч р Ш е н ш  

'*241 _________ Г  Г “

4,4

51

1,79

228

300

511,9

3298

401,5

Б8СА-/й-2,5*24Л
БВСЛ'й- 2,5*24Д

i L 1250 2900 2050 2800 825 825 350 375 5,1 1,95

М е р н ы е  б л о к и  т у п и к о в о г о  В х о д а  п р я м о г о  и  к о л е н ч а т о г о  д л я  л е ч е б н ы х  у ч р е ж д е н и й

зоо
569,6

480,5

396,8

03. 005-6.2. 00 н
2 0 0 15 -0 1 7
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7х!30 - 9W
990
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К 50
8  ш т ■

/. Номенклатуру блоковом. докум. №.005-6.2 ООН 
1 Размеры даны по наружным грант рабочих стержней

3. Сборку плоских каркасоб между собой б простран­
ственном каркасе ПК61 Выпотть 5
соответствии с требованиями СНЗЗЗ-78 см.табл, 1 п13
ручкой дуговой сваркой двусторонними протяженными 
расчетными швами длиной не менее 5а рабочей 
арматуры.

Ведомость мет алла на  /  кар ка с  ПК6  1
L 7

Марка
элемен­

та поз. Эскиз
Сечение,

мм
Длина,

мм
Кол.,

шт.
Общая
длина,

м

К 68 0 3 . 0 0 5 - 6 . 2  7 3
12 Н 8180

16 98.9
8 ЯМ зШ 55,7

К 50 03.005-6.2 69
12 Яф ШО

16 66,6
8йФ 2030 32.5

$  «а i 980 10 Ят 980 h8 h7,0
E f
1 §

2 Who 10 Ячн Who 39 33,3
3

S30 ШШ : - =  - 3 18 Ri т о 8 10,6
т  г Полоса -8*80 990 4 h.O

МИ 2 03.005-6.2 82 -8*80 1900
2 3.8

-5*50 600 1.2

Выборка металла на  / каркас пкб  /

Сортамент, 
ГОСТ

Сечение
ММ

Общая
длина,

м

Масса 
/  м
кг

Общая
масса,

кг

горячекатаная арматурная стсиь 
класса Н  гост 5781- 82

8/ш 88,2 0,395 3h-,8
12H-m 165,6 0,888 lh-7,0
юя-Ф 80.3 0,617 h-9,5

горячекатаная арматурная сталь 
класса я-L гост 578ш /8Н го.д 1.998 21,2
Сталь прокатная полособая

ГОСТ 103-76 -8*80 18 5,02 39.2
& с г з  ПС6 ГОСТ 535-79 -5*50 1.2 1,96 гЛ

Х ар акт ер и ст и ка  изделия

Марка
изделия

Объём
бетона

Масса
издш1

Т

Парка
бетона

Расход стали, кг
Арматурной

Полосовойя-i Я-ш
68С-Е-1,г *2,9 2,52 бЛ 300 21,2 231,3 Ц6

0 3 . 0 0 5 - 6 . 2  0 4

Блок железобетонный 
БВС-Й -1,2 * 2 ,2

Стадия
вЛт

Лист 1 Листов 1 
&/Ч 1Ш 2

znnrs-at я
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Ведомость металла н а  /  к а р к а с  пкб г

Марка
элемен­та ПОЗ. Эскиз

Сечение

ММ

длина,

мм

КОЛ,,

шт.
Общая 
длина, 

м

К 37 0 3 .0 0 5 - 6 .2  6 5
/2 mil 5500 18 88.0
8 я-1й 3 4 2 0 54,7

к4о 0 3 .0 0 5 - 6 .2  6 6
/2fhm 354-0

16
56.6

8H-HI 1900 30,4

И
' 1 1

1 720 10 Нм 72 0 32 23,0
г Ш  Мm s  . . — g ikni т о 8 9.0
3 980 10 Нт 980 48 47,0

МН 1 Полоса -8*80 990 4 4.0

т г 0 3 .0 0 5 - 6 .1  8 2
-8*80 1900

2 3.8
-5*50 600 1.2

Выборка металла на  /  каркас пкб 2

Сортамент, 
ГОСТ

Сечение,

м м

I
I

*.
S

3 Масса 
1  м 
кг

Общая
масса,

кг
Горячекатаная арматурная сталь 
Класса Яш ГОСТ 5781-82 12 Я-ia /44,6 0,888 128,4

ю я й 70.0 0,617 43,2
8йш 85,1 0,395 33.6горячекатаная арматурная сталь*** 

ГОСТ5781-82
г ,  -  

1 Ш э.о 1,208 Ю.9
Сталь прокатная полособая

ГОСТ 103-76 •8*80 18 5,02 39,2
-5*50 1.1 1,96 24ВСГЭ ПС 6 ГОСТ 535-79

1. Номенклатуру б л о ка д  ем. д о н  ум. 0 3 .0 0 5 -6 ,2  ООН

2. Размеры дат  по наружным граням рабочих 
стержней.

3 сборка плоских каркасов между собой б  прострой- 
опоенном каркасе ПМ2 быпоннять 
б соответствии с  требованиями он393-78 см. т абл.1 п/з
ручной дуговой сваркой двусторонними протяженными 
расчетными шбами длиной не м енее 5О рабочей  
арматуры.

Характ ерист ика изделия

Марка
и зд ел и я

Объем Мака Марка Расход с  тали, к г
бетоне издш беюош Арматурной

Полосовойм*' Т я-1 Я-й
BBC -§-1,2*2,2 1,63 ¥ 300 10,9 205,2 41,6

т о т
Меыш

'е ь

М а с л о б а
Фа
ш .

Блок железобетонный 
В В С - м - 1 , 1  * 2 , 2

0 3 .0 0 5 - 6 .2  0 2

Ш

р  U * r !
ли от 1 листов V

ГУН
Маслрёа

Укйсенй мариттсбш
Ш 1

ГА (I В/Ч ik l6 l
20015-01 3
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1 -  ^

/. Номенклатуру блоков см. докум. 03 005-6.2. ООН.
2. Р а зм е р ы  д а н ы  по  н а р у ж н ы м  г р а н я м  р а б о ч и х  с т е р ж н е й .

3. С б о р к у  п л о с к и х  п а р к  о с о б  м е ж д у  с о б о й  6  п р о с т  р а н ­
ет  в е н н о м  каркасе П К 6 3  о ы п о м т ь  В  
с о о т в е т ст в и и  с  т р е б о в а н и я м и  с н 393-78 (с м . т а б л . /  п . 13}
р у ч н о й  дус о б о й  с б о р к о й  д в у с т о р о н н и м и  п р о т я ж е н н ы м и

расчетными шбами длиной н е менее 5d  рабочей арматуры.

ведомость металла на 1каркас пкв з

Норка
жмен
та

m3■ Зек и з
Сечение

мм
Длина,

мм
Кол.}

шт.
О б щ а я
длина

м

К 35 05.005-6.2 65
to я » 5500 14 77,0
86-м 34-20 47,9

я зв То Ж е
10 ям 3500 14 49.0
8 Н' 1000 20.0

II
1 980 10 Ям 980 48 4-Ю
2 720 ю ящ 720 28 20Л
3 Ш.--------4 Ю _ ® 14 я ! то 8 9,0

м ц полоса -8*80 990 4 4,0

НК 2 03.005-6.2 82
-8*80 1900 2 3,8
-5*50 600 * 2

В ы б о р к а  металла на f  каркас пкб з

Сортамент,
ГОСТ

сечение, 

мм
Общая 
длина\ 

м

Масса 
1 м, 
кг

Общая
масса,

не
Горячекатаная арматурная стам 
КЛ.Я-Щ ГОСТ 57!Г 82 totm 193,2 0,617 119,2

8 Я/ 74,5 0,395 29,4
горячекатаная арматурная сталь 

кл.я-i гост 57в1-гг 140-1 3,0 1,208 10,9
Сталь прокатная полосовая 

ГОСТ 103-76 -8*80 7,8 5,02 39,2
8 СТЗ ОСв ГОСТ 535-79 -5*50 1,2 1,96 2.4

Характеристика изделия

Марка
Элемента

Объем
бетона

м3 '

Масса
издема

Т

Марка
бетона

Расход арматуры, кг
Арматурной

ПолособойЙ-1 Я-ш
ВВС -/у -1,2*2,2 1,63 4,2 300 10,9 Щ б 41,6

e o o r s - o i  t o



2
2-2 д е д о м о с т ь  м е т а л л а  и а  /  к а р к а с  п к в  4 -

3

5

■>-

5*о

200 6

1 - 1 Характеристика изделия

Марка

изделия

^ 
^ 

g
1 

«-
 1

_^
__

_Масса
издела

т

Норка
бетона

Расход стали, ке
Арматурной

ПолосовойR-I Н«
вот -у- 2,52 6,4 300 21,2 4-13.5 Нб

1. Н о м е н к л а т у р у  б л о к о Ь с м . д о к у й , о з .о о 5 - б .2  о о н . 

2 Р а зм е р ы  д а н ы  п о  н а р у ж н ы м  г р а н я м  р а б о ч и х  с т е р ж н е й . 

3- С т е р ж н и  п л о с к и х  к а р к а с о б  больш его  диам ет ра  ориент ироват ь  

6  покры т ии и  д н и щ е  - к  В нут ренней  г р а н и  блока-

4. Сборки плоских каркасоб между собой 3 жстпонстбенном 
каркасе ПКБЧ Выпотть J В соответствуй с  
требованиями СН 391-18 (см. табл.I n-И)ручной Зугобои сборкой

двуст орон ним и  п р о т яж е н н ы м и  расче т ны м и  ш б а м и  длиной  н е

менее 5а  рабочей арматуры.

Марка
элеме­
нта поз. Эскиз

сечение
мм

Длина 
мм ’

Кол,, 
шт.

Общая
длина,

м

03.005-62 61
гг яЬ 0220 14 87.1

К16 10 ящ ЗШ 48.7
г5Лш 2810 гг.5

К4-1 03005-6.2 66 16 им 14-70 8 11.8
10 Й-я 2030 16,2
гг ят 2 730 16.4

к44 03.005-62 67 16Я9 / 4 7 0 6 8,8
10 ЙЩ 2030 12.2

Si :» 1 380 10 ЯШ 380 48 47.0
s  5
3  g
s  & г 10<Ю ю л я ю4о 28 29.1
е  е  

с §  о 3 5J0 т  яj g y C -  ■ _ 2 18 Я/ 1320 в 10,6
МН 1 Полоса -8*80 330 4 40

т  1 03.005-6.2 82
-8*80 1300 3.8
-5*50 600

Z
1.2

Ь ы борка  м ет алла на  /  ка р ка с  п к в  4-

Сортамент,
ГОСТ

Сечение
ММ

Общая
длина

м

Масса 
1 м 
кг ’

Общая
масса,

кг

Горячекатаная арматурная сталЬ 
клав  ГОСТ5М-82

25ЯШ 22.5 3.85 86.6
22 Яш 630 2,984 205,9
16ГНН 206 1,578 325
ЮЯ-й 153,2 0.611 945

горячекатаная арматурная сталь 
Кя.Й-1 ЮСТ. S7BIS2 18IH 10.6 1,938 21.2

Сталь прокатная полосовая 
ГОСТ 103-76 -8*80 7,6 5,02 39,2

в СТЗ ПС 6 ГОСТ 535-73 -5*50 1.2 1,96 2 4

П.Уч
m i

ЧЕША 9ШЛШ %&Я
Шато\ Маслова ФЩшл.гр. I щи г.уу>МаслоЗа ■Щ/л* ГУЩМартынова

03.005-6.2  04

Елок железобетонный 
ВйТ~а-1,2*22

Стайш Масса масштаб

Р 6,4г
Л и с т  I Л и с т а в  1

&/ч 14-262
200/5-о/  (1
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/. Номенклотуру блоковсм. докум. ОЪ.0 0 5 -6 .2  ООН.
1. Размеры даны по н аружным вран ям рабочая: стержней.
3■ Стержни плоских каркасов большего диаметра ориентировать 

В стенах к наружной грани ,  6 покрытии и днище -н  
Внутренней грани блока.

у. Сборку плоских каркасов между содой Выполнять В 
соответствии с  требованиями снт -78 (см. табл in. 13) 
ручной дугоВой сваркой двусторонними протяженными 
расчетными швами длиной н е  м енее 5d рабочей арматуры.

Ведомость металла на 1 каркас пн Б s
марка
злемен

та поз. Зскиз Сечени^
мм

Длина} 
мм

КОЛ.'
шт.

Общая 
длина 

м '

к4 03 005-6.2  58
88-й
16 Я-w

5220 
2 Ь80~ 6

J/.3
14.9
22,22оп-т 3700

КЗ То M e 8Яф 
16 №3

5220
6180 5 41.8

49.4

К<Н 03.005-6.2 66
в8й 2900

8
23,2
11.9
21,6

16 лш 
20Яф

1890
2710

к4з 03.005-6.2 67 8Яф 2900
6 п.4

16 Я-ф 4-190 25.1

О
тд

ел
ьн

ые
ст

ер
ж

ни 1 980 10Я-Ф 980 48 47,0
г ю4о ЮЙ-Щ 10 4о 28 29.1
3 >j u =— 5 i o n i 1320 8 10,8

m i полоса -8*80 990 4 4,0

МН 2 03.005-6.2 82
- 8  ’‘во 1900

2 3.8
-5x30 600 1Л

Выборка мет алла на  /  каркас пкб 5
С о р т а м е н т

ГОСТ
С ечение,

м м

Общая 
длина, 

м

м а с с а  
1 м, 

к е

О б щ а я  
м а с с а \ 

К б
Горячекатаная арматурная 
Сталь КЛ Я-ф ГОСТ 5781-82 20 Я-ф 4 3 ,8 2.47 108,2

18 я-ф W1.3 1,58 159,9
10 Я-ф 76,1 0,617 47,0
8  я м 113.7 0,395 44,9

горячекатаная арматурная сталь 
М я-l ГОСТ5781-8Z 18Я -1 10,6 1,998 21,2
Сталь прокатная полосовая

ГОСТ ЮЗ-ТВ - 8 x 8 0 7,8 5,02 39.2
-5x50 1,2 | ч,96 %48 ст3 ПС 6 ГОСТ 539-79

Характ ерист ика изделия

Марка
и здели я

овьём
бетона

л ’

Масса
издеш»

Т

марка
бешт

Расход стали, к &
Арматурной

полосовойЯ1 Я-Ф
6 В Т - М - 1 , 2 x 2 , 2 2 ,5 2 6.4- 300 21 ,2 360.0 4 0

Шнотд Мрыт 1 гмг
Заннот д. ШШШ llrHf
Н-КОнто маслоба S ffП с и , ШЧ
Ржзр. ПН /№?' 7Yjy
5е3.шае
и н й с ё кё :

Маслова OdUOCt7.ii
шмайтба м А .

03.005-6.2 05

Блок железобетонный 
Б в Т -м  -1,2 х 2,2

стам мака пакт
Р 6/4т
ласт i листов t
В/Ч №262

Н

z o o t s - o t  12
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I  Н о м е н кл а т у р у  б л о к о в  см . доку», 03.005-6.2 ООН.
г. Р а зм е р ы  В а н ы  п о  н а р у ж н ы м  г р а н я м  р а б о ч и х  с т е р ж н е й .
У С т е р ж н и  п л о с к и х  к а р к а с о В  б о л ь ш е го  д и а м е т р а  ориентировать 

8  п о кр ы т и и  ц  д н и щ е  к  В нут ренней  г р а н и  б л о к а .

Ч. Сборку плоских каркасоВ м еж ду содой Выполнять б  соотбет- 
стбии с  требованиями СН395-7В (см.табл- Гп/3) ручной дуговой 
сваркой двусторонними протяженными расчетными швами 
длиной не менее 5 а  рабочей арматуры.

Ведомость м ет алла на  /  к а р к а с  п к б  6

Марка
злемен
та поз. З ски з

Сечение,
мм

Длина,
мм

КОЛ.' 
шт■

Общая
длина'

м

К 53 03.005-6.2 70
i4n-/ji 5580

lb
78J

8Я-Ш зЬ ю 47,9

Я 38 03.005-6.2 65

16ГНП 2220

lb

31,1
ПП-т 14оО 19.6
8 Н> т о 2 6,6

$ % 
J *
S  §  Сэ Q

1 980 W Я-Ill 980 48 47,0
г 720 ШЯ-ш 72 0 28 20,2
3 ИЗО 2? lb я ! то 8 9.0

мт Полоса -8*80 990 4- Ь-.о

мн г 03.005-6.2 8 2 -8*80 1900
2 3.8

-5*50 600 1,2
Выборка металла на / каркас п к б  6

Сортамент,
го ст

Сечение
ММ

Общая
длина,

м

Масса 
/ м,
К8

Общая
масса,

кг

Горячекатаная арматурная 
сталь
К л П-т ГОСТ 5781-82

16 /ы« 31,1 /,58 49J
(4я-//1 78,1 1,208 94,3
11Я-Ш /9.6 0,888 /7,4
/offi 67,2 0,617 41,5
8П-Й/ 74,5 0,395 29.4

горячекатаная арматурная сталь 
КЛ R-I ГОСТ5781-82 ibn-l 9.0 1,208 10,9
Сталь прокатная полосовая 

ГОСТ 103-76 -8*80 Z8 5,02 39.2
В СТЗ ПС6 ГОСТ 535-79 -5*50 1,2 1,96 2,4

Характеристика изделия

Марка
и здели я

Объем
бетона

л /

Масса
издш.

т

Марки
бетоне

Р а сх од  ст а л и , н е
Йрматурной

Полосовой(И n i
В ВТ-/у-1,2 *2.2 1,63 4 2 300 10,9 231.7 41,6

03.005-6.2 06

Блок ж елезобет онный  
66Т-й~/,2* 2 2

ш ш Масса масшяао

р Ь,2ТНоч.отд.
Шнлтд

Мрыкин
Цррбукоь ’-W)

Нкотр Маслова м ы 7.Щ лист | листов /
Раш- ЩИ г у п

б/у 1Ш 2ШШс матва Шеи 1Щ11 I I гт
20015-01 / J
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СИ393-78-ГМ 'id-80 
см. примеи.п. 5

- 1 Характеристика изделия

т о Марка
изделия

Объём
бетона

м3

масса
издет

г

Марка
бетона

Расход стали, к е
Ярматурной

полосовойЯ-1 я д
БВС - /] -1,2*2.2 Яб i,66 4,2 300 16,8 16{3 и ,5

t Номенклатуру блоковсм. докум. 06.005-6.2 ООН.
I ,  Размеры даны по наружным граням рабочих стержней.

з  Сборку плоских каркас об м ежду собой выполнять 6 соответ­
ствии с  требобаниями сн393-78 (см.тадл./п./зу ручной дуговой 
сборкой двусторонними протяженными расчетными швами 
длиной не менее 5 и рабочей арматуры.

Ведомость металла н а  /  ка р ка с  ПКБ 7
~ П Г |

Мерка
злемен

та поз. Эскиз
Сечение

мм
Длина,

мм
Кол.}
шт.

Общая 
длина; 

м

К68 06.005-6.2 73
12Я-Л 6180 37,1
8 Я ю ЗШ 6

20.9
К 50 03.005-6.2 69 12Й-Ш 4-160 Ш

8 Я-ш 2030 И
223

К 75 03.005 -6.2 75
12 Я-ш 3270

8
26,2

8Я-ш 2320 18,6
i ШПДЩППГШШТШТп. с  интервалом то мм 10 Я tit (ср-б4о 28 179
2 ю4о 10 Пт ю 4-0 2 2 2 2 .9

Ч> 3
530 Ш. т  /=■  -  . ~ 18 Hi (320 6 19

1? 4 320 юя-щ 320 10 3 2

l i t
C s Q 5 920 10 Я-ш 920 10 9,2

6 2880 12 Я-ш 2880 it- 11,5

МН 2 03.005- 6.2 82 -8*80 1900 2 18
-5*50 600 1,2

мн 4 Полоса -8*80 760 2 1,5
МИ 5 полоса -8*80 560 2 0

Выборка металла н а  1 к'а рка с  п к в 7

Сортамент,
ГОСТ

Сечение,
мм

Общая 
длина, 

м
масса 
1 м,
ке

Общая
м ассаке

Горячекатаная арматурная стальп ,7, лллъ C7P/.9D 12 Я-т 120,6 0,888 107,1Л <И
10 Яш 53,2 0,6/7 32.8
8 Яш 61.8 0395 2 4 4

Горячекатаная арматурная сталь 
кл Й-1 ГОСТ 578Г&2. 18 я-1 7,9 1,998 15,8
Сталь прокатная полосовая -8*80 6.4- 5,02 32.1iUitf

-5*50 1,2 2 ,46 СтЗ ПС 6 ГОСТ635-79 1,96

Нач.отд. Моыт Лму
Заплат 1 I ’-ПИакант Маслова д а т m i
Раш- гак ГУЛ
Шииж. МаслоВа Щ/ас. ТЩ
шжет j 1щ а£ га и

Об. 0 0 5 -5 .2  0 7

блок ж елезобет онный
б в С -6 -1,2*2,2 Пв

СтаШ. масса Масштаб

Р 4-.2Т
Лист 1 Листов /

6/9 1Ш 2
c o o t s - o f  Й
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Характ еристика изделия

Марка
изделия

Объём
демона

м3

Масса
издехи

Т

Марка
бетона

Расход стали, я г
Ярматурной

ПолосовойЯ-1 Я-ф

БЬС-4-1,2*2.208 1,02 2,6 300 8.1 146,8 34,5

I Номенклатуру блоковом, донум. 03 005- В. 2 ООН. 
t  Размеры даны по наружным граням рабочих стержней.

3 Сборку плоских каркасоб между собой быполнять б еоотбет- 
cmbua с  требованиями сн 393-78 (см. табл. 7 п. 73) ручной дуговой 
сборкой двусторонними протяженными расчетными швами 
длиной не менее 50 рабочей арматуры.

I»
Ведомост ь м е т а л л а  н а  /  кар ка с  пкв 8

Каркаэлемеи
та ПОЗ. Эскиз

Сечены
мм

Длина
мм

КОЛ.,
шт.

Общая
длина,

м

К37 03.005-6.2 65
12 ОЧИ 5500 С 33,0
8Я-Й1 34-20 0

20,5

к4о 03.005-6.2 66
120-ш 354о н 38,9
80-й т о 2 0,9

К 47 03. 005-6.2 68
120-ш 294-0 23,5
80-ii 2280 ь 18.2

1
От H-ko 00 880 по Ьшт. с интервалом то мм 10 Очи ■Сер: 650 28 /8,2

2 720 10 ОЧИ 720 22 15,8
еъ
г£ 5 3 37 0 10 84$ 3W 10 3.7^  *  

со 0)
d S

4 940 ю яч} 940 10 9.4
5 430 5JL 

Ш ---------"  — г а /4 о-1 1120 6 5,7
6 2670 почв 2670 4 10,7

-8*80 1900 3.8МН 2 03.005-6.2 82 -5*50 600 2 1,2
мн 4 Полоса -8*80 77 0 2 1,5
МН 5 полоса -8*80 560 2 1,4

Выборка металла н а / ка р ка с  пкб 8

Сортамент,
ГОСТ

сечение 
или ф, 

мм
Общая
длина,

м
Масса 
1 м, 
кг

Общая
масса,

кг
8 от 59.6 0,395 23.5

Горячекатаная арматурная сталь 120-Ш 106,1 0,888 94,2
КЛ. яч§ ГОСТ 5781-нс 10 от 47,1 0,617 29,1
горячекатаная арматурная сталь кл. Я-Т ГОСТ 5787-82 /4я-7 6,7 1,208 8,1
Сталь прокатная полосовая ГОСТ /03 -76 -8*80 6,4 5,02 32,1

в СТЗ ПС 6 ГОСТ 535-79 -5x50 1,2 496 2.4

нач.тд. Мпыкин ?/■/У,Замят Щербаков M7.f1Н-контр- Маслова ч.ч.йчРак-го- ГУК Г/Г/Штж. Маслова /Шеи f.V./j
Отена. || 1йНот тм

03.005-6.2 08

Блок железобетонный 
ВВС-м-1,2x2,2 П6

СтавилМасса м а с й н Ш

Р %6г

лист I листов 1
В/й {4-262

20075-0/ 75
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1 1 Характеристика изделии

Марка
изделия

Объём
бетона,

м*

Масса
изделия

Т

Марка
бетона

Расход стали, кг

Арматурной Полтбой
И А-§

680-5-1,2*2,206 /,02 2,6 300 8J 0,7 34,5

i Н о м е н к л а т у р у  б л о к о в  с м .  д о к у м .  03.005-6,2 ООН.
2 .  Р а з м е р ы  д а н ы  п о  н а р у ж н ы м  г р а н я м  р а б о т  с т е р А н е й .

3. С б о р к у  п л о с к и х  к а р к а с о в  н е й д у  с о б о й  в ы п о л н я т ь  $  с о о т в е т ­

с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  СН393-78 (см. табл.1 п. 13)р у ч н о й  д у г о б а й  

с б о р к о й  д в у с т о р о н н и м и  п р о т я ж е н н ы м и  р а с ч е т н ы м и  ш в а м и  

д л и н о й  н е  м е н е е  5 d  р а б о ч е й  а р м а т у р ы .

Ведомост ь металла на i каркас ПК69
Йорка
элемен­
та

Поз. Эскиз
Сечение,

мм
Алина,

мм
Кал.,
ыт.

Общая
длина,

м

К 35 03.005-6.2 65 т -§ 5500 /? 33,0
8А-Я 3420 V

20,5

К36 То Усе ЮА-1 3500
10

35,0
<м -§ то 19,0

К20 03.005-6,2 62 юл- i 3170
6 19,0

т 2470 14,8
1

от ш  оа8ч0 побит, синтеошом то мм т-ш €ср=640 28 17,9
2 720 т -в 720 20 14,4

а>3 3 ж < =  w  f i m - i 1120 6 6,7зг %
I t б 370 юл-§ 370 10 3,7го 03
< § g 5 940 т -Е 940 10 94

6 26Т0 т-ш 2670 4
__ »

10,7

02 03.005-62 82 - ы о т о
2 3,8

-5*50 600 1,2

пт Полоса -8*80 7 70 2 0
МН5 Полоса -8*80 560 г V

Выборка металла на {каркас П К59

Сортамент,
ГОСТ Сечение,

мм
Общая
длина,

м
Масса
1м,
КГ

Общая
масса,
КГ '

Горячекатаная арматурная сталь ш-ш 143,1 0,617 88,3
КЛ.А-Ш ГОСТ5781-82

8A-R1 54,3 0,395 81,4
Горячекатанря^кт^ная сталь т-1 6.7 1.208 8,1
Сталь прокатная полосоБоя 

гост т-Тб -8*80 5,02 л и
ВстЗ псб ГОСТ535-79 -5*50 1,2 1,96 - i i L -

03.005^-6.2 09 1

блок Железобетонный 
Б8С-Й-1,2*2,208

Il&m'H ЬiiuuihiHi'i
Р  г,бтначти. Мрыт уь__ Шп

я 1
6 ш ш : т . Аист 1 листоБ i

$ я /ш
Мто&а
ТВаноёоа

| щ  
Ш я в!ч № 1

soots-(И f6
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i. Номенклатуру блоковем. бону и. 03.005-6.2 ООН.
I. Р а зм е р ы  д а н ы  п о  н а р у ж н ы м  г р а н я м  р а б о ч и х  с т е р ж н е й .

3. С т е р ж н и  п л о с к и х  к а р к а с о в  б о л ь ш е го  д и а м е т р а  о р и е н ­
т ироват ь в  п о кр ы т и и  и  д н и щ е  к  в н у т р е н н е й  г р а н и  б л о к а .

Выборка металла на 1 каркас МВ ю

Сортамент,
ГОСТ

Сечениеу
ММ

Общая
длина,

м
Масса 

1 м, 
не

[Общая
масса,

ял

Горячекатаная арматурная 
сталь кв ящ гост sw -  И

15ЯМ 16,9 3,85 85,1
22*ф 79.3 0,98 238.6
16 Кш /4,7 0,888 W
юям 108,5 0,817 66,9

горячекатаная арматурная сталь 
к я .н  тТ578Ш 18Я-1 7,9 1,998 15,9
сталь прокатная полош а Я 

ГОСТ /03-76 -8*80 6Л 5,02 3V
б е г  б  о с 6 ГОСТ 539-79 -5*50 1,г 1,98 * >

« С в а р к у  плоских каркасов между совой выполнять в  соответствии 
с  требованиями сн393-78 {смтабл. f  п.13) ручной дуговой сваркой 
двусторонними протяженными расчетными швами длиной не 
менее 5й рабочей арматуры.

Ведомость м ет ал л а  н а  1 каркас ПКБ w

Марки
элемен­

т а
поз. Зскиз

Сечение,
ММ

Длина,
мм

Коя. , 

шт.
Общая 
длина,

М>

К16 03005-62 6/ 22 щ 6220 L 24.9
10 Кт ъШ

т
<3,9

к к
25/т 2 810 16.9

03.005-6.2 66 160-т iko 6 8,8
10/Ш 2030 /2 ,2
22 Ям 2730 10.9

* 4 4 03.005-6.2 67 168-м /4 7 0 L 5.9
10Я-Л 2030

Т

8,1
к  4 s

22 Я-§ 4 000 А 32.003.065-62 69 ЮНА 2900 3 23.2
1 мнтевваяомД А - * ютп 6ср*б4о 26 17.9
г ю4о 10 Яш 1044 to 26,9

! е

з язва 16 В-} 1329 0 7,9
4 з г е ----------- ЮП№ 329 10 3.2

1 а 5 9W 16 ят 926 10 $.2
б г т П Я-ш 2880 4 11,5

мнг 03.005-6. г  82 -8*80 /9оо 16
-5*50 боб 2 1.2

МП Полоса -8*80 770 2 1.5
ми 5 1 полоса -8*80 560 2 и

Характеристика изделия

Марки
изделия

Объем
бетт

л*

Маеса
избеж

Т

Марка
бете

Расход стали, не I
Йрматурнои

полосовой/Й Н>
В6Т-6-1,2*2.2/18 1,66 42 300 115,9 381,7 s i s
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3 СН 393-78-Н1 3 -4 0 0
1n f№

С . /  СМ приме и п. Ч
У 4

6̂ 150 ■-900 6Q
990

Характ ерист ика изделия
Л -  Л

т о

Марка

изделия

Объём
бетою

м 3

Масса

издет
г

марка
бетона

6&Т-Щ-1,2х2,2Пй 1,66 4/2 300

ра сх од  стали, к г
Арматурной

полосовойя-1 Я-'Ь

15,8 294 3

1. Номенклат уру блоковом, дон ум . 03.005-6.2 ООН.
2. Размеры даны по наружным граням рабочих стержней
з  Стержни плоских каркасод большего диаметра ориентировать 

в стенах к наружной грани , 6 покрытии и днище к  внутренней 
грани блока.

Ч. Сборку плоских каркасоб между собой выполнять 6 соответ ­
ствии с  требобаниями СИ393-78 (см.табл, 1 п 13) ручной 
дугобой сборкой дбусторонними протяженными расчетными 
швами длиной не м енее 5 а  рабочей арматуры.

Ведомость м ет ал л а  н а  / ка р ка с  п к б  и
ш

Марка
элемен­

та
поз. Эскиз Сечение

мм
Длина• 

мм |
1 Общая 

длина, 
м

К 4
гоящ 3770 15,1

03.005-6.2 58 16 яш 24-80 4 9.9
8 яд 5220 20,9
20 им 1710 16.3

*4# 03.005-6.2 66 16 Яш 14-90 6 8,9
8 Янн 2900 17.4-
20 ЯШ 2 730 15,6

к 03.005-6.2 68 16 Ят 1920 It- 7,7
8 ЯШ 3480 13,9

Л-4з 03.005-6.2 6 7
16 ям 4190 т
8н4 2900 4

11,6
К 45 То ж е 16яш 3330 13,3

8яф 2320 4- 9.3
1 от чли дояно по «.вин с интервалом too мм юяш 6ср-б4о 28 17,9

| |

2 /обо
пн --------рн-------

10 Яф ю4о 20 20,8
3 18 ЯЙ 1320 6 7,9

е? ^й  а  
§
а  «о

4 зго ЮЯШ зго W 3,2
5 920 юяш 920 10 9.2
$ 2880 20 Яш 2880 4 11,5

МИ 2 0 3 0 0 5 -6 .2  82 -8x80 1900 2 3,8
-5x50 600 1,2

мн 4 Полоса -8x80 770 2 и
МИ 5 полоса -8x80 560 2 1,1

В ы б о р ка  м е т а л л а  н а  1 к а р к а с ПКБ Ц
С о р т а м е н т ,

ГОСТ
С ечение; 

м м
О бщ ая
д л и н а ,

м

м а с с а  
1 м, 
не

О б щ а я  
м а с с а ' 

к г
Г о р я ч е к а т а н а я  а р м а т у р н а я  с т а л ь

НЛ Я-Hi ГОСТ 57S1-8Z
20Яш 58,5 2,4 7 №,5
16 Я-ш 56,6 1,58 89,4
10 Яф 51,1 0,617 31,5
8Яф 7V 0,395 28,9горячекатаная армаКшрнея стам  

нл ГН ГОСТ5781-61 18ЯЙ 79 1,998 15,8~6таль прокатная полосовая 
ГОСТ 103-76 -8*80 6А 5,02 32.1

6 СТ 3 ПС6 ГОСТ 535-79 -5x50 1,2 1,96 2 ,4

0 3 .0 0 5 - 6 .2  И
' Ттаммасса\маешта1

Б лок железобетонный 
6 в Т  - / " - / , 2 * 2 , 2  ПВ

Лист
4-,2Т 

I ЛистовТ

в/ч № 62
20015-04 /&
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то
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" 3*500 = 900 50
_____990 |

Характеристика изделия

Марка
изделия

Объём
вето-
мйм3

Масса
изде­лия,

т

Марка
бетона

Расход стали, ке
Йрматурной

Полосовой
.Я1 Ям

БвТ-6-1,2*2,206 1.02 2.6 3 00 8.1 т 36,5

1. Номенклатуру блоковом, докуй. 03003-6.2 ООН.
2. Р а зм е р ы  деты п а  н а р у ж н ы м  гр а н ям  р а б о ч и х  с т е р ж н е й
3. С т е р ж н и  п л о с ки х  ка р ка со в  больш его д иа м е т р а  ориент ироват ь  

5 с м е н а х  к  н а р у ж н о й  ерани, в  покр ы т и и  и  днищ е к  В нут ренней  

д р а н и  блока

6. Сборку плоских каркасоб между собой выполнять в соответствии 
с  требованиями СНЗЗЗ-78(см табл. 1n-Wручной дуговой сваркой 
двусторонними протяженными расчетными швами длиной не 
менее 5 б  рабочей арматуры.

Марка
элемен­
та

ПОЗ. Зскиэ сечение
ММ

Длина, 

мм
КОЯ.,
шт.

Общая 
длина, 

м

т 03.005-62 ТО
1бяш 5580 с 33,5
8 Яш 3620

6
20.5

К 38 03.005-6.2 65
16 ЯЩ 2 220 22,2
12ЯШ 1600 10 16,0
8ящ 1900 19.0

ш 03.005-6.2 68 1Ш 3  210 19,3
8 Яш 2 4 70 0 16,8

От
дел

ьн
ые

ст
ер

ж
ни

1 от 440 во 040 по Ц.ЩГП. с  интервалом юомм 10 Яш £cp*6k 28 17,9
1 720 ю яш по 20 16,6

3 ... .430— 5 1Ш 1120 6 6,7
4 370 10 Mi 370 10 3.7
5 т 10 Яф 9бО Ю и
6 2670 16 Ям] 2670 6 10,7

МН 2 03.005-6.2 82
-8*80 1900 3,8
-5*50 600

2
1,2

ми 4 Полоса -8*80 770 2 1,5
МН 5 полоса *8*80 560 2 1,1

Выборка металла на 4 карт ' с  ПК15 12

Сортамент,
ГОСТ

Сечение; 
мм *

Общая
длина,

м
масса
1 М,
ке

Общаямасса,
кг

Горячекатаная арматурная сталь 
«я Ям ГОСТ 3781-82

8 яш 56,3 0.395 21,6
10 Яш 65.4 0,6П 28,0
12 ЯМ 16.0 0,886 26J
1бЯШ 83,5 1,208 76,7Горячекатаная арматурной сталь 

МЛ. Я] ГОСТ 5781-82 14-R-I V 1.208 8,1
Сталь прокатная полосовая ГОСТ ЮЗ-76 -8*80 6.6 5,02 3V

в е г  з  ПС 6 ГОСТ 535-79 - 5*50 1.2 1,96 2.6гдрячркатаная арматурная сталь 
КЛ.Яш ГОСТ 5781-82 16ЯШ 22.2 1,58 35,1

Нпотд МРЫКин »«ч)аннот. Щербаков &ГАк контр маслова Ш 1 щШгр пн ф у г.т
ж маслова

т ф м т
ш
Jests. Щ

0 3 .0 0 5 -6 .2  12

Б л о к  ж е л е з о б е т о н н ы й  

6  в  Т - /у - 1 ,2 *  2 ,2  О б
р  | ^ т |
лист I листоЬ /

в/ч 1Ш2
goo/s-of 13
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1. Номенклатуру блоков см. донум. 03005-6.2 ООН.

2 Размерь/ даны по наружным граням рабочих 
стержней.

з. Сварку плоских каркасов между собой Выпол­
нять 8 соответствии о требованиями 
СНЗЗЗ-78 (см. табл. 1 п. 13) ручной дугоВой сборкой 
двусторонними протяженными расчетными ш8ами 
длиной не менее 5d  рабочей арматуры.

ведомост ь м е т а л л а  н а  1 к а р к а с  п к б  / з

Марка
элетта ■ ПОЗ Эскиз

Сечение;
ММ

Длина, 
мм

КОЛ.,
шт

общая
длина

м

К 5 4 0 3 . 0 0 5 - 6 . 2  7 0
/ke-iij 6 2 0 0

/4
86,8

8  Я-Й1 зШ 43,7

К 5 5 То ж е /4/М Шо /4 6 3 ,8

8 Hi 2030 23,4
9> => 
1 1 .

1 юбо to я-ё 104-0 2 8 29,1

2 530 2°изо* 5 1 8 Я -1 1 3 2 0 8 10,6
3 980 ЮЯ-1Й 980 4-8 47, 0

МН{ Полоса - 8 * 8 0 990 4 4,0

МН 2 0 3 . 0 0 5 - 6 . 2  0 2
- 8 * 8 0 1900 2 3 .8

-5*50 600 1,2

Ь ы б о р к а  м е т а л л а  н а  f  к а р к а с  п к б  /з

Сортамент,
ГОСТ

Сечение
или

ф,ММ

Общая
длина

м
Масса 

1 м, 
ке

Общая
масса

не
f орячекатаная арматурная сталь 
КЛ Я-Ill ГОСТ 576!-82

/4м 150,6 1,208 181.9
10Я-Н1 76,1 0,617 4а,0
8 я-ё 7 7,1 0,395 30,5

горячекатаная арматурная сталь 
КЛ ГН ГОСТ 578Ш 18Я-1 10,6 1,998 21,2
Сталь прокатная полосоЬая 

ГОСТ 103-76 -8*80 7,8 5,02 39.2
8 СТЗ ПС6 ГОСТ 535-79 -5*50 1,2 1,96 2.4

Характ ерист ика изделия

Марка

изделия

Объём
бетона

м>

Масса
изделш

Т

Марка
бетона

Расход стали, ке
Йрматурной

Полосовойя-1 я-т
БВС-ё-1,4x2,2 2,65 6,7 300 21.2 259,4 Н6

03.005-6.2 13

Блок железобетонный 
БВс-/] -1,4-* 2,2 6,7 Т j

лист I листов /

S/у 14-262
200/5-0/ г о
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i  Номенклатуру блокад ем док ум. 03.005-6.2 ООН.

2. Размеры даны по наружным вран ям рабочих 
стержней.

3. Сборку плоских каркасоб между собой Выполнять В 
соответствии в требованиями С Н 3 9 3 -7 8 (с м .т а б л .1 п .1 3 )  

ручной дуговой сваркой двусторонними протяженными 
расчетными швами длиной не менее 5 d  рабочей 
арматуры.

Н. Так как Ванный блок имеет двойное применение, 
на нем поставить два наименования: Б8С-Ы-1.4*2,2

Б&Т-Й-1,4*2,1

Ведомость металла на 1 каркас пкв i4-
Марка
злет- та ПОЗ. Эскиз

Сечено^
ММ

Длина
мы

Кол,?
шт.

Общая
длина

м;
К 53 03.005-6.2 70

14Яш 5580
/4 78,1

8  Я « / 3420 47.9
К5 03. 005-6.2 КО 14нй 4ооо

г4
56,0

6 Яш 3200 44,8
1 7 20 10 (Ш 7 20 28 20,2

4» § г 430 3SL i4H т о 8 9.0
4> В 3 980 10Я« ago 48 47,0
МН1 Полоса -8*80 990 4 4,0

мн г 03.005-6.2 82
-8*80 1900 3.8
-5*50 6 00 *  11,2

вы бо рка мет алла н а  1 к а р к а с  л Кб 14-
Сортамент,

ГОСТ
Сечение̂

мм
Общая
длина.

м
Масса 

1 м, 
не

Общая 
масса, 

к е '
Горячекатаная арматурная 
сталь клЯ-ё ГОСТ5761-32 (4яЛ 134,1 1,208 1620

10 нщ 67,2 0,617 41.5'
8нщ 92,7 0,395 36,6i орячёкатанар арматЧрнаГГi/паЛЬ' -НЛ/Ц ГОСТ5781-82 l4nJ 9.0 1,208 10.9

Сталь прокатная пологМая 
ГОСТ ЮЗ-76 -8*80 Z8 5,02 39.2

б е г  з  ПС6 ГОСТ535-79 -5*50 1,2 1.96 2.4

Характ ерист ика изделия

Марка
изделия

Обьём\ Мат\марка Расход стали,не
бет она  

м* ‘

издам бета 
т ]  на

Лрматурноа
П о л о с е Л о иН-1 Я-ш {

6 6 7 ’- / ! / - / ,4  л 2,2 BBC-iii- 1,4ж 2,2 1,72 43 \зоа 10,9 2401 j Н*

$3.0Об-6.2 Ц
Блок железобетонный

68С-й-1>4*2,2\ 
б  6Т-/У-1.4* 2,2

m m цент масштаб

Р 4,3гНают1 Моыкии ettt>
Зпм.нтшеобшоб т -/ гРЩ лист 1 листа 1.к-нтто.Ригу.
Мшйс.шенёр

МашВаПН
Маслова
МОРпу-Щ

ж tM
Wf
З.Ш

14-262
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1. Н о м е н к л атур у блоков см. док ум. Об. О  05 -В. 2 О О Н

2. Р а з м е р ы  д а н ы  п о  н а р у ж н ы м  г р а н я м  р а б о ч и х  

ст ерж ней.
3. Сборку плоских каркасов м еж ду собой б ы п о т я т

8 соответствии с  требованиями он393-78 (т т аблш зу  
ручной дуговой сборкой двусторонними протяженными 
расчетным/ шЬами длиной н е  менее 50  рабочей 
арматуры.

ведомость мет алла н а  1 ка рка с  пкб /5

Марка 
жсмен 
та поз. Эскиз

Сечение
М М

Длина,
мм

Кол.,
шт.

Общая
длина,

м

К 35 03.005-6.2 65
/ОЙ'М 3500

1 4
77,0

8 я н 3620 4 7,9

К 21 03.005-6.1 62 ю я - й 3900
f 4 54,6

8 ЯМ 2280 31,9

1 1
I t
I I

t 72 0 ю я-nj 720 28 20,2
1

Ш  Ш .  Шг. ... .. у -= 3 1 Ш т о 8 9.0
3 980

/О Я - iij 980 48 4-7.0
м т Полоса - 8  *80 990 4 4,0

М Н  2 03.005 -6.2 82
-8*80 1900

2
3,8

-5*50 600 1,2
выборка мет алла н а 1  ка р ка с  ПКБ 15

Сортамент,
ГОСТ

сечение,

мм
Общая
длина,

м
Масса 

1 м, 
к е

Общая
масса,

не

горячекатаная арматурная сталь кл. Я-// ГОСТ 576/82
Ю Н > 198,8 0,617 122.7
8Я-т 79.8 0,395 31,5

Горячекатаная арматурная сталь 
К л  я - f  ГОСТ 5781-82 1Ш 9.0 1,208 10,9
Сталь прокатная полосовал 

ГОСТ 103-76 -8*80 7.8 5,02 39,2
встЗ ПСб ГОСТ535-79 -5*50 1,2 1,96 2 ,4

Х аракт ерист ика  и зд е л и я

Марка
и зделия

Обьём 
бетона 

м3

Мосса
изделш

Т

Марка
бетона

Расход стали, к е
Арматурной

ПолосовойR-I гну
ВВС- /у -1.4- л 2,2 1,72 4,3 300 ю,9 154 2 Н е

Чачотд. 
з а ш и т а "
Н- конт р.
Р ук, гр . гч н

—
03.005-6.2 15

М.П,
’■Ы<,
7.Щ

Блок железобетонный 
ВВС -IV -1,4 * 2 , 2

Стадия Масса масштаб

Р 4$Т
лист 1 листов /юяу

ш ? в /ч  1 Ш
20015-01 г 2
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f. Н о м е н к л а т у р у  б л о к о в  с м .  д о н у м .  0 3 . 0 0 5  6 . 2  О О Н .

г. Размеры даны по наружным ераням рабочих 
стержней.

I Стержни плоских каркасов большего диаметра 
ориентировать 8 покрытии и днище -к внутренней 
грани, В стенах -л наружной грани блока.

Ц. Сварку плоских каркасов между собой выполнять в  
соответствии с  требованиями СН393-78 (cn.ma6o.1o.i3j 
ручной дуеобой сварной двусторонними протяженными 
расчетными швами длиной не менее 5а рабочей 
арматуры.

ведомость металла на  i ка р ка с  лкб  f6
Марка
элеш
та 003. Эскиз

Сечение1
ММ

Алина; 

им
ш ч
шт-

Общая
длина,

м

КЗ 03.005-6.2 60
22 Ям 3740 59.8
20 Й-ш 2Ш 16 39.8
вя-щ 3480 55.7

К56 03005-6.2 70
22 Ям 2360

10
47.4

16ЯШ 1080 26,9
10Я-Ш 2030 32.5

От
дел

ьны
е

ст
ерж

ни

{ 10 Яш ioko 32 33.3
г - ... -  530 ......^ 18 Я-1 т о 8 10,6
3 380 10 Ящ 980 48 47.0

МИ! Полоса -8*80 990 4 4.0

мнг 03.005-6.2 02
-8*80 т о

2
3.8

-5*50 000 1.2
Выборка металла на  / каркас лКБ 16

Сортамент, 

ГОСТ
Сечение 

или 
4,мм

Общая 
длина; 

м
масса 

/ м, 
ке

Общая
масса,

кв

Горячекатаная арматурная 
сталь кл R4 гост 5W-U

22 Ящ 107,2 2986 3199
to н е 39.8 %4г я р
16 я й 26.9 08 4 * 4
юя-т 168.5 0.617 104,0

Горячекатаная арматурная 
сталь ял. я-1 гост 578ш 18 Hi 10.6 1.996 21,2
Сталь прокатная полосовая ГОСТ 103-76 -8*80 18 5.02 392

& СГЗ пев ГОСТ533-79 -5*50 1,2 1.96
Характеристика изделия

Марка
изделия

Овьём 
веmmal 

м>

Масса
издет

Т

Марка
бетона

Расход стали, не
Ярматурной

Полосовойя-1 Я-й
БвТ-й-1,4*12 2,65 0.7 300 21.2 565.6 4 1.6

начатв-
ШмШЗ 
Н конто 
тгр.

Щ Ш
инжщ

Мрыт
Шёдю6_ гт  
Маслова Жб&с *.т 
J 'm  ккп

03.005-6.2 16

бвт-й-1,б»2,г

~200fS-£H

Глмйя масса ШсштаВ

Р V T
лпгьт 1 t̂ub/iiuu I

б / v  / 4  26 2

S 3
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Л - Л

К 4 К 4

Х аракт ерист ика  изделия

Марна
изделия

Объём
бето­

на,
-&L.

Масса
изде­
лия,
Т

Марка
дето-
на

Расход стали,ке
Йрматурной поло• 

собойHi я-ш
БВТ-щ- 1,4*• 2.2 2,65 6J 300 ал 365,6 Ц6

I Номенклатуру блок ой см до к ум. 06.005-6.2 ООН

г. Размеры даны по наружным граням рабочих стержней.
3. Стержни плоских каркасов болыиеео диаметра ориентировать 

6 стенах к наружной грани, в покрытии и днище -к внутренней.
У Сварку плоских каркасов между собой Выполнять В соответ­

ствии с требованиями СИ393-78 (см табл. 1 п.1Э) ручной 
дуговой сваркой двусторонними протяженными расчётными 
швами длиной не менее 5d рабочей арматуры.

Ведомость металла на 1 каркас пкБ п
Марка 
злет­
ят

поз. Э с к и з
Сечение,

мм
Длина,

ММ
Кал,,

am.
Общая
длина,

м

Кб 03.005-6.2 58
iOR-i 3700

в
22Л

16Я-Ю 2480 14,9
бяш 5120 э й

ЯП 93.005-6.2 60
20 Я-Я 2950

8
23.6

14я-Я 1670 13.4
8 Я-Ш 3480 27,8

КЗ 05005-6.2 58 16 Я-Ш 6180
8 4 9.4 

Н88 яш 5220

К10 05005-6.2 60
16 Яш 2690

6
96,1

/У Я-ш 1670 ю.о
8Нгя ЗШ 20.9

1 ?
ц
о  5

1 960 10 ям 960 52 51,0
2 10 4а 10 ЯМ ю4о 28 29.1
3 ЯЗВ 530 М. 18 R-1 1320 8 10,6

MHI 590
•8*80 990 4 4о

МП t 05005-6.2 82 - 8*80 1900
2 3,8

-5*50 600 1,2
Вы борка металла на  1 каркас ПКБ 17

Сортамент,
ГОСТ

Сечение,
ММ

Общая
длина

м

Масса 
1 м, 
к е

'Щ ая
масса,

ке

Горячекатаная арматурная сталь 
КЛ. Я-Ш ГОСТ 5751- 8г

20 я-ш 45,8 2 4 7 113,1
16 Я-Я 80,4 1.576 126,9
iknm 23,4 1.208 28.3
10 Я 6 80,1 0,617 49.4
8 Яш 121,8 0,395 48,1горячекатаная арматурная сталЬ 

КЛ. Д-1 ГОСТ5781-Si 18Я-1 10,6 1,998 21.2
Сталь прокатная полосовая 

ГОСТ 103-76 -6*80 7.8 5.02 39.2
В  СТЗлсб ГОСТ 535-79 -5*50 1,2 1,96 2.4

Начотд. |§

МукЗам.нМ щеобакоб 'гУГЦ
Н контр 
Рукгр■

Маслова
ГУН

Л и 1< Ш ±
7-М

Вед. инж Маслова Щ г < н.щI!

Мартынова та

03.005-в. г /7
Блок железобетонный 

БЬТ-Щ-1,4*2,2

1-Г-. г, г я т ш ш ш и
р  | * 7 Г |
лист I Листов /

В/ч 1 W 2
2 0 0 1 5 -O f 2 4
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Характеристика изделия

Марка
изделия

Объём
бето-
на,
м3

Нассо
изде-
лия/

Т

Марки
бето-

на

Расход стали, не
Орматурной

ПолосовойШ Й-ш
БвС-й-1,в*2,2 2,89 7,3 300 71,2 225,3

ш

1. Номенклатуру блоков см до к  ум. 03.005-6.2 ООН
I Размеры даны по наружным граням рабочих стержней.
3. Стержни плоских каркасоб большего диаметра ориенти­
ровать 6 стенах к наружной грани блока.

У. Сборку плоских каркасоб между собой выполнять б соот­
ветствии с требованиями Снз93-7в (см. табл. 1 п.13) 
ручной дуговой сваркой двусторонними протяженными 
расчетными швами длиной не менее 5d рабочей арма-
туры._________________ ___________________ __

ведомость металла на 1 каркас п к б - /8

'Парка 
э/1 ет - 

met ПОЗ. Эскиз
Сечение,

ММ
Алина,

мм
Кор,

шт
Общая
длина,

м

K6i 03.005-6.2 71
/2 Ям 354о

16
66,6

8 яй 6080 97,3

в 62 То же
12ЯЩ 314-0

16

50,2
10 Я т 2200 35,2
8 яю г 900 4-6,4

I s

j l

1 3 8 0 10ЯЙ 980 52 51,0
2 ю4о 10 Ям ю4о 32 33.3
3 Ш =̂====ш=====й /8 Й-! 1320 8 10,6

«Л/ Полоса -8*80 990 4 4,0

МН 2 03.005-6.2 82
-8*80 т о

2
3,8

-3*50 600 1,2

Выборка металла на  /  ка рка с  п кб  18

Сортамент, 
ГОСТ

Сечение,
ММ

Общая
длина,

м
Масса
1 м, 
ке

Общая 
масса; 

ке
Горячекатаная арматурная 
сталь кл. й й} гост sni- и

12 йм /06.8 0,888 94,8
10ЯЩ 119,5 0,617 73J
8 яш 14-3,7 0,395 568

Горячекатана/t арматурная 
сталь кл я] гост 578Ш 18 я I 10,6 | 1,998 21,2
Сталь прокатная полосовая 

ГОСТ 103-76 -8*80 7,8
-----------

5,02 35,2
В т з  пс 6 roo t 5з5-?9 -5*50 1,2 1,96 2.4

03 005-6.2 18

Блок железобетонный 
6RC-K-1J *22

6повилМ асса м асш т аб

р 7,ЗТШ н Ш Г М т и н Щ г *
Замло/тЩербаков н.ч.Нн тт- Маслова Ш . л е е м 1 Лис,так 1Рчкео п к КУГУ

Ь/Ч /4-262Ш и т
и Г ж М р

М аслова
ш ш ш И д е

e w s - w
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I Номрнттуру блоковом. докуй, 03.005-6.2 ООН
2. р а з м е р ы  д а н ы  п о  н а р у ж н ы м  г р а н я м  р а б о ч и х  

с т е р ж н е й .

5. С т е р ж н и  п л о с к и х  к а р к а с о в  б о л ь ш е г о  д и а м е т р а  

о р и е н т и р о в а т ь  н наружной г р а н и  б л о к а .

4 . С в а щ  п л о с к и х  к а р к а с о в  м е ж д у  с о б о й  в ы п о л н и т ь  
в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  СИ 395-78 (CM.ma6jn.tS) 
р у ч н о й  д у г о в о й  с в а р к о й  д в у с т о р о н н и м и  п р о т я ж е н н ы м и  

р а с ч е т н ы м и  ш в а м и  д л и н о й  н е  м е н е е  S d  р а б о ч е й  

а р м а т ур ы .

_______________________  >
В .ъдом & сшь мет алла н а  /  ка р ка с  п к б  19

Выборка мет алла н а  1 ка р ка с  пкв  19

Сортаментt 
ГОСТ

Сечение/

м м

О б щ а я  
длина; 

м

Масса 
1 м , 

к г

О бщ ая
масса,

к г

Г о р я ч е ка т а н а я  а р м а т у р н а я  ст а л ь  
КлЯ-ш ГОСТ 57К/-22

14яш 95,4 1,Ш 115,1
to я м 148,3 0,6/7 91,5
8я-т 100,3 0,335 3 9,6

горячекатаная арматурная сталь 
кл R-I ГОСТ5781-32 16  Я-1 9,8 1,58 15,5
Сталь прокатная полосовая 

ГОСТ 103- 7$ -8  *80 18 5,02 39,2
6 СТЗ ПС Ь ГОСТ 536-79 -5 *50 1,2 1,96 2,4

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

М а р к а

и з д е л и я

Объём

бет о­
н а ,
м 3

М а с с а

и з д е ­
л и я ,

Т

М а р ка

вет о -
н а

Р а с х о д  с т а л и , н е

Я р м а т у р н о й
П о л о с о в о йя-i я $

бас-щ -1.8 *2.2 1,90 6.8 see 1 5 ,5 2 4$,3 4 1 .6

Нагнав. Tfpmar zimш.кМ. luepmoi
нкто- лшеясва мЛКас K.iCOРНК. Sfi- fiH tysyitS§1?

s
t Маслова foftАбрамов Ш

0 5 .0 0 5 -6 .2  19

Блок железобетонный  
В6С-Ш -1,3 *2,2

Д Д  Р М  УЛШкШЛ

р N
Ласт I листе /

в /ч  /4262
20015-01 26
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Ведомость мет алла н а  1 к а р к а с  п а б  20

Марка
элемел
та

003. д е к и 3
Сечение

мм
Д л и н а

мм
КОЛ.t 

ш т .

Общая
д л и н а ,

м

К 75 0 3 . 0 0 5 - 6 . 2  7 5

12 йщ 3100
/4

4-3,4-

юя-Ф 2 Ш 3 5 ,6

8 Н > 34-20 4-7,9

Н58 0 3 . 0 0 5 - 6 . 2  71
юя-щ 4-700

/ 4
65,8

8 Я н 1 2850 39 ,9

О
т

де
ль

н
ы

е
ст

ер
Ы

сн
и 1 980 10 Я -at 9 8 0 5 6 5 4 ;9

2 по ю ЯШ 720 2 8 2 0 ,2

3
ш  м  

ш >  ■ — -  ZZ 16 R i 1 2 2 0 в 9 .8

Полоса •8 *80 9 9 0 4 Ь-,0

МП 2 0 3 . 0 0 5 - 6 . 2 8 2
- 5  ‘ 5 0 600

2
42

- 8 * 8 0 т о 5,8

Выборка металла на 1 каркас М В  20
Г  Сортамент, 

ГОСТ
\ Сечение, 

мм
Общая
длина,\

м

Масса 
1 м, 
ке

Общая I 
масса, 

ке

Горячекатаная арматурная сталь 12R-V 43Л 1 0,888 38J J
КлЯ-ф r0CTS7it-8i 1 ю м 17H-J 0,8(7 107,7 |

1 ' 8 ЯЛ! 87,8 j 0,395 3 4 ,7

горячекатаная арматурная сталь 
h r  л - R i  ГОСТ 5781-81 16 R i 9,8 | 1.58 15,5
Сталь прокатная полосовая 

1 ГОСТ 103-76 -8*80 | 18 I 5,02 39,2
1 В ОТ 3 ПС § ГОСТ S35-79 -5*50 1,2 1 1J8 2,4 j

1 - 1

S T"Д
£
с-ц

Характеристика изделия
I Кот тт щщ  блоков т. докум. 01005-61 ООН.
I  Размеры даны т  наружным грант рабочих стержней.

$. Стержни плоская каркасов большем диаметра ориен­
тировать в т ем ах к наружной ерами блока.

9. Сварку м о ст я  каркасов между собой Выполнять 9 
соответствии о требованиями сн393-78 (смтабл.ШЭ) 
ручной дуеобой сварной двусторонними протяженными 
расчетными швами длиной н е менее б  of рабочей 
арматуры-

Марка Объём
вето-
на
Ms

МасаАмарка
изде- тто- 

л и к ,  I  на
Т 1

Расход стали, к е  |

и здели я Арматурной | , J
Ri I R -S j

j полостей i

ВВС-/?-1,8 *2.2 1,90 4.8 |  300 15,5 180.9 I н е

Нач.мс. Мрынин г п я
Занят /. щеобакоЙ Ч щ
н.яотр- м а сл о й а * .* Л
Р акер  . 
Ш ш а е

г м Г т
"м аслойа Щ щ Щ

. щ ш m a e S L й щ

03.005-6.2 20

Блок железобетонный 
B&C-ty-1,8 *2,2

?ттятеей
Р  | 4-.8Т

лист 1 листов 1
б /ч  М 6 2

гоо/s-ot 27



7*
т

т
 

№
 

__
__

__
__

__
__

__
__

7*
3o

*2
W

Ведомость металла на  /  каркас ПК б 21
127

1  - 2 ,

i  -  i Х а р а к т ер и ст и к а  и з д е л и я

марка

избели я

Обш\масса Март Расход стали, кг  J

Вето- избе- онто- Ярматурной | |
на,
м*

мя,
7

н е sh 1 й-щ 1 I Полособой I

6 6 Т - $ - 1 , 8 * М %89 7,3 300 24 2 \МЩ 1 HO J

1. Номенклатуру блокойем. док ум. 03.005-6.2 ООН.
£  Размеры дат  по наружным граням рабочих стержней
3. Стержни плоских каркасов большего диаметра 

ориентировать § покрытии и днище -я  внутренней 
грани блока.

У. С б о р к у  п л о с к и х  к а р к а с о В  м е ж д у  с о б о й  В ы п о л н я т ь  

б  с о о т д е т с т В и и  с  т р е б о в а н и я м и  с н 393-7a  
(с м . т а б л  1 п. 13)ручной ВуеоВой сВаркой двуст оронним и прям-

маркаЫемен
та ПОЗ. Эскиз

сечение
мм

Алина f 
мм

КОЛш>
шт.

Общая 
длина; 

м

К16 03.005-6.2 61 22 яй 6220 1В 99.5
10 пй ЗШ 55,7

к я 03.005-6.2 60

25 Мн 3420
8

27.6
/У тй 2030 16.6
10 Пт 2900 23,2

КП 03.005-6.2 61
ЮЯ-iii 3280

8
26,2

tkniij 2 l£o IV
10 ЯЙ 2900 23.2

Ъ
? 5 
§  Н 
& §  
§  £

У 980 /ОЯ-й 980 52 51.0
2 Юбо 10 ЯЙ wbo 32 35.3
3 Me,---------ВМ.— Ш» /в я-! т о  j 8 j ю,б

MHI Полоса -8*80 990 | 4 j 6,0

\МН 2
-8*80 т о -  ^0'А.005~6Л 82. .5*50 600 1 42

Выборка металла на /  каркас ПКБ 21

j  Сортамент, 
I ГОСТ

\сечение\Общая \ Масса 
мм 1  длинах t м

1 1 м 1 ке

Общая
т сса ,

кг
г 2 5Я4 27,4 3,86 105,2

Горячекатаная арматурная 
сталь кл.яй гост s w - u

22ЯЙ 1 98,5 1986 298,9
20 Hi m 2.47 967
i i /нв 33J 1,208 ш

1 10 ЯШ 186Л р е п т,о
18(4 Ю,$ 1Ш 21,2

j  Сталь прокатная полосовал 
I ГОСТ 103-76 I -8*80 18 щ J ! L ,
j  Ьст з  пев ГОСТ535-79 -5*50 i t  1 %9 S _ ! * J

женными расчетными шВами длиной не менее 5 d  рабочей 
арматуры.

03.005-6.2 21

Блок железобетонный 
6BT-S - (8*2,2

1 1

Р | и г

лист II листоб 1
Hot-and. Мрыш jtf.ru
ШлШ. Щербаков ШЬ*А#.т
к m m м а с л о в а Mfdr \и&
PaK.sp. ГУН

в/ч 1 ШМ.инж. Маслова
ШШ(Ю

ШаАг.Щам Г ш ш
200f5-Of 28



м ет ал л а  н а  1 ка р л а  с п к б  22

4 -И Х а р а к т е р и с т и к а  изделия

| Объём Масса
изде­
лия,
Т

Марка
дето-

на

Р а сх о д  ст али , н е

изделия
бето­
на ,  
м>

Ярматурной
ПолоооЬойя !  j  яй

Б &Т-it -1,8 *2,2 2,89 13 300 212 \ щ р ш

I Номенклатуру блоковом, докум . 03.005-Б.2 ООН.
t .  Р а з м е р ы  баш  по наружным граням рабочих стержней.
3. Стержни плоских каркасоВ большего диаметра ориентиро­

вать б покрытии и днище к Внутренней грани блока.

4. Сборку плоских каркасоб между собой Выполнять 6 
соотбетстбии с  требованиями СН393 - 76 (см. табл 1 п 13) 
рунной дуеобай сборкой протяженными двусторонними 
расчетными шбами, длиной не м енее 5 d  рабочей арматуры.

м а р к а
гл ет

та ПОЗ. Э с к и з
Сечение

мм
Длинаf 

мм

КОЛ., 
шт.

Общая
длина

М  '

К2 03.005-6.1 58
2 ОЯЩ 6180

6
3ZI

8 Яш 5220 31.3

К З То ж е 16ЯЩ 6180
8

4-9,4-
8 Яш 5220 44,8

К 60 03.005- Б. 2 7 /

20 ЯШ 3300
/4

46,2
12 Дну 2080 29,1
8/Н ! 4350 60,9

Чэ ъ
I  1

I I

1 980 10 Яш 980 52 51,0
2 lOkO 10 Яш toko 28 2 9,1
3 530 М .  ИЗО .с := : -------------- = 188-1 1320 8 10.6

МЩ Полоса -8*80 990 k 4,0
м я г 03.005-6.2 82 -8*80 1900 2 3.8

-5*50 600 1,2

Выборка м е т а л л а  н а  /  к а р к а с  ПКБ 22

Сортамент,
ГОСТ

Сечение
мм

Общая
длина,

М

масса 
1 м, 
ке

Общая
масса,

ке
20Я-М 83,3 2,47 205,8

Горячекатаная арматурная сталь 
КЛ. /Ц ГОСТ 5W-81 16ЯШ 49.4 1,58 7 8,1

12й-ю 29.1 0,888 25,8
10 Яш 80.1 0,817 49,4
8 Яш 1340 0.395 52,9

Горячекатаная арматурная стань 
к л. Hi ГОСТ 5761-82. 18 я ! Ю.6 1,998 21,2
Сталь прокатная полособая 

ГОСТ 103-76 -8*80 7,8 5,02 39.2
в е г  з ПС с  ГОСТ 535-19 -5*50 - Л - .1 1 ,96 2,4

Нт от д. М о ы ш tf-fp ,
Зам ят !- ш ео б аШ Г ж / Ы
Н-нонтр. м а т В а
Рун гр. ГУН
вед.инж
инженер

М а м б а
А брам ов f s U J f - m m

03.005-6.2 22
Блок ж ел езобет онны й  

Б ВТ- hi -1,8 *2,2

Стам Масса
г з г

л и с т  I  листЬе i
t / ч  t l m

200(5-9! tS



2 - 2

1  -  1

/0 Hi
1. Номенклатуру блоковом. докум. 01005 81 ООН.
2 Размеры даны по наружным ераням рабочих стержней

\ Стержни плоских каркасов большего диаметра 
ориентировать б покрытии и днище к внутренней
г р а н и  б л о к а

ч. Сборку плоских каркасов между собой выполнять б  
соответствии о требованиями СИ393-78 (см.табл.1п.п) 
ручной дуговой сваркой двусторонними протяженными 
расчетными швами длиной не менее 5д рабочей 
арматуры-

Вк&домость металла на i  каркас ПК Б 21
Моща
злемен
-та

ПОЗ. Зскиз
сечение.
ММ

Алина,
мм

Кол.,
шт

Общая
длина,

м

К 53 03.005-61 70
1б(Ш 5580 /4 78,1
8й-«1 34-20 67.9

«57 То же
16 Ml 2820

/4

39.5
10 Лш 2000 28,0
8й-ш 2850 39.9

1 |  
§ |  

*5> <о

1 ЗЛО 10R-H 380 56 54,9
2 по ЮЯ-ш 720 28 20.2
3 Шус ............80------- S 16Я-1 1220 8 9.6

МН1 полоса -8*8о 990 4 4,0

миг 03005-6.2 82 -5*50 600 2 1.2
-8*80 1900 3.8

выборка металла н а  1 каркас ПКБ !W

Сортамент,
ГОСТ

сечение
мм

Общая ] 
длина\ 

м

I  Масса 
1 м, 
не

Общая 
масса; 

кг

Горячекатаная арматурная сталь 
кл.я-ш ГОСТ 57S/-8Z

16я-ш 39.5 1,578 62,3
(бел/ 78,1 1,208 94,3
ЮЯ-ш 103,1 0,617 63,8
8/ш 87,8 0,395 34,7

горячекатаная арматурная сталь 
МЛ Я-1 ГОСТ 578Ш 16ГН 9,8 1,58 15,5
Сталь прокатная полосовая ГОСТ 103-76 -8*80 7,8 5,02 39,2

в СТJ ПС 6 ГОСТ 535-79 -5*50 1,2 1,96 2,4

Характеристика изделия

Марка
изделия

Объём
вето-
на
м5

Масса
избе-
лчя,
Т

Марка
бето­

на

Расход стали, кг
Ярматурной

полосовойR-I R-iij
БЬТ-IV-1,8 *2,2 1,90 4.8 300 15,5 254.9 4 6

"

____ 1_ 1
ГШашЛШиШЗШШШ? гшу)тнотЩербаков Ш нгщнконтр. ХмасмбаРуягрут Гун ГУЛ)Ш и тузтенн МасловаАбрамов щ

03.005-6.2 25

Б л о к  ж е л е з о б е т о н н ы й  

Б В Т - 1 у - 1 ,8 * 2 ,2

ШаШШса Macumti

Р 4,8т
лист 1 листов!

В/ч 1Ш2
г о о i s - o f  з о
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2-2
СН393-78- m-io-60 
см. поимеч. п. 4 30,

Характеристика изделия

Норка
изделия

Объём 
бето­

на, 
м»

Носов
изде­
лия,
Т

Марка
бето-

на

Расход стали,кг
Арматурной \I Поло-

собойЛ-1 Д- f
БВС-б- 1,8 х г,г ПВ 1,95 19 300 Щ1 34,5

LMЧшт.

1. Номенклатуру блоков см. докук. 01005-6.2 ООН.
I  Размеры даны по наружным граням работ стерЛней.
3. СтерЖни тост каркасоб дальнего диаметра ориенти­

ровать к наружной грат блока.
4. Сборки плоских каркасоб между собой быполнять б 

соотоетстбии с требобаниями СН393-70 (см. табл.1 n.i3) 
ручной дугобой сборкой двусторонними протяжёнными 
расчётными ыбами длиной не менее 5и рабочей ар­
матуры.

Ведомость металла на 1 ка р ка с  ПК5сЩ

Маркаэлемен­та Поз. З ет
Сечение,мм Длина,

мм
Кол.,
шт.

Общая 
длина, 

м ’

K6I 03 005- 62 71
т -ш 3540 21,2
и-% 6080

В
36,5

m - i то 34,5
Кб2 То Же т -м 2200 и 24,2

8А-Й 2900 31,9

К65 03.005-6.2 72 12Л-М то
8 15,0

8А-Й 3750 30,0
1 от т  до т  по Чшт. 

. с-УтгрЙплпЙ7Ш7 т-й €ср--6Ю 28 17,9
2 та m - i то 22 гг,9

§£  g 3 т -  > * - 2 18Л-1 1320 6
ш Ql.

С§ В
Ц 320 МА-Щ 320 12 3,8
5 920 m - i 920 12 но
6 гт 12Л-Ё 2880 Ч Н.5

МН2 03.005-6.2 12
-ы о 1900 3,8
-5x50 600

2
1,2

МНЧ Полоса -0x80 770 2 1,5
МН5 j Полоса -8x80 | 560 2 у

Выборка металла на / каркас ПК5 24
Сортамент,

ГОСТ
Сечение,

мм
Общая
длина,

м
Масса

1м,
кг

Общая
масса,
КГ

...... 12A-S 82,2 0,888 73,0
1 ирпчипитинин арматурная ш аль 

кл Л-1 гостш -е е  1 m - i 79,8 0,617 49,г
___ __________ 8Л-Щ 98,4 0,395 38,9

Горячекатаная ̂ мат^рная сталь | 18 Л-1 7,9 1,998 15,8
Сталь прокатная полосовая 

ГОСТ I03-7S L -8x80 6,4 5,02 32,1
1 В СТЗ ПС5 ГОСТ 535-79 1-5x50 и 1,90 г,9

Нач.отд. Маыт г. I f
Замят Щрбакоб Г -1*
Н. контр МиелаКа vffl
PMK.ro. Гин л «Л
вкт . Мотба /W e. Ш
От. тех. ТаяаяаеВа 7 Ш .

Блок Железобетонный 
ВВС-б- (8*2,208

[ЧШШШШВШШШ
Р  I 4,97 |
лист I листоб 1

Ф  №81
гоо/s-o/ з(
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Х аракт ерист ика изделия

Марка
изделия

Объём
бето­

на,
м*

Масса
изде­
лия,

Т

Марка
бета-

на

Расход стали, кг
Арматчрной

Полособой
Л-1 A-S

БВС-Ё-1,8*2,2ПВ 1,29 3,3 300 11,5 172,0 34,5

I Н о м е н к л а т у р у  б л о к о В  с м .  д а к у м .  03.005-6.2 (ЮН.
2 .  Р а з м е р ы  д а н ы  по наружным граням р а б о т  с т е р А н е й .

3. СтерАни плоских каркасов большего диаметра ориенти­
ровать к  трудной грани б л о к а .

4 .  С б о р к и  п л о с к и х  к а р к а с о В  мезкду с о б о й  В ы п о л н я т ь  б  

с о о т о е т с т В и и  с  т р е б о в а н и я м и  СН393-78 ( с м .  табл.1 п.13) 
руиной д у г о В о й  с б о р к о й  д в у с т о р о н н и м и  п р о т я ж ё н н ы м и  

р а с ч е т н ы м и  ш В а м и  д л и н о й  не м е н е е  5d р а б о ч е й  

а р м а т у р ы .

Ведомост ь металла на / каркас ПКБ25

Метка
элемен­

та
Поз. Эскиз

Сечение,
мм Длина,

мм
Кол.,
шт.

Общая
длина,

м

ЙА-Ё 3180 19,1
К1 03.005-6.2 5В ЮА-Ш 2400 6 14.4

8Л-Ё 3420 20,5
т - ш 2780 30,6

К53 03.005-6.2 71 т - ш 2000 И 22.0
8Л-Ё 2850 31,4

йа-ё 1690 13,5
К64 03.005-6.2 72 т-ш то 8 104

8Л-Ё 2280 18,2
1 У ^ л Л у х и - ~

т - в tcp‘640 28 17.9
г 730 т - ш 720 22 15,8
3 т *  . . . ~ т  - 5 m - i 1220 6 7,3

1 - 1
г V 370

т - в 310 14 5,2
р 5 т 10А-Щ 940 14 13.2

6 3670 т - ш 2670 4 Ю,7

мнг 03.005-6.2 82
-8*80 J900 3,8
-5*50 600 г

1,2
т Полоса -8*80 770 2 1.5
МН5 Полоса -8*80 560 г и

В ы борка металла на  /  ко р ка  с п кб  25

С о р т а м е н т ,

ГОСТ
Сечение; 

мм
Общая
длина,

м

Масса
1м,
кг

Общая
масса,

кг

Г о р я ч е к а т а н о й  а р м а т у р н а я  ст аль  

КЛ.А-Ё ГОСТ5781-82

М-Ё 73,9 1,208 53.3
ЮА-Ё 98,9 0,617 61,0
8Л-Ё 70,1 0,395 27,7

" ’ ’" Я Т № г $ & Т У ”т М-1 7,3 1,51 11,5
С т о л ь  п р о к а т н а я  п о л о с о б а я  

ГОСТ 10 3-7 6 -8*80 - V 5,02 32J
6  СТЗ ПС6  ГОСТ 5 3 5 -7 9 -5*50 1,2 1,96 &

1£

ШПШ Моыкин fa 23М
3ann.milШрбакоб гзт
Я конто.MarnSa №/а*mt

ап. тех.
Гун'.

Шжеба
т1Щ

03. 005-6.2 25

б л о к  Ж е л е з о б е т о н н ы й  

ВВС-Ё-1,8* 2,2 ПВ 3,37

s/ч  1 Ш
20015-0! 32
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Характеристика изделия

Марка
изделия

Объём
бето- 
ма 
М*

Месса
изде­лия.

Т

М арка

было-
н а

Расход стали, к г
Ярматурной

ПолосовойR-1 рт
6ВС-/у-1,8*2ЯЛВ ш з,э 300 11,5 135,3 34,5

t Н о м е н кл а т у р у  блок о$ ем. до кум. оз. 005-6.2 ООН.
2. Размерь/ даны по наружным граням рабочих стержней.

а  Сборку плоских каркасов между собой выполнять в  соот- 
встствии с  требованиями Ш93-78 (с м  табл in. 13) 
ручной дуговой сваркой двусторонними протяжёнными 
расчётными швами длиной н е менее 5d рабочей арматуры.

U. Стержни плоских каркасов большего диаметра ориенти­
ровать Ь стенах к наружной грани блока.

Ведомость металла на i  каркас пкв w
Март
злемен

та
■ ПОЗ. Эскиз

Сечение.
мм

Д л и н а ,
мм

К о л , ,
turn.

Общая
длина,

м
12 H I 3 1 4о 18,8

К  76 0 3 .0 0 5 - 6 .2  7 5 Ю Я-ф 2400 6 /4 .4
8  т о 3 4 2 0 20 ,5

К  5 8
t o /н у 4 7 00 4П 4 7 ,0

0 3 .0 0 5 - 6 .2  71 8Я-01 2 8 5 0
1U

2 8 ,5

12/н о 1 7 8 0 10,7

К  6 3 0 3 . 0 0 5 - 6 .2 72 10Я-Щ i4w 6 8 .5

8 Я -М 2 4 7 0 14 ,8

1
от  w  ад в ы  по  лш т . 
с  и н т ервало м  to o  м м 10/ ш Сср--б4о 2 8 17,9

2 п о 10Я-1О 7 2 0 20 14 ,4

I I 3 “ Ч  4 6 0  §£,
1 6 /Н 1 2 2 0 6 7.3

§ ! 4 37 0 Ю /Н Я 3 7 0 1 4 5 ,2л  *3'Ъ <о 5 9 4 0 Ю Й -й 9 4 0 /4 13.2<й>
6 2 6 7 0 1 2 Я Щ 2 6 7 0 4 W .7

МН 2 0 3 . 0 0 5 - 6 . 2  8 2
- 8 * 8 0 /9 0 0 л 3 .8

- 5 * 5 0 6 0 0
2

1,2
МИ 4 полоса - 8 * 8 0 7 7 0 2 1,5
МИ 5 полоса - 8 * 8 0 5 6 0 2 1.1

Выборка металла на  1 каркас m i5  2 6

Сортамент,
ГОСТ

Сечение
мм

Общая
длина,

м
Масса

1 м .  
к г

Общая
масса.

к г

Горячекатаная арматурная сталь 1 2 /Ш 4 0 ,2 0,888 35 ,7
КЛИМ ГОСТS7S1- 81 ю пн 12 0,6 0 ,617 7 4 .4

8 м 6 3 6 0,395 25,2г о р я че ка т а н а я  а р м ат урная  ст ало  
КЛ/Ц ГОСТ 5 7 6 1 -8 2 16  Я ? 7,3 1,56 11,5Сталь прокатная тлособая 

ГОСТ 103-7$ - 8 * 8 0 6 .4 5 ,0 2 з а
в стЗ ncS ГОСТ 535-79 - 5 * 5 0 1.2 1,96 9.4

нт т
маслоШГ

1 03.005-6.2 26 I

гГг/i Блок железобетонный 
Б6С-/У- 1,6 * 2,2 лб Р  3,ЪТ

д б/ч /Ш 2
гоо/5-ot 33
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в е д о м о с т ь  м е т а л л а  н а  /  к а р к а с  п к б  2 7

Марка
Членен
та/

ПОЗ. Эскиз
Сечение

ММ
Длина,

MM
КОЛ.,

шт.
Общая
длина^

м

03.005-6.2 Si
12. мд 6220 37.3

W МЙ-т ЗШ 6 20,9
25Я-Щ 34-20 20,5

Ш1 03.005-6.2 60 /4-Ят 2080 6 12.5
t o o * 2900 17.4

К 66 03.005-6.2 73
2 2  R-tjl 3350

8 26,8
lOOm 2 320 i8,6

к п
200* 3280 m

03.005-6.2  61 l4R* 2/4-0 5 10,7
WR-iij 2900

11 
V

1 от w -о во ею  по ьшт- е интервалом too мм IOr-iu £ср--бН> 28 17,9
l toko tOR-m 104-0 22 22.9
3 кхп 80йзв .--------------Ш — = » 18Й-1 1320 6 7.9

$  |й
$  §  15 ^

4 320 10 R-in 320 12 38A

S 920 fOH-a 920 12 f1,0
«=»§

6 2880 2 2R-m 2  see 4 H.5

m i
-8*80 1900 3.8

03.005-6.2 82 -5*50 600 2
1.2

m  i полоса -6*80 n o 2 1.5
m  s полоса -8*80 560 2 1.1

Х аракт ерист ика  изделия

Марка
и зд ел и я

Объём
бето­

на,
л / з '

'Касса
изде­
лия,
Т

Марка
бета-
на

Р асход ст а л и ,к г
Арматурной

Полосовой
Я-1 Й-Щ

B&T-i- 1,8 *2,2 ПВ 1,93 4:9 300 /5,8 472,7 s is

Начоггд. МрыкиН £ь~г ii.it
Замялз Щербаков m s ’-ha
И. конто- Маслова Ц(Ч
Рикер- Гун т>вединж Маслова Ш ей ш !11 11

ЧШк Ш

0 3 .0 0 5 -6 .2  27

Блок железобетонный 
Б8Т-й-1,8 * 2,2 пв

СтавивМасса Масштаб

Р 4,9 т
лист I Листов /
B fi 14-262

s o o t s  -Of 39
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Характеристика изделия

Марка
и зд ел и я

Объем
дето-

Мит
избе-

Марка
дето-

на

Расход стали, к г  |
Ярматурной | |

м3 1 Т я-1 ящ [полосовой |

БЬТ-Щ-1,8*2.208I W  I W 300 15,8 34-90 I 3^5 1

1. Номтлвтуру блоков см. донум. о з.т -бл  о он .
I Размеры даны по наружным граням рабочих стержней.
3. Стержни плоских каркасоб большего диаметра ориентиробеть 

5 покрытии и днище к внутренней ерани блока.

к. Плоение каркасы сбарибать между собой б соотбетстбш  
с  требованиями СЯ393-78 (см.табл.1 п/З)ручной дуеобой  
сбавкой двусторонними протяжёнными расчётными швами 
длиной не менее 5 а  рабочей арматуры.

Ведомость мет алла н а  i к а р к а с  л к б  28

марка
ж т -

та
ПОЗ. Эскиз

сечение,
мм

Длина
мм

КОЛ.'
шт.

Общая 
длина м ’

К2 03.005-6.2 58 20 Яш 6160 4 24,7
8 яш 5220 20,9

К 60 03.005-6.2 71
20 Я-lit 3300

10
зз.о

12 Я-Ш 2080 20,8
8 Я-tit 43 50 43,5

К7 03.005-6.2 59
16 Яф 3330

4
13,3

8 Я-iil 3190 12.8

К8 То ж е
20Яф т о

4
18,5

8я-т 5220 20,9

О
т

де
ль

ны
е

ст
е

р
ж

н
и

i от 44о Зо ело по 4шт- с интервалам too мм 10 H-iil (ср-б4о 28 17,9
2 ю4о 10Й-Щ ю4о 20 20,8
3 R30 1...— 530 ^ 18 Я-1 т о 6 7,9
4 320 10 Ящ 320 12 33,4
5 920 10 ящ 920 12 11.0
S 2880 20 ЯШ 2880 4 Н.5

мнг 03.005-6.2 82 -8*80 1900
г

3.8
-5*50 600 1,2

ми 4 п о л о с а -8*80 ПО 2 1.S
МН5 п о л о с а -8*80 560 2 1.1

Выборка металла на  /  каркас я к  б  28
Сортамент f 

ГОСТ
Сечение

ММ
Общая
длина,

м

Масса \Общая\ 
1 м, масса 
ке \ к г

Горячекатаная арматурная сталь 
КЛ.ЙЩ ГОСТ 5761-91

2ОЯ-Щ 87,7 2,47 218,6
16 Я-lit 13,3 1,578 21,0
12 Я-is 20,8 0,888 18,5
10Я-ш 885 0.617 1 $4,4
8 Яш 98,1 0.395 38,5

горячекатаная арматурная сталь 
КЛ. я! ГОСТ 5781-61 18 я ! Z9 1,998 15,8
Сталь прокатная полоеоВая

ГОСТ /03- 76 -8*80 6,4 5,02 32,1
-5*50 1.2 1,96 2 ,4& стЗ ПС 6 ГОСТ 535-7$

Е Е
-

03.005-6.2 28

Блок железобетонный 
68Т-Ш -1,8 *2,2 П8 Ш т

Нач.отд.
ЗамлотО.
Няшр

*1I'll ш ШйЩMctmoct шя мет 1 Л и с т о в  1рук- г л
ЗеЗинж.

ulimsm

ГУН
\Mam6a l i t?

r.ytr\
1.ЩЩЩ Ыч 1 4 т

гоо/s-o i за
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Х а р а кт е р и ст и ка  издел ия

Марка Объём Масса Марка Расход стали, ке
изделия бето­

не/,
м3

изде- Вето-
на Йрматурной

ломтбш
7 /И Л-м

86Т-/у-{,8*2,2П8 3,3 300 а,5 Щ 9 34,5

i  Н ш е ш а ш щ р у  б л о к  о б  с м . д о к у м .о з .о о 5 - б .2  о о н .

2. Размеры даны по наружным ерант рабочих стержней.

3. С т е р ж н и  п л о с к и х  н а р к а с о б  б о л ь ш е г о  д и а м е т р а  о р и е н т и -  

р о б а т ь  к  в н у т р е н н е й  г р а н и  б л о к а .

4 С б а р к у  п л о с к и х  к а р к а с о б  м е ж д у  с о б о й  В ы п о л н я т ь  В  

с о о т б е т с т б и и  с  т р е б о б а л и я м и  СН393-78 (см.т а б л  1п.<з) 
р у ч н о й  д у г о б о й  с б о р н о й  д в у с т о р о н н и м и  п р о т я ж ё н н ы м и  

р а с ч ё т н ы м и  ш б а м и  д л и н о й  н е  м е н е е  J d  р а б о ч е й  а р м а т у р ы .

В едом ост ь м е т а л л а  н а  j  к а р к а с  п кь  29

Марка
злема

та
поз. Зскиз

С е ч е т

мм
; Длина 

мм
Кол.,

ш т .

Общая
длинаt 

м '

К 53 0 3 .0 0 5 - 6 .2  7 0
ih-fiw 5580 33,5
8 8 т 3420

6 2 0,5
/6 му 2 8 2 0 28,2

K57 То Же Ю я-ш 2000 Ю 20,0

8 Л-/Н 2850 28,5

Кб 0 3 .0 0 5 - 6 .2  59
14 Яш 3190

6
19,1

8  я-т 2470 14,8
4

от if-tti <jd вчо па чшт. е интервалом то Юй-м Вер--64-0 28 17,9
г п о Юй-т 7  20 20 <4.4

1 Й 3 т . ------------- 16Й-1 т о 6 7,3

<ъ <ь 4 370 Юй-т 370 / 4 5 ,2
' ъ  е

5 ш Юй-т 94о < 4 13,2
6 2670 14/Н« 2 5 7 8 4 10,7

т  г
-8x80 1900 3,8

0 3 .0 0 5 - 6 .2  8 2 -8 х SO 600
2

1.2

М П Полоса - 8 х 80 7 7  0 2 1.5
МИ 5 полоса - 8 х 80 560 2 1,1

В ы б о р ка  м е т а л л а  н а  /  к а р к а с  п кв  29

Сортамент,
ГОСТ

Сечение,
мм

Общая 
длина 

м ’

Масса 
1 м , 

ке

Общая
масса,

к е

Горячекатаная арматурная сталь 
клй-т ГОСТ 5781-82

16 Я-т 28,2 1,58 4 4 ,8

14йЛ1 63,3 1,208 76,5
10Й-Ш 70,7 0,617 бз ,6

8  Я-т 63,8 0,395 2 5,2
горячекатаная арматурная сталь 
К л. R-I ГОСТ 5781-82 16 Й-1 7.3 1,58 11,5

Сталь прокатная полособая 
ГОСТ ЮЗ-76 -8 Х80 6Л 5,02 321

В СГЗ ПС 6 ГОСТ 535-79 -5x50 1,2 1,96 j  2 ,4

03 .005 -6 .2  29

Блок ж ел езобет онны й  
6 6 T-/y-f,8  * 2,2 ЛВ

ш т ш т ш ш т
3 ,3  Т

лист  | листов4

f i / v  / 4 Ш

2OO0 -QI 9 6
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Ь едШ йш Ь ' металла на  /  каркас лкв зо

в ш й

мнз

ш

^ В Н

$*№'.900
990

Я71
7шт\

Mi о
7 шт. ^

/. Н омттщру блоков см. документ
оъ.оо5-в.г овн.

г. Размеры даны по наружным браням рабочих 
стержней.

а Стержни т е ш  каркасов большеео диаметра 
ориентиробать В покрыта и днище к наружной
грани блока.

Н. Сборку плоских каркасоб между собой быт- 
нить б соотбетстбии е требованиями 
СН 393-78 (см. табл. 1 п. 13) ручной дуговой сваркой 
двусторонними протяжёнными расчетными 
швами длиной не менее 5и рабочей арматуры.

Маркаэлемен­
та поз. Эскиз

Сечение
мм

Алин а} 
мм

m .j
шт.

Общая
длина

м'

К 70 03.005-6.2 74 1Ш] 6600 14 92,4
/ом 3770 52,8
16Я& 3600 50,4

КП То же i4 w 2580 /4 Э&1

10fH) ЗШ 48,7
к
1  ^ i ю4о ЮЯ-Ш Ю40 28 29,1
1 1g . 2

„  600 Л £
20Я-1 1580 8 12,5

р 3 980 10 гш 980 6k 62,7
MHi Полоса •8  * 8 0 990 4 4.0

мнз 03.005-6.2 82
-8*80 2100 2 4,2
-5*50 7 5 0 0

Выборка металла на 1 каркас п кб  зо

Сортамент)
ГОСТ

Сечение; 
мм

Общая 
длина; 

м
Масса 
1 м, 
ке

Общая
масса,

ке

Горячекатаная арматурная сталь 
КЛ.Я-Ш гост5781-88.

164111 50,4 1,578 79,5
/4fhi 128,5 1,208 135,2
ЮЯ-ш 193,3 0,617 119.3

горячекатаная арматурная сталЬ 
КЛ. я-I ГОСТ 5781-52 20 Я) 12,5 . 2,4 7 30,9
Сталь прокатная полосовая 

ГОСТ 103-76 -8*80 Г 8.2 5,02 41,2
вСТб ос 5 ГОСТ 535-79 -5*50 1,5 1,96 2.9

Характеристика изделия

Марка
изделия

Объём
бето­
на
м3

масса 
изде­лия, 

Т

Марка
бето-
на

Расход стали, ке
Йрматурной полосовойя-i Я-т

Б6С-в-2,2*2,4 3J6 19 300 30,9 354,0 44,1

03.005-6.2 зо

Блок железобетонный 
B6C-ff-2,2*2,4

ш ш ш ш ш

Р р г|
лист I листов /

в / ч  < Ш г

800(5-01 37
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Марна \т ™
-  шт- изделия { «а,

1 мЛ

[масса
иоде-лиц

Т

И
»

,

расход cm 
Ррматрркой
*{  Г * Л

иш, не 
РоляеоНой

|  г,/4 $4- 300 (3,5 |Я4,2| 44,/

1 Ц цтцтющ ВтбВсм. документ
о з т - б *  оон.

2. Ролы еры даны по наружным граням рабочих сторонней.
9. Стержни плоских каркасов большего диаметра ориен­

тировать к наружной грани блока.
Н. СВарку плоских каркасоВ между собой Выполнять / 

соотВетстВии с требованиями Сн 393-78 (смтабл1п.13) 
ручной дуеоВой сВаркой двусторонними протяженными 
расчетными шЙами длиной не менее В б  рабочей арма­
туры.

b e  домоет металла на  1 каркас п кб  л
9km
зле/m

та поз. Эскиз
Сеченш

м м

Длина
м м

КОЛ.,
шт.

Общая
длина1

м

К1 4 03.005-8.2 6/
/ 4 * 9 3360 5 ] 8
/2 ям то 16 4/.3

дЙ-а 3610 57.8

н а То лее

16 Яш 3210 25,6
12Яш 2380 8 /90
8*9 5230 25.8

щ 03.005-6.2 62
2 0*9 3280

8

26.2
12*9 2380 19.0
8*9 3230 25,8

«а

?!t i  С

1 7 20 10*9 720 32 23,0
2

ш  a L 16*1 1220 8 9.8
3 , % 10*9 980 60 588

ШИ Полоса - 8*80 990 4 4.0

т  s 03.005-6.2 82
' 8*80 2100

2
4.2

-5*30 750 1.5
б ы б о р к а  металла на  /  к а р к а с ПКБ 311

Сортамент ,
ГОСТ

сеченш$
мм

Общая
длина,

м

Масса 
1 м 
ке ‘

Общая
масса.

ке
ip * i 26.2 2.47 в4у

Торячштап 
ял o i гост

~16*9 25.6 1,578 4 о ,4
ая арматурная стам 
SW 82

ik n i 53,8 1,208 65,0
1 2 * 9 78.3 0888 70,4
10*Щ 81.8 0.617 50,5
9 * 9 Ю9.4 0,395 4 4 2гврячекатегтл апмптчрюн сталь и  Я-I ГОСТ 3781-88 16** 9.8 1,58 15.5Сталь прокатная полосовая (ОСТ ЮЗ-76 -J*80 8,2 5,02 Н 2

в ОТ 3 ПС в ГОСТ 533-79 '5*50 1.3 1.96 99

03.005-6.2 31

блок Железобетонный
ВвС-т -2,2* 2#4

стад*. Масса Ш5Ш

Н ы л о » )  
к  х т т

МРЫКОН L £ОТ
1 Ш Ж а  щ ещ а ш д  т Р 5 ,4 т

«ай»
пн *■*»*

МымШ &Ш Ш
ЩрнфШШЯк М Л

-таг 
9/У f i t 5}

eo o fs -a t &
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30
0=

2*
00 06 ^

ZzZ.
259 m

E f c j f  t  t  B t S i

f t  4-oq

MH 3

f  Н о м е н к л а т у р у  блоков с м . д о к у м е н т  

03М5-6.2 ООН.
2. Размеры даны по наружным граням рабочих 

стержней.
3. Стержни плоских карпасоб большего диаметра 

ориентировать к наружной грани блока.
к Сборку плоских каркасоб между собой быполнять 

В соответствии с  требованиями СН393-78 (См.та6п1п13) 
ручной дуеовой сваркой двусторонними протяженны­
ми расчетными швами длиной н е менее 5 й  
рабочей арматуры.

Ведомость м е т а л л а  н а  1 к а р к а с  пкб зг
Марка
злемен

та
поз. Эскиз

Сечение
т

Алина
мм

КО Лу

шт.
Общая
длина

mj

Klk- 03.063-6.2 61
ikR-iii 3360

Ik-
k7,0

12R-A 2580 36,1
8 fHji 3810 50,5

851 03.605- 6.2 69
IkH-w 3170

Ik-

Ц к
Юй-Hi 2390 33,5
8 fHV 34-70 k7,9

QJ

?  I  
€ § •е 6

i 7 го IQR-Щ 7 20 28 20,2

2 480 М  830 .. ~2 18 Hi. 1220 е 9.8
J 980 10 (Hit 980 60 58,8

MH 1 полоса -8*80 990 k- k-,0

УИН 3 03 005-6.1 82 -8*80 2100
2

4 ,2

-5*50 7 50 1,5

38

В ы б о р к а  м е т а л л а  н а  / к а р к а с  п к Б  32

Сортамент, 
ГОСТ

Сечениег
мм

Общая
длина

м
масса  

1 м 
кг

Общая
масса,

кг

Горячекатаная арматурная сталь 
кл т з  гост 5781-&г

<4 ah 91.4 1.208 ноА
12 Н-ф 38,1 0,888 32.1
ЮЛЮ 112,5 0,617 69А
88 -т 98А 0.395 38.9

горячекатаная арматурная сталь 
КЛ. я-! ГОСТ57вш 1684 9,8 1,58 15.3
Сталь прокатная полосовая 

ГОСТ 103-76 -8*80 8,2 5,02 4-1.2
& ОТ в п ев  ГОСТ 535-79 -5*50 1,5 1,96 2.9

Характеристика и з д е л и я

Марка
изделия

Объем
бето­
на,
мз

Нассо
изде­
лия
Т

Марка
бето­

на
Расход стали, кг

Йрматурной
Полосовой8-1 843

680 -61-2 ^ *2 6 214- зА 300 15,5 250,8 44,1

к с п о М  
Замнот  
Н конто- 
Р М М -... 
Ш . и н ж

М а ш и н
Щ ербаков
м а с л о в а

ГЧН
М аслова

f i j j t o L .

Ж

1 щ
-З М
цкг?
iy r y
К Щ

Чнженео М арт ынов CfS&tnc

03.005-6.2 32
С т а в и л  м а с с а Ш а с ш т а ё

Блок железобетонный  
Б Б С - 1 у - 2 . 2 * 2 . к - 5М

Лист I листовI 
Б/ч 1б№

lo o t s  - o f  39



Л Ь ы е н к м х т у р у  б л о к о в  с м . д о к у м е н т

Q $ .e O J -& 2  ООН.
Р а з м е р ы  д а н ы  п о  н а р у ж н ы м  г р а н я м  
р о с т а х  c m e p s t H c J .
С т е р х к н и  п / ю с к а х  н  а р  к  а  с о  %  S o m b re ro

Аярнетра ориентировать н £ чу горение*}
грат  блока.
С З г р к у  п л о е н а х  к а р к а с о в  м е м д у  е п б о б  6 ы -  

П Ш /я т ь  6  c o o m S e m c m S a a  с  т р е б о в а н и я м и  
C H V 8 - 7 8  (с м . / 3  т а б л /J  р у а н о д  д а н о З о д  

с З а о к о д  д & р с т о р а н ч а ы и  п р о т я и - 'е ч н ы м о  р а с -  

н е т н ь /м и  к /З а м а  д л / н о д  н е  м е н е е  5 д  р а ­

б о ч е й  а р м а т у р ы .

С о р т а м е н т

Г О С Т

С е ч е н о е
j

н м

О б щ а я
д л и н а i  

м

А /о с с с г  
/  Н ,
К Г

О б щ а я
м а с с а ,

К Г

Г 'в р п а е н а т а н а я  а р м а т у р н а я  

с т а л о  к л б §  г о с т  5 7 3 /-S Z

2 5 М Щ / 3 2 5 Щ 6

2 2 Я З 1 2 6 2 ,9 2 * Щ /

л я д Щ 1 /,2 0 2 * 2 f t

m i 2 7 2 ,0 0 ,6 (7 /Щ 9
Г о р я ч е к а т а н а я  а р м а т у р н а я

с т а м  н л  H i  г о с т  5 7 S /-S 2 . 2 0 7 Й . /2 ,5 2 ,* 7 ■ 509
С т а л о  п р е  п о т н а я  п о л о с е  Я  c m  

Г О С Т  /0 3 - 7 6
- f x f O 2 ,2 5 ,0 2 н

8  c m  3  0 0 6  Г О С Т  5 3 5 - 7 9 - 5 x 5 0 1 * / ,9 6

Нтотд.
Тоыхлгд
Жноея̂
R i v .  - 
№ tft-[ '■/ ЯН.

Мяыхин 4 S М-У9[" 1
ft|

’/УСУ
НЬрпсЬ/L. 
Уин

sitMdritiba

01 005-6.2 33

БбТ-0 -OpxOV

б т одия М а с са % п л н а 6

Р t 9 m

/ь с т  \ A K m o 5 f

ф  №62
g o o f s - О  /  4 0
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1. Иомш ЛОЩ ру блоков см. документ
03.005-62 ООН.

г. Размеры даны по наружным граням рабочих 
стержней.

з .  Стержни плоских каркасов большего диаметра 
ориентиробать в покрытии и днище к Внутренней 
Срана блока

4 Сборку плоских каркасов м еж ду совой  выпол­
нять В соответ ствии с  требованиями 
СН393-78 ( см. табл 1 п 13) ручной дуговой  
сваркой протяженными двусторонними р а с ­
чётными швами, длиной н е м ен е е  5d рабочей 
арматуры.

-------------------------------------------------------------- --------- -------------- | Д о

Ведомость металла на / ка р ка с  пкб в 4
Марка
шнек

та
мз. Эскиз

Сечение
мм

Длина,
мм

КОЛ.,
шт.

Общая
длина,

м

К 52 03.005-6.2 69
22 8-щ 6380

12
76,6

ton-m 5510 66,1

К 69 03.005-6.2 74

228-й 3470

п

4{ 6

14я-ф 2470 29,6
108-й 4б4о 55,7

От
дел

ьн
ые

ст
е

р
ж

н
и

 
!

1 ю4 о 108-т ю4о 24 25,0
2 т  Щ R4o J=~—..- • - - I S 208-1 1560 8 12,5
3 980 108-т 980 64 62,7

ш Полоса -8*80 990 4 4.0

тъ 03 005-6.2 82
•8*80 1100

2
4,2

-5*50 750 1,5

Вы борка м ет алла н а  / каркас пкб  би­
Сортамент,

ГОСТ
Сечение,

ММ

Общая 
длина, 

м ’

М асса 
1 м, 
кг

Общая 
масса  

к г ’

Горячекатаная арматурная сталь
и  R-Ш ГОСТ 5781- 82

22 ЯШ Н8,2 2,984 352,7
l4fi-iii 29,6 1,208 35,8
10 я-m 209,5 0,617 129,3

горячекатаная арматурная сталь
КЯ-8-1 ГОСТ 5761-82 208-1 12,5 2,47 30,9
Сталь прокатная полосовая

ГОСТ ЮЗ-76 -8*80 8.2 5,02 41,2
8 СТЗ ПС6 ГОСТ 535-79 -5*50 1,5 1,96 2.9

хара кт ерист ика  изделия

марка
и зделия

Объём
бето­

на,мз

Масса
изде­
лия
Т ’

Марка
бето­

на

Р а сх од  стали, к г
Дрматурной Полосовой
8-1 я-щ

68Т-т-2,г *2,4 3,16 19 зоо 30,9 517,8 44J

Об. 005-6.2 54

Блок ж елезобет онны е 
6 ВТ-Щ-2,2 *2.4

Стаоа масса Масшт
Т - 1
Р  Z9TНачотд Мрыкик

Ч а н н о й Щербаков Щг\н. нонтр. маслоВа7 Щ ш лист 1 листов /рун. ер- г у н && К<гг>
В /ч 14-262Шинж маслойа МПиШеШАпоамоб 91Ц

c o o t s '07 4 /



1 - 1 /  М ом еи н я н т у р у  блом оА  о*  д е л и м .

0 S .6 6 S -6 .S t О О Н .

4 Р а я м н р ы  д а н ь / п о  n a p y o tm /м  /р а н я м  р а б о ­

чих? ст р /Я т А .

\  О п м р я к м и  /т е л а х  ц а р н и с а В  /М т ы вт  д о -  

О М *т ра о р и ен т и р о в а т ь  &  т т р ы т и и  о  д н и и /с  н  

Внутренне»* /рано длина.
Н. С В н р н у  п л о ен и я  н е р л а е о б  м в>О д^ co 8 h A  В ът ол н я т ь 

&  c n o m B s m c m iv u  о  т р о А з В а н и я м и  С У 3 9 3 -7 0 (с м  п  в  т а б л /)  

р у ч н о А  Л р еВ о А  сВ ср л о А  дВ у ст ср он н и лл т  р р о т я Н сен - 

н ь?м и  р а с ч ет н ы м и  ш в а м и  д л и н о А  н о  н е н о в  З д  

p M h v eA  щ от /т у р а.

________________________________________ _____ _________________________________ 1 4
Ведомость металла на /нормас I7H635
Н орн а

э л е т
т а

п о з. Эскиз
С ечен и с1

м м

Д л и н а ,
м м

Н о л ,
ш т .

О дщ ая
д л и н а ,

м

М 39

/6 Л § з г г о

/Г

W

О Ъ .0 0 5 -6 .2  6 5
/ т 0 *0 0 3 3 .6

П 9м д 3 0 0 0

Н 6 1 0 3 . 0 0 5 - 6 . 2  7 3
а о ё 6 0 0 0

Я
т

5 0 .3п т т о

It
$ 1

- t
700
... /0 /ОЛЩ КТО г о 0 0 0

г . т и г т Д п
0 JH i г е о 0 9 0

3 W 9 9 0 0 в о 9 0 .0

М б/ П л ю с а -М О 9 9 0 б КО

ММ3

-6 * 0 0 о т
г ¥ .0

0 3 . 0 0 5 - 6 . 2  8 2
-5 * 5 0 750 t o

дыЯорна м е т а л л а  на t  Щ м а е ПН В 35

C ap m aM eH m t

ГО СТ

С п е л е е ,

м м

/Щ /о $

длина,
м

М а сса  
/ м , 
H r

Общая

масса,
н г

Г о р я ч е н а т а н а я  а р м а т у р н а я  
с т а н ь  н л Я - Ц  го ст  3 7 Ц -8 0

m s : Н А / 1 9 7 0 0 0 3 .7

m s 3 3 .6 (ООО т «

m i 7 9 .0 ОМ Т *6 ,7

о т 9 6 .4 Ц 395 ш

Г Ь р я ч ен а т и т п  а р м а т у р н а я , 
с т а н ь  М Я -T го сп р М б Я

m i s o 0 9 а р

С т а н ь  н р о н о т н а я  
поносоВ ая го с т  m 3 -ТО

-0 * 0 0 0 .0 9 0 0 п о

А  c m 3  Я С б  го ст  н * з - 7 9 - 9 * 3 0 К З к о е 0 0

JCapmmopuomumj изделия

Мщ, (Нм* \Urcca Мрла расход слюни, яггнута
изделия famrer 

м3
агЛтя,
/п

бечгт /Jpna/m/pKoi
ЛЬлоса/аЗ

PI Яб
бВГ-р-0вк0Т он 3.1 зоо /5.5 53(9 m

03.005-6.2 35

б/гон я п л о зо б е /гю н н м А

БВТ-Ц-&*# р  5М т

Ж/cm  j Ж а л о к /

s/Y m o o
гао/s-ot чг
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Х ар акт ер ист ика  изделия

\ -  \
! М а р к о  

I и з д е л и я

Объём
бетмв,

м3

М о с с а

иймш»

Т

М а р к о

бетона
Расход стали, кг

А р м а т у р н о й

% :
т о й

Шстобан 
П о л о -  I г о р я ч е -  

сот  I к а т а -  

1 н а п

Трубы
A-I Л-1

\тс-Нч*2,гд 1,09 2,9 300 8,1 m j Щ9 ЦО 1 18,8 10,8

Размеры даны по осям работ  стержней.

Выборка каркасов и закладных деталей
м
п.п.

Марка
изделия

Кол7
ыт.

Зскиз или ссылка 
на чертей

1
Прортран- 

стВенный 
каркас ПКБЗБ

1т.

К 28 7
03.005-6.2 63

К 24 6
С61 2 03.005-6.2 80

2 Изделия закладные ЗД1 1 оз. 005-6.2 гг
3 То Же МН6 6 Ш Д  #14 л-1 язоу- . .3  с-- тот
4 ч МН7 8 -8xS0 1=270мм
5 * m i 2 03.005-6.2 82
6 » т г / То Же

Вы борка стали на 1 блок

Сортамент,
ГОСТ

Сечение
мм

Длина
м

Масса
1м,
кг

Шцая
масса,
кг

Столь горячекатаная арма­
турная КЛ. A-I ГОСТ5781-82 14А-1 6,7 1,208 8,1

Столь горячекатаная арма­
турная КЛ.А-i ГОСТ5781-82

8А-Ё 101,2 0,395 42,3
16А-Ё 20,8 1,578 32,8
20А-Ё ЦЗ 2,47 /02,0

Сталь прокатная поло-
СООаЯ ГОСТ ЮЗ-7Б ~8*80 2,2 5,01 11,0В СТЗ ПС 6 ГОСТ535-79
Сталь листоВая горяче­
катаная ГОСТ №03-74* б--6мм 0,40 97,1 18,8В СТЗ пеб ГОСТ 74637-79
Сталь прокатная углоВая 

раёнополачная гост8509-72 и т о 6,6 21,5 141,9В СТЗ СП5 ГОСТ535-79
Трубы стальные бесшоВ- 
ные горячекатаные 

ГОСТ 8732-78
Ф 45*3,5 0,7 3,58 г,5
Ф 68*3,5 0,7 5,57 3,9

Тру (Гы стальные бодогазо- Про Водные ГОСТ3262-75 Ф-Ч2,3*3,2 0 3,09 4,4

оз. т-б.г 36
блок Железобетонный 

Б6С-1- 0 *г ,г д

ШШ ЕЖ <й1 ИАнтшп/
Р  2,5т 

Е Г ~ Ш

ф  т о г

ЩШЖ ШШ'Ш

200tS-Ot 4J



т
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1
Ш

м
Ш

7

2 -2 з-з

I

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Марка
изделия

Объем Ысса 
бшнашемщ 

м3 т

Март Расход стам, кг
бепнщАрмада

Л-1
1Рнои угт ц. 
Л-ш Ы

Поло­
совой

Листомгшче-капш-
ная

Трибы
ШТ-н-тегд
ж-ъ-\ч’ ёМ 1,09 1 2,9 300 8J т,з 141,9 к,о 18,8 10,8

i  Р а з м е р ы  даны п о  о т  р а б о ч и х  с т е р Ж н е й .

2 .  Т а н  к а к  д а н н ы й  б л о к  и м е е т  д в о й н о е  п р и м е н е н и е ,  

н а  н ё м  п р о с т а в л я е т с я  д б а  н а и м е н о в а н и я :  6 8 С - § ' 1 , 4 х 2 , 2 Д

6В Н -у*2,г д

Выборка каркасов и закладных детей
б . Н

П.П,
М а р к а

и з д е л и я

К о л . ,

ы т .

З с к и з  и л и  

с с ы л к а ,  
н а  ч е р т е ж

1

П р о с т р а н -  

о п о е н н ы й  

к а р к а с  П К  Б  3 7  

b u m .

К 25 7 03.005-6.2 63К24 6
С Б 1 2 03.005-6.2 80

2 Ш д е л и я  з а к л а д н ы е  З Д 1 1 03005- 6.2 82
3 Т о  Ж е  М И 6 5 ЕЗ&-—ярэ С--Н20ММ
4 * М Н 7 8 -  8 x 8 0  6 - - 2 7 0 м м

5 * лш 2 03.005-6.2 82
Б " К П К 2 1 Т о  Ж е

Выборка стала на i блок
С о р т а м е н т ,

ГОСТ

С е ч е н и е ,

м м

Длина,
м

Масса 
1 м ,  

кг

О б щ а я

масса,
к г

С т а л и  горячекатаная арма­
турная КЛ.Л1 ГОСТ5781-82 т - 1 5,7 1,208 8,1

С т а л ь  г о р я ч е к а т а н а я  а р м а -  

т у р н а я  кл.Л- i  г о с т 5781-82
т - щ 6 2 J 1,578 98,0
8 Л-Ш 107,2 0,395 42,3

Сталь прокатная поло- 
собая гост  т - 7 6

- 8 x 8 0 2,2 5,02 Н О
В  CT3 п с б  Г О С Т 5 3 5 -7 8
Сталь листовая горяче­
катаная Г О С Т 1 9 9 0 3 -7 4 *

6--6 0,40 47J 18,8В стЗ п с б  г о с т т з 7 - 7 9

С т а л ь  прокатная и г л а Ы я  рабНОПОЛОЧНаЯ ГОСТ J8509- 72
1140*10 6 .6 2 1 5 141,9В  cm3 сп5 ГОСТ535-79

Трубы с т а л ь н ы е  бесшов­
н ы е  г о р я ч е к а т а н ы е  

ГОСТ 8 7 3 2 -7 8

d> 45*3,5
V 3,58 2 ,5

0=68*3,5 0,7 5,57 3,9
Трибы стальные Ведогш- 
прободные ГОСТ3262-75 Ф423*32 1,4 3,09 4,4

( 3 , 0 0 5 - 6 2  3 7

блок Железобетонный 
ббС-я- 0*г,2Д;
68Т- »- 1,о*г.гд

Р  | # г [
Лист I ЛиетоИ

8/н т г
a o o < s - o f  И
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Х арактеристика изделии

Марко
т а ет

(Пьем
бетона,

м*

М а т
издем

Т

Мирна
бетона

Расход стали, кг

Арматурной 

A - I  1 A - I

Опт-
Вой

Полжо-
Вой

ЛисТгю- 
ооя го­
рние- 
ката­ной

Трубы

Бвс-8-(*гдм i,Q9 2.9 300 8,1 юо, г т,9 11,0 18, S 10,8

Размеры даны по осям рабочих стрЛнед.

Выборка каркаса!) и закладных деталей

tin
п.п

Марко
изделия

Кол.,
ыт.

Эскиз или 
ссылка на чертеЭс

1
Простроит- 
Пенный каркас 
ПК638 1ыт.

К 23 7
03.005-6.2 63

К 20 6
СБ1 2 03. 005-6.2 80

г Изделия закладные ЗД1 1 03.005-62 82
3 То Мее мне 6

, , -W  — > фт-1 
SITZiC.-mOMM

4 1 МНР 8 -8*80 е-~270мм
5 1 m i 2 03005-62 82
6 <- кике 1 То Же

Выборка стали на / <5лок
С о р т а м е н т ,

ГОСТ
Сечение1

мм
Длина,

м
Масса

1м ,
к г

Общая
м асса,

к г
С тал ь гор я че к атан а я  арм а­
т у р н а я  К Л .Л -1 ГО С Т5781-82 т - 1 6 ,7 1,208 V

С та л ь  гор я че к атан а я  арм а­
т у р н а я  КЛ A-iii ГО С Т 5781-82

8А-Ш 107,2 0,395 92,3

16 Л -т 20.8 1.578 к* /ъ «о

т - ш Щ 6 0,617 25,1
С т а л ь  п р о к а тн а я  п о л о - 
со б а я  го с т  ю з-76

-8 *8 0 2 ,2 5,02 И ДВ  cm 3 П С б  ГО С Т5 3 5 '79
С та л ь  л и с то б а я  го р я ч е ­
к а т а н а я  ГОСТ 19903-74*

6 -6мм 0,40 т 18,8В  cm3 п е б  го с т й бзт-19
С тал ь  п р о к а тн а я  чглобоя 

раонополочноя гост8509-?2
LfV O xfO 6,6 21,5 141,9В е т З с п 5  ГОСТ 535-79

Трубы стальны е десы оё- 
ные горячекатаны е 

ГОС Т S732-7S
4*9 5 *3 .5 J L 3.58 2 .5
Ф  68*3,6 0,7 5.57 3 .9

Трубы стальные воаогазо- 
прободные го с т  зге?.- 75 ф ч гз *з г - Л * . . . 3.09 4.4

М ачот д.
оамнот д,
Тш ш п р .
Р и к г р .

М о ы ки н  
Ы е р бакаё  
М р сл о В а  
-Л У Ч  о

i f e
Ш /о * .

т у

Я М
ff- Ф

В едм нМ - 
а й . т е х.

М асл ьВ а
Тананаеьа

Ш а л /Г.УЛ

m

оз. 005-6. г 38

блок Железобетонный 
ВВС-д - 1,4* 2,2 Д

?ШоШ !и[‘Ан>к fv~4’ii ‘bi

Р  \г р
А и б т  | м с т о £  1

в/ч твг
s o o t s - о /  t s
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2 - 2 3 - 3 Выборка каркаса^ и закладных деталей

п/п
Марка
изделия

Ноя.,
шт.

Эскиз или 
ссылка 

на vepmeJc

1
Пространств* 
ныа каркас 
ПКБ 39 fum

к г в 7
03.005-6.2 63

К 27 6

С Б 1 2 03 005-Б 2 80
г б зд е ш  закладные ЗД / 1 03.005-6.2 82
3 То Же мн 6 6

т  M r  т -1  № <...-----£ . нг0мм

ч у МИ7 6 -  8x80 €=270мм
5 • КПК1 г 03.005-6.2 62
6 у кпкг / То Же

Выборка стали на 1 блок

МЯ1 Чьт с
o^ irr с т  а д

баске

Характеристика изделия

(Шьем ! м ? с с < * 1 л Ц г о  

frwmrW» <« jj famrn] 
ms I  m !  j

Расход тал», кг

|  шдыт
ЯрШПУ/рмиб j j j fa f j r o l  fh#Q~

I  1Soft \co$od Г  J  я !  \JH ! \ |  |  S 1

Ш -Е -У*22Д j {,09 \*nn  j 1508,5 \щ з  J 11 ,0  |  78,8 ЮД 1

Сортамент,
ГОСТ

Сечение,

мм
Длина,

м

Масса 
1 м,
КГ

Общая
масса,
КГ

Сталь горячекатаная арма­
турная КЛ.ЯТ. ГОСТ5781-82 1ЧИ1 V 1,208 I f

Столь горячекатаная арка- 
турная кл. Ш  гост5 7 8 1 -8 2

ш 70,4 0,395 Щ

12ПЩ 30,1 ОДП 26Д
16JH1! год 1578 згд

чорш 42,7 9,855 421,2I

I
I I Л

- 8*f0 5,02 НОВ cm 3  ПС8  ГОСТ535-79
Сталь /юстобая горячека­
таная ГОСТ 19903 -74»

д = в 0,40 Щ а дВ  Cm3 ПС6 ГОСТ14637-79
Сталь прокатная уаюВая 
раонополсчная гост8509-72

и  ЧОхт 6 ,6 г р 141,9В  cm3 СП5 ГОСТ535-79
(Пруды стальные бесыодные 
горячекатаные гост 8732-78 I1*45=3fi V ЗД8 г д

5=58x3,5 у 5,37 3,9
Трубы стальные Водогазопра- ЧШЬЛ! ГОСТ3252-75 Л — 3,09 Л *

m m j r s i
№  ш я  к  26 Ракиты даны по осям рабочих стержней

Од. 005-6.2 39 j

Б л о к  Ж ел езо б ет о н н ы й  

6 6 Т - 1 - 1 . 4 Х Д 2 Д

ГЬиЖ>Ж L* ПКЧ' Д
Р  2 9 т

л и ст  1 m c m o l t

ф  № 6 2

s o o / s - o f  46



1HS

Характеристика изделия

K19 1шт

Марка
и з д е л и я

Ш ь ё м  

б е т о н а  

м 3  '

Масса
и з д а л и }

/
Г

М а р к а

б е т о н а

Расход стали, кг
А р м а т у р н о й

У г о л щ  П о л о -  f m r o -

«  р р Р 'А - 1 А-»

6 8 т - Е ч . Н > г . 2 А 1,09
J , L

300 8 J 345,9 141,91 Н О  | I 8 , S  1 10,8

Размеры даны по осям работ  стерйней.

Вы&орка каркасов и закладных деталей
М

n l n

М а р к а

и з д е л и я

Кол.
ш т .

Э с к и з  и л и  

с с ы л к а  н о  ч е р т е й

1

П р о с т р а н с т в е н  

н ы й  к а р к а с  

П К Е Н О  1 ш т .

К 1 9 7 03.005-62 62
К 27 6 03.005-62 63
С 6 1 г 03.005-62 80

2 И з д е л и я  з а к л а д н ы е  З Д 1 1 03.005-62 82
3 То Ж е  М Н В 6 -----— ШП—

я з о ^ -  — ~ ,  с = и г о м м

Н ч  М Н 7 8 -8*80 82WMM
5 и  m i г 03.005-6.2 82
6 »  т г 1 Т о  Ж е

Выборки стали на i блок
Сортамент,

ГОСТ
Сечение,

м м

Алина,
М

М а с с а

1 м ,

КГ
О б щ а я

м а с с а ,

КГ

С т а л ь  г о р я ч е к а т а н а я  а р м а ­

т у р н а я  К Л .  Л - 1  Г О С Т 5 7 8 1 - S i m - i 6,7 1,208 V

С т а л ь  г о р я ч е к а т а н а я  а р м а -  

т у р н а я  КЛ. Л - Ш  ГОСТ5 7 8 1 - 8 2

т -м 32,9 0,617 20,3
1 6 Л - Ш 20,8 1,578 32,8
згл-ш 42.0 6,31 265,0
8 А - Ц 70,4 0,395 27,8

С т а л ь  п р о к а т н а я  п о л о ­

т а я  ГОСТ 103-76
- 8 2 0 2,2 5,02 11,0б  СТЗ п сб ГОСТ 535-79

С т а л ь  л и с т о й а я  г о р я ч е ­

к а т а н а я  ГОСТ 19903-п  *
б - в о м 47,1 18,8В  СТЗ Псб ГОС ПН537-79

С т а л ь  п р о к а т н а я  у г л о Ь а я  

о а ё н о п о л о ч н а я  г о с т $ 5 0 9 - 7 2

L1H0X10 6,6 21,5 141,9б СТЗ СП5 Г0СТ535-79
Т р у б ы  с т о л ь н ы е  бесшовные 
г о р я ч е к а т а н ы е  г о с т $ 7 з г - 7 !

6-95x3,5 0,7 3,58 2 , 5

6-68x3,5 0,7 5,57 3,9
Т р и б ы ,  с т о л ь н ы е  В о д о г а з о п р о -  

В о о н ы е  ГОСТ3222-75 6-923*3,5 1.4 3,09 JL 4

Поч. отд.
шн.отд
Н к т т р .

Т Шп.
им.

ж  т е х .

Мрыкин,Ж
Шщ оба

Т и н

ш
Тантаем ёал

23.М>
гШ)
М.яч
ММ
'Мм
т.»

03.005-62 НО

Блок Железобетонный
ЕВНн,ч*2,2Д

Стадия

р
Лист

Насса

2,9т 
I л и с т о в  1

Ф № 2
e o o ts -o f 4?



2 - 2 3 - 3 Выборка каркасов и закладных деталей

м

п /п

М а р к а

и з д е л и е

К о л ,

ы т .

Э с к и з  и л и  с с ы л к а  

н а  ч е р т е ж

/
П р о ст р а н ст ве н  

н ы и  к а р к а с  

П К Б -Ч 1  Ц ш т )

к 3 2 to
05  0 0 5 -6 .2  6 4

к З З 6

С Б 2 г 0 3 .0 0 5 -6 .2  8 0

г И з д е л и я  з а к л а д н ы е  з д г t 0 3 .0 0 5  -£/„ 8 2

3 Т о  ж е  м к 8 е
„ „  p te s L ^ i Ш Т ~  ----- -г а е и зг о ю

ч *  М И  7 8 - 8 x 8 0  € -2 7 0

5 •  к а к  1 г 0 5 .0 0 5 - 6 .2  8 2

6 "  к п к г 1 Т о  о к е

Выборка стали на  /  блок

м п  с в  г  г и т
ш .

С о р т а м е н т ; 
ГО С Т

Сечение>

м м

Д л и н а ,

м

М а сса  
/  м ,  
к г

О бщ ая
м а с са ,

к г

С т а л ь г о р я ч е к а т а н а я  а р м а ­
т у р н а я  КЛ. Н  ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 1 8 Л 1 V № 15,8

С т а л ь  г о р я ч е к а т а н а я  а р м а ­

т у р н а я  к л Л *  Р О С Т578Г-82

8JHM Щ 6 a p e s 4 0 Р

ю т 5 2 ,8 0.617 32JB

2 2 т 6 3 ,0 2 ,9 8 4 J * * P
16Л-Ш г г р 1 ^ 7 8 3 5 .3

С т а л ь  п р о к а т н а я  п о л о с о б а я
ГО С Т Ю З -76

- 8 x 8 0 г р 5 ,0 2 н рВ  C m 3  П С 6  ГОСТ5 3 5 -7 9

С т а л ь  т с т о В а я  г о р я ч е ­
к а т а н а я  ГОСТ № 9 0 5 -7 4 *

6 x 6 0 ,9 0 n t 18,8В  c m 3  ПС6  Г 0 С т т 3 7 -7 9

\С т а  л ь  п р о к а т н а я  у г я о В а я  
у ю В н о п о л о ч н а я  г о с т в зо е -т г

ЫЧОхШ 7,8 2 t,S 167,7
В  c m 3  с п 5  г о с т  6 3 5 -7 9
Г Л р у б ы  с т а л ь н ы е  б е с ш о В -  
н ы е  г о р я ч е к а т а н ы е  

ГО С Т6 7 5 2 -7 8

•645x35 0 ,7 3 3 8 Z ?

6 6 8 *3 ? 0 ,7 Ж - Л —
(Т р у б ы  с т а л ь н ы е  В о д о г а з о -  
У р о В о д н ы е  Г 0 С Т Э 2 6 2 -7 5 Ф чгрхзр V 3 ,0 9 л _

*’ %сг$тРы по осям рабочих стержней.
дп  кзг ^  подъема Спока В горизонтальном направ­

лении закладные изделии мн& Выполнить В 
соотВетстбии с  эскизом ; 60

6 0 d i l _ 5 -175 175

0 3 .0 0 5 - 6 .2  Ы

Н .ш т р_
M ol
Шин*.ifт тех

блок Железобетонный
б в с -1 -г л » г м л

Р ]«г |
Л и с т ' \л и с т о Ы

ф  №61
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г - г з - з Выборко каркасов и закладных деталей
ill/
ап

Морка
изделия

Кол.,
turn.

Эскиз или 
ссылка на 

чертеж

/
ПространстВен- 
ный каркас

твчг

кзч 10 03.005-б.г бчкзз 6
Сбг г 03.005-6.2 SO

2 Изделия закладные ЗД2 / 03.005-б.г 81

3 То Же MHS 6 тм— = э ш ? Г
ч • МН7 8 -8x00 6=270мм
5 " m i г 03 005-6.2 82
6 > m i / То Же

жа стали на / блок

Характеристика изделия
М а р к а

и з д е л и я

О б ъ ё м

б е т о н е ,

мз

Мат
изделщ

Т

М о р к а

б е т о н а

Р а с х о д  с т а л и ,  к г

А р м а т у р н о й И г о м

В о й

К о л о с о ­

в о й

л и с т о ­
в а я  г о ­
р я ч е н а

т а к а я

Т р у б ы

Л-1 A-I
~ 6Ш-Ё-2,2x2.4Д 
БВС-Щг2.2х1чд 1,65 4,3 300 15,8 1222.6 167.7 11,0 18,8 т

Сортамент,
ГОСТ

С е ч е ­

ние,
мм

Длина,
м

Массо
/м,
К Г

Общая
масса,

К Г

Сталь горячекатаная арма­
турная КЛ.А-1 ГОСТ5781-82 m - i 7,9 (998 15.8

С т о л ь  горячекатаная арма­
турная КЛ.А-М ГОСТ5781-82

8А-Ё 156,4 0,395 61.8
16А-Ё 22,4 1,578 35.3
18А-1 62,8 1,998 125,5

С т а л ь  п р о к а т н а я  п о л о -  

с о б а я  г о с т  W3-7S ■8x80 В, 2 5,02 11,0
В СТЗ псб ГОСТ 535-79

С т а л ь  л и с т о ё а я  г о р я ч е к а ­

т а н а я  ГОСТ (9903-74* 6*6 0,40 47,1 18,8
ВстЗ п с б  ГОСТ 14637-79
Сталь прокатная углоВая 
раВнополочная гост 8509-72 ШОхЮ V 21.5 167,7
ВстЗ сп5 ГОСТ535-79

Т р у б ы  с т а л ь н ы е  б е с ы о В н ы е

горячекатаные 
ГОСТ8732-78

д--Ч5хЗ,5 0,7 3,58 2,5
Ф68хЗ,5 V 5,57 3,9

Т р у б ы  с т а л ь н ы е  В о д о -  

г а з о п р о В о д н ы е  

ГОСТ3262-75 /,* 3,09 4Д

1  Р а з м е р ы  д а н ы  п о  о т  рабочих с т е р й н е й .

2 .  Т а к  к а к  д а н н ы й  б л о к  и м е е т  д В о й н о е  п р и м е н е н и е ,  н а  

н ё м  п р о с т а в л я т ь  д В а  н а и м е н о в а н и я  ( м а р к и ) : :  

бвс-Ё-г,г*г,чд 
Бвт-п-г,2 *г,чд

3  Д л я  п о д ъ е м а  б л о к а  В  г о р и з о н т а л ь н о м  н а п р а В л е н и и  

з а к л а д н ы е  и з д е л и я  МН8 В ы п о л н я т ь  В  с о о т -  6 0  

В е т с т В и и  с  э с к и з о м :

60 г*- Щ
175 175

Начат). Моыкин щНЗамяотi Ыеобакоб тА
Нконт. Маелоба !ЫШкТЩ4
Рчкгр. Гун. ЩШиМ. мослоЬа Ыщ Тт
Cm. тех. Тананаеьа 18,щ

Ш К - $ 2  К

бм* Жтзсбетонный 

6ВТй-г,2 л г,чд

йадст Масса Масштаб
4,ЗТ

hum I листоВ 1
в/ч №62.

г о о / s -o t р э



Ш
Ш

Ж
~Ъ

7вШ
сГ

7 а
тв

 Х
Вза

мм
нП

}

ZOOfS-Of s o



м

т каркасаI и закладных деталей
ДД
П.П

Парка

изделия
К о л . ,

ыт.
Зскиз или ссылка 

на чертеЛ

1

Простран-
стбенный кар- 

кос
/7К641 1т

КЗi 10 03.005- в. г  64
К13 6 оз. 005-6. г  6i

Сб2 г 03.005-6. г  80

г И з д е л и я  з а к л а д н ы е  З Д 2 / 03.005-6.2 88
3 То Же мн8 6

„,пя- ж 3  ЯА-Т 5ЭНУ-----С=эызг0мн
ч " МН7 8 8* 80 0270мм
5 * m i г 03.005- 6.2 82
6 « т г 1 То Же

выборка стали на {блок

обеих сторон блока 

675

Характеристика изделии
1

М а р к а

и з д е л и я

О б ъ е м Досса М а р к а
Р а с х о д  стали, кг

бетона
м*

изделия, бетона Арматурной Утки- Поаосо- Лото­
вая го­рячека­
таная

Трубы
МН7

т
Л-1 А-Й

(290 ~ f K*  . 6?jJ_
--------------------- - 1 .___ 1___ X ___

m - i - 2,2*2,на 1,65 4,3 300 15,8 815,7 Щ 7 цо 18,8 10,!

С о р т а м е н т ,

г о с т

С е ч е н и е ,мм Длина,
м

М а с с а

1 м ,

к г

Общая
масса,

к г

Сталь горячекатаная арматур­
ная КЛ.АТ ГОСТ 5781-82 18A-I 7 , 9 1,998 15,8

С т а м  горячекатаная а р м а -  

П а р н а я  КЛ Л-Ш ГОСТ5781-82

8А-т 71,1 0,395 28,1
т - ш 83,8 1,208 101,2
16А-И 22,4 1,578 35,3
ЧОА-й 66,0 9865 651,1

Сталь прокатная полособая
ГОСТ 103-76

-8*80 5,02 Н А
В  СТЗ ПСб Г0СТ535-79

Сталь листобая горячеката­
ная ГОСТ 19903-74*

б--6 0,40 ч у 18,8В  СТЗ СП, ПС5 ГОСТ 14637-79
С т а л ь  прокатная иглобоя 
рабнополочная гост 8509-72

LMxlO 7.8 21,5 167,7В  СТЗ СП ПС5 ГОСТ 535-79
Трубы стальные бесшобные 
горячекатаные гост8732-78 6-45*3.5 0,7 3.58 2,5 ■

ф 68*35 0J 5,57 3,9
Трубы стольные бодогазо-
ПрООООНЫе ГОСТ3262- 75 642.3*3.2л л 3,09 4,4

гео :f для кЗ{ _ Размеры даны по осям работ стержней. 
Для подъема блока б горизонтальном нап­
равлении закладные изделия МН8 выполнят 
Ь соответствии с  эскизом: SO
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Щ Й 2 3 1 1 Е 5 3 3 1 1 1 й ^ Е |
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Выборка каркасов и закладных деталей

м

njn

Марка

изделия

бол., 

шт.

Эскиз или 
ссылка на

черте Не

/

Оространстбем 
яыб каркас 
ПКБ 45 ( fuim)

К £9 10
03.005-В.2 64

КЗО 6
сбг г 03005-6.2 80

г l/зделия закладные зд г 1 03.005-6.гп 82

3 ГПо Лее MHS в т э=Ш =2р1зг01,

ч // МЛ 7 3 -8хзо с-гломм
5 а КПК 1 г 03.005-6.2 82
6 и кпк г 1 То оке

Выборка стали на / блок

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

± z ±
Март» Щьем\ШсщбЬрт Расход стали, к г  |

изделия рглюмс

1 но
шЬмтбтот
т

Лрмт

Л-1

пирт

л-ш
В Г Поят

Зоб
fynvfa
wpmр 
киш­
ит

'лрубы

Бвг-в-гдкздд i в9 Р  1 зоо Ж . 552,7 \/67,7 н,о 18,8 Щ8

С о р т а м е н т ,

ГО С Т

С е ч е т

мм

Длина

м

М а с с а  
/  м,
КГ

О бщ ая
масса,

к г

С т аль горячекатаная армату. 
Нал К  Л Л-1 ГО С Т5781-82 18 Л-1 7 ,9 1,998 /5,8

С т а л ь  г о р я ч е к а т а н а я  а р м о  
т у р н а я  кл ЛШ ГОСТ5781-82

8 Я Щ W 0,395 28,1
t a r n з /р 0 ,6 1 7 19,1

1ЧЛЩ 52,8 1,208 63,8

16ЯШ 22,4 1,378 35,5

3 2Щ 64,Ч 6,31 т у  1
С тал ь прокатная полоса-  
В а л  го с т ю з-76

- 8 x 8 0 2Д 3 ,0 2 11 ,0
В  С Т З  ПС6  ГОСТ 535-73
С т а л ь  л и с т о ё а я  г о р я ч е ­
к атан а я  ГОСТ 19903-74*

б х б 0,40 47,1 18,8 1В  с m 3  леВ га с тя т-79
С т а л ь  прокатная у гл о В а я
раЬнОПОПОЧНОЯ ГОСТ8509-72

иЧОх/О 7 ,8 2/,5В  cm3 сп 5  го с т  535-79 167,7

Трубы стальные бесыоВные 
горячекатаные т о т 8732-78

Ф45*35 4 7 3 .5 8 2 3
Ф 6 8 > $ 5 V 5 3 7 3.9

П Т р и б ь ! с т а л ь н ы е  б о д о г а з о -  
т М о д н ы е  г о с т 3 2 6 2 - 7 5 Ф чезхзз 1ХЧ 3.09 w

/. Размеры  даны п а  о с т  р аб оч и х 
стврЭснед .

2. Для подъема блока б  горизонтальном 
направлении, закладные изделие МНЗ 
Выполнят S соотВтстВии с  эскизом:

60
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Звнлвгй.
Жконтр.
ВЩт.
Тт.тех.

Моыш
Маслоi
MocmSa
TmmeSa

ф л.

'а*,
3 S E

нш
'fX S f
(Ш
шш

блок Железобетонный 
Б8 т-Щ-а£хг.чд

О д . 0 0 5 - 6 .2  4 5

ШякЖМасса M a cu m m

4.3m
Л и с т  |  л и с т о б  /

в/ч т ег
г о о i s -о/ sz
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2 ~ 2  Ведомость м ет алла на  1 каркас ПКБ 4-6

Марки
элемен­

та
поз. З с к и з

Сечение,  
ММ

Алина,
мм

Нол.; 
шт.

Общая
длина

м

К 7$ 03 005-6.2 76
18я4 3870

в

23,2

i4r-« 2 690 16,1
вй -ё 3770 22,6

К 79 То ж е
18Я-§ 6760

6
40,9

8 84 3 7 7 0 22,6

От
дел

ьн
ые

ст
ер

ж
ни

1 480 Юй4 480 68 32,6
2 ю4о юя4 ю4о 12 12,5
3

530  —  
Я30у>------------------------------- =з /вя-i 1320 6 7,9

МН 9 Полоса -8*80 4-90 4 2.0

м н з 03.005-6.2 82
-8*80 2/00

2
4,2

-5*50 7 50 1.5

Вы борка м ет алла н а  1 ка рка с  пкб 4-6

С орт ам ент ,
гост

Сечение,
мм

Общая
длина

м

Масса 
/  м, 
ке

общая
масса,

ке

Горячекатаная арматурная сталь
КЛ Й-Ё ГОСТ5781-81

18 я ё 63,6 1,998 127,5
/4я-щ 16,1 1,208 19,4
10Я-т 45,1 0,617 27,8
8 я-ш 45,2 0,395 17,9

Горячекатаная сщмсурурная сталь клял I8H-J 7,9 1,998 15,8
Сталь прокатная полосовая 

ГОСТ 103-76 -8*80 6,2 5,02 э и
-5*50 1.5 1,96 2,98 ОТ3 ПС6 ГОСТ 535-79

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

1. Н ом енклат уру блоков см. док  ум . 05М5-6.2 оон.
2. Размеры даны по наружным граням  рабочих  

стержней.
3. Стержни плоских каркасов большего диаметра 

ориентировать § стенах к  наружной грани блока.

Марка Объём масса марка Р а сх о д  ст али , н е

и зд ел и я
бетона, tafom1белою Арматурной

м3 Т я-1 Й-Й! ПолосоВой

БВСЛ-Й-2,5 *2,4 1.73 4.4 300 15,8 192.6 з4 ,о

у. Сборку плоских каркасоб м еж ду  собой  Выполнять 
6  соотбетстбии о требобаниями с н 393-76 
(см т аблицу 1 п. 13)  р уч н ой  д у го бой  сборкой  
двусторонними протяженными расчетными  
швами длиной н е  м ен ее 5 а р а б о ч ей  арматуры.

03.005-6.2 06

Блок железобетонный 
Б6СЛ-й-2.5*2А

ш ш гш ш ш ш ш ш ш .

Р 4 ;4тНачотд. Мрыкин
Замлтс Щербаков
я конто. маслоВа ТЛЯ лист 1 листов 1
рук. ер. гун 1

В /У  1 4 -2 6 2ведмно/с. МаслоВа U (f
инженер. Абрамов 2Ш

2Q0t$-Qf S3
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2-2 Ь в ё т ш т  м е т а л л а  н а  1 п а р н а  о  ПН Б 4 7

± d

i .  Н о м е н к л а т у р у  б л о к о в с м . д о к у м . 0 3 .0 0 5 6 .2  ООН. 

I  Р а з м е р ы  д ан ы  п о  н а р у ж н ы м  г р а н я м  р а б о ч и х

стержней.
3. С т е р ж н и  п л о с к и х  к а р к а с о б  б о л ь ш е г о  д и а м е т р а  

о р и е н т и р о б а т ь  к  н а р у ж н о й  е р а н и  б л о к а .

Н. Сборку плоских каркасоб между сабой Выполнять 
6 соотбетстВии с  требованиями СН393-78 
(см. таблицу 1 л (5) ручной дуеобой сборкой 
двусторонними протяженными расчетными шбами 
длиной не менее б  и рабочей арматуры.

г™
Марка
9лем. ВОЗ Эскиз

Сечение,
мм

Длина,
мм

кол.,
шт.

Общая
длина 

м *

к 88 03.005 8.0 78
18 Mi з ш

16
55.2
H i14й-$ 2590

е й 3610 57,8

К 89 То зк е
18 Й 3540

18

56,6
16 Й 2680 4-2,9
8й4 3610 57,8

| |
I t

1 1

1 980 10Л-Щ 980 68 66,6

2 72 0 юя-щ 720 3 2 23,0
Э

J. 485 JU '
16Я-1 т о 8 9,8

M H I Полоса -8*80 990 4 4 ,0

МП з 63.005-6.2 82 -8*80 2100
2

4 ,2

-5*50 750 1,5
Вы борка м ет алла н а  /  к а р к а с  п кБ  4 7

С орт ам ент ,
ГОСТ

Сечение,
мм

Общая
блина,

м

Масса 
1 м, 
кг

Общая
MaccaJ

Кб

Горячекатаная арматурная сталь
нлй$ ГОСТ 5781-82

18 Н‘ 111,8 1,998 2 2 3 ,4
16 Й 42.9 1,578 67,7
/ 4  я -s 41,4 t208 50,0
юя-й -М * 0,617 553
8 я-ш m s 0.395 гч1е?

> 1 Я 1 I

1861 9.8 1.578 15,5
Сталь пронатная полосовая 

ГОСТ 103-76 -8*80 8,г 5,02 41,2
8Cm3 ПС 6 ГОСТ 535-79 •5*60 1,5 1,96 2J9

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

марка
и зд ел и я

Объем
бетою, 

м8

Мосса
издет

г

Марка
бетона

Р асх од стали, к е
Ярматурной

ПолосовойH-I н
БЬСЛ-м-гр*2,4 1,28 5J 300 15,5 442,1 44,1

шотд. Моыт sCfu-, ит11 Шеобакоб
н конто- МаслаЬа Р Щ п ц
РЩ-го- Г ян от
бед.шж. МатВа Ши. 1Жгтг ш й и к * Е ® В Л Е 5 Я 5 *

Об. 005-6.2 47

Б л о к  ж е л е з о б е т о н н ы й  

БВСЛ -$ -2 .5  *2.4- р И
Man I Листво й  

f l / У  1Ш2
г о о  i s - o f  5»
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д е д о м о а л ь м е т а л л а  н а  /  к>а р к а с О К Б  4-8
Марка
гяемента

поз. Эскиз
Сечение,

ММ
Алана,

мм шт.
Общая
длина.м

К 80 03.005-6.2 76
16 ям 34оо 4о.8
12Н 2580 12 31,0
8 ЯП 3 ею 4з,з

К 7 7 То же

16 Яш 3510
12

42,< 

32,314яЦ 2690
8Ям 3610 43,3

*с»|г
< § 1

4 980 ю яё 980 68 66,6
2 720 ЮЙЯ 720 24 п.3
3 16 Я j 1220 8 9 8

МИ1 Полоса -8*80 990 4 4.0

м « з 0 3 .0 0 5 -6 .2  82
-8*80 3100

2
4,2

-5*50 75 0 1,5
В ы б о р к а  м е т а л л а  н а  /  к а р к а с  п к в  4-е

Сортамент,
гост

Сечение,
мм 1

1
1

\
« масса 

/  м,
яе

Общаямасса,
не

Горячекатаная арматурная опак* 
НА ЯЩ roorsrei-ez

16 ЯМ 819 1,578 Щб
14-яё 32,3 1,208 39.0
12й4 31.0 0,688 27,5
ю яё 83.9 0,817 31.8
8 Я9 86,0 -Q595 34,2етт 1в я ! 9.8 т 15,5

Сталь прокатная полосо&ая гост т-7в ■ 8*80 8.2 5,02 41,2
В СТЗ ПС 6 Foot 535-79 -5*50 4,5 1,96 9 9

54

t. Номенклатуру блоковсм. донум. 03.005-62 ООН.
I  Размеры баш  по наружным граням рабочих 

стержней.
5. Стержни плоских каркасов большеео диаметра 

ориентировать к наружной ерами блока.

Ч. Сварку плоских каркасов между собой вытнщть 
в соответствии сн393-78 (см таблицу 1 п 19) 
ручной дуговой сваркой двусторонними протяженными 
расчетами швами длиной шва не менее $ а  
рабочей арматуры

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Марка
изделия

Объём
бетвщ

м*

Уасса
шдш

Т

марка
Semm

Расход стали, ке1

ПолосовойЯ1 я-£>
ВЪСА-Ц-2,5* 2,4 2,28 8.7 300 15,6 283,3 44,1

Блок железобетонный 
66СЛ-1У - 2.5 « %4

03.005-6.2 48
final
Р №т
гШШ 1 Й 3 5 1 И  '1Ши

лист I листов 1

B fi (Ш г
20WS-0/ SS



2 - 1

снззз-та-мв-я-тл
см притч- п. у

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и е

1 “ 1

К 86 мнъ мнз

I

<*>
<3

1 "
!
1

§

1 Номенклатуру блоковом докум. оз.ооз-бл оон.
1. Р а зм е р ы  д а н ы  п о  н а р у ж н ы м  г р а н я м  р а б о ч и х  с т е р ж н е й .

3. С т е р ж н и  п л о с к и х  к а р к а с о в  б о л ь ш е г о  д и а м е т р а  о р и е н т и р о в а т ь  

б  с т е н а х , п о к р ы т и и  и  д н и щ е  к  н а р у ж н о й  е р а н и  б л о к а .

I  Сборку плоских кат особ между собой Выполнять В 
соотбетстбт о требованиями Сн393-78 ( см. таблицу /  п а) 
ручной дуеоВой сборкой двусторонними протяженными 
расчетными шВами, длинах шба не менее 5 d  рабочей
арматуры.

Марло

и зд ел и я

Объем
бетона,

м>

Масса
издеш,

т

Марна

бетона

Р а сх од  стали, н е
Арматурной

ПолосовойЛ-1 Ли

бдтл-ё-гр*г,4- 1.73 4 , 4 300 15,8 662,1 36,0

Нач.отд мрыкин гМ 1
Зям.нМ
н.'тт

Щербаков
м Ы М а' ы и  Mi

Рзн.гя- гни v.m
Шмнж. МаслоВа Щ и w t
ш т т j Ms m L ё Ь я №Ч

0 3 .0 0 5 -6 .2  0 9

д е д OMOGm b  м е т а л л а  н а  t  к а р к а с  п к б  6 9

Норка
чтец-

та
Ш Зш з>

Сечение,
ММ

Длина,
ММ

Кол.,
ихт-

Общая
длина,

м

К 86 № № 5-6.2  7 7

25Я-Ш 3990 16,0
2 OH-ijj 2670 4 10,7
10 я-ш 3 7 7 0 15,1

К 81 05 0 0 5 -6 2  76
425/Ид 6660 26,6

ю я-В 3770 15,1

к  т 03 .005-6 .3  27

2 8 /ИЙ 4 / 4 0

в

33,1
18 Лш 2 760 22,1

10 Я-ш 3770 30,2
*3 W

§  •Ц

^  1  §  р

i 4  80 ю я-д 4  80 68 32,6
2 юЬо 10 я-ш ю б о 16 16,6
3

__________5 3 0 ■ *4
№  *--------------------------------= » 18 Hi т о 6 7,9

мнэ 03.005-6.2 22
-8*80 2100

2
4 ,2

-5*50 750 1,5
ми 9 П олоса -8*80 4  90 4 2,0

В ы б о р к а  м е т а л л а  н а  /  к а р к а с  л к б  б з

Сортамент,
ГОСТ

Сечение
мм

Общая
длина,

м

Масса 
1 м, 
к е

Общая
масса,

к е

Горячеяатаная арматурная сталь ял ям 
гост 5781-6а

2  8 Я-ш 33 ,1 4 , в З 159,9
25 я-ш 4 2 .6 3,85 1бЬ,о
20 ЯЗ 10,7 2 ,4 7 2бЛ
18 аЛ 22,1 1,998 4 4 ,2

10 Яш 109,6 0,617 67,6
горячекатаная арматурная ставь лавыrOCTS7&'fi2 18 Р-1 13 1,998 15,8

Сталь прокатная пе/тсодая 
ГОСТ 103-76 -8*80 6,2 5,02 3U

0 ОТЗ п с е  ГОСТ535-79 -5*50 1.5 1,96 2,9

Блок железобетонный
бвТ л  -  l] - 2,5 * 2,6

ЫШаШявишШШлш

Р М
лист I листов 1

ф  f  Ш 2

г т $ - т
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2 -2 Ведом ост ь металла н а  1 к а р к а с  ПкВ 50

Мама
Момен­
та

яоз Эскиз
сечение,

мм
Длина,

мм
колу

шт.
Общая
улана,

к 84 03.005-6.2 7 7
гот » 3900

8
з а

18 Я-ш т о 21,4
868 3 7 7 0 з о л

K8S То Же
208-9 4ооо

8
320
22,2ЛЯ 8 1780

889 3770 30,2

14
ЗГ

1 480 1088 ш 68 32,6
г ю4-о 10 88 ю4о 16 16,6
3

.......... ~ 5 3 0  -Ж  -т  ?.......... - ....... 18 М т о 6 19

М НЭ 03.005-6.2 82
-8*80 т о

2
4,2

-5*50 750 0
М ИЗ Полоса -8*80 4во 4 %о

Выборка металла на  1 каркас пкВ 50

Сортамент,  
ГОСТ

Сечение,
мм

Общая
д л и н а ,

м

Масса 
1 м, 
не

общая
масса,

Кб

Горячекатаная арматурная стань кл я*
2088 632 2,47 1S6J
188Ш 21.4 1.938 42,8
1488 22,2 1,208 26,8
ЧОЯ-8 43.2 0,617 30.4
888 60.4 0.395 23.9

40 а Г О С Г Ш Ш 1881 19 1.998 15,8
С т а л ь  п р о к а т н а я  п о л о с о д а я  

Г б е *т  40Я - 7й -8*80 6.2 5.02 31,1
-5*30 1.5 1,96 2,98 cm3 пс 6 гост 535-79

i  -  / i  Н о м е н кл а т у р у  б л о ко в  см- д о кум . о з м - б л

I, Р азм еры  д а н ы  п о  н а р у ж н ы м  гр а н я м  р а б о ч и х
тегшней,

з. Стержни плоских каркасов большего диамет­
ра ориентировать 6 покрытии, днище и д  стенах 
к наружной грани блока.

Характеристика изделия

Марка
изделия

Объём
беты
ш*'

Масса
издт

т

Марка
бетона

Расход стали,ке

Ч 1 1 Н.

Паеособойя-1 88
Б ЬТЛ-8-2,5*24 1.73 4 4 ъ оо 15,6 280,0 34.0

f  Марку плоских карпа сод между содой Выпол­
нять S соответствии СНЗУЗ-78 (с м .таблицу! 
п 13)  ручной дугобой сборкой двусторонними 
протяженными расчетными шВами, длиной 
шва не менее 5а рабочей арматуры.

06.005-6.2 50

Блок железобетонный 
БЬТЛ-Ш -2,5 *2,4

f Ц!*МЫ7Ь1\

Р 4 4 г |Начоюд, Моыт %у-, u n i  
н.котр. Матба Шла Чхм\ лист \ листов 1
рук. ер. ген -ЛекЬ 'ёкл в/ч 1 Шid em , матба V-W
нт ет  ябттсб

eoots-o/ у ?
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2-2 ведом ост ь м е т а л  п а  н а  1 к а р к а с  ПК651
Чарка
элемен
та

ПОЗ. Э скиз
Сечение,

мм
Длина,

мм
КОЛ.,

шт ‘I
I

К 82 03 005-6.2 77
/а л »
16 Ям

ЗШ
9590 12

4 /,4

31.1
В ям 36Ю 4 д э

#г аз То ж е
18 Я № 3550

19

42 .6

Ik ЯМ 9690 32.3
8 я» 3610 45.3

ь
пJ i  5 £> С

1 980 10 я* 980 68 66.6

2 72 0 10 ям 7 2  0 tk 17.3
3 Ш  «2,

- —■=» 16Я-1 т о 8 9.8
МЛ 1 Полоса - 8*8  0 990 4 4.0

*4*3 03.005-62 82
-8 *  80 2100

2
4 2

-5*50 750 1.5

вы борка м ет алла н а  1 к а р к а с  п кв 5 1

Сортамент1

ГОСТ
Сечение,

мм
Общая
длина,

м
Масса 

1 м, 
кг

Общая
масса,

кг

Горячекатаная арматурная сталь
КЛ R-* ГОСТ 5781-82.

18 Яш 84,0 1,998 1678
/4  я* 32.3 1.208 390
16 Й-Ч! 31.1 1.578 49. /  

51.8Ю ТИк 
8 Я*

83.9 0.617
86,6 0,395 3 4 2

Горячекатаная арматурная сталь
НЛ Л1 ГОСТ 5781-82 16 Hi S.8 1.576 15.5

СталЬ прокатная полосовая 
ГОСТ 103-78 -8*80 8,2 5.02 4 / .  2

6  СТ5 n cS  ГОСТ 535-79 -5*50 1.5 1,96 29

1 4

1 Номенклатуру блок об см докуй. ОУ 005-6.2 ООН.
2. Роторы даны по наружным граням рабочих стерж­

ней.
а  Стержни плоских каркасоб большего диаметра 

ориентиробатЬ В стенах к Внутренней грани блока,
В покрытии и днище-к наружной грани блока.

X  арактеристика из дел и я

Марка

изделия

Объём
бетона

м3

Масса
изделия

Т

Марка
бетона

Расход с  тали, к е
Арматурной

ПолосоВойЯ1 Яц
Б8ТЛ-гу-2,5 * 2,4 г,78 5.7 300 15.5 34-1,9 44 ,1

f  Сборку плоских каркасов между содой Выполнят 
В соотдетстВии с требованиями СН393-78 
[см. таблицу 1 п. 13) ручной дугоЬой сборкой двусто­
ронними протяженными расчетными шВами 
длиной не менее 5а рабочей арматуры.

03 .005 -6 .2  51
Стадия Масса ]МасштзВ

Блок ж ел езоб ет онны й  
6 ВТЛ- iv  - 2,5 *  2 . 4

S.7T
лист I листов 1 

B f i  ik lB l
eoo/ s-o t ss
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270

m l
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1

1

1

1

1

1

1

_________

мн 7 4  uim с  обеих
сторон блока

2900

В ы б о р к а  с т а л и  н а  /  б л о к

мн 7 4шт. с  обеих 
сторон блока

Сортамент,
ГОСТ

Сечете,
мм

Длина,
м

Масса 
1 м, 
кг

Общая
масса,

я г
Сталь горячекатаная арматурная

КЛ.Я-1 ГОСТ5781-8Z
18 т 19 1.998 15.8

Сталь горячекатаная арматур­
ная НЛ. я- i ГОСТ 5781-82

8 я* Н5.2 0,395 45,5
ЮЯл} £Д4 0.617 39,1
16Я4 224 W 8 35,3
22Нм 75,6 2 9 84 225,6

Сталь прокатная полосовал 
ГОСТ ЮЗ-78

-8*30 2.2 5,02 И.0в  cm3 ПС В ГОСТ 535-79
Сталь листовая горячеката­
ная ГОСТ 19903-74-*

S--6 Ц4б 47,1 18,8в  стЗ п с Б гост m i l -T9
Сталь прокатная угловая 
равнополочная гост bsos-i i *

иУо*ю г  в 21,5 167,7Ь СТЗ сп5 ГОСТ 53S-7S
Трубы стальные бесшовные 

еоопче катанью пстктзг-тг*
345*3.5 Ог 7 3,58 2.5

сё68*3.5 0,7 5,57 3.9В Cm3 СП5 ГОСТS731-74*
Трубы стальные водогазопро- 
Ьодные ГОСТ 3262-75* dMw 2 3,09 4 >

к 91 3 шт
и  «о *1(_ Выборка каркасоВ и закладных деталей

1-1
Х а ракт ери ст и ка  изделий

Марка
изделия

-

Объем
бетона,

м3

Масса
издемя/

7

Марка
бетона

Расход стали, кг
Арматурной Угол-

новой
Поло­
совой

Листом
горяче­
ката­
ная

Тру­
быHi ла

В6СЛ-Е-2,5*2,4Д 1,95 51 300 is,8 3455 167,7 н.о 18,8 10,8

НН
пп.

Марка
изделия

кол­
ют

Эскиз или 
ссылка на 

чертёж.

1

Пространст- 
венный 

каркас ПК652

K32 12 03.005-6.2 64
К 91 6 03.005-6.2 78
СБЗ 2 03.005-6.2 81

2 Изделия закладные 3Д 2 1 03.005-6.2 82
. 3 То йсе в 6

530 Щ~1*Г 
т г --------------------= , &J320

4 * МНТ 8 -8*80 £-27Омм
5 • Ш 1 г 03.005-6.2 82
6 « кпк г 1 Тс л/се

I. блоков см. докум .Номеннлятуру
03.005-6.2 ООН.

е. Размеры даны по осям рабочих ст ерж ней.
3 Для подъема блока В горизонтальном направ­

лении закладные изделия МН8 Выполнять
В соотВетстВии с  эскизом: ю , 

»<

я
so

60

Нач.отй Моыкин Г(ГгЛ
Ш нш  
н контр

Щербаков
Маслова

рзк. го- . т  .... /МА
вед.инж маслова М акинженерМартынова. ш

03.005-6.2 52

блок железобетонный
БВСЛ-ll -2 ,5 *  г .Ь д Р  В ' т

лист  I листов  /

В /ч  14-262

20015-0< 5 3
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Ьы борка ст али н а  /  блок
Сортамент•, 

гост
Сечение

мм
Алина,

м
Масса 

1 м, 
кг

Общая
масса,

кг
сталь горячекатаная арма­
турная кл.Hi ГОСТ 5781-82

18RJ 19 1,996 15.8

Сталь горячекатаная арма­
турная КЛ. Й-Щ ГОСТ 5781-82 8  Янн 178.6 0,395 ТО,5

16 Яф 22,4 1,578 35,3
18R-M 75.4 1,998 150,6

Сталб прокатная полосовая 
ГОСТ 103-76

-8*80 W 5,02 И,05 сгЗ  o c s  ГОСТ 535-79
Сталь листовая горячеката­
ная ГОСТ 19303-74-*

8-6 о,4о 47,1 18.8й ст з п с е  гост
6 таль прокатная угловая 
равнополочная гост8509-71*
В С Т вспб ГОСТ 535-79 LlM)*IO 7 ,8 21,5 1677

Трубы стальные бесшовные 
горячекатаные гост8732-78* 
в  СТЗ СП5 ГОСТ8731-74*

6-45*3,5 0,7 3,56 2,5

d-.S8*3,5 0,7 5,5 7 3 ,9
Трубы стальные ёобогазо- 
проводные гост 3262-75* d--H?*3,l 1,4 3,09 4,4

б ы  боря а  каокасоВ  и  закладны х деталей

Х а р а к т е р и с т и к а  и зд ел ия

Марка Объём Масса] Март Р а с х о д с т а л и , к г

изделия
бетона, шдштетша Арматурной У г о л - поло- Листо­

вая Тру­
бымs Т Й-1 fyj} новой собой дорячв

нот-
ШЛ-й-2,5* 2,4А
ВШ4-1.5*2,4А 1,95 %Ч

Г 15,8 256,4 167,7 11,0 18,8 ю,8

ЧН

пп

М а р к а

и з д е л и я

к о л , 

ш т

Э с к и з  и л и  
с с ы л к а  на  

ч е р т ё ж

1

П р о с т р а н с т -  

В е н н ы й  

к а р к а с  л к  Б  б з

К34 12 03.005-6.2 6 4

К 31 6 03.005-6.2 7в
С6 Э 2 03.005-6.2 81

г Шве/шя закладные ЗД2 / 03.005-6. 2  82
э То Л К !  4188 6 язо ssg

4 • МН7 в -8*80 6-270

5 » КПК1 2 03.003-6.2  82

в « К ПК 2 1 То ж е

блоковом  д о к уй .I. Н оменклатуру 
0 3 .0 0 5 -6  2 ООН.

г . Разм еры  даны по о с я м  р а б о ч и х  с т е р ж н е й .

з . Так к а к  данны й блок и м е е т  двойное прим енение, н а  нем
проставлять два наименования: 6 & с л - § - 2 Д * 2 , 4 д  БВТА-Ц-гьги 

I  Для подъема блока о горизонтальном направлении закладные № ' *
изделия НН8 выполнять В соответствии с  эскизом д а » п  ю

SOcM L dso

ш ш моыт
Н-т щ  Маслова 
Ш го- п н
Ш  инт М асШ Г
йт№ётШ8штта^Ш «1Ш 1

1Е
аСЗ

am*
т&
Ш'кт

0 3 .0 0 5 -6 .2  5 3

б л о к  ж е л е з о б е т о н н ы й
БВСЛ- i i - Z 5  *2 А Д ;  
В В Т Л -/у -2.5 *2,4-Д

Р \МТ
Maamat

л и с т I л и с т о в  /

Ф  1к ш
20045-Of во
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Выборка стали н а  /  блок

Сортамент,
ГОСТ

Сечеш
ММ

Длина
м

Масса 
1 м} 
кг

Общая
масса,

к г
Сталь горячекатаная арма­
турная нл. Щ ГОСТ5781-62

18 ну T9 1,996 15,8

Сталь горячекатаная 
арматурная ко я д  гост5781-ьг 8  ям 179,В 0,395 70,9

12 я ё 74,9 Q888 66,5
16Я-9 22,4. 1,578 35.3

Сталь прокатная полосовая 
ГОСТ ЮЗ-ТВ

-8*80 2,2 3,02 11,0ВстЗ ПС6 ГОСТ 335-79
Сталь листовая горячека­
таная ГОСТ 13903-74-*

8 * 6 о,4о 47.1 18.8в  с г з  п е в  ГОСТН631-19
Сталь прокатная угл овая
равнОПОЛОЧНаЯ ГОСТ 8509-72*

i  Рамо 7.8 21.5 167,7б с т э с п з  ГОСТ 535-79
Трубы стальные бесшовные 
горячекатаные гост8731-78* 6=45*3.5 0.7 3 ,58 2.5

d= 68=3.5 0.7 5 ,5 7 3.9В cm3 сп5 п ет п зьп *
Трубы стальные водо га зо ­
проводные ГОСТ 3262-75* 6=423*32 1.4 3.09 4 . 4

В гм о р _ В ы б о р к а  к а р к а с о в  и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й

1 - 1

Характ ерист ика изделия

уМарка объем Масса Шарм Р а сх од  стали, н е

изделия батт издт вето- Йрматурной Угол- Поло- Листе
бая Тр?

м' Т на к ! яё ковой совой горя- бы
№01-9-2,5 *2рА 1,95 5,1 300 15.8 т,7 167,7 Н.0 18,8 10.8

НН
П.П.

Марка
изделия

Кая.,

шля-

Зскиз или 
ссылка на 

чертеж

1

Пространст- 
Венный 
каркаете 54

Я 73 И 03.005-6.2 75
К90 6 03.005-6.2 78
СбЗ 2 03.005-6.2 91

i Издекия закладные здг f 03.005-6.2 82
3 То бее мн8 в

4 • мт 6 - в * 8 0 ;  8=270

5 • Ш 1 2 03.005-6.2 82

6 • кпкг 1 Тоже

1. Н о м е н к л а т у р у  б л о к о в о м  док уй . 
0S .00S - 6.2 о о н .

г. Размеры даны по осям рабочих стержней. 
3. Для подъема блока В горизонтальном направ­

лении закладные издания Ж  Выполнять В 
сттВететВт с  земном: №

ео c 5 i  1 _ " > »
ns ns

ш о м !.\ м о ы к и н M.WI
З а н я т ш е с т о в т г й
н т т м а с л о б я  Ш Г М X Y J}
m a o -

|

а

я т
Ш ш ь
инж енер

м а с л о б а
Ш о п т Ш б н Ш

Ш

03.005-6.2 54

Блок железобетонный 
в в е л - / у  -2 .5  * 2 .6  Д

SffiSEffi ШЗШь

р и
лист I листов 1

в/ч 1Ш 2
2 0 0 1 6 - 0/ 61
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В ы б о р к а  м е т а л л а  н а  /  б л о к

Сортамент•
Г О С Т

Сечете
мы

Амо,
м

Масса 
1 м, 
ке

Оваря
т ещ

к г
Сталь горячекатаная арматур­
ная КЛ /Й ГОСТ S78/-BJ

18 Я-[ 19 1J98 15.8

Сталь горячекат аная арма- 
туркая к л я» гост5781-92

8 Я-ш 18.9 0,395 31,2
14-Я->п 98,0 1.Ю8 1184

1вЯ* 22.4 >.578 35,3
40Яе1 79,2 9.865 1813

Cmanb прокатная 
полосовая гост юз-76

-8  х 80 2.2 5.02 11.0 'ВСтЗ ПС 6 ГОСТ535-79
Сталь листовая горяч ека ­
таная ГОСТ 1У903- 7 4 *

6 :6 q to 4-7,1 188В СП ПС б  ГОСТ 10б37-79
Сталь прокатная угловая 
рабнополочная Г0СТ8509-Т2*

\./4РМО Z9 21,5 1677В СгЗ сп5 ГОСТ535-79
Трубы стальные бесшовные 

горячекатаные гсстпзг-Tf сШв.5 0,7 3.58 25
_ В с п  3 Св5 rm m t- in d-68*3.S ОТ 5,57 3.9
Трубы стальные в суо  газопро­
водные ГОСТ э г о  г -75* д-МЫП 1.4 309 4-Л

ifS ' ^^-Л \,-Д ляш _ Ьыборка каркасоб и закладных изделий

Характеристика изделия

Марка
изделия

Объём 
бетона 

м} '

Масса
и здш

Т

Марка
бетона

Р асх од стали.ке
Йрматурнои Угол-

новой
Поло­
совой

Писто■баягоря­чека­таная

Тру­
быН>

ВВТЛ-Ц-2,5х 2,4Д 1,95 5.1 300 IS,6 966,2 /67,7 н.о 18,8 10,9

NN
пп.

Марка
и зд ел и я

Нал.,
шт.

Зскиз или 
ссылка на  

чертеж

1
Простран ■ 
ственный 
каркас 
лк 6  55

к 31 12 03. т - 6.2 64
X 97 6 Об. 005-6.3 2 3

СбЗ г 03.005-6.2  8 2

г Издоят закладные з д  г 1 0 3 . 0 0 5 - 6  2  8 3

3 То ж е  мнз 6
153 WT

4 - МН 7 8 -8*80 Г 270мм
5 " КПК 1 2 03.005-6.2. S3

J « К ПК 2 1 То т е

35 1 т  н от ,гж т щ ьо  т о Р  для к 31 1.
Т  Г Т ..r , ; r t f ----------------------------  г г  1 Т Т

8 2 5  „ /2 5 0  t  _1 25 ------------- _
2

------------------— ,— f  1

А Дня подъема бш а  б  горизонтальном напрабрении 
закладные изделияя МИ8 Выполнять S соптВетстВш 
с х , и ж :  ______________________

03.005-6.2 55

Блок железобетонный
Б6ТЛ-Я-2,5 * 2.4-Д

5,1т

лист I листаё /

Ы ч  i k - m
гоо/s -a / ег
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2-2 3 - 3 вы борка ст ал и  н а / блок

Сорт амент ,
ГО СТ

Селище,
ММ

Ляшю,
м

М а с с а  
1  м. 
я г

Общая
масса,

не
Сталь г о р я ч е к а т а н а я  а р м а т у р - 
п а я  к я я !  г о с т  5 7 в г о г

1 8 Я -1 19 1 ,9 9 8 1 5 ,8

С т а л ь  с о р я ч е к а т а н а я  а р м а ­
т у р н а я  К л Я -Щ  Г О С Т  5 7 8 1 -8 1

ВЯя 7 9 .5 0 ,5 9 5 31,6
Г О Н Я Н б 0,617 Нз
1 4 я й (3,6 1 .2 0 8 7 S ,8

Т б  Я м п бt 1 ,5 7 8 35,3
Ъ2л& ч з (31 6 8 7 ,8

с т а л ь  п р о к а т н а я
п о л о с о б а я  г о с т  юз-76

- 8 * 8 0 2,2 5 ,0 2 1 1 .0В ст 3 п с  6  Г О С Т 5 3 5 -7 9

С т а л ь  л и с т о в а я  г о р я ч е к а ­
т а н а я  Г О С Т  19903-74 *

S>6 0 ,6 0 47J 1 8 .8ВсгЗпеЗ п е г  1 4 Б Ы - 7 9

С т ал ь  п р о к а т н а я  у г л о в а я  
р а в н о п о л о ч н а я  ГО С Т 8 5 0 9 -7 1 *

L 1 4 0 *1 0 7,8 2 1 .5 167.7В с т З с » 5  ГО С Т 5 3 5 -7 9

Т р у б ы  с т а л ь н ы е  б е с ш о в н ы е  
г о р я ч е к а т а н ы е  г о с т  ы з г - п * <3-45<5.5 0 J 3 .5 8 2 .5

В cm3 сп 5 гост mi-74* С /-5 8  > 3 5 0.7 5 .5 7 3 .9
т рубы  с т а л ь н ы е  в о Э о г а зо п р о - Восные г о с т з ш - 7 5 * <У42>Д2 *.6 3 ,0 9 4,4

с  таран бло ка ст рок блока

_ _ Jt$5 1. т о 4_ 825
f------------

2900
Г

Ьыборка каркасов и  закладных, изде л и и

1 - 1
Х а р а кт е р и с т и ка  и зд е л и я

г а ~

Мерка
изделия

Объём
бетж.

MS

Мша
издеящ

т

Марка
бетона

Р а сх од ст аям ,яг

Йрматурной Угодно
Вой

Поло­
совой

лисгв-Ван
горячоката­м и »

Тру­

биЯ! ЯШ

ввт л -я -у^ бд i95 5,1 Зоо 15 8 651,4 16ТД ц о 18,8 10,8

Н Н

п о

м а р к а
и з д е л и я

ш }
ш т

Э с к и з  и л и  
с с ы л к а  я а  

ч е р т е ж

1

П р о с т р а н -  

с т Ь е н н ы й  

к а р к а с  Я К б  5 5

К  2 9 12 0 3 .0 0 5 - 6 .2  6 4

И  9 5 6 0 3 . 0 0 5 - 6  3  2 2

С В  3 2 0 1 0 0 5 - 6 . 2  8 1

г Изделия закладные за 2 / 0 3 .0 0 5 - 6 .2 S 1 .

5 Т о  Же мн 8 6
530 — ' f r i u i

№ J = ± *= r W % *i

6 •  М Н  7 8 -8 >80 {.270 мм
5 *  Ш 1 2 0 3 . 0 0 5 -  6 . 2  S t

6 »  ш г 1 То те

АяяКЯ I Номенклатуру б л о к о в  с м  д о к у м . 0 3 .0 0 5 -6 .2  ООН.

i  Р а з м е р ы  д а н ы  п о  о с я м  р а б о ч и х  с т е р ж н е й .

3 Дня подъема блока 6  горизонтальном направлении 
Закладные изделия NHSa Выполнять S соотВет -
стВии с эскизом- so

0 1 0 0 5 - 6 . 2  5 6

Блок железобетонный 
БЬТЛ - й  -2,5 *2.4-Д

СтаШМассаишсштзб

и т
лист I л и ст е I

В/Ч 1Ш 2

2001S-О! 63
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Марна 
mm

К1

№

KS

Н о р м  а с ы

Е Е

CHJ93-78-f/f3 & -ю  
м. примечаний

, ̂  S*,0 0 .6 0 0  s*3 oo.toao
\ л

6  X/00-600 МО

К 2

, -  6х/00-600 5x300-/000 . 6х/00-600

КЗ
ж

? .  с

1̂ЛО& -ЙППП

80

г

/^о^ул/оо-т^ 5*зоо.воо
\А .

рх/оо.т /so

(■ Плоение норн асы изготоёлять при 
помощи нонтантной точечной злентра- 
еВарнч

2. Размеры даны по нарулЬным граням 
рабочих стерз/еней.

3, С ёарна  ст ер зк н ей  £ „нрест * должна 
обладал» нормированной прочност ью  
£ соотВвтстВии с  т аблицей  46
СИ393-73.

Циамггр Длина, Щт., \обцая
длим , мм

зчоо

390

зчло

2580

гол о

зчло

/600

ют
/т о

ЙЯШ

sp w

г о т

г о т

/БАМ

ю т

ю т

г о т

8/НН

н т

< ч т

790

г ч о о

г ч с ю

390

г э о

г ш

6/0

610

2580

2480

2480

/600

390

/8

/6

Масса Общая
/  м, 
нг

мша,
нг

Сортамент, 
/•ост

0,395 /,з

2,4 0,6/7 /,5

2,4 /.208 2 J
/Ьряченатаная арматурная 

сталь нл. Я в  гостs fit - t i

0 2  / ,2 0 8  /,о

U m oro : в  7

5,2 0,395 2,/

5,0 2,47 /2,4 Соряченатаная арматурная 
ст аль нл. Я-S гост573/-ве

/,2 2,47 3,0

Ш юго: 17,5

62 0 ,3 9 5  г ./

<Р /.578 (6

5,2 /,578 8,2

[Ь ряченат аная арм ат урная  
сталь нл /НЛ ласт 378/ -  t i

2,5

2,5

(. г

/.578 4,0

2.47 6,2
2.47 3.0

(Ьряченатаная арматурная
ст аль нл. Л-Ш ГОСТ5761 -6 2

t/moro:

3,2

0 .8

/5,3

0395

/208 [Ьряченатаная армопурная стам нжЯй Гост378Ыг

(208 (О

L'/ т о г о :  з д

ними протяженными расчет ны м и  
еиВими, длиной н е  м ен ее  5с/ р а б оч ей  
арматуры.

ми,
а.т

" V-W

03.005-6.2 58

Парнас плоений 

Н 1 - Н 5

С т адия

Лист

fiboca [НЬсшхп
см

тайл.

В/Ч (42 65

2001S - О / 6 5
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( Плоские каркасы иттЬлтш т  ттыи 
к о н т а к т н о й  т в м е ч « «  э т щ ж $ ю р « ц .

I Рпхер« Лим яв иаруАмым граням ря&чик 
стерАнм.

3 . С б о р к а  стерАней I , к р е с т *  АзлАнв в й м и к и в ь  
иормирв&шной протсяш § mmSemeiduu с

т а б л и ц е й  4 6  СН 393 -7 3 .

4  Р у ч н и к !  З у г о б у ю  с б о р к у  Н а п о л н я т ь  6  

с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  С Н 3 9 3 - 7 8  
сн п 13 т а б л  .1 д в у с т о р о н н и м и  а р о т я -  

Ленными ы бам и расчетными, длиной 

не  менее 5 а  рабочей арматуры.

— 1 03.005-6.2 60!

Каркас плоский 
K9KI2

м яетя п м я я  I  ▼!"w kws

р  & ,
Лися 1 листов 1

№ч ошй Мрыкин Л-
ЗаннатЗ. ШЫоко8 Щт
Н.контр. Маслова /« Л
Рил гр- Гин в/ч Й262М и н а . Масл^Ба шCm тех. Танонаеба « м

zoo/s-of £7



i  П т е н ц е  иврнегсы  ш Л о т а В л я т ь  при 
помощи н ан тан тн оА  точечн ой  зт н ю р о -
с$арни.

а. Размеры дот / т  норуокным гр а н ** р а ­
бочих етеркней.

Л СВарна стерок н ей  S  „  преет *  /ЬлФна о 5 - 
л а д а т ь  норм ированной прочн остью  £

соотЁетстВии с  таблицей 46 СН393-78.
4 Ручную дугъ&ую с&арму Выпотеть £  соотВет- 

стВиа с требованиями 0/333-78 см. п. /3 таб л  /  
двусторонними протяженными расчетными 
ы£амиг длиной н е менее 5 с / рабочей арма­
торы.

Шапй
ЗанмтЯ.
U. пштр
Щ т
бед .ш . 
Cm. net.

7 ipbwuH
1р:пёако5 *'см .
МкШа
М -

гЩ
SJ/Ц 4JH
& L 2*й

Ж ' Я &Г JBM&A 
Ттюн'ыа \Яо*ег ¥ И

Парнас плоений
Н / 3  -  я  17

0 3 .0 0 5 - 6 .2  61

1£таёиВр/атау1аштоЬ

Р
Лист

см
табл
I Листоб 7

В/Ч т в г

2 0 0 1 5 - 0 /  6 8
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i  Ллосние норнот изготоВлять при помощи 
нонтантной точечной злентросБирни.

<?. Размеры деты по наруНсным граням рабочих- 
стерРЬней

d СВарна стержней А „ нреет *дЬлиЬна обладать 
нормированной прочностью В соотВетстВии с

таблицей 46 ен393-78.
Ч Ручную дугоВую сВарну Выполнять В 

СоотВетстВии с требоВаниями С Н 3 9 3 - 7 8  

см п. 73 табл. В двусторонними протяженными 
расчетными ыВами, длиной не менее 5d 
рабочей арматуры.

ThtomS.
Зон Herd' 
Я контр. 
Рук, гр. 

'ВЫ имя. 
Tin. тех.

—
03.005-6.2 62_

щ

—

«л*
й Ш

Парнас плоений 
Н  18- Н 22 Р 1

Лист 1 Листов 1

ж :
9У.Пч шм м в/ч н г б 2

20075-О/ 63
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70;

l  Плоские каркасы изготоВлять при помощи 
контактной точечной электросВарки.

Z. Размеры, кроме огоВоренных, даны по осям 
рабочих стерэкней.

4  СВарка стерзкней $  я крест ” до/лкна обла­
дать нормированной прочностью ВсоотВет- 
стбии с  таблицей 46 СИ393-78.

4. Ручную дугоВую сВарку Выполнять В
соотВететВии с требоВаниями СН393-78 см. п. 13 
m a fy f двусторонними протядсенными рас­
четными ыВами. длиной не менее 5 д  ра­
бочей арматуры.

"
03.005-6.2 64

Каркас плоский 
к29~к34 р  т а б л .НочшпИ. М р ы ки н НМ

з м я о я й ц ерда / g j f Н.Щ
Н ко т п р . Маспоба хч/у лист 1 Листов fРчкгр. Гин f-YO 8/4 /4262тинш. МЛтВа Щш\ш
Cm. т ех. Т ананаейй f e '  !им

ZOOfS-Ot 7У



m
m f  Плоение каркасы изготовлять при по- £  соответствии с  таблицей 46 сн393-71 

тщи контактной тачечной злектросбарки V ft/w y to  дугоВую еВпрку Выполнят В 
г. Размеры даны по нарул/сным граням соотВетстВии с  требованиями сн393-79

рабочих етеррсней. см. о /3 табл /  двусторонними протял/сен-
3 Сварка стерЯсней В „крест " долл/сна ными расчетными ыВами, длиной не

обладать нормированной прочностью менее 5с/ рабочей арматуры.
ЙРЧатд.
Зтлай (m (hm

t t  n,
W-*i

Нконтр. Маепоба rrn
Рик.гр. Гцн 'Лу о
ШииЛ. I

Шлях. TamaeSa M & L №W

03.005-6.2 65

П а р н а с  п л о с к и й
К 3 5  ~  Н 39

5 Ё З Ш 2 Ш { щ щ

Pi  . ,
jh/cm || ЯисгтюЛТ

,  см.\тавл

в /ч  /ч а в е

2 0 0 ( 5 - 0 /  72
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] 73

/  Л /г о с к и е  /ш р н а с ы  и з Г о т о В л я т ь  п р и  п о м о щ и  н о н т а н т -  

н о й  /п о ч е ч н о й  з л е н т р а с В а р н и .

2. Размеры дины по наружным граням рабочих стер 
ж ней.

J . С В а р м а  с т е р ж н е й  ё  „ м р е е т "  д о п  J e n a  о б л а д а т ь  

н о р м и р о в а н н о й  п р о ч н о с т ь ю  £  с о о т В е т с т В и и  е

таблицей ЧВ СН 393-78.

Ч  Р у ч н у ю  д у л о В у ю  с б а р п у  В ы п о л н я т ь  В

соотВетстВии с  /пребоВинирми С Н 3 9 3 - 7 8  с м . 

п /3  табл. /  двусторонними расчетными 
и/Вами, длиной не менее 5 д  рабочей ар­

матуры.

0 3 . 0 0 5 - 6 . 2  6 7

П а р н а с  п л о е н и и  

И  4 3  -  н  4 5

С т а Ш Kkis.1 кнутик i
р с м

т абл.

.Л и с т  I ЛиетоК/

8 / 1  № 6 2
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/. Проем ив нарнасы изео/тюВррть при помощи 
нонтантной точечной лромтросВарни. 

г. Размерь/ даны /ю  наружным граням рабочих 
стшрэкней.

3. Сборка стержней В „мреет" доюкна обра­
щать нормированной прочностью 8 соат- 
ВстстВии с  таблицей Ц6 сн 393-78.

Ч Ручную дугоВую сВарму Выполнять В 
соотВетстВии е требоВонилми СН393-78 
см. п  /3 табл. /  двусторонними протя­
женными расчетными ыВами, длиной 
не менее 5d рабочей арматуры.

Hat отд 11

и м ,
Зам.нчгд. ШвбакоВ т ч / чин
Ншаю. МаелаВа М ы
Рик.гр. Суп РЩ

ВединН. МастЬа Ш 0 4 ¥ .т
Cm. тех. ТантаеВа

П арн ас 
И 53

03.005-6.2 70

плоении 
■ Н 57

9 Я С  Ти/‘П$‘Ш У/ТЦлм-А

Р
Вист УВистпВ /

a ju  № 62
т Ф Ь ' Г Т Г
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Плоение норн осы изготовлять при  помощ и 
Ионтамтнт/ точечной ллент рос Варни.

Размеры  даны по наруж ны м  граням  рабочих 
Стерх/сней.

СВарна ст епеней £  „м реет " дол ж на обладать 
нормированной прочностью В  соотВетстВии с

таблицей 46 сн 353-76.
4. Ручную дугаВую сВарну Выполнять 8  соответ­

ствии с требованиями CH393-7S см. л./3 табл/ 
двусторонними протяженными расчетными 
ь/Вами, длиной не менее 5с/ рабочей армату­
ры.

0 3 . 0 0 5 - 6 .2  1 2

П а р н а с  п л о е н и и  

Н б З - н б б

и т л л п  г я .ч я и .ч .ч

Р  М г
1  т а б л

В и с т  1 л и с т о б  {

Н с ш о т б М р ы к ш )
И /

Л .г я у

Щ *З ш н о г д . щ е р б а к о б
Я х о н т . М а с п о В а ф щ л Ш

Р у к  г р . Г о н а г а
ф  Н ё 6 2Ш и н а . Ш е л о й а

D o m e x . Т а н а н а е В а Ж ? 9 l i m
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i  Плоение нарнасы изготоВрять при по­
мощи нонтантной точечной злептросВарни.

Л. Размеры дины по наружным граням рабо­
чих стерзьней.

3 СВарна стврэЬней 8 „преет" долдсна обла- 
дЬгть нормированной прочностью В ооотВет- 
c/nBuu С таблицей 95 СМ 393 -78.

V. Ручную дугоВую сВарму Выполнять 
В соотВетстВии о  требоВаниями СН393-78 
см п. /3 табл /  двусторонними про -  
тяЫсенными расчетными шВома, 
длиной не менее 5Ы рабочей арма— 
лгуры. 03.008-8.2 73

Нурнас плоении
Н66-Н6&

Cmai

Р |я*|
jkfcm \))иапов /*

в]ч H S6&

г о ш - д г
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Плоение нарнасы изготоВлять про помощи 
Нонтантной точечной эпентросВарни. 
Размеры даны по наружным граном рабочих 
стержней.

С ё а р н а  с т е р ж н е й  6  „ п р е е т "  д о л ж н а  о б л а ­

д а т ь  н о р м и р о В п н н о й  п р о ч н о с т ь ю  В

соотёетстёии с  таблицей Чб СИ 393-78.

V. Р у ч н у ю  д у е о В у ю  с В а р н у  В ы п о л н я т ь  В  

с о о т В ет с т В и и  с  т р е б о В а н и я м о  С И 3 9 3 -7 8  с м . 

п . /3  т а б л . /  д в у с т о р о н н и м и  п р о т я ж е н н ы м и  

р а с ч е т н ы м и  ш В а м и , д л и н о й  н е  м е н е е  5 3  р а ­

б о ч е й  а р м а т у р ы .

0 3 .0 0 5 - 6 .2  74

Нар нас плоении
Н  6 9 -  н  7 2

г4//р1'Ж: fJA/kiFA Яй'/иЪ/'М

Р  I тай>.
Лист {Листов/

В /Ч  /4 2 6 2

2 0 0 7 6 -0 / S f
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/. Плоение нарнасы излотоВлять при помощи нонтинтной 
точечной олентросВарни.

2, Размеры даны по наружным граням рабочих стержней.
3. ПВарна ет ерЖ ней В * преет  * должна обладать нормирован­

ной прочностью В  соотёетстВии о таблицей 96  ОН393 -78.
9 Ручную дулоВу/о еВарну Выполнять В оеотВетст&ии о требо­

ваниями 0 Н393 ' 72 ом. л. id  табл. /  двусторонними протяжен­
ными расчетными и/Вами, длиной не менее 5с/ рабочей арма­
туры. 0 3 .0 0 5 - 6 .2 .  7 5

П а р н а с

н
плоении 

73 -  Н 76

Отелю Масса Чйсшаб

Р см ,
таил

VII

ф  19262

ЗОФИВ-бПТ
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i  Плоские к а р к а с ы  и з г о т о в л я т ь  п р и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к и  

i .  Р а з м е р ы  д а н ы  п о  н а р у ж н ы м  г р а н я м  р а б о ч и х  с т е р ж н е й

3. Сварка стержней , 6 кр ест '  долж на  обладать нормированной прочностью 6  соот ­
вет ст вии с  т а бл и ц ей  б б  с н 393-78.

^  Р у ч н у ю  б у к о в у ю  с в о р к у  в ы п о л н я т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  б н з п - 7 8  с м  т а б л 1 т з  

б в и г о п р п н н и м и  п р о т я ж е н н ы м и  р а с ч е т н ы м и  ш в а м и , д л и н о й  н е  м е н е е  S e t р а б о ч е й  а р м а т у р ы .
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I Плоские каркасы изготовлять при помощи контактной точечной электросварки
2. Размеры даны по наружным граням рабочих ст ержней
3. Сборка стержней в .крест "долж на обладать нормированной прочностью в  соответствии 

с  таблицей Ьв сн 395-78.
4  Ручную дуговую сварку выполнять в соответствии с  требованиями сн393-78 см. табл. 4 т з 

двусторонними протяженными расчетными швами, длиной н е  менее 5d рабочей арматуры.

2 0 0 ( 5 - 0 /  г  4
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Каркасы
снзЩджкАША,г~̂ т прчнечоиие * f

= r ~ ~ T T \ * 4  1

b - W j . f f *  я о* ш 6*200’ т о . 6*100’600 2 \ *
2 750

поз.

+ H - 4 - = т =  = и = " Т Г Г т
1

по «еоп
1 8 "*■   ̂ I 1 "J
ь _

6*2M’ UO0 6*Щ’ 600 [по к *
и б о —  — р —

т а г : г -
€ 1 ____ JL

Ш  J—I70 И
S t

з*яш$ э*гоо=боо [ м а Ц , я4о 
2680

S

ЗА-о \з*тщ $*т--боо  ̂ зчп-зд> я4о

9CKU3
ЦиамещД

мм
2 90

1Ш .
2760

190

~ 2 Щ .

_ _ 1 Ш _

Ж .

— Л Ш .

J M S l

Юй-ш
t8H'
28 fHi

288-iii

8H-ni
18й-щ
<Аб-ш

1 884

8 я-is
16 Rii
18 ft-я
1884

J iL
2880

too

8 <b§

8M

8$4

линя,

мм

кол.,
шт.

290
2760
2760

690

190
г 590
2590

Ш

/90
2680
2880
т

Общая 
длина, 

м

13

19

19

Масса 
1 м, 
не

38
2.8

2.8

1.1

Общая 
масса, 

к г

0,617
1,998

4-83

Ш
итого:

ъ,ь
2.6

и .

0395
1,998
1208

0,9 1,998
итого:

3,6
2,7 1,578

0,395

2.3
5,6
13,5

6,8

28,2

А

AL
3.1

0
11,5

1А
Аз

2,7 \  1,998 5,А

0,9 1,998 1,8

300
2880

290
2880 8 84 2880

итого:

3,0 ! 0,395
f -

1 2 .9

1Л

i ! _ i '
0.395

UmOSO:

Сортамент,
гост

Горячекатаная арматурная сталь 
класса я-т гост л st U

Горячгттаная арматурная сталь 
класса 84 гост s w h k

Горячекатаная арматурная таль
к л а с с а  я-щ п о т  т ш

Горячекатаная арматурная сталь 
класса 84 гост sw m

3.5

10 2,8 0,395
2 5,8 Q 395 2,3

¥

Umoeo: ЗА

горячекатаная - арматурная сталь 
класса я-м гост srsi-te

i  Плоские каркасы изеотоВлять при помощи контактной точечной ялектросВаряи
2. Размеры даны по наружным граням рабочих ст ерж ней.
3. Сборка стержней 6 .крест 'долж на обладать нормированной /точностью В 

соотВетстВии с  таблицей 68 снт -78 .
4 Ручную дугоВую сборку Выполнять В соотВетстВт с  требованиями СН393-78 

си. табл, i  о. 13 двусторонними протяженными расчетными шВами, длиной 
№  менее 5д р а б о ч е й  арматуры. ммЩ  М$/Ш-\’чнЬm3 ^

итяьШаст а  Ь - 4
-  я -1  т  

р^ь-’ЩшсрШ
UH0p*4ti /"ГЩНр
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/  П лоение сет ни изготовлять /щ и помоци нонт аит нод точечной злеитросЗар/ш. 
S. Разм ерь/, нроме о/оЗоренныхt даны по осям  рабочих от ерф ней.
& С Зарна ст ерФней 6  „ преет ‘  долФна обладать норнироВашюб прочностью В 

соотВетст&ии о т аблицей 4 6  СН 393-76.
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парна
ш дётт О етп а

поз. Зсниз

Диаметр,

мм

Длине,

мм
Мок,

ШЛ7

Обыая
длина,

М

Мосса 
/ м/
НГ

О&щая
масса,

нг

С ортам ен т,
ГООТ

С5
§

|~"§р"-------------— — I I I , г
Г~ / 950 8Лд 350 в 3 / 0,995 08 /Ъряченатанан арматурная сталь 

п л /т  гостэШ -83т. 1 ------- г— г 3580 8П-Ш 3580 г ф 0,395 3 /§1 /Н—----
800 5 *аю *1 ООО 7&0

/./того: з р

3580 Г

Сй i Сй 2

зоо ЗЛО

с

т о
С 5

780

СЧ

800
CS

юоо 780

СЧ

3 5 8 0

£  С ет/и / илпатоВллть при помощи нонтантноА  тачечной злентросйарни. 

<?. Ршмеры даны по ослы, рабочих стер&неА.

Л. СЁарна стерЯнеА 8., преет" далзкна обладать нормираЁиннаи прочностью 

£  CDomSemamiuu с  таблицей 46 СН 399-78.

Ь . 4 , »

Спецш ринация арматуры на 1сет ну Сб /, СБ 2

Марна
элемент

Наименоб.
плоских
сеток

tfm,
шт. За Низ

Диаметр,

мм

Длина,

м

Общая
ддина,

м

с/
8Л-Щ ~4 *__ з/о

/ /59-/7} S i__ 33

СБ/
'Ш Е ~ _ и __ 33лг 7 /бл§ 5,3 яг

« £ 8Л§ Щ*

8РШ ' у /30
СБА сч £ /6970 5J5 НА

с 5 2 . 8ЯЙ 7,3 /ЧД

Выбор нс/ арматуры на /овтну СБ/, сбз

\ М а р ка  

Элемента

С орт ам ент , Диаметр,

ГОСТ S ш

Общ ая
длина,

м

М асса \Обы ая 
4 м, м а с с а ,  
H r 1 H r

С Б /
/Ьояченат аяая лят т упчия  

ст аль НЯ. Р 9  iv e rs w -g z

8ЛШ /% о 0 3 95 Р

/6ЯШ /ОД 7,578 /6 ,4

1/гтюко: as:a83/9

е в г
/Ьрячелат аная арм ат урная  
сталь н ж л д  гост 5W -83.

8Л Ш з ? р  (p m щ в

/8 Л §  Ц З  1 /« 7 8 /7 ,7

l/r n r o : I p e p  1

I1 ~

—

^ктЙ.
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Нштр.
щ ь .

фttgl
fg

Т£м б7 'assii-.m
Macwiki

Пн
С л Щ гМ . 
1* 9

Неё чк/!.
Я Ш .

Macmja__
Jm cp fiT

03.005--6.2, 80

С е т н а

сз, с в / и све
\та£г.Р  .

Рост  1 л и т о й /'
в /ч  т е г

200/5-0/ 87
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1. Сетки иэеотоблять при помощи контактной 
точечной электросварки.

2 . Размеры даны по осям рабочих стержней.
3 . Сборка стержней 6 „крест"должна 

обладать нормированной прочностью В 
ооотбетстВии с  таблицей 66 сн 393-78.

марка
элемента

Наимено­
вание плос­
ких: сеток

КОЛ,
шт Эскиз

диаметр
Ф ,мм

Длина,
м

О бщ ая  
длина, 

м
С6 2 См. данный лист 8/Hji 8.0 16,0

СБЗ 16Я-Ш 5,6 11,2
С7 2 См данный лист 8 Ям 7,9 15,8

в ы б ор к а  арматуры н а  / сет к у  с б з

Марка
элемента

Сортамент,
гост

Диаметр
Ф,

мм
Общая 
длина; 

м

Масса 
1 М,
ке

Общая
масса,

к е

СБЗ
Горячекатаная арматурная 
Сталь ЛЛ/Ш Г0СТ5781-82

8Я4 31.8 0,395 12,6
16ЯЦ И.2 1,538 /7 .7

цтоео: 30, Ь не

Начотд Моыкин w » v

5амлогд щевбакоЬ т . л
И- конто- МаслоМ (ЕДШ ш .Риги п н t7Yfi
Вединж. МаслвВа /i/U<U

0 6 .0 0 5 - 6 .2  Ы

Сетка
С6,С7 и  с б з

Ставцу масса 8 i

P WfM.
лист I листов /

в/ч Ш г
20 01 5 -Q f g $
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,
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&

ГОСТ 826Н80- УВ-Ci
Hapuml после*

’ К П К - i  Я П К
350

в

'Стан o s  к  и 75“ 175

150

М И  2  а  М Н З
С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  Н а  1  и з д е л и е

ГОСТ5 26 4 - SO-Г  Э-А S

к п к г

6 - 6

■^Г
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ГОС'Т 52в 4- 80- У б -  i t S  в 
д а р и т ь  п о с л е  у ст а н о в к и  

К П К 2 6 П К  is
JSO 160

ТЯГГ 1C... Jr~,*L,tj

М а р т

элемента

'

Э с к и з

- rm.mywi

(lu m e m p

с е т н о е ,
м м

| Д л и т ,  

м м

Кммегтй

Шт
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$
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Д
 

3

W
У г о л о к 1 1_ 440* (б И З О г 23

У г о л о к г U 4 0 M 0 21317 2 4,3

З Д 2
У г о л о к < U 4Q H0 4530 2 3.1

У г о л о к г и ш ю 2 3 3 0 2 4 .7

Н П К 1 Т р у б а 3 2 - - W 0 2 3 6 0 2 0 .1

Л и с т 4 5 - 6 Q O liM 1 2 0.0 8 У !г

Т р у б а S d ' 6 i* S ,5 3 5 0 2 0 .1

к т г Т р у б а 6 d - 45 *3.s 3 5 0 2 o n

Л а с т 7 £ - 6 0,12  м г 2 0 .2 4 * 2

м н г
П о л о с а , S - 8 * 8 0 1900 / 4.9

П о л о с а 9 - 5 * 5 0 150 4 0 .6

м м з П о л о с а 6 -  8 * 8 0 2100 4 2 1

П о л о с а . 9 - 5 * 5 0 150 5 0 ,8

В  ы б  о р к а М  с т а л л а

М а р к а

Элемента

С о р т а м е н т ,  ] 

Г О С Т

Диаметр
и л и

с е ч е н и е ,
м м

О б щ а я
д л и н а ,

М

М а с с а
4м ( м г1

К Г

О б щ а я
М а с с а ,

К Г

а д /

Сталь п р о к а т н а я  угл о в а я  
равнополочная ГОСг8509-72 L W * tQ 6.6 2 1 .5 1449

В С т З с п .5 Г О С Т53573 U т о г о : 441 9

З Д 2

Ст аль п р о ка т н а я  у г л о в а я  
рвбн о п о ^ о н н ая  Гост8ъй$ - 72 L r t O x f O 7 8 215 167.7
Л  Г Г  3 СП.5 Г О С Т535-73 И т о г о : /я н  7

;
зоп п о б о д н ы е ГОС Т32

"йс З а -
с г -т з < в ^ г ,ы г 0,7 3 .09 2.2

К П К  1 С т ал ь  л а с т о в а я  г о р я ч е ­
к а т а н а я  Г О С Т  / 9303- 74' * £-6 0.08м г п / 3.8
3 С 73 ПС 6 Г О С Т 535-73 U m  о г о: 6,0
Т р у б ы  с т а л ь н ы е  б е с ш о в ­
н ы е  г а е г $ 1э г - 7% 2- 68* 3.5 0.7 551 3 .9
Т р ч б ы  с т а л ь н ы е  б е с ш о в ­
н ы е  г о с т  з т з г - т к 2 -55*3.5 0.1 3. 5Ц 2,5

к п к г Ст аль л а с т о в а я  г о р я ч е -  
к а т а ^ а я  го ст  е э э с 'з - у н * 5=6 Q.2A * 1 47,4 И З

&  С Т З  п е в  ГОСТ i"35-75 U  т о г о ', 41.7
С т ал ь  п р о к а т н а я  п о л о ­
с о в а я  ГО С Т ' > о з -7в ~ 8 у 80 и  \ 502 9.5

м и г 5 С Т З  п с 6 Г О С Т  535-73 - 5*50 0 .6  1 1.96 12
И т о г о : 101

Ст аль п р о к а т н а я  гх?ло- 
с а в а  Я  / О С Т  Ю З  - 75 - 8 * 8 0 г / 5 ,0 2 40.5

М Н З А С Т З  П С в  Г О С Т 535-79 -  5*50 0 8 1.96 46
U т о г а : 12.1

ш 1

Нач.отд. М р ы ки н fhy/*(Jcj
ЗлщнмФа
И-кенгрр

Щ ербак
Маслйви,

---- 1 ---- — _

РуК-гр. Г у н щ
В еЗ .ияж М аслова ч
Cm , тех ТананяеваL ___ 1

01  0 0 5 - 6.2  62

U s d  е л  и  е  з а к л а д н о е  
Э Д  / - -З Д З ; М П  2 ,  М Н З .  

к о н с т р у к ц и я  
П р о п у с  к а  к о м м у н  и к а ц  а  О 

К П К  4 К П К  г

Стадия Месса Масштаб

Р СМ.
табл.

Л и с т  \j f ucme6/

8/ч /4262

200)5-01 щ
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