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Обозначение Наименование Устр.

03 005-6.3 00 ТО Техническое описание 3
03 005-6.3 00 Н Номенклатура блокоЬ Н
03005-6.3 Of блок Железобетонный БВА-п-Ц9*ф 5
03005-6.3 ог блок Железобетонный 5ВА-Ё-0,9*ф 6
03 005-63 03 блок Железобетонный Б В А-б- Ц9*ф 7
03.005-6J т блок Железобетонный БГВ-Е-Э,5*2,1 i
03.005-6.3. 05 Блок Железобетонный БТВ-в-35*2.7 9
03 005-63 06 блок Железобетонный БГ8-$-зз*г,7 10
03.005-6.3 01 Блок Железобетонный БГ8-@-¥,5*2,7 И
03005-6.3 03 блок железобетонный Бгв-&-р*г,7 12
03.005-63 09 Блок Железобетонный БГВ-зр*2,7 13
03.005-63 Ю блок Железобетонный бгв-г,¥*2,1 14
03.005-63 и блок Железобетонный БГВ-7,5*2.1ПВ 15

оз т -6 3  /г блок Железобетонный БГВ-33*2.7ПВ №
03005-63 13 блок Железобетонный бгв-й-з,5*г,?в 17
03005-63 14 Блок Железобетонный БГВ-ё-зз*г,1В f!
03.005-63 15 блок Железобетонный БСВ-Б-3,5*2,1В 19
03.005-63 16 Блок Железобетонный БГВ-Е-¥3*2,78 20

03005-63 11 блок Железобетонный БГВ-ё-Ц5*2,7В 2f

Обозначение Наименование
К

стр

03.005-6.3 ft Блок Железобетонный БГ6-В-4,5*2,78 гг
03 005-6.3 IS блок Железобетонный БР-3,0*2,0 23

03 005-&3 го блок Железобетонный БР-зо*Ю 24
03.005-63 21 блок Железобетонный БР-2.Ч*2.0 25
03 005-63 гг б т  Железобетонный БР-2.¥*ф 26
03 005-63 гз Каркас плоский К92-К96 21

03.005-63 29 Каркас плоский к91-кт 21
03. т - 6.3 25 Каркас плоский кюг-кюе 29
03. 005- 63 26 Каркас плоский кю т -Ш 30
03. 005- 63 27 Каркас плоский к  и г- к м 31
оз. 005- б.з гв Каркас плоский ш -  Kiel 32
03. 005-6.3 29 Каркас плоский Н1гг-к/гб 33
03 005-63 30 Каркас плоский K121-K1S2 34

оз. m -о з  si Каркас плоский К133- н/35 35

оз. т -  бз зг Сетка СВ-с/г 36

03 005-63 33 Сетка С/3, С69, С65 37

03.005-63 39 Контоущии прощаю коннчнитий КПК-3, 3!
т -9. Закладные изделия МЩМНПи Ш№

03.005-6.3 00
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i Общая часть
В настоящем выпуске приведены рабочие чертежи 

Железобетонных блоков для аварийных и эвакуационных 
Выходов, грузоВых ВъездоВ и рамп В убежищах Ы  классоВ.

Перечень блокоВ приВеден В таблице „  Номенклатура 
б л о к о В .”

блоки грузоВых ВъездоВ и рамп различаются на рядоВые, 
поВоротные ( с индексом flSj, Воротные ( с индексом В) и от­
крытые блоки (6Р), Блоки аВарийных и эВакуационных Выхо- 
доВ запроектироВаны только рядоВыми.

8 заВисимости от Вместимости убежища его класса, 
а такФе назначения по использованию В мирное Время
блоки различаются шириной проема, толщиной огриЖдающих 
конструкций и армироВанием.
Для крепления оборудоВания и технических обустройстВ 

В стенах рядоВых и поВоротных блокоВ грузоВых ВъездоВ
и рамп предусмотрены закладные изделия Щ  расчитан- 
ные на раВномерно распределенную нагрузку %-1,0те/м.

В стенах блокоВ предусмотрены закладные изделия. 8 
продольном направлении блоки соединяются между собой 
путем сВарки закладных полос блокоВ при помощи 
накладок. Способы соединения блокоВ даны В Выпуске 
О данной серии.

В Воротных блоках предусмотрены закладные изделия 
КПК для пропуска инженерных коммуникаций.

Сборные Железобетонные блоки изготаВлиВаются из 
тяжелого бетона М Щ  а поВоротные -  из бетона МШ.

Рабочая арматура, поперечная и распределительная приня­
та из горячекатаной стали периодического профиля класса 
A - I ,  монтаЖные петли - из круглой арматурной стали класса 
А-1, (гост578!-Х2) марок В СтЗ сп 2 и В Стд пс2 *

По степени огнестойкости элементы относятся к группе 
несгораемых.

г Технмогичете тре&Вот к изго- 
тЬтщ приемке и транспортировке 

блокоВ

БетонироВание блокоВ предусматривается В металлических 
формах В положении на „торец'(кроме блокоВ 69).

Все блоки могут быть изготоВлены как агреготно- 
-  тточным, так и стендоВым способами.

Для рядоВых и поВоротных блокоВ форма долФна 
состоять из поддона, съемного Внутреннего Вкладыша и
наружной бортоснастки, Укладка бетонной смеси моФет 
производиться из бадьи, уплотнение -  с помощью Вибро­
сердечника и наВесных ВибратороВ. После формоВки Вибро­
сердечник извлекается, изделие на поддоне В наружной
бортаснастке переносится В камеру теплоВой обработки, где
снимается наружная бортоснастка,  а изделие на поддоне
подвергается теплаВой обработке. ПоВоротные блоки, Во 
избежание сползания бетона,  Желательно формоВоть ско­
шенной частью к поддону,  чтобы Верхняя формы была 
горизонтальной.
Для съема проёмообразоВателя В Воротных блоках преду­

смотрены уклоны 20мм по контуру проема. Закладные из­
делия КПК устанаВлиВаются В каркасы ПК6,  а затем 
Верхние пластины приВариВаются к  трубам. Для этих 
целей Выполняется раззенкоВка В Верхней части пластин. 

Для удобстВа распалубки Во Всех блоках предусмотрены 
технологические скосы, (см. опалубочные чертФи блокоВ)

Толщина защитного слоя принята В ттВетстВии с 
действующими нормами и указыВается не чертежах.

ШготоВление Железобетонных элементов следует Выпол­
нять с учетом следующих норттиВных документоВ:

а) глаВ СНиП:

CHufl 0-21-75 „  Бетонные и Железобетонные конструкции "

СНиП i-16-SO „  Бетонные у  Железобетонные конструкции сборные*/ 
СНиП М-15-7В „  Бетонные и Железобетонные конструкции монолитные]

б) Указаний по сВорке соединений арматуры и зак­
ладных дотлей Железобетонных конструкций (СИ595-IS);
$) Инструкции т  технологии изгшВления и устаноВке 
стальных закладных изделий В сборных Железобетонных 
и бетонных изделиях (СН№-$5)*

з. Указания m mromimm ортпурж юзркасоб
АрмироВание блокоВ осуществляется пространстВенными

каркасами ПКВ, собираемыми из плоских квркасоВ.
Для изготовления плоских каркасоВ и сет  следует 

применять контактную точечную сВарку Во Всех пересе­
чениях стержней „В  крест!1 Ручная электродугоВая сВарка 
„ В крест" запрещается.

Сюрка стерЖней а В крест" долЖна обладать норми­
рованной прочностью В ттВетстВии с таблицей № СИ ШЩ

Сборка плоских каркасоВ В пространстВенные осуществля­
ется при помощи отдельных СтерЖней, Выполняющих роль 
распределительной арматуры.

Соединительные стерЖни приВариВаются к продольной ар­
матуре контактной точечной сВаркой с помощью сВароч- 
ных клещей.

*В  случае, если ВозмоЖен монтаЖ конструкций при 
расчетной зимней температуре ниЖе минус УО°С, для 
монтажных петель не допускается применять стиль 
марки ВСгЗ(к2.
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Марка
изделия

БвА-«-0,9*13 
Ш -В -Ц В *!} 
68А- <?- 09*(3

БГВ-g- 3,5*г,,7 
БГ8- /«- 3,5*2,7 
БГ8- $-3,5*г ;

БГВ- ф- 95*2,7 
5Г8- 8- 45*2,7

бгв- зр*гр  
6Г8- г,ч»г,7

бгв- чр*г,7П8 
Бгв- зр*гр ль

Эскиз Размеры, » н____________
М  I Вг 1 h, | ha I о/ I аг I €i I Сг

блоки аоарийлых %

2 J L  Щ  Ал

г -гп.̂ г ,  а.

и « о: 920 900 1320 т 150 ПО 990

Рядовые блоки грузоВых ВъездоВ и рамп

21 0,93 300

Щ г
129,2

ЦЗ

-ч

I t

“ Н  2-

« t

М НЮ ЛHHJ ц

вг:
2-2

щ
рр £г 6Г8- 2.4*21

В Блоках бгв-з,0*2,1 и ,
6Г8- гр*г,1 размеры Вутоб 50*50

3520 3500

9520 9500

3020 ЗЮ)
2920 2900

2120 2700

900 420

300 320

350 370

150 170

т

990

ПоВоротные 5поки~ грузоВыхВъезда!) и рамп

7,3 2,9

5,3 2,12

7,8 2,88

49 1,93
9,3 1,71

щ г
3357
2816

692.6
392.6

395,1
315,7

2720 2700
го5_.
200 *

ш .150*

215 I 
220 *

ЛИ­
ЛО*

1990

Воротные блоки грузоВых ВъездоВ и рамп

650
500

8,7
5.3

3,46
2.1

то 361,8
979.6

БГ8-В- 3,5*2,78 
БГВ-Ш-3,5*2,78 
БГВ- В-3,5 *27 8

БГВ-Е- 4,5*2,78 
Бгв-Щ-1,5* грВ 
БГВ- g- 9,5*2,76

Открытые (люки

875

925

2250

3050

2950

3SO

ЗОО

то

359

500

БР- 3,0 *2,0 
БР- 2,9*2,0 
БР- 3.0*1,0 
БР-2,9*10

•рузоВых Въезт  и рамп

9,2 3,65

з,ю

300

709,7
596,5
322.5

8468
699,2
372.9

3000
2900

3000
2900

то
2990

т о
2940

2000

1000

200 т 1990

V 2,98 539.9

68 2,72 зт 998,5
5,5 2,21 205,8
9,9 1,97 181,5

БВХ:
ВГВ
ПВ
в
БР

1
1

Условные обозначения трок
- блоки аВарийного Выхода
-  блоки грузоВых ВъездоВ
- индекс поВоротного блока
-  Ш декс Воротного блока
-  Открытые блоки грузоВых ВъездоВ

класс
сооружения

0,9*13 
3,5*2,7 
%5*2,7 
3,0*2,7 
2,9х 2,7 
3,Ох 2,0 
3,0л 1,0 
2,9x2,0 
У*1,0)

Внутренние габариты бткоВ 
В метрах

докладные изделия МдЗ(МНЩ указанные на чертежах вмято, 
устанаВлибать только при необходимости крепления оборудова­
ния. В остальных случаях ШЗ(МНЩ не устаткиштя.

гоо15-ог s
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К 94 к 94 1 Н о м Ш А Ш т д о д  блоков см . д й кум .Ш . 0 0 5 -6 3  08Й.

2 . Р а з м е р » даны по н а р о д а м  граням рабочих 

стаёт.
3  С вар к у плоских карк асов м еАду собой выполняв* 

6 coomBemcmfwu с требованиям и С Й 3 9 3 -7 1  
(с м  таб л и ц / 7 п ( 3 )  ручной д|уго8вй с в е р к а ! 

двусторонними протяженными расчетными 

ивами длиной да менее 5d рабочей арматуры .

э

В е Э о м о сть  м е т а л л а  да I к а р к а с  П К б  5?

Марка
злем. Пвз & K U 3

Сеченое
или

г, М М

Д л и н а ,
мм

К а л .,
ы т.

Общая
длина.

м

/ 2 А - 1 з а д 5 3  7

К 9 4 0 3 .0 0 5 -6 .3  2 3 I A - I 1 » (6 2<(7

7 2 A - I 2 5 ® 3 2 ,2

Т о  Ж е 1 Д - 1 74W 76 2 2 ,4
KS5

1
т

Ш - 1 500 3 2 76,0

11 2
3a? S ,w e

кзо<= = ^ = = ^ fQ A -I «08 2 6 ,4
| 1 3

Ж M S да 2 1 2 ? 4

т Полоса ~$*№ да 4 4 ,0

Выборка м е та л л а  на I карк ас П К 6  5?

С о р т а м е н т .
Г О С Т

Сечение 
или 

% мм

МщПЯ
Эдина,

м

М |ссо

кг
Общая
масса,

к г

Горячекатаная арм атурная 
СТИЛЬ К Л .А - 1  ГОСТ 5701-82

7 2 А -8 879 0,818 78,7
78 A -S 43,1 а ш 26,8

1 А - 1 5(5 1(395 20,3

Г ф я ч е к т п а н а я  ар м ст^р н ая
сталь кл. A - I  ГОСТ 5701-«2 М-1 6,4 Д677 3.9

С т а л ь  п р о к а т н а я  полосовая 
ГОСТ «?3-76 -2**8 4,8 5,02 20,1

В  cm3 ПС 6 ГОСТ 535-19

Х а р а к т е р и с т и к а  изОелия

Марка О б ш

изделия бетона, 

м }

Мекса

издал.,

Т

Марка

беда-

на

R jc xo d  с т а л и , к г

А р м а т у р н о й Полосовой

A - I Д - 1

Б В А - М 9 * 1 3  1 0 8 3 2 ,7 ЗОЙ Л _ 725,2

0 1 0 0 5 - 5 ,3  07

бл ок Железобетонный

Ш - 1 - в , 9 М , 3

М и сс |М псш аб

2 , i r j

L i t e k x Z ]  

б/ч « 6 2

гоо /5 'О г $
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l  Номенклатуру блоковом. доку и.
03.005-6.3 ООН.

г. Размеры даны по наружным драням рабо­
чих стержней.

3. Сварку плоских парка сод между собой 
выполнять в соответствии о требованиями 
СН393-78 (таблицу1 п. 13) ручной дуговой 
сваркой двусторонними протяженными 
расчетными швами длиной не менее Sof 
рабочей арматуры-

Ведомост ь мет алла н а  i  ка р ка с  пкБ 58

Мелка
т м поз. Эскиз

Сечение
илиф,

мм

длина.
мм

КОЛ.,
ШЮ

Общая
длина,

м

к 94- О 3.005-6.Ъ , 23

т ш З Ш 12 4 1,8

8 /Ш 1810 21.8

К35 То ж е

12 М] 2680
12

32,2

8 Н 1 Ш 16,8

1< |В

1 300 10 Яш 500 24 12,0

г ЮдГ— ------ш --------- -3 * » ЮЛ-1 ВОЛ 8 6,4

3
990 /f fW 980 28 2 7 ,4

мт полоса -6 * 8 0 990 4 4  0

В ы борка м е т а л л а  н а  1 кар ка с  пкв  58
Сортамент, 

ГОСТ

сечение
или

<р}мм

общая
длина,

Масса
1 м ,
не

Общая
масса,

кё

Горячекатаная армат урная  
сталь к л яш гост 5 7 8 т

12Я-М 7 4,0 0,888 65,7

ю я д 39,4 0,617 24,3
в Ий 38,8 0,395 is,г

Горячекатаная арматурная 
сталь кл. (Н гост 3781-82 10 Я) 6,4 0,6(7 3.9

Сталь прокатная полосовая 
ГО ОТ ЮЗ-76 -6 *80 4,0 502 гоА

8 CT3 ПС6 ГОСТ 535-79

Х а р а кт е р и с т и ка  изделия

Марка
изделия

Объем
demons

м3 '

Масса
издем

т

Марка
6 m m

Расход стали, кг
Йрматурной

ПолосовойЙ~1 Ни [

Б8Я-/Н -0,9 *1,3 0,83 2,1 3 .0 0 3,9 /05,2 I 2 0 ,1

— ------------
021 03 .005  -6 .3

..... Г ' H L  . „  в рзпЯотпнНый стащмасса

Р > 1

мтшш1 Блок железобетонный
НачтЯ и м й й Г  й М  .6ВЯ -in ~ 0,9х 1,3
Н.конта м зш Ш  ы Щ  ® лист | листов 1
Ш Ж Т гзн й&л Тщ ~ а р  № 6 2

_ ________ _— ,
Be&wid МаелоЗщ М ё л  2$.щ
йнттМаотытв г шып. янг .............. .

soots -ог 7
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2 - 2

1 -  1

1. Номенклатуру блоков см. дОкум.
03.005 -6.3 ООН.

г. Размеры даны по наружным грант  ра­
бочих стержней.

з . Сборку плоских каркасов м еж ду собой 
выполнять б соответствии с требования­
ми СН393-78 (см таблицу i  п п ) ручной дуго­
вой сваркой двусторонними протяженными 
расчетными швами длиной не менее Ос/ 
рабочей арматуры

Ведомост ь м е т а л л а  н а  1 ка р ка с  п кв  59

Марка

ПОЗ. Э с ки з
Сечение

или
Ц̂ мм

Длина,

мм

а л а ,

шт.

Общая
длина,

м

K 9i 0 3 .0 0 5 -6 .3  2 3
8 я-§ 1810

10
1в,г

ю яя 344о 34,4

к93 То  мн
8 Яш l4 lЮ

10
14,0

юп-ш г$4-о 26,4

3 »

i t

1 500 Ю H I 500 го 10,0

2
г ______ Ш _ Л т оm s -  5 7 tOH-J 800 8 S.4

3 380 IOR-H 980 28 27,4

мн / П олоса -8 *8 0 990 4 4,0

Выборка металла на 1 каркас л к  Б  5 9

Сортамент,
ГОСТ

Сечение
ШШ

у ,ш

Общая
длина,

м

Масса 
1 м, 
*£

Общая
масса,

не

Горячекатаная арматурная 
сталь кл. н§ ro o m s i-s i 8 яш зг,г 0,39$ 12,7

10 яФ $8,г 0,817 6Ц6
Горячекатаная арматурная 
сталь мл H i ГОСТ 5781-81

10Я-1 6.4 0,617 3,9
Сталь прокатная полосовая 

ГОСТ 103-76
8  СТЭ ПС 6 ГОСТ 535 -79 -8 *8 0 4,0 5,02 20J

Характеристика изделия

8 J
 

$
 ^ Объём 

бетт 
м3

Масса
тбит

7

Марка
.бето­

на

Расход стали., не
Ярмтщрной

ПолосовойH i я~ё
Б6Я-Ы-09Ч,3 0,63 2,1 300 3,9 73,3 ' 20,1

03. 005’ 6 .3  оз
гБлок оюелезооотонныиг^— г "  

am |  _ 1 L J  I 2 ,

'м шт ! листов i

т Ш Ш й т Ш ш Ш .
1Т

бвЯ -1У -0 ,9 *О

ф ;1 Ш %

20Q /S -02  g



2 -2

ЛШ£
Зыт. т г«  3520 - « А  , «  Р

Ь1ь %
:  й : :  ым мнэ

\L,
МН9 1 * — !<•

зо
к

360
2 J -

зб— 35Я7 30 Г  360

№ 0

Х а р а к т е р и с т и к а  изЗелия

Марка
изделия

Шьем 
бетона 

м3 '

Мосса
извели!

т

Марка
бетона

Расход стали, кг

Арматурной
(ЬлособойA-I А -|

бГВ-1-3.5*2.7 29 73 300 29,8 366,0 38.0

i  Йоменклатуру блокоб см.
документ 03.095-6.3 ООН. 

г. Размеры даны по наружным граням 
рабочих стерЖней.

3. СтерЖни т ост  картой боль­
шего д и а м е тр а  о р и е н т и р о в а т ь  S 
покрытии и днище к бнутренней 
грани блока.

у. Сборку плоских каркасоб между 
собой быполнять б соотбетстбии 
С тре&баниями СН 393-78 (см. таблицу! 
п 13) ручной дугобой сборкой 
дбустарвнними протяженными расчет­
ными ыбами длиной не менее 5 d 
рабочей арматуры.

Ведомость м е т а л л а  н а  f каркас ПН6
i -

03.005-63 09

Марка
элемен­

та
ffe. Эскиз

Сечение
или

?, мм

Алина,
ММ

Вал
МП.

06т
длина,

м

К«2 03.005-6.3 25
20A-I 7810 97,0
«Д-1 5850 6

35,1

т 1дЖе
25A-S 5№

6

32,9
гол § 3980 23,9
5АЙ 7020 92,1

I  §
1 1 -  
м  s

1 (200
дал-1 то 12 19.9

2 г г  -  т  Д 2?М 1660 6 №
3 000

ЮАШ w 89 90.3
МН9 Полоса -8*80 090 9 2.0

МН<0 03.005- 6.3 30
-8><89 2300

г
9,6

-5*50 1250 ~ И ~
Выборка металла на 1 каркас 1Кб 60

Сортамент,
ГОСТ ’

Сечение 
или 

Ф, ММ

Общая
длина,
м

Масса
1м,
кг

Общая
масса,

кг

Г )рячекатаная арматурная 
сталь класса А-И 

ГОСТ 5781-82

25А-Ш 32,9 3,85 126,7
20A-I 70,9 2,97 175,1
АН? 77,2 0,395 30.5
m - i 55,2 Ц6П ; 39,1

Горячекатаная арматурная 
Сталь КЛ. А- I  ГОСТ5781-82 ггл-1 т 2,989 29,8
Сталь прокатная полособая 

госттзб -8*80 6,6 5,02 33,1
6 cm3 псб Г0СТ535-79 -5*50 2.5 1,96 9,9

блок Железобетонный 
бГВ-Е-3,5'2,7 Р  | 73т

/шгт | Hiicmot) i
ф т г

2 0 0 /5 -0 2  3
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1 - 1

Характеристика изделия

Марка
изделия

Обьём 

бетоне 
м 3

Масса
аздт

Т

Марка
бешена

Р а с х о д  ст ал и, к е

Арматурной
Полосовой0-1 0 *

БГВ-Ш-3,5 *2,7 2.9 7,3 300 29.8 268,9 39.0

1. Номенклатуру блоков 
см. докуй. 03.005-6.3 ООО.

<?. Размеры даны по наружным граням 
рабочих стержней.

3. Стержни плоски® каркасов боль­
шего диаметра ориентировать в  
покрытии и днище к  Внутренней 
ераш блока.

Н. Сварку плоских каркасов между 
М ой Выполнять В соотВететт 
с требованиями 0/393-73(смтаблицу/ 
п.13) ручной дуговой сваркой двусто­
ронними протяженными расчетным/ 
швами вмят не менее 5 Ы рабочей 
арматуры.

Ведомость металла на  / каркас ПКБ6{
Чарка
элеме­

н т а

К/01

к /оо

5  S
' l l

мяз

№Ю

ПОЗ Эскиз
Сечение

или
<Р,мм

03.005-6 .3  2 0

То ж е

пбе

J W

Полоса

03.005 -6.3 30

/ВР&
20Я-Щ

8Я-Ш

i 6Я-Я

8  H it

/ОЯЙ

П Й
/ОЙ!!

-8*80

-8 *8 0
-5 *5 0

Длина,

мм
4о6о

чего

7800

5850

пбо

то
ш

690

2 300

1250

к м .,

шт.

86

Общая
длина,

м
2 4 2

32,6

6 2 ,1

66.8

35)

16,9

10,0

60.3
2.0

6,6

2.5

& ы борка м е т а л л а  н а  1 к а р к а с  М б  61

Сортамент,
ГОСТ

Сечете
или

Ф,мм

Общая
влина,

м

масса
/  м, 
ке

Общая
масса,

ке
Горячекатаная армат урная  
сталь класса я^ё 

ГОСТ 5781 -82

гоям 32.6 2.67 60,0

18 Йц 24,2 (998 68,6

16 я-« 6 8 8 1,578 73,9
ЮЯ-т 55.2 0,617 ъ6,1

8 яв! 77,2 0.395 3 0,5
Горячекатаная арматурная 
сталь класса Й  ГОСТ 5781-82

2 й й ЩО 2.986 2 9.8
Сталь прокатная полосовая 

ГОСТ ЮЗ-78 -8 *8 0 86 5.02 J 1 L -
В Cm3 ПС6 ГОСТ535-79 -5*50 2.5 1,96 6,9

0 3 0 0 5 -6 .3  05
Ш Ш Ш Ю Ш ш Ш

Р  (№ ■
лист 1 листай L

Блок железобетонный
Б Г Ь -щ -3 ,5  *2 ,7

8 /1  (Ш 1

2 Q0 /Sr-0 g  to
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CH393-78-M3-W-ТВ
2-2 Ведомость метит но! корт ПК561

Сортамент,
ГОСТ

Сечение 
.или f, мм

Шыап
Олина,м

Мат
Ш,КГ

Сбыт
масса,

Кг

Горячекатаная арматурная 
сталь класса A-f ттзт-ег.

m -i 127,5 7,208 154,0

т-9 56,9 от 35,1
Ш- i 76,6 Ц395 30.3

Горячекатаная арматурной 
сталь класса A-I гост 5781-82 гон V 2,91 гзг

Сталь прокатная поласобая
ГОСТ ЮЗ-76 -8*80 66 5.02 33J

-5*50 гб 1.96 9.9В cm3 К б  ГОСТ535-79

Х а р а к т е р и с т и к а  изделия

Норко
изделия

Объём 
бетона; 

м3

Масса
изделия,

Т

Марка
бешена

Расход стали, кг
Аоматианой

ПолособоиA -I А-В

558-6-3,5*2,7 2J2 5,3 300 23,2 219.9 38,0

I  Номенклатуру блоков см. докум. 
03.005-6.3 ООН.

2. Размеры даны по наружным гра­
ням рабочих стержней.

3 Сборку тост каркасе!) меЖду 
собой быполнят б соотбетстбш/ 
с требованиями СН393-7В(таблицы! п.Щ 
руиной дуговой сборкой двусто­
ронними протяженными расчетными 
шбами дшной не менее 5а рабочей 
арматуры.

наше. MpiMi
Ш Ш щ Щ т т.Kimfio.\HT'miis 
Ш  Г$ | Гфг
1 Ш Л Ш Ш

м ш .  иаиаШр

Ш
mfoA

am
/i.Y.li
m i
ч,ч A 
жщ  
2Ш

03.005-6.3 06

Блок збелезобетонный 
ВГЬ-%-3,5*2,1 53т

ф  1 Ш

soots-ог II
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2-2 ведомость металла н а  i каркас ПКБ S3

\ L

К11 2
ПК6 63

Ч ______ 3______ t _________

Л ' з4о 15*300*4-500 э4о  1
Т 5180

в ы б о р ка  м е т а л л а  н а  /  к а р к а с  М Б  S3
Сорт амент ,

ГОСТ
Сечение

или
Ф,мм

Общая 
длина, 

м 7
Масса 
1 м ,
кг

Общая 
масса, 

ке 7
Горячекатаная арматурная 
сталь кл асса  я 4  

ГОСТ 5781-82

г5яФ 50,6 3.85 134,8
м я л т 2984 296,6

т у 0,595 4 3
ЧОЯМ 65,6 0,617 Щ 6

горячекат аная арматурная
оталь кл н  гост ггв<-82 22 Н 10,0 2,984- 29.8

Сталь прокатная полосоваяГОСТ 103-7$ -8 *6 0 6.S 5.02 33,1
8  от. ЗПСб ГОСТ 533-79 -5*50 2.5 1.96 4.9

ню 4 1 - 1 кю 4
I  Н о м е н к л а т у р у  блоноб см. В оку И. 03 .005-6 .3  ООН.

I .  Размеры Ваны по наружным граням рабочая ст ержней.
J. Стержни плоских каркасов большево диаметра В покрытии

и днище ориентировать к  Внутренней грани С т а. 
сборки плоских каркасов между собой Выполнять, 6  сеот бет ет дш  
с требованиями СН393- 78 (см. таблицу 1 /?. 13) ручной у у г о Ш  сВаокой 
двусторонними протяженными расчетными швами 'Олиной не мате 
5<t рабочей арматуры.

Х а р а к т е р и с т и к а  и зд е л и я

Марна
изделия

Объём 
бетона 

м* ‘

Масса
издет

Т

марка
Semom

Расход стали не
Ярматчшй

полосовой84 Я-Щ
БГ8-т-4,5*г,7 2.88 7,2 300 29,8 573,8 то

м ит р.
Ш М
ш .и т .

Мрыкин

Г1Н

03.005-6 .3  07

VYS*

ш

Блок железобетонный 
Б Г б -10-4,5 *2.7

ст т

Р ~ *

Масса шсшкюб

р г \
Риск 1 Листов 1

щ
Ъ.1Ь• 8 /ч  1 Ш 1

20Q 1S-O B  / 2



Uh
S.

rf;-
по

щ
по

дп
ис

ь 
и д

ат
&Ь

Зв
лш

нв
Л

Ведомость металла на {каркас ПКБ 64-
Марка
Шмен-

та
00}. дскиз

Сечение
или

0,ММ

Длина, 

мм

Кол. 1 

шт.

Общая
длина,

м
/8Я § 7500 45,0

KI06 0 3 .0 0 5 -6 .3  25 8л-ш 5 т S 30.6

То ж е
го я м НПО 66,7

К 105 б/Ий 8 /6 0 6 4-SO
1 то юя-ы т о /2 /3,2И

I I
г мо*- В5°"—  Ь 22 я / 1680 6 /0,0
3 т /ОЯ§ 4во /00 48,0

МП 9 Полоса -8 * 8 0 U90 и 2,0

-8 * 8 0 2300 4.6
МНЮ 0 3 .0 0 5 -6 .3  34 - 5 * 5 0 /250 2 2.5

Выборка металла на  /  каркас ОКБ 64-

Сортамент)
ГОСТ

Сечение
или

Ф,мм

Общая
длина,

м

Масса 
1 м , 
ке

Общая 
масса, 

ке

Горячекатаная арматурная 
сталь класса Я д  

ГОСТ5781-82

20Я-Ш 66.7 2,4-7 164,7
(8 ян/ 45.0 1,998 89.9
8 Яш 79,6 0.395 3(4
10 ЯШ 61,2 0,6/7 37,8

Горячекатаная арматурная 
сталь класса я-1 гост 578/-82 22 ЯГ 10,0 2,984- 29,8
бталь прокатная полосовая 
ГОСТ 103-76 -8*80 6,6 $02 33,1

-5*50 25 0 6 4,9В cm 3 пс 6 ГОСТ 535-79

1 Номенклат уру бмкоъсм. докум. т  005-б.з оон.

I .  Размеры даны по наружным оран ям рабочих стержней, 
з. СИ арку плоских каркасоб между содой быпшять б соответ­

ствии с требобс/ниями СН393-78 (см. таблицу 1 п■ id) ручной 
дуговой сборкой дбусторонними протяженными расчетными 
избами длиной, не менее 5а  рабочей арматуры.

Марка
изделия

Объем
бетона

м3

Масса
издеш

Т

Марка
бетона

Расход стали, ке

f 1 §.

Полосовойя1 Я-ш

БГ8-1Ч- 45*2,7 288 7,2 300 29.8 323. В 3 9 0

Начотд Моыкт MY-fy
Заплот Щербаков М4/ ЩР
Н.тнто. Маслова Мак, тщ
Ш-гр. пн УГ/f
вШШ Маслова тм
ИнженцМартынов/ тя

блок железобетонный 

БГВ -/у-4,5 *2,1

03.005-6.3 08
СтядиМмасеаШсштав

Р
лист

7 2 т

листов 1

В/ч В Ш 2
£00/5-02. /3
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2 - 2

СН393-78-/ИЗ-Ш0

Ведомость металла на { кор т е ПКБ 65
Марка
зтт-

та
Поз. Эскиз

Сечениемм ’ Алим,
мм

Кол
ыт.

Общая
длина,

м

т 03.005-S3 3t т-ш 6360
12 т

6А-т 2940 35.3
Ш -1 6960 <2 835

т 113.005-6.3 26 бл-ш 3360 W.3
1 | i m 6Л-Ё т 16 П 5f% г т-1 <220 8 9.8
мш Полоса -8*80 № Н

мнз озт-в.г 82
-8*80 гт 2 12
-5*50 750 2 ¥

Выборки металла но { каркас ПКБ 65
Сортамент,

ГОСТ
Сечение,мм Шщоя

Шта,
м

Мшо
1М,КГ

Общая
масса,

кг
Горячекатаная арматурная столь 

ка.а-1 rocfsmiz т -1 Я 8 1.58 15.5
Горячекатаная арматурная сталь т -в <599 1.58 252£_

КЛ. А-S Г0СТ5781-82 6А-В Щ< 0,222 33.3
Сталь прокатная полосовая 

г о с т  т -16 -8*80 5.02 и. г
В Cm3 ПСб ГОСТ 535-19 -5*50 {5 1,96 2.9

Характеристика изделии

Марка
изделия

Шьем
бтт,

м3’

Масса
шдещ

7

Марка
бетона

--------------------  -у  —  »■—  ■ -----

Расход стали, кг
Арматурной

ПатовойЛ-1 л-§

бгв-з.охг.1 Л !_ 4,9 300 15,5 285,5 п  <

{ Номенклатуру бмко& см. дакум. 03.065-6.3 О О Н . 

г. Размеры Ианы по наружным грант работ 
стерзкней.

3. СВарку плоских картсоВ меЖду совой 
Выполнять 8 соотВетстбии с требованиями
СИ393-18 (см. таблицу 1 п.Щ  ручной дуговой 
сВоркой двусторонними протяженными 
расчетными шВами длиной не менее 
5U рабочей арматуры.

03.005-6.3 09

Р | Ч 9т
Ш т $,Блок Железобетонный 

бГВ-д,0*2,7
Лист I лШ Ш 1  

8/v № 62

гоо!5-ог /У
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Л- л
1. Номенклатуру 

0 3 .0 0 5 -6  3 ООН
блоковом, до кум.

г. Размеры даны по наружным граням 
рабочих стержней.

3. Сборку плоских нарнасоб м е ж д у  собой 
бы полнеть б соотбетстЫш стребобания- 
ш  СНт-тв (см. таблицу /  п. 13) ручной дуео- 
бой сборкой дбусторонними протяженны­
ми расчетными шбами длиной не менее 
5д рабочей арматуры.

Ведомость металла на  (каркас пкБбб
Марка
мемен
та

К135

К М

I t
MHi

МПЗ

поз. Э скиз

03.005-б.Ъ ЗУ

03.005-6.Ъ 26

980

HvF
4-30 Ж

Полоса

0 3 .005 -6 .2  82

Сечение
или

ф,ММ

16Я-Щ
бя-щ

18 Я'У
6 H-UJ

6  я -ш

ik n i
-8 *8 0

-8 * 8 0

-5 *5 0

Длина; 
мм

6560
т о
5760
1660

980

990

2100_

750

КОЛ.,
шт.

12

72

Общая 
длина, 

м

7бЛ

35,3
69Л
31.9

70,6

9.0
6.0

6.1
1,5

Выборка м ет алла н а  ( каркас пкв  66
Сортамент

ГОСТ
Сечение

или
ф.ММ

Общая
длина,

м

Масса 
У м,
не

общая
масса/

кв
Горячекатаная арматурная
СталЬ КЛ Й-§ ГОСТ 5781-92 6 ту 137,8 о ,т 30,6

1 6 /ну 14-5,6 1,58 230,1
горячекатаная арматурная 
сталь кл н  ГОСТ 5781-82 9.0 1,20В 10,9

Сталь прокатная полосовая 
ГОСТ 103-76 -8 * 8 0 8,2 5,02 1цА

В Cm3 ПС6 ГОСТ 535-79 -5 *5 0 1,5 1,96 2,9

Х аракт ерист ика  изделия

М арка

изделия

Объём

бетош. 
м3

Масса

издет
Т

Марка

бетона

Расход ст ал и ,ке

Йрматурной
Поло собой

R-1 Р ~у

Б Г в - 2 Л *  2.7 1,71 i  3 300 10,9 260,7 44,1

Шотд.
Замлотб
H-K0H1W- 
РЖ-ел
Шмю/с.

мрыт
ш вш об
м аета

т

июкенеяШмсщлрба \&Нсц

ГШаЛ,

У-У*
т.л
ты

3QW
mej

03.005-6.3 (О

Блок железобетонный  
БГб -2 ,0 -*2 ,7

СтдЦмас

Р
ш

4 з т
'лист 1 листов /

В/у  (6-262
2 0 0 1 5 -0 2  ( 5
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снт-mmi-m S~ 2 Ведомость металла на  / ка р ка с  ПК Б 67

Сортамент
ГОСТ

сечение
и м

< ь м

Общая
утта,

м
Масса 

!  м , 
кг

Общая 
масса, 

кг

Горячекатаная арматурная сметь
Класса Я §  ГОСТ 5781-62

гоям 297J 2.4-7 733.8
80? Щ 1 о т щ о

ЮЛЯ ьар 0,61? 24,7
Горячекатаная арматурная сеть 

класса Я-1 ГОСТ 5781-82 гоя* 19,6 2.4-7 33,8

Сталь прокатная полосовая 
ГОСТ 103-76 -8 *8 0 щв 5.02 53,2

& Ый.З СПб ГОСТ935-79 -5 *5 0 2.3 1.96 4.5
Характеристика изделии

Марка
изделия

Объём Маиса Марка Расход стали, к  8
болта,Ч 74Г

изделия,
Т

бешена Вртщ
91

•оной
Я-д

полоса
Вой

БГВ -45*2.7 06 3,46 8,2 ш 336 875,5 57,7

I, ЙомеШсшру Ьокобт доуы. 3 Марку плоских каркасоб между содой Выполнять В сот-
03 005'6 3 ООН ОетюВии с щМттМтб(скмсЛлМЩРутйд1ш̂  Март

г  Р а ш т Р я н ы т н е р р ж т м г р т ш р а Р ш х  Щ т т ш ш ф т ш т м р ю 1 т ш и 1 1 ш г * и « > » е
' О авгжню!. _______________ т т  т и й г » й  у и т ц т ---------------------------------------------------------------------------

V. ПриЬщ дашиткьтп 
ст рШ  к  т .5 Выптнт 
В с трФfa-
наши прит п.5___

Блок железобетонный 
Б гв  - 4 5  * ? ?  п&.

S 3 .0 0 5 -6 .3  Н

б.7т

ш к Х м ш м л ^ ,

д /н  1 Ш 2

200CS -0 2  /6
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Ы
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дп
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?а
т
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см
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вЛ
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t to

Марка
элеме­
нта поз. Э с ки з

Сечение
или

Ф.ММ

Длина,
ММ

калу
шт.

Общая
длина,

м

К 135 03.005-6.3 31
16Я-Щ 6360

/4
89.0

в Я-щ 2940 Н г
к и б 0 3 .0 0 5 -6 .3  2 7

18 Яш 7980 в 63J
8я-й 3780 зол

К 115 То ж е 16Л-Й 3300
4 13.2

в Й-Ш 2100 ВЛ
к  н е и 16 Яф 5900

4 23,6 
15Л6 Р. Тп 3920

s? S  
$  1  
3 1<0 «э 
1  6  
< ! to

1 ш 6 я-Ф 490 18 8.8
2
3
4

1480 5 я-т
6 Я I//

т о 18 2 6.6
= От 580 во 1380 Гср‘ 980 и 43.1_________ Ш ______ |g 16 Я* т о 4 4,9

5 oxnSP-vo т -щ и>ш /8 Я] «20*250 4 5.9
В 3800 16 Як 3800 в 30,4
7 sea 6 Як 580 28 16.2

МИН полоса -8*80 т о 2 3,0
м ч п полоса -8 *8 0 490 2 1.0
мнз ОЪ.ООВ-бЯ 8 2

....
•8 *8 0 2100 3 6.3
- 5*50 750 2.3

Выборка мет алла на  1 кар кас  пкв 66
Сорт амент f  

ГОСТ
Сечение 

или 
Ф мм

Общая
длина,

м
масса 

1 м , 
кг

Общая
масса

не
горячекатаная арматурная
сталб КЛ. Я-т ГОСТ5781-$2 16 ЯШ Щ 5 1.58 34?Л

В Ящ 190,2 о т 42,2
10 ящ ЗОЛ 0,617 18,8

г%лв*атгмт%п7$Оз^м̂ ная сшт  " 16Я* 10.8 1,58 /7,1
Сталь прокатная полосовая 

ГОСТ юз-76 -8 *8 0 10.3 5 ,о г 51.7
в с Г З  п с 6  гост 535-79 -5 *5 0 2.5 1,96 4.5

Характеристика и зд е л и я

М арка

издел ия

Объем
белит

м>

масса
издет

7

Марка
бетона

Р асход стали, не
Арматурной

полособоияТ Я-м

6Г8-Э ,5*2 .7  ПВ 2.1 5,3 4 оо Ш 408.4 56.2

t  Номенклат уру блокобсм. докум. oxoos-б.ъ оон. 6 соотбетстбии с требаб алиями сн393-78 {см. таблицу i  п./з) 
1.При$арщ дуроттпьтп) ст рШ  к  /й»5 быптпть 6  Ручной дугобои сборкой дбусторонними протяженными расчетными

ш с требованиями пЛмея п.З. шбами длиной не мрнрл Sd оабочей аоматиоы.
Прибит даром ____ ______ _________  „ „ ________ _______................ ......................
соответствии с требованиями прЦмен п.З. шбами длиной не менее 56 рабочей арматуры.

3 ■ Сборку плоских каркасод между собой дыяолнять Ч. Размеры даны по нариШм стерфням.

—  ■  —

У ач .о ш б
Ш П Г щ
H.KOHirifi

М Р Ы Ш Н
Ш а б а н о в
маслоёсГ

Гун
Ш Щ -

i
l
l

деЭ м н ж .
. ш ш е т

М а с л о в а
мао/сыноВа W e p f i .

зо .т
г о т

03.005-6.3 12

Блок железобетонный
6 Г В ~ 3 5 *  2 ,7  ПВ

бтаШЛ

Р \5,3т
>шЯШасшяюЬ

л  Ucm V листов 1

В /ч 14-262
200 СS -0 2  / 7



ooze

Выборка каркасов и закладных изделий
NK
п/п

и Кол, 
т .

ЗскиЗ или 
ссылка на чертёж

1

пространст- 
бенный каркас 

ЯК Б 69

К 119 12
03 0 0 5 -6  3 28

к т S

С Б 4 2 03.005-6 .3  33
2 Закладные изделия мн 13 2 __j£?i Ш  Ш ~ --------Я60 ^ ............ —~^(-.И50мн

3 То Лее т /4 4 №  'ттт-~~— =  Ш о т
4 » МК15 3 -8 *8 0  (-.320мм
5 • КПКЗ 2 03.005-6 .3  34
6 ,  к  лк 4 1 То Ж ь

Выборка стали на один блок

Сортамент , 
ГОСТ

Сечение.,

мм

Алина,

м

Масса 
1 м, 
кг

Общая
масса,

кг
Сталь горячекатаная арма­

турная К Л  H i ГОСТ5781-82 25Я-1 4,3 3 8 5 16,5
20 H i 6.2 2.47 15,3

Сталь горячекатаная арма- 
турная кл. я ё  г о с т 578102

Ю Й -ш 199.7 0,617 123,1
32 ЯЩ 90,0 6,31 567.9
1ВЯ-Щ 39,8 1.56 62,9

Сталь прокатная полосо- 
бая гост юз-76 -8 *8 0 26 5,02 129В ст.3 л е в  ГОСТ 535-79

Сталь лиотобая горяче­
кат аная ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 4 *

6 * 6 о,4о 47,1 13,8
6  cm3 СП,ПсВГ0СТ14637-79
Трубы стальные бесшобные 
горячекатаные гоетзг-тг* d-- 45*35 1.0 3,56 3.6

Ф 68 *3.5 1.0 5,57 5,6ВСт.Зса'5 гостгти-79*
Трубы стальные Водогазо- 
проВадные г о с т  3262-75 * d423>52 2.0 ■3.09 6.2

Характеристика изделия

м ар ка
изделия

Объем

бетоне

м3

Масса

изделш

T

Марка

бетон.

РпепгпЯ ст али, К8 —

Арматурной пом- Листо-
Кая

горячо
ката­

ная

Тру­
бы

я-1 R-W
собой

n r В -2-35*2.76 365 9.2 300 31,8 630,8 12,9 18,8 %4
L  ■—— —

б о чих стержней.

I1 1 I 4ч J1 2  Щ
замял te I а I т и / If-tH
нетто. маслова jbJUdx, гот

ГУН Y-VJY
дебет- Маслоба M W

Ш Ш матыюбе. п щ

Блок железобетонный 
БГВ-0 -3 ,5 *2 ,76

03.005-6.3 13
Сташшса \масштб

М Ш .

9 Л Т I
j листов Г

В}4 1 Ш
гоо/5-ог 18
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вы борка  каркасоб и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й

_ _ блоковом 
док ум оз 005-6 .3  ООН.

X  ар акт еристика из д е л и л

М арка
изделия

Объём
бетот,

м*

Пасса
чздет

г

Парт
бетт

Расход стали, к е

Арматурной
поло-

собой

яисто-
бия
серпе
ката-кая

тру­
быЯ ! я-ш

БГВ-Й-3,5*2,7в 3,85 9.2 500 31,8 457.6 *9.9 ш %4

2 .

'ЧИХ
Размеры даны по осям рабо-
отершей.

NN
п/п

Марка
изделия

Кок.
Ют.

Эскиз или 
ссылка на чертёж

/

Простраист- 
Венный каркас

ПК 5  70

KH7 12 03.005-6.3 28
кие 5
сб4 2 05005-6.3  3 3

2 Закпадные изделия мн 13 2
SCO НО 

M t A - -  • = —

3 То Псе мн(4 4 ^  ш Ш
ИЬОУ----------------------------= 3  (*1560мы

4 1 МН15 8 -8 ’ 80 6*320мм
5 • КЛКЗ 2 03.005-6.Ъ 34
6 • кпк4 1 То з/се

в ы б о р ка  ст али  н а  1 блок
Сортамент,

ГОСТ
Сечение

мм
Длина ; 

м
Масса 

1 м, 
ке

Общая 
масса, 

кг '
Сталь горячекат аная арма­
турная кл. я-1 ГОСТ5781-82 25 я-1 4.8 185 16,5

гол] 6.2 247 15,3
Сталь горячекатаная арма- 
турман кл я-ш гост5781-82

МЙ-й 199,7 Si :3 123,2
28 Я* 89,5 463 432,3
12toi 39,8 0.888 35,3

Стиль прокатная полоса- 
бая ГОСТ юз-78 -8*80 2$ 5,02 12,9
В cm 5 ПС 6 ГОСТ 535-73

Сталь листовая горячека­
таная ГОСТ 19903-79* 6 *6 о м 47,f 18,8

В стз пеб госттт-73
Трибы стальные бесшовные 
горячекатаные пюттг-тг* 0*45*3,5 i0 3,58 3,8

ВСТЗСПЗ ГОСТ8731-79* 058*35 4.0 5,57 3,8
Трубы стальные додоеазо- 
прободные гост 3262-75* 0423*12 W 3,0$ 8.2

03 0 0 5 -6 .3  / 4

Б л о к  ж ел е зо б е т о н н ы й  
Б Г В -т  - 3.5 * 2 J В J P  19 ,2 т

лист 1 Листов Г

В /Ч  1 Ш 2
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2-2
Выборка каркасов и за кл адны х изделий

i  Номенклатуру блшшб
CM. d o rffM - 0 3 .0 0 5 -6 .3  ООН.

Размеры Раны по осям раба 
чих етертей.

NN
пт

М ар ка
изделия

Кол­
ина,

Эскиз или 
ссы лка н а

черт еж

/

Про стран - 
cm Венный 

каркас
ПК 6 71

К121 И 03.005-6.Ъ 28
К122 5 03.005 -6.3  29
сб4 г 03.005- 6. Э 33

2 Закладные изделия Мн 13 2 ^  <р!5 800

3 То зке ми У 4 4 м ,  « М 2 — « ы я *

4 * мн 15 8 -8* 80 8- 320 мм
5 *  КПКЗ 2 03.005 -в. 3  Зб
6 * л и к  4 1 Jo же

Выборка стали н а  1 блок
Сортамент, 

ГОСТ

Сечение>
мм

Длит,
м

Масса 
1 м. 
кг

Общая
м асщ

кг

Сталь горячекатаная арма- 
тарная кл. я ]  гост5781-62

25*1 4,3 3.85 18.5
20 Я} 6,2 247 15,3

Сталь горячекатаная арма­
турная ИЛ. Я-щ ГОСТ 5781-82

тощ 201,8 0,617 124,5

е ш 88,8 2.4-7 W J
10Я-М Щ8 0,317 24,8

Сталь прокатная полосо-
8ая гост т з-76 -8 *8 0 %$ 4 08 12.9
5 cm 3 ПС 6 ГОСТ 533-79

Сталь листовая горячека­
таная ГОСТ 19903-79 * ё*б Ц40 47.1 тв cm3 пев гост m i -7 9
Трубы стальные бесшобные 
горячекатаные гоетг!зг-78* Ф 4 Щ 5 1 9 3,58 3.6

Ф 6 Ш 40 5,57 5.3ВстЗ СП5 ГОСТ8731-77*
трубы стальные Зодоеазопро- 
Вобные ГОСТ3262-75* Фбтг ' 29 3,99 62

Х а ра кт е р ист и ка  изделия

марка
изделия

Объем
бетоне
м3

Касса
ядщ

Т

щт
беят

Расход стали, ке
ЙрМ1

Я1

тури

Яд

ой поло-
собой

лцстгАбал грф ЫЗрЩ
натз\ на я

БГд-а-3,5*278 365 3 2 300 31,8 т * 499 Щ 15.4

03.005-6.3 15
ш ш ш ,

рБлок железобетонный 
БГВ-/У'3,5 *■ 2,76

Ш т Ш т  
9,2?

Тшст S метой /

В /У 1 Ш 2
poors-ог го



w
pfflj m

op n Ъзпироц] -ироинш
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ш о р т  к а р т о й  и закладных изделий
м
njn М арка изделия

Кол.,
ыт.’

Эскиз или ссылка 
на

чертей

3
Пространствен- 
ный кар к о с

Л К Б 7 2

к  133 34 03.005-6.3 31
к т 5

С65 г 03.005 - 6.3 33

г Закладные изделия МШЗ г р г п  800 Щ .к ш ^ = ± = = — £г!30мм

5 То Же МИ 16 4
f e n s  г» :

/560ММ

ц * МИ 7 8 - 8 * 8 0  €*2Wmm

5 *  к п к з г 03.005-6.3 34
6 »  к о к у 3 To Jc e

Выборки стали на / б Ш
Сортамент,

ГОСТ
Сечение 
или 4, 

мм

Алина ,  

м
Масса

1м,
кг

Обыая
м а с с а ,

кг

Сталь горячекатаная орма- 
турНОЯ КЛ. A-I Г0СТ578/-82

25Л-1 V 3.85 36,5

22A-I 6.6 2.984 I9J

Сталь горячекатаная арматур­
ная КЛ. А‘ Ш ГОСТ 57S7-S2

30A-S 229,2 0631 343,4

32 А - Я 302,2 6.31 644,9

20А - | 98,8 2.4 7 320,5
Сталь прокатная полосоВая 

ГОСТ 103-76 - 8 х « 0 22г 5 ,0 2 33,0
В cm3 ПС 6 ГОСТ535-79

Столь листоВая горячекатаная
ГОСТ 19903-74* & 6 0,40 47J 38,8

В cm3 ПС 6 ГОСТ/«637-79
Трибы стальные бесыоВные 

горячекатаные гост 87зг- 78 * 6-45*3,5 з,о 3,58 3,6

В cm3 СП5 ГОСТ8733-79* Ф 68*3,5 3.0 5.57 5,6
Трубы стальные Еодогазопро- 
Водные гостзгвг-75* С М  23*3,2 АО 3,09 6,2

ы 3 Номенклатуру блоке!!
см. документ 03.005-6.3 00 0. 

2. Размеры даны по осям 
рабочих стержней.

Характеристика изделия
Марка

изделия

Объём

бетона)

м 3

Масса

изделия

т

Марка

б е то н а

Расход стали, кг

Арматурной Поло­

совой

Memo-Ban
горяче­
ката­
ная

Тру­
быА-1 А - Й

БГВ-Ь 4,5*2.75 3,87 ж 300 36,7 765,4 Ж 38,8 35,9

Щ т О . Моыкин. Пу
ЗЬдшМ \§11 У->т>
И.контр. MdcnoBa Ш !)
Рук гр. ~Гун j л / - и>а&
ЙединЛ. МаслоВа М /с *-,
Cm. тех. Т а т Ш а ж . г т

03.005-6.3 36

Блок Железобетонный 
6 6 3 - 6 - 4 , 5 * 2 , 7 5 Р 9,7т

Лист 1 Листок 1

e/у / т е

г о о /5 -о г  г  л
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В.
н\

1 - 1
зоэо

К 125 / 4  ада.

Сб 5 2Ш1

90S

для к № 3050 35

g *  р в Н

13*150*490 tx m ito

чт

т

Чоо

I  Номенклатуру 
блокобсм. документ  
0 3 .0 0 5 -6 .3  ООН.

& Размеры даны по 
осям рабочих 
стержней

Выборка каркасоб и закладных изделии
NH
п/п Марка изделия

Кол
шт.

Эскиз или 
ссылка на чертёж

1
Пространстден- 
ньш каркас 

ПК Б 73

К 125 / 4
0 3 .0 0 5 -6 .3  29

Я 126 5
СБ5 2 0 3 .0 0 5 -6 .3  33

2 Закладные изделия мн 13 2
ЙГП О * 800 Щ , '

3 То дсе мн 16 4

4 * МИ7 8 -8 *8 0  {г 270 мм
5 „ т з 2 0 3 .0 0 5 -6 .3  34
6 » как 4- 1 То ж е

Выборка стали н а  1 блок
Сортамент,  

ГОСТ

Сечение 
или ф,

мм

Длина,

м
масса  

1 м . 
кг

Общая
масса,

кг
16,5сталь горячекатаная арма­

турная КЛ (Ц ГОСТ 5781- St 25 ДТ 4.3 385
ПГН 6.6 2.98 19.7

Сталь горячекатаная арма- 
турная кл я-щ rocT578TSt

Ю М 228,8 0,617 141,2
2 8 Яш /01,6 4,83 490,7
16 М 4 8.8 1,58 77,1

Сталь прокатная полосовая 
ГОСТ 103-76 -8 *8 0 22 5 02 11,0

в ст.3 ПС6 ГОСТ 535-79
Сталь листовая горячека­
таная ГОСТ № 03-70-*

6 *6 0,40 4 V 18,8В cm3 пс6 ГОСТ/№7-79
Трубы стальные бесшовные 
горячекатаные r o c rs m -is *  

В СТ.З СП5 ГОСТ8731-74*

аЛ5*\5 1.0 3.58 3,6
о-еяф 0 5,57 5,6

Трубы стальные Водоеазопро- 
Водные гост3261-75* 6423*32 20 309 6,2

^Х аракт ер ист ика издел ия
Марка

изделия

Объем

бет»
м3

Масса

издел.
т

Марна

бетот

Расход стали, кг

Арматурной Поло-
собой

лист-балгоряче­
ката­
ная

тру­
быЯ т

БГЬ-д-4,5*17Ь 3,87 9.7 300 36,2 567,8 11,0 16.8 15,4

is

т а

4а
м о тРун-зо-
м «

Кач.отд. мошон 
Ш н т ш е Ш Ш

маслова

~мтюШ
. ЧнженёлЯбрамод

W &
г»!\
г т
\.т

Ш

03 005-6 .3  17
Блок железобетонный 
БГб-М-4-,5 * 2..7Р Р  ji j 7т

~мсю 1 м т бГ7
Ь/ч 14-262

гоо!5-ог 22
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1. Номенклшжу 
бмкоЬсм. док ум. 
0 3 .0 0 5 -6 .3  ООН.

2  Размеры Ваны т  
осям, рабочих стер­

жней.

Ьыборка каркасоб и закладных изделий
нн
njn Марка изделия Нол.

тт.
Зскиз или 

ссылка н а  чертёж

{

ПространстЗен- 
ный каркас  

М В  74

к т 14 0 3 .0 0 5 -6 .3  29
tu s k б
СБ5 2 03 005 -6 .3  33

2 Закладные изделия м н  /3 2
Ш Ц ~ т  Ш Г .К50 ^ 5 3 - ^ - : - — ^  бМЗОт

3 Та Лее мн 16 4
Ф22 433 1?

е 40  J {..1660т,

4 " МН 7 а -8 * 8 0  6 --270мм

5 •  КЯКЗ‘ 2 0 3 .0 0 5 -6  3. 34

6 И КПК4 1 То Ж е
выборка стали но / блок

Сортамент,
ГОСТ

Сечение
мм

Апина,
м

Масса 
1 м, 
кг

Общая
масса,

кг
Сталь горячекатаная арматур­
ная М . 0-1 ГОСТ 5781-вг 25Я-1 43 3.85 16,5

22Я-1 6.6 2.98 №
Сталь горячекат аная арм а- 

-турная кл. Я-Гп ГОСТ578!-№
10 ЯШ 250,8 0,617 424
20Я1Я 100,5 2.47 248,2
12 Ям 48,8 0,888 43,3

сталь прокат ная полосо­
вая ГОСТ 103-76

-8 *80 2 2 5,02 11,08  ст.Э ПС 6 ГОСТ 535-79
Сталь листовая горячеката­
ная ГОСТ № 03-70*

6=6 о,4о 4 f,i т6 cm3 псбгосттз7-79
Трубы стальные бесшовные 
горячекатаные гост т г-75* 

8 СТЗСО5 ГОСТ 4731 74 *

645*3.5 1,0 Д 58 3.6
6  68*35 1,0 5,57 5.6

Трубы стальные бодогазопро­
водные ГОСТ 3262-75 d 4 m .i г о _3,09 6Л

Характеристика изделия
М арка Объём Масса марка Р асхо д  стали, кг

изделия бетона извели* бетона Йрматурнои Поло•
Листо­
ван
горя­
чека­
таная

Тру-

м3 т Я1 Я-и собой
бы

БГд-iy -4 ,5 * 2,7 В 3,87 9Л 300 36,2 m s lift 18,0 /5,4

Начат!.
Й Ш
И контр
Ржев
Ведмнж
инженер

Мрыкин
ш е в б а Ш
МаслоВа
ГУН

МаслоВа
ЯЗоамоВ ЩГГГй)S$-

?1!Л
LPM
гМ
ОШ

0 3 .0 0 5 - 6 .3  18

Блок железобетонный 
6ГБ  -  Г у -4 ,5  * 2 ,7 8

СтаЗия масса\масшт5

Р 9,7т

лист I листов 1

b jH  1 6 -2 6 2

20015 -02  S 3
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№ 93-78-М м -100 ! 
см. примечание п.З

МП

3400

I  Номенклатуру блокой см. докум. Ш 0В5-5.3 90 Н. 
2. СтерЛни плоских карквсоВ большего диаметра 

ориентировать В стенах и днище к  наружной
Ж ни блока.

р ку  плоских каркасоВ ме&ду собой Вы­
полнить В соотВетстВии с требоВаниями 
СН 393-78 (см. таблицу/ п.Щ ручной дугоВой 
сВоркой дВуащкттт щютткетыми рас­
четными томи длиной не менее 5d ра­
бочей арматуры.

Ведомость металла на 1 каркас ПКБ 75

Морко
злемен-

та
Поз. Зскиз

Сечение 
или 

$ мм

Алина,
мм

Кок,
ыт.

Общая
длина,

м

К127 03.005-6.3 30
20А-Ш 2510

29
60,2

т - ш 2090 50,2
8Л-Ш 2270 53,0

т То Ж е

гол -в т о
12

48,7
16Л-Ш 3220 38,6
8Л-Щ т о 49.0

l l
J г-
с§ о

1 760 8 А-Ш 760 29 18,2
2 Ш  530 №

/8А 1 1320 8 10,6

3 т о 8А-ш 1980 50 99,0

МН17 03.005-6.3 34 -8x80 320 8 2,6
-5x50 300 г,4

в ы б о р к а  м е т а л л а  на 7 к а р к а с П К5 75

Сортамент,
ГОСТ

Сечение 
или 

<f, мм

Общая
длина,

м

Нассо
1м,
КГ

Общая
масса,

кг

Горячекатаное арматурная 
сталь кл.А-ш Г0075Ш -М

гол-ш т ,  в 2,47 269,0
8А-Ш 2(9,2 Ц395 86,6

16А-Ш 88 8 1,58 140,3

Горячекатаная арматурная 
Сталь КЛ. Л-1 ГОСТ5781-82 т -1 10,6 1,398 21,2

Сталь прокатная поюсоБая 
ГОСТ 103-76 -5x50 V 1,96 4,7

В cm3 пев ГОСТ 535-79 -8x80 l i t 5,02 13,1

Х а р а к т е р и с т и к а  изделия

Марка
изделия

Объём

бетона,
м3

Массе
изделия,
т

Марка
бетна

Расход стали, кг
Арматурной Потса-

БойA-I А-Ш

БР-3.0х г.0 2,96 14 300 21.2 495,9 17,8

тнотJjm m ,ТШбтШ сШа
Ж гщ.

тп
1 Ш

ЙЗ. 005- 6.3 19

Блок Железобетонный 
БР-3,0^,0

Стадия" Масса масштаб

Р  I 7}Чт 
ш ± ж  
в!ч щ ж

и стой 1

гОо<&-ог гъ



| ГГ
нВ

л/п
од

л. 
I п

од
пи

сь
 и

 да
т

 d\ 
в з

ам
.

1 - 1

К 129 11шт Л 129 Нилл

---------------------------------------------------- -— ------------------------------------------------ -------------------------------- L

Ь е д  ом ость м е т а л л а  н а  1 к а р к а с  ОКБ 76

Марна
элемен­та поз Э скиз

Сечение
или

ф,мм

Длина ' 
мм

Кол.;
шт.

Общая 
длина 

м 7

К 129 03.005-6.3  30
и м 2520

22
55А

8 Я-ш И90 26.2

к т Тб ж е
12 /НР 7120

11
78.3

б m l Л-080 ш

1

<5>

1 7S0 8 Я-)» 7 60 22 16.7
г изо ш  as.... ..........2Э 16Я-] /220 8 3.8

3 tsso 8№ т о 36 71.3

т а 0 3 .0 0 5 -6 .3  ЗУ
-8 *8 0 32 0

4
1.3

-5*50 300 1.2

Ьы борка м ет алла  н а  /  к а р к а с  л к  Б 76

Сортамент;  
ГОСТ

Сечение
или

ф,ММ

Общая
длина

м

Масса 
1 м , 
кг

Общая 
масса,  

кг
Горячекатаная арматурная 
сталь кл л 4  ГОСТ5781-82 8Я-Ш 159,1 0.395 62,8

пя4> 133.7 0.888 1187
горячекатаная арматурная 
сталь к  л я -! госТ5?8Ш 16Я-1 9.8 1.58 15.5

Сталь прокатная 
полосовая гост юз-76

-5 *5 0 1,2 1.96 2,4
-8 * 8 0 1.3 5.02 6.5

8 CT3 п с е  ГОСТ 535-79

г ?

1

I Номенклатура блок об см. докум.
03.006-6 .3  ООН.

Z. Сборку плоских коркасоб между содой 
быполнять б соотбетстбаи с требобаниями 
СН593-78 (см. таблицу 1 п-13) ручной дугобой 
сборкой дбусторонними протяженными 
расчетными шбами длиной не менее 5 а  
рабочей арматуры.

Х а р а кт е р и с т и ка ,  изделия

Марка

изделия

Объем 
бетона; 

м 3

Масса
изделия

Г

Марка
бетона

Р а с х о д  стали, к г

Дрматурной полоса-
бойя-1 Я-Гп

В Р-3.0*1 .0 2.21 5.5 300 15.5 181.5 8.9

03.005-6.3 20

Блок железобетонный 
6 Р-3.0 *1.0

Стадиямасса Масштаб

Р б.бтНачатд. Мрыкин ■fys.Замлоп I5 щп
Нконтр Маслова M lhсглм лист 1 листов /
тлр. гон УЩ

6 /1 /4262ВеЗмнжмаслоба Ъ/им гич
'Лжет

!I Джг.чщ
гоо(5-ог £5
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2 - 2
ведомость металла на  1 каркас пкб  77

Матшмен-
та поз. ЗскиЗ

Сечте
или

ф,ММ

Длина,
мм

КОЛ.,
turn.

Общая
длина.

м

20 N il 2510 60,2

К 127 03.005 -6 .3  30 16 N il 2090 lk 50,2
8Я-§ 2210 53,0

20 fail З Ш fa,5

К 131 То ж е 16 Я-tit т о 12 31,k
8 Nti 3230 38,8

1 760 8 Nit 7 60 2k 18.2
€  3о  5 2 53д 52

W J-------------------------гэ 18 N 1320 8 10,6

3 то 86-in 1980 k6 91,1

МНИ 03 0 0 5 -6  3 З р -8 *8 0 320
8

2.6
-5*50 300 %k

выборка металла на 1 каркас П К Б  77

Сортамент,
ГОСТ

Сечение
и м

Ф /м

Общая
длина.

м

масса 
1 м ,  
кг

Общая
масса

кг

Горячекатаная арматурная 
сталь кля-ш гост 5781- и

20 N il /01,7 2 р 251,2

16 Nil 816 1,58 <28,9

8fai 201,1 0,395 79.4
горячекатаная арматурная  
сталь кля-1 гост 5781-81 18 й-i 10,6 1,998 21,2

Сталь прокатная полосовая 
ГОСТ 105-76

-5*5  0 5>4 1,96 4,7

& cm 3 ПС6 ГОСТ§35-73 -8 *8 0 2,6 5,02 13.1

I  Номенклатуру блокобсм. докум.
03.005-6 .з  ООН.

Z Стержни плоских каркасов большего 
диаметра ориентировать б стенах и 
днище к наружной грани блока.
Сварку плоских каркасов между собой 
выполнять S соответствии с требованиями 
СН395-78 (см. таблицу 1 л. 13) ручной дуговой 
сваркой двусторонними протяженными 
расчетными швами длиной не менее 5 а  
рабочей арматуры.

Х а р а к т е р и с т и к а  изделия

Наименование

изделия

Объём
бетона,

и*

Масса 
изделия■

Т

Март

бетона
Расход стали, кг

Ярмату

/н

рной

Я-ш
полосо­

вой

ВР - 2,4 * 2,0 2,72 6,8 3 оо 21,2 459,5 П,8

Начотд Моыкин Jfb , /г. nit
Тамлатс

11

ш С / т л
Я конто- М асМ а W h ip !ЧМ
Рчк го■ ген УУЛ
Ш .ин ж Маслова К Й а с 1m i l
инженер Ш Ш Ш к1 € Ш ,

03. 0 0 5 - 6 3  21

блок железобетонный 
6 Р - 2,4-*2.0

Стадия

Р

МтаШ стоб
£ ,а т |

лист I листов 1
ф \ 4 т

2 0 0 *5 -0 2  2 6
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2-2 Ведомость металла на /  каркас лк б 78

Марка
Элем поз.

Э ски з
Сечение

или
<р,ММ

р.лина/

мм

кол.,

шт-

Общая
длина,

м

Ш 03 .005 -6 .3  3 0
12Д-Ш 2520

гг
55,1

8Я-& то 16,2

К/32 То ж е 12 № 5920
и 65,2

В Ям 3230 35,5
Ьл
S §

s i
а !

1 7 60 8Я § по п И Л
2

Ш  SA
МО/--------------------------- =3 16Я-1 т о 8 9.8

3 /9Я0 8 № 1980 32 63,4

MKI7 0 3 .0 0 5 -6 .3  ЗЛ -8 * 8 0 3 20 4 1,3
-5 *50 300 1,2

Вы борка мет алла на  ( ка р ка с  п кв  75

Сорт ам ент ,
ГОСТ

Сечение
или

Ф ,т

Общая
длина,

м

Масса 
1 м, 
не

Общая
масса,

не
горячекатаная арматурная 
сталь к л Я/Г/ ГОСТ 578!-62 8 ЯШ 1Н 8 0,595 56,0

12 ЯЛ т е 0,888 107,1
Горячекатаная арматурная  
сталь кл я-1 гост 5781-81 16Й-1 9,8 1,58 16,5

Сталь прокатная полосовая 
ГОСТ 103-76

-5*50 1,2 1,96 2.4

-8*80 1.3 5J2 6,5& cm 3 пс 6 гост 535-79

Х а р а к т е р и с т и к а  и зд ел и я

1. Номенклатуру блокобсм.
докуй. 03.005-6.3 ООН.

Марка

изделия

Объём 

бетона 
/ и 3 '

Масса

изделия,
7

Марка
бетона

Расход стали, к 8

Ярматурнои Пала-
собойAJ Я9>

ВР-2,4*1.0 1.97 4.9 300 15.5 163,1 8,9

г  Сборку плоских каркасов м е ж д у  собой 
Выполнять б соотВетотВии с требованиями 
Сн393-78 (см. т аблицу 1 п-15) ручной дугоВои 
сборкой двусторонними протяженными 
расчетными шВами длиной не м енее 5 d  
рабочей арматуры.

Is
g

s
lf

 
|

f/рыт
ШеобакуЗ
МастсГ
пм

Маслова
м ат ш ш

Ш Щ

Ш а ?

&.т
WJS
г т
У.УГё
гЩ
г«яЧ

0 3 .0 0 5 - 6 .3  22

Блок железобетонный 
БР -2 ,4  *1,0

СтаМШсса т ст 4

Р 4 St

лист 1 листвь 1

В/ч 1 Ш 2
200/5-02 21
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вШ

Марка
каркаса

К 92

К 93

К 9 Ь

К 96

К ар касы

% §]__ : : т : :т г 1
у>  ̂ > 

* /  -1 т J00 _ 0x150,600

и Те 

д̂оо т \
то 1 л \JL-

СН393-78-HI3- id'SO 
*  /  см. примечание a t

СН393 78-^13-id SO 
I ' см приметт nA

т S f E ш

щ зов . 1*150-600 ЧЧ5, ^200
1560

&i-0 3‘йш - з>гю*воо з*т&
7880

ВЫ)

003. Э скиз Циаметр̂

мм

Длина,

ЫН

Кол.

am.

Общая
длина,
м

Масса 
/  м, 
не

I Общая 
I масса, 

кг

Сортамент)
ГОСТ

1

г
_ /4о 8  Дм 14о 13 i8 0,395 0.7
— /450_ ЮГШ 1450 2 29 0,617 1,8 Горячекатаная арматурная сталь

класса ггй гост 5781-823 VS $ tQFW 270 2 0,5 0,617 0,3

итого: 2,8

_ i4a 8яш 140 10 1,4 0,395 0.6
г_̂ ^1050

всГГтир-,— 10 H i 1050 2 2.1 0,617 1,3 горячекатаная арматурная сталь 
класса Н <  гост 5781-82з__ ' К  § г 10 М 270 2 Ц5 0,617 0.3

итого: 2,2

— 14л 8м н 140 13 1,8 0,395 0.7
г——- — 1*30 12fW т о 2 га 0,888 2,6 Горячекатаная арматурная сталь

Z S Z 1 1 п т 290 2 0,6 0,888 0,5 Класса 8-9 ГОСТ 5781-32.

итого-. 18

1 i4o в ящ f40 10 1,4 0,395 Ид

1 т о 12 щ 1050 2 2.1 0.888 1.9 горячекатаная армат урная сталь

5 Щ Ц 5̂ т е 290 г 0,6 0.888 0,5 класса т  гост 5781-82

итого. 3,0

1 265 8 т 285 to /Л 0,395 1,1

2 1880 10R-H 2880 2 5.8 0,617 5,6
горячекатаная арматурная сталь 
класса яй  гост 5781-82

итого: 4,7

1 П л о т е  каркасы изготовлять при помощи контактной точечной электросварки.
2. Размеры даны по наружным граням рабочих стержней
3. Сборка стержней 8 „крест" должна обладать нормиробанной прочностью б 

соответствии с таблицей 4-6 сн 393-78
4. Ручную дуговую сварку выполнять б соответствии с требованиями е//39з-7в 

см. т абл-1 п.15 двусторонними протяженными расчетными швами, длиной не 
менее 5d  рабочей арматуры.

05005-6.5 23

Каркас плоский
Qmtk/лмает

см. Ш тш.

К 92 - К  96 Р табл

лист 1 листов 1
в /ч  14- т

zo o is-oz  г  в



Марка
каркаса Каркасы

а г

К 97 *> 1Л5 -f f - f - b У
8 __ 84-0 3* 100' з*гоо*т

- 4 «  1 I
,3*100* R&0

■.... ......... ' 300 2880 300

снт -78-т -к-ю

л " 1 - L 1 С Г 1 I . i - T t ~ >  *
L X I T -  - L — t— 1 1 1 Т Г —
1
L 250 150-750 4*300= 1200 Sr

— 1— 1—

T k
3---------------------------------- 3280 ~

/. Плоские каркасы изготовлять при помощи контактной точечной электросварки. 
2. Размеры даны по наружным граням рабочих стержней.
J  Сборка стержней в „крест"должна обладать нормированной прочностью 

ё соотёетстёии с таблицей бб сн 393-78. 
у Ручную дугобую сборку Выполнять 6 соотбетстбии с требованиями 

СН393-78 см.таблбшз дбусторонними протяженными расчетными швами, 
длиной не менее 5 д рабочей арматуры.

200 (5 -02  23



UH
&.

ttn
cd

n. 
щ

Ьп
ис

ь 
и 

да
т

а \
Вз

ам
.ин

Б.
Н



M
.H

m
tin

M
ad

na
cb

 и
 да

т
а 

\В
за

ы
 йй

ГЖ

1. Плоские каркасы иэготаблибать при помощи контактной точечной электросЬарки. 
г. Размеры даны по наружным граном рабочих стерМсней.
3 Сборка стерзкней „ В крест’  долэкна обладать нормированной прочностью & соот- 

бетстбии с таблицей 46 СИ 393-78.
4 Ручную дугобую сборку быпопнть б соотбетстбиа с требобатнш СИ393-78 cM.ma6jn.i3

дбусторонними протяженными расчетными ыбами длиной не менее 5d рабочей 
арматуры. ____________________________ ___________________________ ___________

Нач.отд. К р ы ш
Ьаин.От).

11

’+ W
Н. контр М а с т и ы щ Ш 4
Рук.гр. Гун г.т
Ведмнж,
инженер

м а т В и
МартяноЬо

СшаА
М и г

2 W
)М ,

03.005-6.3 26

Каркас плоский 
К И П -  К М

п ш а

р р |
"Шотой {ш ш т т

в/ч  / Ж

SOOfS -02. з /
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i  Плоские каркасы изготаВлиВать при помощи контактной точечной олектросВарки. 
г. Размеры, кроме оговоренных, даны по наружным граням рабочих стерзкней.
3. СВарка стервеней „ 8 крест допоена обпадать нормированной прочностью В соотВет- 

стВт с таблицей 46 СН393-П.
4. Ручную дугоВуя сборку Выполнять В соотВетстВии с требоВачилми СНЭ93И см. таблиц ft  

двусторонними протяженными расчетными шВпми длиной не менее 5д рабочей арматуры. Нач.ОтЬ.
S sa m k

Мвыт
Шев/Гаков Hits

Н. конто Маслова M c k I WРзк.гр- Гун к т
t m
Ш

ЗеЗчт
Сго.тех.

Маслова
Тананоева № .

03.005-6.3  27

Каркас плоский
к и г -к т

'Итшия \мтха Ыхимаз'

Р,
Лист

см.
табл.

JfuhmoS f

в/ч №62
zoots-oz зг
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1. Плоские каркасы  изгот авливат ь при помощи контактной точечной элект росварки 
г. Размеры, кроме оговоренных, даны по осям рабочих стержней.
3. Сварка ст ержней  „  В крест '  долж на обладат ь нормированной прочностью в соотбет- 

-ствии с таблицей 4-6 Сн .393-78
4. Ручную дуеовую сварку выполнять в соответствии о требованиями сн393-78 см табл / л- 13 

двусторонними протяженными расчетными швами длиной 5 d рабочей арматуры

'

Начотд. Моыт Т & Г «'ИЛ-
Заилотд шервтоВ
Ннон/па маш Ва а Щ г г.Щт.гр.
вгбшж

ГМ
масло&а ЧЩI1 I 1 2H1H

0 5 0 0 5 -6 .3  28

Каркас плоский 
К 117 - К  121

ст аш  Масса Ш ат ав

Р  р к
лист | Листов i

5(ч 1Ш 2
г о о 1 5 -о г  з з
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1. Плоские каркасы изготаВлибать при помощи контактной точечной электросварки
2 . Размеры, кроме огоВоренныхг даны по осям рабочих стержней
3 . Сборка стержней .В  крест' должна обладать нормированной прочностью В соотбетстВии 

с таблицей И  сн393-78
Ь. Ручную дугобую сварку выполнять В соответствии с требованиями сн393-76 см.табл1 п t3 

двусторонними протяженными расчетными швами длиной не менее Set рабочей арматуры.
Ш о т
Ш н Ш
Иконт-
ш ге
т .т с.

Мрытн
шестов
Маслова

Маслова

/?т
ч.ю
2Ч.Щ
ГУЛ
гчлц

03.005-6 .3  29

Каркас плоский 
К (2 2 - К /26

ШЕЩЬ 1'ШШиШПЩс

С аб л

лист I листоАА
Ы н ( Ш г

T Vго о /з-о г
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I  Плоские каркасы изготаблибать при помощи штатной точечной электросбарки
2. Размеры дат по наружным грант рабочих стерЖней.
3. Сборка стерЖней б„ крест" долЖна обладать нормированной прочностью 8  саот- 

SemcmSuu с таблицей 46 СН393-Н.
4. Ручную дугобую сборку Выполнять б соотбетстбии с требобаниями СН39У7& см.

тобп. / п.{3 дбусторонними протяженными расчетными ыбаш длиной не менее 5d 
рабочей арматуры.________________

03.005-6.3 30  j

Каркас плоский 
К 127- К  152 р  л .НачотЭ. ШЫКШ* кщ

Ьаим.отд. Щербаков 1Ш1
И. контр. Маслова Лист I ластов /
Рак, гр . Гун т у

в/ч тегВед шж Маслова 2.W
tm.mtx. Тананаева г№

200(5-02 3S
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t  Плоские каркасы изготоВлять при помощи контактной почечной злектросВарки. 
г. Размеры дам по наружным граням рабочих стерзкней.
3. СВарка стерзкней Вн крест* должна обладать нормированной прочностью В 

соотВетстВии с таблицей 46 СИ393-78.
4. Ручную дугоВую сборку Выполнять В соотВетстВии с требоВаниями СН393-7! см. rmSn.fn.l3 

двусторонними протяженными расчетными ыВами дайной не менее 5d рабочей арматуры.

Шота. Мвыкин r?vt,
Занлога. ыеобокаВ mA
Н.ттр. Maemfa iXfiPjxrp. Гои J f V гхгр
Шито, МаспоБа Ш ач З.Щ

ш Ш ы im

03 .005-6 .5  ЗУ

Каркас плоский 
К 133- К 135

\'мшимтФлшуш<\\

Р Щ
лист I литдй /

в/ч тег
гоог5-ог 36
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t Сетки изготавливать при помощи контактной точечной электросварки
I .  Размеры даны по осям рабо чих стержней.
J. Сборка ст ержней „ 6  крест " дол ж н а обладать нормированной прочностью 

в соответствии с таблицей 4-6 сн395-76 .

03.00 5  - 6 .3  3 2

Сетка
(tffKMtth

Р тавл

тиши ши

Начотд. мры т к.щ
с 8  -  е йЗаш т щ Ш т В р.М лисе I ли стой /Я конто-

РЖ ер-
Маслова
ГНИ

йЛ/бч
г-гч В /Ч  l k №Ш ш т

ц н ж ш
Маслова
Мартынове

ём ок 1.ЧЦ
гн-М
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злтм-лиг
ЦгНШйипкм -------- ' ^ 0/ " "  > сет ки пк 4  „  п к  s
ПЦиМспОиС!
чае плост 
стон

Нол.
*

шт. З е т
Циамещ

Ф.
мм

Алина,

м

Общая
длина,

м

СБ1

СВ 1 об, т ‘б.з 32 10 10,8 10, S
С 9 1 То Ш ЮМ] но но
С 10 2 В 10 м 141 2 8 1 -

СВ 5

Р н j И Ю М 116 12.6

с и 1 и Ю М 13.1
14.3

13.1 
28 6

J / 3  12_\ #_______ —— -J ШгМг

Вы борка арматуры н а  1 сет ку ев 4  и с б  5
Марка
элемен­

та
Сортамент,

ГОСТ
йраметр

Ф,
мм

Общая
длина,

м

масса 
1 м, 
кг

Общий
Вес,
кг

СВ 4
Горячекатаная арматурная 
сталь кляй ЮСТ5П1 -гг 10 ЯЯ 49,8 0,617 30J

итого-, зол

СБ 5
горячекатаная арматурная 
сталь клят гостят - ч юна 54.3 0,817 33,6

итого-. 33.8

1. сетки изготаВлиВать при помощи контактной точечной 
электросварки.

2. Размеры даны по осям рабочих стерясней.
J. сВарка стержней J крест"обладать нормированной прочностью 

В еоотВетстВии с таблицей 46  снэзэ-78-

Начотд- Мрыкин ПУЛ
Ш-И.ОЮ mecbaimB г*м
Н-КШР- маслсва г.щ
Рига- ГИН r.'rsv
Ьед-инж. маслова *V8f
инженер МаапынШ гщ

оз.т-в.ъ зз

Сетка с 13, 
СВ 4 , СБ 5

стдМмтатштаЬр А
лист I листов Г

В /Ч 1 Ш 2
20Q15-0Z 38
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Л е т а л ь  поз. 7

Г0СТ5264-80Т1-&4 И -  1 ±

МН 1D.MH 17 и МИ 18

§
- е - = 4 =

1

§ 1
- йТ

<N

- 4 - = 4 -
§ Т

Осо - о - -  -

A f °гео

Ьыборпа мет алла

(v * ~ V Y
ос

i
вс

<=*

80

.\  Г0СГ52ВШ-Ш5
7
п

8^20 | для МН 17, МИ 18 
^220 | ЗЛЯ МИ Ю

Марна
элемен­

та
Сортамент,

ГОСТ

диаметр
или

сечение,
мм

Общая
длина,

м

Масса 
1 м, 
яг

Общая
масса,

ке

ми (в

Сталь прокатная поло- 
собая гостю-76
б CTjne6 ГОСТ 535-73

-8 *8 0 0,3 5.02 1,5
-5 *5 0 0,2 1,96 0,4

С/тоео: 1,9

МП 17
Сталь прокатная 

поло с оЗ а  я гост юз-76
-8 * 8 0 0,3 5,02 1,5

-5 *5 0 О.з 1,96 0,6
5 СТЗ ПС6 ГОСТ535-79

итого-. 2.1

МН W

Сталь прокатная 
полосоёая ГОСТ ЮЗ-76 
8 СТЗпеб ГОСТ535-73

-8 *8 0 2,3 5,02 и,5
-5 *5 0 из 1,96 2.5

итого: l i e

кпк-з

Трубы стальные бояоеазо- 
ПооЗодНЫе ГОСТ3782-75* к , 3*3,2 1,0 3.09 зоз
сталь ластовая еоряче- 
катаная гостт з - r t * f i e 0,08 мг 4 7,1 5,8
8 СТЗ осб ГОСТ535-79 итого: 6,89

кпк-4

трубы стальные бесшоб 
НЫЙ ГОСТ8732-76 * 68*3,5 1,0 5,57 5,57
сталь листобая горяче­
катаная ГОСТ (9303-78-* 4-5 *3,5 1,0 3,58 3,58

в с г з  ПСбГОСТ535-79 6 *6 0,24-м1 4 7,1 11,3

Цтого: 20,45

Спецификация металла на одно изделие

Начотд.
дамяагй

Мрьжин . 
Щербаков

И- к о н т р  м а с л о В а  
Р ч н -Sp- щ »
веЗ-шж 
Шм'енж

М 2

Чарка
элемент д ски э поз.

диаметрили
сечение,

М М

Длина
б,

мм

Н О Л .,

шт.

Общая
длина,

М

МИ /8
Полоса 1 -8 *8 0 270 1 0,3
Полоса 2 -5 * 5 0 150 / 0,2

М Н /7
полоса 1 -8 *8 0 320 / 0.3
полоса 2 -5 *5 0 150 2 0.3

МН 10
полоса 1 -8 * 8 0 2Ъ00 1 2.3
полоса 2 -5 * 5 0 2 50 5 из

т - з
труба 3 413*5,2 500 2 1,0
Лист У 5*6 о,о4мг 2 0,08м1

т -4
Труда 5 68*3.5 500 2 1,0
Труда 6 45*3.5 500 2 1,0
лист 7 д-6 0,1! М* 2 0,24 м 2

0 2 .0 0 5 -6 .3  3 4

3 
s 

S 
2 

S
3

Конструкция пропуска комму- 
Никаццй кпк-3, кпК-4. 
Закладное изделие 
МН (0, мн 17 и МН (8

С т М Масса Масштаб

Р
лист I листов /К У. Si

2V87
ш ч

В/Ч /4-262

200(5-02.,

Серия 03.005-6

https://meganorm.ru/Index/55/55071.htm

