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1.1. Настоящая технологическая инструкция (в дальнейшем "ин­
струкция") "Вводы электрических и трубных проводок" разработана
в соответствии с "Рабочей программой на разработку документации 
типовых технологических процессов на монтаи систем автоматизации 
по видам работ" РМ4-209-90.

1.2. Инструкция предназначена для:
иниенерно-техиичесних работников (ИГР) проектно-конструктор­

ских организаций, занимающихся разработкой технологической доку­
ментации;

И1Р, занимающихся инженерной подготовкой производства в мон­
тажных управлениях;

рабочих и ИГР, аянимшншхоя монтажом систем автоматизации.
1.3. Инструкция распространяется на производство работ во 

монтажу вводов электрических и трубных проводок на объектах в соот=, 
ветотвии о областью распространения СВкП 3.05.07-85 "Сиотемн автомат 
газации".

1.4. В качестве исходных при составлении инструкции
использоваш:

Правила устройства елактроустааовок (ПУЗ). Шестое издание, 
1985 г . ;

СНиП 3.05.07-85 Системы автоматизации; технические описания, 
инструкции по евспдуатации, монтажу приборов;

чертежи типовых конструкций, технические условия изделий для 
вводов электрических в трубных проводок;
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опыт монтажных организаций НГО "Монтажавтсматика* до мон­
тажу вводов электрических и трубных проводок; 

справочные и технические материалы.
1.5. Технические требования по монтажу вводов электрических 

к трубных проводок, установленные вастояпей инструкцией, должны 
быть указаны в конструкторской и технологической документации, 
проектах производства работ путем ссылок ва данный документ в 
целом или ва раздел, подраздел, пункт, маршрутную карту по сле­
ду плену примеру:

Технические требования по монтажу вводов электрических и 
трубных проводок по Ш . 25288.19000; 

см. ТИ4.25288.19000; 
см. 1И4.26288.19000 р.2; 
см. ТИ4.25288.19000 ЫКА.10288.19005.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРГООВАНИЯ

2.1. К началу работ по монтажу вводов электрических к труб­
ных проводок должны быть выполнены: прокладка кабелей и проводов, 
трубных проводов, установлены приборы, соединительные коробки, 
цкты и пульты.

2.2. Материалы, конструкции и изделия, применяемые при монта­
же вводов электрических и трубных проводок, должны соответство­
вать спецификации оборудования я ведомости потребности материа­
лов рабочей документации, ведомости материалов настоящей ин­
струкции, государственным стандартам или техническим условиям.
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Изделия и материалы долснь* иметь соответствующие сертификаты,
технические паспорта или другие дофменты, удостоверяющие их ка­
чество.

2 .3 . Монтаж вводов электрических и трубных проводок следует 
выполнять в соответствии с рабочей документацией по маршрутным 
картам (см.р.З) при соблюдении требований СНиП 3.05.07-85,
СНиЛ Ш.4-80 "Техника безопасности в строительстве", инструкций по 
эксплуатации приборов и требований настоящей инструкции.

2 .4. Контроль произведенных работ по монтажу вводов алектри- 
ческих и трубных проводок на соответствие требованиям рабочей до­
кументации, инструкции по вксплуатации приборов, маршрутным картам 
следует производить внешним осмотром, сличением с чертежами рабо­
чей документации, инструкциями no эксплуатации приборов, ыарпрут-

; нмми картами на монтаж вводов.

*
*
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з. типовой танмогичкжия пгоцвх
3.1 . Ввод алектричвсрос проводок (кабелей я проводов) в ко­

робки, щиты, стативы я  пульты осуществляется через: сальник алюми­
ниевый или пластмассовый; кабельный ввод ВКУ; патрубок вводной я 
пуфту ТР; патрубок вводной; аащитнур трубу с аааемкявщими гайками; 
защитную трубу приваркой; соединение CUT маталло рутяв-труба; 
соединение СЫК ыеталлорукав-короб; штепсельный разъем.

Крема того, а щиты, стативы я  цультм ввод осуществляется 
напрямую без вводных устройств.

3 .2 . Ввод влектричаекях проводок я прибор осуществляется 
через входящие в конструкцию прибора: влекшую коробку; сальник в 
обычном я взрывобезопасной исполнении; сальник в обычной исполнении 
с применением втулки "В"; кабельный ввод во взрывобезопасном испол­
нении; соединение С1Ш металдо руквэ-прнбо р; штепсельный разъем.
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3.3. Перед вводом электрических проводок в прибор через 
взрывобезопасный кабельный ввод необходимо проверить состояние 
взрывоэащктных поверхностей его деталей, подвергаемых разборке 
(царышны, трещины, вмятины не допускаются).

Детали с резьбовыми соединениями должны быть завинчены на | 
всю длину резьбы и застопорены.

3 . 4 .  Монтаж кабелей в штепсельные разъемы следует выполнять 
по ОСТ4.ГО.ОЮ.016 "Электромонтаж кабельных изделий в соединители.
Общие технические требования" и №4-198-62 "Инструкция по концевым 
заделкам кабелей и проводов в штепсельные разъемы",

3 .5 . Ввод трубных проводок в прибор осуществляется посредст­
вом ввертных и навертных металлических и пластмассовых соединений 
(ниппельного, с развальцовкой труб, с заклинивающимся кольцом,
с конической муфтой, муфтой с контргайкой, с линзовым уплотнение», j ! 
безрезьбовым, наконечником с шайбой). J •

3 .6. Ввод трубных проводок 8 коробку, щит, пульт, статив I II
осуществляют посредством переборочных металлических и пластмассовых j
соединений или пластмассового сальника (для командных трубных про- | 
водок) •

Структура технологической документации иа монтаж вводов 
электрических и трубных проводов приведена на рис. j

3 .7 . Сальники, вводы, патрубки вводные, соединения СМИ, СМЛ, I 
СМТ должны быть установлены в коробки, щиты, пулыы, стативы, обо- j | 
лочки электротехнических изделий, приборы без перекоса, перпенди- I J 
флярко стенке, на которой они устанавливаются. j j

Нажидеал гайка сальника, ввода ВКУ должна быть закручена до j > 
упора без перекоса. j

Кабель не додкен выдергиваться и проворачиваться в узле уп- |

*•— “ * КУ- ! 
3«6« Качество монтажа вводов трубных проводок зависит от под- '
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готовки присоединяемых труб и соединение к монтажу.
3 .3  . При осмотре соединений рабочие поверхности долины быть 

чистыми, без продольных рисок, забоин, заусенцев, признаков кор­
розии. Не допускаются на резьбах штуцеров и накидных гаек забои­
ны, недореэы, надорванные и смятые нитки..

Проверка качества резьбы гайки и штуцера заключается в на­
вертывании гайки на штуцер. Гайка долина свободно, без усилий 
"от руки" навертываться на всю длину резьбы штуцера. В случае 
появления усилий при навертывании гайки, необходимо прогнать гай­
ку на всю длину резьбы штуцера гаечным ключом. Вели после этого 
усилие навертывания гайки не исчезло, неисправную деталь следует 
заменить.

3.10. На концах соединяемых труб не допускаются вмятины, 
забоины, царапины н др. дефекты, влияющие на качество соединения. 
Торец трубы должен быть перпендикулярен оси трубы, без заусенцев. 
Труба должна быть очищена от коррозии в не иметь забоин, вмятин, 
раковин н др. повреждений поверхности.

Необходимо проверить возможность свободного надевания на 
конец присоединяемой трубы уплотняющих элементов ( закдииивапцеа, 
упорное, обжимное кольца, коническая муфта), накидной гайки.

З .Ц . Перед сборкой поверхность резьбы накидной гайки или 
штуцера необходимо смазывать тонким слоем смазки. Запрещается 
наносить смазку на резьбы штуцера иди накидной гайки в оду чае 
транспортирования по трубопроводу сред, не допускающих контакта 
со смазкой.
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3.12. При монтаже вводов трубных проводок высокого давления 

следует руководствоваться "Инструкцией по монтажу трубных проводок 
систем автоматизации на давление свыше 10 до 320 МПа” РГМ36.22.3-83.

3.13. При затяжке соединений крутящий момент должен состав­
лять:

для соединений с заклинивающимся кольцом для труб наружным 
диаметром в ш  -  5,5  кгем; 8 нм -  5,9  кгем; Ю юа -  11,1 кгем;
14 мм -  15 кгем; 22 мм -  46,1 кгем;

для соединений скцничвской муфтой для труб наружным диаметром 
6 мм -  2,5-4 кгем; 8 мм -  4 ,0 -5 ,6  кгем.

З.Г4. Соединения должны быть прочными, плотными и исключать 
возможность самоотвикчквания при эксплуатации.

3.15. Контроль правильности собранного ниппельного соединения 
заключается в следующем:

отвернуть накидную гайку, проверить качество сварки ниппеля 
к трубе, наличие прокладки.

Материал прокладок должен бнть стоек в составу измеряемой сре­
ды, выдерживать рабочую температуру и  давление.

3.16. Контроль правильности собранного соединения с разваль­
цовкой труб заключается в следующем:

отвернуть накидную гайку, проверить качество разбортованной 
поверхности конца трубы.

Разбортованная поверхность конца трубы не долина иметь разры­
вов и других повреждений, снижающих плотность соединения.

3.Z7. Контроль правильности собранного соединения с заклини­
вающимся кольцом заключается в следующем: отвернуть накидную гайку, 
разобрать и осмотреть соединение; приложить осевое усилие к закли­

нивающему кольцу, пытаясь снять его с трубы. Отсутствие осевого пе-

1---- 1-----1------------1---------- 1-------  ---- 1----------- _______1—  г  : г т
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ремещения кольца подтверждает правильность сборки соединения.
3.18. Контроль правильности собранного соединения с коничес­

кой муфтой заключается в том, что следует приложить осевое усилие 
к трубе, пытаясь выдернуть ее из штуцера. Отсутствие осевого пере­
мещения подтверждает правильность сборки соединения.

3.19- Контроль правильности собранного пластмассового соеди­
нения заключается в следушем; отвернуть накидную гайку, приложить 
осевое усилив к трубе, надетой на конус. Отсутствие осевого пере­
мещения трубы подтверждает правильность сборки соединения.

3.20. Контроль правильности соединения с линзовым уплотнением 
заключается в следующем: отвернуть накидную гайку, проверить рас­
стояние между торцом трубы и навинченной ш  нее гайки упорной раз­
мер *В{"; линзой и торцом трубы размер "в" (см. КЭ4.10288.19056).

I Размеры "в” h"Bj * при давлении 250 ЫОа в соответствии с требова- 
j киями ОСТ 2018-76 должно соответствовать следующим величинам:

Ду, мм Размер
"в*,мм -B j-.M M

6 11,8 5
8 И ,4 7
10 14,7 9

При других давлениях расстояния "в" ж "Bj* долины уточняться 
проектной организацией в рабочих чертежах или технологической до­
кументации.

3.2Г. При неправильном монтаже соединение разобрать, устранить 
дефекты и снова собрать.

I --------------1------------ 1—L 1 |
дози. Ивет! Ь докуы.( Поди* ( Дате £5П7 ЛВС! Я  Д6КУ1Г пили. дам



bb
p 

h
Jj

-s
 

й

Вооё 0 коробку,ирг, 
пулы; ептл^шкаа 

черев

сальник

-

&ёад кабельный 
НК4.10Ж.19008
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№4.40288.19043

Соединение, 
пластмассовое. -* 
№410288.19055
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щимея кольцом
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соединение, с , 
Конической нуфТои
МК410288.19044
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кантр сайкой
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. е комической муфтой
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штепсельный _ fa^iem
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напрямую оез 
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Ввод кабеля или провода в коробку, 
алюминиевый сальник____________

4.10288.19001 
щит и T.ii. через

Номер
опера­
ция

Номер
пере­
хода

Операция в перехода
Оборудование

приспособления
пнструмент

Натерлоды Дополнительные
указания

005 Подготовительная
Проверить вошшевднооть сальника, 
маото уставовхя сальника

Вариант 1
Отвернуть 4 винта и снять крышку 
коробки

Отвернуть винт у коробка в опять 
заглушку
Вариант 2
Отвернуть 4 опацвинто н опять крыв~ 
ку

Вырезать установочное отверстие дня 
сольника

Отвертка

Отвертка

спац.ключ

Нох мойтеро- 
кнВ BII-3

Вариант I для коробки ЮН

Вариант 2 для коробки КСП
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Номер 
опере- 
n u

Покер
пере­
хода

010

Спорадо* я переходы

Электромонтажная
Отвернуть гайку (4) о прокладкой 
(5 ), вставить гнездо (3) в отворо­
тив (соединительной коробки, шкафа» 
щита) навернуть гайку (4) на гнез­
до (3) (ОМ.КЭ4.Ю2ВВ.19001)

Разделать защитный покров кабеля» 
общий акран кабеля, алюминиевую дли 
свинцовую оболочку кабеля

Оборудование
приспособление

инструмент

Ключ гаечный 
27;32;36

Материалы

Сальник
алюминие­
вый
У261.У262, 
У 263

Щи .

4.I0288.IS001

Дополнительные укаэевсл

Размер гаечного ключа в за­
висимости от типоразмера 
сальника (см."Изделия заводов 
НЮ "МА" табл.49 рис.76)

Переход выполнять для кабелей 
о защитным покровом, с панцир­
ной оплеткой из оталышх оцин­
кованных проволок, общим экра­
ном, в свинцовой илп алплшие- 
вой оболочка.
Разделку выполнять по маршрут­
ным картам ТТП1.01200.27000: 
защитного покрова -  
4.10208.27101-4.10286.27105; 
общего экрана 
4.10288.121-4.10288.12);

’!

$

ШС

giau.
Нолл, JUJzZI

Ф П 3 7 . 0 6 6 - / О  С М )

Т " | "  |  -  q - z i - i — I— I-

Номер
опере-
шш

Номер
пере­
хода

лиеН К докун

Опередит я переходы

Ш ёи ЗЕйЕ
Оборудовавие 

приспособление 
яяотрумент

Матерпалц

4.10288.19001

Дополнителыше укозаяел

панцирной оплетки из стальных 
оцинкованных проволок -  
4.10238.27111

3 Отвернуть гайку нажимную (6 ), вы­
нуть заглушку, шайбу металлвч.Ц), 
шайбу резинов.(2)

Ключ гаечный 
27;32;36

алюминиевой я свинцовой оболоч­
ки -  4.10288.27132

См.дополнительные указания ' 
опар.ОЮ перех.1

4 Надеть ( пооладоветельно) гайку на­
жимную (6 ) , шайбу метал.(I), шайбу 
резин.(2) на оболочку конца кабаля

5 Разделать пластмассовую иля резино­
вую оболочку кабеля

Количество шайб резня.(2) а 
зависимости от диаметра кабе­
ля по оболочка

Выполнять по ТТП4.01200.27090 
МК4.10288.27131
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Ф П 370BS-/O  СМ)

.Падл.. H E Z I Ш ЕЕ.

<sKuu~t.---- 99.-H.iC

Номер Номер
опера-
шш

ш .

F = F = F
•.ЛХ 9JtJ2L.4Z

•ере-
ходе

■□ИПтЬЕЕЕ В  ДОКУМ.

Оверыци s  перехода

JpAP.. Jiaia.
Оборудование

приспособление
инструмент

Ыатерлолы

4.10200.19001

Дополнительные указандас

Выполнить концевую заделку

Надвинуть на концевую ваделву идя 
оболочку кабеля последовательно шай­
бу резин.(2), ваОбу иет.Ц ), гайку 
нахиннув (6)

Цродеть разделанныВ конец кабеля (?) 
о шайбами (1,2) и гайкой нажимной 
(6), в гнездо сальника (3)
Завернуть нахиннув гайку (6) в гнез­
до сальника (3) и затянуть ее

Ключ гаечный 
27}32;36

Переход 6,7 выполнять при не­
обходимости
Тип концевой заделки выбирать 
во 0ТТ4.270-86 подраздел 4.2 
Выполнять заделку по маршрут­
ным картам TTD4.01200.27000: 
МК4.10288.27201КШЛ0208.2720

I

(^.дополнительные указания 
опер.ОЮ перех.1

ИХ

до.

срп згом чо

2ZZHZ

т

a a z z Ж

<SfCuu**___ 9 9 .9 9 .tC

Т..|'~Г Ч .... Г Г Т
Номер Томер
------  вере-

хана
опера­
ция

Оверашя я верехош
(Оборудование 

оряопоообленив 
инструмент

Материалы

4 Л 0288.19001

Дополнительные указания

015

020

10

» НС I

Оконцевать и подключить хилы кабаля 
или провода

Заземлить коробку

Заключительная 
Вариант 1
Закрыть крышку коробки и завернуть 
4 винта

Вариант 2
Закрыть крышу коробки 8 завернуть
4 ооецвинта
Контрольная
Контроль выполненных работ

Отвертка

Спец.ключ

Выполнять по 0ТТ4-270-86 под­
раздел 4.3( 4.4 и маршрутным 
картам

ТШ4.01200.27000(
МК4.10288.2730IfMK4.10288.27304 
МК4.10288.27401ШС4.10280.27403

Выполнять по ТИ4.25088,17000

Вариант 1 для коробки КЗН

Вариант 2 для норобня КСП

Выполнять по настоящей инст­
рукция п»3.?



77=



Ф П  3 7  0 6 6 - /о  Ш )
-Ещць
Й :  \j z t z T ш ш

-----В9.-И gi~
-  f £ -

кпгтш зт.ЕЖ юп:
Номер Эомер 
опера- вере­
дов ходе

с = г
Отрадой в перехода

Оборудование
приспособление

инструмент
Материалы

4.10288.1900-2

Дополнительные указания

010 jneKTpoMOHTiizHOH
Отвернуть гайку (6 ), вставить саль­
ник в отверстие (соединительной ко­
робки, шка$а, щита) и привернуть гай­
ку (6) в корпус (I)
(СМ. КЭ4.10288.19002)

Ключ гаечный 
27;36;46

Сальник
пластмас­
совый
С12;С16;
С22;С32

Размер гаечного ключа в зави­
симости от типоразмера сальни­
ка

й
it

2 Разделать защитный покров кабеля, 
общий экран кабеля, алюминиевую или 
свинцовую оболочку кабеля

Переход выполнять для кабелей 
о защитным покровом, с панцир­
ной оплеткой из сзвльных оцин­
кованных проволок, общим экра­
ном, в свинцовой или алюминие­
вой оболочке.
Разделку выполнять по маршрут­
ным картам TTD4.01200.27000: 
защитного покрова -

4.10288.27101-4.10288.27105; 
общего екрана -  
4.10288,121-4.10288,123;

I
I

I
I

I
I

ФП37066-/0 Ш )Пптгп. ---- г—:.Маи— „ _ - J _. .
Ш9.-Н.9С

T = F F T = F

Номер
опера­
ции

1омар
пере­
хода

Операция я перехода
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы

4.10288.19002

Дополнительные указания

панцирной оплетки из отельных 
оцинкованных проволок -  
4.I0288.27III

алюминиевой я свинцовой обо­
лочки
4.10288.27132

Э Отвернуть гайку надомную (2 ), вынуть 
упорное (3) и уплотняющие кольца (4)

Ключ гаечный 
27;36;46

Выбить у гайки надомной (2) дно, 
выравнлв его по диаметру кабеля

Нол монтеро- 
кий НМ-3

4 Надеть гайку надомную (2 ). упорное 
кольцо (3 ), уплотняющие кольца (4), 
упорное кольцо (3 ), на рболочху ка­
беля

Размер гаечного ключа в зави­
симости от типоразмера сальни­
ка

I

i

5 Роздолоть пластмассовую или резино­
вую оболочку кабеля

Выполнять по 
ТГ1И.01200.27000 
Ш 4.10288.27131

UK
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Номер
опера-mm

fomp
пере-
хода

tvrm» ЩТ»' ЯЛИиЗ us I :.ШЗПет1ДЗЕИДП5ШЯЮЕЫ!Ш1

Операции я переход приспособление
инструмент

Материалы

4.10268Л9003

Дополнительные указаны

та

Выполнить концевую заделку

Надвинуть во концевую ваделку пооле- 
доватальво: упорное кольпо (3). уп­
лотнят» цие колыш (4), упорное коль­
цо (3 ), гайку налипнув (2)

Продеть. разделанный конец кабеля 
о упорными к уплотнявши ни кольцами 
я нахиыной гайкой в корпуо оальвяка 
(I).
Навернуть иожямную гайку (6) на кор­
пуо сальника и затянуть ее

Ключ гаечный 
27}36;46

Переход 6,7 выполнять при не­
обходимости
Тип концевой заделки выбирать 
no 0ТТ4.270-06 подраздел 4,2 
Выполнять заделку по маршрут­
ным картам ТТ04.01200.27000: 

ИК4.10288.2720I-MK4 Л02&8.27204
ч

СМ.дополнительные указания 
опар.ОЮ лерах.I

Лодць
ФП37.006' /О

m JX D E Z .

Ш )

s r .w .M * ? *

< & K u u ~ t.-----9 Г .Н .9 С

т = т — г

|Дзр_

Иомер
опера­
ция

Комер
пере­
хода

И Ш Е Ш Ш Е Цццц- Ши МЯ»ЯГШ7ТШ1ППОДЙМ1£Ш1

Ооерацяя в переходи
Оборудование

пркоооооблеива
кяотрумент

Материалы

4 Л 0288.19002

Дополнительные уха зевы

0I&

020

10

та

Оконцевать в подключить килы кабеля 
иля провода

Заземлить коробку

Заключительная 
Вариант I
Закрыть крышку коробки и завернуть 
4 болта Ы6

Вариант 2
Закрыть крышку и завернуть 2 винте 
Ы5

Контрольная
Контроль выполненных робот

Ключ гаечный 
10

Отвертка

Выполнять по 0ТГ4.270-06 
подразделы 4 .3 ;  4 .4  и коршрут- 
кыы картам ТТП4,01200.27000; 

МК4.10288.2730М К 4 .10288.27304 
МК4.10288.27401Ш 4.10288.27403

Выполнять по ТИ4.25088.17000

Вариант 1 для коробки КС

Вариант 2 для коробки протяж­
ной

Выполнять по наотояпей инст­
рукции о. 3.7



- / * -
ФЛ37 о0 7 -1  { A t)

■ Ш я Г
—'звм.

.1 сж _ Ы Ы 1 ш ш ж 9*ЧН

* * ( t  SS-

I -
4- Шайба; 5- Гайка

Дир-Ц-Лрсх

4.10288.19003
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£
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бд-
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ллстоли ст
~7Д1~Г~1

тЯдapart.
Е йод.

мир 
ВИИВГРШВД- 2~з ПКИ ША ТИ4.25288.19000 4.10288.19003

BOfltSU.И»
Помар
опера-
Ш1Я

гурог
Ноиер
пере­
хода

ВвЦЦ в*коробку» ЩИ* н т.п. через

Операция в оереходн
Оборудован»

приспособления
инструмент

интернат Дополнительные
указания

006 Подготовв те льве я
I

а

а

з

Проверить комплектность вьешь ШУ 
в место уотаяовка 
Вариант X
Отвернуть 4 болта Кб я ошггь ирыи- 
ку коробив
Вариант 2
Отвернуть 2 пинта 16 я оаг.ть крышу 
короби

Ключ гаечныЯ 
10

Отвертка

Вырезать установочное отверстие для 
ввода

Инструмент 
для фобяахя 
отварами ИОМ

S
Вариант I для коробка КС, 
укомплектованной вводам* ВКУ

Вернант 2 для коробки гротял- 
ЯОЯ 79944} 7995U; У996И

Ш №1 -J L jiokjm . , ппдв.. .дата. Еж Пайлдшши . ДомУ Liana. Дне * ДОКУМ Iloiri. 2Ш
ПК
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UK

'-1£НЮТЬйЗ

Овараов в переходи

Бзриант 3
Отвернуть 4 ванта я сшгть крывху 
коробки

Отвернуть винт у коробка в внять 
чаглушну

Вариант 4

Отвернуть 4 спацвянта а онять крышку
Вырезать установочное отверстие для 
сальника

Электромонтажная
Отвернуть гейку нахлыну» (I) о ваЯ- 
бамя (2 ), гайку (5). Вставить (жтру­
бок (3) о ввЯбоВ (4) в отворотив 
(соедини тельной коробки, икафе, ви­
та). Навернуть гаЯку (6) на патру­
бок (3) ( СМ.КЭ4.10288.19003)

Оборудование 
приспособдевне 

инструмент

Отвертке

Отвортка

Нох новтерс- 
квВ ИМ-Э

Спец.клгя

Натерла гы

4.10238..'9003

Дополнительные ухаавивя

Вариант J для коробки КЗН

й

Вариант 4 для коробки КСП

Сшц.клпч поотавяяется на каж­
дые 50 вводов

J

ДЕЪ
срп37.00 6 - /о  ГМ )

g a s : 2SC
I S

T = ! = F 1111 Г" 1.-Г
Номер
опере­
див

Номер
варе-
хода

Овороцяя в перехода
Оборудование

орнспоообленве
инструмент

Материалы

4.10288.190)3

Дополнительные ухававая

Разделать зещитниЯ покров кабеля, 
общиЯ экран кабеля, алтиниовуи иля 
свинцовую оболочку кабеля

Переход выполнять для кабеля 
о защитным покровом, с панцир- 
ноЯ оплеткой из отальных оцин­
кованных проволок, обцич экра­
ном, в овянцовой нлк алшииие- 
воЯ оболочке.
Раадолку выполнять по маршрут 
ним картам ТТП4,01200.27000: 
еовятного покрова -  
4.10288.27101-4.10288.27105; 
общего экрана -  
4.I0288.121o4.I0288.I23; 
павцврноЯ оплэткк ва отальник 
оцмвоваших проволок 
4.Ю289.27Ш
алхмлшероЯ в свинцовое обо­

лочка
4.1028P.27I32

.  ШС
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й»ЯП <хж к

2SZ3BEEE2BBE ТЩП Ж 5 ш № Т Ш й Ж йС Д а т
4Л 0288Л Ы Ю З

Номер
опера-
шш

мро-
мдв

сазржви я верахода
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы Дополнительные указаны

Э Отверну» таящую гайку (1) о авА 
бам (а) Co-in.ключ Переход 3 выполаять, когда 

соединительная коробка, цат, 
шкаф уномплектовепы вводил 
кабельными.

4 Доработать внутренний диаметр еайб 
(2) по диаметру ободочка вводимого 
кабала

Bos монтерс­
кие НМ-3

СМ .доп.указание опвр.ОЮ па- 
рех. I

Зазор ыееду кабалам в шайбой 
должай быть на оолаа 2 ш

I
Nо?
\

б Надеть гайку вожашув ( I ) ,  вайбу (3) 
на оболочку кабеля

6 Разделать пдаотмаооовув как размо- 
вув ободочку кабеи

Выполнять по 
TI04.01200.27000 
МК4.10288.27131

1ЛГ

к
Ф П 3 7 0 9 6 */о СМ) — rr,iY.fs~

к.яхиа *гс* вгт  T/itus/A tr*i£t

Номер ЬМет

4-̂ q=F=F
Номер
опера­
ции

tx  »г^ттш
юмер 
варе- 
лада '

10

Овбравп к дертшии

Вы п олн и ть кон ц евую  за д ел к у

Надвануть на яонцавую зодалху пооле- 
доватааьво павбу (2), гаВку вакнмйую 
И>
Намотать на оболочку кабаля нля кон­
цевую заделку ленточный уплотнитель

Надеть на оболочку кабаля м л  вва- 
цавуя ааделку ваВбу (2), до упора в 
лояточныВ уплотнитель

Ж 1
Оборудовавяо

орпспоообленно
инструмент

Матерю ли

5 F
4.10а)8Л9(Г'Э

Дополнительные утозоям

Переход 7,8,9 выполнять при 
необходимости
Tan коацевой заделал выбирать 
оо 0ТТ4.270-80 подраздел 4.2

Выполнить эадолху по маргарут- 
аым картам TM4.0I200.27000: 

MIM.10288.2720I-MK1.10288.27204

Дпаметр намотай ленточного уп­
лотнителя ДОЛВОН бЫТЬ R9 бОЛОО 
пяутреннего дивыетра резьбы 
ааквыной гайка (1)
Ленточный уплотнитель входят 
в комплект ввода

Ч

юс
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ФП 37 OOS- fo fM )
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T ~ 1  I I

Номер
onepa-
u n

toaep
пере'
х о д а

/.шпстяься док/ц

О в в р а д п я  ж  в е р е с о м

Подп. lari'
Обору Д0Е8ВН9

приспособление
инструмент

Катернагм

D S

Дополнительные указания

015

II

12

13

14

ЫК

Продеть разделанный конец кабеля с 
шайбами (2), гайкой нашиной (I) и 
леыточныы уплотнителем в патрубок (3

Навернуть няяимну» гайку (1) на пвт- 
рубон (3)

Оконце вать и подключить калы кабе­
ля идя провела

Заземлять коробку

Заключительная 
Вориеят I
Закрыть крышу коробки я а вдернуть 
4 болта Ыб

Клич гаечный 
10

Вьвиыная ге2ке додыш быть 
накручена до упора

Выполнять по 0ГГ4.270-86 
г.адраздвл 4 .3 ; 4 .4  я гаршрут- 
ным картам ТТЛ. 01200.27000: 

Ш .10288.2730ШК4.10288.27J04 
ИК4.10288.2740I-MK4.10288.27103

Выполнять ПО ТИ4.25088.17000

Вариант 1 для коробки КС

Ф  И 3 7 . 0 0 6 4 0 т

в --ВяЯМ..Дапп.. 7 X 3 - Г 3 2 -

* f^ * * ' 't в к - е е . г г

к i i Г
I E

4.Ю 2С8.ГУ Ю :1.

Номер
ооерв-
юш

ломал
Комер
пере­
хода

Ояврапяа к вершком
Оборудование 

орвопоообленив 
яяотрумевт

Материалы Дооолнятеяьзнв укаеавм

I
Вариант 2
Закрыть крышку коробка в завернуть 
2 винта М5

Отвертка- Варяэнт 2 для коробки протяж­
ной

I
:арионт 3
закрыть крышку коробка я »а вернуть 
4 винте

Отвертка Вариант 3 для коробки КЗН

I
Вариант 4
Закрыть крышку коробки я завернуть 
4 о поп. мвта

Споц.ключ Вариант 4 для коробки КСП

020
I

Контрольная
Контроль выполненных работ Выполнять по настояла! инст­

рукция 0.3.7

3

.  ЙС



/ “ ttefhCtaaop$Hcct& } 2-~Му>р<пст TP ;  

Э -f la rm f y f o K  ;  4 —Залемяя*са*сгл. ъ айксг;  

5~£m tf/inar.

___ __ __ . ,_

Нам. Иве: ■ Д .ло дт. Лодп., Дятя Паи. lacs , В, Л СЫН» ■Лодд>. Ш И . Нам. Пасу Л-ДДКУМ, ..Додд.. Jaxu.
.  КЭ

СРП37. 006- /  /У #  <&Gua*~ tr .f f .tr
ПуЛл.
Паям-Цдкп, ШЕИ ff.vr.pr T5Z.

3Ш£ №
днсго̂ г Ласт

-LРпзрдСЦ
Ilr.i
ГИ!Ж.

[ироиоза-шогпадова ГОКИ OU Ш . 25288.19000 4.10288Л9С.М 
, щит и Ь .п . черезВвод кабеля или провода в, 

патрубок вводной — П Т
Номер
опера­

ция

905

010

Номер
пере
ходе

Операция в переходи

Подготовительная
Проверить ком плел тыость патрубка 
вводного и муфты ТР

Обратить трубу или штадаорукпв 
под прямим углом а снят» еауоепцы

Электромонтажная
(смДЭ4.10288.{?004)

Отвернуть гайку аевемдявцув ( Н 
о ютрубка вводного

Т=Г Г  1 ' т

Оборудование 
приспособлания 

инструмент

Нековка
Напильник
трехградынй

Клич гаечный 
27{32t4I{60i 
70

Материалы

Патрубок 
вводной, 
муфта ТР

Дополнительные
уиазаивя

Размер гаечного клоча в эавя- 
еямооти от «фрвэмара патруб­
ке BI одного

п г т  ' г а
C T i.n te  и.гд [че ^ |.PtrBinm»;rKr ГГПТГТ* ■ 1 ■! № «ИИ »СШ



~/s~
CP ft 37 .006‘ /о  CM)

Пгутл *
ftiau
Диш.. JU=ZZ 7 Ш & Н А ...

)да$|

Номер 
crnepe- 
лш

u n n i w n »
tot»p
вере-
хода

•щди; Ж И Ш  < докуй

Ояерадая в переколи

■Падв.. Jteia.
Оборудоввняе

приспособление
ниструиевт

Материала

4Л02& 8ЛУЛ4

Дополнительные указаны

НК

Оставят» в отверотяе (шкафа, щита , 
сорцуса я т .п .)  щтрубок Ы )

Уотароввть я завернуть ratata ваавилтаН 
пев яа патрубка

Кяхта гвечнь-# 
27;32;41;бС; 
70

Затянуть кабеля я гровода в патру­
бок (з ) .

Отвернут» два болта Кб ва муфта IP, Клхта гевчякД 
снять гайку спзп.екобн, втулку 10

Нодеть втулкууна патрубок (3) Кдхта гаечныЗ
Установить муфту 1Р, патрубок о яа- 10 
детоВ втулкой, вставят» скоб; в от­
веротяе на корпуса, заве раут» боля 
Мб

Гайка устанавливается остри­
ма висту пакл в о топко (нкафа, 
щита, корпуса)

ш :
Ф П37.006 't o  {М )  — f0 .4 f.tc

|Эа
ШГагп. ) У а - Г Ж Ж 1 % ± ,

Изд. !§£j Л Ш к Ифщ,
r : r : . z c z _  iL- j j

Номер 
опера­
ции

Ъмвр
пере­
хода

Ояарооях я вераодм
Оборудовевяе

првсооообланве
яяотруменг

Матеркелн

4.10268. к а л

Дооолнятельпне указания

015

sJ

Вотавять во втулку ( 5  ) трубу ва­
ши тнул или металлорукявМ. 
Нотавять окобу в отверотяе яа кор­
пусе, вавернут» болт Мб

Контрольная
Контроль вополнаяяих робот

Клхта гаечннЯ 
10

А
I 1



-  c L U  ~

т а г
Ф /Т37 0 0 7 - j ( M )  С Э fiu u ~ - tt.ffS S -

ICSL W E T .

fespad.
Hdob. 
f t

гпрзтговн----
Ш иоградова niitH IKA ■ ^ 4 . 2 5 2 8 8 . 1 9 0 0 0

rex

4.Ю 268.190С5

контр.
J faT Ш Е ' t e v :

Ввод К£.оа.1я .или провода в коробку, щит и т .п  
через патрубок вводной___ г * ц

I» патрубок; 2- гайка заземляющая

r q ----------- . _,г._ _ -
Паи. Лиса И покум. Папп_ Лага. Пэк. lasx д.додуц» Додд» Зам!Изы. ИШ ■Д-дпшь ...Рода. .Ла.ха.

га

Дубд.
Паяц-
Цдлп.

Ф П 47.006- Г Ш )  r / ./T t f

tzsEz: т ш ш 2 ^ . ЛИСТОВ ЛИСТ
i n - г г .

йдзряб.
Лпаь.
W ..ЦОИЕ,

Щ .

Ий
т а г

1SSE
Ш ГПКИ ША Ш .25288.19000

Ввод хаоеля или провзда в 
патрубок вводной_____

4 . 1 0 2 8 8 . 1 9 0 0 5

Коробку| щит и *.Н, чореэ

Комар
опера­
ции

Номер
пере­
хода

Операция в перехода
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

005

0 10

Подготовательная
Проверить комплектность патрубка 
вводного

Подготовить кеото установки на 
пяте, посаде, коробке

Электромонтажная 
(СМ.КЭ4.10288.19005}

Отвернуть гайку ваземляюцу» о пат­
рубка вводного

Вставить в отверотне (шкафа, дата, 
корпуса) патрубок

Патрубок
вводной

Ключ гаечный 
27;32»41;60; 
70

Размер гаечного ключа в завк- 
окмости от типоразмера патруб­
ка вводного

Т = РТ =Т -Ц = ■I 1 -Т=ц I г  г  : ц = £
||<ГГ1111^1|!тав:тт7ТЩИК'Пм>Щда'1Т^Г|Е1аШТД^А&уДШ1&|.!Я№ ‘1Ш



- г / -

Ф (!3 7 0 0 6 'fo  Ш )  ---- stt.-tf.9 r
Т

,Й4ДМ. -

Р Ч = Т I I I I  ■■'+■■ - [  I

Номер ЙОМвр 
опера- пере­
дал хода

ш ап^Г1таг»:ДШ СТИШ ;Я)Ш 1

Операция в переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материала

К
4.10288.1900b

Дополнительные указания

3 Установить н завернуть заземляющую 
гайку на патрубке

Ключ гаечный 
27;32;41;60; 
70

4 Затянуть кабедь в патрубок ,

015 Контрольная
1 Контроль выполненных работ

Гайка устанавливается остры­
ми выступами в стенке (икафа, 
щита, корпуса) I

I
I'

&о»
I

I

I

I
* НЕ

Ф П * 7 .0 0 6 -(Г 4 4 )  r r . f f t c
Bvrta.
Па/Ш-
ilnmi.,. r & t t r t . S t L . Листов' лист

_ 2 _ I
ftiapaO.
*ши

мароиоваВиноградова ГШИ ША ТИ4.25288.19000 4.10288.19006
кобеля или провода в коробку, щит и 1*,п. через -----  - —* ..--------------- iKi гайками____________Г М Ш .

Номер
опера-
ЦНК

Номер
пере­
хода

Операция к перехода
Оборудование

приспособления
инструмент

005 Подготовительная

I Отрезать конец трубы под прямым 
углом, снять эауоевцы

Труборез
ТРС-50

2 Нарезать резьбу на конца трубы Приспособление 
для нарезания 
резьбы НГС-1

010 Электромонтажная

I Навернуть аа трубу заземляющую гайку Ключ гаечный 
27;32;41(60( 
70

2 Вотавкть трубу о заземляющей гайкой 
в отверстие па амте, коробке в т.п .

ш
Материалы Дополнительные

указанияш  .т, .  Ill Шф% III ■

I
С:

Заземляю­
щая гайка

Размер гаечного кдпча в зави­
симости от твпораэиера зазем­
ляющей гайка

. - г

Г Г  Т Г ~ = Г
»ЮТПГ,СП11Гта1 1.1ШШ)!0ЯЬШЖЖШаииЭ?1Я1»^5ШI'.rrqi гттгд



-гг-
Cpf!37.О06~{О Ш )

-Сплп̂ -
Ладп.. 2 ИБП

<&Сии~г.— .9 t .-H .9 f

“I • - : l " I 1 : Т т = $
LS И Й ^ Д  ПГГ7 LSS ■: т с т л  » 1гггттш |

Номер
опера-
юл

Яомвр
вере-
хода

Операции я переход* Оборудование
приспособление

инструмент
Материалы

4.10288.19С(>з

Дополнительные указания

015

3 Навернуть аа трубу аазеиляпеув 
га Яну

Кляч гаечный 
27;32;41;60; 
70

4 Вставать в труф втулку

5 Дотянуть набель в трубу

Коатрольвая

I Контроль выполнешшх работ

Втулка В

Гайка устанавливается остри­
ма выступами в стейке (шкп$е, 
дате, корпуса)

J

I
II

I

I

V
•  ME

СРП37.006-  П А4)  , rr.tf.tf
Дуй*-
|р я м -
НППП._. TXT'-/ W n W [Н А Л

Рвчряй Миронова лщ ги,
Прпв- Биногпаловг •
гйг?
И.КОНТР. Л. .*3/
1ТР-Д- . "Туров----------- ГКИИШк

ГПКИ 01А ТИ4.25280.19000
.Ввод кеоеляили  провода в коробку 
защитнуд трубу  приваркой

4.
, щит и т 1 п . через

Ляс го* ЛЯС Г
2 1

10208Л 9007

Номер
оыера-

цая

Номер
пере­
хода

Операция в перехода
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

006- Подготовительная.

I Отрезать трубу под прямым углом, 
опять заусенцы

Труборез 
ТРС-50 , 
напильник
трахграшшй

2 Вставать трубу в отверотие стенки, 
пата, коробка а т.п.

010

1

Сварочная
Приварить защитнув трубу к стенке 
коробка, щита и т.п.

Выполнять ю ТИ4.25290.00000 
Тучная елвктродуговая оварка 
углеродистых отелей”

I -Ч  Г " I  I — I— 1— 1----------
кяп11Гтея'ж7иттп1М1..1|||ТИ»1ШП1111ПП»1Г7У.Я)ШТГ11И1ЛТ1|ЯИИ1Г^Т111ПЗ.!ЯЗ?аЛ111СТЗММдИ№а11

IK



-гз-
Ф П  3 7 .0 6 6 -t o  ГАЮ

Паял -
RdftU.
ПОДП TH~JZ. *9̂

KSlCuu^t^— Я9.*< * Г

ESI !su O ЛОКТИ- —лгал- Нж Дгс: "В ЛОКУЫ. Нола. Лэта
4.10288.19007

Номер
опера-
гав

Комар
пере­
хода

Оиэрада в перехода Оборудование
приспособление

инструмент
Материалы Дополнительные указания

015 Слесарная
I Вставить в защлтную трубу оо стороны 

коробки втулку
Втулка В

2 Протянуть кабель в трубу

020 1чС ; Контрольная

.

I Контроль выполненных работ

НК

ФГГ37.007—ffM J
год.
зам.
ЙД?«—л « - / / Г Ш &

* А /г. SJ-

Яээрао
р Еи .контр.
3 ТВ.

МдронопаВинпррйппвя

Гурбй

root mu ТИ 4 .25288.19000

Лнстот Ляп» 
J - - I I .

4.10288.19008

t e e aH ° g g " c t r K g m g A ^ ^ ’ ЩИТ И
П р и с о е д и н е н и е  я  /п р уде , 

н а  р е з е д е П р и с о е д и н е н и е  я  m p yS e  
н а  м л е е

ПН [Т

----

:гттг> И- Ĵ-------- ш

/- К о р п у с  ;  2 -  Ь т у л к а  ; з - м е т а л / 7 о р у к с г &

P u c . i Рис. Z

ДдСа Я.ДП’ЙЕ ■Пола. Ja ta . Ичм Г-ptI» niwy., 1 finrtn 31та |ЦзмХ1яст1 » п о н т у ' Подп. Дата



Ф П 3 7 .0 0 6 - / { А 4 ) f ' f f . t r
Луп*-
1> заа ..
Ц щ ш ... J 9 W 8И  -

ЛИСТО! г ЛИСТ
i. ___L_Ряараб.

Л ш
Аисшова
Нлнпградпвп, ш Т И 4 . 3 3 8 . 1 9 0 1 0 )Г|Ы  ОД

8ьод кабеля,,иди гшовода в городку, щит я т .п . через 
соединение C JT  ь-дтаддЭрукав-»руба _________  ^

4 . 1 0 3 8 . 1 9 0 0 8

itOfltp..
.11». [Гур?а-

Номер
опере*
щи

Номер
пере­
хода

Ооервпяя н переходи
Оборудование

приспособления
инструмент

Натерлалы Дополнительные
указания

006

010

Подготовительная
Проверять комплектность соединения 
СЫТ

Обрезать трубу под примчу углом н 
онять эаусенцц

Электромонтажная 
(СМ.КЭ4.1038.19000)

Затянуть кабель а мэтаддорукав и 
трубу

Надеть корпус (1) на металлорудав (3) 

Вставать втулку <2) в маталлорукав $

Соединение 
СЫТ

Ножовка

т

Г-----------
1

■ К.лотум. Jfara. Паи. ]Щщ| ЙДОЦУМ. ЛШ д-. ЛЯТД. ДИ01 Л ЛОКУМ. Нода. дата

ООП3 7 .0 6 6 -f a  Ш )  ___ s r .-f f .9 r

Г а л и . m ~ z z ш ш .

Номер Помер
опера­
ции

* j ̂ g iOi-1 pil»pr.Vt£il ngm gjcra М П» Ы «ИИ

пере­
хода

® а

Оле рации в перехода

m
Оборудование

ориопоообление
инструмент

Материалы

Ж
, 4 . 1 0 3 8 . 1 9 0 0 8

Дополнительные указания

015

Вариант 1
Навернуть корпуо (I) на трубу 

(СМ.КЭ4.1038.19008 рио.1)

Вариант 2

Приилеить корпуо ( I )  к труба 
( cm.K34.W 288.19008 рао.2)

Контрольная
Контроль выполненных работ

КлоВ
&

г

ПК
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-  КЭ

В в о д  к а б е л я „ } ] л и  п р о в о д а  в  к о р о б к у ,  щ и т  и  т . н .  ч е р е з  
с о е д и н е н и е  C i . l K  м э т й й д Б р у к я в - к о р о б  _________________

1 -Корпус 
SLrlUaOfa. 
3 -{а й  к а  

Н~&ГГЦГ/1Ю<Я

Изм. /1шц1-|Ц ПтгуМ| Попп Л а м _ Изли.Ивсп ~.ишт» Jdaira" Изм. Sb u »  ДОКУМ. 110ДП. Лаха_



fctWb

ш .

СРП3 7 0 0 6 Ч о № )  — ff.-fif.t4~

U J - i T V & g W S i

t =f =f Г 1 " I ' R F  4— I H №

Номер
ooepa-

JOMOp
вере-
ходе

Krrruufw m w via  Ш'.ШЗ [ Ш Ш  вЬШППШ Ш10тМ I

Сварааа ж перехода
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы

4.10238.190.09

Дополнительные укаааввя

015

Вставать корнуо ( I ) , в стенку коро­
ба, вадеть на хор дув шайбу (2)

Совместить у сака втулки (4) с про­
резью ва корпусе (I) в вставить ые- 
таллорукав в корпус

Надернуть гайку (3) на корпуо (1)

Затянуть кабель в металлоруваг 

Контрольная

Контроль выполненных работ

Клюя гаечный 
34;27;30

См. дот, указания о пер.010 
лерех.1

I .

Ф П 3 7  0 0 6 - C f M )  < £ # 6 гс^ г г с /ъ г

Листов ЛИСТ
“ 3 ~ 1 ~ т —

ТИ4.25288.19000

О вод^каоелл1 writ провода в npndop через клеммную

4.10288.190?!

Номер
опера­
ция

Номер
пере­
хода

Операция я переходы
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

005 Подготовительная
I Снять транспортные заглушки у про­

бора

2
Вариант I
Отвернуть винт, открыть крышку 
клеммной коробки

Отвертка
0,5x200

Вариант крепления крышки 
клеммной коробки зависит от 
типа прибора

2
Вариант 2
Отвернуть два винта, открыть крышку 
клеммной коробки

Отвертка
0,5x200

2
Вариант 3
Отвернуть крышку клеммной коробки

1 1

лк

F = F
1'.ГРТ11Г7ЯИ:НПГГТ7̂ И11.ТГГГШ1Ш|ШГ11;̂ 1;СТЖВ);ТДТ7̂ Н1ГГГ771МИ:ГГ|Г̂ ) ^ И Ш ~ Ц ^ у£1Ш^1'1Я1№ШД



________ СРП 3 7  O B S ' f o  ( AM) < ^ u u ^ t ^ -,n t .-u .g s ~
j fog>- 1 -  I — ■ I -------1
Ш Л Я  ЕА«Т'M T/Xluf/A ШгЛ i

T Г" I'll
Номер Номер 
ooepa-i варе- 
щ  хода

010

015

Ш ■ э з а ш н щ к i  докуй.
F=T

Операция а  перехода

Электромоитакная
Разделать, оконцавать и подключить 
кабель к контактам клеммной коробка

Заземлить прибор

Заключительная 
Вариант I
Закрыть крышку клеммной коробки, 
завернуть винт

Вариант 2
Закрыть крышку клеммной,коробки, 
завернуть 2 винта

Оборудование
приспособление

инструмент

Отвертка
0,5x200

Отвертка
0,5x200

Катернагы

4.10288.19021

Дополнительные указания

Выполнять по 0ГГ4.270-86 и 
И М .01200.27000 и инструкции 
на прибор

Выполнять по ТИ4.25033.17000 
и инструкции на прибор

l^i
I

шс J

nrttm..
в £

----- ZfC.-tr.SS~

I- гтти iic
Номер
опера­

ции

020

Номер
пере­
хода

ПК

Операции и перехода

Вариант 3
Завернуть крышку хламмпой коробки 

Контрольная
Контроль выполненных работ

приспособление
инструмент

Материалы

4.10288.19021

Дополнительные указания

I1
■>>
|<0
<1



~ г в -

ФП37.096‘/о Ш ) <sKuu*t-— mt.4t.9C
Itaim.*

-Мам_

IT  I I I I I Ж
Номер 
опера­
ции

Номер
пере­
хода

инти'л?д' к ан еш ь  w - v m  ш ш з  rcm  eieh ш к - п г т ш ш н п

Операции я  перехода
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы

4.10288.19021!

Дополнительные указания

010

ШС

Электромонтажная
Отвернуть нажимную гайку сальника, 
находящегося на приборе, вынуть 
упорное я уплотняющие кольца

Надеть на иеталлорукав нажимную 
гайку сальника, упорное кольцо

1 -  15еталлорукав
2 -  Гайка сальника
3 -  Упорное кольцо

Ключ гаечный 
22; 32

Размер гаечного ключа в зави­
симости от размера сальника 
на приборе I.



C PU 37.066'(o
а щ ь
МДМ.
а  до.

Ш )

M 7EZZ ш ш * 4 -

. sw.-ff.gr

=F - 1 I
Номер
опера-
ОШ

Ъпюр
пере­
ходе

Ш2ГСШ1Е!!2ЭЕ Я ДОКУ МЛ подо.

Операция в переходы

й»та
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы

4.10288ЛЭО?2

Дополнительные указания

НК

Вставить в ыеталлорукав втулку

Л
— Л  1 .

\

Ж п
1

у Ш Щ U J
1

/  -  моталлорукаВ', г -  гайка сальника ;  
S-в т у м с а  ;  i f - упорнее /го льц а

Надеть на кабель или провода уплот- 
нительноа кольцо

1 \  3

f-N*PVr/ny>y/ta&t 2 -гайка сальника ; 
з-Уп о р н о е  кольцоj  1/- Уплотнительное кольцо

Втулка В 
IK4-405-9С

Ф U 3 7 0 6 6 - /о  СМ ) —  at.-tf.gt~
---------- 1--------

■Мам .̂

1 Щ £

T=FF
Номер 
опера­
ция

|':(птя!|г?д;як».
Номер
пере­
хода

Ш Е

Онаращш я переходы
Оборудование

прионоообление
инструмент

Материалы

4.IC288.I9022

Дополнительные указания

НК

Разделать я вачиотить халы кабеля

Продеть кабель или провода в корцуо 
одльника, находящегося на врибора

Ца вернуть нажимную гайку, находящую­
ся на маталдорукава, на корпуо оаль- 
ника

Охонцевать я подклшить яйлы кабаля 
или провода к зажимам прибора

Выполпять no 0TJJ4.370-86 я 
ТТШ,01200.27000 в ооответот- 
вии о инструкцией по экоплуа- 
тации прибора 4к

Выполнять по 0ГГ4,270-86 я 
ГШ.01200,270Q0



СРП 370!>5'(о
П о д п ­

а л а . э я з -И

( М )

Т Е Ш Е . 1 3 1

I.....- - I Г
| ; г Д Е Ж » Л : ш а

Т " ... I 1 т

Номер Номер 
опоре* пере­
пив хода

:та г ^ > 1 г т а » :Щ 1 Ш Т Д » 1 Е Г П Ж Ю |1ге1

Сворадая в переходы приспособление
инструмент

Материалы

1.10288.19022

Дополнительные указания

015

020

Заключительная 
Вариант I
Завернуть крышу головня

Вариант 2
Закрыть крышу головки я завернуть 
3 винта

Вариаат 3
Закрыть крышу прибора и завернуть 
4 ванта

Контрольная
Ковтроль выполненных работ

Ключи гаечные

Отвертка
0,')Х200

См.доп.указ.опер.006 перехо­
да I
Вариант I

См.доп.указ.опер.005 перехо­
да I
Вариант 2

См.доп.указ.опер.006 перехо­
да I
Вариант 3

I

I

I

и

СРП 37. ПО б- { ( АЦ) tr  >У ГГ
Дубл-
Дзам!..Гппп. 7ЛГ~7~ ушжлг

шронова~~
Виноградова-

Л и с т о в  л и с т

Д а а р а б -
Вподinon

йа_
^■вонаа^.Утв. I ГуРбв

Ш гпки т т.25288.19000
Ввод кабеля или провода в'прибор через1 сальник 
во Взрывобезопасном исполнении г  г

4.IC288.I90P3

Номер
опера­
ция

Номер
пере­
хода

Т
Операция я переходы

Оборудопанпе
приспособления

инструмент
Материалы Дополнительные

указания

005 Электромонтажная
Отвернуть 4 болта, снять пломбу 
я  к р ы ш у  Г О Л О В К И

Отвернуть штуцер сальника я нажимную 
гайку, вынуть заглушу, уплотнитель­
ное кольцо

Надеть на кабель штуцер, нажимную 
гайку, уплотнительное кольцо

Разделать я оконцевать кабель

Ключ торцовый 
5*8

Ключ гаечный 
24*,30',36

и
Размер гаечного ключа в зави­
симости от типа прибора

Выполнять по ТТЛ*.01200.27000, 
ооблодая требования 
0И 4.270-86 р .4 .1 , 4.3

ш

4 ..... -  I



Ф Л 37 QQ6-/o (АО) <sJ6au~*.— tt.-tf.sr
г

.  и н зШ : ь  Р/2Ш: ■“ ПИЛОТ Лис; *ао ■ 
*

Лодя. ZSsa.

E F

4.10288.19023

Номер 
опера­
ция

lotrap
пере­
хода

Опермиш и переходи
Оборудовапив 

праопособлепив 
янотрумент

Материалы Дополнительные указовая

в

9

10

Вставать уплотнительное кольцо я 
навернуть нанимную ratlxy сальника, 
ввернуть штуцер в сальник

Подключить хилы кабаля к клонмной 
колодке

Установить крышку и завернуть 
4 болта

Опломбировать I  болт на кршке 

Заземлить корпуо прибора

Навернуть защитную трубу на. штуцер 
оплынша

Ключ гаечный 
24;30;3б

Клгч торцовый 
$=8 од

Пломбир

Ключ гаечны й 
«f^O

Ск.доп.ука-мняя опер.005 
перед. 2

Выгоштть по ТТШ.01200.27000, 
ооблщря трсбогишп 
0ТТ4.270-8ь разд, 4.4

Кришна долмю плотно пр'похмть 
к корпусу головки

Виполпнть по 1114.25080.17000 
И инструкции на прибор

Г

- i n t H

К

&
яаы*.
шш.

Ф Л 3 7 .0 0 6 ‘ (О (АО) — tt.ff.ST

ш -s  I

Т ~  I - 4 -

Номер
овера-
цяя

010

Номер
пере­
хода

иопямзаг.

I I

Операцая в переходи

Заземлить защитную трубу иля метал­
лическую оболочку каболя

Контрольная

Контроль выполненных работ

ж ы
Оборудование

приспособление
инструмент

UK

Натерла ли

}ДШ.

4.10288.19023

Дополннтвлыше указания

См.доп. указания перевода 9

3



ф /7 3 7 .0 0 7 — f C M ) ut~~ z r  ff SS~
1уол.
йам»_
1Р-ДП. эя t t r * r .e r .& 3 2 1

Р взр аб .
iteOB.THTI " 1 ■ — • .ifitioPD anoBa— -- — гики Т114.2 5288 .19000 4 .1 0 238 .19024

i. КОНТР. I75b— H
кабеля ила п г о е о ,  л  в псМСоо ъерео  кабельннй 

ь а о д  эо взры вобезопасном  исполнении — Г 
1- “ / уртгиf

я 4

*10 V

э— ш

^ 5  

i

i
S 112Е

5'*SH Ufir
*Г‘=Й>

г ,—  - 1 '
/ -  £ o sim  ; 2 -  Я ло ю и р о б о чн а я  ск-oSa ;
5  -  б и н т  , Ч -  к о р п у с  &£одсг 
5 -  З с с г л у ш к о  ; б — МУ<ртЧ ;
7 — к о л ь ц о  У п л о т н и т ел ьн о е  ;
8 -  ш а й  S a  .

КЭ

— ______ | __j_____________ .. .. -F T " - I
ИзььЯисв Л воку».:. _Лддги_иата 1Изиг,1пист1 if .пакуй, 1 Дата |Изм1Швст 5 Р! LiioxubJUiartL

JllUUL
влм.
шло.

С Р П 3 7 .0 0 б -  i f 4 4 )  <^б2си*~ t r .t f . t c

1X1=21 Y F 'P Z JY ,. 2 ? Листок ЛИСТ
~3, J C T "

Ра араб.
Лпгш

МиРбНЬва
•видбшдаБГТ гпки ш» Ш . 25288.19000

13вод кабеля или провода в иШОбр'.через кабальш 
ввод по взрывооеэбпасном исполнении

4Л 0208.19024

|.!$0Д1Е». 
У т р . Туров-

Комер
опере*
цш

Номер
пере­
хода

Операция я переходя
Оборудоваяяе

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

006

1

2

3

4

5

6

Электрокоытахная 
(см.КЭ4.10288.19024)

Отвернуть 2 болта (поэ.1)

Снять блокировочную схобу (доз.2) 

Отвернуть 4 винте (ооз.З)

Снять корпус ввода (поз.4)

Вывернуть ыу$ту (воэ.6)

Вынуть уплотнительное кольцо, шайбу 
и заглушу (поэ.7,8,5)

Выполнять для приборов во 
взрывобезопасном исполнении 
в соответствия о инструкцией 
по эксплуатация прибора Ч:

Ключ гаечный

Отвертка
0,5x200

Ж
ЕзЕ Няг4 ц ппхуи. ПП ЛП- Заха нам Limcn ыдокчм 1Бш 1 Л Ш № Л и с т  t f  я о е т м )  цолп. I  Л э т Ь



QPP3 7 0 6 6 '/О  (A*i) <^Кии~г------а? уу &£~
!  г г л  ^

- З Л - 1 ! £ . —
-Циди— ШУЕ

Г ...■ — I 4.10288.19®'!

Но-гер
опера­
ции

Сокьр
пере­
хода

О трада в переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы Дополнительные указания

7 Пробить отверстие у уплотнительного Отверстие должно соответствен
кольца вать диаметру кабеля

8 Одеть на кабель $уфту (поз.6) 
упдотоятельиое кольцо (поз.7) я 
шайбу (поз.8)

9 Разделать в окояцавать кабель Выполнять по 0ТТ4.270-86 и 
1ТП4.01200.27000 для соответ­
ствующего кабеля

10 Вставить уплотнительное кольцо, 
шайбу и муфту о кабелем в хорпуо 
ввода

11 Подсоединить хилы кабеля к клятвы Выполнять no 0ТТ4.270-86 я
прибора ТТП4,01200.27000

12 Установить хорпуо ввода (поа.4) и Отвертка1 завернуть 4 винта (поз.З) 0,5x200

I
§
I

ШС

Родп^.
..Вапмц.. 
ПОДЛ. . jeez:

с —  ef.-H .tC

Т Ч I 1..... 1 ■■=F t
I'rTHiP?"

Номер Номер пере­
ходе

опера- 
юш

010

13

14

15

16

Оварада к перехода
Оборудование

приспособление
инструмент

Надеть блокировочную скобу (nos.2) 

Завернуть 2 болта (пов.1)

Заеешшть прибор

Опломбировать хорпуо ввода 

Контрольная
Контроль выполненных работ

ШС

Ключ гаечныИ

Пломбир

4.10288.19024

Дополнительные указания

Выполнять по Ш .26088.17000, 
ооблвдая требования инструк­
ции по експлуатации добора

I
0>
К

I

J



Ф П 37.006- {CAW  гr.HUT
fftfrtn.
цптиГ " 77.гигэр *?Ьг-

№Ш
Листо* г ЛИСТ

Z 1
Д аар аб .
-Прок.
да

т о т .оградова ГШИ т 1И4.25288.19000 4.10288.19025

У Д р З Д И р  8 пРибоР через соединение ' |fip. ГурОв Г Р ^ . '

Номер
опера­
ция

Номер
пере­
хода

Операция в переходя
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

005

010
1

2

3

4

Подготовительная
Проверить комплектность соединения 
СМИ я место установки

Эдаятр омон тажяая
Ввернуть соединение СМИ в прибор

Затянуть кабель в металлорукав и 
соединение СМИ

Отвернуть гайку О ) ,  снять втулку 
(4) (CM.K34.I0288.I9025)

Надеть на металлорукав гайку (3), 
вставить втулку (4) в металлорукав<3])

Соединение
СМП

= Р =Ik Ляс: » пгтуи. ||п"" .Лата. К Ш JfUQZ.'tlU. ном » . J a ia Из», Лис7 Я локтм ТШ5П“ J a r t



Ф (137 006~{о ( А4) <^1Сии^т~-— яг.-ff Z4~
Лпдп ■
■ctttw 9£#я'лг/ж т  а

m i .

мзяаш*!
Номер Номер
опера­
ций

пере­
ходе

Ю ^рртяю тагиЮ Ш аШ РЕЕМ Ю Ш Д

Операция а переходи
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы

4 . 1 0 2 8 3 . 1 4 0 / 9

Дополнительные ; капаяпл

015

т

Совместить усики втулки (4) с про­
резью на корпусе и вставить метал- 
лорукав в корпус (J)

Навернуть гайку (3) на корпус (I)  

Контрольная

Контроль выполненных работ

I
сл

I

□Убл.
, ??ч. tSEZZisnssaz.■w -

т а :  Миронова—  
виюрмдом.

Ш х .

ГкопУв.
Ш И DMA. ТИ4.25288.19000 4.42000.I900I

Вводи электрачеоких проводок

Ввямаяоваяж» ГОСТ, 7Т Техническая
характеристика ЗПвод изготовитель

Отвертка ГОСТ 17199-71* 0,5x200 Тбилисский опытьый завод 
слесарно-монтажного ин­
струмента.
Сосновское ипстр.-произв. 
объединение, "Металлист" 
Кемеровский э-д электро­
монтажных изделий 
"Союээлектрсмонгаж"

Торцовый клич ГОСТ II737-74B
S -  8 мм

Ключ гаечный о открытым зевом ГОСТ 2839-8СШ Размеры зева, мм Кобринокий инструменталь-
двусторонний 8x10 нцА* завод

22x24 Боготольокий завод
27x30 олесарногмоитажаого
32x36 инструмента
41x48 Новосибирский инструыев-
55x60
65:170,....., , -------- J

тальвый завод

ВОБ 1Т“̂ ШИ1‘СТТ’"Г7ГГ» JBBOL З ш I Пяти мвмадЛ А  Д В УХ . Поль, Ш Е

T=
SS

=



' f n  о/. v v i ‘ i а I " U
_ДуЛя» 1------------1-----------  ■ ■iSSau.
4 Р Д .„

ъУСШ* w-

Z b r r — 1
Изы. Лас: >> ПОКУЦДадп._ Тетя Нам.[лчгт! Ц ПППУМ -Подд... Лата. 1.

Наименование Г О С Т .  Т У
Т е х н и ч е с к а я

характеристике

Е Н
4.42000.19001

Завод изготовитель

Приспособление для нарезания 
резьбы ПТС-1

ТУ 36-1218-83 Нарезаемая трубная 
резьба 

О I/2-B 
О 3/4-В 
(П-В

на трубах с условным 
проходом 15-25 мм. 
Снятие зауоевдев с 
внутренней громки 
торца трубы

Экспериментальный завод 
по производству приборов 
и средств автоматизации 
"Монтажавтомагика" 
г.Люберцы

I
31
■ч

Пломбир

всв



- 68-

Я

V

ТИ4.25288.19X0 4.42000.1900: |5крп.

ПКИ ШЛА |

Таблица применимости к ВОБ □
№ маршрутных карт (МК) Наименование

инструмента
Техническая
характеристика

Примечание

4.10288.19001 
4 .IC288.19002 
4.I0288.I9003 
4.10288.19021 
4.IC288.I9022 
4.10288.19024

Отвертка

1

4.10288.19023 Торцевой
клхл

4.10288.19001
4.10288.19002
4.10288.19003
4.10288.19022
4.10288.19023
4.10288.19024
4.10288.19003
4.10288.19004
4.10288.19005
4.10288.19006

Клот гаечный 
с открытым 
зевом двусто­
ронний

1

\ 4.10288.I900I 
4.10288.19003

Спел.клич

$ 4.10288.19008 
4.10288.19004

Ноковка

V

s2 __ РяяппП Mhdohobs JlbUSI. -
в:о

Z J Пррп- №югоалова
ICulS.Z J ГШ V* 1
'оме? н.конто,0ЕДПЫ1№«-№-**,»Ц.ШЦИ1ГПЯИИИ1СТУ» "Утв. nr DOB -Jpvf-ff -\

Ф
П

З
 7.

 O
O

f-
 1

а 
(А

4
)

- 6 9 -
TK4.25288.19000 4.420C0.I9CCI

4.10288.19001
4.10288.19002
4.10288.19003

—  
Монтерский 
кок НМ-3

4.10288.19004 Напильник 
треигранный

4.10288.19002
4.10288.19003

Инструмент 
для пробивки 
отверстий 
ИП0-6

4.10288.19006
4.10288.19007

Труборез .для 
стальных труб 
ТРС-50

4.10288.19006 Приспособление 
для нарезания 
резьбы ПГС-1

4.10288.19023
4.10288.19024

Пломбир

JJ



U p a l->ззм.
ФП57002-1 № )

ЛШши шлэг.гж .'б;л

-t— « / / / с

■Карай. InHDOHOBa 
"Виноградова.

I Гуров

ГПКК ПМА
1

Jjri-GJ  ̂ jJiCT

ТИ4.25288.19000 4.43000.1900Т
Вводи электрических проводок

Нэимевоваяие ГОСТ. 17 Примечание

Клей
Сальник алюминиевый У261 

В262 
У263

Сальник пластмассовый с 12 
С16 
С22 
С32

ТУ36-1952-81

1736*22.19.06.001-86

Соединение СМИ 
Соединенке (Ж  
Соединение CUT 
Втулка В 
Патрубок вводной 
Муфта ТР
Гайка установочная аазеиляпцая

1736-1125-84
1736-1125-84
ТУ36-П25-84
1736-1899г80
1736-1447-82
1736-1447-82
ТУ36-1447-82

ВМ
Подл Лата Изм JIkci * Доктм. Цедр.,. Лахз.
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4.10288Л 90И
Q f jd  б  при<5"ор м е т а л л и ч е с к о й  тр уб 'Ы  I 
4 i.i j  соедлн*ч-'е • .г. л1 но о _________  |

Соединение ниппельное 

£>&ертное НС&

Соединение наберт ное 

НСН

PucJ Рис. 2

$

ФГ737.0 0 6 -  ( Г 4 4 )
-fyrtJi-
о-зям.
11ДДД... 2 Z 2 3 Z a e s f i e V * f“

-Rn apart. Платонова •Art. ^
Пппг,. Ииногоадова •
ГИЛ
B.KoaiL/ТО.

.. At . . .'Гуров 1

гаки од
Ввод В It 
нилпельн!

листо f Лист
'/

ТИ4,25208 Л 9000
металлической труоы

4.10280 Л9041 

через соединение !

Номер
опера­
ции

Номер
пере­
хода

Операция в перехода
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

005 Подготовительная

I Выдуть из прибора транспортные за­
глушки, закрывающие отверстия при­
соединительных штуцеров, гнезд

2 Проверять комплектность и качество 
соединения

Соблюдать требования настоя­
щей инструкции п. Ь.9

3 Протереть детали ооодлнений от 
смазки

Отходи
текстил.
матер.

4 Отрезать трубу в месте ее присое­
динения под углом 90°, сиять зау­
сенцы

Труборез
М -12;
угольник

Соблюдать требования наотоя- 
иеа инструкции п.3.10

1— 1— 1----------- I— 1------------
М — Г | г-----------

Нам. Зкс: Д№уМ. ■ПОДЛ.-, -ДЗ.Ц ИЯЯМПТЯШГВОТТЯ .iIojMa—L. iig.xaJИ$уг]№йсг * кости. ' UОДП. дата
UK



ФПЗ? Ol'd'/O Ш
Лада'».
Яз.иг
■Дадд,... ~ЗХЧ-77 72ЖЯ 2bjL

'JsU. ■ e9.-ff.U~

ЩИ-

Номер йомер
------  вере-

холе
опера­
ция

A J tftJ M  кади. фга]ь-щ|лис^ Д jokywI Подо. )!ата

Саврацаи я переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Ыатерпаги

l.IOifiL .19011

Дополнительные указания

010

Вариант I
Ввернуть соединение авертное в 
гнездо црибора (см. КЭ4.10238.190^1 
рис. /  )

Вариант 2
Навернуть соединение навертное ва 
присоедин. толышй штуцер ирибора 
(см. КЭ4;10288Л9ОД1 рис. 2  )

Сборочная
Отвернуть накидную гайку со штуце­
ра. проверить наличие прокладки и 
соответствие ее измеряемой оредо

Ключ гаечный 
22

Ключ гаечный 
27

Ключ гаечный 
14;17;19;27

Соедините 
НСВ

Соединение 
НСИ

Выполнять для приборов без 
присоединительного штуцера 
Соблюлоть требования инструк­
ции ло эксплуатации прцбора

Выполнять для приборов, имею- 
щ-1х присоединительный штуцер 
Соблюдать требования инструк­
ции по эксплуатации

Размер ключа в зависимости 
от присоединительного соеди­
нения на приборе или соеди­
нений НСН; НСВ

48

ик

Номер Номер 
пере­
хода

опера­
ции

Опера фп и переходи
Оборудоваппе

приспособление
инструмент

Материалы

Н £
4.IC280.I904I

Досолнителыше указания

015

020

Надеть 1шкидную гайку но присоеди­
няемую трубу

Сварочная
Нр Iверить ниппель к металлической 
трубе

Сборочная
Нанести тонкий слой омаеки на по­
верхность резьбы накидной гайки 
или штуцера

Надвинуть накидную гайку на ниппель, 
приваренный к металлической трубе

Вставать прокладку в накидную гайку

Квоточка Солидол Л

Сварку выполнять го 
Ш4.25290.00000 "ручная элек- 
тродуговая сварка углеродио- 
тых сталей"

Соблюдать требования настоя­
щей инструкции п. 3.II.

I

ИС
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T = F E
Покер Покер 
ooepn-) вере*
цвв хода
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Оверзцш! в переходы

Навернуть накидную гайку на штуцер 
прибора или соединения НОВ

1

~В доууц ..‘.̂ ДДо-□ S E
ОборудоЕэаие

приспособленке
инструмент

Клоч гаечнлй 
1 4 ;1 7 ;1 8 ;2 7

Материалы

ч .1 С 2 ьв  Л ‘50Ц

Дополнительные указан ия

С ц .д оп .уь .1зан и я  опер.О Ю  
п зр .1

02Ь Контрольная
1 Контроль выполненных работ BuncwiftTi но н icTona'tiii icxp i 

ции п . 3.1ST

i

!'

i.
I

I
I

. tec

Ф1Г37. 0 0 7 - t f M )
. У«5лГ
. зам .-

* * Л * Г

'№зраб.1 |Дииибзд •"•~1УТУ7^- 
jtpoB. Виноградова

[Лкугм ЛудSIT.

tf̂ KOHTD.
ГПКИ 1Ш 1114.25288.19000 4.10288.19042

d развельцовко5*̂ у б 7ШЧа<!!К011 ТРУ°Ц соёдоиёГПш‘•л
2S ГУРОВ

м

Соединение ббертное Соединение наёерт ное

PUc.Z

3
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Номер
опера­
ция

005

ЙйЯ^лО, . 
Пгси..

Платонова
В иноградова”

■г-- , —
—

я й  .
В .в о к ц ь , , / /  ,
УТП. “ Гу юв 'CVT.tyV'

— -ф—

Juflx*.
ИйШ!*'

ФП 37 006- f f4if) ^  л л
______ Е _____]
2 Z E £ -& E S J£ . 2 ~ Н

Г/ ry (S'

Номер
пере­
хода

т л \  НМЛ :т Т1К1.ЛЛ»,. w
Ввод в приоор металличоскоВ fp j 6и >. пл. cu' .iTciiiif 'с  ~1 
развальцовкой труб ______ ' J

[Лист o i" Ли
_ t x + : i

| 4.10288.19012

Операции в переходи

Подготовительная

Вынуть из прибора транспортные 
заглушки, закрывающие отверстия 
присоедшштолышх штуцеров, гнезд

Проверить комплектность и 
качество соединений

Протереть детали соединений от 
смазки

Огревать трубу в меоте ее присое­
динения под углом 90°, сиять 
вауоенцы

Оборудование
приспособления

инструмент

Труборез
TM-I2;
угольник

Материалы

Отходи
текстил.
матер.

Дополнитэлыше
У1изшшл

СоОЛЦ1ШТЬ тр еб о ван и я  
настоящ ей инструкции п.э. !()

Соблюдать требопатп 
настоящей инструкции п.3.11

овум|~ПоднУ
МК

■Изы. ][i'c4. lt дтгум Jimn. .'Дата, icmiinwi* ш ш м . 3S m I ЗаШ 3S& Лист Л  д он ТЙтз

L

Ппяп . ' Г  -
Ж 2
[Щ д д Г Ж Е Г .

----- 3ff.-fV.24~

ш
Номер 
опера- 
пни

SE

аере-
хода

ЖШ Е «Ш ЗП Ш Ь Ш Q s H S

Опоркщш я перехода

2ЙииЕ _ Ы £
Оборудовенпо 

приспособление 
ияструмвит

Материалы

Р Р
•1.10288 Л 901-г

Дополнительные указания

Вариапт I
Ввернуть соединение ввертное
в гнездо прибора
(ом. K34.I0288.I9CW2 рис. / ,2  )

Клюя 
гаечный 
14; 17; 19; 
22

Соединение
СМВ

Вариант 2
Навернуть соединение навертное 
на присоединительный штуцер 
прибора
(см. КЭ4.10288.19042 рис. 3 )

Ключ
гаечный
27

Соединение
СМИ

Выполнять для приборов без 
присоединительного штуцера. 
Размер гаечного ключа з за­
висимости от типоразмера 
соединения СМВ.
Соблюдать требования инст­
рукции по эксплуатации при­
бора

Выполнять для приборов, имею­
щих присоединительный штуцер. 
Соблюдать требования инст­
рукции по эксплуатация

£

- ак



Ф П 3 7 . 0 В 6 - / О  Ш )
i.'nniu.

Л*ХХ« r/iCXSA ir а д

C W * * t  ~-99.-tf.ee

l'-n*!FW
Номер Эбнер 
опера- вере- 
шш хода

ою

Ж Ш Е 1Ши« Пата Km line ТГ5 >kvm. Bonn. -Дата

Оверащи и ворехады

Сборочная

Оборудование 
приспособление 

инструмент
Материалы

jflagi-

4.10288.19042

Дополвиеяъвые указания

1

2

Отвернуть наквднув гайку соедине­
ния и надеть ее на трубу

Разбортовать конец трубы

Нанести тонкий слой смазки на 
поверхность резьбы накидной гайки 
или отуцера

Клич
гаечный 14

Приспособление 
для равваль- 
новки медных 
труб ПРМГ-10

Высота разбортованной части 
трубы долина быть от 3 до 
3,5 мм. Разбортованная поверх­
ность конца трубы не долина 
иметь разрывов и других иов- 
рендеиий

[неточна 
Солидол X

Собладать требования нас­
тоящей инструкции п. 3.11

4 Надеть разбортованную часть трубы 
на конус отуцера, навернуть на­
кидную гайку на штуцер до отказа

Ключ
гаечный 14

.  Ш

ЦП!З/.ООЪЧО UW)
Па тгп  ^
Т ш и .

. .  _  a t
1 4.10208.19042

И ш . BCJ 1юди. Z E S Нам, Лис5JT&о к т ПЬлп. та
Номеропера­
ции

Эомер
вере-
хвда

Онервон и переходы Оборудование
прнсооообленне

инструмент
Материвды Дополнительные уиозвяил

015

1

Контрольная

Контроль выполненных работ йшолнять но настоящей 
инотрукцни п. 3.16'
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IbSDdd. —Ю®ТШГ55 З Е с -
rrau ii.'iA Ti,4.2 5 2 8 8 .1C.000 j

________1__ 1___L__1—

4 .102C8.190-13ltDOB. Ькногоадош .! ' 'Ж-
m i
H. К О Н ТР .

С
ввод в  Нраоор м еталлической  трубы ч е р м  соединение Г 1 I I —  
заклинивающимся кольцом  д  I 1 | |У Т В . ~гуров-----------

Соединение бЗертное Соединение Збертное

---PltCj

Соединение tiepennoe

РиеЛ

Соединение набертное.

Puc.li
I -  штуцер набертиоС/ ; г -г а й л а  калчфюя; J  - кольцо у п о р н ее; tt-коли/о захли/ш бо/ои/ес

=  к ,
КЭ

L j l d s in . l J a i a J -ilka... ЛЗаЖ31ШЖЕпЖ]й.(,ц1Ум.1_Д,2;1!1. 1?!птп

Ф П 37.006- (  С44) <S$6lCL4~ tf .i f . t tr
Rvrtx.
Яяам.
щдд... ЖИС& a y - SSESEliOa
ftlipArt- Платонова ТГ̂йп..
Пгп'г.. шногпадова
ГИЯ 9
н.кодто. .3
УТВ. Туоов

ШИ ША ТИ4.24288Л9000 
" Шрд в приоор мет'влличесКбИ ТруМГ 

раклиниварщинся кольцом

__ __________ Г У  I L

____ __ 4.10288.19043
через соединениео I 1~ Г

Номер
опера­
ция

Номер
пере­
хода

Опередил и переходи
Оборудование

орнспоооблеши
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

005 Подготовительная

1

2

3

4

Вынуть на прибора транспортные 
ваглуакн, закрывающие отверстия 
присоединительных штуцеров, гнезд
Проверять комплектность ооеди- 
Нвнхя

Протереть детали соединений от 
смазки

Отрезать трубу в месте ее при­
соединения под углом 90°, снять 
заусенцы

Труборез
TM-I2;
уголышк

I
85
I

Отхода
тенствл.
матер.

Соблюдать требовали 
настоящей инструкции п ,3 .9 ‘

Соблюдать требования 
настоящей ннотру&гя п.3.10

I 1. iz::::iz=!ii. l — i
pi ,

= \
biiilЕЕ LsUtosyid Почп. ■lETEB HKP1 »]Ш! J icjul..1ЖГ Йзч Лист1 »  BOKVU Нолл. r m n

«К



Ф в S t m t - f a  m  a t W - m e i r

T = F F
Номер
опера­
ции

1ЬЙЗ»!ЮТ
lovep
пере­
хода

шь ИВИШ~1ИДТГ Tgrar iiatt дяс^ д ДОКУЫ.

Оиарашм a aejcsow

Вариант I
Вворнуть соединение ввертное
в гнездо прибора
(см. КЭДЛСВввЛЭОЮ рно.^2,3)

Вариант 2
Навернуть соединение навертное 
на присоединительный штуцер 
прибора
(см. КЭ4.10288. l90liZptte*t)

Л ш ь Ж
Оборудование

приспособление
ввструмент

Клич 
гаечный 
14; 17; 19; 
22

Клип
гаечный 27

13.

Материалы

Соединенно
СВ

Соединение
СН

4Л0288 Л9013

Дополнительные указания

Выполнять для приборов без 
присоединительного штуцера. 
Размер гаечного клоча в за­
висимости от типоразмера 
соединения СВ. Собладать 
требования инструкции по 
эксплуатации прибора

Выполнять для приборов, 
имепцвх присоединительный 
штуцер.
Соблюдать требования 
инструкции по эксплуатации

си
ft

I

српзгообЧо
Пптгп -

.шеи. Ж Ш 1

(М )  __ W.etfJМ“

Номер
оперв-
цпл

1оиер
поре­
дела

Овег»ге» л породи
Оборудовевпо 

приспособление 
инструмент

Материалы

U10 Сборочная

I Нанести тонкий слой смазки на 
поверхность резьбы накидной 
гайки или штуцера

Косточка 
Солидол X

2 Надеть накиднув гайку (2 ) ,, 
упорное (3) и заклинивающее 
кольцо (4) на подготовленный 
конец труби

3

___

Нвоств конец трубы в гнездо 
(цилиндрическую вытачку) шту­
цера (!) до упора

: ё е г
u l J E c i L

4.Ш?0».19МЗ

Дополиителышо упязаккм

Выполнять трсбоншиш ■
настоящей инструкции n .3 .II i |

\ \

Рабочие поверхности концоз 
заклиниванцего кольца и ;
штуцера должны быть напрев- !
лены друг па друга. Внутран* 1
нял фаска упорного кольца |
должна бить направлена к 
торцу ааклинивапцего кольца !

II
I



ддгь
-Вдчм.-I.па Ш1.-

Ф П  37.0064а (А Ч )

----------Т ----------------
IКГИСМТ/С**

w r.4 f*r

1 1 - 4  1 - 4 — 1 - 4 Г 7 LF— I
Номер 
опера- 
ши

Яомер
пере­
хода

ШЛПШ!1!МШ*ШгаИ15Я1ввЯШ1

Операция в переходы
Оборудование 

орвспособленве 
инструмент

Материалы

4 .1 0 2 8 8 .1 9 0 1 3

Дополнительные указания

015

НК

Передвинуть по труба заклинивав­
шие (4) и упорное (3) кольцо до 
упора в торец штуцера (I)

Навернуть накидкув гайку (2) на 
штуцер до упора вручную

Затянуть накидную гайку (2)

Контрольная

Контроль выполненных операций

Ключ
о усилием 
затяжки

Заклинивающее кольцо долию 
плотно обнимать трубу на 
расстоянии 3-?,5мм от ее 
конца

При затяжке накидной гайки 
необходимо проследить, чтобы 
конец трубы не выходил из 
гнезда штуцера

Выполнять по настоящей 
инструкции п. З.ГБ

I1

ФГ737. О0 7 -4 ( М )
,{уй4..
. iaoiL-

«Лйг.ЛГ

фэю аб'. тиакягает i n
ДдупЦ-Дрсх

Виноградова ТИ4.25288,19000ГОКИ ОШ

1Бвод в прибор металлической трубы через соединеиИоТ 
конической. муДтей ___________,___________ I

4,10288.19044
шшзгл Гуротг

Соединение £1ертное Соединение 6&«ртнае Соединение на^ертное

f b c j  Puc.Z Р“ с. $

( -  ГПру&а Z —Ш т уцер наСерт нои ;  З -М у е р т а  ;  Ь -/а й к <3  наниднар

.  КЗ

1 -----1— I—I—г:---- 1----- 1— г—I--------------гт:—
1------------- - ------------1 1 Г 1 ______ 1 _________ 1________ _________ 1______________12312.flHci t  др»шЕ ■ im ^ i i C T r t f r e r i i r m i  ш .ипии1М |Т31ий*‘4 Ш Ш !К |ки;й,»44!<гЯ Ш 1М -1.^*ги1
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Ш 5 Г .
Ж Ш

„Ивы. ~щдагг _ M i Паи. Лис: Лйлп^_ , Лата
Номер 
опера­
ции

Номер
пере­
хода

Операция я переходи
Оборудование

приспособление
япсгрумент

Мотерлали

4.I02U0.I9D11

Дополнптельнно указания

Вариант I
Ввернуть соединение лвертное
в гнездо прибора
(см. K04.I02ea.I90/i4, рис. it % )

Ключ 
гаечный 
19; 24; 27

Соединение 
СШ

Виполнлть для приборов без 
присоединительного штуцера. 
Размер гаечного ключа п за ­
висимости от типоразмера сое­
динения СШ.
Соблюдать требования инст­
рукции по эксплуатации 
прибора

I
Со

5 Вариант 2
Навернуть соединение навертное 
на присоединительная штуцер 
прибора
(см. КЭ4.10208.19044 рис.З )

Ключ
гаечный
27

Соединение
СШ

Выполнять для приборов, имею­
щих присоединительный штуцер. 
Соблюдать требования инст­
рукции по эксплуатации

010 Сборочная
1 Отвернуть накидную гайку со 

штуцера-

. КК | ________________ ___________

Ключ 
гаечный 
14; 17; 19

Размер ключа в зависимости от 
присоединительного соединения 
на приборе или соединений СШ;
£Ш1_________________________



cpfl 37.065-fo fA4) <sKuu~t— ~ vf.-н. ts~
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Лапы»..
■Пади... Ш Ш .

Номер Номер
опера­
ция

пере­
ходе

T = f
m i s w u a ^ a t u m a

Опарацоя к переходы

iiajdЛист № ЛОКУМ.LumJ■ .ЛйСТ.
Оборудование

приспособление
гтсгруыант

Материя . т а

ч .ю гоз. ;<■•()•,;

Дополнительные укаэввпл

IS

Нанести тонкие слой стэки  на 
поверхность резьбы накидной 
гайки или штуцера

Надеть накидную гайку (4) 
и муфту (3) на подготовленный 
конец трубы (I)

Ввести конец трубы (I)  в гнездо 
(цилиндрическую выточку) штуцера
(2) до упора

Передвинуть по трубе (I )  муфту
(3) и гайку (4) до упора в торец ( 
штуцера

Навернуть накидную гайку на 
роэьбовой конец штуцера до упора 
вручную

Кисточки 
Солидол X

Соблюдать требования настоя­
щей инструкции п. ЗЛГ

Рабочие поворхяостл конусов 
муфты и штуцера долины быть 
валравлоцц друг на друга

*3

JiMaH222-EZ
Иодць

ФИ 37066-fa №) <&Си*л~г.—  w.-<v fit”

Номер Номер
опера-
или

015

Иши-Цвси &

пере­
хода

т=ч-
Ш К Ш 1 toatflJlfau,

Операции л переходы

Затянуть накидную гайку 

Контрольная

Контроль выполненных операций

1-L Ш

Оборудование
приспособление

инструмент

Ключ
о усилием 
затяжки

Материалы

р в е г .

4.10288.J0044

Дополнительные указания

При затлжко накидной гайки 
необходимо проследить, чтобы 
конец трубы не иыхрдил из 
гнозда штуцера

Выполнять по настоящей 
инструкции п. 3.18

&



Дубя
Паям.
■Шиш

С Р П 37. 0 0 б - f  ( '4 4 )

Ш Е Е 2 S ;

-Раараб.
Лроа 
ГСП 
н. конто. 
Утр.

■Платошоэа
Виноградова

Туров-

1 к ГПКИ ПМА ТИ4.25288.19000

Ввод в

Номер
опера­
ция

Номер
пере­
хода

/
Операция я оереходо

Оборудование
приспособления

инструмент
Материалы

005 Подготовительная

I Вынуть из прибора транспортные 
заглушки, закрывающие отверстия 
присоединительных штуцеров, гнезд

2 Проверять комолектность в качество 
соединения

3 Протереть детали соединение от Отходи
смазки текстяльн.

матер.

4 Отрезать трубу в месте прясоедине- Приспособление
ния, нарезать резьбу, снять эау- для нарезания
сенцы резьбы ПГС-1 

Ноя НТ-30 
Трубоприхим 
,ТД-1 ______ _

металлической трубы через iiyfcTy с

листов Лист
3  1 i

4.НКВ0.19СЛ5

Дополнительные
указания

ЫК

1 Г -= Е
iiEmiigmurra-.BiyrraTTWiu I ш ч п т п п е п

=
££

.
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Uoiep Помер 
onejia-l nope
ЦИВ ХОТЯ

Операция n перехода
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы Дополнительные ухаэопЕя

Труборез
ТРС-50

010

I

2

3

Сборочная

Намотать ленту ФУМ на короткув 
розьбу сгона

Ввернуть п гнездо прибора сгон 
короткой резьбой

Лонга ФУМ 
Сгон
«; 10; 15; 
20;120

Ткнорпнмор сгона ь ттнсшлоо-
ТИ ОТ НрИСООДИНИТОЛЫЮГО |>.13- 
мера прибора

Соблюдать требования инст­
рукции но эксплуатации при­
бора

i
I;

|

Навернуть на длинную резьбу 
огона (2) контргайку 13) и муфту

Ключ 
гаеч1шй 
22} г /;  32; 
36; 46 
Ключ
разводной

Контргайка 
3; 10; 15; 
20; 25 
Муфта 
3; 10; 15; 
20; 25

Размер ключа в зависимости 
от типоразмера контргайки

!

. мк

II
J

<Х>П37.066• to  (АЬ) с й Ь м * ь .  — 99.-tf.sf
1

-Bdau.' . .  —  ■ -  ............

Номер
опера­
ция

Номер
пере­
хода

Операции и перехода j
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы Дополнительные указания

4 Намотать ленту ФУМ на резьбу трубы

5 Навернуть муфту да трубу Ключ
разводной

6 Намотать ленту ФУМ на сгои у 
второго торца му̂ ты

7

i

Затянуть контргайку до упоре в 
муфту

Ключ 
гаечный 
22; 27; 32; 
36; 46

015 Контрольная

1 Контроль выполненных раоот

4.10288.19045

Я

МК
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Диуо^Тлри

гпкл Ила ТИ4.25288. Ы Ъ )

Ввод в прибор четелт. нгсьо.:" тп'он \  ч .1 ну; о■ •л:п!<чп1е f.r.sn z v "  •—лотнгнйем •

4.10288.19048

5  3  Ч

f-Гайса накидная
2 -T p s / ifc i

S'-Гайка упорная

Ч-Контрзайк а 
6 -Лин з а

Ifcu, Лист-Д дддум. Л а и . З д та . Цзм. lid . АЛШШД В . Ж Иям Ей Хлои
.  кэ

IJaxE

ft
Да

Дл*
|заы«дда. ±22231 т х ж т

■Ввараб.
Лподгггип

■Платонова
RgHorpannna

2 ^ £ -

шки mu ТИ4.25288.19000

1лдстоу Щ 

4.10288.19043

ЛИСТ

Ввод в прибор металлической трубы через цуХговоо соединение слиизопш' уплол1ениемПкоНЖ
I i L Дуров-
Номер
опера­
ции

Номер
пере
хода

Операция в переходы
Оборудование 

приспособ л ан и  
инструмент

Материалы Дополнительные
у к а а а н и

006

010

Подготовительная

Вынуть ва прибора транспортные 
earдушки, вакрываицие отверстая 
пряооодннительных штуцеров

Проверить комплектность соеди­
нений, присоединяемых труб

Промыть, протереть я высушить 
детали соединений

Сборочная
Надеть ва присоединяемую трубу (а) 
накидную гайку ( I)

Выполнять в соответствии 
О РТМ36.22.Э-88 р.1; 2

Карооив
Отходы
текотнд.
материал.

Т=Т=1= ГГ т т ч I I—  R - -  I = Е

шс
||ШНисттн>11таю)титг11Ю11.ытми|Ея1Г»™ шт».дп!шттю1япт1

ZS
E
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i

I
I

Хсдги
Juaii^
..Дадд. t e r r z Ь т .ж т Л ^г

T=E=F

ТДирт f 2

Ht^lESG
Номер Покер
опера­
ции

вере-
холе

Ь дои]
4 — 1 1 1-----------1~ ^ 1 — - Г

■цнцш а№ Ш 11няярпд»»ж ш в1ид;с1Д 1

Операция к переходы
Оборудование 

ориспособленив 
инструмент

Материалы

4.10288.19016

Дополнительные указаны

015

НК

Навернуть последовательно на 
трубу контргайку (4) и гайку 
упорную (3)

Установить линзу (5) н зафикси­
ровать ее прижатием трубы к 
присоединительному ыеоту

Сдвинуть накидную гайку (I)  в 
навернуть на присоединительное 
место

Контрольная

Контроль выполненных работ

Ключ о
усилием
затяжки

Проверить р-р "В|"
см. КЭ4Л0288.190П6 и треб.
настоящей инструкции п.3.20

Проверить размер "в" 
см. доп.указ. пар.2

Выполнять по настоящей 
инструкции п. 3.20

Ф П 3 7 .0 0 7 - /Щ )
тшг
Баем.Полд. Zu-jL.Ш Ш Я 1

а*. <т. s r

№эра6. |1лп<гпнппя
ГПКИ 1Ш Ш4.26288.19000 1 4.10288.190b!# = Виноградова .(К П ..:

H.KOffTD. Ввод в ПОИ ( od пластмассовой. резиновой /пруЛ/ |
Т т я . ' LVDOB чи}хзз соединения осэрезьоовов |

1- НаконеЧНИК
2- —Т р у б а

/ — Н и п п е л Ь
✓

2 -F h 3 U K o £ a fi  rty> y< fct

Рис.2,
Рис.{

*"---| Г П  n  i— i— 'I ____________ ________ L
ДЬм. ЕвЕзL Й ПОКУМ. —Паса..JUxa_ Вам. lacxu u tc m iJ

.  хэ
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Ш В я шr iZ E E z e sa e B ^ z

^«ОйТ£,.

Платонова
твякптидрвз"

1 ш т

ш

<*4c-tw

гаки пма TH4.2528C.I9(XiO
E;to i Лист

± г
4.10289. ЮСЫ

i^ j .^ n { W 0 gg^ng2 C";;accoB° a . резиновой труби через

Номер
опера­

ция
Номер
пере­хода Операция в переходи Оборудование 

приспособления 
пне тру меж

Цатервалы Дополнительные
указания

005 Подготовителькал

I

2

3

Вынуть яа прибора транрпортные 
заглушки, закрывании отверстии 
присоединительного ниппеля

Отрезать трубу в месте присое­
динения и сиять заусенцы

Ноя
монтерский
ЬМ-3

Вариант I
Навернуть на штуцер прибора на­
конечник
(ом. КЭ4.10288.19051 ряо. 1 )

Наконечник
НП

Выполнять для приборов без 
присоединительного ниппеля. 
Соблпдать требования инст­
рукции по екослуатации при­
бора

4 Надеть на ниппель или наконечник
трубу (см. KM.l02SS.M5f рис 1,Z)
I----- 1 1 *"1 '— 1 1 i Г1 “

ш : Я дпкуы. ■ irm ^M eeim m iim iiirm eim nT T eeii'ir.nFeei Ж Щ ДИС7 /> Д0К1иГ Подл" "ТВтЙГ

ПК

ФП 370064а Щ ) ~ n.4f.tr
Плтт .

------------- --------- -

JBiaiL- _____

T=FF
Номер
опера­
ция

ишиючаг.
Зомер
пере­
хода

010

"Ь дошгг тщи.=F=f
Г;СШПШ1Ш - я т ш

Оперецяд я переходи

Контрольная

Контроль выполненных работ

ИЙПП ЖБЕ
Оборудование

пряспоообление
вяотрумент

Матерпели

т

4.10208.1905I

Дополнительные указаяая

3Ль

ШС

4
)0

f-



СРП 37. с о 6 -  t f  4 4 )
"у Ля.
пЧЛМ.
ппнп J U 1 - Y

KSffCzcLM- гг.н.15-

т’.ШЪШШП

?яapart Платонова
ГПКИ ПМА ТИ4.25288.I9CGU 4.I0288.I9C52Прт.. Нииоррятгона - .■7pjr-

’ИП V* • ■'
fTacHiL.Ути. Ваод^в^п^иОор^пл^ст1.лссовоЗ, резиновой труби через |

1УР0В . .
Номер
опере-1|Ц«

Номер
пере­
ходе

Операция я перехода
Оборудование 

□рисоособленил 
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

005 Подготовительная

I  йшуть яз прибора транспортные 
ваглуоия, зоирывапцие отверстия 
присоединительных штуцеров, гнезд

I

I
I

2 Проверять комплектность и качество 
соединения

Соблвдать требования настоя­
щей инструкции п .З . О

3 Отрезать трубу а меоге ее присое­
динения под углом 90° ж сиять 
вауоенци

Коя
монтерояжй
И М

Соблвдать требования настоя­
щей инструкция п .3.10

010 Сборочная

I Отвернуть накидную гайку соедн- 
векяя, располоаениого на приборе

Ключ
гаечный 14



cpn37.0d_6_-fo Ш )

■Даы1_ 7ХТ=7~: Ш *¥71

\ R = 4 ' +

Номер 1оьзр 
пере­
хода

опера­
ция

£22.

Опереции в перехода
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы

Ж га,
_■!._

4.I028U.I9052

Дополнительные указания

МК

Насадить трубу на конусиуп 
часть иахонечниха до упора в 
буртик

Навернуть накидную гайку да 
штуцер для присоединения пнев­
матических линий, одновременно 
перемещая вайбу по труба

Z

i - И а к и ^ н а я  г а й # а  
Л -й/т уцср  
$ ~ it fo u fa

Клот
гаечный 14

Навинчивание накидной гайки 
следует производить вручную 
и только после полного навин­
чивания "от руки" слегка под­
тянуть ключом

&
к>
I1

Падай
CPU37. ОР(>~/о ( 4U) sK w sr

»|ЛГП7* KZ*£TM KX'JASA Ж 1
JfftiL

Номер
опера­
ция

4омер
пере­
хода

Ц— - \  ■Г - 1 ' l -

Операции и переходи
Оборудование

прясоособление
янетрумеит

Матерыели

4.IC20U. 19СЬ2

Дооолнятельние указана*

015 Контрольная

Контроль выполненных операций
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Тгоов.ш
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КОНТР.

Ьштоново__
1йиог радова

уроа

ГГКИ ПМА Т>!4.25268.19000

Jtaci

4.I028C.I9053
ВвоД £ Пйаоаб Лпас'к'молсавоя, резиновой  ТруОы 4t-pc 
n-м стм ассовое соединение

Соединение авертное ПСВ Соединение навертное ПСН

Рис.1
ш т у ц е р ;  2- г а й к а  н а к и д н а я .

Рис.2

___ _ ____
б !Аш Jt, д о т ; . Ладщ.. Лета Изм. Идеи й-докуи» Долл. Нота- Иям. Еш X iP jm il Пшик- ~ШГ

Ф П 37, 006- / f  A*f) r/.*f.K"
Пубя.
’1мм. ..

y ~ f (Щ$И:ЖПЗЗ
Г,Пяяряб. Платоном -ЯГч —- ГПКИ ПМА ТИ4.25208.19000 4.10288.19053Прпг*. Нипогряпом

Ч1П .... F
р Щ ц ! Ввод в прибор пластмассовой,резиновой трубы через 

1- , 1 длаотмппспяоп сояпинаниа ................................. ■ . . L —1------- -----'TD. -£умш______
Номер
опера­
ции

Hoatep
пере­
хода

Ооерациа и переходы
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

005 Подготовительная

I Вынуть из прибора транспортные 
заглушки, закрывающие отверотия 
присоединительных штуцеров, гнезд

2 Проверить комплектность Соблхпа» требования оастоя-
н качеотво соединения щеВ инструкции п.3.9

3 Отрезать трубу в меоте ее при­
соединения под углом 90° и снять 
заусенцы

Нои мон­
терский 
НМ-3 
Угольник

Соблюдать требования настоя­
щей инструкция п.З.Ю

Вариант I
Ввернуть соединение авертное в 
гнездо прибора
(см. КЭ4.10288.19053 рно. 1 )

Ключ гаеч­
ный 12; 14; 
22

г — л — л

Выполнять для приборов без 
приооедишггельного штуцера.
Собладать требования инструк­
ции по яксплуаташп прибора.

11-14.1 Ддг4 В ппи-уц.1
MR
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.ш и ■ I k B C I и п ^ а  » ‘Щ 2 П Ш  И25 д  л о к у ц . О а а Л а т а
4 . 1 0 2 8 8  Л 9 С 5 3

Номер
опера­
ция

Помер
пере­
хода

Операции в переходы
Оборудоввние 

приспособление 
инструмент

Штерне ли Дополнительные указания

Размер гаечного клоча в
зависимости от типоразмера
соединения ПСВ

4 Вариант 2 Выполнять для приборов, имею-
Навернуть соединение навартноа Кляч Соединение щих присоединительный штуцер.
на приооедшштальвый штуцер гаечный пен Соблюдать требования инструк-
прибора 27 ции по аксплуатошш прибора

1 (см. К34Л0288Л9053 р и о .г  )

ОГО Сборочная

I Отвернуть вакнднуа гайку Клич Размер гаечного клоча в за­
со отуцера гаечный висимости от прибора и типо­

14; 17 размера соединений ПСВ; ГСП

2 Надеть иакнднуо гайку на волн-
атвлевовую трубу

3 Насадить трубу на кояусиув чаоть
наконечника

ИХ

a

Ф П 3 7 0 0 6 - to  CAM) *sF 6 tu~ t- -  rr.<*.zt~
ГТптгл .

1—I---------- 11 --------1
||’,ртт*!1г?яг1вду1Щ1»1л : ГОЯВГГJsli Ш1с1 Л докую □ К ! П Ш .

и

Номер Помер
ooepe- 
HU

пере­
хода

Опорацпя в переходи
Оборудование

приспособление
инструмент

Мвтерпеш

4.10288.19053

Дополнительные угшаанвл

015 Контрольная

Контроль выполнешшх работ Выполнять по наотояцей 
инструкции п. 3.19

ПК



Ф!7 37 0 0 7 -- /(4 4 )  с z?./f $ S'
Z7?TZ __ _■___
Ssti*.ши. Ы1-Т 2 ^

№ З Р 5 0 .
7/ров.

патово.^ f a t -------
3i:tior паловa y L Z -L l. —

тш— ~
1.контр.
Гтв. Гурон

т
Г.Ы :Ш ТИ4. & Z J c . XaOOO

Лп^р .̂Л^1сд

4.1026*5.19®!

4 d  л о р Ъ с к у , 'ц :т  и T . t .  м о т . н и u c K o i i  т р у с ь  чорс 
j^ o p o 4 i 'Q o  со е ди н е н .:* ; с  р а з н о т ь ц о н к о й  т р у р __________

/ -  Ш т у ц е р
Sir Го и/с а  н а к и д н а я  

3 ~ /о й к с гР_—|-=___ _ __ . __. __ _— -—Мчи.Лиги Л л мод.Попп-ПятяИзыДягт,» яокуи.Попп.ЛРтаИан.Пай.» ДОКУМ.ГЙОДД..Лада. ЕЭ
ftl^partr [1ма1ипучч
пГтГ^ Виноградова 
TfcL

ДуДД»
Лааы*
Шло. затт ж ш г.

Платонова' ш . ПКИ ША ТИ4.25288.19000

Листо| М■had

4.10288. r.9C6I

1£вол в коробку, щит ж т.п. ыеталличеокой труОи через I Г I цеОбморочное соединения д паямльдриипЯ rpvri_________ L »ГпоЙШ^____
fTP. Швов

Комер
опере-
ши

Номер
пере*холлОпере ши а перехода

Оборудование
приспособления

инструмент
интервалы Дооодявтелыше

укваеняя

005

их

Подготовительная

Подготовить место для уатавовк* 
переборочного соединения
Проверять комплектность я качество 
ооедниеннл
Протереть детали соединоинв от 
смазки

Отвернуть налипнув гайку (в) 
соединения
Отвернуть гайку (3) оо штуцера 
( I) соединения

Соблпцать требования наотач- 
цеВ инструкции и. 3 .9

Отход»
тевстильн.
матер.

Клоч гаечный Соединение
14 СМП
Ключ гаечвыВ

1______ 1_____
1 1.. . : т = = П

— д ]
Ibis*|,(<нтжег7аг1тае1(Л5г*»1тдаит11Г7$ш>1ЖГПеВ1Ргг|еLteraJШ “Пода.



_____ФП 37 .005- to  Щ )
Тсш-. Г—

----------1 —
J _______ | |  ^

4 Л 0 : . ’ о 8 . 1 9 0 - 11 1 1—  I  I  1 1
1 M L Е ш Э [ - Р Д б и у м н ■ ш а ш  »  ш з  н ш  ш а  ■  ш п т т а в т l iC J L H ~ 7;га -

ъ с т э п * * *

<зКшл+ъ---- a f.-H .tf
- 5 9 -

Ш С

Номер Номер 
опера- оерв'

хош
Овероада в переходи

ОоорудоЕбвкс
приспособление

инструмент
Материалы Дополнительные указания

6 Вставать штуцер ( I )  соединения
в отверстие стенки коробки, щита 
в т .о .

7 Ноности тонкий слов смазки на 
поверхность резьбы гайки (ЗУ 
вли штуцера ( 1)

8 Навернуть гайку (3) Ключ гаечный
па штуцер (I)  в натянуть гайку Угольник

9 Отрезать две присоединяете 
грубы в спять зауоеицы

Труборез
TU-I2

Совладать требования яастол- 
цеЭ инструкции п. 3 .IJ

I

I

Проверить перпендикулярность 
закрепления штупера соедине­
ния по отнсашши) к перего­
родке

010 Сборочная
Соединенна трубы (I)  о двух 
отороя
(см. КЭ4.i0288.19061)

Выполнять по настоящей ин­
струкции МК4 .10288.19042 
опер.010

015 Контроль

UK

яилолненных работ
I

ФЯ3 7 .0 0 7 —t ( 44J  е л  ft. хх-
1

№ эры 0. Платонова iQM ---- _
Пров. ииноградова
Т Ш Г
Н.ХОПТР.
7 » Г . ГчроЯ

зэл._,_
im u A &

-F — f
■АВГЛГ/1Г1ЛЯ%г1ат

Двр-QJ JtgC I

ГШС1 (Ш Т.14.2S2BC. W 000 4 .IO 2 8 0 .I i )0 6 J

ШбЦ » i(0|iotl. у, \ I it  и т.п. иетилллчссной труси icpori Г 
переборочное соединение с занлишшагщиыся кояы>о • I I

КЭ

5j
И

VL АЛЛ
Перегароока

f - г а й к а  н а к и д н а я  > г - ш т у ц е р  пр о хо д н о й  > 3~ К о л ь ц о  уп о р н о е •, 
Н -  к о л ь ц о  эа к ли н и б а ю щ ес ; 5 -  к о н т р га й к а  / 6 -  ш а й З а .

. Пак^Е^а Л д с Ъ 'к "Tinда. 1дйа т• ' ха.





Ф П 3 7  'о о б - / 7 * 4 )  с  Г /  « 1 с
Jij б л , _
Пял JШла__ 3 * Г

** лксто* ляст
__________ ____________________  . . . . . .  ~ i n  > _

£ал{мх&+.. 
Uroiu___

Платонова . 
Щучоградора ПКИ 7В!А ТИ4 . Ж 80. I9P0C 4. U 288 .190-53Г М - tr"**

н •ДОН тр. Ввод в коробку, щит н г .п . металлической тр1 эй 
__— Lgflpaa napartnptWHOa ссяпинпнпя ■- конической ?/л6гой-------------------------Утп. туров

Номер
опера­
ции

Номер
пере*хала Операции в переходи

Оборудование 
а рис п ос об да и ил 

инструмент
Цатерлаш Дополнительные

указания

005 Подготовителькая Выполнять по настоящей ия-
струкща MK4.I02B0.19061 
опер.005 I

•О
010 Сборочная (см КЗ*1.Ш!&. 19063) Выполнять по настоящей ин- 

отрукдин ЫК4 Л02В8.1ЭМ4 
опер.010

015 Контрольная

1 Контроль шяолнолаи работ

1 ш LUm JD t-дахун. ■ШОТ-. ■Лам Ион. Даш JiRom ., Нмм,'.' Дяс1 »  ДОКУК,
МК



JblJL
Ъ п п  0 0  б -  ' Г М '  <£^й'си^ 77 "  4УГ

r w L r , w 3т г щ £ \ Лиг то!“Лист
_J__

Выгиб».
Hj-OL.!;п

конто.
ИЬ.

Платоном
я т и-юадова

Гу пор

Ш 2
ж п

2 3 Ш

ГПКИ ЩА ТИ-1.П52ЙО. iOCul) 4.10268.19071

Ввод в коробку, щж и т . р . пластмассовой ,>:j.a..2oa трубы 
через njc-QT’iec io n u 'i с а л и ш ь ______

Номер
опора-
цил

Номер
пере­
хода

Операцда ж перехода
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

005

010

1
2

3

4

Подготовительная

Проверить комплектность сальника
Подготовить место для установки 
сальника

Отрезать конец труби под углом 
90° н снять заусенцы

Отвернуть 4 болта Ш я снять 
крышку

Сборочаая ( с м .  К  Э Н .  1 Ш 8 . 19070

Отвернуть гайку 
Установить сальник д отверстие

р ь » № п  м

Приспособленке 
ИШ-6
Нож монтерский 
НМ-3
Ключ гаечный 
10

Кляч гаечный

Выполнять для коробки КС-7 
или КС-14

К С Т Т Ц |Г Т Х И 'Ж 7 П Т 7 Т 1 1 И 1 Ш Л —  1СТЕ1НЕГШ ИШ >Ю 5 5 уи.Т1!оия -  Т ата!и ж ! М ^ - Ш Д ^ Ж Г Г ^

Ф П 3 7 .0 0 6 -to  Г М )  —  Т?.чУ. 1 C

ЙШ.Н
Помор !окер
опере- вере-
или хода

2

U15

♦ ю  |

O S 0 T №

Оиврадач и переходы

Отвернуть гайку, вынуть упорные 
и уплотняющие кольца. Выбить у 
гайки натяжное дао, выробниб 
его по диаметру трубы
Надеть последовательно вайку 
нажимную, упорное, у плотшгацпв, 
упорное кольца на трубу
Продеть трубу о накидной гайкой 
упорными я уплотняющими концами 
в корпус сальника
Навернуть нажимную гайку на 
корпуо сальника в затянуть

Контрольная

Контроль выполненных работ

Оборудование
приспособление

инструмент

Ключ гаечный

Ключ гаечный

Материалы Дополнительные у к а з е ) » «



Лубд— ______________ 1__ _
S u

гпки пмл
1
ТИ4.25288.19000

j jb rc iT c |~ Лист

<1.10288.19072
„ ' Ввод в короЗку, щит и т.п. пластмассовой.голшювоЯ I ~Т Г

1-руОы чороо переборочное пластмассовое сродппенйЛ________I__ L__ L
Помар
опера­
ция

Номер
пере­
хода Операции и переходы

005 Подготовительная

I Подготовить место для установки 
переборочного соединения

2 Проверить комплектность и качество 
соединения

3 Отвернуть накиднуш гайку ( 1  ) 
соединения, г а й к у  (з).

4 Вставить штуцер ( f ) -  соединения 
в отверстие стенки коробки, щита 
в т .п .

5 Навернуть гайку на штуцор и затя­
нуть гайку

1= I— Г

Оборудование 
приспособлепил 

инструмент

Юшч гаечный 
14; 17

Ключ гаечный 
14; 17

p m

Материалы Лополнитвлышэ
указания

Соблщпатъ требования настоя­
щей инструкции п. 3. 9

Проверить перпендикулярность 
закрепления штуцера соедине­
ния по отношений к перегород­
ке

их
11 СГ̂ ж I toiTI 11 тип1-------- - г ~ — I”  1— 1---------------

1 ДдрКУМ» 1 Ц ело. □ a i a j и MCI Л ДО&7Ы. Л е а

2
3

L



_РЛ!Ш ■ Г
СРП 37 oeS'/о ( Ак) *sf(uu*iL   w.if SC

TZ. ve& w im .

{55JT b'JLbkW1 поди * "Янт? Дам. Им. THEoitm Т1олп.

J j_ l,ЧГ

4.I020P.I4IW

Номер
опера­
ции

010

015

Номер
nepe<
хода

Операции я перехода

Отрезать две присоединяемые трубы 
и снять заусенцы

Сборочная
Соединение труби с двух сторон 
(ом. КЭ4.10288.19063)

Контрольная

Контроль выполпвшшх1 работ

Оборудование
приспособленке

инструмент

Нож
монтерский
НМ-3

Мэ терлада Дополнительные укагпнел

Пополнять по нпстпяпой 
инструкция МК4. №280.1УП£Т>) 
опор.010

J

X*а

?Б5л1
Ф п з г о о м  с т  Ж л ъ ___

d l f l t b s E z :

а Платонова оо.ц^-~
-тацгоградсигг-//jLj ■■■

Typmr

УГС
ГПКИ IMA ТИ4.252Й8,19000

БОБ

Вводы трубных проводок

4 . 4 2 0 0 0 . 1 9 0 0 2

г х
Иавыенованк» ГОСТ, Т7 Техническая

характеристика Завод взготовлтель

Труборез ГМ-(2 ТУ36-1224-03 Диаметры разрезаемых 
труб;
6-12 mi
Толщина отонли, 
не более 2 мм 
Рабариты, ми; 
175x42x57

Свердловский отшшй 
завод 1

*0
t

Приспособление для развальцовки 
медных труб ПРМГ-10

ТУ36-1219-84 Диаметры разваль­
цовываемых труб, мм: 
6} 8; 10

Свердловский опытный 
завод

Трубопрюии переносный ТП-1 ТУ36-1237-84 Диаметр закрепляе­
мых труб, мм 
14-60

Ленинградский опытный 
завод

Труборез для стальных труб 
ТРС-50

ТУ36-1225-84 Диаметр разрезае­
мых труб, услов­
ный проход, мм: 
15-50

Ленинградский опытный 
завод

— 1—Xu m i р » я г | Надшил * ЯРКИМ. Деи. Дата, Ним. Еьсз * ткуу. .Под.
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lb u 2acjJLJUuimДолей. Д а й , Han lac: ■ЛПКУЦ . IOiUL.
Нвиыеновение ГОСТ, ТУ Техническая

характеристика

4.42000.19002

Завод изготовитель

Толщина стенки, им 
не более 3,5

Приспособление для нарезания 
резьбы ПТС-1

ТУ36-1218-83 Нарезаемая трубная 
резьба G l/2 -В; 
63/4-В ; G l-B  
aai трубах с условный 
проходом 15-25 мм. 
Снятие заусенцев 
о внутренней кромки 
торца трубы

ЭЗМА, г.Люберцы

Инструмент для пробивки отверстий
ИПО-6

ТУ36-1987-76 Диаметр пробиваемых 
отверстий, мм :
23; 2В; 35; 44; 50; 
62

Московский опытный завод 
электромонтажной техники

Нож для трубореза НГ-30 ТУ36-1271-64 Диаметр разрезаемых 
труб о условным 
проходом, мм:
15-50 мм

Ленинградский опытный завод 
Свердловский опытный завод

II
I
i

i

н>гг9 г &V4- <а f я ы  и

--------------------------------

----------------------------------------------------------------- | 4 . 4 2 0 0 0 . 1 9 0 0 2
Н а м . Л В С ! , Д .  д о д у м 1 H o r n . j C a x a . ,

Наименование ГОСТ, ту Техническая
характеристика Завод изготовитель

Монтерский нож НМ-3 ТУ-1950-76 Габаритные размеры,мм Горьковский завод электро- 
раскрытое положение: ыонтадных инструментов
205x15x24, 
закрытое положение: 
120x15x32

Угольник слесарный ГОСТ 3749-77 Допускается изго­
товление угольника 
из металла, дерева 
иля пластмасса

I

Ключ динамометрический с 
регулируемым моментом затяжки

Пределн крутящих 
моментов затяжки: 
от 2 ,0  до 6 ,0  кге/м 
от 5,5 до 46,1 кге/м

Ключ гаечный разводной ГОСТ 7275-75*6 Габаритные размеры,
мм:

Новосибирский инструмен­
тальный завод

250x68x16

БОВ
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И л и . ,'яс: -3? ЛРКШ Полл. l2S£Lr. Д и е : ■t nmfVLi Пг*?тп
4.42000.19002

Наименование ГОСТ, ТУ
Техническая

характеристика Завод изготовитель

Клич гаечный с открытым зевом 
двусторонний

ГОСТ 2839-80 Размеры зева, ми
10x12
14x17
19x22
24x27
32x36
40x50

Кисточка

т

КибринскпЯ инструментале- 
1ШЙ завод
Павловский завод слосарно- 
моптажного инструмента 
Камышинский завод слесарно- 
монтахпого пнструмонта

S3
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Т! 4.25288.19000 j 4.42000.19002 Srj7T -

I

4.10288.19013 
4.10288.1Э0С/4 
4.10288.19016

Кят диеомо- 
метрнчеокик 
с регулируемым 
момвЕТом за­
тяжки

4.10288.19015 Клич гаечный 
разводнок

4.10288.19011
4.10288.19012
4.10288.19013
4.10288.19014
4.10288.19015 
4.10288.19052 
4.I0288.I9Q53 
4 .IQ288.19061

t 4.10288.19072 
| 4.10288.19071

Клич гаечный 
с открытым 
зевом двуого- 
POE&Sft

4.IC288.I9011 Кло ТОЧКИ

'I
£
$

л

ш 1вв: листТГЦ0КУКпошл ТВПГ опт Пкл тгдокун. “Подл: “ЗОИ?*
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ГШИ DMA

4.43000.19002 щ л faigmm

Таблица применимости ВМ

jt маршрутных карт 
(МК)

Наименование
инструмента

'Техническая
характеристика

Примечание

4.IC 288 .I904I 

4.10288.1904(2 

4 . 10288 . 19043 

4.10288.190^4 

4 . 10288.190^5 

4.10268.19046 

4.10288.19061

Отхода про­
изводства 
хлопчато­
бумажное 
текстильных 
материалов 
сортированные

4.10288.19045 Лента ФУМ

4.10288.19041

4 . 10288.19042

4.10288.19043 

4 . 10288.190^4

Солидол Т

4.10288.19046 Керосин

4.10288.19041 Соединение | 
НСВ, НСН I

4 . 10288 . 19042 1 Соединение !  |  

4 .10288 .1906I | C!J3, С М Н *  С М П  1 !
1 4

4.10288.19044 Соединение ]  '

с а м ,  с н м ,  с п п ,  ;  J 

с п п м  ]  |

4.10288.19053 j
1

1

Соединение
п с а ,  п е н .  п с п

1
*

1

fhapafl. платаи, 
R u H a ifO d o ,

• -ч '.,
1-1

т г

■у л с .

Т Т з ь Г 1шси Л дотам Црда.., Ж Е Утв,
К О Н ТР

H M S.I

ta
z=

r:\
 дт

ае

-1 3 i-
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