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1. ОБЩАЯ ЧАСТЬ

1 .1 . Настояцие нормы времени предназначены-для определения тру­

дозатрат на выполнение конструкторских работ по системам автоматиза­

ции технологических процессов на всех стадиях разработки.

Данные нормы могут быть использованы в качестве рекомендуемой 

нормативной базы при определении стоимости конструкторских работ по 

трудозатратам.

Применение непосредственно прейскурантов цен для определения 

стоимости конструкторских ребот в настоящее время является нецвле- 

сообразнш , в связи с постоянно изменяющимися ценами на материальные 

ресурсы и уровнпм окладов. По сравнение с  прейскурантом цен нормы 

временя является более стабильным^ т .к . не подорваны влияние от 

яамиюния цен и уровни окладов.

1 .2 . Данные норш  ярямяа разработаны на базе нормативов и зжо» 

номическхх показателей, заложенных при разработке "Прейскуранта цен 

на конструкторские работы, выполняем» кцучно-иссладовательсхиыи, 

проектными и конструкторским! организациями Миныонтажспецстроя СССР. 

Система автоматкасирп технологических процессов", утверидвнного в 

1990 году.

Кроме того , при разработке данных норм били учтены "Типовые 

норм! времени на разработку конструкторской документации” , изданные 

центральным бюро нормативов по труду в 1967 г .

1 .3 . Настощие норм! времени могут быть использованы различимо! 

организациями в качестве рекомендательного материала.
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2 . Т.£ХШШСКИ2 УКАЗАНИЯ

2 .1 . В настоящих нориох приведены норш времени на разработку 

конструкторской документации систем автоматизации технологических 

процессов для строящихся и реконструируемых предприятий, зданий и 

сооружений.

2 .2 . Системы (изделия) подразделены на пять групп новизны и 

шесть групп сложности, характеристики которых приведены в разделе 5.

2 .3 . Для отнесения разрабатываемой системы к той иди иной груп­

пе новизны и группе сложности достаточно наличие одного из признаков, 

характеризупцих группу новизны и группу сложности.

2 .4 . Вся конструкторская документация на систему и все состав­

ные частя систем ! (сборочм и  единицы, комплекты и д ета ли ), как пра­

вило, относятся к тем же группам нонаны я  сложности, к который от­

несена я р*"” "  система в целок.

Прн разработке си стем !, в обосаоаанш я ш  13 на систецу случаях, 

дрдусхается относить отдельные виды документов к сборочные единицы 

к pawlJM группам новизны к сложности.

2 .5 . Нормами времени учтены стадии разработки, комплектность и 

виды конструкторской документации, предусмотренные стандартами единой 

системы конструкторской документации (ВСКД), специальными государст- 

векнъши и отраслевыми стандартами.

Стадийность разработки конструкторской документации и ае комп­

лектность определяется техническим заданием заказчика и указывается 

а договоре (или  особых условиях к н ец у ).

2 .6 . Данные норм! устанавливает нормы времени на разработку до­

кументов, как обязательных так и рекомендуемых, для выполнения на 

различных стадиях разработки согласно ГОСТ 2.Х02:
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-  техническое предложение -  табл.1 ;

-  эскизный проект -  табл.2 {

-  технический проект -  табл.З , 4 ;

-  рабочая конструкторская документация -  табл .5  -  7 ;

-  документация, рекомендуемая для выполнения на стадиях 

разработки -  табл. 8 -  16 ,

2 .7 . В нормах, приведенных в табл. I  -  15, не включены объемы 

выполнения следующих работ по проверке и контроле разрабатываемой 

документации :

сверка подлинников всех документов с оригиналом ( 

конструкторский контроль -  техническая проверка документа 

вторит лицом (ГОСТ 2.104) старсвш по должности соисполнителей j  

нормоконтроль документации в соответствии с ГОСТ 2 .Ш  ; 

технологнчесхнв нонтроль в соответствии с ГОСТ 14.206*

Нормт времени дли ви ш н ям и  еткх работ на всех стадиях и етепах 

определяют дополнительно по та бл .16.

2 *8 . В нормах приведены т а ю » норит времени на выполнение спе­

циальных я вспомогательных работ (раздел 3 .6 ), связанных е разработ­

кой конструкторской документации, ае корректировкой по результатам 

изготовления, испытаний, акаххуатацшт.

2 *9 * За единицу измерения работ по выполнению конструкторской 

документации принят лист формата документа, указанный в соответст­

вующих таблицах настоящих норм.

Если документ выполняется на листах формата, отличающегося от 

формата, указанного в таблицах, то к нормам времени соответстэущ их 

таблиц следует применять поправочные коэффициенты: .



Дорнах, 
указанные 
в таблицах

Фактический формах конструкторской документации

А4 АЗ А4хЗ А2 АЗхЗ A I А2хЗ АО

Поправочные коаффицианхы

А4 1 .0 1 .6 2 .4 3 .2 4 ,8 6 ,4 9 .6 12,8

АЗ 0 ,4 1.0 1.4 1 .6 2 ,4 3 ,2 4 ,8 6.4

А2 0 ,2 0 ,4 0 ,8 1 .0 1 .4 1 ,6 2,4 3 ,2

AI 0 ( ХЗ 0 ,2 0 ,3 0 ,4 0 ,6 1 .0 1,4 1,6
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2 .10 . Нормы времени обязательных документов на стадиях разра­

ботки эскизный проект, технический проект, рабочая конструкторская 

документация приведены с учетом их разработки после выполнения соот- 

ветствупдей предыдущей стадии*

йсли указанные стадии разрабатывается без разработки предыду­

щих стадий, то нормы времени обязательных документов разрабатывае­

мых стадий определяется с применением следующих коэффициентов :

1 ,5  -  для технического проекта {

1 ,8  -  для рабочей конструкторской документации.

2 . I I *  Нормы времени на разработку структурных и функциональных 

схем по ГОСТ 2.701 определяется по та бл .8 ( иормв_ -1 -5 ) с примане- 

нием коэффициента К -0 ,8 .

2 .1 2 . Нормы времени на разработку Электромонтажного чертежа 

определяется по т а б л .9  (норма 1 -5 ).

2 .1 3 . Нормы времени на разработку иллюстраций (альбомов рисунков) 

для эксплуатационных документов определяются с применением коэффици­

ентов по подпунктам 4 .7 .1  (джя полностью применявшее документов) и 

4 .7 *2  (для документов, переоформленных по требованиям ГОСТ 2 .I3 S

или ГОСТ BI6915) к нормам разработки основных документов.

2*14* Нормы времени на подготовку подлинников эксплуатационной 

документации в соответствии с требованиями ГОСТ Щ 6915, ГОСТ B2I9I6 

для типографского или офсетного « у р т м  определяется по табл.14  с 

приненаниен коэффициента К -0 ,4 .

2 .15 . Норш времени на разработку конструкторской документации 

для изготовления и испытания макетов оборудования, выполняемой на 

стадии эскизного проекта, определяется дополнительно к нормам разра­

ботки документации эскизного проекта по соответствующим таблицам 

подразделов 3 .5  и 3 .6 .
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2.16* Норш времени на разработку ремонтных чертежей, выполняе­

мых согласно ГОСТ 2*604, определяются по соответствующим таблицам 

раздела 3 норм времени с коэффициентом К=С,3.

2*17. Приведенные в разделе 3 таблицы для определения норы вре­

мени учитывают разработку документации на изделия, работающие в нор­

мальных условиях:

климатические факторы внешней среды при эксплуатации -  

категория УЗ по ГОСТ I5 I5 0 ;

высота над уровнем моря -  по ГОСТ I5 I50  раздал 3 ; 

содержание коррозионных агентов в воздухе -  тип П по ГОСТ I5 I5 0 ; 

условия хранения и транспортирования -  не вш е 2 по ГОСТ 15150; 

условия акслдуатация го коррозионной активности атмосферы -  

на выв» группы I  го ГОСТ 9.303 |

механическая прочность -  на выве жесткости I  по ГОСТ 16962 ; 

параметры шагания (адактршюско го , пнввнатического, гидравличес­

кого) -  по ГОСТ 12997 »

гарантийный срок -  го ГОСТ 12997*

2.18* Ори наличии в техническом задании требований на разработ- 

ку иадаляя д м  работы в условиях, на соответствующих приведенным в 

п .2 .17 , норму времени на разработку такой документации следует опре­

делять о применением коэффициентов по п .4 .4

2 .1 9 . На конструкторские документы или работы, не предусмотрен­

ные настоящими нормами, могут бить разработаны соответствующие нормы 

временя с применением различна действующих методов нормирования.



3. НОРМЫ ВРЕМЕНИ НА РАЗРАБОТКУ КСНСТВДТОРСКОИ ДОКУМЕНТАЦИИ

9.

3 .1 . Техническое предложение 

Единица измерения -  лист ф.А4

Т а б л и ц а  I

Наименование
документа

Группа Группа сложности п
пиопчт***
КЫ 1 п Ш 1У У УI

Квалификация исполнителей
N1 КП KI KI ш at '

Ноша времени в часах

Пояснительная
записка

А-Д 4,8 4 ,8 4 ,8  4 ,8 4,8 4 .8 1

Квалификация техник-конструктор I  категории

Ведоиость
технического
предложения

А-Д 0,3 0 ,3 0 ,3  0,3 0,3 0;3 г

а б В Г д е
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3.2 . Эскизный проект

Т а б л и ц а  2

Наименование Единица Группа Гпуппа сложности №
документа usuepe- новиз- I П ill 1У У У1 нормы

ния
Квалификация исполнителей

КП КП KI KI Ш Ш
Ноша ввенени в часах

Пояснительная
записка

лист ф.А4 А-Д 4.1 4,1 4,1 4,1 4,1 4,1 I

Чертеж общего диет ф.Л1 А 27,9 32,1 42,4 48,7 64,4 05,3 2
вида Б 32,1 36,8 48,7 56,1 70,4 95,0 3

В 36,8 42,4 56,1 64,4 76,7 102,0 4
Г 42,4 48,7 64,4 74,1 87,1 113,0 5
д 48,7 56,1 74,1 85,3 98,0 123,0 6

Ведомость
эскизного
проекта

диет ф.А4 А-Д 0,5 0.5 0,5 0,5 0,5 0,5 7

Квалификация техник-конструктор I  кат.

а б в г д е



11

3 «3 » Технический проект

Чертежи общего вида

1\диница измерения -  лист ф#А1 Т а б л и ц а  3

Группа новизны Глуш а сложности Jp норш

1 п Ш 1У У У1
Квалификация исполнителей

КП Ю1 __________ HI_____ KI________ ш ш
Норма времени в часах

А 24 ,2 27,9 36,8 42,4 50,7 74,1 1
Б 27 ,9 32,1 42,4 48,7 60,6 80,5 2
В 32,1 36,8 48,7 56,1 66,7 88,7 3
Г 36 ,8 42,4 56,1 64,4 74,9 98,0 4
д 42 ,4 48,7 64,4 74,1 85,3 113,0 5

а б В Г д е
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Текстовые документы

Де нница измерения -ли ст ф.14

Наименование документа Группа Группа сложности »
нови»»
ш _ j ____ П Ш U  У У1 нормы

Квалификация исполнителей
КП КП_________K I K I___________Ш  №

Норма времени в часах

Пояснительная яятгещ» А-Д 4,3 4 ,3 4 .3 4 ,3 4 .3 4,3 I

Ведомость технического Квалификация техник-конструктор I  кат.
проекта А-Д 0( 5 0 ,5 0,5 0 ,5 0 ,5 0,5 2

а б В Г д е
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3*4. Рабочая конструкторская документаци

Сборочнме чертежи

единица измерения -  лист ф.А1 Т а б л и ц а  5

Груша новизны Группа сложности £ нории
- I - п Ш ____VL________ У У1

Квалификация исполнителей
м кп КП ____Ш ________ KI ш

Норма времени в часах
А 18,0 23,8 28,2 31,5 36,2 41,7 I
Б 21,1 27,4 32,8 36,2 41,7 48,0 2
В 23,6 31,5 36,6 41.7 48,0 55,2 3
Г 27,4 36,2 41.7 48,0 55,2 63,5 4
д 31,5 41,7 48,0 55,2 63,5 72,7 5

а б В Г д е
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Чермап двталва
М^рйЦЦД -  дне* ф.А4 Т а б л и ц а  б

Группа коконы Гпуш иелояю оета № нормы

I п ■  1У У У1
К ваи й и яи и а  ■спм нятедей

тап TKI Т О  нш кш КП

Норма:f|WMona в  часах

А-Д 1.3 1.5 1 .7  1 .7 2 ,0 2 ,0  I

а б В г Д 6
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единица измерения -  лист ф.А4 Т а б л и ц а  7

Группа новизны Группа сложности # норш

I п 10 1У У У1
Квалйикапия исполнителей

кш КП КП K I K I ш

Норка времени в часах

А-Д 1 .5 1 ,5 1 .5 1 .5 1 .5 1 ,5  I

а б В Г д е
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З.Ь.Конструкторская документация, рекомендуемая два выполнения на разных стадиях разработки
Притуши» этап» схеш

единица измерения -  лист ф.А2 Т а б л и ц а  О

Ълд. схеш Группа Гпуппа сложности № нормы
новизны 1 п ш 1У У У1

KI Ч ____Ш,___ ЕК вк ЕК
Ноша времени в часах

Электрическая А 15,0 22,4 34,6 61,2 106,0 134,0 1
Б 17,5 25,7 42,7 71,9 123,0 164,5 2
В 19,6 29,8 47,6 80,3 141,0 200,0 3
Г 22,4 34,6 61,2 106,0 180,1 250,0 4
д 25,7 «о ,; 70,1 123,0 195,7 272,0 5

кш КП Ml KI KI ПК
Гидравлическая и А 12,3 19,5 31,2 45,9 73,1 112,7 6
пневматическая Б 14,8 23,6 37,4 55,8 89,9 135,3 7

В 18,4 29,3 46,6 68,9 109,6 169,0 8
Г 22,0 35,0 55,8 82,0 129,4 203,0 9
Д 24,7 39,0 62,3 91,8 146,2 225,0 10

а б В Г Д е
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Продолжение табл.8

Вид схемы Группа
новизны

Гпуппа сложности № иорьш
I п . ш ХУ_______ У У !

Квалификация исполнителей
КЗ КШ КП КП KI KI

Ноша впемеки в пасах

Кинематическая А 10,8 19,3 28,2 44,4 64,7 98,0 11
В 12,9 22,9 32,6 53,1 77,0 118,5 12
В 16,3 28,6 37,6 66,7 97,0 148,1 13
Г 19,6 34,3 43,1 60,2 117,0 177,8 14
д 21,7 38,5 49,7 88,9 129,4 197,5 15

а б В Г д 6

П р и м е ч а н и я :
1. Норка времени разработки принципиальных схем величает составление перечней элементов.

2 . Норка времени разработки схем структурных и функциональных, разрабатываемых по ГОСТ 2.701, 
определяется по указание! п .2.11.
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Схемы общие, расположения, соединений и подключений 

единица измерения -  ли ст ф.А2 Т а б л и ц а  9

Ш д схемы Группа Гпупоа сложности # нории
НОВИЗНЫ

I П Ш j y У У1
Кмиги&ихапия исполнителей

K I Ц K I ж ж Ж

Нош а впемени в часах

Электрическая А 7 ,5 11,2 17,3 30 ,6 53,0 67,4 1

Б 8 .7 12,8 21,3 36 ,0 61,5 82,2 2
в 9 .8 14,9 23,8 40,1 70,5 100, и 3

г И .2 17,3 30,6 53 ,0 90,0 125,0 А

д 12.8 20,0 35,0 61,5 98,0 136,0 5

Гидравлическая и кш КП КП K I K I вк

А 6,1 9 .7 15,6 23 ,0 36,6 56,3 6пневматическая

Б 7,4 11,8 18,7 27 ,9 45,0 67,7 7
В 9 ,2 14,6 23,3 34 ,5 54 ,8 84,5 8
Г 11,0 17,5 27,9 41 ,0 64,7 101,5 9

Д 12,3 19,5 31,2 45 ,9 73,1 112,5 10

& б В Г д е
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Продолжение табл J 9

ЕЬ<д схемы Группа
новизны

Гпуппа сложности норш

1 п . 111 1У У yi
Квалификация исполнителей 1 '

кш КШ КП КП KI К1 '
Н ош а гоеманн в часах ( (

Кинематическая А 5.4 9.6 I4.I 22,2 32,3 49,4 и

Б 6.4 U.4 16.3 26,5 38,5 59,2 12
В 8.1 14.3 18.8 33,3 48,5 74,6 13

Г 9.8 I7.I 21,5 40,1 58,5 88,9 14

Д 10.8 19.2 24.6 44,4 64,7 98,7 15

а 6 В Г д е
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Т аб л и ц а с о е д и н е н и й , оо д к д ич а н и й

е^инш у ИЩДрАНИЯ -  ш ет  ф .М Т а б л и ц а  10

Группа новизны Г ю и ю  сложности № нормы

I и 111 ТУ У У1

КвалиДмвапия исполнителей
ТИП ТК11 Ш TKI кш КШ

Норна иронии в часах

А-Д 2 ,5 3 ,3 3 ,7  4 .2  4 ,2 4,8 I

а б В г  д 6
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Габарит» и монтажные чертежи

Единица измерения -  лист ф.А1 Т а б л и ц а  I I

Наименование документа Группа Гпуппа сложности J$ норш
НОВИЗНЫ I п Ш 1У У У1

Kranftfooramfff исполнителей
TKI TKI TKI кш кш КШ

_______ Ноша времени в часах

Габаритный чертеж А 12,7 16,7 22.1 25,4 38,7 51^2 1
Б 14,6 19,2 25,4 29,3 44,5 58, d 2
в 16,7 22,1 29,3 33,6 51,2 67,7 3
г 19,2 25,4 33,6 38,7 58,8 . 77,8 4

д 22,1 29,3 38,7 44,5 67,7 89^5 5

Ш TKI кш КШ КП кп ;

Монтажный чертеж А 5,2 6,8 7,8 10,3 13,7 18,1 6
Б 5,9 7,8 8.9 и , 9 15,7 ж ,а 7
В 6,8 8,9 10,3 13,7 18,1 23,9 8
Г 7,8 10,3 11,9 15,7 20,8 27^0 9
д 8,9 11,9 13,7 18,1 23,9 31,1 10

а б В Г д е
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Текстовые документы

Т а б л и ц а  12

Наименование
документа

Единица
измере­
ния

Гр уш » Груша сложности Р
т НАПШ

ш I п Ш и У У1
пи^шх

Квалификация исполнителей
рш КП. КП KI KI вк

Ноша впемеки в часах

Ведомость спе­
цификаций

лист ф.АЗ А-Д 1,8 1 .8 1.8 1.8 1 ,8 1,8 1

ткп ткп - ТКП 1KI TKI ТК1

Ведомость ссы­
лочных докумен­
тов

лист ф.А4 А-Д 1.5 1,5 1.5 1.5 1.5 1,5 г

кш КШ КШ KTJ КП ни

Ведомость покуп­
ных изделий

лист ф.АЗ А-Д 4 ,5 4 ,5 4,5 4,5 4,5 4,5 3

Ведомость разре- лист ф.АЗ А-Д 3 ,0 3 ,0 3,0 3,0 3,0 3,0 4
оеиия применения 
покупных изделий, 
подлежащих вход- 
НОМУ контролю

ткп ткп ткп TKI TKI TKI
Ведомость дерма- лист ф.АЗ А-Д 
телеВ подлинни­
ков

3 ,0 3 ,0 3.0 3,0 3,0 3,0 5

а 6 в г д е
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Продолжение т а б л .12

Наименование Кдинчц** Группа Группа сложности №
документа изморе- новнэ- п ш 1У У У1 нормы

ПД
Квалификация исполнителей

КП КП KI KI БК ш
Норма времени в часах

Технические
условия

лист ф«А4 А—Д 3.1 3 .1 3,1 3,1 3 ,1 3,1 6

Программа и ме­
тодика иекытаний

один доку­
мент

А-Д 170 201 248 338 307 464 7

Подготовка,прове­
дение и оформле­
ние технических 
и других расчетов

лист ф«А4 А-Д 4,1 4 .6 5 ,0 6 .2 6 ,8 В,1 8

Инструкция про­
верки функциони­
рования

диет ф«А4 А-Д 3 ,0 3 ,3 3 ,5 3 ,9 3 .9 4 ,3 9

Согласование при­
менения комплек­
тующих изделий и 
материалов, при­
менение которых 
требует специаль­
ного разрешения

изделие А-Д 63,0 94,0 115,0 172,0 210,0 262,0 10

а б В Г Д е
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Продолжение табл.12

Наименование {Синица Группа
новие-

Гплша сложности j?
документа измере­

ния I п _ Ш 1У У У1 норш
ны

Квалвйикашш исполнителей
KI Ч кх ж ж вк

Ноша ввемени в часах
Программ обес-
ПАЧ̂ НИЯ 1ЩДвЖ*
пости; Програм­
ма эргономичвс- 
кой экспертизы

один до­
кумент А-Д • 83 83 100 110 110 11

Комплексная 
программа экспе­
риментальной 
отоаботки

один до­
кумент А-Д - 122 165 206 258 309 12

КП КП КП KI KI К1
Петрологическая 
экспертиза КД с 
числом неповторя-
стцитгрд ИЗМерИТе-
ЛЬНЫХ каналов

один до­
кумент А-Д

от 1 до 5
от б до 20 
от 21 до 50

Петрологическая 
экспертиза ЭЛ ОД*" до­

кумент А-Д

-

Г73
280
530

80

243 379 
392 612 
742 1160

112 175

505
815

1541

233

632
1019
1932

291

13
14
15

16

а б В Г д е
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Продолжение табл.12

Наименование Единица Группа Готппа сложности
документа измере-

IfUfl
н ова»-
UU I 11 Ш 1У У У1 нормы

IWW ПН
Квалификация исполнителей

КП КП КП K I K I KI

Н ош а ввемёни в часах

Карта номвнкдату- 
ры пшманения и » -

лист ф. 
А4хЗ

А-Д - 18 21 22 27 29 IV

делий и сведений 
о соответствии 
условий их эксп­
луатации требо-

Расчет состава 
комплектов ЗИП

------ШС K I — п ------- ж ш— ДО
один до­
кумент А-Д • 224 282 282 380 380 18

K I -W ...... K I K I KI К1
Расчеты надеж­
ности (при коли­
честве листов 
ф.А2 ап.принцип, 
схем )
от I  до 20

один до­
кумент

А-Д

220 227 247 252 262 19

ОТ 21 до 50 - 310 329 388 432 460 20
от 51 до 100 - 459 502 622 731 '790 21
от 101 до 200 748 845 1091 1239 1358 22
от 201 ло 300 1035 1192 1560 1747 1927 23

а б В Г д е
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Продолжение табл.12

Наименование
документа

Единица
изморе-

Группа 
новиз-

Гтгапа сдояности I?

1 г _ П я •а У У2 нормы
НИИ W П ачш дихиц  исполнителей

кш КШ - иг. КП КП KII

В о ! »  времени в часах___

Карта рабочих 
режимов (данные 
доцустишх на­
грузок );
Карта кадедий, не 
соответствущих 
по механическим 
воздействиям тре­
бованиям НТД на 
них

лист ф.АЗ А-Д 2 ,4 2 ,7 3 ,6 4 ,6 6 ,8 0,1 24

КШ КП КП КП KI KI

Д>нумвнты эксп­
луатационные 
согласно ГОСТ 
2.601

диет ф«А4 А-Д 2 ,9 2 ,9 3 ,0 3,1 3 ,3 3,5 25

а б в г д е

П р и к е ч а н и  я*
1. Норка времени разработка графической часта инструкции проверки функционирования (расценка 9 ) 

определяется по табл.9 , 10 с применением коэффициента 0 ,8 .
2 . Работы по норме V 10 предусматривавт согласование конплектупцкх изделий (КИ) с отступлением от 

1У, с анализом и обобщением статистических данных експдуатации иди специальных испытаний. При согласо­
вании КИ без отступления от ТУ нормы времени Р 10 применять с коэффициентом 0 ,2 .

3 . Норны времени разработки принципиальных схем испытаний, схем соединений, подключений, таблиц 
соединений и подключений, входящих в инструкцию проверки функционирования (норма 9 ) табл.12 не учтены 
и подлежат определению с применением коэффициента К -0 ,8  к норме разработки документов по табл. В-10.



Чертежи печатных плат

единица измерения -  лист ф.А2 Т а б л и ц а 13

Группа новизны Гпуппа сложности £ нормы
1-п _ _ 2-п 4-п

Квалификация исполнителей
КП КП K I KI '

Норма времени в часах

А 8,7 21,7 59,5 61,7 I
Б 12,5 27,6 120,0 126,0 2
В 17,1 34,1 139,0 152,0 3
Г

д
20,0 42,8 152,0 170,0 4

а б В Г

П р и м е ч а н и я :
2 . Характеристики групп новизны приведены в подразделе 5 .1 .
2 . Характеристики групп сложности разработки печатных плат приведены в подразделе 5 .3 .
3 . Стоимость разработки сборочных чертежей и текстовых документов для блоков и модулей на базе 

печатных плат определяется по табл.5  и 12.
4 . В случае разработки комплекта документации печатных плат, включающего программные носители 

для станков с ЧПУ и координатографов, применяется коаффициент 1 ,35 .
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Эксплуатационные документы

Т а б л и ц а  14

Наименование Цдюшу*
измере­
ния

Группа Гпуппа сложности JP
документа НОВИЗ-

IIU I п и V/ У У1 нормы
им

Квалификация исполнителей
кш КП КП КП К1 К1

Ноша времени в часах

Техническое лист ф.А4 А 0 ,9 1.6 2 ,4 3 ,3 3 ,7 4 ,4 1
описание

Б 1.5 2 ,2 3 ,0 3 ,8 4 ,2 4 ,9 г
В 2,1 2 ,7 3 ,5 4 .3 4 ,7 5 ,4 3

Г 2 ,7 3 ,3 4,1 4 ,9 5 ,2 5 ,9 А
д 3 ,3 3 ,8 4 .6 5 ,4 5 ,7 6 ,4 5

Инстанции ИЭ, лист ф.А4 А-Д 5 ,7 5 ,8 5 ,9 6 .2 6 ,2 6 ,2 б

дорцуляры ФОд
д *Г Г д й \  даЛ

один до­
кумент

А-Д 60,0 68,0 108,0 149,0 160,0 135,0 7

Прочие эксплуа­
тационные доку­

лист ф.А4 А-Д 1 .8 1.9 2 .7 3 ,3 3 ,7 4 ,9 8

менты

а б В Г д е

П р и м е ч а н и я :
1 . Эксплуатационные документы выполнятся по ГОСТ BI69I5 я ГОСТ B219I6.
2• Норш разработки иллюстраций к експлуатационным документам определяются по технический 

указаниям л* 2 Л З «
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Продолжение табл.141

3. Норм* разработки "Утководства по эксплуатации" (ГОСТ 2.601) определяется по данной таблице 
по сушарной стоимости яходщих в него документов.

4. Ори разработке в составе «кепкуакацкикюВ документация инструкции по проверке функционирова­
ния оборудования, норма времени разработки этой инструдрм определяется по табл.12 (норма 9 9).

б. Нории времени разработки таблиц С̂ведения о содершши драгоценных материалов" в формулярах 
(60, Дат, даР, дш) определяется отдельно но норме 9 6 табл.14.
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Документы no погрузке ■ упаковке

Единице измерения -  лист ф.А4 Т а б л и ц а  15

Наименование документа П р и Пипше сяоиностн У нормы
ноназиы I П Ш вг У У1

К веп Л татш  исполнителей
КП КП КП КП КП КП

Ноша времени в часах

Погрузочные или упало» 
вочшй чертей

АгД 2.0 2,0 2,0 2,0 2.0 2 ,0 I

Текстовые документы 
на погрузочную или 
упаковочную документа- 
цив

А-Д 2.0 ю * о го о 2,0 2,0 2 ,0 2

;
а б В Г д е
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Контроль конструкторской документации

^пишпуя измерения -  лист ф.А4 Т а б л и ц а  16

Наименование работы Группа
новизны

Гвалта сложности № нормы

I П Ш 1У У У1
Кмжяйшмпи* исполнителей

K I K I K I ш ш ш
Нош а впемени в часах

Конструкторский контроль 
всех документов

А-Д 0 .7 0 ,7 0 ,7 0 ,7 0 ,7 0,7 1

КП КП Ml К1 К1 К1

Нориоконтроль чертежа А-Л 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 2

Иормоконтролъ текстового 
документа

А-Д 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 3

Технологический контроль 
всех документов

А-Д 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 4

Квалификация техник-конструктор I  кат.

Сверка подлинников 
с оригиналом

А-Д 0 ,1 0 ,1 0 .1 0 .1 0 ,1 0,1 5

а б В Г Д е



3 2 .

3 . 5 .  С п е ц и а л ь н ы е  и  в с п о м о г а т е л ь н ы е  р а б о т ы

С о г л а с о в а н и е  и  у т в е р ж д е н и е  д о к у м е н т а ц и и

Т а б л и ц а  1 7

Количество согласующих Трудозатраты № нормы
и утверждающих органи­
заций

до 3 55? общей трудоемкости раз­
работки документации, под­
лежащей согласованию или 
утверждению

I

до б 105? 2

до 8 15* 3

до 12 20J? - • - 4

став 12 255? 5

П р и м е ч а н и я х

I *  В объем работ по согласованию и утверждению документации 

входит ее  корректировка по замечаниям согласующих или утверждающих 

организаций.

2 . Представительство заказчика, осуществляющего приемку до­

кументации, в число согласупцих организаций на входит.
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Участив в заводских испытаниях, корректировка конструкторской документации 
(ГОСТ 2 .503 ), авторские надзор (ГОСТ B2262I)

Т а б л и ц а  16

Наименование Гпэтша слоиности № нормы
работы измерения I п ш 1У У У1

п р 0 ц е н т ы

Участие в завод­
ских испытаниях

Процент от общей 
трудоемкости всех 
стада! выполнения 
конструкторских 
работ испытуемого

8 6 6 9 9 10 I

Корректировка 
документации :

при внесении 
изменений до 2056

Процент от общей 
трудоемкости вы­
полнения конст- 
рукторсхих пабот 
на стадии РКД 10 ю 10 10 10 ю 2

при внесении 
изменений 202 и 
более 10 15 20 25 30 35 3

Авторский надзор 
(при изготовлении 
рак) вого иди опыт­
ного образца из­
делия

То хе 6 6 6 8 10 10 4

а б в Г д е



Продолжение, табл. 16

П р и м е ч а н и я :
1 . Участие в нсштаниях аакяичается в работе в  составе комиссии по испнтаняим изделия, 

составление протоколов испытания, принятие реаенкЯ (по необходимости), составление актов и с п ы т а н и й .

2 . В состав работ по корректировке документации входит составление извещений об изменении 
и внесение изменений в Й(Д.
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К арты  т е х н и ч е с к о г о  у р о в н я  я  к а ч е с т в а  продукц и и  (КУ )

^иниця итШрНИЯ * изделие Т а б л и ц а 19

Группа новизны Г о д н а  сложности № нормы
X ______ __ п ш _____ и _________ У У1

___________________________ ясполнителей______________________________________________

кх_________ ____ К | _ __________KJ_____ ш  . ЕК вк

Норма времени в часах

А 27 35 49 59 82 106 1
Б 31 39 58 70 97 127 г
В 35 43 63 77 107 141 3
Г 37 49 68 83 115 152 4
Д 40 53 73 87 123 163 5

а 6 В' Г д е

П р и ы е ч а н и е , К У  выполняется в соответствия с ГОСТ 2*116,
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Отработка прождаленно-кудокастважой естетики изделий

Единица щ дррт^я -  сборочная единица Т а б л и ц а  2 0

Группа новизны Ityxm a сладости № н о р м ы

I п Ш 1У У У 1

Квалификация исполнителей

K I K I KI в к ш ж
Норма времвнк в часах

А-Д 87 90 105 114 1 3 6 1 4 9  1

а б В Г д е
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4. ПОПРАВОЧНЫЕ КОЭФФИЦИЕНТЫ К НОРМАМ ВРЕМШИ 

НА РАЗРАБОТКУ КОНСТРУКТОРСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

4.1 . Норма времени на разработку конструкторской документации 

определяется по соответствующим таблицам с учетом необходимых попра­

вочных коэффициентов.

Если к нормам применяется два и более коэффициента, то при оп­

ределении объема работ общий коэффициент определяется суммированием 

дробных частей всех повышающих коэффициентов с добавлением целой 

единиц*.

4 .2 . При разработке конструкторской документации для реконструи­

руемых предприятий или технического пере вооружения, о чем должно быть 

указано в документации, ее норма (на всех стадиях) определяется с 

применением коэффициента №*1,2.

4 .3 . Ори рааработке группы однотипных изделий, когда требуется 

проведение унификации типоразмеров и отдельных составных частей, а 

такие при выполнении групповых чертежей, содержащих данные о двух и 

более изделиях по ГОСТ 2*113, объем работ определяется по нормам со- 

ответстцунщкх таблиц раздала 3 с применением коэффициента К*1,5.

4 .4 . При разработке изделий, предназначенных для работы в осо­

бых условиях, отличащихся от нормальных:

а ) гарантийный срок не менее 10 лет; повыпенная надежность t 

приемка представительством заказчика КО ;

б ) внешние воэдойствуицне факторы по ГОСТ В20.39.Э05 ;

в) климатические и механические факторы воздействия внешней 

среда превышает требовании, указанные в п. 2.17 -

норма времени устанавливается по каждой группа факторов п. 4.4 а, б, в 

с применением коэффициентов К-1,2.

4 .5 . При разработке изделий с учетом требований вэрывобезопас- 

ности и пожаробезопасности норма времени на разработку документации



за

определяется с применением коэффициента К=1,3.

4 .6 , Норма времени на разработку изделия, -поставляемого завода­

ми на экспорт, определяется с применением коэффициента К=1,3.

4 .7 , При повторном применении копий конструкторской докупан -  

тации норма времени определяется е применением понижакщих коэффици­

ентов.

4 .7 .1 . Без внесения изменений : 

для технического проекта -  0,15 ;

для рабочей конструкторской документации -  0 ,2 .

4 .7 .2 . С внесением изменений без замены комплектующих изделий} 

для технического проекта -  0 ,3  {

для рабочей конструкторской документации -  0 ,4 .

. 4 .7 .3 . С внесением изменений, связанных с  частичной заменой 

комплектующих изделий t

для технического проекта -  0 ,4 . (

для рабочей конструкторской документации -  0 ,6 .
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5. ХАРШЕРИС1Ш; Гх’УГШ НОБлЗШ А СЛС8НХТИ

5.1. Характеристики групп новизны

Группа А

Разработка изделия по имеющимся образцам без значительных 

схемных или конструктивных изменений.

Группа Б

Разработка изделия, предусматривающая модификацию иди модерни­

зацию существующих образцов с использованием унифицированных элемен­

тов с изменением параметров схем или (и ) конструкции при. применении 

большого количества заимствованных составных частей.

Группа В

Разработка изделия по имеющимся образцам с введением значитель­

ных схемных или конструктивных изменений в отдельные составные части 

с незначительным использованием унифицированных элементов, при созда­

нии которых может потребоваться экспериментальная проверка принципов 

работы отдельных функциональных узлов .

Группа Г

Разработка изделия с новыми схемными или конструктивными реше­

ниями, которая связана с проведением экспериментальной проверки прин­

ципов работы отдельных составных частей .

Группа Д

Разработка изделия, предусматривающая применение принципиально 

новых (н е  имеющих аналогов в отечественной практике) схемных или 

конструктивных решений или методов работы оборудования. Конструиро­

вание может быть связано с проведением научно-исследовательских ра­

бот и экспериментальной проверки схемных и конструктивных решений.
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5 *2 . Характеристика групп сложности

1 группа

Система при одном уровне управления; взаимосвязи между канала­

ми контроля и управления отсутствую т; выполняет один -  два последо­

вательных преобразования сигналов дискретной или аналоговой инфор­

мации. Элементная база  -  релейно-контактная.

Конструкция плоскостного заполнения моноструктуры с объемным 

монтажом.

Требования по надежности или (и ) метрологии не предъявляются.

П гр уш а

С и с т е м а  п р и  о д н о м  у р о в н е  у п р а в л е н и я ; в з а и м о с в я з и  м еж ду к а н а л а м  

ми к о н т р о л я  и  у п р а в л е н и я  о т с ут с т ву ю т ; т п о л ы я е т  б о л е е  д в у х  п о с л е д о ­

в а т е л ь н ы х  п р е о б р а з о в а н и й  с и г н а л о в , в к л ю ч ая  б л о к и р о в к и  а  о б р а т н ы е  

с в я з и *  Э л е м е н тн а я  б а з а  -  р е л е й а о -и о н т а и т н а я »

Ко н ст р ук ц и я  о б ъ ем н о го  и  п л о с к о с т н о г о  за п о л н е н и я  н а н о с т р у к т у р ы  

с  объемны м м о н таж о м . При н ал и ч и и  т р е б о в а н и й  п о  н ад еж н о сти  ( и )  

м етр о л о ги и  о н и  о б е с п е ч и в а ю т с я  о б ц е те х н и ч ее х и ы и  м е т о д а м и .

Ш группа

Система при двух уровнях управления; имеются взаимосвязи между 

каналами контроля и управления; выполняет более двух последователь­

ных преобразований сигналов, включая блокировки и обратные связи , 

с применением серийных регуляторов. Элементная база -  релейно-кон­

тактная.

Конструкция объемного заполнения модульной структуры с объем­

ным монтажом. При наличии требований по надежности или (и ) метроло­

гии они обеспечиваются специальными методами.

U  группа

Система при двух и* более уровнях управления; имеются взаимо­

связи между каналами контроля и управлении; выполняет более четырех
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п о с л е д о в а т е л ь н ы х  п р е о б р а з о в а н и я  с и г н а л о в ,  в к л ю ч а я  б л о к и р о в к и ,  о б р а т ­

н ы е  с в я з и ,  в р е м е н н ы е  с в я з и ,  с  п р и м е н е н и е м  с е р и й н ы х  р е г у л я т о р о в .  

Э л е м е н т н а я  б а з а  -  р е л е й н о - к о н т а к т н а я  с о в м е с т н о  с  п о л у п р о в о д н и к о в ы м и  

э л е м е н т а м и  и л и  п о л у п р о в о д н и к о в ы м и  э л е м е н т а м и  и  и н т е г р а л ь н ы м и  м и к р о ­

с х е м а м и .

Конструкция объемного заполнения модульной структуры с объем­

ным монтажом. При наличии требований по надежности или (и ) метро­

логии они осуществляются специальными методами с применением систем 

авто контроля и автоматического поиска неисправности.

V группа

Система при двух и более уровнях управления, имеются взаимо­

связи между каналами контроля и управления; оборудование выполняет 

более четы рех последовательных преобразований сигналов, включая 

блокировки, обратные и временные связи , с  применением серийных ре­

гулятор ов . Элементная бааа -  полупроводниковые элементы и интеграль­

ные микросхемы с включением отдельных влементов и устройств вычис­

лительной техники.

Конструкция обьеш ого  заполнения модульной структуры с преиму­

щественным применением печатного монтажа. При наличии требований по 

надежности иди (и ) метрологии они обеспечиваются специальным! мето­

дам ! с применением систем автоконтроля и автоматического поиска 

неисправности.

V I группа

Система при трех и более уровнях управления; имеются взаимо­

связи между каналами контроля и управления. Элементная база -  эле­

менты и устройства вычислительной техники в микросхемном исполнении 

(в  т .ч . микропроцессоры).

Конструкция объемного заполнения модульной структуры с преиму­

щественным применением печатного монтажа. При наличии требований по
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н а д е ж н о с т и  и л и  ( и )  м е т р о л о г и и  о н и  о б е с п е ч и в а ю т с я  с п е ц и а л ь н ы м и  м е т о ­

д а м и  с  п р и м е н е н и е м  с и с т е м  а в т о к о н т р о л я  и  а в т о м а т и ч е с к о г о  п о и с к а  

н е и с п р а в н о с т и  и п р и м е н е н и е м  с п е ц и а л ь н ы х  м е р  п о  з а щ и т е  о т  п о м е х  

при организации питания и л о г и ч е с к и х  с в я з е й .

5 .3 . Характеристика групп сложности печатных плат.

Разработка печатных плат характеризуется 4-мя группами слож­

ности:

1-п группа

Элементная база  состоит из релейно-контактных (с  числом выводов 

7 -3  и выполнением связей объемным монтажом) и полупроводниковых а л е - 

мантов. Наряду с печатными проводниками используются объедаю  мон­

тажные перем кни.

Д-д группа

Элементная база состоит из релейно-контактных полупроводниковых 

элементов и содержит да 30£ интегральных микросхем (П С ).  Плотность 

проводящего рисунка 1-го класса по ГОСТ 23751.

Ш-п группа

Элементная база  (б олее  Э0£) состоит из Н С . Плотность проводя­

щего рисунка 2 -го  и 3 -го  классов по ГОСТ 23751.

1У-п группа

Плотность проводящего рисунка 2 -го  я 3 -го  классов по 

ГОСТ 23751 с  наличием экранирования проводников или привязки провод­

ников к контактам разъема или наличие других специальных требований 

заказчика.

П р и м е ч а н и е .  Зсли релейно-контактные элементы имеют 

более 8 выводов и требуют установки в металлизированные отверстия 

с шагом 2 .5  -  3 мм, их следует рассматривать как П С . Количество 

объедаю: проводников не должно превш ать 3£ от общего количества 

печатных проводников.
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ССЫЛОЧНЫЕ НОШАТНВЮ-ТЙХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначе:с!0 НТД Наименование-

ГОСТ 2.IC2-68 Виды и комплектность конструкторских

2.104-68

документов 

Основные надписи

2.105-79 Общие требования к текстовым документам

2 .IIL -6 8 Нормоконтроль

2 .II3 -7 5 Групповые и базовые конструкторские 

документы

2.503-90

2.604-68

2.701-84

Правила внесения изменений 

Чертежи ремонтные

Схвмы. ВЦды > типы. Ойдие требования к 

выполнение

9.303-84 Покрытия металлические и неметаллические 

неорганические. Общие требования к выбору

14.206-73 Технологический контроль конструкторской 

документации

12997-84

15X50-69

Изделия ГСП. Общие технические условия 

Малины, приборы и другие технические изде­

лия. Исполнения для различных климатических 

районов. Категории, условия эксплуатации, 

хранения и транспортирования в части воз­

действия климатических факторов внешней 

среды

16962-71 Изделия электронной техники и электротех­

ники. Механические и климатические воз­

действия
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О б о з н а ч е н и е  Н Т Д  

Г О С Т  2 3 7 5 1 - 6 6

В. 10915-83

В20.39.305-76

В.21915-63

5̂ 22621-77

Н а и м е н о в а н и е

П л а т ы  п е ч а т н ы е »  О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  

к о н с т р у к ц и и

О б щ и е  т р е б о в а н и я  к  э к с п л у а т а ц и о н н ы м  д о ­

к у м е н т а м

Т р е б о в а н и я  п о  с т о й к о с т и ,  п р о ч н о с т и  и  

у с т о й ч и в о с т и  к  в о з д е й с т в и и  п о р а ж а в ш и х  

ф а к т о р о в

Комплектность, построение и содержание 

эксплуатационных документов 

Авторский надзор главного конструктора

пядАзтай



45

" Н о р м ы  в р е м е н и ,  н а .  в ы п о л н е н и е  к о н с т р у к т о р с к и х  р а б о т  п о  с и с т е м а м  

а в т о м а т и з а ц и и  т е х н о л о г и ч е с к и х  п р о ц е с с о в "  р а з р а б о т а н ы  Г П К И  " П р о е к т -  

ы о н т а ж а в т о ы а т ш с а " •

Директор института 

Начальник отдала 

Разработал

Б .В .Глазов

В ,С .П и т а е в

А.З.Хакимов

п р и ш и в  у с я о ш ш  с б о ш а ч в ш я

ЕК -  ведущий конструктор I 

K I -  инженер-конструктор I  категории ; 

КП -  инженер-конструктор  П категория ; 

КО -  инженер-конструктор Ш категории ; 

TKI -  техник-конструктор I  категории | 

ТКП -  техник-конструктор П категории.
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