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РЕКОМЕНДАЦИИ

Зшшая система технологической Р 5 0 - 5 4 - 4 -  87
подготовки производства.
Виды технического контроля

Рекомендации оэслоостраняются на предприятия и оргат-тза- 
тли глинистопс? в и ведомств, осуществлякзцих технологическую 
подготовку производства (ТПП) изделий машиностроения ,• яоиборо- 
строения и средств автоматизации, л устанавливают указания яо 
применению видов технического контроля.

1. Общие указания по применению видов технического конт­
роля приведены в табл. I .

2. Виды технического контроля в зависимости от типа и ха­
рактеристик автоматизации производства и значимости дефектов 
контролируемого признака следует применять в соответствии о  
рекомендациями табл.2.

В табл. 2 приняты следующие обозначения:
А -  применение вида технического контроля целесообразно;
Б -  применение вида технического контроля рекомендуется 

( т .е .  по усмотрению, при необходимости);
В -  применение вида технического контроля не рекоменду­

ется;
К -  критический дефект;
3 -  значительный дефект;
йА -  малозначительный дефект.
3. В зависимости от специфических особенностей изделий и 

технологических процессов применяют дополнительные вида техни­
ческого контрол;!, регламентированные в отраслевых стандартах*
:: стандартах предприятия.

4. Объектами технического к о н т р о л я  я в л ч ю т с л :

продукция основного и вспомогательного производства;



средства технологического оснащения; 
технологические процессы; 
техническая? документация.
5. Исполнители контроля: 
производственный рабочий; 
производственный мрстер; 
представитель DTK;
представитель гооприемки (при необходимости; 
представитель зак§з.чйка (при необходщлоети).



Таблица I
Общие указания по применению видов

технического контроля

Вид технического 
контроля Применение

Производственный На вспомогательных, подготовительных и 
технологических операциях. Контроль .ох­
ватывает все объекты и этапы контроля, 
в том числе учет, анализ и оформление 
брака и включает контроль качества,

Эксплуа тадагонный

комплектности, упаковки, маркировки и 
количества предъявленной продукции 
Объектами могут быть эксплуатируемые

Входной
изделия и процессы их эксплуатации 
Для контроля поступивших на предприятие 
материалов, полуфабрикатов, заготовок, 
комплектующих изделий и сборочных еди­
ниц,, технической документации, средств 
техйоддгическогр оснащения в соответст­
вии е требованиями, установленными в 
стандартах, технических условиях, до­
говорах о поставках и других Руководя­

Операционный
щих документах
Для контроля деталей и сборочных единиц 
в процессе изготовления или ремонта и 
для контроля за отклонениями парамет­

ров технологического процесса от требо­
ваний технологической или программной

Приемочный
документации
Для контроля изделий (деталей, сборочных 
единиц, комплексов, комплектов), а также 
выполнения требований комплектности, 
упаковки, консервации, пригодности к 
транспортированию и использованию
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Продолжение табл.I

Вид технического 
' контроля Применение

Сплошной Для контроля объектов:
если пропуск дефектов в дальнейшет; 

производстве или эксплуатации может 
привести к возникновению критических 
дефектов;

„ количество объектов контроля недос­
таточно для применения стандартизован­
ных планов контроля;

качество исполнения объекта не про­
веряется на последующих этапах;

имеется возврат забракованной про-

Выборочный
дукции
Для контроля объектов:

если, пропуск дефектов в дальнейшем 
производстве или эксплуатации не при­
ведет к возникновению критических де­
фектов;

количество объектов контроля доста­

Непрерывный

точно для применения стандартизованных 
планов контроля;

контроль, связанный с разрушением 
изделий или с операциями, выполняемыми 
на автоматических, полуавтоматических 
и потечных линиях
При недостаточной стабильности техно­
логических процессов и необходимости 
постоянного обеспечения количествен­
ных и качественных характеристик тех­
нологических процессов, а также кото 
контроль обусловлен требозанплгли 
безопасности, охраны округл аде;: с рея.; 
и т.п .;



Продолжение табл.I

Вид технического 
контроля

Периодический

Летучий

Текущий

Профилактический

Применение

для изделий, применение и экс­
плуатация которых невозможна без 
постоянного получения информации о 
его (йзделйи) техническом состоянии. 
Примечание. Непрерывный контроль, как 
правило, осуществляют автоматическими 
и (или) полуавтоматическими средства­
ми контроля
Для изделий, технологических процес­
сов при установившемся производстве и 
стабильных технологических процессах 
В случаях возникновения дефектов изде­
лий или отклонений технологических „ 
процессов от установленных требований., 
а также в специальных случаях, регла­
ментированных в стандартах предпри­
ятия или отраслевых стандартах 
Для выявления и устранения отклонений 
технологического процесса во всех 
производствах. Контроль осуществляют 
работники отделов технического конт­
роля и государственной приемки в 
соответствии с требованиями технологи­
ческой документации 
Для выявления- и поедупреждения причин 
возникновения дефектов или отклонений 
технологического процесса во всех 
производствах. Контооль осуществляют 
сотрудники, состав k o t o d h x  устанавли­
вается в стандартах предприятия, з том 
числе работниками отделов техническо­
го контроля и государственной пттемки



• Продолжение таблЛ

Вид технического 
контроля Применение

Прогнозирующий Для предсказания возникновения де­
фектов или отклонений технояогическсг 
процесса во всех производствах. 
Контроль осуществляют автоматизиро­
ванными встроенными средствами конт—

Не разрушающий!
роля
В случаях, когда любая из проверенны:' 
единиц продукции должна остаться при­
годной к использованию по назначению

Разрушающий В случаях невозможности применения 
неразрушающего контроля или нецеле­
сообразности его применения по эко­
номическим соображениям •

Измерительный Для проверки количественных и качест­
венных характеристик параметров с 
применением средств измерения

Донусковнй
Регистрационный
Органолептический

То ке
При необходимости *
Для контроля качественных характерис­
тик параметров (эстетических, вкусо­
вых и т.п .) без использования средстз 
измерения, только по результатам ана­
лиза чувственных восприятий. При эта 
могут применяться средства контооля, 
не являющиеся измерительными, но ув̂  
личивающие в ос птншмчиз ость органов 
чувств. Для провозки качеств г-н::*

■ количественных хзпэктзрлстлх "ЗГЗ *-;- 
ров объектов nry.i совместно:.! вы::о. 
оогзнолептнчесхого, зег-лст’,-а.::!0 н.:; :г • 
пзмездтельного контооля



Продолжение табл. I

Вид технического 
контооля.

Однократный

Многократный

Выносной

Применение

Для измерения контролируемого пара­
метра, если достоверность одного De- 
зультата контооля не ниже требуемой
Для измерений контролируемого пара­
метра в случае, если предъявляются 
повышенные требования достоверности 
результатов контроля,и при невоз­
можности получения необходимой дос­
товерности при однократном контроле
Для контроля на специально отведен­
ном рабочем месте вне технологичес- . 
кой системы:

при нормальных условиях измере­
ния;

значительном числе одинаковых 
объектов;

приемочном контроле перед сда­
чей деталей и сборочных единиц на 
склад или в другой цех;

использовании средств контроля, 
приспособленных только к стационарным 
условиям и которые не могут быть гсе- 
пенесены к местам расположения объек­
та;

невозможности включения в ритм 
производственного процесса специально 
оборудованного рабочего места для 
выполнения технического контроля;

повышенной точности лзмепепия 
з лошальных условиях изменения;



Продолжение табл Л

Вид технического 
контроляULIIU J4

ПОДВИЖНОЙ

Применение

нестабильности условий измерения 
в зоне обработки или при постоянном их 
отклонении от нормальных;

невозможности обеснечедая средст­
вами контроля установленной производи­
тельности технологической системы 
Ддя контрой? рредотвами, встроенными в 
технолоин$$#ую систему (изделие или 
технологическое оборудование)* являющи­
мися ее составной частью* Выполняется 
в условиях функционирования техноло­
гической системы:

при значительном воздействии фак­
торов на ход технологического процесса; 
если условия измерения и встроенные 
средства измерения обеспечивают контроль 
с требуемой точностью и доотовешостью; 
если возможна установка средств конт­
роля в качестве составной части изде­
лия или технчхаагического оборудования
Для контроля на даоте непосредственного 
изготовления, испытания, технического 
обслуживания или ремонта продукции. 
Выполняется в условиях нефунхционнрова- 
ния технологической системы:

при незначительном числе объектов., 
которые целесообразно контролировать 
на месте их изготовления;

контроле громоздких и неудобных 
для транпортирования объектов;

возможности применения переносных 
.  средств контроля;
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Окончание табл.I

Вид технического контроля Применение

Инспекционный

невозможности включения в ритм 
производственного процесса выносного 
рабочего места для выполнения конт­
роля;

отсутствии специальных требова­
ний к условиям контроля 
Для проверки эффективности ранее вы­
полненного контроля любых объектов, а 
также в маосовсм производстве при вы­
сокой точности и стабильности техно­
логических процеооов при входном, опе­
рационном ж приемочном контроле

10



Табл и ца 2
П р и м е н е н и е  в и ю в  т е х н и ч е с к о г о  к о н т р о л я  в  з а в и с и м о с т и  о т  т и п а  и  х а р а к т е р и с т и к  а в т о м а т и з а ц и и  п р о и з в о д с т в а  и  з н а ч и м о с т и  д е ф е к т о в

В и д  т е х н и ч е с к о г о

1 М л  п р о и з в о д с т в а

е д и н и ч н о е с е р и й н о е м а с с о в о е

Х а р а к т е р и с т и к и  а в т о м а т и з а ц и и -

контроля неавтомати­
зированное

автоматизи­
рованное
(гибкое)

ав томам- 
• ческое 
(гибкое)

неавтомати­
зированное

автоматизи­
рованное
(гибкое)

автомати­
ческое

(гибкое)

неавтомати­
зированное

а в тома ги - |автомамчес- 
ческое.ав-1кое, евтома- 
тоыати8н- :мзнрованное 
ровеннов. ! (гибкое)
(ХбОХКОв) j

Значимость дефектов ,
К . 8 М К . 8 М К 8 1C К 8 И К 8. и К 8 и •К . 8 и к 8 Н К 8 К

Проиаводственный А 1 А А А А А А А- ' А А А А А к А А к А А к А А А А А А

Эксплуатационный к б .: в А Б В. А . Б . В А Б В А .Б В А Б В А Б В А' f> В А Б В

Входной к А1-: ,$■
■A- А А ,Б-' А А Б А А-’ i . А А . Б V А Б А А в А А Б

Операционный к Б в  • А . й В А Б в: А Б Б А Б Б А ь Б А БЛ * А Б Б А Б Б

Приеыочннй к. А А> •А . А ■; А ' А А г-А.. ■ А А А А А А А А А А А •4 • А :аА А А А А

Сплошной к к  5 А А Б А А : б- А $ Б • А Б Б А Б Б - А Б Б А Б *✓ Б А Б Б

Выборочный В В В В В. Б в  • J Б В Б Б . В. Б Б В Б Б В Б I В i Б В Б Б

Непрерывный Б Б В А А Б" А А Б - Б Б В А А , Б А А Б Б Б f А к Б А А £

Периодический Б Б Б Б Б Б : Б Б Б Б Б. Б Б Б Б Б Б Б .Б Б Б Б Б Б Б Б Б

Летучий В Б Б В Б ,Б В Б Б В В Б В В Б В В Б В В ? В В Б В В Б

Текучий 1 А А А А А А А-' •-А А А А • А А А А А А ' А А А . А А А. А А А

Профилактический Б Б Б Б Б Б Б ' Б ;~ Б Б ! Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б

Прогйоамрувций к Б В А Б В А Б в А Б В А Б в* А Б В А Б В1 А Б В А Б В

Разрушении# б . Б Б Б Б Б Б . Б- Б Б Б Б ; Б. Б Б Б Б Б Б Б . Б Б Б Б Б Б Б

Нереарушаюнвй Б Б; Б Б Б Б- ' Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б Р Б Б Б Б Б Б

Измерительный Б В • Б Б . Б В Б Б ’ Б Б . Б Б Б- Б Б В В Б • Б Б В Б Б Б Б Б



Окончание табл.с

Вид технического 
контроля

Тип пооизгодства
единичное серийное массовое

характеристик:: автоматизации
иеввтомати- 
зированное

автоматизи- ! автоиати- i неавтомат:;- 
рованное | ческое • ! засованное 
(гибкое) j (гибкое  ̂ !

_ __________ I_________ J _____________

автоыгткзи- 
рованкое 
•ч гибкое)

автомати­
ческое 
< гибкое'

неавтоматк- автоиати- автомат-ячес- 
зипованное ■ ч е с к о е , к о е , ; -?о- 

• томэтизи- 'ч'гтизлро- 
j оованкое : ванное 
1 (кесткое) jЖесткое'

Значимость дефектов
X 3 и К 0о М К 3 а К 3 № Б г ЙН К 3 •М К 3 • 1Л К • ОV И К г М

Допусковой Б Б Б Б Б Б Б Б Б • Е Б Б Б Б р Б С Б Б Б Б • Б Б Е Б Г!

Регистрационный Б Б Б Б Б Б Б • Е Б Б Г Е Б Б Г Е Е Р Б Е Б Б Б г аГ* »•

Оргаволептический Б Б ТА* Б Б Б Б Е Б Б Е Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б _t Б Г

Однократный В F А Б Б А Ь Ь А тZi Ь А V ь А Ь Е А Е ' Б А Б Б А Z* ь к
Многократный А Б В , А Б В А Б В А Б Б . А Б В А Б Ь А Б Б А Б В А Б Б
Выносной Б Б Б Б Б Б Б. Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б •Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б
Встроенный Б Б Б. Б Б Б Б Б ■ Б Б Б Б Б Б Б Б Б Б ' Б Б Б .'Б Б Б Б Б Б
Подвижный Б Б Б ч Б Б Б Б Б Б. Б Б ; Б Б Б Б Б Б' Б Б Б •Б Б •Б Б Б Б
Инспекционный Б Б Б Б Б £_. Б Б Б Б Б Б Б Б ^• Б Б Б Б Б. •Б В Б Б Б Е £
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