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Несоблюдение стандарте преследуется но заксят 

I, Каотоякий стандарт распространяется яа яераадеывые
KJ v

в-талькыд сваркио рубашки е-еллщцшВАанм дяит.чю дкаиетро* (rt 
3?5 до 3200 ж», рввотамюе при давлении по более 1,5 МПа 
(15 хгс/си^) а теипературе от минус ТО до влвс 300°С, и  
примекчшше для вертикальных стальных сосудов и аппаратов, 
работаюцпх прк- ддажсиян не белее 1,5 ИВа -Ш  «го/он )̂,  дед 
нтут'1,̂ риим дпппйрняы я под титуи» в H rffm m  дантгивчш
*й кеисе Пи ( 5-му y y . ^ , ) r !̂-jtoMiw»n<T.n». р.ысдпд 

*ар$?жегаЛ'ве белое 2« Jo L -

I

Издание официальное ГР 8851605 ререпечатнв аоопрецена 
вт» 29.06.1982г.
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OCT 26-01- ЧвЧ — Stg-2.

Допускайся применение рубашек/для аппарате* с дйвлвикев 
в корпусе болю 1,6 ИПа (16 кгс//ш Ъ  при условия подтверж­
дения работоспособности рубавк»/и корпуса раочетом, й 
также прииске иие\ ру Саве к для работа с количествен» цикле» 
нагружения за веоь орок шг^увгацни бонов ПО3 при 
условии подтверждения работоспособности рубашек в корпусов 
расчетов на уоталоотсиу» прочность

Дспускачкая окорПсть изменения температуры отенок 
аппарата о рубашкой, «k/мкжа Допускаемая разность темпера­
тур отеков корпуса аппарата в рубашки определяются проект­
ной оргениеациев. При невозможности проведения теплом* 
расчетов, скорость ввкенвкял температура венвот» в аппара­
та в в рубанке па должка быть более 50 град/ч, а разность 
температур венеотв в отацяоявр^о* режиме не долине быт» 
более *5°0. \

Прк тавпаратурв «*аплуатвцкк\п 250 до Э00°С допуокаа- 
ное рабочее дедвеиие я рубанке должно бет* уменьшено:

При условное давление О,*» (Д) \р 0,36(3,6)КйаСкго/ом2
то же 
•>.п—

0,6 (6) до\ 0,5Д(5,Й)
1,6 U©) до V ?  (5,0)
М  (16) др Г^<КК>,*)

1



f>:t 26-01-184-82

2 Стандарт устанавливает следующие исполнения рубавек: 
/ - Рубашки аппаратов без штуцера п нижнем днища

корпуса аппарата.

^  - Рубашки аппаратов со итуцером а нижнем днище
корпуса аппарата.-

tuLp& s**Sp6i ices i. j?-
3. Конструкция и размеры рубавек Линнамюетиетствонат* 

М&1/Ч черт. I , \  н табл. I и \

Г е ^ Г  Ц  ^  f - e t i f t . /
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T Злица I

Раэверы в ms

Указан наружный дввнвте.

Черт. I

Пдокьдь

, D в ,  ; а i Н s н , Н,
поверх-
посте
темооб-
« « "Ч г

Пр/шевя- 
! еяесть !

! до* 323* ;
1Ш 196 0 ,Г?

160 г » 6,22

923* 377* т  ; 263 М
№ jj 300 tm 163 0,16
500 ! т ж 193 o j
330 «яй ж 229 М

1 0 39 ж 28» ; М

___......... 166 . А ?  ,!
№ ! т зге 669 _ А 6 .

ш 629 0,8

7&0 830 1,1

№ 663 0,8

$60 , 5S& — JSfeJ L. .»? .....1,0

589 I 60S ! М
709 893 [ 7 л

l- J L L J



имамм*ммм«9«1 «ММ
'Л ~ ц | ИМ _, м.

« Л  ? в . о и з ь ч  ь г  о ? р л

Прокол*jwie таол.1

Размеры в нм

Б В , а н ! Н, Hi

lh сталь
поверх­
ности
теплооб­
мена,

У?

Применя­
емость

500 550 ЮО ;

30

900 io w t j
р -  ̂J

1850 1395 г,г
. _

1600 1795 2 ,0*• *

600 650  ;

180

зго *9* — 1 .0

-t
500 675 _ М  1

700 075

1 ш П 75 2 ,3

гаоо 1575 ■ 3 ,1

1800 1975 3 ,8

700 800

гго 930 1 ,1
:

W 0 610 1 ,5

5 >0 760 1 .8

600 810 1 ,9

800 1010 г л

1100 1310 3 ,0

800 960 320 555 1 .5

I
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ОСТ 26-01-ПЧ 8г Стр.8 

Продолжение табл. I

""" ..... 11,1
Размеры В МП

I) D , а н и Иг

Площадь
поверх-
ности
теплооб­
мена,

н3

Применя- 
ем ость

500 735 г.с

ТОО 935 г. з

, т 900 1000 1235 3.3

Г 180 1400 1635 ___ 4 ,1 .
!*00 660 2,0

№ 1000 700 960 2,9 ‘

. ...... __10С0_ __1260__

1 
«*,

30 360 660

чоо 7С0_

JCC 9 ОС

1000 ноо 650 950............ j V  I
1 гю( 7 ОС юсс

900 (-'00

ГЧСО 1700 j *■*, 6 [—- * * t
.. 1800 1„  2«00 1 С.5

__
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<r.T 2^0I-98»-&> Gyp. 9

Пред«.*етше тайл. I

Разиери s мм

JJ D. й

—

H Hi H

Пвдаьь } 
поверх- 1 
«ости 
тепяеоб- 
roa,
i «2

Яри-
«е-ю’.е-
КООТ-* :

■- _■ _f
wp Ш Г м Г
m м

паз 1909 Ш m : М  1

№ im ; *>Л
m ms 5,1 !
MOO ;' m§ i 5f*~

210 MOQ iiw М
44$0 Щ м  у̂  4

1W
i ITU J- J~ .. ■
1Ю0 5,0 1

MOO 1500 BOO 1200
Г""*— “

5,&
90 iioa I500 7,1

: ; 690 1100 0,2
i 1000 1WP $,ь

1600 Cf<JB MOO 1050 ю,®
«06 2000 О

 
irt j
** 1 
w

13,0

mo 1900 990 1000 М
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ОСТ 26-Q 1- 08V-82 Otp, 10

йродолиениё тайл. I

Уеанерм s мм

Площадь
поверх­ Применя­

ь  , ъ , Й ; »  , Н  ■ Н*
ности 
теплое^-!

емоета,

нет.
j

900 1400 ‘ 8,6

7В0-'; 1900 1230 1750 ю, е

ш о  , 1900 П ,7

: 1800 гзос , 13,9

_____ц*. 3?%' ?0
t

_ г ш 2500 15,1 ^

то 1375 *Д
1250 ; 1825 12,6

1 Z-Ж : ггоо _J?890 ?Э75 16,0

гооо 2575 17,3

. 1500 3075 20,5 1

1230 1675 М ,3

|i ггсзо 2400
1800 г т 16,1

2000 2625 ! Ю ,5 i

. .
430 40 ;- 2800 3425 25 Д

_ J 2SS.___1925

--

й т0
. -

гадо 2600
__s§oq 2475 20,2

|._ «юо 267$ 21 7

2500 3175 ■ 25,5

)
---*---

^̂ /«тад*&тж ti
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ОСТ 2 6 -0 1 -^ -3 2  Ста. 12

3, Высота рубашки, Rg и я/еаад» тевдоебиеяа по яарухяой 
поверхности корпуса аппарата падаете» справочники к уточняется 
opr разработке койотpyxtnm аппарата в зависивооти от варианта 
исполнения рубвлнав. тюркаига привар» рубанки к корпусу аппа­
рата, т синяки** етанк» корпуса аппарата » высота отбортованной 
части лмка.

Иривер утлмп»огв ебеэкачевхя рубатан ^  ясполвения ji  
дкаиетроа D* » 1000 #*, шеотой обечаг.кя Hj <* 700 ни, яа 
У0|хави»г~гаадспие ^ б - ЙПа (б ксс/ек!):

Рубашка 1000 -7С О -6^- ОСТ 26-01-98 $-62

Материал Деталей рубасек оговаривается: ври заказе.

■ ibftnpnnpiinoii приложешеи i .
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ОСТ ?б-ОГ-934-82 Стр.14

Рубашки должны изготавливаться в соответствии о 
требованиями ОСТ 26-291-79 и настоящего стандарта по рабочим 
чертежам.

5. Материал деталей рубашек выбирается походя из условий 
вксплуатации»

Требования к материалам и условия применения рубашек 
в зависимости от материала должны соответствовать ОСТ 26-291-79. 
Я настоящему стандарту. ,
Ч&ЛUYh.HO' t-jf rti'TC jpe'fTA**— *" *С,

б ̂ Количество штуцеров, опор, отбойников, деталей для 
крепления теплоизоляции и др. злементов, их конструкция и 
взаимное расположение, необходимость укрепления отверстие 
иод штуцере я местного усиления рубашки в местах «тор 
определяется яря разработке технического проекта аппарата.

7. Допускается изготовление рубашки о приварными верхним
Я нижним отбортованными или штамп&аршши воротниками, 7<чк**-"ё-
^ Ъ<Ь*̂ ** £&*■£’ />$Г0/ 1 * 4 / <2. 3<"*’ ‘1 г

8. Приварка кольца (черт.1 ,2 , поа.Э) к рубашке должна 
быть выполнена сплошным швом.

 ̂ 9. Допуокается установка штуцеров на цилиндрической чаоти 
корпуса аппарата с отбортовкой рубавхи в зоне врезаемого 
штуцера.

Ю. Гидроиспнтаиие рубашек производить совместно о корпусов 
аппарата в соответствии о требованиями технического проекта 
и ОСТ 26-291-79.

И. Рубашку маркировать: 
условное обозначение без слова "отбавка".
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OCT 26-.0I-S8T-$5 0tt.2I

t'-acca рубавек рас- читака up* плотности untepeila 
7,85 г/оиа.

Зав.директора 
филиала НИИХИ

Зав. отделок 
стандартизации

f  Зав. отделов 03 ~~5*л

£ ,С,Кротов

&.А.С»скал«в

Зав. КС отдела 03 />;' В.м.йорозов

Руководитель разработки
стандарта
конструктор I категории oAjfa&£ Л.Й,Кое**к

'  is oS /?

Исполнители
инженеры U -fouyi-

9J 49
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К. В. Бочарова
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ОСТ 26-01-DSti-$2  Стр.22

ПЕРЕЧЕНЬ ДОКУМЕНТОВ,

«а которые дани сопят в стандарте

-  го ет-эео -тз Сталь умерадимэя^о^кновеняог’в 

качества н  общие технические 

требования» \

ГОСТ 6553-70 Днища вллйггеичесше отбортованные 

стальные для сосудов, аппаратов и 

котлов. Ооновине размеры,

ОСТ 26-291-79 Сосуда и аппарата стальные о т р а д е » 

Технические требования*
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