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Р А З Р А Б О Т А Н Ы  К л а й п е д с к и м  о т д е л е н и е м  Ц е н т р а л ь н о г о  к о н с т р у к т о р с к о - т е х н о л о г и ч е с к о г о  и н с т и т у т а  

с у д о р е м о н т а

Д и р е к т о р В . Ф .  З о т о в

Г л а в н ы й  к о н с т р у к т о р А . Ф . А л е х н о в и ч

З а в е д у ю щ и й  о т д е л о м Е . Н . Е г о р о в

И с п о л н и т е л ь М . М . М а х в и ц

У Т В Е Р Ж Д Е Н Ы  М и н и с т е р с т в о м  р ы б н о г о  х о з я й с т в а  С С С Р  2 0  д е к а б р я  1 9 7 7  г.



У К Н - 0 6 - 4 - 1  С т о .  3

Н а с т о я щ и е  у н и ф и ц и р о в а н н ы е  к а л ь к у л я ц и о н н ы е  н о р м а т и в ы  н а  р е м о н т  н а с о с о в  о т е ч е с т в е н н о г о  

п р о и з в о д с т в а  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  о п р е д е л е н и я  т р у д о е м к о с т и  и  р а с х о д а  м а т е р и а л о в  п р и  с о с т а в л е н и и  

с м е т  н а  р е м о н т  с у д о в  ф л о т а  р ы б н о й  п р о м ы ш л е н н о с т и  и  я в л я ю т с я  о б я з а т е л ь н ы м и  д л я  п р и м е н е н и я  с у ­

д о р е м о н т н ы м и  п р е д п р и я т и я м и  и  о р г а н и з а ц и я м и  М и н р ы б х о з а  С С С Р .

Н о р м а т и в ы  р а з р а б о т а н ы  в  с о о т в е т с т в и и  с " М е т о д и ч е с к и м и  у к а з а н и я м и  о  п о р я д к е  р а з р а б о т к и  

и  у т в е р ж д е н и я  у н и ф и ц и р о в а н н ы х  о т р а с л е в ы х  к а л ь к у л я ц и о н н ы х  н о р м а т и в о в  н а  р е м о н т  с у д о в  ф л о т а  

р ы б н о й  п р о м ы ш л е н н о с т и "  0 1 7 - 2 3 1 . 2 6 2 ,  у т в е р ж д е н н ы м и  Г л а в р е м ф л о т о м  М и н р ы б х о з а  С С С Р  7  д е к а б р я  

1 9 7 1  г о д а ,  о т к о р р е к т и р о в а н ы  п о  о т з ы в а м  с у д о р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и й  М и н р ы б х о з а  С С С Р  и  с о г л а с о ­

в а н ы  с  р ы б о п р о м ы ш л е н н ы м и  о б ъ е д и н е н и я м и  б а с с е й н о в ,  " Р е м р ы б ф д о т о м "  и  У п р а в л е н и е м  э к с п л у а т а ц и и  

ф л о т а  и  п о р т о в  М и н р ы б х о з а  С С С Р ,

Б  к а ж д о м  н о р м а т и в е  п р и в е д е н ы :

о с н о в н ы е  т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  н а с о с о в ;

т и п о в о й  с о с т а в  р а б о т  в  к р а т к о м  и з л о ж е н и и ;

р а з р я д н о с т ь  р а б о т  и  т р у д о е м к о с т ь  р а б о т  в  н о р м о - ч а с а х  п о  с п е ц и а л ь н о с т и ;  

р а с х о д  м а т е р и а л о в  ( о с н о в н ы х  и  в с п о м о г а т е л ь н ы х ,  п о л у ф а б р и к а т о в  и  п о к у п н ы х  и з д е л и й ) .  

Т и п о в о й  с о с т а в  р а б о т  п о  к а ж д о м у  в в д у  р е м о н т а  о п р е д е л е н  н а  о с н о в е  а н а л и з а  д е й с т в у ю щ и х  

к а л ь к у л я ц и о н н ы х  н о р м а т и в о в  с у д о р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и й  и  т и п о в ы х  р е м о н т н ы х  в е д о м о с т е й .  В и д ы  р е ­

м о н т а  п р и н я т ы  в  с о о т в е т с т в и и  с Г О С Т  2 . 6 0 2 - 6 8 .

Р а з р я д н о с т ь  р а б о т  о п р е д е л е н а  н а  о с н о в а н и и  " Е д и н о г о  т а р и ф н о - к в а л и ф и к а ц и о н н о г о  с п р а в о ч н и ­

к а  и  п р о ф е с с и й  р а б о ч и х "  ( в ы п у с к и  2 и  23, у т в е р ж д е н н ы е  п о с т а н о в л е н и я м и  Г о с к о м т р у д а  о т  2 1  я н в а ­

р я  1 9 6 9  г о д й  №  2 2  и  о т  1 5  а в г у с т а  1 9 6 8  г о д а  Jfc 2 5 5 ) .

Т р у д о е м к о с т ь  р а б о т  в  н о р м о - ч а с а х  о п р е д е л е н а  н а  о с н о в а н и и  р а с ч е т о в  н а  т и п о в о й  с о с т а в  р а ­

б о т  п о  е д и н ы м  н о р м а м  в р е м е н и ,  о т к о р р е к т и р о в а н н ы м  с у ч е т о м  п е р е в о д а  с у д о р е м о н т н ы х  п р е д п р и я ­

т и й  и  о р г а н и з а ц и й  М и н р ы б х о з а  С С С Р  н а  н о в ы е  у с л о в и я  о п л а т ы  т р у д а  в  с о о т в е т с т в и и  с  п о с т а н о в л е -
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н и я м и  Ц К  К П С С ,  С о в е т а  М и н и с т р о в  С С С Р  и  В Ц С П С  о т  1 2  д е к а б р я  1 9 7 2  г о д а  & 8 2 4  и  о т  13 д е к а б р я  
1 9 7 4  г о д а  *  9 4 5 .

Р а с х о д  м а т е р и а л о в  в  ф и з и ч е с к и х  в е л и ч и н а х  (кг, м, м 2 , м 3 и  т . д . )  о ц р е д е л е н  н а  о с н о в а н и и  

р а с ч е т о в  н а  т и п о в о й  с о с т а в  р а б о т .

П р и  р а з р а б о т к е  н а с т о я щ е г о  с б о р н и к а  и с п о л ь з о в а н ы :

ч е р т е ж и  н а  н а с о с ы  о т е ч е с т в е н н о г о  п р о и з в о д с т в а ;

0 H 9 - 8 3 I - 6 8  -  Т а б е л ь  н а з н а ч е н и я  к р а с о к  д л я  н а д в о д н ы х  с у д о в ;

" П р а в и л а  о к р а с к и  с у д о в  ф л о т а  р ы б н о й  п р о м ы ш л е н н о с т и  С С С Р " .  Л . ,  " Т р а н с п о р т " ,  1 9 72 ;

т и п о в ы е  р е м о н т н ы е  в е д о м о с т и ;

т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  н а  р е м о н т  н а с о с о в ;

е д и н ы е  н о р м ы  в р е м е н и  н а  м е х а н и ч е с к у ю  о б р а б о т к у  т и п о в ы х  д е т а л е й  с у д о в  р ы б о п р о ш с л о в о г о  

ф л о т а ,  с б о р н и к  5, ч. I;

е д и н ы е  н о р м ы  в р е м е н и  н а  м е х а н и ч е с к у ю  о б р а б о т к у  т и п о в ы х  д е т а л е й  п р и  р е м о н т е  с у д о в ы х  м е ­

х а н и з м о в  и  у с т р о й с т в  с у д о в  р ы б о п р о м ы с л о в о г о  ф л о т а ,  с б о р н и к  5, ч. П;

е д и н ы е  н о р м ы  в р е м е н и  на и з г о т о в л е н и е  и  р е м о н т  т р у б о п р о в о д о в  и  а р м а т у р ы  с у д о в  р ы б о п р о ­

м ы с л о в о г о  ф л о т а ,  с б о р н и к  S, ч. I ,  ч. П;
е д и н ы е  н о р м ы  в р е м е н и  на о ш к р а б о ч н о - м а л я р н ы е  р а б о т ы  п о  р е м о н т у  с у д о в  р ы б о п р о ш с л о в о г о  

ф л о т а ,  с б о р н и к  13 ;

е д и н ы е  н о р м ы  в р е м е н и  н а  с у д о п о д ъ е м н ы е ,  в с п о м о г а т е л ь н ы е ,  т а к е л а ж н о - т р а н с п о р т н ы е  и  п о г р у ­

з о ч н о - р а з г р у з о ч н ы е  р а б о т ы ,  с б о р н и к  14;

е д и н ы е  н о р м ы  в р е м е н и  н а  с л е с а р н о - м о н т а ж н ы е  р а б о т ы  п о  р е м о н т у  в с п о м о г а т е л ь н ы х  м е х а н и з ­

м о в  с у д о в  р ы б о п р о ш с л о в о г о  ф л о т а ,  с б о р н и к  17;

е д и н ы е  н о р м ы  в р е м е н и  на р у ч н у ю ,  п о л у а в т о м а т и ч е с к у ю  с в а р к у  и  г а з о р е з а т е л ь н к е  р а б о т ы  п о  

р е м о н т у  с у д о в  р ы б о п р о м ы с л о в о г о  ф л о т а ,  с б о р н и к  24;
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е д и н ы е  н о р м ы  времени на еле г а р н ы е  и с л е с а р н о - с б о р о ч н ы е  р а б о т ы  п о  р е м о н т у  д е т а л е й  с у д о в ы х  

м е х а н и з м о в  и  м а ш и н ,  сборник 37.
Н о р м а т и в а м и  трудоемкости и расхода материалов не предусмотрено:
и з г о т о в л е н и е  (поставка) судоремонтным п р е д п р и я т и е м  з а п а с н ы х  ч а с т е й  с у д о в о г о  х р а н е н и я ;  

и з г о т о в л е н и е  судоремонтным предприятием отливок и  п о к о в о к ;  

у с т а н о в к а  н а с о с о в  на новые фундаменты.
В  с л у ч а е  изготовления отливок и поковок самим п р е д п р и я т и е м  о н и  у ч и т ы в а ю т с я  в  с м е т е  о т ­

п у с к н о й  с т о и м о с т и  ремонта судов как полуфабрикаты с о б с т в е н н о г о  п р о и з в о д с т в а .

В  с л у ч а е  необходимости изготовления ж  замены деталей, н е  п р е д у с м о т р е н н ы х  т и п о в ы м  с о с т а ­

в о м  р а б о т ,  т р у д о е м к о с т ь  изготовления этих деталей о п р е д е л я е т с я  д о  д е й с т в у ю щ и м  н а  з а в о д е  н о р ­

м а т и в а м  о т д е л ь н о  и суммируется с т р у д о е м к о с т ь ю ,  о п р е д е л е н н о й  н о р м а т и в а м и  с б о р н и к а .

П р о ф е с с и и  рабочих, занятых механической обработкой м е т а л л о в  и  д р у г и х  м а т е р и а л о в ,  в  с б о р ­

н и к е  о б о з н а ч е н ы  "станочник”, а занятых электросваркой, г а з о с в а р к о й  и  н а п л а в к о й  -  " с в а р щ и к " .

В  с б о р н и к е  ц р и н я т ы  следующие сокращения: 
с л е с а р ь  -  слесарь-судоремонтник; 
т а к е л а ж н и к  -  такелажник судовой;
Т Р  -  т е к у щ и й  р е м о н т ;

С Р  -  с р е д н и й  р е м о н т ;

К Р  -  к а п и т а л ь н ы й  р е м о н т .
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I.НАСОСЫ ЦЕНТРОБЕЖНЫЕ И ВИХРЕВЫЕ

I . I .  Краткая техническая характеристика н асосов

УКН-06-4-1 Сто. 7

Наименование и тин Назначение Частота Произво­ Габатшты. мм Масса насо-
механизма враще-

Й ?мин

дитель­ность,мз/час длина ширина высота са с электро­двигателем, кг
Насос центробежный 
вертикальный двух­
ступенчатый ЭКЦ-10/90

Конденсатный 2890 10 5 16 460 1 2 1 5 2 60

Насос центробежный 
вертикальный двух­
ступенчатый 
ЭНЙ-10/1-П

Конденсатный 2 9 0 0 10 48 0 3 9 0 9 04 25 5

Насос центробежный 
вертикальный одно- 
ступенчатый ЦНГ 10/П

Циркуляцион­ный 2 8 9 0 10 3 9 0 39 0 7 0 0 100

Насос центробежный 
вертикальный одно­
ступенчатый ЦНГ 1 0 /1

Циркуляцион­ный 2890 10 40 0 40 0 7 0 5 1 3 0

Насос центробежный 
горизонтальный одно­
ступенчатый I .5 K -6

Циркуляцион­ный 2 9 0 0 6 7 8 5 2 5 0 38 5 8 6

Насос центробежный 
вертикальный одно-
ступенчатый 
БЦб 4 0 /6 5

Осушительный 2 8 9 5 40 62 0 51 0 84 0 23 1
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Н а и м е н о в а н и е  в  т и н  
м е х а н и з м а

Назначение Частотавраще-
о с ^ м и н

Н а с о с  ц е н т р о б е ж н ы й  
в е р т и к а л ь н ы й  о д н о с т у ­
п е н ч а т ы й  
В Д В  1 0 0 / 1 0 0 / 1 - П

Осушительный 2 9 0 0

Н а с о с  ц е н т р о б е ж н ы й  
в е р т и к а л ь н ы й  о д н о с т у ­
п е н ч а т ы й  H Q B  1 0 0 / 8 0

Пожарный 2 9 0 0

Н а с о с  ц е н т р о б е ж н ы й  
в е р т и к а л ь н ы й  о д н о с т у ­
п е н ч а т ы й  Н Ц В  1 0 0 / 2 0

Охлаждения 2 9 0 0

Н а с о с  ц е н т р о б е ж н ы й  
в е р т и к а л ь н ы й  д в у х ­
с т у п е н ч а т ы й  
Э С Н  6 / 1 - П

Санитарный 2 8 9 0

Н а с о с  ц е н т р о б е ж н ы й  
в е р т и к а л ь н ы й  о д н о с т у ­
п е н ч а т ы й  с а м о в с а с ы в а ­
ю щ и й  Э С Н - 1 1

Санитарный 2 8 0 0

Н а с о с  ц е н т р о б е ж н ы й  
г о р и з о н т а л ь н ы й  о д н о ­
с т у п е н ч а т ы й  с а м о в с а -  
о ы в а п д и й  Э С Н - 1 6

С а н и т а р н ы й 2 8 7 0

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  I

П р ои зво­
д и т е л ь ­
н о с т ь  , 
м3/ ч а с

Га<З адоты . мм М а с са  щ 
c o c a  с  
э л е к т р о -  
д в и г а т е -  
, Д .  Р 1,

д л и н а ширина в ы с о т а

1 0 0 3 9 5 4 0 5 6 9 5 1 3 6

1 0 0 7 5 0 5 3 8 1 1 0 0 4 1 7

1 0 0 5 5 0 3 7 0 8 0 8 1 6 2

1 5 5 8 0 5 6 0 1 0 2 0 2 0 7

2 5 7 7 8 5 9 5 1 0 2 2 2 1 7

4 0 6 3 5 2 6 0 2 6 0 1 3 5



Наименование и тин 
механизма Назначение Ч астота

вращ е-

об^мин

Произво­
дитель­
н о с т ь ,  
м / Ч а с

Н асос центробежный 
горизонтальный одно­
ступенчатый ЭЦЫ-3

Балластный 2 8 0 0 50

Н асос центробежный 
вертикальный одно­
ступенчатый ЭЦЁ-14

Охлаждения 1 5 0 0 8 0 0

Н асос центробежный 
горизонтальный одно­
ступенчатый 2Ц Н -18/1-П

Циркуляционный 2 3 0 0 I

Н асос Центробежный 
горизонтальный одно­
ступенчатый ЭЦБ-60

Охлаждения 1 4 5 0 1 2

Н асос вихревой гори­
зонтальный односту­
пенчатый 1 ,5В С -1 ,З М

Питательный 14 3 0 6

ЗТЩ-Ов-4-I Ст р . 9 

Продолжение таб л , I

Г£ бариты. ж М асса насо- 
с а  с  элект­
родви гате­
лем, к г

длина ширина вы сота

8 7 0 3 9 5 3 9 5 2 4 0

6 8 0 8 8 5 1 6 4 2 3 1 5

2 0 0 2 0 0 4 1 8 2 3

7 4 3 5 6 0 5 2 5 1 3 7

4 0 0 3 1 0 3 8 5 4 8
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1.2. Типовой состав работ по видам ремонта
I.2.I. Текущий ремонт
Демонтаж и выгрузка
Испытать насос для выявления дефектов перед демонтажом. Отсоединить трубопроводы от на­

соса, заглушить и замаркировать.Снять арматуру и контрольно-измерительные приборы. Демонтиро 
вать агрегат с судового фундамента, выгрузить и доставить в цех.

Разборка и дефектация
Отсоединить электродвигатель. Газобрать насос. Детали промыть, очистить. Произвести 

гидравлическое испытание корпуса насоса. Проверить вал насоса на биение. Произвести дефекта­
цию и маркировку деталей насоса.

Ремонт и сборка
Зачистить и припилить плоскости разъема корпуса и крышки, колена и диффузора. Калибро­

вать резьбы. Зачистить лопатки рабочих колес. Зачистить шпоночные пазы, калибровать шейки ва 
ла.

Собрать насос с изготовлением и заменой уплотнительных колец, шпонок, штифтов, пальцев, 
прокладок, резино-технических изделий, с заменой до 25% крепежа, подгонкой деталей, регули­
ровкой рабочих зазоров, ремонтом арматуры и манометровых трубок. Произвести гидравлическое 
испытание насоса в сборе.

Соединить насос с электродвигателем и отцентровать. Испытать насос на стенде, произвести 
ревизию, сдать ОТК* Очистить нарушенное покрытие до 25% поверхности насоса и загрунтовать. 
Поверхность насоса обезжирить и окрасить в один слой.
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П о г р у з к а  и  м о н т а ж

Д о с т а в и т ь  а г р е г а т  н а  с у д н о ,  у с т а н о в и т ь  н а  ф у н д а м е н т  и  з а к р е п и т ь .  С н я т ь  з а г л у ш к и ,  п р и с о е д и ­

н и т ь  т р у б о п р о в о д а  с  и з г о т о в л е н и е м  и  з а м е н о й  п р о к л а д о к ,  з а м е н о й  д о  25% к р е п е ж а .  У с т а н о в и т ь  а р м а т у ­

р у  и  к о н т р о л ь н о - и з м е р и т е л ь н ы е  п р и б о р ы .

И с п ы т а н и е  и  сдача
И с п ы т а т ь  н а с о с  в  р а б о т е  п о  п р я м о м у  н а з н а ч е н и ю ,  с д а т ь  О Т К  и  з а к а з ч и к у .

1 . 2 . 2 .  С р е д н и й  р е м о н т

Д е м о н т а ж  и  в ы г р у з к а

И с п ы т а т ь  н а с о с  д л я  в ы я в л е н и я  д е ф е к т о в  п е р е д  д е м о н т а ж о м .  О т с о е д и н и т ь  т р у б о п р о в о д а  о т  н а с о ­

с а , з а г л у ш и т ь  и  з а м а р к и р о в а т ь .  С н я т ь  а р м а т у р у  и  к о н т р о л ь н о - и з м е р и т е л ь н ы е  п р и б о р ы .  Д е м о н т и р о ­

в а т ь  а г р е г а т  с  с у д о в о г о  ф у н д а м е н т а ,  в ы г р у з и т ь  и  д о с т а в и т ь  в  ц е х .

Р а з б о р к а  и  д е ф е к т а ц и я

О т с о е д и н и т ь  з л е к т р о д в и г а т е л ь .  Р а з о б р а т ь  н а с о с .  Д е т а л и  п р о м ы т ь ,  о ч и с т и т ь .  П р о и з в е с т и  г и д -  

р а в и л и ч е с к о е  и с п ы т а н и е  к о р п у с а  н а с о с а .  П р о в е р и т ь  в а л  н а с о с а  н а  б и е н и е .  П р о и з в е с т и  д е ф е к т а ц и ю  

и  м а р к и р о в к у  д е т а л е й  н & с о с а .

Р е м о н т  и  с б о р к а

З а ч и с т и т ь ,  п р о ш л и ф о в а т ь ,  п р о к а л и б р о в а т ь  ш е й к и  в а л а .  З а ч и с т и т ь  и  п р и п и л и т ь  п л о с к о с т и  

р а з ъ е м а  к о р п у с а  и  к р ы ш к и ,  к о л е н а  и  д и ф ф у з о р а .  К а л и б р о в а т ь  р е з ь б ы .  З а в а р и т ь  р а к о в и н ы  и  т р е щ и ­

н ы  и  з а ч и с т и т ь  в н у т р е н н ю ю  п о в е р х н о с т ь  к о р п у с а  н а с о с а .  П р о т о ч и т ь  у п л о т н и т е л ь н ы е  к а н а в к и  н а  

ф л а н ц а х  к о р п у с а ,  к о л е н а  и  д и ф ф у з о р а .  П р о и з в е с т и  г и д р а в л и ч е с к о е  и с п ы т а н и е  к о р п у с а  н а с о с а  в  

с б о р е  с  к о л е н о м  и  д и ф ф у з о р о м .  З а ч и с т и т ь  л о п а т к и  р а б о ч и х  к о л е с .  П р о в е р и т ь  н а  с т а н к е  к р ы л а т к у ,  

т о р ц е в а т ь ,  п р о т о ч и т ь  п о с а д о ч н ы е  м е с т а  п о д  у п л о т н и т е л ь н ы е  к о л ь ц а .  К а л и б р о в а т ь  ш п о н о ч н ы е  п а -
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зы. Произвести статическую балансировку рабочих колес насоса. Проверить и расточить посадоч­
ные места в корпусе ы крышке насоса под уплотнительные кольца. Собрать насос с заменой под­
шипников, с изготовлением ж заменой стакана, седла клапана, колец сальника, пробок, шпонок, 
штифтов, пальцев, уплотняющих колец, втулок, прокладок, резино-технических изделий, заменой 
до 50% крепежа, подгонкой деталей, регулировкой рабочих зазоров, ремонтом арматуры и мано­
метровых трубок. Произвести гидравлическое испытание насоса в сборе. Соединить насос с 
электродвигателем и отцентровать. Испытать насос на стенде, произвести ревизию, сдать ОТК. 
Очистить нарушенное покрытие до 5С$ поверхности насоса, загрунтовать. Поверхность насоса 
обезжирить и окрасить в один слой.

Погрузка и монтаж
Доставить агрегат на судно, установить на фундамент и закрепить. Снять заглушки, присое­

динить трубопроводы и изготовлением и заменой прокладок, заменой до 50% крепежа. Установить 
арматуру и контрольно-измерительные приборы.

Испытание и сдача
Испытать насос в работе по прямому назначению, сдать ОТК и заказчику.
1.2.3. Капитальный ремонт
Демонтаж и выгрузка
Испытать насос для выявления дефектов перед демонтажом. Отсоединить трубопроводы от на­

соса, заглушить и замаркировать. Снять арматуру и контрольно-измерительные приборы. Демонти­
ровать агрегат с судового фундамента, выгрузить и доставить в цех.
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Разборка и дефектация
Отсоединить электродвигатель. Разобрать насос. Детали промыть, очистить. Произвести гид­

равлическое испытание корпуса насоса. Проверить вал насоса на биение. Произвести дефектацию 
и маркировку деталей насоса.

Ремонт и сборка
Зачистить и припилить плоскости разъема корпуса и крышки, колена и диффузора. Калибровать 

резьбы. Заварить раковины и трещины и зачистить внутреннюю поверхность корпуса насоса. Прото­
чить уплотнительные канавки на фланцах корпуса, колена и диффузора. Произвести гидравлическое 
испытание корпуса насоса в сборе с коленом и диффузором. Произвести статическую балансировку 
рабочих колес насоса. Проверить и расточить посадочные места в корпусе и крышке насоса под 
уплотнительные кольца. Наплавить и расточить посадочные поверхности под подшипники л уплот­
нительные втулки в корпусе насоса.

Собрать насос с заменой подшипников, с изготовлением и заменой вала и удлинителя вала, 
седла клапана, стакана, рабочих колес, пальцев, полумуфт, штуцеров, ниппелей, пробок спускных, 
щпонок, штифтов, прокладок, втулок, уплотняющих колец, резино-технических изделий, защитных 
кожухов муфт с заменой до 100% крепежа, подгонкой деталей, регулировкой рабочих зазоров, ре­
монтом арматуры и манометровых трубок. Произвести гидравлическое испытание насоса в сборе. 
Соединить насос с электродвигателем и отцентровать.Испытать насос на стенде,произвести ревизию, 
сдать ОТК. Очистить нарушенное покрытие до 100# поверхности насоса, загрунтовать. Поверхность 
насоса обезжирить и окрасить в один слой.
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П о г р у з к а  и  м о н т а ж

Д о с т а в и т ь  а г р е г а т  н а  с у д н о ,  у с т а н о в и т ь  н а  ф у н д а м е н т  и  з а к р е п и т ь .  С н я т ь  з а г л у ш к и ,  п р и с о е д и ­

н и т ь  т р у б о п р о в о д ы  с  и з г о т о в л е н и е м  и  з а м е н о й  п р о к л а д о к ,  з а м е н о й  д о  1 0 0 $  к р е п е ж а .  У с т а н о в и т ь  а р ­

м а т у р у  и  к о н т р о л ь н о - и з м е р и т е л ь н ы е  п р и б о р ы .

И с п ы т а н и е  и  с д а ч а

И с п ы т а т ь  н а с о с  в  р а б о т е  п о  п р я м о м у  н а з н а ч е н и ю ,  с д а т ь  О Т К  и  з а к а з ч и к у .



Таблица 21.3. Нормативы трудоемкости и расхода материалов

Этап
работы

С пециальность Р а з ­
ряд
р аб о­
ты

ЭКН 1 0 / 9 0

Марка н а с о с а

j I . 5 K - 6

Вид рем он та
_ТР | C F  | КР

Г и тао ем

1 ТР | С Р ^

к о сть  н а  одно и

Е Р

зл е л и е .

j T P  j CP 

нотэмо-час

p  KP

I .  Демон- С л есарь I 0 , 3 8 0 , 3 8 0 , 3 8 0 , 3 0 0 , 3 0 0 , 3 0 0 , 3 4 0 , 3 4 0 , 3 4

таж и вы - С л есар ь 2 1 , 4 2 1 , 4 2 1 , 4 2 1 , 5 7 1 , 5 7 1 , 5 7 0 , 8 2 0 , 8 2 0 , 8 2

гр у зк а С л есарь 3 0 , 9 2 0 , 9 2 0 , 9 2 0 , 5 9 0 , 5 9 0 , 5 9 0,66 0 , 6 6 0,66
С л есар ь 4 0 , 5 5 0 , 5 5 0 , 5 5 0 , 5 5 0 , 5 5 0 , 5 5 0 , 5 5 0 , 5 5 0 , 5 5
И того 3 , 2 7 3 , 2 7 3,27 3 , 0 1 3 , 0 1 3 , 0 1 2 , 3 7 2 , 3 7 2 , 3 7
Такелажник 2 0 , 8 6 0 , 8 6 0,86 - - - - - -

Такелажник 3 0 , 8 6 0 , 8 6 0,86 0 , 7 4 0 , 7 4 0 , 7 4 0 , 7 4 0 , 7 4 0 , 7 4
И того 1 , 7 2 1 , 7 2 1 , 7 2 1 0 , 7 4 0 , 7 4 0 , 7 4 0 , 7 4 0 , 7 4 0 , 7 4

Всего по
этапу I 4 , 9 9 4 , 9 9 4,99 3 , 7 5 3 , 7 5 3 , 7 5 3 ,1 1 3 , 1 1 3 , 1 1

2 .  Р а з б о р - Станочник 3 1 , 3 9 1 , 3 9 1,39 0,99 0 , 9 9 0 , 9 9 1,10 1 , 1 0 1 , 1 0
;а  и д е - С л есарь I 1 , 7 0 1 , 7 0 1,70 1 , 6 4 1 , 6 4 1 , 6 4 1 , 2 6 1 , 2 6 1 , 2 6
юктация С л есар ь 2 3 , 1 5 3 , 1 5 З Д 5 3 , 4 6 3 , 4 6 3 , 4 6 4 , 9 4 4 , 9 4 4 , 9 4

С л есар ь 3 5 , 2 9 5 , 2 9 5,29 6 , 3 4 6 , 3 4 6 , 3 4 4 , 7 1 4 , 7 1 4 , 7 1
С л есар ь 4 0 , 6 0 0 , 6 0 0,60 0 , 9 0 0 , 9 0 0 , 9 0 1,00 1 , 0 0 1 , 0 0
И того 1 0 , 7 4 1 0 , 7 4 10,74 1 2 , 3 4 1 2 , 3 4 1 2 , 3 4 I I , 9 1 II, 91 II, 91

с е г о  по
тал у  2 1 2 ,1 3 1 2 ,1 3 1 2 ,1 3 1 3 ,3 3 1 3 ,3 3 1 3 ,3 3 1 3 ,0 1 1 3 ,0 1 1 3 ,0 1
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Продолжение табл. 2

Этап
работы Специальность Раз­

р я д
Марка насоса

ЭКН 10/90 1 ИНГ 10/1. п н г ю /п 11 I.5K-6
ТЫ Вил ремонта

ТР 1 СР 1 КР 1 ТР 1 СР 11 КР |1 ТР I1 с р  !1 КР
Тотлоемкость на однс) излелше. ш)вмо-час

3. Ремонт Слесарь I 1,42 1,75 2,22 0,76 0,94 1,26 0,92 1,31 1,99
и сборка Слесарь 2 5,93 7,22 11,09 3,13 4,67 5,71 1,53 2,39 3,00

Слесарь 3 6,36 7,31 7,73 2,35 4,68 4,90 3,46 5,24 6,60
Слесарь 4 3,01 4,10 9,25 2,65 5,27 7,34 2,29 4,12 8,65
Итого 16,72 20,38 30,29 8,89 15,56 19,21 8,20 13,06 20,24
Станочник 2 0,91 1,73 4,70 0,82 2,16 3,27 0,29 1,72 2,06
Станочник 3 1,07 2,27 6,61 0,75 1,55 3,35 2,10 4,95 9,35
Станочник 4 - 0,60 0,84 - 0,59 9,74 - 3,46 6,59
Станочник 5 - - -■ - 3,20 - - *

Итого 1,98 4,60 12,15 1,57 4,30 19,56 2,39 10,13 18,00
Разметчик 2 _ _ 2,16 - 1,84 - - 1,75
Сварщик 3 _ 2,15 2,78 - 2,01 2,66 - 1,69 2,33
Маляр I 0,12 0,24 0,48 0,13 0,30 0,38 0,14 0,28 0,56
Маляр 2 0,48 0,73 1,24 0,39 0,60 0,96 0,39 0,88 1,04
Итого 0,60 0,97 1,72 0,52 0,90 1,34 0,53 1,16 1,60

Всего по
атаду 3 19,30 28,10 49,10 1 0 , 9 6 2 2 , 7 7 4 4 ,6 1 1 1 , 1 2 2 6 , 0 4 43,92
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Продолжение табл . 2

Этап Специальность
Р а з-
РЯД
р а -

Маска н асоса
работн ЭЕЙ 1 0 /9 0  1! пнг г о л .  инг io /n l I .5 K -6

б о - _____ вид ремон'Е§______ .
ТР СР k p J i TP J1 СР 1L kpJ ТР 1 СР 11 КР

Тшгттоемкость на одно изделие . н о ш о -ч ас

4 .  По- Слесарь I 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,6 6 0 ,6 6 0 ,6 6 _ -
грузка Слесарь 2 0 ,8 4 0 ,8 4 0 ,8 4 1 ,5 0 1 ,5 0 1 ,5 0 1 ,2 6 1 ,2 6 1 ,2 6
и мон­ Слесарь 3 2 ,1 4 2 ,1 4 2 ,1 4 0 ,6 9 0 ,6 9 0 ,6 9 1 ,7 2 1 ,7 2 1 ,7 2
таж Слесарь 4 0 ,3 9 0 ,3 9 0 ,3 9 0 ,3 2 0 ,3 2 0 ,3 2 0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,5 0

Итого 3 ,7 7 3 ,7 7 3 ,7 7  1 3 ,1 7 3 ,1 7 3 ,1 7 3 ,4 8 3 ,4 8 3 ,4 8

Такелажник 2 1 ,0 7 1 ,0 7 1 ,0 7 0 ,9 2 0 ,9 2 0 ,9 2 0 ,9 2 0 ,9 2 0 ,9 2
Такелажник 3 1 ,0 8 1 ,0 8 1 ,0 8 - - - - - -
Итого 2 ,1 5 2 ,1 5 2 ,1 5  1 0 ,9 2 0 ,9 2 0 ,9 2 0 ,9 2 0 ,9 2 0 ,9 2

Всего по 
этапу 4 5 ,9 2 5 ,9 2 5 ,9 2 4 ,0 9 4 ,0 9 4 ,0 9 4 ,4 0 4 ,4 0 4 ,4 0

5 .  Испы­ Слесарь 2 1 ,2 0 1 ,2 0 1 ,2 0 1 ,2 0 1 ,2 0 1 ,2 0 1 ,2 0 1 ,2 0 1 ,2 0
тание и Слесарь 4 1 ,2 0 1 ,2 0 1 ,2 0 1 ,2 0 1 ,2 0 1 ,2 0 1 ,2 0 1 ,2 0 1 ,2 0
сдача Итого 2 ,4 0 2 ,4 0 2 ,4 0 2 ,4 0 2 ,4 0 2 ,4 0 2 ,4 0 2 ,4 0 2 ,4 0
Всего по 
этаду 5 2 ,4 0 2 ,4 0 2 ,4 0 2 ,4 0 2 ,4 0 2 ,4 0 2 ,4 0 2 ,4 0 2,4G
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Продолжение табл* 2

Этап Раз- Марка насоса
работы Специальность ряд та- б о—

ЗКН 10/90 ЦНГ I0/1, ИНГ ю/п I„5К-6
Ви,я ремонтаты тр !1 СР КР 1 ТР СР КР ТР СР КГ

! Трудоемкость на одно иглелие, нормо-час
Всего на 
ремонт 
(этапы 1, 
2, 3, 4,
5) 44,74 53,54 74,54 34,55 46,34 68,18

Г 
3

1 
«

L

48, С 6 66,84
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Таблица 3

Н а и м е н о в а н и е
м а т е р и а л а

Еци-ницаизме-ренья
Матжа насоса

ЭКН 10/90 [ ИНГ TG/I. ИНГ Ю/Й I.5K-6
iSivi ремонта

ТР ! СР к ? ! TP 1 C P  J К Р ТР 1__СР К Р

Расход материала на ojшо изделие
I. Черные металлы i

i

т
В22 ГОСТ 2590-71 тс т j

!
0,49 1,20СтЗоП ГОСТ 380-71

0 60 КГ - 1
- - - 0,60 0,96

„ BI2 ГОСТ 2590-71 КГ —, 0,60 0,60 _
Ш  20 ГОСТ 1050-74

0 ’6 КГ - - - 0,10 0,20 0,40 - - -
0 18 1 кг - - - 0,10 0,25 0,50 - - -

0 60 КГ - 0,25 0,25 - - - - - -
0 140 КГ - - 1,80 * - - - -

F BI4 ГОСТ 2590-71 кг „ _ 0,18 0,30 0,5535 TOGT 1050-74
0 18 кг - - - - - - 0,65 1,44 2,87
BI2 ГОСТ 2590-71 кг 0,36 0,72 0,94 - - — _

КВуг 45 ГОСТ 1050-74
0 16 кг - - - - - - 0,20 0,65 0,90
0 24 кг одз 0,25 0,50 - - - * - -

0 I6L кг - 7,90 - - - - - -
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Продолжение табл.З

Наше кование
материала

Кци-ницаизме-рения

Марка насоса
ЭКН 10/90 ДНГ 10/1. пнг ю/п I.5K -6

Вшг ремонта
ТР СР КР ТР СР КР ТР СР КР

Расход материала на одно изде лие
Котг ВЮ ГОСТ 2S90-7I кг 0,26 0,41 0,82

1?МЗ ГОСТ 5632-72
0 12 кг - - - - - - 0,15 0,15 0,15
0 38 кг - - - - - 1,80 - - -
0 65 кг - 0,70 0,70 - - - - - -
В25 ГОСТ 2590-71 кг _ _ — 0,46 0,58 0,96
I2XI8H9T ГОСТ 5632-72

0  60 кг - - - - - - 0,25 1,27
0 140 кг - 0,80 0,80 - - - - - -

Лист .ШдО-ГОСТ 19903-74 кг 0,20 0,50 1,00 _ _ _
СтЗсп ГОСТ 380-7Т

Ш* Метизы

Болт М6Х20.58 ГОСТ 7798-70 кг „ _ 0,02 0,04 0,08 0,02 0,04 0,08
М10х75 кг 0,07 ; 0,15 0,30 0,05 0,05 0,10 - - -

М1?х50 КТ' - - - 0,06 0,12 0,24 - - -



Продолжение табл, 3

Наименованиематериала
Еди-
ница
изме-рения

Марка насоса
f.5K-6ЭКН 10/90 ЦНГ Ю/1.ДНГ ю/п|

Вид ремонта
ТР СР КР ТР СР КР ТР СР ,1 КР

Расход материала на одно' изделие
Болт MI2X75 ГОСТ 7798-70 кг - - - о д о 0,21 0,42 >

MI4X45 кг - - - - - - 0,44 0,87 1,74 /
Щ4х55 кг - “ - 0,16 0,32 0,64 - - -
ШбхбО кг - - 0,25 0,50 0,96 - - -

Гайка М8.4 ГОСТ 5915-70 кг - - - 0,02 0,04 0,08 0,02 0,03 0,06
ЩО кг 0,05 о д о 0,20 - - 0,02 0,03 0,06
Ж2 кг - - - 0,07 0,14 0,28 0,02 0,03 !0,06
M I 4 кг 0,02 0,04 0,08 0,08 0Д6 0,30 0,08 0,15 0,30
MI6 кг 0,03 0,05 ОДО 0,06 0,12 0,24 0Д 2 0,24 0,48

Винт M8XI2.46 ГОСТ 17475-72 кг 0,04 0,06 0 Д 2 - - - -
М8х18 кг - - - 0,02 0,04 0,08 0,02 0,04 0,08

Шайба 8Н65Г ГОСТ 6402-70 кг - - - - - 0,01 0,01 0,02
10Н65Г кг 0,02 0,03 0,06 - - - . 0,01 0,01 0,02
12Н65Г кг - - - 0,02 0,03 0,06 - - -
14Н65Г кг - - - - - - 0,02 0,04 0,08
16Н65Г кг - - - 0,02 0,03 0,05 0,06 0Д2 0,24

Шайба 8.4 ГОСТ II37I-68 кг 0,01 0 ?02 0,03 - 0,01 0,01 - -
Шайба 14 кг - ■- - - - - 0,03 0,06 '0, ui



Стр. 22 УКН-06~4~1
Продолжение табл. 3

Наименование Едини­ца из­мерения
Марка насосаматериала ЭКН 10/90 ЦНГ Ю/1,ЦНГ 10/П I.5K-6
Бил ремонта

ТР СР КР ТР СР КР i1 ТР t СР КР
Расход материала на одно изделие

Подшипник 307 ГОСТ 8338-75 шт. — I 2 _ I 2 - I 2
М а с л е н к а  ГОСТ 20905-75 шт. - - I - - I - - -

1У. Цветные металлы 
Пруток ЛОК 59-1-0,З-Т-4
ГОСТ 16130-72 кг - 0,29 0,50 - 0,30 ог-о - 0,26 0,40
Пруток Л062-1-т-кр- НМ-6
ГОСТ 2060-73 кг - - - 0,18 0,38 0,70 - - -

0 8 КГ С, 15 0,30 0,50 - - - - -
0 12 кг С ,28 0,56 1,12 - - - - - -
0 16 кг - - - - 0,20 0,20 - - -
0 20 кг - - 0,15 0,30 0,60 0,27 0,54 1,08
0 28 кг - - - - 0,60 0,60 - - -
0 30 кг - - - - - - 0,19 0,80 1,24
0 35 кг - - - 0,45 0,90 2,20 - - -
0 60 кг - - - - - 1,80 - - -
0 70 кг - - - - 0,60 0,60 - -



УКН--Ю&-4-1 Стр, 23 
Продолжение табл. 3

Кайме кование материала
2ди~яйцаизме­рения

Марка насоса
ЭКН 10/90 цнг ю/1. инг то/п! I.5K-6

Вид ремонта
ТР СР КР ТР СР ; КР ТР СР 1 КР

Расхо.д материала на одно изделие
к ^ б й ® 2-1-"1’ кг 0,22 0,22 0,42 _

0 16 кг 0,31 0,62 0,94 - - - - - - -

0 25 кг - 0,80 1,15 - - - - - -

Пруток Бр. АМц9-2-пр-нр 45-Н ГОСТ 1628-72 кг 0,28 0*55 1,10 _ _ _ _

0 55 кг - 0,45 0,90 - - - - - -

0 65 кг - - - - - - 0,35 0,35 0,80
0 120 КГ' 0,23 0,50 1,00 - ~ - - - -

Бр. 0Ц4-3 ГОСТ 5017-74 отл.гр. I ОСТ 5.9209-75 кг — 1,25 2,50 - - - - - -
IX. Химические материалы

Кислород ГОСТ 5583-68 м3 - 1,29 1,76 - 1,00 1,34 - 0,96 1,24
Метилен ГОСТ 5457-75 кг - 1,08 1,64 - 1,25 1,66 - 1,02 1,42



Ст р . 24 УКН-06-4-1
Продолжение табл. 3

Наименование 5 д и -яйцаизме-
Марка насоса

материала
Э Н Н  1 0 / 9 0  _______ Ц Н Г  Ю / 1 . Ц Н Г  io'/'n I . 5 K - 6рения Вид ремонта

ТР С Р  1 К Р 1 ТР 1 СР - К Р Т Р с ? К Р

Р а с х о д материала на одно изделие
П. Резино-технические 

изделия
Паронит ПОН 1,0 ГОСТ 481-71 кг 0,02 0,04 0 , 0 6 0,12 0,25 0 , 5 0 0,08 0,16 0 , 3 2

Резина ВШа-2С ТУ38-105-376-72 кг 0,06 0,12 0 , 2 4 0,06 0,10 0 , 1 2 0,02 0,04 0 , 0 8

Набивка многослойношгетеная марки ХЕЦД6 ГОСТ 5152-66 кг 0,12 0,20 0 , 3 4 0,18 0,20 0 , 4 8 0,10 0,15 0 , 2 0

ХП. Лакокрасочные 
материалы

Грунт ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-76 кг 0,36 0,72 1 , 4 4 0,30 0,60 1,20 0,27 0,54 1,00
Краска ПФ-218 ТУ6-10-673-74 кг 1,70 1,70 1 , 7 0 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20

Х1У. Топливо 
и нефтепродукты

Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 кг 2,40 2,40 2 , 4 0 2,20 2,20 2,20 2,00 2,00 2,00



у К Н - О в - 4 -I  С Т О .  2 5  

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  3

Наименованиематериала

ХУ. Вспомогательные 
материалы

«а шлифовальная 
5 0 0 9 ^ 5

Ветошь обтирочная 
Г О С Т  5 3 5 4 - 7 4

Е д и ­
н и ц а
и з м е ­
р е н и я

М а ш а  н а с о с а

Э К Н 1 0 / 9 0  1 И Н Г  1 0 / 1 .  И Н Г  I O / d __________ I . 5 K - 6 ________

___ __________ ш ц  р е м о н т а

Т Р С Р К Р  Т Р С Р  К Р  1 Т Р  1 С Р  К Р

Р а с х о д  м а т е  ш а л а  н а  о л н о и з д е л и е

м 2

к г

0 , 9 0

1 , 2 0

1 , 5 0

1 , 2 0

2 , 0 0

1 , 2 0

0 , 8 0

1 , 0 0

1 , 2 0

1 , 0 0

1 , 6 0

1 , 0 0

0 , 8 0

0 , 8 0

1 , 2 0

0 , 8 0

1 , 6 0

0 , 8 0
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Таблица 4

Марка насоса
боты Специальность ido—

ряд НИВ 40/65 1 HUB 100/80 1 ШВ 100/20
рабо- Вид ремонтаты

ТР СР̂ . КР ;1 TP 11 СР L kp j1 ТР СР КР
Трудоемкость на одно изделие, нотамо-час

I .  Демон- Слесарь I 0,84 0,84 0,84 1,20 1,20 1,20 0,56 0,50 0,56
таж й вы­ Слесарь 2 1,35 1,35 1,35 1,47 1,47 1,47 1,39 1,39 1,39
грузка Слесарь 3 0,68 0,68 0,68 0,74 0,74 0,74 0,59 и,59 0,59

Слесарь 4 0,67 0,67 0,67 1,04 1,04 1,04 0,'*5 0,75 0,75
Итого 3,54 3,54 3,54 4,45 4,45 4,45 3,29 3,29 3,29
Такелажник 2 1,55 1,55 1,55 0,86 0,86 0,86 1,29 1,29 1,29
Такелажник о - - - 0,86 0,86 0,86 - - -

Такелажник 4 - - - 0,87 0,87 0,87 - - -
Итого 1,55 1,55 1,55 2,59 2,59 2,59 1,29 1,29 1,29

Всего по
этапу I 5,09 5,09 5,09 7,04 7,04 7,04 4,58 4,58 4,58

2. Разбор­ Станочник 3 1,45 1,45 i,45 1,60 1,60 1,60 1,30 1,30 1,30
ка и дефек­ Слесарь I 2,21 2,21 о от 2,49 2,49 2,42 3,00 3,00 3,00
тация Слесарь 2 1,94 1,94 1,94 2,35 2,35 2,35 2,0? 2,08 2,08

Слесарь 3 2,85 2,85 2,85 3,78 3,78 3,78 1,54 1,54 1,54



Продолжение табл, 4

Этап ра­
боты

Специальность Раз- Марка насоса
ряд
ра-
бо-

НЦВ 40/65 HUB 100/80 ____ HUB 100/20
Вид ремонта

ты ТР СР КР 1 ТР СР КР i1 ТР 11 СР КР
Трудоемкость на одно изде!лие. вюрмо-час

Слесарь 4 1,70 1,70 1,70 0,43 0,43 0,43 1,20 1,20 1,20
Итого 8,70 8,70 8", 70 9,05 9,05 9,05 7,82 7,82 7,82

Всего по 
этапу 2 10,15 10,15 10,15 10,65 10,65 10,65 9,12 9,12 9,12

3. Ремонт и Слесарь I 0,46 0,77 0,98 4,55 5,69 1 8,35 2,16 3,16 6 ,i6
сборка Слесарь 2 2,30 4,80 6,30 6,46 8,59 12,72 7,39 13,12 15,14

Слесарь 3 4,26 8,13 12,34 5,07 5,30 6,12 0,34 1,46 1,39
Слесарь 4 3,10 5,29 7,28 0,96 1,70 3,31 3,26 5,40 8,90
Итого 10,12 18,99 26,90 17,04 21,28 30,50 13,15 23,14 31,59
Станочник 2 0,46 0,90 1,89 0,96 3,15 4,89 2,40 4,80 5,60
Станочник 3 1979 2,14 4,29 2,56 3,93 5,47 - 3,29 3,29
Станочник 4 - 2,98 3,18 - 1,84 4,88 - 0,60 5,40
Итого (С, п/5 6,02 9,36 3,52 8,92 15,24 2,40 8,69 14,29
Разметчик 2 - - 2,00 - 2,46 - - 1,80
Сварщик 3 - 0,79 1,35 - 1,24 1,98 - 1,58 2,16
Маляр I 0,26 0,70 ь,98 0,44 0,76 1,12 0,33 0,48 0,96



ПТР. 28 УКН-06-4-1
Продолжение табл. 4

Этап ра- Специальность Раз- Маска насоса
боты ряд ра— б о—

__HUB 40/S5__I _JГ ' жт_1Ш/2й_
Вил ремонтаты L TP.JL ср.1L keJL_teJ СР 1_keJL_xeJL СЕ 11 КР

Тоудоемкост! на ojeшо изделие* норме™час
Маляр 2 0,39 0,56 0,76 0,37 0,59 0,94 0,34 0,40 0,56
Итого 0,65 1,26 1,74 0,81 1,35 2,06 0,67 0,88 1,52

Всего по этаду 3 13,02 27,06 41,35 21,37 32,79 52,24 16,22 34,29 51,36
4. Погрузка Такелажник 2 1,92 1,92 1,92 1,08 1,08 1,08 1,63 1,63 1,63
и монтаж Такелажник 3 - - 1,08 1,08 1,08 - - -

Такелажник 4 - - - 1,10 1,10 1,10 - -
Итого 1,92 1,92 1,92 3,26 3,26 3,26 1,63 1,63 1,63
Слесарь 2 1,69 1,69 1,69 2,37 2,37̂ 2,37 1,61 1,61 1,61
Слесарь 3 '2,16 2,16 2,16 3,17 3,17 3,17 1,90 1,90 1,90
Слесарь 4 0,58 0,58 0,58 1,00 1,00 1,00 1,90 1,90 1,90
Итого 4,43 4,43 4,43 6,54 6,54 6,54 5,41 5,41 5,41

Всего по этапу 4 6,35 6,35 6,35 9,80 9,80 9,80 7.04 7,04 7,04



УКН-06-4-1 Стр. 29 
Продолжение табл. 4

Этап ра­
боты

Специальность Раз-рядра-бо-ты

Марка насоса
HUB 40/65 1 ВДВ 100/80 ЩВ 100/20

Вил ремонта
ТР СР КР Т Р  С Р  1 К Р  Т Р  С Р  К Р

Трудоемкость на одно изделие, ношо-чсас
5. Испытание 
и сдача

Слесарь
Слесарь

2
4

1,60
1,60

1,60
1,60

1,60
1,60

1,80
1,80

1,80
1,80

1,80
1,80

1,80
1,80

1,80
1,80

1,80
1,80

Итого 3,20 3,20 3,20 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60
Всего по этапу 5 3,20 3,20 3,20 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60
Всего на ре­монт (этапы 1.2,3,4,5) 37,81 51,85 66,14 52,46 63,88 83,33 40,56 58,63 75,70
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Таблица 5

Еди- Марка насоса
Наименование

материала
ница 13ДВ 40/65 НИВ 100/80 1 ИоВ i 00/20изме­
рения Вид ремонта

‘*-3 îd !о КР ТР СР КР ТР 1 С? 1 К?
Расход материала на сдно :п щелие

I .  Черные металлы

J, BI6 ГОСТ 2590-71 
СтЗпс ГОСТ 380-71

кг - - - - - - 1,75 2,06 3,36

т, В22 ГОСТ 2590-71 
СтЗсп ГОСТ 380-71

кг ~ 0,46 1,08 - - - - -

0 60 кг ■ 0,65 1,00 - - - - - -

„ В25 ГОСТ 2590-71 
20 ГОСТ 1050-74 кг _ 0,10 0,18 СОо

0 30 ; к г - - - - - - 0,24 0,52 0,52

T,<uT  BI4 ГОСТ 2590-71 
35 ГОСТ 1050-74

кг 0,20 0,40 0,56 - - -
i

» -

0 18 кг 0*70 ; 1,59 3,06 - - - - - -
гг BI6 ГОСТ 2590-71 
" ‘ 45 ГОСТ 11-50-74 кг !0 s25 ! 0,65 0,90 - 0,48 0,48 » 0 До : 0,12



УКЦ-06-4-1 Стр. 31 
Продолжение табл. 5

Наименование
материала

Е|ДИни— 
да из­
мере­
ния

Марка насоса
НШЗ 40/65 HUB 100/80 HUB 100/20

Вия ремонта
ТР СР КР L  т р 1 СР КР ТР СР КР

Расход материала ка одно изделие

WlwT, BI2 ГОСТ 2590-71 кг 0,20 0,2О 0,20 0,65 0,90 1,80 0,12 0,24 0,48
1 2 X 1 3  ГОСТ 5632-72
0 . 1 6 кг - - - - 0,20 0,40 - - -
0  18 кг 0,50 0,50 0,50 - - 1,90 0,24 0,30 0,48
0 22 кг - - - 0,10 0,20 0,40 OfL/2 0,10 0,24
0 50 кг - - 1,40 - - - - - -

Ш.. Метизы

Болт N112x75. СГ, К.Ч’Т V79&-70 кг - ... - _ 0,06 0,12 0,24
К Г 0Д2 0,24 0,43 - - - - - -

MTixIOO кг - - - - - - 0,12 0,24 0,48
М14х45 КГ 0,80 1,60 0,1? 1 0,35 0,70 - - -

Ш4х50 кг - - - - - - 0,40 0,70 1,40
Щ6х55 кг - - - - - - 0,12 U,24 0,49
Ж 8x6(1 кг - - - 0,17 0,34 0 , 6 8 - - -

М24х55 кг О  ,  0̂ j 0,88 1,38 - - - - - -

Гайка М8. ГОГ? 5915 7 С кг 0,01 :0,02 0,0 3 - - - - - -
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Продолжение табл. 5
Наименованиематериалов

Едани- да из­мере­ния
ни

Марка насоса
[В 40/65 Ш В  1 0 0 / 8 0 1 HUB 100/20

Вид ремонта
ТР ,Г ср ; КР , ТР С Р К Р ТР СР 1 КР

Расход материала на одно изделие
Г а й к а  ИЮ.4 Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 кг 0,02 0,04 0,06 — — 0,01 0,02 0,04

Ш2 кг 0,02 0,04 0,07 0,02 0 , 0 3 0,06 0,04 0,08 0,16
ш кг 0,12 0,24 0,48 0,07 0 , 1 4 0,28 0,09 0,18 0,36
M I 6 кг 0,11 0,22 0,44 0,10 0 , 2 0 0,40 0,04 0,08 0,15
М 2 0 кг 0,03 0,07 0,14 0,07 0 , 1 4 0,28 - - -
и з о кг 0,16 0,32 0,64 - - - - - -

Ш а й б а  8 Н 6 5 Г  Г О С Т  6 4 0 2 - 7 0 кг 0,01 0,01 0,01 - - - - - -
1 0 Н 6 5 Г кг 0,01 0,02 0,04 - - - 0,01 0,01 0,01
1 2 Н 6 5 Г кг - - - - - - 0,01 0,02 0,04
1 4 Н 6 5 Г кг 0,02 0,04 0,08 0,09 0 , 1 8 0,36 - - -
1 6 Н 6 5 Г кг 0,06 0,12 0,20 0,10 0 , 2 0 0,40 0,01 0,02 0,03
1 8 Н 6 5 Г кг - - 0,02 0 , 0 3 0,06 - - -

2 0 Н 6 5 Г кг 0,02 0,06 0,10 - - - - - -
П о д и ш ш и к  4 0 7  Г О С Т  8 3 3 8 - 7 5 кг - I 2 - - - ~ - -

1 У .  Ц в е т н ы е  м е т а л л ы

П р у т о к  Л О К  5 9 - 1 - 0 , З - Т - 2  
Г О С Т  1 6 1 3 0 - 7 2

кг 10,15 0,30 - 0,22 0,44 “ 0,15 0,30
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Продолжение табл, 5

Н аименованиематериала
Едини- Марка насосада из- НОВ 40/65 ! НШ 100/80 Г HUB 100/20
НИН Вид ремонта

ТР СР f КР ТР 1 СР КР ТР СР КР
Расход материала на одно изделие

Труба М3 TIOxI ГОСТ 617-72 кг 0,30 0,30 0,10 0,10 0,16 0,16
Прутов Л062-1 т.кр. НМ-16 1$бт 2060-73 кг - **' - 0,10 0,20 0,40 - 0,22 0,40

0 20 кг 0,14 0,14, 0,28 , - - - - -
0 25 кг - 0,21 0,53 i - - - - - -
0 30 кг 0 19 0,88 1,90 - - - - -
0 50 кг ... - - - - - - 0,90 2,75

Пруток Бр.АМц9-2 цр.-кр. 65-Н ГОСТ 1628-72 кг 0,40 0,40 0,80 _ —
0 70 кг - 0,60 1,20 2,40 - -

Бр. 0Ц4-3 ГОСТ 5017-74отл. гр. I ОСТ 5,9209-75 кг “ - 3,50 - - 14,90 - - 6,46
IX.Химические материалы
Кислород ГОСТ 5583-68 м3 - 1,49 2,00 - 1,53 2,40 0,96 1,22Ацетилен ГОСТ 5457-75 кг - 1,28 1,70 - 1,39 1,84 - 0,80 1,15
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Продолжение табл. 5

Дцини- Марка насосаПИИмеНОВвДИиматериала да из-мере-ния
ЩВ 40/65 HUB 100/80 НЦВ 100/20

Вид ремонта
ТР СР КР ТР СР ■ КР ТР СР КР

Расход материала на одно изделие
П. Резино-технические 

изделия
Паронит ПОН 1,0 ГОСТ 481-71 кг 0,08 0,17 0,34 0,06 0,12 0,24

2,0 кг - - - - - 0,10 0,20 0,40
Резина ВШа 4с ТУ38-105-376-72 кг 0,15 0,30 0,60 0,16 0,24 0,48 0,15 0,30 0,60
Набивка многослойнодлетеная марки ХБП Д12 ГОСТ 5152-66 кг 0,10 0,10 0,10 0,02 0,04 0,07 0,04 0,08 0,16
ХП. Лакокрасочные материалы
Грунт ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-76 кг 0,14 0,29 0,60 0,20 0,40 0,76 0,25 0,38 0,76
Краска ПФ-218 ТУ6-10-673-74 кг 0,25 0,25 0,25 0,40 0,40 0,40 0,35 0,35 0,35
Х1У. Топливо и нефтепродукты
Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 кг 2,30 2,30 2,30 3,60 3,60 3,60 3,00 3,00 3,00
Уайт-спирит ГОСТ 3134-52 кг 0,50 0,50 0,50 0,80 0,80 0,80 0,60 0,60 0,60



rrp ^ УКВ-06-4̂ 1
Продолжение табл.5

Наименованиематериалов
Едини- Марка насосада из­мере­ния

НОВ 40/65 HUB 100/80 HLEB 100/20
Вкя ремонта

ТР СР КР ТР СР КР ТР 1 СР. КР
Расход материала на одно излелие

ХУ# Вспомогательные
материалы

Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-75 0,40 0,60 0,90 0,50 0,90 1,20 0,50 0,70 0,90
Ветошь обтирочная ГОСТ 5354-74 кг ,0,50 ,0,50 0,50 0,80 0,80 0,80 0,60 0,60 0,60
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Этап
работы Специальность Разрядработы

I .  Д ен о в тах Слесарь I
и выгрузка Слесарь 2

Слесарь 3
Слесарь
Итого

4

В с е г о  по 
эт а п у  I

Такелажник 2

2 ,  Р азб о р к а Станочник 3
и деф ектация Слесарь I

Слесарь 2
Слесарь 3

B G ero  по 
этап у  2

Слесарь
Итого

4

3. Ремонт Слесарь I
и сб о р к а Слесарь 2

Таблица 6

Марка насоса
э сн -п _________11 ЭСН-16

Вил ремонта
ТР I1. СР__ 1L k p____ 11 ТР Г с р КР

Трудоемкость на окно изделие, нс g ? $ о

0,49 0,49 0,49 0,44 0,44 0,44
1,06 1,06 1,06 0,79 0,79 0,79
0,78 0,78 0,78 1,06 1,06 1,06
0,59 0,59 0,59 0,87 0,87 0,87
2,92 2,92 2,92 3,16 ЗД6 3,16
1 , 5 5 1,55 1 , 5 5 0,89 0,89 0,89
4,47 4,47 4,47 4 ,05 4,05 4,05
1,50 1,50 1,50 1,20 1,20 1,20
2,07 2,07 2,07 3,60 3,60 3,60
4,39 4,39 4,39 5,50 5,50 5,50
6,49 6,49 6,49 2,92 2,92 2,92
2,54 2,54 2,54 1,44 1,44 1,44
15,49 15,49 15,49 13,46 13,46 13,46
16,99 16,99 16,99 14,66 14,66 14,66
0,70 0,98 1,06 3,26 4,80 4,96- 2,39 4,16 5,75 2,19 5,16 9,44
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Продолжение табл. 6

Этан
работы

Специальность Разряд
работы

Марка насоса
эсн-и [ ЭСН-16

Вил ремонта
ТР I СР 1 КР 1 ТР 1 СР 1 КР

Трудоемкость на одно ИЗ1юле,, вошо-час
3. Ремонт Слесарь 3 3,55 9,78 10,39 3,34 3,60 4,12
и сборка Слесарь 4 10,34 12,99 16,78 6,40 7,96 10,13

Итого 19,98 27,91 33,98 15,19 21,52 28,65
Станочник 2 0,74 2,93 5,75 _ 3,94 5,86
Станочник 3 0,72 2,43 5,61 - 4,60 8,80
Станочник 4 9,32 17,73 1,00 4,00 5,60
Станочник 5 - - 3,52 - - -

Итого 1,46 14,68 32,61 1,00 12,54 20,26
Разметчик 2 - 2,90 - _ 2,10
Сварщик 3 0,42 1,82 3,20 - 2,04 2,66
Маляр I 0,50 0,60 1,20 0,46 0,52 1,06
Маляр 2 0,36 0,49 0,96 0,26 0,32 0,49
Итого 0,86 1,09 2,16 0,72 0,84 1,54

Всего поэтапу 3 22,72 45,50 74,85 ; i6,9i 36,94 55,21



Ст р . 38 УКН -06-4-1
Продолжение табл. 6

Этап Специальность Разряд Маша н асоса
работы работы эсн-и Г ЭСН-16

Вид ремонта
TP ;1 с р  ;1__КР__1i__тр 1 С Р .11 КР

Трудоемкость на одно изделие. нормо-час

4 ,  Погрузка Такелажник 2 1,92 1 ,9 2 1 ,9 2 1,11 1,н 1Д1
и монтаж Слесарь I 0 ,2 5 0 ,2 5 0 ,2 5 0 ,4 4 0 ,4 4 0 ,4 4

Слесарь 2 2 ,7 1 2 ,7 1 2 ,7 1 1 ,3 8 1 ,3 8 1 ,3 8
Слесарь 3 1 ,0 5 1 ,0 5 1 ,0 5 1 ,2 4 1 ,2 4 1 ,2 4
Слесарь 4 0 ,7 7 0 ,7 7 0 ,7 7 0 ,6 0 0 ,6 0 0 ,6 0
Итого 4 ,7 8 4 ,7 8 4 ,7 8 3 ,6 6 3 ,6 6 3 ,6 6

В сего по 
этапу 4 6 ,7 0 6 ,7 0 6 ,7 0 4 ,7 7 4 ,7 7 4 ,7 7

5 .  Испытание Слесарь 2 1 ,4 0 1 ,4 0 1 ,4 0 1 ,6 0 1 ,6 0 1 ,6 0
и сдача Слесарь 4 1 ,4 0 1 ,4 0 1 ,4 0 1 ,6 0 1 ,6 0 1 ,6 0

Итого 2 ,8 0 2 ,8 0 2 ,8 0 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0

Всего по 
этапу 5 2 ,8 0 2 ,8 0 2 ,8 0 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0

Всего на ре­
монт (этапы 
1 , 2 , 3 , 4 , 5 ) 5 3 ,6 8 7 6 ,4 6 1 0 5 ,8 1 4 3 ,5 9 6 3 ,6 2 8 1 ,8 9



К р у г

К р у г

К р у г

Наименование
материала

Едини­ца из­мере­ния

I» Черные металлы
BI2 ГОСТ 2590-71 кг20 ГОСТ 1050-74
0 18 кг
0 45 кг
0 56 кг
0 80 кг
0 100 кг
BI4 ГОСТ 2590-71 кг35 ГОСТ 1050-74
0 18 кг
BI6 ГОСТ 2590-71 кг12X13 ГОСТ 5632-72
0 40 кг

УКН-06-4-1 Стр. 39 
Таблица 7

ЭСН-П ЭСН-16 _
Вид .ремонта .

ТР СР КР 1 ТР СР КР
Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

0,12 0,24 0,48 0,12 0,24 0,24
0,09 0,18 0,40 0,27 0,55 1,10
0,13 0,25 0,50 - - -
- - 0,12 - - -
- - 1,90 - - -
- - 2,00 - - -
- - - 0,14 0,28 0,60
- - - 0,25 0,65 1,40
- - - 0,20 0,20 0,20
- - - - - 4,70



Стр. 40 УКЕ-06-4-1

Наименованиематериала
Едини­ца из­мере­ния

BI2 ГОСТ 2590-71 1
Круг I2U8H9T ГОСТ 5632-72 кг

0 40 кг
0 60 кг
0 210 кг
Ш. Метизы

Болт M8XI6.58 ГОСТ 7798-70 кг
MIGX20 кг
Ш4Х45 кг
М16х55 кг
ШбхбО кг
М2 2x3 5 кг

Гайка М8.4 ГОСТ 5915-70 кг
ШО кг
MI4 кг
MI6 кг
М22 кг

Винт М6Х25.46 ГОСТ 17475-72 кг

Продолжение табл. 7
Марка насоса

ЭСВкЕ! _ ЭСН-16
Вид рем(энта

ТР СР KF ТР СР КР
Расход материала на одно изделие

- - 0,06 0,25' 0,50
- 0,81 0,81 - -

1 0,36 2,16 0,51 2,34
4,70

0,02 0,02 0,08 _

0,02 0,03 0,05 0,03 0,06 0,12
0,04 0,08 0,16 0,26 0,52 1,04
0,45 0,90 1,20 - - -

- - - 0,13 0,26 0,52
0,27 0,54 1,08 0,27 0,54 1,08
0,01 0,01 0,02 - - -
0,01 0,02 0,04 0,01 0,03 0,05
0? 05 0,10 0,20 0,10 0,20 0,40
0,15 0,29 0,55 0,12 0,24 0,48
0,08 0,16 0,32 0,09 0,16 0,32
0,04 0,05 0,20 0,04 0,05 0,20



Наименование
материала

Едини­
ца из­
мере­
ния

Винт MI0X60.46 ГОСТ 17475-72 кг
Шайба 8Н65Г ГОСТ 6402-70 кг

1Ш65Г кг
14Н65Г кг
16Н65Г кг
22Н65Г кг

Подшипник 307 ГОСТ 8338-75 шт,
1У. Цветные металлы

Пруток ЛОК 59-I-03-T-4 ГОСТ 16130-72 кг
Проволока Бр.КМц 3-1 3,0 ГОСТ 5222-72 кг
Труба МЗТ 6x1 ГОСТ 617-72 кг
Пруток ЛЩ 58-2 т-кр- ШИ6 ITCT 2060-73 кг

0  25 кг
0 40 кг
0 50 кг

УКН-06-4-1 Сто, 41 
Продолжение табл, 7

____________ Марка насоса
эсн-н Г ЭСН-16

ТР СР
Вид ремонта 
I КР I ТР СР КР

Расход материала на одно изделие

0,03 0,05 0,10
0,01 0,014 0,02
0,01 0,02 0,05
0,02 0,03 0,06
0,04 0,06 0,12
0,02 0,03 0,05

I 2

-
0,09, 0,20

- 0,22 0,64
0,24 0,31 0,47
0,25 0,38 0,85

0,29 0,80
0/20 0,75 1,20

_ •

- - -

0,01 0,01 0,02
0,02 0,04 0,08
0,02 0,04 0,07
0,02 0,03 0,06
— I 2

- 0,16 0,32
_

- 0,27 0,54
- - -

- 0,48 0,64
- - 0,60

1,20 1,20



Продолжение табл. 7

Наименование
материала

Бдйни- ца из- мерения
Марка насоса

ЭСН-11 ЭСН-16
Вид ремонта

ТР СР КР __ТР_i1 СР КР
Расход материала на аы01 елие

Пруток Л062-1 т-кр-НМ-30ГОСТ 2060-73 кг - 0,25 0,50 ” - -
0 35 кг 0,09 0,18 0,36 - - -
0 40 кг 0,12 0,24 0,48 - - -
0 55 кг 0,08 0Д6 0,32 “ - -
0 80 кг - - 0,30 0,60 1,20

Бр. ОЦСНЗ-7-5-1 ГОСТ 613-65отл. гр. I ОСТ 5.9209-75 кг - - 12,50 - “
Л062-1 ГОСТ 15527-70 отл.гр. П ОСТ 5.9209-75 кг - - - - 4,76

II. Химические материалу
Кислород ГОСТ 5583-68 3м 1,52 1,98 - 1,32 1,73
Ацетилен ГОСТ 5457-75 кг - 1,34 1,76 - 1,06 1,42

ХГ. Резино-технические
изделия

Пароинт ПОН 1,0 ГОСТ 481-71 кг 0,06 0,09 0,18 - - -
2,0 кг 0,08 0,16 0,32 0,14 0,14 ., 0,14



УКН-06-4-1 Ct d . 43 
Продолжение табл, 7

Наименование Вдини- Марка насосаматериала ца из- мере- эсн-и ЭСН-16нпя Вид ре'лонта
ТР СР КР ТР СР КРРасход материала на orшо изттелие

резина ВШа 2 с 
ТУЗ&-105-376-72 кг _ _ [ 0,28 0,28 0,286 кг 0,08 0,08 0,16 - —20 кг - - - одо 0,20 0,40Набивка многослойноплетенаямарки ХБП Д4 ГОСТ 5152-66 кг 0,20 0,40 0,60 0,12 0,24 0,48

Ш. Лакокрасочные 
материалы

Грунт ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-76 кг 0,18 0,36 0,72 0,15 0,30 0,60Краска ПФ-218 T76-I0-673-74 кг 0,60 0,60 0,60 0,45 0,45 0,45
НУ. Топливо и 
нефтепродукты

Керосин K0-3G ГОСТ 4753-68 кг 2,80 2,80 2,80 2,00 2,00 2,00Уайт-спирит ГОСТ 3134-52 кг 0,40 0,40 0,40 0,29 0,29 0,29



Стр. 44 УКН-06-4-1

Наименованиематериала
Едини­ца из­мере­ния

U . Вспомогательные 
материалы

Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-75
Ветошь обтирочная ГОСТ 5354-74 кг

Продолжение табл. 7
Марка насоса

ЭСН-11 ЭСН-16
ТР СР

Вид ремонта 
КР ТР СР КР

Расход материала на одно изделие

0,49
0,65

0,96
0,65

1,70
0,65

0,35
0,60

0,70
0,60

1,20

0,60



УКН-06-4-1 Стр. 45 
Таблица 8

Этап
работы

Специальность Раз- 
ряд 
раб о-
ты

Марка насоса
ЗИН-14 _____ Э1Ш-60

Вил оемонта
ТР 1 СР 11 КР 1___ ТР__ iL cpj I КР

Ттшюемкость на одно излелзке. нот«о-час

I. Демонтаж Слесарь I 0,75 0,75 0,75 1,20 1,20 1,20
и выгрузка Слесарь 2 4,12 4,12 4,12 2,14 2,14 2,14

Слесарь 3 0,64 0,64 0,64 1,12 1,12 1,12
Слесарь 4 1,80 1,80 1,80 0,60 0,60 0,60
Слесарь 5 1,86 1,86 1,86 - - -
Итого 9,17 9,17 9,17 5,06 5,06 5,06
Такелажник 2 0,99 0,99 0,99 1,04 - 1,04 1,04
Такелажник 3 1,00 1,00 1,00 - - -
Итого 1,99 1,99 1,99 1,04 1,04 1,04

Всего но
этану I 11,16 11,16 11,16 6,10 6,10 6,10
2. Разборка Станочник 3 1,69 1,69 1,69 1,49 1,49 1,49
и дефектация Слесарь I 2,88 2,88 2,88 0,84 0,84 0,84

Слесарь 2 5,03 5,03 5,03 2,74 2,74 2,74
Слесарь 3 4,72 4,72 4,72 3,26 3,26 3,26



Стр. 46 УКН-06-4-1

Продолжение табл. 8

Этап
работы

Специальность Раз­
ряд
раб о- 
ты

Марка насоса
аш-14 ______ ЭЦН-60

Вид ремонта
ТР ___ СР 1 КР ТР СР КР

Трудоемкость на одно изделие, норме)-час
Слесарь 4 1,70 1,70 1,70 2,86 2,86 2,86
Итого 14,33 14,33 14,33 9,70 9,70 9,70

Всего по
этапу 2 16,02 16,02 16,02 11,19 11,19 11,19
3. Ремонт Слесарь I 1,49 1,76 2,60 1,27 1,49 2,06
и сборка Слесарь 2 1,46 0,79 0,79 0,99 1,02 2,04

Слесарь 3 2,94 3,96 4,80 2,20 2,90 3,70
Слесарь 4 5,76 6,02 6,92 5,14 6,99 9,90
Итого 11,65 12,53 15,11 9,60 12,40 17,70
Станочник 2 0,72 2,79 6,34 0,35 2,06 5,24
Станочник 3 0,30 1,57 6,60 0,20 1,08 4,90
Станочник 4 0,17 0,75 2,90 - ■ 2,60 4,92
Итого 1,19 5,11 15,84 0,55 5,74 15,06
Разметчик 2 - - 3,00 - - 2.20
Сварщик 3 - 2,44 4,90 - 1,74 2,96



УКН-06-4-1 Сто. 4? 
Продолжение табл. 8

Этап
работы Специальность Раз-ряд

Марка :насоса
ЭПН-14 ЭДН-60раб о- Вид ремонта

ТР СР KF !1 ТР СР КР
_  . Тт)Удоемкость на одно изделие, нормо-час

М а л я р I 0,20 0 , 4 6 0,82 0,18 0,36 0,72
Маляр 2 0,50 0 , 7 6 1,04 0 , 3 4 0,40 0,56-
Итого 0,70 1 , 2 2 1,86 0,52 0,76 1,28

Всего по этапу 3 13,54 2 1 , 3 0 40,71 10,67 20,64 39,20
4. Погрузка Такелажник 2 1,26 1 , 2 6 1,26 1,29 1,29 1,29
и монтаж Такелажник 3 1,26 1 , 2 6 1,26 - - -

Итого 2,52 2,52 2,52 1,29 1,29 1,29
Слесарь I 0,84 0,84 0 , 8 4 0,71 0,71 0,71
Слесарь 2 2,79 2,79 2 , 7 9 1,26 1,26 1,26
Слесарь 3 2,36 2,36 2 , 3 6 1,94 1,94 1,94
Слесарь 4 1,08 1,08 1 , 0 8 0,48 0,48 0,48
Итого 7,07 7,07 7,07 4,39 4,39 4,39

Всего по этапу 4 9,59 9,59 9,59 5,68 5,68 5,68



Стг). 48 УКН-06-4-1 Продолжение табл. 8

Этап
работы

Раз­
ряд-

Марка насоса
Специальность ЭНН-14 ЭЩ-60

рабо­
ты Вид ремонта

ТР 1 СР 1 К Р 1 ТР 1 ср ;! кр
Трзгдоемкость на одно изделие, нормо-час

5. Испытание Слесарь 2 3,40 3,40 3,40 1,40 1,40 1,40
и сдача Слесарь 4 3,40 3,40 3,40 1,40 1,40 1,40

Итого 6,80 6,80 6 (80 2,80 2,80 2,80
Всего по 
этапу 5 6,80 6,80 6,80 2,80 2,80 2,80
Всего на ре­
монт (этапы 
1 ,2 ,3 ,4 ,5 ) : 57,11 64,87 84,28 36,44 46,41 64,97



УКН-06-4-1 Сттэ. 49 
Таблица 9

Наименование Едини- Марка насоса
материала ца из-

Ш Н - 1 4 З Ш - 6 0

Вил ремонта
ТР СР К Р ТР СР К Р

Расход материала на одно изделие
I. Черные металлы

„  В 4 0  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1  

С т З с п  Г О С Т  3 8 0 - 7 1
кг - - - - 1,00 2,00

к  В 8  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1  

2 0  Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4
кг - - - 0 , 2 8 0 , 2 8 1,10

0  1 2 кг - - 0 , 2 3 0 , 4 2 0 , 9 0

0  2 0 кг 0,22 0 , 3 3 0 , 6 7 0 , 4 0 0 , 8 0 1 , 6 0

К о т г  B I 4  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1  

3 5  Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4

кг 0,11 0,22 0 , 6 3 - - -

0  1 6 кг 0 , 1 4 0 , 4 9 0 , 9 8 - - -

r j r r  B I 2  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1  

4 5  Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4
кг 0,23 0 , 4 7 0 , 9 4 - - -

К р _ .  В Ю  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1  

1 2 X 1 3  Г О С Т  5 6 3 2 - 7 2
кг 0 , 2 8 0 , 7 4 1 , 6 0 - - -

0 1 4 кг 0,22 0 , 3 4 0 , 6 9 - - -



Ст р .  5 0  У К Н - 0 6 - 4 - 1

Н а и м е н о в а н и е

м а т е р и а л а

0  8 0

S4 Ш . Ш Н 1
Лист СтЗпс ГОСТ 380-71
Мст Щ Ц Щ  19ЭДЗ-74. 

СтЗпс2 ГОСТ 380-71
Ш. Метизы

Болт MI0x25*58 ГОСТ 7798-70 
М12х40 
Ш2х45 
MI2X50 
MI4X45 
MI4X50 
М1бх55

Гайка М8.4 ГОСТ 5915-70 
MI0 
Ш2

Едини­ца из­мере­ния

кг

кг

кг

кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг

Продолжение табл* 9
Марка насоса

Я Ш - 1 4 ЭДН-60
Вил ремонта

Т Р С Р К Р Т Р 1 С Р  !1 К Р

Расход материала на одно изделие
- - - - 1,20 1,20
- - - - 5,00 10,00

0,28 0,60 1,20 - - -

0,06 0,12 0,24
- - - 0,12 0,25 0,50
- - - 0,55 1,10 2,20
0,04 0,08 0, J6 0,06 0,12 0,24
- - - 0,31 0,62 1,25
- - - 0,34 0,67 1,34
- - - 0,23 0,47 0,93
- - - 0,02 0,03 0,06
0,03 0,06 0,12 - -

0,07 0,14 0,28 0,32 0,63 1,26



УКНЧЗб-4—I C t d .  51 
Продолжение табл. 9

Наименование Здиня- Матка насосада из­мере­ния
ЭНН-14 ЭПН-60материала Вид ремонта

ТР СР КР ТР СР' КР
Расход материала на одно изделие

Гайка MI4.4 ГОСТ 59I5-7C кг _ — _ 0,20 0,40 0,80
Ш6 кг 0,32 0,63 1,26 0,13 0,26 0,52
М22 кг 0,15 0,30 0,60 - - -

МЗО кг 0,26 0,52 1,02 - - -

М48 кг - 0,96 - -

Шайба 12Н65Г ГОСТ 6402-70 кг 0,03 0,05 0,10 - * -

16Н65Г кг 0,02 0,04 0,08 0,01 0,01 0,02
Масленка ГОСТ 20905-75 шт. - - I - - I

1У. Цветные металлы
Пруток ЛОК 59-I-G3-T-4 ГОСТ 16130-72 кг - 0,12 0,24 - 0,20 0,40
Пруток Л062-1 т.кр. Н№-6 ГОСТ 2060-73 кг 0,20 0,41 0,82 - - -

0 12 кг 0,47 0,94 1,90 - - -

0 16 кг - - - 0,37 0,80 1,30
0 20 кг 0,23 0,46 0,92 0,50 0,50 0,50
0 25 кг - - - - 0,30 0,30



Стр. 5 2  У К Н - 0 6 - 4 - 1

Едини­
Н а и м е н о в а н и е ца из­
материала мере­ния

П р у т о к  Л 0 6 2 - 1  т . к р .  Н М - 6  
Г О С Т  2 0 6 0 - 7 3  0  2 8 кг

0  3 5 кг
0  5 0 кг

П р у т о к  Б р ,  А Ш ц  1 0 - 3 - 1 , 5  
п р . - к р . - Б О - Н  Г О С Т  1 6 2 8 - 7 2 кг
П р у т о к  Б р .  О Ц - 4 - 3  пр.-кр.-70-Н 
Г О С Т  6 5 1 1 - 6 0 кг

0  100 кг
Б р .  О Ц - 4 - 3 .  Г О С Т  5 0 1 7 - 7 4  
о т л .  г р .  I О С Т  5 . 9 2 0 9 - 7 5 кг

IX. Х и м и ч е с к и е  материалы
К и с л о р о д  Г О С Т  5 5 8 3 - 6 8 м3
А ц е т и л е н  Г О С Т  5 4 5 7 - 7 5 кг
XI. Резино-техническиеизделия
Паровит ПОН 1,0 ГОСТ 481-71 кг

Продолжение табл. 9
Марка насоса

ЭНН-14 Э П Н - 6 0

Вил ремонта
ТР СР КР ТР СР КР

Расхол у[атешала на одно изделие
0,15 0,30 0,60

- - 1,80 3,60
- - - 0,43 0,90 1,80
0,55 1,10 1,10 0,80 1,60 3,20
- 0,30 0,60 - 0,42 0,42
- - - - 0,85 0,85
- - 9,60 - - 18,25

_ 1,94 3,54 — 1,96 2,98
— 1,44 2,54 — 1,06 1,78

0,06 0,12 0,24 0,10 0,20 0,40



ГДИНИ-
Наименоваяие
материала

да из­
мере­
ния

Резина ВШа-2с ТУ38-105-376-72 кг
Набивка многослойноплетеная марки ХЕП Д6 ГОСТ 5152-66 кг
HI. Лакокрасочные материалы

Грунт ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-76 кг
Краска ПФ-218 ТУ6-10-673-74 кг

Х1У. Топливо 
и нефтепродукты

Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 
Уайт-спирит ГОСТ 3134-52

ХУ. Вспомогательные 
материалы

оса шлифовальная ‘ 5009-75
Ветошь обтирочная ГОСТ 5354-74

кг
кг

м2
кг

УК&-06-4-1 Сто. 53 
Продолжение табл. 9

Марка насоса
Э11Н-14 ЭПН-60

Вид ремонта
ТР СР КР ТР СР КР

Расход материала на одно изделие

0,08
0,04

0,16
0,08

0,12
0,06

0,18
0,96

1,80
0,52

0,40
1,00

0,23
0,12

0,36
0,96

1,80
0,52

0,80
1 ,0 0

0,46
0,24

0,72
0,96

1,80
0,52

1,60
1 ,0 0

0,10
0,90

1,60
0,44

0,30
0 , 8 0

0,20
0 , 9 0

1,60
0,44

0,60
0 , 8 0

0,32
0,16

0,40
0,90

1,60
0,44

1,20

0 , 8 0
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Таблица IG

Этап Специальность Раз- Марка насоса
работы рядра~Йо-

ЭИН 18/1-П 1 экн 10/1-П I ЭСН 6/1-ПВид ремонтаТЫ ТР 1 СР | КР 1 ТР | СР 1 КР 1| ТР |СР | КР
Трудоемкость> на 01рО 23Jгелие. 1о3рои -час

I. Демонтаж Слесарь I 0,03 0,03 0,03I 0,65 0,65 0,65 0,12 0,12 10,12
и выгрузка Слесарь 2 1,40 1,40 1,401 2,36 2,36 2,36 1,67 1,67 1,67

Слесарь 3 0,47 0,47 0,4?1 2,08 2,08 2,08 1Д1 ,1,11 1,11
Слесарь 4 0,51 0,51 0,51 0,59 0,59 0,59 0,60 0,60 0,60
Итого 2,41 2,41 2,41 5,68 5,68 5,68 3,50 3,50 3,50
Такелажник 2 0,30 0,30 0,30 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29

Итого по этапу I 2,71 2,71 2,71 6,97 6,97 6,97 4,79 4,79 4,79
2. Разбор­ Станочник 3 1,40 1,40 1,40 2,16 2,16 2,16 3,00 3,00 3,00
ка и де­ Слесарь I 1,24 1,24 1,24 4,05 4,05 4,05 3,41 3,41 3,41
фектация Слесарь 2 0,56 0,56 0,56 2,51 2,51 2,51 5,70 5,70 5,70

Слесарь : 3 3,54 3,54 3,54 4,24 4,24 4,24 7,58 7,58 7,58
Слесарь 4 0,43 0,43 ' 0,43 1,31 1,31 1,31 1,77 1,77 1,77
Итого 5,77 5,77 5,77 12,11 12,11 12,11 18,46 18,46 18,46

Всего по этапу 2 7,17, 7,17 7,17 14,27 14,27 14,27 21,46 21,46 21,46



Продолжение табл. 10
Раз­ряд

Маша насоса
Э т а п

работы Специальность Э И Н  1 8 / 1 - П 1 Э К Н  1 0 / 1 - П 1 эсн 6 Д - П _____раоо~ Вид -ремонтаты ТР СР К Р 1 ТР 1 СР 1 К Р Т Р СР КР
Т р у д о е м к о с т ь на одно изделие, iю ш о - ч а е

3. Р е м о н т Слесарь I 0 , 4 8 0 , 4 8 0 , 4 8 1,31 1,31 1 , 3 1 1,04 1,04 1 , 0 4

и  сборка С л е с а р ь 2 0 , 8 7 0 , 9 6 1 , 1 4 4 , 7 5 6,45 9 , 9 6 5,39 5,72 9 , 4 0

С л е с а р ь 3 2 , 3 0 3 , 1 0 3 , 1 0 1 2 , 7 5 16,51 1 9 , 0 4 7,72 10,90 1 5 , 2 2

С л е с а р ь 4 2 , 3 8 2 , 8 3 3 , 8 4 9 , 7 2 11,33 1 2 , 2 1 7,18 8,77 9 , 6 7

И т о г о 6 , 0 3 7 , 3 7 8 , 5 6 28,53 35,60 42,52 21,33 2 6 , 4 3 3 5 , 3 3

С т а н о ч н и к 2 0 , 6 8 1 , 1 7 1 , 8 1 3,83 4,99 7,21 2,22 5 , 3 9 8 , 4 9

С т а н о ч н и к 3 0 , 6 5 2 , 3 0 2 , 8 0 3,0? 8,42 10,13 1,12 2 , 9 5 7 , 3 1

С т а н о ч н и к 4 - 2 , 3 5 1,00 11,88 - - 8 , 5 2

С т а н о ч н и к 5 - - - - 6,16 - - 2 , 4 8

Итого 1 , 3 3 3 , 4 7 6 , 9 6 6,90 14,41 35,38 3 , 3 4 8 , 3 4 2 6 , 8 0

Р а з м е т ч и к о - - 1,10 - - 3,22 - 2 , 8 5

С в а р щ и к 3 - 2 , 5 2 3,00 - 2,80 5,72 - 2 , 1 6 4 , 7 9

М а л я р 1 0 , 1 5 0 , 3 0 0,40 0,24 0,35 0,48 0,46 0 , 6 2 0 , 9 0

М а л я р 2 0 , 1 7 0 , 3 6 0,52 0,42 0,62 1 , 3 6 0,30 0 , 7 0 1 , 3 0

И т о г о 0,32 0,66‘ 0 , 9 2 ^ 0 , 6 6 0,97 1 , 8 4 0 , 7 6 1 , 3 2 2 , 2 0

В с е г о  п о  
э т а п у  3 7 , 6 8 1 4 , 0 2 2 0 , 5 4 3 6 , 0 9 5 3 , 7 8 8 8 , 6 8 2 5 , 4 3 3 8 , 2 5 71,97
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Продолжение табл. 10

Этап
работы Специальность

Раз-рядрабо-ты
Маска насоса

Э П Н  1 8 / 1 - П 1 Э К Н  1 0 / 1 - П ЭСН 6/1-П
Вид ремонта

ТР 11 С Р  !L KPJL ipJ СР 1 КР !i тр !1 СР |I КР ..
Тотдоемкость на охшо изделие. ното--час

4. Погрузка Слесарь I 0*05 0 , 0 5 0,05 0,12 0,12 0,12 0,32 0,32 0 , 3 2

и монтаж Слесарь 2 1,73 1 , 7 3 1,73 1,52 1,52 1,52 0,97 0,97 0 , 9 7

Слесарь 3 1 , 9 7 1 , 9 7 1,97 3,12 3,12 3,12 2,50 2,50 2 , 5 0

Слесарь 4 1 , 0 0 1 , 0 0 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1 , 0 0

Итого 4,75 4 , 7 5 4,75 5 , 7 6 5 , 7 6 5,76 4,79 4,79 4 , 7 9

Такелажник 2 0,40 0,40 0,40 1 , 6 3 1 , 6 3 1,63 1,63 1,63 1 , 6 3

Всего поэтапу 4 5,15 5,15 5,15 7 , 3 9 7 , 3 9 7,39 6,42 6,42 6 , 4 2

5* Испыта­ Слесарь 2 1,00 1,00 1,00 1 , 2 0 1 , 2 0 1,20 1,40 1,40 1 , 4 0

ние и сда­ Слесарь 4 1,00 1,00 1,00 1 , 2 0 1 , 2 0 1,20 1,40 1,40 1 , 4 0

ча
Итого 2,00 2 , 0 0 2,00 2,40 2̂,40 2,40 2 , 8 0 2,80 2,8(Г

Всёг® поэтапу 5 2,00 2 , 0 0 2 , 0 0 2,40 2 , 4 0 2 , 4 0 2 , 8 0 2,80 2 , 8 0

Всего на ре­монт (этапы
1 , 2 , 3 , 4 , 5 ) 24,71 3 1 , 0 5 37,57 67,12 8 4 , 8 1 11971 80,90 73,72 10744
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Таблица II

Ндини- Маша насосаНаименование ца из- Э П Н  1 8 / 1 - П 1 Э К Н  1 0 / 1 - П Э С Н  6 / 1 - Пматериала море­ния Вил ремонта
Т Р срЛ [ К Р ^ Т Р С Р  1Г кр Т Р С Р  1 К Р

Р а с х о д материала вга одно> и з д е л и е

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы  

В 8  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1  

KWV 2 0  Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4
к г . _ 0 , 2 1 0 , 4 2 0 , 4 2

0 4 0 к г - - - - - - 0 , 1 4 0 , 1 4

0 4 5 к г - - - - - - 0 , 1 8 0 , 1 8 0 , 1 8

0 6 5 к г - 0 , 9 6 0 , 9 6 - 0 , 8 0 0 , 8 0 * 1 , 6 8 1 , 6 8

0 8 5 к г - - - 1 , 4 5 1 , 4 5 - 3 , 2 0 3 , 2 0

B I 6  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1  

К Р У 1, 2 5  Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4
к г - 0 , 9 0 0 , 9 0 0 , 1 8 0 , 1 8 0 , 3 6 - - -

0 3 0 к г - 1 , 0 0 1 , 0 0 - 0 , 8 0 0 , 8 0 - - -
B I 2  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1  

К р у г  4 5  г о с т  Ю 5 0 - 7 4 к г - - - 0 , 0 4 0 , 0 8 0 , 1 6 - * -

B I 6  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1  

К р у г  р о с т  5 6 3 2 - 7 2 кг - - - 0 , 5 7 1 , 0 5 2 , 4 0 - - -
0 3 0 кг - - - - - - * - 2 , 1 6

0 5 6 кг 0 , 6 0 0 , 6 0 1 , 2 0 - - - 0 , 6 0 1 , 2 0 1 , 2 0
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Продолжение табл, II

Наименование
материала

Едини- Маска насосаца из­мере­ния
Э1Ш 18/1-П ЭКН 10/1-П 1 ЭСН 6/1-П

Вил ремонта
ТР СР кр !1 ТР ср !1 КР 1 ТР 1 СР 1 КР

Расход материала на одно изделие
312 ГОСТ 2590-71 

К®Уг I2XI8H9T ГОСТ 5632-72 кг - - - 0,27 0,42 0,72 0,15 0,22 0,27
0 40 кг - - - 3,00 6,60 0,14 0,64 4,50

Шестигранник 
28 ГОСТ 2879-69 
20 ГОСТ 1050-74 кг - - - 0,60 1,20 2,10 - - -
Шестигранник 45 кг - - - 0,20 0,40 0,80 - - -

Б0.8 ГОСТ 19903-74 
Лист СтЗпс ГОСТ 380-71 кг - - - - - - - - 16,80

2,0 кг 0,13 0,13 0,13 - - - - - -

БЮ.О ГОСТ 19903-74 
Лист СтЗпс2 ГОСТ 380-71 кг - - - - - - 1,50 2,89 2,89

14,0 кг _ - - - - - 1,60 3,12 3,12
20,0 кг - - - - - - 20,60 - -
26,0 кг - - - - - - 28,20 - -
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Продолжение табл. I I

Наименование
материала

Едини­ца из­мере­ния

Марка насоса
ЭДН 18/1-П ЭКН 10/1-П ЭСН 6/1-П

Вид ремонта
ТР СР КР ТР СР 1 КР ТР 1 СР КР

Расход материала на одно изделие
Ш. Метизы

Проволока 4 Св-08АГОСТ 2246-70 кг - - - - 0,60 0,90 - 0,40 0,72
Болт М8х20.58 ГОСТ 7798-70 кг - - - - - - 0,16 0,32 0,64

М8х30 кг 0,03 ;0,06 0,08 - - - - - -
MIQX40 кг 0,04 0,08 0,16 - - - - - -
М12х40 кг 0,06 0,11 0,22 - - - 0,08 0,08 0,16
MI4X55 кг - - - 0,19 0,28 0,56 - - -
М16х65 кг - - - 0,30 0,60 1,20 - - -

Гайка М8..4 ГОСТ 5915-70 кг 0,02 0,04 0,08 - - - 0,07 0,14 0,28
MI0 кг 0,02 0,03 0,06 - - - - - *
Ш2 кг 0,02 0,04 ' 0,08 - - - 0,09 0,18 0,36
MI4 кг - - - 0,08 0,16 0,32 - - -
MI6 кг - - - 0,07 0,14 0,28 - - -

Винт М6х12.46 ГОСТ 17475-72 кг - - - 0,02 0,02 0,02 - • -
М8х18 кг - - - 0,04 0,04 0,04 - - -



Стр. 60 УКН-06-4-1

Наименование
материала

Шайба 8Не5Г ГОСТ 6402-70 
1Ш65Г 
12Н65Г 
14Н65Г 
16Н65Г

Шайба 8.4 ГОСТ II37I-68 
10Шпилька М10х25̂  *58

ГОСТ 11765-66 
Штифт 8С3х60 ГОСТ 3128-70 
Подшипник 307 ГОСТ 8338-75 

ik 407
Масленка ГОСТ 20905-75

17. Цветные металлы
Пруток ДОК 59-I-03-T-4 ГОСТ 16130-72
Труба МЗТ22х1,5 ГОСТ 617-72

Едини­ца из­мере­ния

кг
кг
кг
кг
кг
кг

кг
кг
шт.
шт.
шт.

кг

кг

Продолжение табл. II
Маша насоса

ЭДН 18/1-П ЭКН 10/1-П ЭСН 6/1-П
ТР IСР кр !ТР СР КР ТР СР КР

Расход материала на од.ко излелие
0,02 0,03 0,04 _ 0,02 0,03 0,05
0,02 0,04 0,08 - - - - - -

0,03 0,05 0,09 - - - 0,02 0,03 0,07
- - - 0,04 0,07 0,14 - - -

- - - 0,03 0,06 0,12 - - -

- - - - — — 0,02 0,03 0,06

0,05 0,09 0,18 _

0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,05 - - -
- - - - I 2 - - -
- - - - - I 2
— -

т
X - — I - — —

- 0,46 0,80 - - - - - -

- - - - - - — 0,45 0,90
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Продолжение тайл. II

Н а и м е н о в а н и е

м а т е р и а л а

Е д и н и ­
ц а  и з ­
м е р е ­
н и я

М а р к а  н а с о с а

Э Д Н  1 8 / 1 - П Ж Н  1 0 / 1 - П Э С Н  ,6/1-П________

В и д  р е м о н т а

Т Р 1 С Р к ? Т Р С Р К Р  ■ Т Р  . Q P

Ра С Х О Д  N1а т е р и а ш а  н а о д н о  и з д е л и е

П р у т о к  М З - Т - к р .- П - П Т - 1 2 
Г О С Т  1 5 3 5 - 7 1 К Г 0 , 6 2 0 , 8 4 0 , 8 4 — — - — — -

П р у т о к  Л 0 6 2 - 1 т . к р . Н М - 6  
Г О С Т  2 0 6 0 - 7 3 к г - 0 , 2 4 0 , 2 4 0 , 2 4 0 , 2 4 0 , 2 4 - - -

0  1 0 к г - - - - - - 0 , 6 3 0 , 8 5 0 , 9 8

0 1 6 к г - - - - - - - 0 , 3 7 0 , 3 7

0  2 8 к г - - - - - - 0 , 2 0 0 , 4 0 0 , 4 0

0  3 5 к г - - - - 0 , 4 0 0 , 4 0 - - -
0  4 5

П р у т о к  Л С  5 9 - 1  т . к р . Н М - 1 2  
Г О С Т  2 0 6 0 - 7 3

к г - - - - - - 0 , 4 7 0 , 4 7 0 , 4 7

к г 0 , 1 5 0 , 3 1 0 , 4 8 - - - - - -
0  2 0 к г - 0 , 1 0 0 , 2 0 - - - - -

П р у т о к  Л М ц  5 8  т . к р . Н № - 2 0  
Г О С Т  2 0 6 0 - 7 3 к г ... _ _ _

0 , 4 0 0 , 4 0

Л и с т  Л 0 6 2 - 1  Т  I
Г О С Т  9 3 1 - 7 0 к г - - - - - - 0 , 6 5 0 , 6 5 0 , 6 5

Л и с т  2 к г - - 0 , 6 4 0 , 8 4 0 , 8 4 0 , 9 7 0 , 9 7 0 , 9 7

П р у т о к  А М ц  9 - 2  т . к р . Н - 1 , 5  
Г О С Т  5 2 2 2 - 7 2 к г - - - 0 , 2 4 0 , 6 4 0 , 6 4

0  3 , 5 к г - - - - - - - 0 , 1 6 0 , 1 6
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Наименованиематериала
Едини­ца из­мере­ния

Пруток АМц 9-2 т.кр.Н-5,0 ГОСТ 5222-72 кг
Пруток Бр.ОЦ 4-3 т„кр„ £•32 ГОСТ 6511-60 кг

0 35 кг
0 38 кг
0 40 кг

^Т°651?#60 4-3 Щ>-кр-70-Н кг
0 80 кг
0 90 кг
0 100 кг

Бр. ОЦСН 3-7-5-I ГОСТ 613-65 отл.грЛ ОСТ 5„9209-75 кг
IX. Химические материалы

Кислород ГОСТ 5583-68 м3
Ацетилен ГОСТ 5457-75 кг

Продолжение табл. II
_________ Марка насоса
Э1Ш 18/1-Д " Г  ЭКН l'o/1-П I эсн" 6/I-H

Вид ремонта
ТР 1 СР 1 КР 1 ТР 1 СР 1 КР 1 ТР СР 1 КР

Расхол мате|эиада на одно изделие
- - - - - - - 0,40
_ 0,20 0,20 - - - 0,40 0,40 0,40
- 0,25 0,25 - - - - - -

0,80 0,80 - - - - - -
- 0,30 0,30 - - - - - -
_ — — 1,22 2,93 2,93 - 0,48 0,48
_ - 0,42 0,42 0,42 - - -

- _ - 1,18 1,18 1,18 - - -

- - 0,20 - 1,50 1,50 2,40 2,40 2,40

- 4,00 9,80 - 12,00 17,50 - - 19,29

0,89 1,40 1,34 2,09 1,38 1,64
- 0,70 1,00 - 1,12 1,66 - 1,22 1,40



7Ш 6еЛг1. С т а .  § з
П р о д о л ж е н и е  табл. II

Едини- Маска н а с о с аНаименование да из­мере­ния
Ш . 1 8 / 1 - П Э К Н  1 0 / 1 - П Э С Н  6 / 1 - Пматериала

В и д  р е м о н т а

Т Р СР К Р ТР С Р К Р  , Т Р С Р j К Р

Р а с х о д  m e т е р и а л а  н а  о д н о  ns д е д и е

Н. Резино-технические 
изделия

Р е з и н а  В Ш а - 4 с  
Т У 3 8 - 1 0 5 - 3 7 6 - 7 2 кг 0 , 0 4 0 , 0 8 0 , 1 6 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 4 0 , 0 4 0 , 0 4 0 , 0 8

Р е з и н а  8 кг - - - - - - 0 , 0 6 0 , 0 6 0 , 0 6

Р е з и н а  1 2 кг - - - 0 , 0 5 0 , 0 5 0 , 1 0 - - -

К о л ь ц о  4 0 - 0 4 8 - 4 6 - 2 - 4  
Г О С Т  9 8 3 3 - 7 3 шт. . I I I

Ш н у р  а с б е с т о в ы й  Ш А О Н  6  
Г О С Т  1 7 7 9 - 7 2 кг 0 , 0 6 0 , 0 6 0 , 0 6 .
П а р о н и т  П О Н  1 , 0  Г О С Т  4 8 1 - 7 1 кг - - - 0 , 1 6 0 , 1 6 0 , 1 6 0 , 0 6 0 , 0 6 0 , 0 6

П О Н  2 , 0 кг 0 , 0 4 0 , 0 4 0 , 0 4 - - - 0 , 1 6 0 , 1 6 0 , 1 6

Н а б и в к а  м н о г о с л о й н о п л е т е н а я  
м а р к и  Х Б П  Д 6  Г О С Т  5 1 5 2 - 6 6 кг 0 , 1 0 0 , 1 0 0 , 1 0 0 , 2 4 0 , 2 4 0 , 2 4 0 , 1 8 0 , 1 8 0 , 1 8

Х П .  Л а к о к р а с о ч н ы е  

м а т е р и а л ы

Г р у н т  Ф Л - О З К  Г О С Т  9 1 0 9 - 7 6 кг 0 , 1 8 0 , 3 6 0 , 7 2 0 , 2 4 0 , 4 8 0 , 9 6 0 , 2 5 0 , 5 0 1 , 0 0

К р а с к а  П Ф - 2 1 8  Т У 6 - 1 0 - 6 7 3 - 7 4 кг 0 , 7 2 0 , 7 2 0 , 7 2 0 , 9 6 0 , 9 6 0 , 9 6 1 , 0 0 1 , 0 0 1 , 0 0
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Наименование
материала

XIV. Топливо и неф­
тепродукты

Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 
Уайт-спирит ГОСТ 3134̂ 52
XV. Вспомогательные

материалы
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-75
Ветошь обтирочная ГОСТ 5354-74

Едини­ца из­мере­ния

кг
кг

м2
кг

Продолжение табл. II
Маша насоса

ЭНН 18/1-П ЭКН 10/1-П ЭСН 6/1-П
Вид ремонта

ТР СР КР ] ТР СР КР ТР СР КР
Расход материала на одно изделие

1,00 1,00 1,00 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80
0,26 0,26 0,26 0,40 0,40 0,40 0,42 0,42 0,42

0,17 0,34 0,66 0,23 0,47 0,94 0,28 0,56 1,12
0,60 0,60 0,60 0,90 0,90 0,90 1,00 ■ 1,00 1,00
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Таблица 12

Этап
работы

Раз­ряд
Марка насоса

Специальность НЦВ I00/Ю0-1-П | . I.5BCS-I.3M эин-зра­боты Вид ремонта
ТР СР КР ТР СР 1 КР ТР 1 СР 1 КР

.. Тртасоемкость на одно изделие. нормо-час
I. Демонтаж Слесарь I 0,35 0,35 0,35 0,06 0,06 0,06 0,24 0,24 0,24
и выгрузка Слесарь 2 1,79 1,79 1,79 1,48 1,48 1,48 1,72 1,72 1,72

Слесарь з 0,64 0,64 0,64 0,96 0,96 0,96 0,84 0,84 0,84
Слесарь 4 0,75 0,75 0,75 0,56 0,56 0,56 0,67 0,67 0,67
Итого 3,53 3,53 3,53 3,06 3,06 3,06 3,47 3,47 3,47
Такелажник 2 1,04 1,04 1,04 0,40 0,40 0,40 1,55 1,55 1,55

Всего по этапу I 4,57 4,57 4,57 3,46 3,46 3,46 5,02 5,02 5,02
2, Разборка Станочник 3 1,96 1,96 1,96 1,70 1,70 1,70 1,90 1,90 1,90
и дефектация Слесарь I 2,62 2,62 2,62 1,53 1,53 1,53 2,73 2,73 2,73

Слесарь 2 1,47 1,47 1,47 1,88 1,88 1,88 1,37 1,37 1,37
Слесарь 3 4,47 4,47 4,47 3,77 3,77 3,77 5,37 5,37 5,37
Слесарь 4 0,94 0,94 0,94 1,02 1,02 1,02 0,68 0,68 0,68
Итого 9,50 9,50 9,50 8,20 8,20 8,20 10,15 10,15 10,15

Всего по этапу 2 11,46 11,46 и,4б: 9,90 9,90 9,90 12,05 12,05 12,05
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Продолжение табл. 12

Этап
работы Специальность

Раз-
ряд
ра­
боты

хМарка насоса
НИВ 100/100 1-П 1! I.5BC-I.3M  11 Э1Ш-3

Вил ремонта
тр  !1 GPJ! кр  !1 тр  I! СР КР 11 ТР 1! СР КР

Трудоемкое:тъ на одно изделие, нормо-час

3 . Ремонт Слесарь Г 0 ,79 0 ,79 0 ,79 0 ,26 0,26 0 ,26 0 ,56 0,56 0 ,56
и сборка Слесарь о 1,05 1,40 8 ,92 1 ,48 1,70 2,26 0 ,94 1,06 7 ,12

Слесарь 3 6,31 6,97 8 ,42 5,32 6,72 9,57 5 ,40 5,90 7 ,44
Слесарь 4 СО сг> 4 ,82 8,12 3 ,54 4 ,54 5,93 3 ,12 5 ,16 6 ,80
Итого 11,61 13,98 26,25 10,60 13,22 18,02 10,02 12,68 21,92
Станочник С 1,09 2,43 4,10 0 ,63 I , 8 f 2 ,52 0,90 2 ,00 3 ,80
Станочник 3 - 3,11 5,45 - 1,76 5,15 - 2 ,64 4 ,60
Станочник 4 2,00 11,68 - - 7,60 - 1,90 9,29
Станочник 5 - - 4 ,24 - ~ - - - -
Итого 1,09 7 ,54 25,47 0 ,63 3 ,57 15,27 0 ,90 6 ,54 17,69
Разметчик 3 - - 2 ,00 - 1,70 - - 1 ,50
Сварщик з ... 1,80 3 ,48 - 1,50 2 ,40 ! - 1 ,39 2 ,56
Маляр I 0 ,30 0,43 0,62 0 ,24 0,37 0,59 0 ,25 0 ,30 0,54
Маляр с 0,46 и, 56 0 ,99 0,40 0,48 0 ,8 3 : 0 ,40  ■ 0 ,52 0,80
Итого ~"оГтб~ 0,99 1,61 0,64 0,85 1,42 0,65 0, S2 1,34

Всего по
этапу 3 13,46 2 4 ,3 0 158,81 11,87 !1 9 ,14 38,81 11,57 21,43 45,01



Продолжение табл. 12

Этап Марка насоса
Специальность

rdo—рад НИВ 1 0 0 / 1 0 0  1 -П 1 I .5 B C - I .3 M 1 эпв-зработы <5оты Вид ремонта
Т? ! ср КР i1 ТР 1 СР ! КР 1 ТР L c p j1 КР

Тртгюемкость на одно изделие, нор»до-час
4. Погрузка Слесарь I 0,19 0,19 0 , 1 9 0,17 0,17 0 , 1 7 _ _
и монтаж Слесарь 2 1,15 1,15 1 , 1 5 0,67 0,67 0 , 6 7 1 , 4 6 1,46 1,46

Слесарь 3 2,51 2,51 2,51 2,09 2,09 2 ,-0 9 2 , 5 0 2,50 2,50
Слесарь 4 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1 , 0 0 1 , 0 0 1,00 1,00
Итого 4,85 4,85 4 , 8 5 3,93 3,93 3 , 9 3 4 , 9 6 4,96 4,96
Такелажник 2 1,29 1,29 1 , 2 9 0,50 0,50 0 , 5 0 1 , 9 2 1,92 1,92

Всего по этапу 4 6,14 6,14 6 , 1 4 4,43 4,43 4 , 4 3 6 , 8 8 6,88 6,88
5. Испытание Слесарь 2 1,80 1,80 1 , 8 0 1,20 1,20 1 , 2 0 1 , 6 0 1,60 1,60
и сдача Слесарь 4 1,80 1,80 1 , 8 0 1,20 1,20 1,20 1 , 6 0 1,60 1,60

Итого 3,60 3 , 6 0 3 , 6 0 2,40 2,40 2,40 3 , 2 0 3,20 3,20
Всего по этапу 5 3,60 3,60 3,60 2,40 2,40 -2,40 3,20 3,20 3,20
Всега на ре­монт (этапы 1,2,3,4,5) 3 9 , 2 3 50,08 84,58 32,06 39,33 59,00 38,72 48,58 72,16
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Наименование
материала

Едини­
ца из­
мере­
ния

I .  Черные металлы
В25 ГОСТ 2590-71

круг 20 ГОСТ 1050-74 кг

BIO ГОСТ 2590-71
35 ГОСТ 1050-74 кг

BI2 ГОСТ 2590-71
КРУГ 45 роот 1050-74 кг

0  16 кг
0 20 кг
0  40 кг
BIO ГОСТ 2580-71 1

КРУ1, 20X13 ГОСТ 5632-72 1 кг
0  12 ! кг
0  16 1

; кг
0 20 [

0  25

Таблица 13

Марка насоса
НОВ X00/IQ0 1-П 1,5ВС-1.3М ЭДН-3

ТР СР КР iH T i 1 СР ■к? ТР СР КР
Расход мате!знала на одно■ изделие

„ 3,60 3,60 4,00 4,00 „ _

0,26 0,52 2,24 0,28 0,56 2,30 - - -

- - - 0,58 0,83 1,49 - - -

0,66 0,92 0,92 — „ - 0,20 0,40 0,80
... - - - 0,15 0,30 0,70

- - - - - 3,50 0,16 0,32 0,32

- - - - - - о 00 0,23 0,63

-- — 0,06 0,12 0,24 0,97 0,97 0,97

1 - ! - 1 - - - 2,08 2,08
0,10 0,40 С ,40 - - - 0,24 0,68 2,25
- 1 - - - - - 0,22 0,94 2,12
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Продолжение табл. 13

Наименование
материала

Едини­ца из­мере­ния
Марка насооа

НЦВ 100/100 1-П i I.5BC-I.3M ЭЦН-3
Вещ ремонта

ТР СР КР ТР СР КР ТР СР КР
Расход материала на одно изрелсие

B4G ГОСТ 2590-71
йруг X2XI8H9T ГОСТ 5632-72 кг 0,80 1,60 1,60 - - - - 1,80 3,20

0 60 кг - Е,80 - - - - - 4,60
Сталь 25 П ГОСТ 977-75 кг - - - - 3,00 - 6,20 6,20

Б0.8 ГОСТ 19903-74
Лист СтЗпс ГОСТ 380-71

Ш. Метизы
Проволока 4 Св-08А ГОСТ 2246-70

кг 0,36 0,36

кг - 0,26 0,48 - 0,22 0,36 - 0,52 0,70
Болт М8Х20.58 ГОСТ 7798-70 кг - - 0,02 0,02 0,03 - - -

MI0X25 кг - - - 0,03 0,05 0,04 - - —

М12х40 кг - - - - - - 0,06 0,11 0,22
М14х40 кг - - - 0,07 0,15 0,30 - - —

МП 4x45 кг 0,08 0,16 0,32 - - - - -

MI4X50 кг - - - -  . - - 0,12 0,23 0,46
М20х60 кг 0,22 0,44 0,88 - - - - - -
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Продолжение табл, 13

Наименование
материала

Дойни­ца из­мере­ния

Марка насоса
НЦВ 100/100 1-П !г ш 5BC-I,зм 1 со

Вид ремонта
ТР СР КР ТР СР КР ТР СР 1 КР

Расход мате-риала на одно изделие
Гайка М8.4 ГОСТ 5915-70 кг — _ 0,02 0,02 0,03 0,01 0,02 0,03

жо кг - - - 0,02 0,03 0,04 0,02 0,03 0,06
MI2 кг 0,02 0,02 0,04 0,10 0,20 0,38 0,04 0,09 0,18
MI4 кг 0,07 0,14 0,28 0,03 0,06 0,16 - - -
же кг 0,20 0,40 0,80 - - - 0,04 0,04 0,07
M2Q кг 0,08 0,16 0,32 - _ - - - -

Винт 116x10,46 ГОСТ 17475-72 кг 0,01 о,от 0,01 - - - - - -
М8х14 кг — i!! _ - - - - 0,01 0,01 0,01
М12х40 кг - - ~ - - 0,04 0,04 0,08

Шайба 8Н65Г ГОСТ 6402-70 кг - - - 0,01 0,02 0,03 0,01 0,01 0,01
10Н65Г кг - - - 0,01 0г 01 0,01 0,01 0,02 0,04
12Н65Г кг 0,01 0,01 0,01 С,02 0,03 0,05 0,02 С,04 0,07
14Н65Г кг - - - 0,01 0,02 0,03 - - -
16Н65Г кг 0,04 с,08 0,16 1 0,03 0,06 0,12

Штифт 8С3х32 ГОСТ 3128-70 кг о о го 0,02 ,0,02 - \1 - - - - -
Подшипник 306 ГОСТ 8338-75 шт. - - - ~ I 2 _ - -
В 407 шт. “ I !2 - “ - - -
i£ 410 шт. - - - - - “ I 2
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Продолжение табл. 13

Наименование
материала

Едини­ца из­мере­ния
Марка насоса

НЦВ 100/100 1-П 5BC-I.3M эш-з
Вид ремонта

ТР СР КР ТР СР 1 КР ТР СР 1 КР
Расход материала на одно изделие

Масленка ГОСТ 20905-75 шт. - - - - - I - - I
1У. Цветные металлы

Труба МЗТ10х1,5 ГОСТ 617-72
Пруток Л062-1 т.кр. НМ-16 ГОСТ 2060-73

кг - 0,20 0,20 - - - - - -
кг - 0,90 2,30 - - - - -

0 20 кг - 11,40 2,90 - - - - -
Пруток БР.0Ц4-3 т.кр. H-I6 ГОСТ 6511-60 кг 0,15 0,30 0,60 _ „ _

0 40 К Г - 2,80. 5,60 - - - - - _
Пруток Бр.0Ц4-3 пр, кр. 70-Н ГОСТ 6511-60 кг — 1,20 2,40 — 0,80 1,20

0 80 кг - 2,16 2,40 - - - - 0,90 0,90
0 100 кг - 1,00 2,00 - - - - _ —

Вр. ЩСН 3-7-5-IГОСТ 613-65 отл. гр. IОСТ 5.9209-75 кг - - 44,50 - - 12,00 : ~ - 15,00
IX. Химические материалы

Кислород ГОСТ 5583-68 м3 1 - J ,40 2,00 0,60 10,90 2,00 2,60
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Наименование
материала

к):т лея ГОСТ 5457-75
XI» Резино-технические 

изделия
Резина ВШа-2с ТУ38-105-376-72
Кольцо СИ 60-45-9 ГОСТ 630S-7I
Шнур асбестовый ШАОН 10 ГОСТ 1779-72
Паоонит ПОН 1,0 ГОСТ 481-71
Набивка мног о с лойно пле т е нал марки ХБП Д8 ГОСТ 5152-66

ХП. Лакокрасочные 
материалы

Грунт ФЛ—ОЗК ГОСТ 9109—76 
краска ПФ-218 ТУ6-10-673-74

Едини­ца из­мере­ния

кг

кг
шт

кг
кг

кг

кг
кг

Продолжение табл, 13
Марка насоса

НЦВ 100/100 1-П 1,5ВС-1,ЗМ ! ЗШ-З
Вил ремонта /

ТР СР КР тр ! ср КР ТР СР КР
Расход материала на одно изделие

- 1,20 1,80 - 0,80 1,00 - 1,70 2,00

0,04 0,08 0,12 0,02 0,02 0,02 0,05 0,10 0,20
- - - - I I т± 2 2
- - - 0,02 0,04 0,04 - - -
0,20 0,20 0,20 0,13 0,13 0,13 0,22 0,22 0,22

0,02 0,04 0,08 0,01 0,02 0,04 0,04 0,08 0,16

0,20 0,40 0,80 0,11 0,23 0,46 0,25 0,50 1,00
0,80 0,80 0,80 0,46 0,46 0,46 1,00 1,00 1,00



УКН-Ов-4-I стр, 73 
Продолжение табл. 13

Наименование
материала

Едини­ца из­мере­ния

Марка насоса
ЩВ 100/100 1-П 1 I . 5 B C - I . 3 M Г ^ _ эш-з

Вид ремонта
ТР СР КР Т Р СР К Р Т Р  1 СР К Р

Расход материала на олно изделие
Х1У. Топливо и нефте­

продукты
Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 кг 1 , 4 0 1,40 1 , 4 0 1 , 0 0 1,00 1 , 0 0 1 , 8 0 1,80 1 , 8 0

Уайт-спирит ГОСТ 3134-52 кг 0 , 4 0 0,40 0 , 4 0 0 , 2 5 0,25 0 , 2 5 0 , 6 0 0,60 0 , 6 0

ХУ. Вспомогательные
материалы

Шкурка шлифовальная 
Г О С Т  5 0 0 9 - ^ 5 м3 0 , 5 0 Х,00 2 , 0 0 0 , 2 0 0,40 0 , 8 0 0 , 7 2 1,44 2 , 5 0

Ветошь обтирочнаяГОСТ 5354*74 кг 1 , 0 0 1,00 1 , 0 0 0 , 8 0 0,80 0 , 8 0 1 , 2 0 Х,20 1 , 2 0
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2. НАСОСЫ ШЕСТЕРЕННЫЕ МАРОК ИЗ-10, НШ-46Д, ЭМН-2

2.1. Краткая техническая характеристика насосов
Таблица 14

Н а и м е н о в а н и е  и  т и п  

м е х а н и з м а Назначение Частотавраще­ния,
о о / м и н

Произво- .дитель- 
я о с т ь , м3/чао

Г*

длина
бариты, ж

ширина
[

высота
Масса на­соса с электро­двигате­лем, кг

Н а с о с  ш е с т е р е н н ы й  

о д н о с т у п е н ч а т ы й  

г о р и з о н т а л ь н ы й  Й8-46Д Маслшшй 1 6 5 0 4 6 , 5 6 8 5 4 0 5 2 6 5 7 3 , 0

Н а с о с  ш е с т е р е н н ы й  

о д н о с т у п е н ч а т ы й  

г о р и з о н т а л ь н ы й  Н Ш - 1 0 Масляный SG0 1 0 , 0 5 2 5 4 1 8 2 0 2 5 9 , 0

Н а с о с  ш е с т е р е н н ы й  

д в у х с т у п е н ч а т ы й  

г о р и з о н т а л ь н ы й  ЭШ-2 Топливным 9 4 0 1 6 , 5 8 9 2 4 5 0 4 5 0 1 6 8 , 0
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2 . 2 .  Т и п о в о й  с о с т а в  р а б о т  п о  в и д а м  р е м о н т а

2 . 2 * 1 .  Т е к у щ и й  р е м о н т

Д е м о н т а ж  и  д ы г р у з к а

И с п ы т а т ь  н а с о с  д л я  в ы я в л е н и я  д е ф е к т о в  п е р е д  д е м о н т а ж о м .  О т с о е д и н и т ь  т р у б о п р о в о д а  о т  н а ­

с о с а ,  з а г л у ш и т ь  и  з а м а р к и р о в а т ь .  С н я т ь  а р м а т у р у  и  к о н т р о л ь н о - и з м е р и т е л ь н ы е  п р и б о р ы .  Д е м о н т и ­

р о в а т ь  а г р е г а т  с  с у д о в о г о  ф у н д а м е н т а ,  в ы г р у з и т ь  и  д о с т а в и т ь  в  ц е х .

Р а з б о р к а  и  д е ф е к т а ц и я

О т с о е д и н и т ь  э л е к т р о д в и г а т е л ь .  Р а з о б р а т ь  н а с о с .  Д е т а л и  п р о м ы т ь ,  о ч и с т и т ь .  П р о и з в е с т и  г и д ­

р а в л и ч е с к о е  и с п ы т а н и е  к о р п у с а  н а с о с а .  П р о в е р и т ь  в а л  н а с о с а  н а  б и е н и е .  П р о и з в е с т и  д е ф е к т а ц и ю  и  

м а р к и р о в к у  д е т а л е й  н а с о с а .

Р е м о н т  и  с б о р к а

З а ч и с т и т ь  и  п р и ш а б р и т ь  п л о с к о с т и  р а з ъ е м а  к о р п у с а  и  к р ы ш к и .  З а ч и с т и т ь  з у б ь я  ш е с т е р е н , п р и ­

ш а б р и т ь  и х  н а  к р а с к у  « С о б р а т ь  н а с о с  с  и з г о т о в л е н и е м  и  з а м е н о й  в т у л о к ,у п л о т н и т е л ь н ы х  к о л е ц »  п а л ь ­

ц е в ,  п р о к л а д о к ,  р е з и н о - т е х н и ч е с к и х  и з д е л и й ,  с  з а м е н о й  д о  25% крепежа, п о д г о н к о й  д е т а л е й ,  р е г у л и ­

р о в к о й  р а б о ч и х  з а з о р о в ,  р е м о н т о м  а р м а т у р ы  и  м а н о м е т р о в ы х  т р у б о к .  П р о и з в е с т и  г и д р а в л и ч е с к о е  

и с п ы т а н и е  н а с о с а  в  с б о р е .  С о е д и н и т ь  н а с о с  с э л е к т р о д в и г а т е л е м  и  о т ц е н т р о в а т ь .  И с п ы т а т ь  н а с о с  

н а  с т е н д е ,  п р о и з в е с т и  р е в и з и ю ,  с д а т ь  О Т К .  О ч и с т и т ь  н а р у ш е н н о е  п о к р ы т и е  д о  25% п о в е р х н о с т и  н а ­

с о с а ,  з а г р у н т о в а т ь .  П о в е р х н о с т ь  н а с о с а  о б е з ж и р и т ь  и  о к р а с и т ь  в  о д и н  с л о й .

П о г р у з к а  и  м о н т а ж

Д о с т а в и т ь  а г р е г а т  н а  с у д н о ,  у с т а н о в и т ь  н а  ф у н д а м е н т  и  з а к р е п и т ь .  С н я т ь  з а г л у ш к и ,  п р и с о е ­

д и н и т ь  т р у б о п р о в о д ы  с  и з г о т о в л е н и е м  и  з а м е н о й  п р о к л а д о к ,  з а м е н о й  д о  25% к р е п е ж а .  У с т а н о в и т ь  

а р м а т у р у  и  к о н т р о л ь н о - и з м е р и т е л ь н ы е  п р и б о р ы .
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Испытание и сдача
Испытать насос в работе по прямому назначению, сдать ОТК и заказчику.
2.2.2. Средний ремонт
Демонтаж и выгрузка
Испытать насос для выявления дефектов перед демонтажом. Отсоединить трубопроводы от на­

соса, заглушить и замаркировать. Снять арматуру и контрольно-измерительные приборы. Демонти­
ровать агрегат с судового фундамента, выгрузить и доставить в цех.

Разборка и дефектация
Отсоединить электродвигатель. Разобрать насос. Детали промыть, очистить. Произвести 

гидравлическое испытание корпуса насоса, Проверить вал насоса на биение. Произвести дефекта­
цию и маркировку деталей насоса.

Ремонт и сборка
Зачистить и пришабрить плоскости разъема корпуса и крышки. Калибровать резьбы. Зачис­

тить зубья шестерен и пришабрить их на краску. Прошлифовать шейки вала под втулки. Заварить 
раковины и трещины на корпусе насоса, Расточить корпус насоса под шестерни. Произвести гид­
равлическое испытание. Зачистить внутреннюю поверхность корпуса насоса. Изготовить и прите­
реть пробки краников.

Собрать насос с заменой подшипников, с изготовлением и заменой втулок, уплотнительных 
колец, пальцев, прокладок, резино-технических изделий, с заменой до 50% крепежа, подгонкой 
деталей, регулировкой рабочих зазоров, ремонтом арматуры и манометровых трубок. Произвести 
гидравлическое испытание насоса в сборе. Соединить насос с электродвигателем и отцентровать.



УКН-06-4-1 Сто. 77
Испытать насос на стенде, произвести ревизию, сдать ОТК. Очистить нарушенное покрытие до 50% 
поверхности насоса, загрунтовать. Поверхность насоса обезжирить и окрасить в один слой.

Погрузка и монтаж
Доставить агрегат на судно, установить на фундамент и закрепить. Снять заглушки, присое­

динить трубопровода с изготовлением и заменой прокладок, заменой до 50$ крепежа. Установить 
арматуру и контрольно-измерительные приборы.

Испытание и сдача
Испытать насос в работе по прямому назначению, сдать ОТК и заказчику.
2.2.3. Капитальный ремонт
Демонтаж и выгрузка
Испытать насос для выявления дефектов перед демонтажом. Отсоединить трубопроводы от на­

соса, заглушить и замаркировать. Снять арматуру и контрольно-измерительные приборы, замарки­
ровать. Демонтировать агрегат с судового фундамента, выгрузить и доставить в цех.

Разборка и дефектация
Отсоединить электродвигатель. Разобрать насос. Детали црошть, очистить. Произвести гид­

равлическое испытание корпуса насоса. Проверить вал насоса на биение, Произвести дефектацию 
и маркировку деталей насоса.

Ремонт и сборка
Зачистить и пришабрить плоскости разъема корпуса и крышки. Калибровать резьбы. Заварить 

раковины и трещины на корпусе насоса. Расточить корпус насоса под шестерни. Произвести гид­
равлическое испытание. Зачистить внутренние» поверхность насоса. Изготовить и притереть пробки 
краников.
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Собрать насос с заменой подшипников* с изготовлением и заменой втулок, уплотнительных колец 

прокладок, шестерен, вала, полу муфт , пальцев, резино-технических изделий, с заменой до 100$ 
крепежа, подгонкой деталей, регулировкой рабочих зазоров, ремонтом арматуры и манометровых 
трубок. Произвести гидравлическое испытание насоса в сборе. Соединить насос с электродвигате­
лем и отцентровать. Испытать насос на стенде, произвести ревизию, сдать ОТК. Очистить нарушен­
ное покрытие до 100$ поверхности насоса, загрунтовать. Поверхность насоса обезжирить и окра­
сить в один слой.

Погрузка и монтаж
Доставить агрегат на судно, установить на фундамент и закрепить. Снять заглушки, присое­

динить трубопроводы с изготовлением и заменой прокладок, заменой до 100% крепежа. Установить 
арматуру и контрольно-измерительные приборы.

Испытание и сдача
Испытать насос в работе по прямому назначению, сдать ОТК и заказчику.
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2.3. Нормативы трудоемкости и расхода материалов

Этап Раз- Маша насоса
Специальность рядра­боты

НШ-10 ! НШ-46Л 1 ЭМЕ-2работы Вт ремонта
ТР 1 СР 1 КР И гр СР 1 КР 1 ТР 1 СР 1 КР

Трудоемкость на одно изделие. НОРМО-час
I. Демонтаж Слесарь I 1,18 1,18 1,18 2,70 2,70 2,70 2,44 2,44 2,44
ее выгрузка Слесарь 3 - - - - - - 2,00 2,00 2,00

Слесарь 4 2,72 2,72 2,72 2,90 2,90 2,90 1,46 1,46 1,46
Итого 3,90 3,90 3,90 5,60 5,60 5,60 5,90 5,90 5,90
Такелажник 2 0,74 0,74 0,74 0,74 0,74 0,74 1,29 1,29 1,29

Всего по этапу I 4,64 4,64 4,64 6,34 6,34 6,34 7,19 7,19 7,19
2. Разборка Станочник 3 1,10 1,10 1,10 1,39 1,39 1,39 1,90 1,90 1,90
и дефекта­ Слесарь I 1,29 1,29 1,29 1,56 1,56 1,56 1,91 1,91 1,91
ция Слесарь 3 5,34 5,34 5,34 6,98 6,98 6,98 7,21 7,21 7,21

Слесарь 4 2,00 2,00 2,00 2,24 2,24 2,24 2,14 2,14 2,14
Итого 8,63 8,63 8,63 10,78 10,78 10,78 11,26 11,26 11,26

Всего по этапу 2 9,73 9,73 9,73 12,17 12,17 12.17 13,16 13,16 13,16
3. Ремонт Слесарь I 0,32 1,46 1,46 0,40 1,70 1,70 0,98 3,44 3,44
и оборка Слесарь 2 2,12 5,56 6,39 2,60 5,40 7,Г8 2,51 3,12 6,30

Слесарь 3 2,39 3,50 5,34 3,52 4,13 6,08 8,05 8,90 9,82



С т р .  80 УКН-06-4-1
Продолжение табл. 15

Этап
работы

Раз- Маска насоса
Специальность ряд

р а ­
бот ы

нш-ю № 4 6 1 ЭМН-2
Вид ремонта

ТР СР КР ТР СР КР ТР СР 1I КР
ъ эудоемкость на одно изделие, норма-час

Слесарь 4 4,00 4,98 6,56 4,00 5,24 7,33 1,70 3,16 5,84
Итого 8,83 15,50 19,75 10,52 16,47 22,29 13,24 18,62 25,40
Станочник 2 3,22 5,62 5,90 2,33 5,68 6*40 0,95 1,14 1,25
Станочник 3 1,74 3,00 9,19 2,80 3,26 9,84 1,34 3,86 9,66
Станочник 4 - 1,29 2,00 - 1,36 1,36 - 5,42 8,70
Итого 4,96 9,91 17,09 5,13 10,30 17,60 2,29 10,42 19,61
Разметчик 2 - - 0,90 - ~ 1,20 - - 1,70
Сварщик 3 - 0,50 0,95 0,56 0,99 - 0,94 1,39
Маляр I 0,20 0,37 0,70 0,26 0,49 0,72 0.34 0,56 0,94
Маляр 2 0,20 0,36 0,52 0,18 0,30 0,58 0,24 0,50 1,02
Итого 0,40 0,73 1,22 0,44 0,79 1,30 0,58 1,06 1,96

Всего по этапу 3 14,19 26,64 39,91 16,09 28,12 43,38 16,11 31,04 50,06
4. Погрузка Такелажник 2 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 1,63 1,63 1,63
и монтаж Слесарь 2 2,40 2,40 2,40 2,69 2,69 2,69 2,72 2,72 2,72

Слесарь 3 - - - - - - 2,95 2,95 2,95
Слесарь 4 5,02 5,02 5,02 5,28 5,28 5,28 1,53 1,53 1,53
Итого 7,42 7,42 7,42 7,97 7,97 7,97 7,20 7,20 7,20
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Продолжение табл. 15

Зтап Раз—ряд
Маша насоса

Специальность №-10 1 НШ-46Л 1 ЭШ-2работы ра-боты Вид ремонта
ТР 11 СР_|1 кр 1 Т Р 1 С Р  11 кр !1 Т Р  11 С Р 1 К Р

Т и пюемкость на одно изделие. ноомо-час
Всего по этапу 4 8,34 8,34 8,34 8,89 8,89 8,89 8,83 8,83 8,83
5. Испыта­
ние и сдача

Слесарь 4 1,89 1,89 1,89 1,89 1,89 1,89 1,89 1,89 1,89

Всего по этапу 5 1,89 1,89 1,89 1,89 1,89 1,89 1,89 1,89 1,89
Всего на ре­монт (этапы 1,2,3,4,5) 38,79 51,24 64,51 45,38 57,41 72,67 47,18 62,11 81,13
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Таблща 16

Наименование Едини- Марка насоса
ца из- кш~ю НШ-46Д ЭМН-2материала мере™ Вид ремонта

ТР СР [ КР ТР СР КР ТР ГсГ" КР
Расход материала на одно изделие

I. Черные металла 
BI8 ГОСТ 2590-71 

Круг СтЗпо ГОСТ 380-71 кг 0,27 0,56 1,30
0 20 кг - «- - - - - 0,40 0,40
0 36 кг - - - - - 0,57 I.I5 2,30
0 56 кг — - - - - 1,20 1,20
BI8 ГОСТ 2590-71 
20 ГОСТ 1050-74 кг - - - - - - 0,23 1,06 2,12
BI6 ГОСТ 2590-71 

КИуг 35 ГОСТ 1050-74 кг одз 0,26 0,50 0,15 0,30 0,50 - - -
BI6 ГОСТ 2590-71 

КРУ1 45 ГОСТ 1050-74 кг 0,17 0,25 0,49 0,18 43,35 0,70 0,08 0,16 0,32
0 50 кг - - - » ~ - - 1,85 8,90

Шестигранник 
?Я ГОСТ 2879-69 
45 ГОСТ 1050-74 кг 1,06 ! 1,06 1,10 1,10
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Продолжение табл. 16

Наименование Едини­ца ИЗ-
Маша насоса

нш-ю НШ-46Л . ЭМН-2материала мере- Вия ремонта
ЛИЛ ТР 1 СР КР I ТР 1 СР КР ТР КР 1 СР

Расход материала на одно изделие
Ш. Метизы

Болт M6XI6.58 ГОСТ 7798-70 кг 0,03 0,06 0,12 0,02 0,04 0,08 - - —

М8х20 кг 0,03 0,05 0,10 0,03 0,06 0,11 - - -

М14х60 кг 0,20 0,40 0,80 0,25 0,49 0,98 0,10 0,20 0,40
MI6X40 кг - - - - - - 0,08 0,19 0,38

Гайка М8.4 ГОСТ 5915-70 кг 0,01 0,02 0,04 0,02 0,03 0,05 - - -

MI0 кг 0,02 0,04 0,08 - ~ - 0,02 0,03 0,05
MI4 кг 0,08 0,16 0,32 0,07 0,13 0*26 0,11 0,22 0,44
MI6 кг - - - - - - 0,04 0,08 0,16

Шайба 10Н65Г ГОСТ 6402-70 кг 0,01 0,01 0,02 0,01 0,02 0,04 - -

12Н65Г кг - - - - - 0,02 0,04 0,07
14Н65Г кг 0,03 0,05 0,10 0,03 0,06 0,12 0,02 0,03 0,05
16Н65Г кг - - - - - - 0,01 0,02 0,03

Шайба 10 ГОСТ II37I-68 кг 0,02 0,04 0,08 0,03 0,05 0,10 - - -

Подшипник 307 ГОСТ 833&-75 шт9 - I 2 - I 2 - 2 4
1У. Цветные металлы

Пруток ЛСК 59-1-0,З-Т-4 ГОСТ 16130-72 кг _ 0,25 0,46 0,32 0,60 _ .
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Продолжение табл. 16

Едини- Матэка насоса
Наименование да из- 

мере-
НИН

никто iг и НШ-46Д iг _ _ ЭМН-2
материала Вил ремонта

ТР 11 СР 1 КР 1 TP i СР 1 КР i ТР I1 СР I1 КР
Расход материала на одно изделие

Проволока Б р. КМц 3 - 1  
3 , 0  ГОСТ 5 2 2 2 -7 2 кг 0 ,5 0 0 ,9 0

Б р . ОЦ 4 - 3  ГОСТ 5 0 1 7 - 7 4  
о т л . г р .  I  ОСТ 5 .9 2 0 9 - 7 5 кг - - - - - - - - 4 ,8 0

I X .  Химические материалы

Кислород ГОСТ 5 5 8 3 - 6 8 м3 - 0 , 4 4 0 ,8 0 - 0 , 5 0 0 , 9 6 - 0 , 6 0 1 ,0 6
Ацетилен ГОСТ 5 4 5 7 -7 5 кг - 0 , 2 5 0 , 4 6 - 0 , 3 0 0 ,5 4 - 0 ,4 0 0 , 6 0

X I .  Рези н о-техн и ч ески е
изделия

Паронит ПОН 2 , 0  ГОСТ 4 8 1 -7 1 кг 0 , 0 6 0 , 1 2 0 , 2 4 0 , 0 8 0 Д 6 0 ,3 2 0 , 0 8 0 ,1 7 0 , 3 4
Резин а НПа 4 с  Т У 3 8 -1 0 5 -3 7 6 -7 2 кг 0 , 0 8 0 ,1 6 0 ,3 2 0 , 0 9 0 , 1 8 0 ,3 6 0 ,1 1 0 ,2 2 0 ,4 0
На^ягвтся многослойноплетеная  
м ^ к и Х Б П  Д4 ГОСТ 5 1 5 2 - 6 6 кг 0 , 1 0 0 ,2 0 0 , 3 5 0 , 1 2 0 , 2 4 0 , 3 8 0 , 1 4 0 , 2 8 0 , 5 6
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .  1 6

Наименование
материала

Марка насоса
ца из- НШ-Ю НШ-46Д ЭМН-2мере­ная Вид ремонта

ТР 1 СР КР ТР СР КР ТР ОР КР
Расход материала на одно* нздедте

ХП. Лакокрасочные
материалы

Грунт ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-76 кг 0,05 0,10 0 , 2 0 0 , 0 7 0 , 1 4 0 , 2 8 0 , 0 8 0,17 0 , 3 4

Краска ПФ-218 ТУ6-10-673-74 кг 0,20 0,20 0 , 2 0 0,29 0,29 0 , 2 9 0 , 3 4 0,34 0 , 3 4

Х1У, Топливо и 
нефтепродукты

Керосин K0-3G ГОСТ 4753-68 кг 1,80 1,80 1 , 8 0 Г, 9 0 1 , 9 0 1 , 9 0 2 , 2 0 2,20 2 , 2 0

Уайт-спирит ГОСТ 3134̂-52 кг 0,30 0,30 0 , 3 0 0 , 4 0 0 , 4 0 0 , 4 0 0 , 5 0 0,50 0 , 5 0

ХУ* Вспомогательные
материалы

Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-75 м2 0,20 0,40 0 , 8 0 0,35 0,70 1 , 0 0 0,50 1 , 0 0 1 , 6 0

Ветошь обтирочная ТССТ 5354-74 кг 0,50 0,50 0 , 5 0 0 , 6 0 0 , 6 0 0 , 6 0 0 , 9 0 , 0,90 0 , 9 0
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3. НАСОСЫ ВИНТОВЫЕ МАРОК ЭВН 3/5, ЭВН 0,3/1-П
3.1. Краткая техническая характеристика насосов Таблица 17

Наименование и тип Назначение Частота Дроизво- Габавиты, мм Масса насоса
механизма враще-

Я Ь ш
датель- ность, м3/час

длина ширина высота с электро­двигателем, кг
Насос одновинтовой 
горизонтальный
ЭВН 3/5

Для откачки 
сточных вод

1420 5/3 1002 335 345 158,0

Насос трехвинтовой 
вертикальный 
ЭНН 0,3/1-П

Мазутный 2820 200 625 170 217 84,1
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3.2. Типовой состав работ по видам ремонта
3.2,1. Текущий ремонт
Демонтаж и выгрузка
Испытать насос для выявления дефектов перед демонтажом. Отсоединить трубопровода от на­

сосов, заглушить и замаркировать. Снять арматуру и контрольно-измерительные приборы. Демонти­
ровать агрегат с судового фундамента, выгрузить и доставить в цех.

Разборка и дефектация
Отсоединить электродвигатель. Разобрать насос, детали промыть, очистить. Произвести гид­

равлическое испытание насоса. Проверить винты на биение. Произвести дефектацию и маркировку 
деталей.

Ремонт и сборка
Зачистить и припилить плоскости разъема корпуса, крышки. Калибровать резьбы. Зачистить 

внутреннюю поверхность корпуса насоса. Наплавить и расточить посадочные поверхности под 
уплотнительные втулки. Калибровать шпоночные пазы. Собрать насос о изготовлением и заменой 
пальцев, шпилек, штифтов, прокладок, уплотнительных колец, резино-теХнических изделий, с за­
меной до 25% крепежа, подгонкой деталей, регулировкой рабочих зазоров, ремонтом арматуры и 
манометровых трубок. Произвести гидравлическое испытание насоса в оборе. Соединить насос с 
электродвигателем и отцентровать. Испытать насос на стенде, произвести ревизию, сдать ОТК. 
Очистить нарушенное покрытие до 25% поверхности насоса, загрунтовать. Поверхность насоса 
обезжирить и окрасить в один слой.
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Погрузка и монтаж
Доставить агрегат на судно, установить на фундамент и закрепить. Снять заглушки, присое­

динить трубопроводы с изготовлением и заменой прокладок, заменой до 2Ъ% крепежа.
Испытание и сдача
Испытать насос в работе по прямому назначению, сдать ОТК и заказчику.
3.2.2. Средний ремонт
Демонтаж и выгрузка
Испытать насос для выявления дефектов перед демонтажом. Отсоединить трубопроводы от насо 

заглушить и замаркировать. Снять арматуру, контрольно-измерительные приборы. Демонтировать 
агрегат с судового фундамента, выгрузить и доставить в цех.

Разборка и дефектация
Отсоединить электродвигатель. Разобрать насос, детали промыть, очистить. Произвести гвд-« 

равлическое испытание корпуса насоса. Проверить винты насоса на биение. Произвести дефекта­
цию и маркировку деталей насоса.

Ремонт и сборка
Зачистить и припилить плоскости разъема корпуса, крышки. Калибровать резьбы. Разделать 

и заварить раковины и трещины. Зачистить внутреннюю поверхность корпуса насоса. Наплавить и 
расточить посадочные поверхности под уплотнительные втулки. Произвести гидравлическое испытав 
ние корпуса насоса. Припилить зубья винтов с подгонкой на краску.

Собрать насос с заменой подшипников, изготовлением и заменой вкладышей, специальной 
гайки, пальцев, шпилек, штифтов, прокладок, уплотнительных колец, распорных и защитных вту-
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лок, резино-технических изделийг заменой до 50$ крепежа, подгонкой деталей, регулировкой ра­
бочих зазоров, ремонтом арматуры и манометровых трубок. Произвести гидравлическое испытание 
насоса в сборе. Соединить насос с электродвигателем и оцентровать. Испытать насос на стенде, 
произвести ревизию, сдать ОТК. Очистить нарушенное покрытие до 50$ поверхности насоса, загрун­
товать. Поверхность насоса обезжирить и окрасить в один слой.

Погрузка и монтаж
Доставить агрегат на судно, установить на фундамент и закрепить. Снять заглушки, присое­

динить трубопроводы с изготовлением и заменой прокладок, заменой до 50% крепежа.
Испытание и сдача
Испытать насос в работе по прямому назначению, сдать ОТК и заказчику.
3.2.3, Капитальный ремонт
Демонтаж и выгрузка
Испытать насос для выявления дефектов перед демонтажом. Отсоединить трубопроводы от на­

соса, заглушить и замаркировать. Снять арматуру и контрольно-измерительные приборы. Демонти­
ровать агрегат с судового фундамента, выгрузить и доставить в цех.

Разборка и дефектация
Отсоединить электродвигатель. Разобрать насос. Детали промыть, очистить. Произвести гид­

равлическое испытание корпуса насоса. Проверить винты насоса на биение̂ Произвести дефектацию и 
маркировку деталей насоса.
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Ремонт и сборка
Зачистить ж припилить плоскости разъема корпуса, крышки. Калибровать резьбы. Разделать и 

заварить раковины и трещины. Зачистить внутреннюю поверхность корпуса насоса. Наплавить и 
расточить посадочные поверхности под подшипники и уплотнительные втулки. Произвести гидрав­
лическое испытание корпуса насоса. Проточить уплотнительные канавки на фланцах корпуса.

Собрать насос с заменой подшипников, винтов, изготовлением и заменой стаканов, вклады­
шей, специальной гайки„вала,пальцев,лолунуфт,шпилек,штуцеров,ниппелей, спускных пробок, агтифтев, 
црокладок, расп рных и защитных втулок, уплотнительных колец, резино-технических изделий, за­
меной до 100$ крепежа, подгонкой деталей, регулировкой рабочих зазоров, ремонтом арматуры и 
манометровых трубок. Произвести гидравлическое испытание насоса в сборе. Соединить насос с 
электродвигателем ш отцентровать. Испытать насос на стенде, произвести ревизию, сдать QTK. 
Очистить нарушенное покрытие до 100$ поверхности насоса, загрунтовать. Поверхность насоса обез­
жирить и окрасить в один слой.

Погрузка и монтаж
Доставить агрегат на судно, установить на фундамент и закрепить. Снять заглушки, присое­

динить трубопроводы с изготовлением и заменой прокладок, заменой до 100$ крепежа.
Испытание и сдача
Испытать насос в работе по прямому назначению, сдать QTK и заказчику.
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3.3. НОРМАТИВЫ ТРУДОЕМКОСТИ И РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ Таблица 18

Этап
работы Специальность Раз­

ряд
рабо­
ты

.Маша насоса
ЭВН 3/5 | ЭНН 0.3М/1-П

I
ТР ( СР 
Трудоемкость i

to nemo 
1 КР 
га одно

Ш---
I TP
изделие

1_СР__L_KP_
. ношо-чае

I. Демонтаж Слесарь I 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
и выгрузка Слесарь 2 1,55 1,55 1,55 1,90 1,90 1,90

Слесарь 3 0,74 0,74 0,74 0,60 0,60 0,60
Слесарь 4 0,55 0,55 0,55 0,99 0,99 0,99
Итого 2,96 2,96 2,96 3,61 3,61 3,61
Такелажник 2 1,29 1,29 1,29 0,30 0,30 0,30

Всего поэтапу I 4,25 4,25 4,25 3,91 3,91 3,91
2. Разборка Станочник 3 - - - 1,47 1,47 1,47
и дефектация Станочник 4 1,69 1,69 1,69 - - -

Итого 1,69 1,69 1,69 1,47 1,47 1,47
Слесарь I 3,14 3,14 3,14 2,75 2,75 2,75
Слесарь 2 0,51 0,51 0,51 2,03 2,03 2,03
Слесарь 3 2,55 2,55 2,55 2,20 2,20 2,20
Слесарь 4 1,15 1,15 1,15 1,25 1,25 1,25
Итого 7,35 7.35 _bu35_.в,23 8,23 8,23



Ст р .  92 7KH-06-4-I
П р о д о л ж е н и е  табл. 1 8

Э т а п

р а б о т ы

Р а з -ряд
Маска насосаСпециальность Э В Н  3 / 5 \ Э Н Н  0 . 3 М / 1 - П

§отн Вил ремонтаооты
Т Р 1 С Р КР ТР СР К Р

Трудоемкость на одно изделие. норме-1час
В с е г о  п о  
э т а п у  2 9 , 0 4 9 , 0 4 9 , 0 4 9,70 9 , 7 0 9 , 7 0

3. Р е м о н т  и Слесарь I 0 , 9 4 1 , 0 0 1,01 0,36 0 , 4 9 0 , 5 6

с б о р к а Слесарь 2 1 ,1 1 1 , 4 4 2,52 0,20 0 , 4 0 0 , 6 0

Слесарь 3 6 , 9 4 1 0 , 8 4 8,12 4,94 8 , 6 5 6 , 0 6

Слесарь 4 3 , 2 7 3 , 8 5 5,33 6,07 9 , 8 7 1 7 , 4 4

Итого 1 2 , 2 6 1 7 , 1 3 16,98 11,57 1 9 , 4 1 2 4 , 6 6

Станочник 2 0 , 8 0 1 , 6 2 3,42 0,75 0 , 9 0 2 , 2 3

Станочник .3 0 , 4 5 1 , 0 4 4,21 0,69 0 , 7 0 1 , 6 9

Станочник 4 0 , 2 9 0 , 3 2 7,74 0,80 1 , 4 0 7 , 2 5

Итого 1 , 5 4 2 , 9 8 1 15,37 2,24 3 , 0 0 1 1 , 1 7

Разметчик о - - 1,00 - 0,80
Сварщик 3 С» 56 1,70 3 , 5 2 0,42 1,13 2,70
Маляр I 0,12 0,23 0 , 4 6 0,08 0,16 0,32
Маляр 2 0,37 0.72 1 , 4 4 П тоW у JL/0 0,24 0,48
Итого ! 0,49 0,95 1 , 9 0 0,20 0,40 0,80



У К Н - 0 6 - 4 - 1  Стр. 93 
П р о д о л ж е н и е  т а б л .  1 8

Маска насосаЭтап Специальность Раз­рядра­
б о т ы

ЭВН 3/5 Э Н Н  0 . 3 М / 1 - Пработы Вид с е м о н т а  _

ТР СР КР ! т р ! с р

Трудоемкость на од)чо и з д е л ке. н о с w o - ч а с

Всего по этапу 3 14,85 22,76 38,77 1 4 , 4 3 2 3 , 9 4 4 0 , 1 3

4* Погрузка Слесарь I 0,38 0,38 0,38 0,15 0 , 1 5 0 , 1 5

и монтаж Слесарь 2 0,86 0,86 0,86 0 , 7 8 0 , 7 8 0 , 7 8

Слесарь 3 0,83 0,83 0,83 0 , 7 8 0 , 7 8 0 , 7 8

Слесарь 4 0,86 0,86 0,86 0 , 7 8 0 , 7 8 0 , 7 8

Итого 2 , 9 3 2,93 2,93 2 , 4 9 2 , 4 9 2 , 4 9

Такелажник 2 1,63 1,63 1,63 0 , 4 0 0 , 4 0 0 , 4 0

Всего по этапу 4 4,56 4,56 4,56 2 , 8 9 2 , 8 9 2 , 8 9

5. Испытание Слесарь 4 1,89 1,89 1,89 2 , 3 0 2 , 3 0 2 , 3 0

и сдача
Всего по этапу б 1,89 1,89 1,89 2 , 3 0 2 , 3 0 2 , 3 0

Всего на ре­монт (этапы 1,2,3,4,5) 34,59 42,50 58,51 3 3 , 2 3 4 2 , 7 4 5 8 , 9 3



Сттз. 94 УКВ-Ов-4-I

Наименование
материала

I. Черные металлы
BIQ ГОСТ 2590-71 

Круг Ст3пс рост 380-71 
0 16
В20 ГОСТ 2590-71 

Круг СтЗоп ГОСТ 380-71 
0 24
В8 ГОСТ 2590-71 ~ 

Круг 20 ГОСТ 1050-74 
0 12 
0 20

В40 ГОСТ 2590-71 
Круг 35 ГОСТ 1050-74

В8 ГОСТ 2590-71 
Круг 45 ГОСТ 1050-74

Едини­ца из­мере­ния

ЕГ

К Г

кг
кг

кг

кг
кг

кг

кг

ТЧОдгда 19

кв наесоа
ЭВН 3/5

ТР СР
I ЭНН 0.3М/1-П

т  ремонта
КР I тг'ТсР Т КР

Расход материала на одно изделие

0,26

- - "" 0,14 0,24

- - 0,40 0,73

0,31 0,53 0,96 -
0,14 0,30 0,61 0,10 0,20
- 0,28 0,52 -

0,32 0,60 1,20 -

- - - 0,17

0,26
0,40

1,20

1,46

0,40

0,28



Круг

Наименование
материала

Едини­ца из­мере­ния

BI6 ГОСТ 2590-71
45 ГОСТ 1050-74
0 30 
0 36 
0 40

кг
кг
кг

В22 ГОСТ 2590-71 
Круг 12X13 ГОСТ 5632-72

0 32 
0 36

КГ

КГ

Б16 ГОСТ 19903-74 
Лист СтЗпс2 ГОСТ 380-71

Ш. Метизы
Электроды УОНИ-13/45-3,0-2 ГОСТ §466-75 кг

ЭДВНК=Ы~Свь -9,5 Продолжение табл. 19
Маша насоса

ЭВН 3/5 ЭНН 0.3М/1-Д
ат ремонта

ТР СР КР ТР СР КР
Расход материала £ia одно изделие

0,23 0,45 0,90
- - - - - 0,50
0f26 : 0,52 1,03 - - -
- - - - 0,46
0,22 0,50 0,50 - , - -

- - 1,08 - * -

0,23 0,66 0,66 - - -
- - - - 0,25 0,50

0,37 0,80 0,32 0,70



Ст р .  96 УКН-06-4-1

Наименование
материала

Болт М6х16.58 ГОСТ 7798-70 
М8х5С 
М10х25 
MICDC35 
ШСк50 
Ш2х40 
М16х40

Гайка Мб.4 ГОСТ 5915-70 
М8 
MI0 
MI2 
Ш6

Винт М6х12.46 ГОСТ 17475-72
Винт M6XI2.46 ГОСТ 17475-72 

М6х18

Едини­ца из­мере­ния

кг
кг
кг
кг-
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
K I

K I

кг

Продолжение табл. 19
Марка насоса

ЭЕН 3/5 ЭНН 0.31М/1-П
Вид ремонта

ТР 11 СР КР 11 ТР СР КР
Расход материала на одно изделие

0,06 0,11 0,23 _ —

- - - 0,03 0,05 0,10
- - - 0,03 0,05 0,10
- - - 0,13 0,26 0,52
0,05 0,10 0,20 - -

- - - 0,10 0,20 0,20
0,13 0,30 0,60 - - -

0,03 0,06 0,12 - -
- - - 0,01 0,02 0,04
0,04 0,08 0,16 0,08 0,16 0,30
- - - 0,07 0,14 0,23
0,17 0,35 0,70 - - -

0,10 0,20 0,40 - - -

0,10 0,2С 0,40 - - -

- - - 0,04 0,08 0,16



Наименование
материала

Едини­ца из­мере­ния

Шайба 6Н65Г ГОСТ 6402-70 кг
8Н65Г кг
10Н65Г кг
12Н65Г кг
16Н65Г кг

Штифт 6x40 ГОСТ 9464-70 кг
Подшипник 308 ГОСТ 8338-75 шт.
Масленка ГОСТ 20905-75 шт.
1У. Цветные металлы

Бр. ОЦ 4-3 ГОСТ 5017-74
отл. гр. I ОСТ 5,9209-75 кг
IX. Химические материалы
Кислород ГОСТ 5583-68 м3
Ацетилен ГОСТ 5457-75 кг

С т р .  9 7  У К Н - О б - 4 - I

Продолжение табл. 19

Маска насоса
ЭШ 3/5 ЭНН 0.3М/1-П

Баал ремонта
ТР СР I КР ТР СР КР

Рас:сод мате'риала на одно изделие
0,02 0,03 0,05 — _ _

- - - 0,01 0,02 0,02
0,07 0,14 0,27 0,10 0,20 0,40

- - - 0,01 0,01 0,02
0,02 0,04 0,08 - - -

0,04 . 0,07 0,15 - - -

- I 2 - I 2
— — I — — I

- 2,40 12,40 1,80 5,50 7,90

* 0,89 1,16 _ 0,52 0,84
- 0,56 0,90 - 0,46 0,59



Наименование
материала

Едини­ца из­мере­ния

XI. Резино-технические изделия
Паронит ПОН 1,0 ГОСТ 481-71

2,0
Резина ВШа 4с ТУ38-Ю5-376-72
Набивка многослойноплетеная марки ХЕП Д6 ГОСТ 5152-66

ХП. Лакокрасочные 
материалы

Грунт ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-76 
Краска ФП-218 ТУ6-Ю-673-74

Х1У. Топливо и 
нефтепродукты

Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 
Уайт-спирит ГОСТ 3134-52

кг
кг
кг
кг

кг
кг

кг
кг

Продолжение табл. 19

Марка насоса
Э Н Н  3 / 5 Э Н Н  0 . 3 М / 1 - П

Вид ремонта
ТР ср ![ К Р ТР СР КР

Расход материала ;на одно изделие

0,02 0 , 0 3 0 , 0 6 0,03 0,05 0,10
0,04 0 , 0 8 0 , 1 6 - - -
0,06 0 , 1 2 0 , 2 4 0,04 0,08 0,16
0,07 0 , 1 3 0 , 2 7 0,05 0,10 0,20

0,18 0 , 3 5 0 , 7 0 0,15 0,25 0,50
0,80 0 , 8 0 0 , 8 0 0,49 0,49 0,49

2,00 2 , 0 0 2 , 0 0 1*80 1,80 1,80
0,36 0 , 3 6 0 , 3 6 0,40 0,40 0,40



Наименование
материала

Едини­ца из­мере­ния

ХУ. Вспомогательные 
материалы

Шкурка шлифовальная 
Г О С Т  5 0 0 9 - 7 5

Ветошь обтирочная 
Г О С Т  5 3 5 4 - 7 4 кг

Стр. 99 УКН-06-4-1 

Продолжние табл. IS

Касаса насоса
Э Ш  3 / 5 1 ЭШ  0 . 3 М / 1 - П

_________________________В и д  р е м еШ Ш ______________________
Т Р С Р К Р Т Р ____ _ С £ ____ КР

Р а с х о д  м а т е  ш а л а  ш о д н о  хаделже

0 , 3 5 0 , 7 0 1 , 0 0 0 , 4 2 0 , 8 4 1 , 2 5

0 , 7 0 0 , 7 0 0 , 7 0 0 , 5 0 0 , 5 0 0 , 5 0
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ

Изм*
йомеш листов Всего 

листов 
в доку­
менте

Номер
доку­
мента

Входящий номер 
сопроводитель­
ного докумен­
та и дата

Подпись Датаизме­
ненных

заме­
ненных

новых изъятых
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