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1. Настоящий стандарт распространяется на зубчатые (шлицевые) 

соединения с наружным диаметром от 4,5 до 196,0 мм с эвольвентным профилем зубьев, 

расположенных параллельно оси соединения, с модулем от 0,5 до 3,0 мм и центри­

рованием по профилям зубьев (центрирование по S ), по наружному диаметру JDa 

(центрирование по .D )или по цилиндрическим гладким поверхностям вала и отвер­

стия, соосным зубчатым поверхностям деталей.
Стандарт устанавливает геометрические параметры, предельные отклонения и 

посадки зубчатых (шлицевых) эвольвентных соединений.

Издание официальна* ГР 2972 от 09.01.74 Перепечатка восирвкииа

смета на строительство дома
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2. Форма зубьев и зависимости между геометрическими параметрами соединения должны соответствовать указанным на черт. 1 и 2 и в табл. 1.

1 -  вал; 2 -  отверстие 

Черт. 1
Он
V
ю

О
С

Т
 1 

0
0

0
8

6
-73





О С Т  1  0 0 0 8 6 - 7 3  с ™ . 4

Т а б л и ц а  1

Наименование паоаметоов Обозна- Величины
чения и зависимости

«Я
Модуль т

и
a>
к

Число зубьев Z
япоо

Диаметр делительной окружности 

Угол давления на делительной

d
ОС

d  = mZ
ОС - 30

л
aь окружности (профильный угол ис-

2 ходного контура рейки)
a
<0
я
Q)
л
я

Диаметр основной окружности 

Номинальная толщина зуба вала
d6
S

ch sd cos ос
С .  Жт 5  -  —

1
(
:
а
э
<

и ширина впадины отверстия по
о
S делительной окружности

Номинальная высота головки ha ha -  0,5 т

§
a
со

£

<0
я
0

зуба вала для m=i ha -  0,75т
о

Высота фаски продольной кромки L hx -  0,1т§ “ к
С-н

зуба вала при центрировании по JD

п Номинальная высота ножки зуба
2о.
6-
ф

вала для:
1
со

Н
ож

ка дна впадины по окружности hf hj.~0.7m длят=1 h, -0,95т
со
С дна впадины по радиусу ь * hjfOJ&m Зля m-1 - 1,05 т

(закругленная впадина)

жn m«*»
Радиус закругленной впадины г • Y* = 0,56 т. 

для. т = 1 г *  *  0,36 т.
«5 1 СО

ю
3
a

Номинальная высота головки зуба ha. /га -  0,5 т
>»
га в* 
-  S 
•в ь

о
ч
О
U

отверстия для т  = /  ha - 0,75т

а  о Номинальная высота ножки зуба 

отверстия:

при центрировании по -D  

при центрировании по 5
00
00

f-1 о. 
ф ф 
2 «  
«в £ а  о 
<0 
С Н

ож
ка

h j2 -  0,5 т. 
для т=-/ /г/ 2  = 6,75т.

Л у  =  0,7 т.
для т* /  5.4с = 0,95т

to

2aьо
2 ва

ла

Наружный (поверхности вершин) 

Внутренний (поверхности впадин) 

для:

На. На. =ot- ( L  + 1 ) 
для т - /  D a =m(Z->-1,5)

-  т ( Z - 1,У)  
для т * /  /1-1,9) 
Х>4у * n ( Z -  /,6) 
для /77= /  -Of у. s/nfZ~2jl)

<0
яп
23

дна впадины по окружности 

дна впадины по радиусу •Qfr*

ган-ra
*
■с
\o>

£
m

eeac

ra
a

: cs

'k
cc

л
§
а

о
ас

от
ве

рс
ти

я

Наружный (поверхности впадин): 

при центрировании по JD 

при центрировании по S 

Внутренний ( поверхности высту­

пов)

Ну,
*Зля т*1 Jfy2x™(Z+f>5)  

s т (Z+ /,¥ ), 
для т.*/09&=/п (2+1,9) 
На /=т (Z -1 )
для m -i  JDafxm(Z-1,5)
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£ £

П р о д о л ж е н и е  табл .  1

Наименование параметров Обозна­
чения

Величины 
и зависимости

Диаметр окружности через начальные точки

переходных кривых для:

отверстия при центрировании по JD d^min dej,2 Min - m (Z+0,85) 
SjisimJ dy^mun mIZ-ffiS)

отверстия при центрировании по S d^min [Z+1)
для md dt̂ j min 1,5)

вала d^maX d^maX=m(Z-1) 
dJiarnd dy rmm:/n(Z-1,5)

П р и м е ч а н и я :  1. Дно впадины зубьев вала с формой, показанной на черт. 1
и 2, в дальнейшем именуется 'по  окружности', а дно 
впадины с формой, показанной на выносном элементе 
1, -'п орад и усу ' (закругленная впадина).

2. Для модуля пг “ 1 мм допускается производить расчет 
параметров по зависимостям, принятым для всех 
остальных модулей.
Указанные в табл. 1 параметры -  0(,‘ hi >hfy) 
относятся к исходному контуру. 1

3. При центрировании по 5 и использовании для обра­
ботки отверстия инструмента с размерами примени­
тельно к центрированию по .D , номинальный наруж­
ный диаметр вала принимается ’р&ътъш̂ а~ГТг̂ +0>8) > 
для m - 1мм Z3a - Л7 (  Z + 1,5).

4. Величины переходных поверхностей (радиусов кривизны) 
зубьев стандартом не устанавливаются.

3. Модули для зубчатых (шлицевых) эвольвентных соединений должны соответ­

ствовать следующему ряду:

0,50; 0,80; 1,00; 1,25; 1,50; 2,00; 2,50; 3,00 мм.

4. Основные размеры соединений должны соответствовать указанным на 

черт. 1 и 2 и в табл. 2-10.

Т а б л и ц а  2

Размеры, мм

Число
зубьев

2

Модуль m.

0,50 0,80 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00

Диаметр делительной окружности Ы

8 4 - - - - - - -

10 5 8,0 - - - - - -

11 - - 11 - - - - -

12 6 9,6 12 15,0 - - - -
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Продолжение табл. 2

Число
зубьев

Z

Модуль т
0,50 0,80 1,00 1,25 1,50 | 2,00 2,50 3,00

Диаметр делительной окружности id
14 7 11,2 14 17,5 - — _

16 8 12,8 16 20,0 - - 40 -

18 9 14,4 18 22,5 - - 45 54
20 10 16,0 20 25,0 30 40 50 60
22 11 17,6 22 27,5 33 44 55 66
24 12 19,2 24 30,0 36 48 60 72
26 13 20,8 26 - 39 52 65 78
28 14 22,4 28 - 42 56 70 84
30 15 24,0 30 - 45 60 75 90
32 16 25,6 32 - 48 64 80 96
34 17 27,2 34 - 51 68 85 102
36 18 28,8 36 - 54 72 90 106
38 19 - 38 - 57 76 95 114
40 20 - 40 - - - 100 120
42 - - 42 - - - 105 126
44 - - 44 - - - 110 132
46 - - 46 - - - 115 138

48 - - 48 - - - 120 144

50 - - 50 - - - 125 150

52 - - - - - - 130 156
54 - - - - - - 135 162
56 - - - - - - 140 168

58 - - - - - - 145 174
60 - - - - - - 150 180
62 - - - - - - - 186
64 - - - - - - - 192
65 - - - - - - - 195
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Для т. =0,5 мм; S =0,78 мм; У* =0,28 мм; h  =0,05 мк
К

Размеры, мм Т а б л и ц а  3

Вал Отверстие

Впадина Центри­
рование

Центрирование

Z d закруг­
ленная

ПО ОК­

РУЖ­
НОСТИ

domain по
D

по
$

по 2) по 5

1 d fy fn in atqfmin

8 4 3,2 3,3 3,5 4,5 3,5 4,42 4,5 4,5 4,7

10 5 4,2 4,3 4,5 5,5 4,5 5,42 5,5 5,5 5,7

12 6 5,2 5,3 5,5 6,5 5,5 6,42 6,5 6,5 6,?
14 7 6 ,2 6,3 6,5 7,5 6,5 7,42 7,5 7,5 7,7

16 8 7,2 7,3 7,5 8,5 7,5 8,42 8,5 8,5 8,7

18 9 8 ,2 8,3 8,5 9,5 8,5 9,42 9,5 9,5 9,7

20 10 9,2 9,3 9,5 10,5 9,5 10,42 10,5 10,5 10.7

22 11 10 ,2 10,3 10,5 11,5 10,5 11,42 11,5 11,5 11.7
24 12 11 ,2 11,3 11,5 12,5 11,5 12,42 12,5 12,5 12,7

26 13 1 2 ,2 12,3 12,5 13,5 12,5 13,42 13,5 13,5 13,7
28 14 13,2 13,3 13,5 14,5 13,5 14,42 14,5 14,5 14,7

30 15 14,2 14,3 14,5 15,5 14,5 15,42 15,5 15,5 15,7

32 16 15,2 15,3 lb,5 16,5 15,5 16,42 16,5 16,5 16,7
34 17 16,2 16,3 16,5 17,5 16,5 17,42 17,5 17,5 17,7

36 18 17,2 17,3 17,5 18,5 17,5 18,42 18,5 18,5 18,7

38 19 18,2 18,3 18,5 19,5 18,5 19,42 19,5 19,5 19,7
40 20 19,2 19,3 19,5 20,5 19,5 20,42 20,5 20,5 20,7

Для т. “ 0,8 мм; S =1,25 мм; У* =0,45 лм; Л ^0,08 мм.
/С

Размеры, мм Таблиц а  4

Вал Отверстие

Впадина Центри­
рование Центрирование

Z d закруг­
ленная

ПО ОК­
РУЖ­
НОСТИ

dytna* по
D

по
S -Z?a/ по D по S

-Я//» X dt£2mto £ d p tn in * f1
10 8,0 6,72 8,88 7,2 8,8 7,2 8,68 8,8 8,8 9,12
12 9,6 8,32 8,48 8,8 10,4 8,8 10,28 10,4 10,4 10,72
14 11.2 9,92 10,08 10,4 12,0 10,4 11,88 12,0 12,0 12,32
16 12,8 11,52 11,68 12,0 13,6 12,0 13,48 13,6 13,6 13,92
18 14,4 13,12 13,28 13,6 15,2 13,6 15,08 15,2 15,2 15,52
20 16,0 14,72 14,88 15,2 16,8 15,2 16,68 16,8 16,8 17,12
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Размеры, мм П р о д о л ж е н и е  т а б л .  4

Z ы

Вал Отверстие
Впадина

d„man
г

Центри­
рование Центрирование

закруг­
ленная

по ок­
ружности

по

Д
по

$
по Д по S

■ч* Л * d ^ m in d p  min

22 17,6 16,32 16,48 16,8 18,4 16,8 18,28 18,4 18,4 18,72

24 19,2 17,92 18,08 18,4 20,0 18,4 19,88 20,0 20,0 20,32

26 20,8 19,52 19,68 20,0 21,6 20,0 21,48 21,6 21,6 21,92

28 22,4 21,12 21,28 21,6 23,2 21,6 23,08 23,2 23,2 23,52

30 24,0 22,72 22,88 23,2 24,8 23,2 24,68 24,8 24,8 25,12

32 25,6 24,32 24,48 24,8 26,4 24,8 26,28 26,4 26,4 26,72

34 27,2 25,92 26,08 26,4 28,0 26,4 27,88 28,0 28,0 28,32

36 28,8 27,52 27,68 28,0 29,6 28,0 29,48 29,6 29,6 29,92

Для Р2 =1 мм; 5 =1,57 мм; У* =0,36 м; >7^ = 0,1 мм.

Т а б л и ц а  5
Размеры, мм

ю

1
1

6
2

1
1__

__
__

__

I

Вал Отверстие

Впадина Центри­
рование Центрирование

СО
t-t-
о
03

d
закруг­
ленная

ПО ОК­
РУ/КЗ ости с^/игх по

D
по

5 * a t по £> по S

Жпж
н

п

л

-ч * . -ч* J )f2 d p  m in "O ft

11 11 8,9 9,1 9.5 12,5 9,5 12,35 12,5 12,5 12,9

12 12 9,9 10,1 10,5 13,5 10,5 13,35 13,5 13,5 13,9

14 14 11,9 12,1 12,5 15,5 12,5 15,35 15,5 15,5 15,9

00 
00 
Ю —<

16 16 13,9 14,1 14,5 1 ,5 14,5 17,35 17,5 17,5 17,9

18 18 15,9 16,1 16,5 19,5 16,5 19,35 19,5 19,5 19,9

20 20 17,9 18,1 18,5 21,5 1б,5 21,35 21,5 21,5 21,9

22 22 19,9 20,1 20,5 23,5 20,5 23,35 23,5 23,5 23,9

24 24 21,9 22,1 22.5 25,5 22,5 25,35 25,5 25,5 25,9

26 26 23,9 24,1 24 5 :2'7 5 24,5 27,35 27,5 27,5 27,9

28 28 259 26,1 26.5 29 5 26,5 29,35 29,5 29,5 29,9

со►-СОас
ж

£

ас

«0асX

X*о

£

30 30 27.9 2fS,l 28,5 31,5 28,5 31,35 31,5 31,5 31,9

32 32 29.9 30,1 30,5 33,5 30,5 33,35 33,5 33,5 33,9

34 34 31,9 32,1 32,5 35,5 32,5 35,35 35,5 35,5 35,9

36 36 33,9 34,1 34,5 37,5 34,5 37,35 37,5 37,5 37,9

38 38 35,9 36,1 36,5 39,5 36,5 39,35 39,5 39,5 39,9

40 40 37,9 38,1 38,5 41,5 38,5 41,35 41,5 41,5 41,9
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£

Размеры, мм
Продолжение табл. 5

2 d

Вал Отверстие

Впадина

dq/nax

Центри­
рование

* a i

Центрирование

закруг­
ленная

по ок­
ружности

по по
D  S по 2? по S

■Яут» ъ 7 d g1min ■ъ,

42 42 39,9 40,1 40,5 43,5 40,5 43,35 43,5 43,5 43,9

44 44 41,9 42,1 42,5 45,5 42,5 45,35 45,5 45,5 45,9

48 46 43,9 44,1 44,5 47,5 44,5 47,35 47,5 47,5 47,9

48 48 45,9 46,1 46,5 49,5 46,5 49,35 49,5 49,5 49,9

50 50 47,9 48,1 48,5 51,5 48,5 51,35 51,5 51,5 51,9

Для /77 =1 ,25 мм, 5 =1,96 мм; 7* =0,7 мм; /?=0,13 мм.К
Размеры, мм Таблица 6

Z d

Вал Отверстие

Впадина

d amax
Г

Центри­
рование

D a t

Центрирование

закруг­
ленная

по ок­
ружности

ПО ПО
JD S по JD по S

Ъ г ъ Л а dentin dp/nin 4т

12 15,0 13,0 13,25 13,75 16,25 13,75 16,06 16,25 16,25 16,75

14 17,5 15,5 15,75 16,25 18,75 16,25 18,56 18,75 18,75 19,25

16 20,0 18,0 18,25 18,75 21,25 18,75 21,06 21,25 21,25 21,75

18 22,5 20,5 20,75 21,25 23,75 21,25 23,56 23,75 23,75 24,25

20 25,0 23,0 23,25 23,75 26,25 23,75 26,06 26,25 26,25 26,75

22 27,5 25,5 25,75 26,25 28,75 26,25 28,56 28,75 28,75 29,25

24 30,0 28,0 28,25 28,75 31,25 28,75 31,06 31,25 31,25 31,75

Для т  =1,5 мм; S =2,35 мм; У* =0,84 мм; А^,=0,15 мм.

Размеры, мм Т аблиаа 7

Z d

Вал Отверстие

Впадина Центри­
рование

A z ,

Центрирование

закруг­
ленная

по ок­
ружности

по по
л  s

noZ)

<0оа

* * *>a ^ 2 d ^  mLn •Ъ г

20 30 27,6 27,9 28,5 31,5 28,5 31,27 31,5 31,5 32,1

22 33 30,6 30,9 31,5 34,5 31,5 34,27 34,5 34,5 35,1

24 36 33,6 33,9 34,5 37,5 34,5 37,27 37,5 37,5 38,1

26 39 36,6 36,9 37,5 40,5 37,5 40,27 40,5 40,5 41.1
28 42 39,6 39,9 40,5 43,5 40,5 43,27 43,5 43,5 44,1
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Размеры, мм
Продолжение табл. 7

Вал Отверстие

Впадина Центри­
рование Центрирование

Z d закруг­
ленная

по ок­
ружности d^ma% по

D
по
S * а , no-D по S

Ъ X ’а d ^ m in dy/nin *Ф1

30 45 42,6 42,9 43,5 46,5 43,5 46,27 46,5 46,5 47,1
32 48 45,6 45,9 46,5 49,5 46,5 49,27 49,5 49,5 50,1

34 51 48,6 48,9 49,5 52,5 49,5 52,27 52,5 52,5 53,1
36 54 51,6 51,9 52,5 55,5 52,5 55,27 55,5 55,5 56,1
38 57 54,6 54,9 55,5 58,5 55,5 58,27 58,5 58,5 59,1

Для т  ш2 мм; 5 *3,14 мм; У* ” 1,12 мм; 0,2 мм.

1 d

Вал Отверстие

Впадина

d„mat

Центри­
рование Центрирование

закруг­
ленная

по ок­
ружности

по по 
JD 5 поХ по 5

J>a dp/nin d^m in

20 40 36,8 37,2 38 42 38 41,7 42 42 42,8

22 44 40,8 41,2 42 46 42 45,7 46 46 46,8

24 48 44,8 45,2 46 50 46 49,7 50 50 50,8

26 52 48,8 49,2 50 54 50 53,7 54 54 54,8

28 56 52,8 53,2 54 58 54 57,7 58 58 58,8

30 60 56,8 57,2 58 62 58 61,7 62 62 62,8

32 64 60,8 61,2 62 66 62 65,7 66 66 66,8
34 68 64,8 65,2 66 70 66 69,7 70 70 70,8
36 72 68,8 69,2 70 74 70 73,7 74 74 74.8

38 76 12,8 73,2 74 78 74 77,7 78 78 78,8
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Дл я /72= 2,5 мм ; «S -3,92 мм; мм; 0,25 мм

I _  Гаочяца  9
I Размеры, мм

Z

Вал Отверстие

d

Впадина

d  max

Центри­
рование

•“ сц

Центрирование

за-
круг-
леи-
ная

по ок­
руж­
ности

по

JD

ПО

S
ПО -D ПО S

Ъ г ъ 1 >л m in

16 4С 36 36,5 37,5 42,5 37,5 42,12 42,5 42,5 43,5

18 45 41 41,5 42,5 47,5 42,5 47,12 47,5 47,5 48,5

20 50 46 46,5 47,5 52,5 47,5 52,12 52,5 52,5 53,5

22 55 51 51,5 52,5 57,5 52,5 57,12 57,5 57,5 58,5

24 60 56 56,5 57,5 62,5 57,5 62,12 62,5 62,5 63,5

26 65 61 61,5 62,5 67,5 62,5 67,12 67,5 67,5 68,5

28 70 66 66,5 67,5 72,5 67,5 72,12 72,5 72,5 73,5

30 75 71 71,5 72,5 77,5 72,5 77,12 77,5 77,5 78,5

32 80 76 76,5 77,5 82,5 77,5 82,12 82,5 82,5 83,5

34 85 81 81,5 82,5 87,5 82,5 87,12 87,5 87,5 88,5

36 90 86 86,5 87,5 92,5 87,5 92,12 92,5 92,5 93,5

38 95 91 91,5 92,5 97,5 92,5 97,12 97,5 97,5 98,5

40 100 96 96,5 97,5 102,5 97,5 102,12 102,5 102,5 103,5

42 105 101 101,5 102,5 107,5 102,5 107,12 107,5 107,5 108,5

44 110 106 106,5 107,5 112,5 107,5 112,12 112,5 112,5 113,5

46 115 111 111,5 112,5 117,5 112,5 117,12 117,5 117,5 118,5

48 120 116 116,5 117,5 122,5 117,5 122,12 122,5 122,5 123,5

50 125 121 121,5 122,5 127,5 122,5 127,12 127,5 127,5 128,5

52 130 126 126,5 127,5 132,5 127,5 132,12 132,5 132,5 133,5

54 135 131 131,5 132,5 137,5 132,5 137,12 137,5 137,5 138,5

56 140 136 136,5 137,5 142,5 137,5 142,12 142,5 142,5 143,5

58 145 141 141,5 142,5 147,5 142,5 147,12 147,5 147,5 148,5

60 150 146 146,5 147,5 152,5 147,5 152,12 152,5 152,5 153,5
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Для /77*3 мм; S *4,71 мм; *1,68 мм;

Размеры, мм

Л “ 0,3 мм.Л
Т а б л и ц а  10

Вал (Отверстие

Впадина
Цент­
риро­
вание

Центрирование

2 dL закруг­
ленная

по
окружности

о'лг* по
В

по
5

■Ч* по -Z? по £

Ъ г В а m in d.min
ft •Ъ ,

18 54 49,2 49,8 51 57 51 56,55 57 57 58,2
20 60 55,2 55,8 57 63 57 62,55 63 63 64,2
22 66 61,2 61,8 63 69 63 68,55 69 69 70,2
24 72 67,2 67,8 69 75 69 74,55 75 75 76,2
26 78 73,2 73,8 75 81 75 80,55 81 81 82,2
28 84 79,2 79,8 81 87 81 86,55 87 87 88,2
30 90 85,2 85,8 87 93 87 92,55 93 93 94,2
32 96 91,2 91,8 93 99 93 98,55 99 99 100,2
34 102 97,2 97,8 99 105 99 104,55 105 105 106,2
36 108 103,2 103,8 105 111 105 110,55 111 111 112,2
38 114 109,2 109,8 111 117 111 116,55 117 117 118,2
40 120 115,2 115,8 117 123 117 122,55 123 123 124,2
42 126 121,2 121,8 123 129 123 128,55 129 129 130,2
44 132 127,2 127,8 129 135 129 134,55 135 135 136,2
46 138 133,2 133,8 135 141 135 140,55 141 141 142,2
48 144 139,2 139,8 141 147 141 146,55 147 147 148,2
50 150 145,2 145,8 147 153 147 152,55 153 153 154,2
52 156 151,2 151,8 153 159 153 158,55 159 159 160,2
54 162 157,2 157,8 159 165 159 164,55 165 165 166,2
56 168 163,2 163,8 165 171 165 170,55 171 171 172,2
58 174 169,2 169,8 171 177 171 176,55 177 177 178,2
60 180 175,2 175,8 177 183 177 182,55 183 183 184,2
65 195 190,2 190,8 192 198 192 197,55 198 198 199,2

5. Отклонения ширины впадин отверстия и толщины зубьев вала отсчи­

тываются от общего номинального размера:

-  .  Я т
s  -  ~ г ~

6. Взаимозаменяемость зубчатого (шлицевого) эвольвэнтного соединения 

должна обеспечиваться приемкой изделия проходным калибром.
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О С Т  1  0 0 0 8 6 - 7 3  Стр. 13

7. Устанавливаются три предела отклонений ширины впадин отверстия 

и толщины зубьев вала:

а ) суммарное предельное отклонение, определяющее соответственно 

толщину зубьев или ширину впадин калибров (пробки и кольца);

б ) верхнее н нижнее предельные отклонения одного только размера 

ширины впадин (для отверстия) или толщины зубьев (для вала).

8. Предельное отклонение ширины впадин отверстия по калибру устанав­

ливается равным нулю, т. е. разные посадки по $  осуществляются по сис­

теме отверстия.

9. При центрировании по S размер ширины впадин может выполняться по 

двум классам точности, условно обозначенным в порядке убывания точности:

и
Предельные отклонения ширины впадин отверстия должны соответствовать 

указанным в табл. 11.

Предельные отклонения и посадки для толщины зубьев вала должны соответ­

ствовать указанным в табл. 12.

10. При центрировании по JD предельные отклонения наружного диаметра 

вала и отверстия должны выбираться по стандартам на посадки гладких цилинд­

рических поверхностей в системе отверстия. Посадки должны соответствовать 

следующему ряду:

на . не не . не
т В  ’ h 6  : д  6  ' / 7

Числовые значения для указанных посадок -  по ОСТ 1 00233-79.

Посадки по S
$за  ,

$3af7} Sy Ы8
должны соответствовать указанным в табл. 11 и 12.

11. При центрировании по цилиндрическим гладким поверхностям посадка
$ и

для толщины зубьев - -  должна соответствовать указанной в табл. 11 и 12.
ЭцЫВ

12. Предельные отклонения нецентрирующих диаметров должны соответство­

вать указанным в табл. 13.

1



К « ь .  Ms д у б л и к а т а N s  N 3 M . 1

И м .  №  п о д л м н и и к а 1588 №  и з в . 8749

Т а б л и ц а  Ц  
мм

Обозначение полей допусков ширины впадины отверстия

^ За

Пред. откл. Биение по профилям относительно 
базовой поверхности

Модуль,
суммарное верхнее нижнее еа

т без химико- с химико- без химико- с химико- без химико- с химико- d без химико— с химико-
термической термической термической термической термической термической термической термической
обработки обработкой обработки обработкой обработки обработкой обработки обработкой

0,5; 0,8 О 0 +0,06 +0,08 +0,03 +0,04
До 50 0 ,040 0,07

Св. 50 до 120 0 ,045 0,08
1 ,0 . . .  3,0 0 О +0,08 +0 ,1 2 +0,04 +0,06

Св. 120 0 ,050 0,09

П р о д о л ж е н и е  табл .  11
мм

Обозначение полей допусков ширины впадины отверстия

$ 4

Модуль,

т

Пред. откл.
Биение по профилям относительно 

базовой поверхности

суммарное верхнее нижнее

d

е 0
без химико­
термической 

обработки

с химико­
термической 
обработкой

без химико­
термической 

обработки

с химико­
термической 
обработкой

без химико­
термической 
обработки

с химико­
термической 
обработкой

без химико­
термической 

обработки

с химико­
термической 
обработкой

0,5; 0 ,8 0 0 +0 ,1 2 +0,16 +0,06 +0,08
До 50 0 ,050 0,08

Св. 50 до 120 0,055 0,09
1 ,0 . . .  3,0 0 0 +0,14 +0,18 +0,07 +0,09

Св. 120 0,060 0 ,1 0

О
С

Т
 

1 
0

0
0

8
6

-
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Ми. № щ ш ии 1588

* ■ » ]  1 . 3

16 ш . 1 6749 9077

мм Т а б л и ц а  12

Обозначение полей допусков толщин зуба вала

S3ahS

Модуль,

Пред. откп. Биение по профилям относительно 
базовой поверхности

суммарное верхнее нижнее еа
/77 без химико­

термической 
обработки

с химико­
термической 
обработкой

без химико­
термической 
обработки

с химико­
термической 
обработкой

без химико­
термической 
обработки

с химико­
термической 
обработкой

d
без химико­
термической 
обработки

с химико­
термической 
обработкой

0,5; 0,8
До 50 0,030 0,05

Св. 50 до 120 0,040 0,07
1 ,0 . . .  3,0 +0,03 +0,05 0 Г\ -0 ,03 -0 ,05

Св. 120 0,045 0,08

MM
П р од олж ени е  табл .  12

Обозначение полей допусков толщин зуба вала

Модуль,

т

Пред. откл. Биение по профилям относительно 
базовой поверхности

суммарное верхнее нижнее

d
без химико­
термической 
обработки

с химико­
термической 
обработкой

без химико­
термической 
обработки

с химико­
термической 
обработкой

без химико­
термической 
обработки

с химико­
термической 
обработкой

без химико­
термической 
обработки

с химико­
термической 
обработкой

0,5; 0,8 0 0 -0 ,035 -0 ,05 -0 ,07 - 0 ,1 0
До 50 0,040 0,07

Св. 50 до 120 0,050 0,09
1,0 . . .  3,0 0 0 -0 ,040 -0 ,06 -0,08 - 0 ,1 2

Св. 120 0,055 0 ,1 0

0 0  
0 9I

с о

1
н-ьСП
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .  12

Обозначение попей допусков толщин зуба вала

S ^ c l 8

Модуль,

m

Пред. откл. Биение по профилям относительно 
базовой поверхности

суммарное верхнее нижнее

dбез химико­
термической 
обработки

с химико­
термической 
обработкой

без химико­
термической 
обработки

с химико­
термической 
обработкой

без химико­
термической 

обработки

с химико­
термической 
обработкой

без химико- 
термической 
обработки

с химико­
термической 
обработкой

0,5 ; 0 ,8 0 С -0 ,0 5 -0 ,0 8 - 0 ,1 0 -0 ,1 6
До 50 0 ,0 5 0 0,09

Св. 50 до 120 0 ,0 5 5 0 ,1 0
1 , 0 . . .  3,0 0 0 -0 ,0 6 -0 ,0 9 - 0 ,1 2 -0 ,1 8 Св. 120 0 ,06 0 0 ,1 1

О
С

Т
 1 

0
0

0
8

6
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O C T  1  00086-73CTP. П

Т а б л и ц а  13

Модуль,

т

Отверстие Вал

Пред. откл.

*1

JDcz.
без химико­
термической 
обработки

с химико­
термической 
обработкой

без химико­
термической 
обработки

с химико­
термической 
обработкой *> & г )

0,5; 0,8 +0,3

НЮ ни ИЮ Л  7/

-0 ,3

1 ,0 0 +0,4 -0 ,4

1,25 +0,4 -0 ,4

1,50 +0,5 -0 ,5

2 ,0 0 +0 ,6 - 0 ,6

2,50; 3,00 +0,7 -0 ,7

13. Предельные отклонения направления зубьев (шлиц) должны соответство­

вать указанным в табл. 14.

Центри­
рование

Исполнение
Пред. откл. направления зуба (шлица) Л  BQ 

относительно базовой поверхности при длине зуба 
(шлица)

Отв. Вал

до 15 модулей св. 15 модулей

без химико­
термической 

обработки

с химико­
термической 
обработкой

без химико­
термической 

обработки

с химико­
термической 
обработкой

по JP Н д
/г)6; ЬБ 0 ,0 1 0 0,015 0,015 0,025

9 6 ;  f 7
0 ,0 2 0 0,030 0,025 0 ,040

по S
$  За 5 з а ь 6 0 ,0 1 0 0 ,015 0,015 0,025

5 4 ^3af 7,
0 ,0 2 0 0,030 0,025 0,040

14. Неуказанные предельные отклонения размеров, формы и расположении 

поверхностей -  по ОСТ 1 00022-80.

15. Обозначение валов, отверстий и их соединений при предельных отклонениях 

по табл. 11 и 12 должны содержать: буквы Эв , диаметр делительной окружности, 

модуль, число зубьев и обозначение полей допусков размеров ? и S при 

центрировании no_D или размера $  при центрировании по S .

П р и м ер  о б о з н а ч е н и я  вала и отверстия зубчатого (шлицевого) эвопьвент- 

ного соединения с диаметром делительной окружности d  =4 мм, с модулем 

ГТ\ =0,5 мм, числом зубьев Z  =8 при центрировании по 5 :

На чертеже детали:

д™  .ала: э а4 » 0 , S x 8  S y r f g
ОСТ 1 0 0 0 8 6 -7 3

_  Эв4 х0 ,5 X8 S 4То же, для отверстия: р т
ОСТ 1 0 0 08 6 -7 3
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О С Т  1  0 0 0 8 6 - 7 3  Стр. 18

или в технических требованиях:

Шлицы Эв4 х 0 , 5 х 8  S^d8 по ОСТ 1 0 0 0 8 6 -7 3

Шлицы Эв 4  х0 ,5  х 8  по ОСТ 1 0 0 0 8 6 -7 3  

На сборочном чертеже:

при центрировании по _£7 :

при центрировании по S :

Э 4 x 0 , 5 x 8 - ^  . — t —  
в / 7  S i id 8

ОСТ 1 0 0 0 8 6 -7 3

3r4 х0,5 х8
$ ц.с18

ОСТ 1 0 0 0 8 6 -7 3

Для модуля /77=1 ( h a =0,5 /л ) обозначение производится в установленном 

порядке с добавлением сверху к значению модуля знака (Д) , например:

Э в12х1(Д) x l 2S ^ d 8

ОСТ 1 0 0 0 8 6 -7 3
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