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2. Конструкция и размеры тройников должны соответствовать указанным 

на черт. 1, 2 и в таблиш.

Для Df< Л

Черт. 1

Для Dt -  Л
Остальное -  см. черт. 1

Черт. 2
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Размеры, мм

Наружный Масса, г

диаметр
в

Пред.
* *

d cf2
( j

l 2̂ L
L i

в Титано
вый

сплав

трубы

л /

ОТКЛ.
h  l i

d i О Пред.
ОТКЛ.
+0Д

Сталь

51 21,2 36,6

MR12 х 1,25
54 22,0 37,8

6 MR10 9 7,6 7,8 5 8,0 4 9 24 13 62 19 23,9 41,0

51 21,2 36,6

M R l2xl,5 54 22,0 37,8

9 62
7 23,9 41,0

54 24,4 42,1

8 MR14xl,5 MR12xl,5 11 9,6 9,8 7 10,0 6 11 60 20 26,4 45,2

25 14 68 29,7 51,0

58 30,9 53,4

10 M R l6xl,5 MR14xl,5 13 11,6 11,8 9 12,0 8 13 10 66 22 9 34,2 58,6

76 37,8 64,8

63 43,3 74,8

M R l6xl,5 13,6 13,8 27 1,3 71 47,2 80,9

12 M R l8xl,5 10 14,0 10 15 81 10 52,1 89,415 24

15,6
17 24 63 47,5 82,0

MRl 8x1,5 71 50,5 87,2

81 55,9 96,4

67 51,7 89,2

14 MR20xl,5 MR20xl,5 17 17,6 12 16,0 12 72 25 12 54,6 93,6

11 26 16 82 60,4 103,5

69 56,7 97,8

16 M R22xl,5 MR22xl,5 19 19,6 14 18,0 14 19 78 27 14 62,4 107,0

88 69,0 118,2

73 66,9 115,4

18 M R24xl,5 MR24xl,5 21 21,6 - 16 20,0 16 22 86 28 16 76,0 130,2

98 84,7 145,2
28 18 78 92,9 160,2

20 M R27xl,5 MR27xl,o 24 24,6 18 22,4 18 24 88 30 102.5 175,7

1,5 100
18

114,0 196,0

86 118,1 203,7

22 M R30xl,5 MR30xl,5 27 27,6 20 24,4 20 27 30 19 97 31 131,5 226,0

________1 110 146,6 251,9

Размер для справок.
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Размеры, мм
Продолжение

Наружный Яз
Пред. ls

Массаf г
диаметр

D *1
* 2 Ч

ri di *2 3 i Ч *2 L Ч в Титано
вый

сплав

трубы

Д ?

откл.
h it

и Пред.
откл.
± о д

Сталь

88 138,5 238,9

25 M R33xl,5 M R30xl,5 30 27,6 27,8 23 27,4 22 30 33 19
1,5

99 33 22 155,5 267,1

112 173,0 296,6
11

90 160,0 276,0

28 M R36xl,5 M R33xl,5 33 30,6 30,8 26 30,4 25 20 105 35 25 185,6 319,0

36 35 118 205,0 352,1

96 213,0 367,3

30 M R39xl,5 M R36xl,5 35 33,6 33,8 28 33,0 27 21 108 38 28 235,0 404,0

о о 121 261,0 447,7

100 246,6 425,3

32 37 30 3 5,0 116 275,0 471,5

MR42x2 M R39xl,5 36,6 36,8 30
130 304,0 521,3

ю о 185,7 320,3

34 38 32 36,6 41 2,1 116 40 218,0 374,0

12 130
30

241,0 413,4

105 241,5 416,5

36 MR45x2 M R42xl,5 41 39,6 39,8 34 39,0 32 36 22 116 269.0 461,0

130 297,0 509,8

107 280,6 483,8

38 MR48x2 M R 45xl,5 43 42,6 42,8 36 41,0 34 46 2,3 118 42 309,0 530,0

132 344,0 589,2

114 349,1 601,9

42 MR52x2 M R48xl,5 47 45,6 45,8 40 4 5,0 37 50 125 44 32 380,0 658,0

139 426,0 738,0

мРазмер для справок.
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3. Материал: титановые сплавы В Т З -1 , ВТ6 заготовка-штамповка

ОСТ 1 9 0 0 0 0 -7 0 , группа контроля 111; сталь 13Х11Н2В2МФ-Ш  заготовка-штам

повка ОСТ 1 9 0 1 7 6 -7 5 , группа контроля Щ; сталь 15Х16Н2АМ -Ш  Т У  1 4 -1 -9 4 8 -7 4 ,  

заготовка-штамповка ОСТ 1 9 0 1 7 6 -7 5 , группа контроля III.

4. Неуказанные штамповочные радиусы -  2 ,5  мм.

5. Неуказанные предельные отклонения размеров необрабатываемых поверх

ностей -  по ОСТ 1 4 1 1 8 7 -7 8 , класс точности 5.

6. Термическая обработка: тройники из титанового сплава -  отлечь, группа 

контроля 5 ОСТ 1 0 0 0 2 1 -7 8 ; из стали - 2 5  . . .  3 5  HRC# ,группа контроля 4  

О СТ 1 0 0 0 2 1 -7 8 * .

7. Неуказанные предельные отклонения размеров, формы и расположения 

поверхностей -  по ОСТ 1 0 0 0 2 2 -8 0 .

8 .  Допуск радиального биения поверхности В  относительно оси резьбы 

J) -  0,0.5 мм.

9 . Допуск радиального биения поверхности Г относительно оси резьбы 

-  0 ,0 8  мм.

Ю .  Покрытие: тройников из титанового сплава -  Ан.Охс 2 -3 ;  из стали -  

Хим Лас.*

11 . Маркировать обозначение и клеймить окончательную приемку на бирке 

для партии деталей.

12 . Технические условия -  no ОСТ 1 0 0 9 4 3 -7 9 .

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  ввертного тройника к трубопро

воду наружным диаметром -  12 мм и длиной L *  71 мм из титанового спла

ва В Т З -1 :

Тройник ввертной 1 2 -7 1 -О С Т  1 1 3 6 7 8 -8 0  

То же, из титанового сплава ВТ6:

Тройник ввертной 1 2 -7 1 -О С Т  1 1 4 7 0 3 -9 0  

То же, из стали 13Х11Н2В2МФ-Ш :

Тройник ввертной 12—7 1 -О С Т  1 1 3 6 7 9 -8 0  

То же, из стали 15Х16Н2АМ-Ш :

Тройних ввертной 1 2 -7 1 -О С Т  1 1 3 6 8 0 -8 0  

В обозначение ввертного тройника к трубопроводу 23̂  -  6 мм с резьбой 

Л  = M R 12x1 ,5 дополнительно вводится шаг резьбы, например:

Тройник ввертной 6 -1 ,5 -5 4 -О С Т  1 1 3 6 8 0 -8 0  

В  обозначение ввертного тройника к трубопроводу ш 12  мм с резьбой

Dj = MR 18x1 ,5 дополнительно вводится диаметр резьбы, например:

Тройник ввертной 1 2 -7 1 -1 8 -О С Т  1 1 3 6 8 0 -8 0 .

По действующему в отрасли документу.



tm
m

V
M

 у
 'Н

| 
nmvyiv щ *п|

_____________________________________________________________________163

ОСТ 1 13678-80 -  ОСТ 1 13680-80, Стр. 6 

ОСТ 1 14703-90

ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ

№
нзм.

Номера страниц Номер
"Изв.

об
нзм."

Подпись Дата
Срок

введения
изменения

изме
ненных

заме
ненных новых

анну
лиро

ванных

Переде

(р

>дан с у

д  h9

четом и.зменени!I N i l ,  :2. 3. 4,

Ш 5 & ■M jp . s y е г .  S 9

ОСТ 1 13678-80

https://meganorm.ru/list2.htm

