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1 . Заглавный и последующие листы ОК выполняются в соответствии с 

черт. 1 и 2 ,  графы ОК оформляются в соответствии с  требованиями, приведенны­

ми в таблице.

Номер
графы

Наименование 
(условное обоз­
начение) графы

Содержание информации Размер 
графы, мм

Количест­
во знаков

1 - Указание дополнительной информации (по при- 1 4 8 ,2 5 7
меняемость в  изделиях, вариантам исполнения,

периодичности контроля и т . п .)

2 - Обозначение номера изделия (сборочной едини- 5 9 ,8 2 3
цы), с  которого вводится данный контроль

3 Краткое наименование или условное обозначение 

предприятия (организации) -  разработчика до­

кумента

4 1 , 6 1 6

4 - Обозначение изделия (детали, сборочной едини­

цы) по основному конструкторскому документу

5 9 ,8 2 3

5 - Наименование изделия (детали, сборочной еди- 1 4 5 ,6 5 6
ницы) по основному конструкторскому докумен-

ту

6 Наименование Наименование операции и цель НК 1 4 3 ,0 5 5
операции

7 К/М Символ и порядковый номер строки.

Символ К -  наименование детали и сборочной 

единицы, М -  наименование материала

“

8 Наименование Наименование деталей, сборочных единиц, м а- 1 1 9 ,6 4 6
детали, териалов, применяемых при выполнении НК

сб. единицы

или материала

9 Обозначение, Обозначение деталей, сборочных единиц по 7 5 ,4 2 9
код конструкторскому документу или материалов

по классификатору

1 0 ОПП Обозначение подразделения (склада, кладовой 

и т . п .) , откуда поступают комплектующие де­

тали, сборочные единицы или материалы; при 

разборке -  куда поступают

1 3 ,0 5
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П р о д о  л ж е н  и е

Номер
графы

Наименование 
(условное обоз­
начение) графы

Содержание информации Разм ер 
графы, мм

Количество
знаков

11 Е В Код единицы физической величины (м ассы , дли­

ны, ппошади и т .п . )  детали, заготовки матери­

ала по классификатору. Допускается указы вать 

единицы измерения физической величины

1 3 ,0 5

12 ЕН Единица нормирования, на которую установлена 1 3 , 0 5
норма расхода материала или норма времени

1 3 КИ Количество деталей, сборочных единиц, приме­

няемых при сборке изделия; при разборке -  ко­

личество получаемых деталей, сборочных еди-

18,2 7

НИЦ

1 4 И
расх

Норма расхода материала 20,8 8

15 Код средства ТО Код, обозначение средства технологического 

оснащения (ТО ) по классификатору и НТД

83,2 3 2

1 6 Наименование Краткое наименование средства ТО 41,6 1 6

средства ТО

1 7 Контролируемый Краткое наименование контролируемых параме- 5 2 , 0 2 0

параметр тров либо их численные значения

1 8 Режим контроля Значения основных режимов контроля. Для каж­

дого вида НК фиксируемые ОК режимы опреде­

ляются разработчиком документа

52,0 2 0

1 9 Объем и ПК Объем контроля и периодичность контроля (ПК) 20,8 8

20 т /то в
Суммарное основное T q или вспомогательное 

Т^ время на переход

1 8 ,2 7

2 1 - Обозначение символа условного графического 1 8 ,2 7

изображения вида НК

2 . Информация о содержании перехода заполняется б соответствии с  требова­

ниями ГОСТ 3 . 1 1 1 8  на строках с символом О.

Комер перехода проставляется в начале строки. Информация о содержании 

перехода при необходимости переносится на последующие строки.
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3. Информация о применяемом при выполнении перехода ср ед ст ве  ГО запол­

н яется  в  соответстви и  с  требованиями классификаторов, государственны х и отр ас­

левы х стандартов на кодирование и наименование ТО  на строках с  символом Р .

4 .  Информация о применяемых при выполнении перехода ср ед ствах  ТО запи­

сы в а е т ся  в следующей последовательности:

1 )  ср ед ства  НК общепромышленного применения;

2 )  ср ед ства  НК отр асл евого  применения;

3 )  рабочие стандартны е образцы НК;

4 )  приспособления, принадлежности, дефектоскопические материалы;

5 )  вспом огательн ы е ср ед ства .

Запись сл ед у ет выполнять по всей  длине строки с возм ож ностью , при необхо­

димости, переноса информации на последующие строки. Разделени е информации по 

каждому ср ед ству  ТО о су щ ествляется  чер ез знак Количество одновременно 

применяемых ср ед ств  ТО  у к азы вается  в скобках после наименования ТО.

5 . Разделение граф производится вертикальными отрезкам и прямой линии дли­

ной 0 , 5  -  1 , 5  мм .

При автоматизированном проектировании разделение граф по вертикали и раз­

деление строк по горизонтали вы полняется наборами соответствую щ их символов 

по ГОСТ 2 7 4 6 5 .

При автоматизированном проектировании д оп ускается :

1 )  р азделять графы сплошной вертикальной линией на всю  ширину строки,

2 )  разделение граф производить не на каждой стр оке;

3 )  не производить разделение граф.

6 .  При необходимости выполнения графических изображений к текстовы м  до­

кументам их сл ед у ет разм ещ ать на формах карт эски зов (К Э ) по ГОСТ 3 . 1 1 0 5 .

7 .  На КЭ должны бы ть указаны :

1 )  эски з детали (сборочной единицы, и зд е л и я )с  указанием зон контроля;

2 )  схем ы  размещ ения (перемещ ения) излучателей и приемников физических 

полей;

3 )  параметры контроля и сведения, поясняющие содержание переходов, указан­

ных в  ОК.

Пример оформления ОК с КЭ по форме 8 а  ГО СТ 3 . 1 1 0 5  для радиографичес­

кого НК приведен в  приложении 1 .

8 .  При незначительном объем е текстовой  информации *• ■ . выпол­

нять графические изображения изделий (деталей , сборочных едкими,' или гехпологи­

ческих установок на поле ОК взам ен  КЭ.

Пример оформления ОК для оптического НК графическим изобра.;- г 

ли на поле ОК приведен в  приложении 2 .

9 .  Применение ОК в  зависим ости от стадии разработки о п р е д е г-.^ т л  разра­

ботчиком по ГОСТ' 3 . 1 1 0 2 .
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ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА НК

последующие листы)

-w j
f\i

ГОСТ 3 . 1 5 0 2 Форма 2 а

По ГОСТ 3 . 1 1 0 3
По ГОСТ 3 . 1 1 0 3

По гост 3 . 1 1 0 3

2

По ГОСТ 3 . 1 1 0 3

По ГОСТ 3 .1 Ю З

По ГОСТ 3 . 1 1 0 3

<к/м Наименование детали, со. единицы или материала

Код ср едства ТО

К /М 01

Р 0 2

8

1 5 "

По ГОСТ 3 . 1 1 0 3

Обозначение, код ОПП Е В ЕН к и

Наименование средства ТО
Контролируемый параметр Режим контроля

1 0

1 6 1 7 1 8

0 3

0 4

0 5

0 6

0 7

08 

0 9

П------- 1

10

11

12

1 3

14

15

l i T

~ Т “

11 ' 12

Н,PQCX
Объем 

и ПК

4 3

Та Тв
1 4

По ГОСТ 3 . 1 1 0 3

297

1 9 20

Т ...I—

------ г

21

Перт. 2

2
*4

,2
5
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ПРИЛОЖЕНИЕ X 

Справочное

ПРИМЕР ОФОРМЛЕНИЯ OK С КЭ, СОДЕРЖАЩЕЙ ЗАГЛАВНЫЙ И ПОСЛЕДУЮЩИЕ ЛИСТЫ

Дубл.
В зам .
Подл.

Разраб. Иванов 1 . 0 9 .8 9

Нормоконтроль Сидоров 2 . 0 9 . 8 9

А Н -2 4 ; проверка состояния конструкции

Наименование операции

А Б ВГ.Х Х Х Х Х Х .Х Х Х

КМЗ

Х Х .3 0 .0 0

А БВГ.Х Х Х Х Х Х .Х Х Х 5 7 . 3 0 . 6 6

Профиль разъема средней части крыла у 7  нервюры крыла и профиль разъема центроплана

Контроль нераэруш ающий: обнаружение трещин

Наименование оборудования

Рентгеновский аппарат 
РУП 1 2 0 - 5 - 1 X X X  .X

тв

Х Х Х .Х

Наименование, марка материала

Д Х 6Т

МД

ХХ Х.Х

Обозначение ИОТ

№ Х Х - 3 4 5

К/М Наименование детали, сб . единицы или материала 1 Обозначение, код ОПП | Е В  | ЕН к и  | LJ
Р О С Х

Наименование средства ТО
Контролируемый параметр Режим контроля Объем 

и ПК Го ! Т8г Наличие трешин F, м м *U, кВ 1J ,  мА 1 Т ,  мин

О 0 1 1 . Очистить поверхности зон контроля по КЭ 5 7 . 3 0 . 6 6  от грязи, масла и г.п. I 1 1 Х Х .Х

0 2 Очистку производить в соответствии с  требованиями нормативно-технической документации * 1 1 ' 1

0 3 предприятия
-------------------------------------------------------------------------------------------- 1 ----------- г ---------1----------- --------------

Р  0 4 А БВГ.Х Х Х Х Х .Х Х Х Линейка металлическая 1 =* 5 0 0  мм
1" г- “■

О 0 5
, 1 

2 .  Р азм ети ть участки установки к ассет  с  рентгеновской пленкой согласно КЭ 5 7 . 3 0 . 6 6
----------- г | Х Х .Х

Р  0 6 А Б В Г.Х Х Х Х Х .Х Х Х Лупа Х 4 - 7 ----------- г 1

О 0 7
■ I ------ -------

3 .  Произвести визуальный осмотр поверхности контролируемых зон в местах установки кассет 1 1 ХХ.Х

0 8 с рентгеновской пленкой
I----------------------------------- — --------------------------------------------------- 1
с  целью выявления наружных грешин, царапин, забоин и др. дефектов

1 ■ j ) • ~f

Р  0 9 А БВГ-XXXXXJC XX Рентгеновская пленка PT —5 ----------- г ---------1----------- --------- —  г

О 1 0 4 .  Произвести зарядку к ассет  рентгеновской пленкой ' t -------- 1-----------Г------------------- г Х Х .Х

р  1 1 А БВГ.Х Х Х Х Х .Х Х Х Аппарат РУП 1 2 0 - 5 - 1
1 ---------1----------- -------------------- г

1 2 Аппарат рентгеновский передвижной РУП 1 2 0 —5 —1 . 'Техническое описание и инструкция по 1 , 1

ОК Контроль неразрушающий радиографический ©
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Дубл.
В зам .
Подл.

А Н -2 4 ; проверка состояния конструкции А БВГ.Х Х Х Х Х Х .Х Х Х Х Х .3 0 .0 0

57.30.66А БВГ.Х Х Х Х Х Х .Х Х Х

к/м Наименование детали, сб . единицы или материала Обозначение, код опп ЕВ ЕН КИ и
расх

Р Код ср ед ства ТО Наименование средства ТО Контролируемый параметр Режим контроля Объем т / г
Наличие трешин мм'1/, кВ '-7, мА * Т , мин и ПК о/ в

0 1 эксплуатации" 1 I I  1

О 0 2
----------1----------- ---------------------------------------------1

5 .  Подготовить рентгеновский аппарат к контролю
--------------------------------------------------------- 1 !

х х . х

■ '
Р  0 3 А БВГ.Х Х Х Х Х .Х Х Х

—
Маркировочный знак f*» 7  ( 4 )

■ ------------1------------ 1-----------1------------------1 ----------- 1

Р  0 4 А БВ Г.Х Х Х Х Х  .XXX
—  

Эталон чувствительности 2 1  ГОСТ 7 5 1 2
--------------------------------------------------------- 1------------1------------ 1-----------1------------------1

М 0 5 Пластилин (липкая лента
■ н

А Б В Г.Х Х Х Х Х .Х Х Х
------------1------------ 1-----------1------------------1

X X  XX  X X

О 0 6
1 1 

6 .  Установить на участке 1Л : эталон чувствительности; маркировочные знаки; кассету  с 1 1 1 х х . х

0 7
, 1 (------------1— ■-------- 1-----------1------------------1----------------------- 1

рентгеновской пленкой согласно КЭ 5 7 . 3 0 . 6 6

Р 0 8 А БВГ.Х Х Х Х Х .Х Х Х Аппарат РУП 1 2 0 - 5 - 1 1 1 1 1

О 0 9
Т 1--------------------------------------------------------- f

7 .  Установить блок-трансформатор рентгеновского аппарата против центра просвечиваемого 1 1 1 -----------г
х х . х

1 0
i 1 1— -------1------------ 1----------- 1 1 1

участка

р  11
, 1 -  --------------------------------------------1------------ [------------ |------- ----( | |

7 5 0  1 2 0  5 0  3

1 2 ВНИМАНИЕ! Включение
1--------------------------------------------------------- г

рентгеновского аппарата производить только по распоряжению ответственного
----------- 1------------ 1------- -— Г г Г

1 3 ' _  г з а  рентгеновский контроль. Во время включения аппарата весь  персонал должен быть удален з а
-----г

1 4
* | | 1 1 1 1 1 

границу радиационно-опасной зоны

О 1 5
i I---------------------------------------------------- ----г

8 .  Произвести просвечивание участка 1Л и снять с  изделия кассету , эталон чувствительности 1 Г 1 ---------- г
хх.х

О 1 6
1 Г 

Повторить переходы 6 ,  7 ,  8  для участка 1П , КЭ 5 7 . 3 0 . 6 0
1 1 "" 1 1 1

хх.х

ОК | Контроль не раз руш аюш. и й радиографический ©
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Дуб л.
Взам.
Подл.
А Н -24 ; проверка состояния конструкции АБВГ.ХХХХХХ.ХХХ Х Х .3 0 .0 0

АБВГ.ХХХХХХ.ХХХ 5 7 . 3 0 .6 6

К/М Наименование детали, сб. единицы или материала Обозначение, код о п п ЕВ ЕН КИ и
расх

Р Код средства ТО Наименование средства ТО Контролируемый параметр Режим контроля Объем 
и ПК То/ТвНаличие трешин мм ' U , кВ ’ 7 , мА ' Т , мин

Р  0 1 7 5 0  1 1 1 0  1 4  1 .3

О 0 2
1

1 0 .  Повторить переходы 6 , 7 ,  8  для участков 2Л (2П ) -  4Л  (4 П ); 8Л  (8П )
1 1

XX .X

Р 0 3
1------------ -— ------------------------------------1 7 5 0 ' 9 0  ' 4  1 £ 1

О 0 4
1---------------------------------------------------------------------------------

1 1 .  Повторить переходы 6 ,  7 ,  8 , 9  для участков 5Л  (5П ) -  7Л  (7П )
-------- ! J ' f J 1 1

XX .X

Р 0 5 А БВГ.ХХХХХ.ХХХ Кюветы (баки-ганки)
--------1-------------- --------- ------------------------------ 1 1 1--------- 1----- 1 1

М 0 6 Проявитель "Рентген-2* ; фиксаж БКФ—2
1 t »

0 4  XX X 2

О 0 7
т

1 2 .  Произвести фогообработку рентгеновских снимков
--------1 1 t 1 Г

XX .X

Р 0 8
1

АБВГ.ХХХХХ.ХХХ Негатоскоп О Д -Ц М
--------1 1 1 1

0 9
1---------------------------------------------------------------------------------

Производственная инструкция
------- 1

ПИ-ХХ.ХХ
1 --------- 1----- 1 1--- г --------------- !—

О 1 0 1 3 .  Произвести расшифровку рентгеновских снимков с  учетом перехода 3
--------1 1 ---------1— ' 1 ? хх.х

11
1

Производственная инструкция
'  1

ПИ-ХХ.ХХ
1 ---------1----- 1 --- г --------------- Г

О 1 2 1 4 . Оформить результаты контроля 
-------------------------------------- !-------------------

XX .X

1 3

1 4

1 5

1 6

ОК Контроль неразрушакяций радиографический ©
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О С Т  1 0 2 6 8 0 - 8 9  С. ю

ГОСТ 3 .1 1 0 5  Форма 8а

АН—2 4 ; проверка состояния конструкции АБВГ.ХХХХХХ.ХХХ Х Х .3 0 .0 0

АБВГ.ХХХХХХ.ХХХ 5 7 .3 0 .6 6

щ

IЛ-Н

Режимы просвечивания

П л - н

Косеет о с рентген-

Номер участка Толщи- 
на, мм

Фокусное Напря- Сила то­
ка на 
аноде, мА

Экспо­
зиция,

мин

Размер
пленки,

см
левого правого расстояние 

F, мм
, жение, 

кВ

1Л 1П 2 4 1 2 0 5 1 0 x 1 0

2Л 2П

ЗЛ зп 1 1 0

4Л 4П 19 7 5 0 3 3 0 x 1 0

5Л 5П 4

6Л 6П 9 0

7Л 7П

8Л 8П 21 1 1 0 1 0 x 1 0

ill W'WWWWWwW
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2  

Справочное

ПРИМЕР ОФОРМЛЕНИЯ ОК, СОДЕРЖАЩЕЙ ОДИН ЗАГЛАВНЫЙ ЛИСТ

Дубл.
Взам .
Подл.

М П -6 Контроль после анодного оксидирования АБВГ.ХХХХХХ.ХХХ К .0 0 3  0 7 .0 0 3 4  О

Разраб. Иванов 1 .0 2 .8 9
к м з АБВГ.ХХХХХХ.ХХХ К .6 0 3  0 7 .0 0 3 4 1

Нормоконтроль Сидоров 2 7 55789 " Корпус мультипликатора МП—6

Наименование операции Наименование, марка материала МД

Контроль неразрушающий: обнаружение трещин Д 1 6 Т х х х .х

Наименование оборудования Го тв Обозначение ИОТ

Стенд специальный XX. X х х .х У: х - и 7

К/М Наименование детали, сб. единицы или материала Обозначение, код ОПП ЕВ ЕН КИ Мросх

Код средства ТО Наименование средства ТО
Контролируемый параметр

Наличие трещин
Режим контроля

Освещенность 7 5 0  лк
Объем 
и ПК то / тв

М 01 Ветошь хлопчатобумажная

О 0 2

Р  0 3

1 . Очистить контролируемую поверхность от загрязнений

Светильник Р В О -36

XX .X

О 0 4 2 .  Произвести контроль детали XX .X

ОК Контроль неразрушающий оптический.
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ОСТ 1 02680-89

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН Министерством

ЗАРЕГИСТРИРОВАН ЦГО 

за № 2 8 2  от 2 8 .0 9 .8 9

2 . ВЗАМЕН ОСТ 1 0 0 3 6 5 - 7 9

3. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, 
на который дана ссылка Номер пункта, приложения

ГОСТ 3 .1 1 0 2 - 8 1 9

ГОСТ 3 . 1 1 0 3 - 8 2 1

ГОСТ 3 . 1 1 0 5 - 8 4 6 , 7 , приложение 1

ГОСТ 3 . 1 1 1 8 - 8 2 2

ГОСТ 3 . 1 5 0 2 - 8 5 1

ГОСТ 7 5 1 2 - 8 2 Приложение 1

ГОСТ 2 7 4 6  5 - 8 7 5
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