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П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А
II
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/ Н астоящ ие ч ф те ж и  ЛИД выполнены по основании 
че ртеж ей  КМ серии /4б4- // „Светоаэрационны е  
сронари с одним , ярусом переплетов * fernyс к  f  
„С тольны е конструкции фонарей о применением  
§ покры тии ста ль н о го  ппоерилирова/. ног о постило*  
Прогоны пролетом  6м выполнены но основании  
чертеж ей Г М  серии /4 6 0-4  выпуск/.

2 Данный выпуск со де р ж и т рабочие чертежи ЛИД 
стальны х к о н с тр у к ц и й  фонарных панелей длиной
в и /2м фонарных грерм шириной 6  и/2м , панелей 
то р ц а  ш ириной Б  и /2м, связей по фонарям 
и пр огонов пр о ле том  6м.
Все кон стр укц и и  фонарей разр обЬ тоны  для 
ш ага стропильны х ф ерм  6 или /2м.

3 Область применения конструкций у  косо но  
в б6/пуске и  „ Техническое описание и у  алы
серии /.4 0 4 -/А

4. О тступление о т  ч е р те ж е й  К  МД н а сто ящ е го  
вы пуска при из г  О т  о ё ле н и и  к о н с т р у к ц и й  
не д о п у с к а е тс я

5 исходными данными д ля  пользования чертез/со- 
ми ХМ 4 н а сто я щ е го  ёыпуска являю тся чертеж и  
Км к ом к р а тн о го  обьекто, ёы полненные в со о т -  
в е тс тв и и  <? черте ером и КМ  серии 1464-// ш пуек/.

е 3  чертежо* К М Д  моркировко • элем ентоё с о о т
в е т с тв у е т  маркировке, п р и н я то й  ё  чертеж ах 
Км серии / 484- // быпуск А ,  л  добавлением
6  необкодимых случаях буквенны х или  цифровых 
индексов

7. Выбор Необходимых морок элем ентов к о н с т
рукций ф он а р е й  и ч е р те ж е й  КМД настоящ его 
выпуска производится по клю чу на ли с те  А.

8. Ун и ф и ка ц и я  роем  еров листовы х д е та ле й  кон
с тр у к ц и й  фонаря проведена ё основном по 
с о р та м е н тн ь /м  рядам  & /О и ё  20 систем ь/ пред- 
п о й т и  те л ь н ы х  Чисел ГОСТ 8032- 56*

э В вы пуске п р е д ус м о тр е н о  пр и м е н е н и е  
у гл е р о д и с т о й  с т а л и  марок в Cm 3  пс в , В Cm 8кп 2 
по ГОС.Т 3 8 0 -7 /*  и 4 - / Р - SCm Зкп по ГОСТ/852Ъ-7с£

го В п р о е к т е все хо ло дн о гн уты е  у го л к и  п р и • 
н я ты  по Г о с т  /877,7- 74* Х о ло дн о  гн у ты е  швеллеры 
2s o »/25 * g  и /20 * Go *G - по У М ТУ - 2 - /32 - 70, осталь

ны е холодн огнуты е швеллеры -  по ГОСТ 8278 - 75.

tf. С то ль н ы е  к о н с тр у к ц и и  запроектированы  
в  с о о т в е т с т в и и  с тр еб ован и ям и  главы  
СИ  и П Л -  В- 3 -  72.

И. И згото влени е  и м о н та ж  стальны х к о н ст
рукций ооонарей производить^ в  со о тв е тс тв и и  
С  тр ебован и ям и  главы Ctfu/7Wm A8-7S.

а. все заводские сворные соединения рекоменду
е тся  вы полнять п о луа в то м а ти ч е ск о й  своркой 
в  среде углекислого газа с применением проволоки 
марки С В -08Г2С  по ГОСТ 2248-70*
Р учн ую  сворку производить электродами типа 842. 
Э лектроды  доло/сны у д о в л е тв о р я ть  т р е б о 
ваниям ГО С Т 8467 -  7S.

К. О краску с то л ь н ы х  к о с тр у к ц  ий  производить 
в  с о о т в е т с т в и и  с требованиям и главы  
СМ и Т/Л -  28- 73 „ З а щ и та  с тр о и те ль н ы х конст
р ук ц и й  о т  к о р р о зи и 0 ( доп о лн е н и е /

AS. П о гр узку к о н с тр у к ц и й  производить в  
с о о т в е т с т в и и  с дей ствую щ им и правилами пере
возок и та р и ф о в  ж елезнодорож ного транспор
т а  С ою за С С Р  и техническим и условиям и  
погрузки и кр еплен и я стольн ы х конструкций  
но о т  яры  т о м  ж е лезн одор о ж н ом  подвиж ном  
со ста ве .
/я. М о н та ж н ы е  крепления э ле м е н то в  с т а л ь 
ны х к о н с т р у к ц и й  фонаря п р о и з в о д и ть  
но б о л т а х  гр уб о й  т о ч н о с т и  по го с т/5589-70* 
или /559/- 70 * класса 4 .6 , изготовленн ы х по техно
ло ги и  *5 прилоо/с е н и я  f  е д о п о лн и те ль н ы м и  
и с п ы та н и я  м и но гг. п. А, 4 и 7 та б л . АО 
ГО С Т /758- 70*.

/7. Закрепление гое к  на п о с то я н н ы х  болтах  
о с у щ е с т в л я т ь  п о с та н о в к о й  к о н тр га е к  
или п р уж и н н ы х шайб\

78. /бонтаорны е схемы э ле м е н то в  ра зр аб а ты 
в а ю тся  п о  ч е р те  оком КМ  к о н к р е тн о го  
объекта а на ло ги чно схем е, п р и в е де н н о й  
н а  л  о с т е  4.
Па м он  т  аортных схемах чертео/сеи  б  М Д  
д о л ж н ы  б ы ть  д а н ы  все необходимые м он- 
та о р н ы е  у з л ы  и та б л и ц а  м он та ж н ы х метизов.

/8. По в е д о м о с ти  отправочны х марок, приведен

ной но монтаэ/сной схеме, с  помощью ключей под
бираю тся чертеж и типовы х конструкций, подле
ж ащ их изготовлению.
При пуске в  производство на каждом типовом  
чертеж е необходимо заполнить та б л и ц у  отпро- 
вочны х люрок и н а н е с ти  заводской ш та м п , 
м е с то  для которого оставлено к о д  ш тампом  
типового проекта.

У С Л О В Н Ы Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Я  И  С О К Р А Щ Е Н И Я
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Отверстие 

Б о лт постоянный 

Б о л т Посменный 

Сворной шов заводской

Своркой шов монтажный 

Ось симметрии 

фасонный л и с т  

Гн уть  

Вырез
(резать полки 

О тв е р сти е  ( я)

Косой рез 

Срез углов•

Деталь

Д етали „ то к а я  “ и „ наоборот1

________ л/ Уз л о______________
Уь е р те ж о , где изображен узел
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Наименование
элем ента

6

Вертикаль
ные связи

22

23

24

25

26 

J7  
28

29

фонарные
панели

Фонарные
срермь/

Лан ел и  
те р ц а

/сризонталы 
ные связи

Прогоны

tl/пальники 
для крепленая 

прогоно 4
peSpo
о/сесткоета

Монтауснык
прокладки

Соединитель
ный элемент

$ 1

Г

*

“3—
В *
§ *

/2м

6 м

/2м

&*г

/2м
6м

/2м

6 м

6 м

6м

М арка по серой 
л 4G4 - r f  

в ы п у с к /____
Мааса 
элементе

чертеа/еи
К М

ФП-7

Ф П -2

Ф Ф - /

Ф ф - 2

П Т -1

П Т-2

ВС- 1

& С -2

(Г/

$2

П Т

п г

пз

чертезрм
КМА

Ф П -/

Ф п -г

Ф Ф -/Т

Ф Ф - т

Ф Ф - /п т

ФФ-ЮН

Ф Ф -?

П Т - ! -  П

П Т -/ - 6

ПТ- 2- /2

ПТ- 2-6
ВС- W

8 С -2 П

В /П

62П

П /

П1С

П2

т с

ПЗ
ПЗС

П4
n s

П 6

П7

П 8

П 9

П / 0

П Н

к г

/004

ш

/61

/61

30

30

209

J28L
/026

S64

S67

S3/

297

68

34

/го

12!

12S

136

т

/S4

ъ

л к

го

/ I

/2

/3

/3

/4
/4

/4
/4
/4

14
/4
/4
/4
/4

14
/4
14
14

/4

Примечание

См отри схему но 
данном л и сте

С т а в и т с я  £  авязевой панели

С та ви тся  всвязевоО

С тавится вевязевой панели

С та в и тс я  £  т о р ц е  срспоря

14 Смотри примечания п у н к т  3

См отри примечания п у н к т  2

Примечания:

Г. Фонорнб/е ерермы шириной /2м со ста вляю тся из 
двух полуерерм, запроектированны х двумя ггтт-  
пробочными марками ( см. приведенную  молусе 

условную  схем у)

С х е м а  ф о н а р н о й  

ф е р м  и  с т р а н о й  №м

,е»
3000 30003000 , 3000Т г 1 ---------7|

4
г Л
7000 _____ .----------------« Ш ________U

г. В конкретном  п р о екте  марко монтао/сной про
кладки назначается в  за в и с и м о с ти  о т  величи
ны  зазора мер/ейу с тр о п и ль н о й  фермой и  ц е н т 
ральной с то й к о й  п а н е ли  т о р ц а  ф онаря, 
з  Ребро о/с е с т  к о с т и  /76 приваривается к  В е р то 
вой валке на завове преры висты м и швами 
4 - во/гео, в  м е с та х  у с т а н о в к и  элект/зо  при во
да , &  с о о тв е тс тв и и  с конкретны м  гроектом  КМ

Т К

1976

Клю ч Пая  подбЬра м онтсорны х 
элем ентов фонаря

СЕРИЙ
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1

Ш а &  с т р о п и л ь н ы х  <р$/>м 6 м .

Фонарь шириной /2 М. , Ф<?Н<?рЬ ШЦРУНРЦ G *t
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Я
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3001
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о
о
о
о
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S

<РФ-!П1 ФФ-1Т
Oh ^ х .

. ИЮО\УЮ0\300О\30ОС к

_ _ _ IZQQQ___ ,
88...

6-6

ПТ/ -/2

П7,П8,П9,ПЮ

зооо Зооо зсоо\зооо

/2000

01 

L1A,

68.

Ш а г  с т р о п и л 6иь/ос с э с р м  / 2  м

Ф он а р ь ш и р и н о й  / 2  м

f y  r y  f y

ФрНОРб ш и р и м о й  6м .

Г7

ЛТ-2-/2

§ &

пт- 2-/2 о

о
12-

Примечание.

Сбрзебые р  опорные рерм ь/ необходим о у с т о н о б и ть  
т а к и м  образом t ч то б ы  перо у г о л к а  ве р хн е го  пояса  
было награблено б  с то р о н у  е бязебой п о н е ли .

ТК Мор к  up обо чнь/е езеемь/ ронорей для 
здоний, боэбодсл/ызс £  несеисмччеслгозс
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Ш а г  с т р о п и л ь н ы х  с р е о м  6  м .

Ф о н а р ь  ш и р и н о й  7 2  м .

Гг ГгГТ
Ф о н а р ь  ш и р и н о й  6  м

Г г  \ Т

451Ы 7
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ВС-277

I BDOO cnnn soon 6000 6QQQ. \ -  6000 6№°- 60№Л-£<№в- 1- Ш
saao \ 6000 soon t 6090 .  ̂ ^

Т Г б Т й Т б Т  6 6 6 6 6о

О  > ~ ^ Ш 4  ■ ns • -  '■ Я2- - T ' №  ‘ П2 "— S 2 -" ns '  ^  \ 

JS3.

IX

ведом ость omnp ово чнь/х м арок

О тп р
норка *вс Н о им еновоние

М осса в  к ь
л /&л и с т а П р и н е ч о нш т общ

Ф Ф - 2 7 Г ФонорноЯ ферма 209 2299 6 д л /л и с то в
Ф П -2 24 Фонорная 'пбнель 461 J7688 6 . ППиня/пь ко
/77-2-6 ~ Т Панель т о п ч а 567 /734 /2 УСЯтемлом КМЁ
в С -277 ~ г вертикально» связь 5 9 4 ~ /3 _ сепии7464-/7
62/7 т Горизонтальная свям 34 272 /4 ..вы писк/
772 70 Прогон 725 /?5 0 /4
Ш ~ Г 736 Ш /4
7)4 п Ш по льн и к 5 5 5  _ /4
775 2 — и ---- 3 6_ / 4 ____
716 Ч Ребро ж е с т к о с т и 6 24 /4
П И 48 Соединительнь/ч эл - т 4 7Э2 74

О бщ ая масса к о н стр ук ц и и  по схем е:/7786 ^

Таблица м о н та ж н ы х  м е ти зо в
Л/• 
п/п

|1

%*ва7
Длина
мрея* И-во

Мосса в  кь
ГО С Т Дримечон.turn общ

/ б о лт М20*65.46 !2Н6 46 265 0232 66 IS589-70*
т г б о лт /420*7546 20*22 46 755 0,256 40 _

3 б о л т/420*8046 32 46 780 0.268 48,4 —  ft —
4 Го й ко М 20.4 7240 0.Q63 78.4 75526-70*
5 Ш айбо 20.02 /271 0023 282 77377-68*

______—

2.

П р и м е ч а н и я •

Н астоящ ий проект к о н стр ук ц и й  све то  аэрационного 
<роноря выполнен н о  основании чертежей л/л/ . . . .  
проектоНМ, розроботанного . . . .  с применением серии
/464~П выпуск/ че р те ж и  НМ, о  та к ж е  чертеж ей НМ Д  
конструкций светоаэрационных роноркй по серии/ 464~7/ 
выпуск/, выполненных Челябинским филиалом „8HUHTU<- 
С т  ол 6 конструкция "
М о н та ж  ста льн ы х к онстр укц и й  производить н а  
б о лто х 'грубой то ч н о с ти  М 20
Закрепление гаек н а  постоянны х б о лта х  осущ еств
ля е тс я  постановкой контргоек.
Связевые ронсрны е <рермы необходилю у с та н о в и ть * 
та ки м  образом, чтобы  перо уголка  верхнего пояса 
было направлено в  стор о н у свЯзевой понели  
/7рикрепление н а с ти ла  к  прогонам и  панелям .

<ронаря осущ е ствляе тся  самонарезонхцими бол-

Ж
1976

Пример оформления м о н то ж н о й  схе 
мы <роноря ш ириной бм  при шаге ферм 6м

СЕРИЯ
1.4б4-Н

ЬЫПВСК
/

лист
Ч
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Специуоикоция. 
и марки 4 - С та ль  марок ВО пЗпсб и 80рЗкп2пд ГОСТ380-71* 3  

J9 8 On3  кп по ГОСТ Г6Б23- 70.
О/Ппр
марко

У
дет

Г-Го
Сечение 4лина

| Масса В кг |Марка
ста ли Примеч7 н U//TT. общ. мар

С
в

1 / Гн. С zso*/2s*6 77980 269 269

I

ЮпЗпсб
г 2 Гн. С /20*бо*е 2931 37 62
3 3 Гм. С reo*so*4 27S5 18 54
4 / Гм. С /20*60*6 77830 72S /75
5 5 Гм. t-/oo*S 220 2 70 -tf-
6 21 Гм. «-50*3 во 0.13 3 Я5МЙЙ!
7 2 -7/92*4 S960 223 446 !/WV*SJ Г Н .

8 2 -80*72 420 3 В яяиян
9 6 -725*8 780 1 В
70 Т " - 90*8 238 1 4 —  V— ср чгл.
/1 5 ~ 90*8 760 / 5 — t—
72 2 -е о « 8 725 as 7
/3 2 -  83*8 720 i 2
14 1 — 80*4 237 1 1 ВОпЗкпг гн.
IS 1 -S 5 * 4 200 - —  •»—

1 Мааса наплавленного металла Г/а 1 70

Ъ бЬицо отпраВочны х марок ЦТа б ли ц а  заВодаких сВарных шёоВ

О тп р -

марка К-Во

М /сса  В  Кг (Учение и длины аВарних шёоВ (/того Вп м

и / т . общ. L3 Ъ.4 I *
н а /

марс/ одщ.
об/7-7 2,4 21 4.6 1,2 29.2

Общая масса: О бщ ая длина:

/. Все отверстия с/= 23,
2. See  образы SO,
3. В се  и/Вы А *-4,

Яр  им ечония:

кром е огоВсренных.

4. Все сВарные и/А/ Выполнять полуавтом атической сборкой 

В среде углекислого паса; Вслучае перехода на ручную  
сВарку, сВарку производить электродам и ти п а  Э42.

тк
1 9 7 6

Ф онарная панель ф П - f  

при шаге срерм ?2м

15Ш

С Е Р И Я
1 4 Б 4 1-11

ВЫ ПУСК л и с т
/ 5



Спецификация. Столь мароквСтЗпсб и  ЗСтЗкп2 по ГОСТ380-7t *  
и марки 4 - I V  ЗСт Зкп по Г О С / /6523~ 70*

Отпр.

норка

V

дет.

К~6о

Сеченое Длина
Масса б  к г Морко

стало Дримечан.Г. н. и/т. оба/. мор.

CNJ

i

/б ± Гн. С 250425*6 5980 /34 /34 8СтЗ/?сбп 2 Гн С /20*60*4 300/ 2/ 42 — *—
3 / Гм. 1/20*50*4 2755 /8 /8 —V-
/8 / Гн. г- /20*50*4 5830 38 38 — «—
5 3 Гн. L /0 O *S 220 2 е

\

— Ч-
6 12 Гн. 1.50*3 60 0/3 2 Y-Ц/ЗСтЗкп
13 / - / /9 2 * 4 5920 222 222 ВСтЗкп2 гн.
8 2 -8 0 *1 2 420 3 бСтЗпсб
9 б - / 25*8 /80 / б
/0 2 -9 0 x 8 238 / 2 — п— с р . игл.
п 3 - 90*8 /60 / 3 — м — -  У ;  ■? *г --------
/2 2 - 60*8 /25 05 / —»/—
/3 2 - 85*8 /20 /  . 2 —в—

Л/оссо наплавленного метолло /% 5

Тоблицо отправочных морок Таблица забобских сборных си б о б
Отпр.
морко /ббо

М осса  б  к г Сечение и  блинь/ сборных шбо& 1/птогобп.м.
и/т. Оби/. ъ з Ъ.4 Ъ6

на /  
мор*® оби/.

Ф/7-2 \\/,г /2,8 2,2 /6,2
_______ 1 _

Обсцая  м о сс  о : Оби^ОЯ блиНО:

/7р и м е  чония  ••

кроме оговорен*чых.

2-2 3 -3

Г
*т
®г

%
Г2 о\ | f Отб.б//}^  

35

ЯI
jj  а : ~
< : §  I

d g is  и  ^  
ь н  g
^  L J Is :  x  ш 
rc □  gE 
DO ^  ^

у

G y
i

i = i 8-8

3 ®1а» уа ш

О&ольнь/е отВ. /7*30/

30

3
30

1. See отверстия 6~23,
2. See об/>сзы SO,

3. See ш вы  h *4 ,  j

4. в се  сборны е ш вы  выполнять полуавтоматической сборкой; 

б  сребе углек ислого  г о з о ; б  случае перехоба н о  р у ч н у ю  

сборку, сбор ку лроозбобит ь злект робом и /п и п  о  Э42,

Д е та ль  овального 
отверстия Разбептно Дет /9

-Линии
гиба

________________ 52Ш______________ тк
1376

Ф о н а р н а я  панель Ф П -2  
при ссоге <рерм 6  м

СЕРИЯ
1.4БА-11

В Ы П У С К

/
лист

6
/5Ш  10



C/?ei/<j<puscots<j# /О

Omnp
марка

-В в
f-“0-
1 ч

т т

/ /

Зет
А'-бо

Сечение блина

М о сс о  б  кь Марка
стали ПримечайТ н turn оба/ мар

20Т 1 /н Х  /00*5 2760 2/ 2/

/9
/

ВСтЗпсЬ
2! 2 ГнХ /00 * 5 3650 27 54
22 2 ГнХ 8 0*4 2745 /3 26 —

23 / -  250*/2 420 /0 /0 — . —

24 / -2 3 0 * /2 420 9 9
25 / -  230* /2 320 7 7 —

26 / -  /87*/2 250 4 у —

27 / -  3/5*8 3/5 6 6 — — Ф.л
28 / -  3/5*/0 S60 /2 /2 _ — — —

29 / - / 2 5 *  /О 560 5 5 — . . —

30 9 - 8 0 *8 /25 , 0,6 5 — . .—

Мосса ноплабленногЬ металла /% 2
ЗУ / / Ы -  /00*5 2760 2/ 2/

3

ВСтЗпсб
32 / —/80*/2 340 6 6 — .—

33 ! - /8 0 * 8 200 2 2 — Ф л/

Мосса ноплабленного м е та лла  /% /

Тоблииа отпрабочнь/х морок Тоблииа зободских сборнь/х шбоб
О тар
морка Н-бо

Масса б  къ Сечение и блина сЗарнь/х шбоб L/mozo бп м
с и т об и/ L  4 Ъ,6 но/марки обей

<РФ-/Т 6,3 4,/ /0.4
Ф Ф -/Н 6,3 4 J /0.4
ФФ-/ПТ 0,2 0,5 0,7
ФФ-/ПН 0,2 0,5 0.7

Общая масса: Общ ая длина:

Примечания:

/ . See отберстия с/=23.
2 ' See обрезь/ SO, l  кроме огобореннь/х.
3< See сибы A*1/, \
4' See сборнь/е шбь/ б& толнять n о л у  обтом отиче с ко и 

сборкой б  среде углекислого газа; б  случае перехода 
на ручную  сборкуt сборку производить электродами

ти п а  942,

т к

197 Б

Ф о н а р н а я  ферм а 
ф ф -Z/j Ф Ф -/ У  ф ф -т ,ф ф -/ / 7 Н  

р о н а р я ш ириной 72 м.

СЕРИЯ
4.4Б4-Й

бЬШСК] 
/

л и с т
7

М Ы  <//



Cnei/ир ико с/ая.
С т о л ь  м арка SCm.3 пс б  по РОСГ 380~7/*. //

Отпр.
марко

V
дет

А'-во
Сечение Длина

Н о ссо в  к г Марка
стола Примечай.Т н. шш. оби/. мар.

СМ
*

S

ж / / $ Г 1 * 2760 2/ 42

бог

ЗС/пЗлЫ
35 и ГнХ. 8 0*4 3550 П 68 — ..—
22 2 Гну- 80 * У 2745 /3 26 — ..—
23 / -2 S 0 « /2 420 /0 /0 —
36 / -  23С * /2 390 в 8 гм
32 2 -  /80*/2 340 6 /2 — —
37 / -  3/5*/0 7/0 /8 /6 ах л.
38 2 -  3/5*8 3/5 6 /2 — ..— —..—
39 / - /2 5 * /0 560 5 5 — „—
30 / у - 8 0 * 8 /25 Q6 8 — ..—

Масса нопловленного металла/% 2

Тоблиао отпрово^ныу марок 7облииа заводских сворных швов
Отпр.
морко А'-во

Масса в  кг Сеченое и блины сворных швов Отоговп.м.
шт. оСи/. _ \±4 но/норку обей

ФФ-2 /0,/ 27 /28

Обсс/оя МОССО: Оби/а я длина:

Примечания

/• все о т  вер с т и я  с/= 23.

2. все обрезы SO\ 1 кроме оговоренных.

3. все швь/ A -V ,  1

V. все сворные ш вы  вь/пол п я т ь  п о луо вто м о___

своркой в  среде углекислого газа/ в  случае перехода 

р у ч н у ю  сварку, сворку производить э ле к тр о д о м а  
т и п а  ЭЧ2,

>mu4ez*\QU
н о

т к
197Б

Ф о н о р н о .я  <рерл?о Ф Ф  -2  
сронаря ш и р и н о й  б  At

СЕРИЯ
1.4Б4-И

6ЫПУСК
/

лист
8

/5<11 №



Спы/исрикос/ая. Столь марки SCm3 пс 6 по ГОСТ 380-7/*t /2
и столь марки у~/увСт 3 кп по ГОСТ/6523 -70* X

Отпр. У У-
\°

Мосс о б  kz Марко
норка дет Т н Сечение Длина и/т. с да/. мар. Стали Приме ч.

40 / Гн С 250*/25«6 /2360 278 278 ВГтЗпсб
Ч/Тн J / /УС /60-80*4 2746 26 52 — —

Н2тн / } ГнС /60*50*4 2746 26 72 — ,г—
43 . / Гн С /60*80*4 2683 26 26 — V—
4Ч\ 5 ГнТ /20*50*4 4/0 3 /5 — «—

W f, / / Гн L /00*5 б7бд 2/ 42 —
45тн / ! Гн \~/00 *5 2700 20 40 —
4/ ГнL 80*4 37/0 /$ —  '772
6 24 Гн С 50 * 3 60 0J3 3 Ч-ШСпЗкп

ЙЪ / / -//50*3 29/0 Ч /56 — * — кос. о а , гн
У8те / / -/ / сб 'З 2996 77 /54 — „ —
49 3 -/90*/2 420 В 24 ВСтЗгкб
50 / -/90*/2 740 /3 /3б/ 2 -  /90*/2 420 8 ~ ж ~ __ „—
52 2 -/90*/2 300 4 в — Ф л .

CNJ 53 2 -/60*/2 560 6 /2 _
54 2 -/30*/2 580 7 • / у ---и —1 55 / -250*8 500 8 в —

t_L 56 2 -  250*8 450 6 /2 У р  л
57 2 -  250*8 250 6 --.г—V <
Ж 2 -  200*8 450 5 !0 — — — « -
59 I ~М 60У8 400 3 ~ Т ~ — — —  —
60 6 -  /оо*8 /80 / 6 —
Ю 4 -9 0 * 8 / у -- М — с р  игл.
И 5 -9 0 * 8 /60 / 5
6! 3 -8 0 * 3 2/5 0.2 / Ч-ббСпЗщ гн

62тн I / Гн,1 /60*80*4 ~~320 3 6 бГа& кУ Sb/D-
/ / Гн L /ОО * 5 6 /2 У й р ;гн .

М о с с а  ноплобл ел/и ого  мет алле,’ г7ч ~ 7 В ~ ]

То дли с/а отпробочнь/х марок Тодлис/о зободскиг сборных шбоб
Отпр.
марко У-б о

Л/оссо б  к г Сечение и длань/ сборных ьибоб С/того бп.м.
и/т. ода/. ЪЗ tp4 С\6 I t  3 эсЗ нд!марка одес/

ПТ-М2 65 24,2 76 0,3 5 40,6

Оди/оя массо: Оди/оя длина*

Прим е wo н и  Я :

/. See отбер>стия с/~ 23t |
2 Все одрезь/ SO/ > к р о м е  о  г обор е н н ь /у .

3 Все сибь/ h -%  ]
4 Все сборные сибь/ Выполнять полуавтоматической 

сборкой В среде углекислого гозо; б случае перехода 

на ручнуео сборку  ̂ сборку /роиз бодить электро дом и

типа 242.

Й 7Б

Панель тори а ПТ-/-/2 шириной /2м 
при ш аге срерм /2м

СЕРИЯ
1.4бУ- п

В Ы П У С К
/

/мет
S

45Щ  УЗ



1 4

1 1

л
Ч V*

1  1  si (i

| 1

1

J -J

4 4

„ <с 
| «8

И  ?

$ 4

1 | |

ч
1 'г
? § 

f l

S3

■ и
ч>

н5 X
V

l i

i i

ii|
s o .  *

DO M
£

: §

.

С п е у и р и к а у и я .  С т о л ь  м а р к и  S C n ? 3 /?с €  n o  б O C T  3 8 0  ~ 77*
/ /  / « т л . т А  / Р Л / ’ / n  ? r n  л / i  Г П Г Т  ftG C O 'Z - 0 / У *

/3

Отпр.

морка

V

Зет
А'-бо

Сеченое Л  л и  н о
А/оссо б к г Марка

с та л и Прим е чон7 н сит. общ. лгор.
40 / ГнС 250 */25* 6 12360 278 278 вСтЗпсб
6ЧТМ / / / к С  /6 0 *8 0 *4 2746 26 52 — . —
Ч2тн J _ / ГнС /6 0 *8 0 *4 Г  2746 26 52 — . —
43 / /нС. /6 0 *6 0 *4 2683 26 26 — . — ■
€5 б Гн С /2 0 *5 0 *4 480 3 /5 — . —

20гч ! / Гн. L  /0 0 *5 2760 2/ 42 — . —
45 тн / / Гн.с /0 0 *5 2700 20 40 —
45 2 ГнС 8 0 * 4 37/0 /8 36 ---------- -
6 24 ГнХ. 5 0 *3 60 0.13 3 4-/УвСтЗв,

471У / / -  //5 0 *3 29/0 78 /56 — ------ кос пен гн.
ш / / -  / / о б » з 2996 77 /54 —  ------ — ..—
_У2_ 3 -  /90*12 420 8 24 ЗСтЗпсб
50 - L -  /90*/2 740 /3 /3 -

J L - 2 -  /90*/2 420 9 /6 — . —
S2 2 -  /90*/2 300 4 8 — .— . Ф.А

Ю 53 2 -  /60* /2 560 6 /2 С \ — - —
54 2 - / 3 0 *  /2 580 7 • /У —

1 55 / -  250*8 500 8 8 — м----
56 2 -  250*8 450 6 /2 — »— 9>л
57 2 -  250*8 2S0 3 6 — —/ ------------------- -

i—1 S8 2 -  200 *8 450 5 /0 — —  .1—
59 / -  /60*8 400 3 3 —
60 6 -  /00*8 /80 / 6 — —
/0 У -  9 0 * 8 238 / У — — с/>. игл
// 5 -  9 0 * 8 /60 / 5 — *__,7__
6/ 3 - 80*3 2/5 0.2 / 4ASCn3*r гн

66Ъ / / Гнб /60*80*4 390 4 8 бСтЗпсб быр
63Гн / ( Г н и /00 *5 750 $ Г2 —  - — би т  гн.

Мосса напл о 5л ел-/по г о м е т а л л  о / % 'V . . .

Тоблис/о отпробоннь/х м орок То <5л и ц  о Лоб обских сборпь/ж шбоб
Отпр.
марко М б о

М осса б  к г Сечение и длины еборны* си боб С/тогобпм

с и т обсс/. ь з L  4 \Ь6 115 х з
НО!

порку об и/.
W - / - 6 5,5 24,2 7,6 0,3 3 406

О б щ о  Я МОССО: О б щ а я  блина.’

П р и м еча ни я  ••

/ <Уое отбер с mu я </= 23,1
2 Bee обрель/ SOf г кроме огобореннь/х.
3 See шбы 4 -4  j
4. See еборнь'е сибь/ бь/полнять полуобтомотической 

сборкой б ребе углекислого гозо; б  случае перехода по 
руч.чуео обсужу сборку произбсбить электродами 

/попа Э42

Панель т ору о  /7Л Л  
при илэге ре/алг

6

6  At

ш а р а н о й  / 2 м
СЕРИЯ

1.4Б4-И

ВЫПУСК

/
лист
/о

45 4М /У



7 — н
к  

П  «0

3
• 1 620 W)

С пециф икация  С то л Ь марки S G n Зпс 6 по ГОСТ 380- 71 *  
U марки  4 -  1У ВСтЗкп ПО ГОСТ /6523-70^

/4

О/ппр.
марка

Н
дет

Кол-во
Сечение Длина

М а сса  в  кг Марка
стали ПримечайТ н сит. обиц мар

CN
1

ГМ
1Ё

67 / ГнХ. 230*/23*6 6360 /43 /43

Щ

ЗСтЗпсЬ
4/Т„ / / Гн. С /s o  *80x4 2746 26 32 —

H F / Гм. С /во* в о  *4 2 7 96 26 26 — »—
44 ~3~ ГнК. /20*30 *0 9/0 ~ Г ~ 9 — • —

! J Гн1> / o o * s 2700 20 40
68 2 Гн± 8 0 *4 3640 / 7 34 — %—

6 / 2 ГмУ- S O *J 60 Q/3 2

69Ъ / / -  //SO*3 29/0 78 /36 — кос оеа. гн.
70 I -Т О О * /2 //so 8 8 клпЗлсб гм'
5/ f -  /90 ГСП 420 8 8
S2 2 -  /90*12 300 4 в ф л
S3 2 -  /60*/2 S60 6 12
54 2 — /30* /2 SBO " 7  ' /4 —  * —

S6 т -  2 SO *8 4SO 6 S -- jy -- ф л.
7 / 2 -  230*8 3/5 S /0
7 2 Г “  200*8 450 6 6 сЬ Л
60 2 - / 0 0 * 8 /во / 1. —  * —

/0 2 -  50*8 238 / X 2 —  * — ф> угл._________
/ / 3 -  30*8 Г60 ' Г 3 — - — св игл.
6/ / *”  80*3 2/S 02 — Ч-ЩйпЗкп гн
€2у* / / tk t /6 0 *8 0 *4 320 6 ЗОпЗлсб вь/0
63тн / / Гн\- /00*3 750 € /2 — iiyo гм

....МЯ£2Я КЯРЛЧ&еннсгп M f/p2 0P2 L j% S

Т а б л и ц а  о т п р а в о ч н Ы х  м а р о к Т а б л и ц а  з а в о д с к и х  с в о р н ь / х  ш в о в41
К о л -в с

М а а с а  в  к г С е че н и е  и  д л и н ы  с в о р н ы х  и / в о в (/ т о м о  в /7 лп

ixsfn овил Ь  3 ь. 4 ь  6 зс  5 ЗС 3
На Г 

марку о б щ ,

ПТ- 2-/2 3,3 /3,6 4.S 0.5 / 22.9

О б 1 ц а я  м а с с а ’ О б Ъ ц а я  д л и н а -

Примечания
Г. See отве р сти я  с/- 23,1
2 - See обрезы 50, !> кроме оговоренных
3. See швы в - 4, J
4, See сворные швы выполнять полуавтоматической своркой 
в  среде углекислого газа, в  случае перехода на ручную  

сварку, сворку производить электродами т и п а  342.

тк
1976

СЕРИЙ
1.464-11

вышек
/

лист
1 t

№31 JS



Спес/исря /кас/ия. Столь марки ВСтЗпсб по ГОСТ380 ~7/ * 
и марки Ч~ 1У  В Cm 3 л г г>о ГОСТ/6523- 70*

/5

Отпр
юрко

V

Зет.
/б-бо

Сечение Длина
Масса б кг Марка

стола /7римечант н и/т оби; нор

П
Т

-2
-Б

67 1 ГнС 250 «/25-6 6360 /43 /43

S
6

7

86т Зн 6
ТчТн ! 1 гнС /60-80-4 ~?746 26

7б~
L52

26
—  *----

42т / №  /60-80-4 ~~Z7W —  .—
65 3 Гн.С /20-50-4 480 3 9 — .—
Ч5У» 1 ! r*L /00-5 Ж 7005 20 40 — .—
66 2 Гн L  80-4 3640 /7 34 —
6 /2 ГмХ. 50 - ЗГ 60 а/з 2 ¥-/f86rnZt:r

§9У 5L ! -  //50-3 29/0 78 /56
б Cm3 пев

кос гуси гн.
Ж / -  190-/2 420 8 8 гн5/ f т ж Ш п ш 420 8 8
52 2 -  /90-/2 300 Ж 8 —  ,— Ф . Л.
53 2 -  /60-/2 560 '<5 ~ Р ~ — „---- — р — 1----------

54 2 ~Ж 3 0 ^ 75 580 Ж н ---___
56 / -  250-8 450 <5 6 —  «_ Ф.л
7/ 2 ~ — 250-$ ~Ж7б~~ Ж /0 — — -
72 / — 200 - 8 450 6 <Г~ --------- <р л

Ж 2 “ -  >00-8 т вж и .___ 2 —  «— . _
/0 2 -  90*8 238 / '2 —  „--- ер игл
п 31 -  90-8 1 ---и---- ср. игл.
6/ / -  80-3 2/5 0,5 Q6 У-/Г8&3т

----У '-m* -------
гн

66 тн ! т Тн С  /60-8СГЖ 4 $ \ $C/v3nc6 быо.
63 С 1 / Гн\-  /00-5 750 6 п _ — ---------

6t/p; гн

Мосса нопл обленно г о металла /% 5

То блица о тпр обо чнь/х м а р о к Таблица э о б о б ск и х  сборнь/х и /б о б
О т п р

Марка

М а с с а  б  к г Се-енае и блины сбарнь/* шбоб L/ т о г о  б п н

с и т оби/ с з С 4 С 6 ][ 5 К З
на / 

но/мн оба/

П Т -2 -6 3,5 /3,6 4 5 0,3 / 22,9

Оби/ о я  м а с с а . О б и /о я  <Тл и н о ;

По и  меча к/и я

Арам с огсборенных
8 се  оrr?Sep ст их <У~ 23,

8 се  обрезы  50,

Все ш&ы /)**/,

See с&арнь/е шбы бь/полнять /юлуобтоматичеекой 
сборкой б  среде углекислого газа/ S  случае перевода 
н а  ручну/о сборку, сборку произбойить Электродами 
т и п о  ЭЦ 2.

Панель тор с/о П Т-2-6  ш и р и ной  6  м  
/7р и  ш аге <рерм 6 м

СЕРИЯ 
1.4 6 4 -II

ВЫПУСК
/

лист
/2

751Ы  Ю



Cne tvy cp и ко ция 
Сталь At op л:и 8СтЗ кп2 по ГОСТ 380-7/* /6

Отпр

Марко

У

дет

У -в о

С е ч е н и е Д л и н а
Л/оссо в  к г Л/орко

с та л и П р и н е ч о нТ н с и т оби/ мор

С

и
Q0

73 / Гн С /80*/00у6 //6/0 /95 /95

с?

ёСтЗкак прврезь
74 2 Гн L /00x5 4380 33 66
75 2 Гм L /00x5 2830 2/ 42
76 Ч Гн L 8 0 x 4 5900 28 Ж . . —
77 2 Гн\- 8 0 x 4 2/55 /0 20 — „—
78 г Гн L 80x4 890 4 8 — . —
79 2 -  3/5x8 7/0 /2 24 — ахл
80 2 -  3/5x8 355 6 /2

--- +——.... .........
81 2 -  280x8 800 / 4 28 — ■*—
82 / -  /80x8 900 /0 /о — ..—
83 2 -  8 0 x 8 /80 / 2 — Ф .л
/66 п - 8 0 x 8 /25 0,6 7

—/ — :-----------

Л/о ссо  н о п ло в ле н н о гс н е т а л л о / У . 5

В
С

-2
П

8 4 ч Гн\- /0 0 x 5 5 6 / 0 42 /6 8

g

8£тЗкп2
8 5 ч Гн\. 8 0 x 4 3 3 2 0 /6 6 4
8 6 2 /h l  8 0 x 4 /5 6 0 7 /у —
8 7 ч -  3 /5 x 8 355 6 24 ах л
8 8 / -  3 / 5 x 8 7/0 /4 / 4 —  ..— --- /  ------------

8 9 2 -  / 2 5 x 8 280 2 4 ---- N ---
/66 /0 - 8 0 x 8 / 2 5 0,6 6 ---  л _

Л/оссо н о п ло в ле н н о го  м е т о л  л  Q /% 3

7о6лис/о о т п р а в о ч н ы х  н о р о к Го б ли а о  3 0  в о в е к  и х  с во р н ь /х  си во в

О т п р

Н о р ко /Л в о

Л /о ссо  в  к г Сечение и  Олина сварных швоб L/то го  в п  м
сип? odccf ьч но !  

марки овсе/
в с - г п 2/t3 i /.з
в С -2/7 !2 ! 2

О в и / о я  м а с с о . О б и / о я  в л и н о . '

П р и м е ч а н и я :

S e e  о тв е р с ти я  с/= 2 3  ,
S e e  обрезы *70, кроме оговореннь/х 
все ш вы  h  ~ 4
S e e  сворн 'С ш вы  в ы п о лн я ть  п о луа в то м а ти ч е ск о й  
своркой в  (реве у гле к и с ло го  гозо;  в  случае перелова 
н о  р у ч н у ю  сварку ; сворку произвовить ЭлектрооЬм и  
т и п а  Э 4 2 .

Ж
1976

В е р т и У о л ь м ь /е  с в я з и
СЕРИЯ

i 4б4-и
в ы п ус к

/
л и с т
/3

45/31 17



м т т ^ п

m . m e

5870

Л /

2 0 0  p c

2835

6000

П 2 . П 2 С

S870

6000

П З  П З С

£ 8.7.0
6000

П Б

65

П7. n s . ng. пю
------£

45 320 , У 5 )

Спецификация.
Сталь маркиВСт3к о 2 по ГОСТ 3S0-7/.* /7

Отпр.
март

У
д е т

Г~ёо
Сечение Длина

Масса ё к г Марка
стало ПримечайГ н шт одец мар.

90 А Гни 90x4 5720 27 5 4 &СтЗкп2
9/ 1 -  225x8 355 Ч 4 Ф.А.

С 32 -  225x8 355 4 4 00 — „— — г Г * .-------
in /66 JL -  90x8 /25 0.6 5 45

Масса нопло&ленного мепюлло /°/ ~ 7 ~
г— 93 / ГнХ/ООхб 3490 26 26 8 Суп 3 к л 2L—
см 94 2 -  /80x8 355 3.5 7 & Оо.л.
ю

-f= .---:----------
Масса ноплабленного металлеU W /

П1 /00 J L ± ж _______ 5970 по ПО ДО 8СтЗкл2
/OQ с 2с 5970 по по 8йп$кп2

CJ /о/ -  360x8 460 /0 /0 Л|
с ч

Массе нсоплаченного металляГТГ ~т
П2 /02 / С 22 5970 /25 /25 /25 6СтЗкп2

г  Т /02 ; 5 9 7 0 /2 5 /25 ВСтЗкп2
IN / ~  -  3 6 0 x 8 4 6 0 /0 /0 45 —и—
С 5

.М а с с а  н о п ла б ле н н о го  м е т а л л а  / %

Т а б л и ц о  о тп р а ё о о н ъ /х  м о р о к

Г -ё о

М о с с а  ё  к г .

ш т . оби^

Оби/оя масса.

Та б ли ц а  заёо бски к с ё о я н ь /х  сиёоё

Ссуснос и блины сбор.

Ь У
Ж
о л

0 5

05

QJL

Ьб

0 5

йб

ОЛ-

и/ёоё i/m oto ё/7М 
на /

C38055L
J A .
0J_

обед.

С б и / о я  длс/м о:

2-2

/ 3 0  [

специф икации

П З /03 1 С 24 5970 /43 /43 т 8СтЗкп2

П
З
С

/03 1 С 2 4 5970 143 /43
>
$

8СтЗкп2
/0/ ( -  3 6 0 x8 460 /О /0 — „—

Масса наплобленнЬго м е та л л о  / % /

№ ЮН 1 L  /60*/00*/О 230 5 5 5 8&п2ка2

П 5
Ю$ / 1- /ёОх/г /00 3 3 BQnSsaZ

ПБ 93 / ГмС /20x60*4 900 9 6 6 SCm2sn2

П 7
9$ / - / 5 0 * 4 4/0 9 2 2 ------------------—

пя 97 7 - /50x6 4/0 3 3 3 ВСтЗкп2 —

пя 99 / - / 5 0 * 8 4/0 Ч ч Ч
8СтЗкп2

ru n 99 > -  /50*/ 2 4/0 6 6 6 8СтЗкп2

п н /$8 -  M o * # — з ч д 4 ч Ч ВСтЗ/т?

/7р им е а а н и я  ;
Г. See с тё е р с ти я  с/~ 23.
2 все обреоь/ SO  I  кроме огоёореннь/х.
3 . все ш ёы  Л*4г \ Г  г
У все сёорнь/е ш ёы  ё ы п о лн я ть  полуо ьтсм о ти ч е с  

кой сборкой ё  среде углекислого газа) ё  случае 
перехода н о  р уч н ую  сборку сборку произёодить  
э ле ктр о до м ц  т и п а  ЭН2.

тк
197Б

Горизонтальные сёязц прогоны проле
том 6 м, школьники, сосдинител ьнь/е 
элементы, монтажные прокладки.

СЕРИ Я

1.4б4-и

В Ь П У С К

/
лист

/У

/ Мд /
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