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удК 621.882.31 Грума Г38

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

ОСТ 1 10635-72

ГАЙ К И  Ш ЕС ТИ ГР АН Н Ы Е На 5  страницах

Конструкция
Проверен в 1 9 9 0  г .

Подлежит проверке в 2 0 0 0  г. 

Предерен в 1 9 8 6  г .

ОКП 75 9 4 1 0
Проверен в 19 81  г .

Подлежит проверке в 1 9 8 6  г,

Дата введения 0 1 .0 7 .7 4

Н е с о б л ю д е н и е  с т а н д а р т а  п р е с л е д у е т с я  м  т о н у

1. Настоящий стандарт распространяется на шестигранные гайки на титано­

вого сплава, предназначенные для эксплуатации при температуре до 300°С.

Издание официальное П е р е п е ч а т к а  e o c n p e e i e n a
срок сертификата истек

https://meganorm.ru/Index/59/59423.htm
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ОСТ 1 10635-72 С .  2

2. Конструкция и размеры гаек должны соответствовать указанным на чертеже 

и в табл. 1.
6,3
V м

15*..30*

1 1И
г -

и

й> н  %<5f

Размеры» мм
Т а б л н ц а  1

D
J .  1 з. S 

h 12

H
h 14

Масса 
1 0 0  шт., 

кгmin

M R4 7 ,6 6 ,3 7 4 .5 0 ,0 6 5

M R5 8 ,7 7 ,3 8 5 ,0 0 ,1 0 8

M R6 10 ,8 9 ,2 10 6 ,0 0 ,1 7 5

M R8 1 3 ,0 1 1 ,0 12 7 ,0 0 ,2 6 5

М НЮ 15 ,3 1 3 ,0 14 8 ,5 0 ,4 0 0

M R 1 2 x l,5 1 8 ,5 1 6 ,0 17 10 ,0 0 ,6 9 5

3 . М атериал: титановый сплав В Т 1 6 .

4 . Термическая обработка гаек» изготовляемых горячей высадкой или из прута 

по ОСТ 1 8 0 2 0 2  точением : (Xg “  1 0 3 0 . . .1 1 6 0  МПа (1 0 5 . . .1 2 0  кгс/мм^),

5 . Попе допуска резьбы -  4Н6Н для D  & M R5 и 4Н5Н для J) >  M R 5.

6 . Отверстия для контровки и обозначение гаек с контровочными отверстиями 

по ОСТ 1 0 3 8 1 5 .

7 . Покрытие : AhjQkc 2 -3 .

Зам. Иэв. № 8 4 2 3
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ОСТ 1 10635-72 С .  3

8. Коды ОКП гаек должны соответствовать указанным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Отверстия 
для контровки по

ОСТ 1 0 3 8 1 5
э Код ОКП КЧ

MR4 75 9 4 1 0  0101 06

MR5 75 9 4 1 0  01 0 2 0 5

Отсутствуют MR6 75  9 4 1 0  0 1 0 3 0 4

M R8 75 9 4 1 0  0 1 0 4 03

M R10 75  9 4 1 0  01 0 5 02

M R 12 xl,5 75  9 4 1 0  0 1 0 6 01

MR4 75 9 4 1 0  0201 03

MR5 75 9 4 1 0  02 02 02

Исполнение 5 MR6 75 9 4 1 0  0 2 0 3 01

M R8 75 9 4 1 0  0 2 0 4 00

M R10 75 9 4 1 0  02 0 5 10

MR 12x1,5 75  9 4 1 0  02 06 09

M R4 75 9 4 1 0  0301 00

M R5 75  9 4 1 0  03 0 2 10

M R6 75  9 4 1 0  0 3 0 3 0 9
Исполнение 6

M R8 75 9 4 1 0  0 3 0 4 0 8

M R10 75 9 4 1 0  0 3 0 5 07

M R l2 x l,5 75  9 4 1 0  0 3 0 6 0 6

9. Технические условия -  по ОСТ 1 3 3 1 0 2 .

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  шестигранной 

гайки с резьбой M R 1 2 x l,5 , анодированной :

Гайка 1 2 -Ан. Око-ОСТ 1 1 0 6 3 5 -7 2

®  Зам. Изв. № 84 23
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ОСТ 1 10635-72 С . 4

ИНФОРМАЦИОННЫ Е ДАННЫ Е

1 . УТВЕРЖ Д ЕН  Министерством 1 1 .1 2 .7 3 .

ЗАРЕГИ СТРИ РО ВАН  ВИФСом за  № 2 9 5 1  от 0 7 .0 1 .7 4 .

2 . Срок первой проверки -  1 9 8 1  г ., периодичность проверки -  не более 1 0  лет.

3 . ВВЕД ЕН  В П Е РВ Ы Е .

4 .  ССЫ ЛОЧНЫ Е Н О РМ АТИ ВН О -ТЕХН И ЧЕСК И Е ДОКУМ ЕНТЫ

Обозначение НТД , 

на который дана ссыпка
Номер пункта

О СТ 1 0 3 8 1 5 -7 6  

О С Т 1 3 3 1 0 2 -8 0  

О С Т 1 9 0 2 0 2 -7 5

6 ; 8 

9  

4

®  3 a M .H 3 B .N i 9 8 8 9
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ОСТ 110635-72 с.5

Л И С Т  РЕГИ СТРАЦ И И  ИЗМЕНЕНИЙ

кзм.

Номера странна Номер
'И з в .

об
■ э м .'

Подпись Д ета

Срок
введения

изменения
Изм е­

ненных

Заме­
ненных

Новых
Анну­
лиро­
ванных

1 1,2.3 7002 18.03.76 01.07.78.

2 1 2,3 4 - 8423 c ffa ib b  ^ 03.08.81 01.01.82.

3 1.2 - - - 8686 01.01.87

4 1 + 3 4 5 9889 м ош 01.07.90

@  Нов.Изв.М! 9889

ОСТ 1 10635-72

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/normy/1/rekomendatsii_po_normirovaniyu_truda_rabotnikov_zanyatykh.html

